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TECHNICKE PODMINKY

na verejnou zakazku s nazvem:

~Centrum presného strojirenstvi - PRVNI CAST - konvenéni obrabéci
stroje”

Zadavatel urcuje dodavatelim specidlni technické podminky pro predmét vefejné zakazky.
Zadavatel technickymi podminkami vymezuje charakteristiku poptavaného predmétu plnéni,
Kkterce musi spinovat nabizeny predmét plnéni dodavateli. Dodavatel v technickych podminkach
uvede, zda jim nabizené pinéni spliuje pozadavky uvedené ve sloupcich tak, ze ve sloupci
Spliuje”, zaskrtne v zaskrtavacim policku hodici se variantu, ,Ano” v piipadé, ze nabizené
pInéni splivje tento pozadavek a Ne" v pripadé, Ze nabizené plnéni tento pozadavek nespliuje.
V pripadé¢, ze dodavatel uvede v technickych podminkach alespon jednou ,Ne* bude vylouéen z
divodu jejich nesplnéni. V pripadé, ze dodavatel uvede ,Ano” a pii posouzeni nabidek bude
2jisténo, 7¢ nabizené zbozi tento pozadavek nespliuje, mGze byt vyloucen z diivodu jeho
nespinéni a poruseni zadavacich podminek. V pripadé, ze dodavatel nevyplni ani variantu ,Ano”
ani variantu ,Ne” muze byt vyloucen pro nesplnéni zadavacich podminek. Do sloupce ,Dodavatel
nabizi® pak prostiednictvim vyplnovacich formulari word uvede konkrétni hodnotu parametru
(ve stejnych jednotkach, v jakych je stanoven poZadavek) nebo blizsi specifikaci jim nabizencho
pinéni ve vztahu k pozadavku. V pripadé, ze dodavatel nevypini sloupec ,Dodavatel nabizi” a ve
stoupci Spliuje” zaskrtne variantu ,Ano” ma se za to, Ze dodavatelem nabizené pinéni presné
odpovida pozadavku zadavatele, stanoveném ve sloupci ,Zadani”. Dodavatel vyplni technicke
podminky dle instrukci v nich uvedenych véetné druhu a typu zbozi. Vyplnéni téchto druhii a
typii zbo?i je pro dodavatele zavazné a bude prilohou kupni smlouvy, to znamena, ze dodavatel
bude povinen dodat presne to plnéni, ke kterému se zavazal v nabidce.

Vnize uvedend tabulee jsou stanoveny technické podminky pro 20 ks novych a nepouzitych
soustruhi s digitdlnim odmérovinim, dale jsou stanoveny technické podminky pro 17 ks novych
a nepouzitych frézek s digitalnim odmérovanim, dale jsou stanoveny technické podminky pro 1
lcs nove a nepouzite brusky pro brouseni na plocho a 1 ks nové a nepouzité brusky pro brouseni
na kulato.

Prilohon technickych podminck musi byt datovy list vyrobce ncbo vypis katalopun nebo
propagacai letak nebo obdobny dokument obsahujict parametry nabizené¢ho plnéni.

Soustruh s digitalnim odmérovanim




Obchodni
nazev
dodavatelem AEDIOO0KDIG
| nabizeneho !
plnéni: e S |
Zadani Ladavatel puzaduje Splnuje Dudavatul nabizi
Piresny novy hrot :
T L Eany) “W Eatovy | presny novy hrotovy soustiuh |
yp stroje soustruh s digitdalnim ANOBJ /NE[] ! Vipital I
| odmefovanim ) } s digita nfm odmoerovanim
Vzdalenost mezi Tg;;g‘::::: |
hroty: Nt ANO [ /NELT | 1000mm
[L[(H\.I ubi uleu] I i
1100 mm = o [
, i ‘Minimakni |
[ Obezny prilmeér | 400 mim T [
nad lozem Maximaini ANO L1/ NEL] | 400mm
. A450wmm N
| Minmaini |
Ohézny pramér | 240 mm ' : -
nad suportem Maximaint AND E #INE L1} 240mm
— ——— s a—— L6 , Irln-‘ — e v e — e - ——— - e
Minimalni j |l
"ruchod 40 mm f )
| AN VE 52
Ivi'etcm'm s .| ANO ] / NE[ ] !S)mnl
7. R SR
} Maximalni :;
pudorysne !

vroumery stroje: 2 2% 1,3 metry 1,87x0,80m
(# duvodu |

J umisténi v drlnc)

L ANODD /NET

Konstrukeni
usporddani

hrln(we loze, podstavec AND [Z] / Nt'“——l

suport

|
i
i
-
i - 3 ose 'ilgltalm
zobrazeni polohy
i (odmdérovini)

- system chlazeni

|
I
!
! Titinové loze, | podstavec i
=
I
|

3 osé digitalni odmdérovan,,
chladici systém s Cerpadien,
osvétleni pracovniho prostoru

Pozadovana f

|
!
|
i vyhava

- .1 ANODJ/NE[]
s cerpadlem chladic
kapaliny

- osvétleni pracovniho
| prostoru
- 3 celistové sklicidlo

200 - 250 mm vcetné
mezipriruby
- rychlovymeénna hlava

: 3 celistove sklicidlo 200nm

.| | vlelné mezipriruby,

' I‘c.:.;'{.nh“)vané’ ANO R/ NE[] | I‘)’Ehluyj’ll'lélfjl_&i hlava ‘
pirclusenstvi " nozoveho drzaku, 4x nozove

nozového dirziku Cdrziaky do ryehlavymennd

- 4x nozové drzaky do - hlavy

Cena za 1 ks bez DPH

— a7 2 s

| rychlovymeénaé hlavy

o

Cena za 20 ks bez DPH

————

158000,-

B e v

3160000



!

Obchodni nazev |

~dodavatelem
| nabizeného

plnéni:
Zadani i

|
Typ stroje

I[ e - —
.

Drala pojezdu
vose X

Draha pojezdu
vaseY

Draha pojezdu
v ose 7

| Rozsah
| naklapéni hlavy

{ U

Upnuti vietena

Zdvih pinoly

Maximalni vyska
spodni plochy
vietene nad
podlahou

(2 diivodu vyuky
zaka 1. rocnikua)

Maximalni
pudorysne
rozmery stroje:
(« duvodu
umisteni v dilng)

0-280 mm

RO

Frézka s digitalnim odmérovanim

———— -

| PFesna nova konzolova
vertikdlni trézka s naklapéci

hlavou, automatickymi
posuvy a digitalnim
odmerovanim
Maximalni
0-1000mm

Minimalni
U - 800 mm
Maximalni
0-380 mm
Minimalni

Maximalni
0-420 mm
Minimalni
0- 280 mm
Maximalni
/- 45"
Minimalni

Minimalng 15040
Maximalni

0- 80 mm

Minimatni

0-60mm =
1410 mm pii ruénim
upinani

nastraje ve vietent,
1590 mm pri

automatizovaném upinani

nastroje ve vireteni

{pneumaticky/hydraulicky/ |
| elektricky)

2,5x2,3metry

AXL50368B

Zadavatel pozaduje

P ANO [ /NE[] !

ANO [K] / NE[]

CANOX /NE[]

ANO[Z}/NF.[:];
| ANO D /NE[]

ANO ] / NE[]

- ANO ] / NE[]

ANO A /NEL]

‘el

spliicje |

Dodavatel nabizi
Presna nova konzolova
vertikalni fréezka
s naklapéci hlavou,
automatickymi posuvy a

| digitalnim odmérovanim

1000mm

0-320mm

0-380mm

+/-45 st.
ISO50

70mm

1410mm pFi ruénim
upinani na vireteni




Konstrukcm
uspotadani

Pozadovana
vybava

Pozadované
prislusenstvi

Teha, stalning, celohitinovi
konstrukee, motor vietene
soucasti stojanu stroje, ne
samotné naklapeci hlavy,
posuvy ovlddané duplicitne
rucne kolecky (klikami) i
elektricky (tlacitky nebo
joysticky)

I -3 osé digitalni zobrazeni |
polohy (odmeérovani)

- krytovani dle CSN EN
13128+A2

- systém chlazeni

L ANO L /N

ANO $4] / NE[ ]
s cerpadlem chladici
kapaliny

- osveétleni pracovnibio
i
- utahovaci ty¢ (pFi rucnim
upinani nastroje ve vieteni) |
- mechanicky strojni svérak, i
maximalni Siika celisti 100

b

- 200 mm, maximalni
rozevient Celisti 100 - 200
Pro vieteno s ISO50:
-trny 1ISOS0/ @322, 3 27,4
32
- redukcni pouzdro
1SO50/15040

reduk¢ni pouzdro
ISO50/MK4
| Pro vieteno s 1SO40:
- trny 1S040/ 922, 0 27,0
| 32
{ - redukéni pouzdro
‘ 1S040/MK4

ANO ] /NE(]

Cena za 1 ks bez DPH

nazev
dodavatelem
nabizeného
plnént:

| Oh('h(uini -

Cena za 17 ks bez DPH

Bruska pro brouseni na plocho

ASGAZ2L50AHR

: tuha, tabilnt, celolitinow

i konstrukee, motor vireten:
SOUCash storanu stroje, ne
samotne naklapcec hlavy,

posuvy oviadane duphcitne

rucne koiecky a elekiricky

" 3 osé digitalni odmérovani,
| krytovani dle CSN EN

f 13128+A2, chladici systém
s cerpadlem, nsvétlen
pracovniho prostor

utabovaci ty¢, mechanicky
i stropni sverdlk s sirkou

Ccehisti 200mm, rozevieni

celisti 200mm, trny
ISO50/pr. 22,27 .32,
redukeni pouzdro
ISO50/1S040, vedukeni
- pouzdro 15050/MKA4

230000,

3910000,-




Eaﬁnri__ __4 Zaciavatc_:l poiaduie Spliuje Dodavatel nabizi i
Presna nova rovinna piesnA nové rovinnd brusk
a , bruska s hydraulicky R
Typ stroje ovlédénimya ;T;:;I::: ANODJ /NE[] | s .h).rdral'llick)?m Qvlédénim a
Y odinloviiln o _dlgxtélmm odmérovanim
Minimalni
Draha pojezdu 0-500 mm
ANO NE 0-56
voseX Maximalni bd/nel] iy
- 0-580 mm
Minimalni
Drdha pojezdu 0-250 mm
ANO NE -27
voseY Maximalni XI/NEL] | 0-275mm
- 0-290 mm
Maximalni
pudorysné
rozméry stroje 2,2 x 2 metry ANO[X] /NE[] | 2,1x2m
(z diivodu,
“umisténi v dilné) =
- 2 osé digitalni
zobrazeni polohy
(odmérovani)
- systém chlazeni 2 osé digitalni odmérovani,
s terpadlem chladici chladici systém s cerpadlem,
Pozadovana rp ANO [ / NE[] osvétleni pracovniho
vyhava kapaliny prostoru, magneticka upinaci
o OSVétleni pl'aC'DVTlihO deska o rozmérech
prostoru 250x500mm
- magneticka upinaci
deska min 250 x 500
mm
- brusny kotou¢ )
Pozadované & 5 brusny kotoud, objimka
kotouti
Cena za 1 ks bez DPH 289000,-
Bruska pro brouseni na kulato
Obchodni
nazev
dodavatelem AM1420
nabizeného
pinéni:
Zadani Zadavatel poZaduje Spliiuje Dodavatel nabizi
li;'f'es:é 0V "2.‘;3.”5]"{ Pfesna nova univerzalni
et brouge bruska pro brougenf vnitini i
Typ stroje ool S ANO [ / NE[] | vnéjsi (na kulato i otvorii)

(brouseni na kulato i
otvoril) s hydraulickym
pohonem a s digitalnim

s hydraulickym pohonem a
digitdlnim odmérovanim




odmérovanim

Maximalni T
o 0-510 mm
Brousena délka e ANO X /NE[] | 0-500mm
Minimalni
[ - 0-450 mm B P
Maximalni
Brouseny 0-210mm — )
primér Kkttt ANO [X] /NE[] | 0-200mm
o 0-180mm o
Maximalni -
Dréaha pojezdu 0-210 mm .
Bl Biavy e ANO X /NE[] | 0-205mm
- 0-180 mm . . N
Maximalni
Rozsah -5% / +15° _ _
naklpénistolu | Minimalni ANOJ /NELT | -3st/+9st
[ =2% 7 +7° |
Kuzel
ReRcovi Maximélné MK4
vieteniku: (pro | o MK3 ANO [ /NE[] | MK4
oticeni
s obrobkem) | S
Rozsah Minimalné
naklapéni 0-45° -
pracovniho Maximalné ANORJI/NEL] | 0-90st.
vireteniku 0-90"
Rozsah Maximalni
naklapéni +/-35°
brusného - ANO [ /NE[] | +/- 25st
vireteniku #/-25°
| Maximalni
pudorysné
rozméry stroje 2,6 x 1,7 metry ANORJ /NE[] | 2,15x1,45
(z davodu
umisténi v dilné) r
- 2 osé digitalni
zobrazeni polohy
(odmérovani)
- zafizeni pro vnitini EP . ;
brouseni (brouseni ¢ e dlgltﬁlnl '?d.m,é fovani, y
zarizeni pro vnitini brouseni
otvorii) - (brouseni otvori), 3 celistove
Pozadovana - 3 Celistové sklicidlo sklicidlo pr. 150-200mm,
vibava 150 - 200mm ANODJ /NE[] piiruba skli¢idla, vyvazovaci
- pfiruba skli¢idla trn, orovnavaci prripravek,
- yyvaZovaci trn stiredici hrot, objimka
5 brusnych kotouc,
- orovnavaci pripravek
- stiredici hrot
- objimka brusnych
L kotouti : o




otevrena luneta
| | - unasgec
[ - systém chlazeni
s cerpadlem chladici
kapaliny
| - odsdvaci zarizeni
[ - brusny kotou¢

- . — . h ‘us Y k l ¥ e :
- piiruba brusnych ANO E] / NE [—] ru ”f otouc, I.”.” uba ‘
kotouch ' ' brusnych kotouct

{ Pozadovane
| prislusenstvi

e ———— e ‘

400000,-

Cenaza 1 ks bez DPH

Rekapitulace:

Cena bez DPH za 20 ks n(.':v_\'!c]'{;';
nepouzitych soustruhii s 3160000,- K¢
digitalnim odmérovanim S (| —

Cena bez DPH za 17 ks novych a

nepouzitych frézek s digitalnim 3910000,- K¢
odmérovanim
Cena bez DPH za 1 ks nové a
[ nepouzité brusky pro brouseni na 289000,- K¢
iplocho S | .
| Cena bez DPH za 1 ks nové a
| nepouzité brusky pro brouseni na 400000,- K¢
kulato

CELKOVA CENA ZA PREDMET f

PLNENI bez DPH 7759000,- K¢

Priloha:
Datovy list vyrobee nebo vypis katalogu nebo propagaéni letik nebo obdobny dokument
obsahujici parametry nabizeného plnéni.

J4 (my) nize podepsany Karel Jefabek cestné prohlasuji (eme), Ze vySe uvedené udaje jsou
pravdivé, a ze dodavatel Jefabek-stroje s.r.o. v pripadé jeho vybéru zadavatelem v predmétné
verejné zakazce doda zbozi presné dle technickych a obchodnigh podminek ve své nabidce.

Ve ZbySové dne 1.12.2017

Jednatel
Jeirabek-stroje s.r.o.




Soustruh AED1000KDIG

Vzdalenost mezi hroty 1000 mm
Vy3ka hrotu 200 mm
Rychlost vietene 45-2000 ot/min
ax. toény primér 400 mm
ax. toény primér nad suportem([240mm
ax. toény prumér bez mistku |(505 mm
Vrtani vietene 52 mm
[Kuzel vietene [MT6
Kuzel konika MT4
[Upinani vietene D1-5, DIN 55029
[Posuv podéiny0 0,06 - 2,78 mm
[Posuv pFicny 10,06 - 2,78 mm
[Metricky zavit 0,8-14mm
Palcovy zévit 2-28 Gg/1“
Zdvih pinoly koniku 100mm
[Max velikost néstroje 20 x 20 mm
'Vykon motoru 2,4 kW S6
apéti 400V i
otnost |[820 kg |
ozméry [1870 x 800 mm |

« Tento soustruh na kov nabizi precizni otaceni vodiciho Sroubu spolecné s
skuteéné dlouholetym hodnotnym provozem stroje a potéSujici variabilnosti.

« Ideélni pro sektor vyZadujici variabilitu: Gdrzbové dilny, néstrojéfské dilny,
praktické kurzy ve Skolach

« Vyjimeéné vrtani vietene (@ 52 mm) pro obrabéni dlouhych hfideli

« Elektromagnetick4 pedalova brzda umoziiuje maximalni bezpe¢nost a
automaticky sniZuje neproduktivni ¢as

« Precizni litinové loZe s stabilizovanym kalenym a brousenym ocelovym
vedenim - maximalni pfesnost po cely Zivotni cyklus stroje

« Odnimatelny most umoZiuje zpracovavat dlouhé obrobky az do priiméru
505 mm

« Dynamicky vyvazené upevnéné a precizni hlavni vieteno umoZiiuje vysokou
pfesnost obrabéni, vysoka vyvazenost (<0,009 mm)

« Vibracim odolné litinové loZe stroje zaru¢uje vysokou pfesnot otaceni




Pievodovi kola mazana olejovou lazni zajistuji dlouhotrvajici vydrZ stroje
Snadno vypnutelny vodici Sroub a tazna tyc

Konik nastavitelny +/- k soustruZeni kuZelu

Viechna vedeni nastavitelna pomoci klinovych femeni

« CAMLOCK vieteno D1-5, DIN 55029

AED 1000 KDIG




Frézka vertikalni AX1.5036B

KuZel vietene [7:24 1SO50
Vzdilenost vietene ke stolu 60-440 mm
Vzdélenost stfedu vietene ke sloupku 360 mm
Rozsah otitek vietene ' J[60-1690 ot/mn
Otoény (ihel vertikdlni frézovaci hlavy [+ 45°

Velikost stolu 1250 x 360 mm

Horizontélni/piény/vertikélni pojezd stolul[1000/320/380 mm

Rozsah podélného a pFi¢ného pojezdu 15-370 (max. 540) mm/min||
| Rozsah vertikélniho pojezdu 590 mm
Sitka T-drazky 18 mm
Vzdélenost T-draZky od otoéného stolu |80 mm
Hlavni motor kW
Motor posuvu stolu }2,75 kW
Motor zvedani stolu 1,1 kw
Motor chladicich Eerpadel oo w
Rychlost chladicich &erpadel [25 Vmin
Celkové rozméry 2250 x 1790 x 1980 mm
Hmotnost 2230 kg___
e profesiondlni frézka na kov
| « 12 stupiid otitek vFetena
o 8 stupiiii podélného a pfi¢ného posuvu
e 3 T—dnitky




AXL 5036 B

36




Bruska na kulato AM 1420

Brusna délka 500 mm
Vyska stfedu 135 mm
Brouseny primér ) 200 mm
Vnitfni primér brouseni [[13-100mm
Max. hmotnost obrobku 60 kg
[Rozsah naklapéni stolu -3/49°
[Max. podélny pohyb stolu 1600 mm
[Plynuly posuv stolu 10,1-4 m/min
[Max. rychlost posuvu ruénim koletkem |l6 mmv/ot
KuzZel pracovniho vieteniku H MK4
Rozsah naklépéni pracovniho vieteniku [ 0/90°
Rozsah naklépéni brusného vieteniku +10°
Otacky vietene pracovniho vieteniku - plynulé 25-220 ot. /min.
[[Rozsah naklapéni brusného vieteniku +/- 25°
Oticky brusné hlavy 1670 ot/min
Délka pojezdu brusné hlavy 200mm
Rozméry brusného kotouce 400x50x203mm
Otacky vietena vnitiniho brusného zafizeni 20000 ot/min

Velikost brusného kotouée vnitiniho brus. zafizeni

50x25x13 mm

KuZel koniku 4

Zdvih pinoly koniku 35mm

Motor brusného vietena 4 kW

Motor pracovniho vietena 0,75 kW

Celkova hmotnost 2170 kg

Rozméry 2150x1450x1700 mm|

33







Bruska na plocho ASGA 2550 AHR

|| Velikost stolu 250x500 mm
Max. podélny pojezd 560 mm
rﬁdax. pfi¢ny pojezd 275 mm |
Max. vzdalenost stfedu vietena ke stolu 450 mm |
Rozméry elektromagnetické desky f| 250x500mm
Rychlost podéného pohybu stolu 7-23 m/min
Pfi¢ny pohyb stolu - auto posuv 0,1-8 mm/min
|| Pfi¢ny pohyb stolu - rychloposuv 100 m/min
Pfi¢ny pohyb stolu - ruéni posuv 0,02 Nonius
Vertikalni pohyb hlavy - auto posuv -
[ Vertikélni pohyb hlavy - rychloposuv 460 mm/min
Vertikélni pohyb hlavy - ru¢ni posuv  |[0,005 Nonius
Otécky brusného kotouce [ 2850 ot/min
Velikost brusného kotouce 200x20x31,75 mm
Motor vietena 22kW
|l Hydraulicky motor 0,75 kW
| Motor chladici pumpy [ 0,04 kW
Motor zdvihu [0,25 kw
Motor pfiéného posuvu 10,04 kW
Max. zatiZeni stolu (véetné elektromagnetu)| 180 kg
Celkovy vykon [3,7 kW
|| Rozméry stroje f 2000 x 2100 x 1800 mm
[ Hmotnost [1680kg

« Litinové konstrukce stroje je osazena na plechovém robustnim stojanu stroje
e Vhodné do mensSich produkénich provozi




ASGZSSOAHIT




