Kupni smlouva
¢. SpMO 31792/2018-551220

I. Smluvni strany

Ceska republika — Ministerstvo obrany

Sidlo: Tychonova 1, 160 00 Praha 6 - Hrad¢any
IC: 60162694
DIC: CZ60162694

Zaméstnanec povéieny jednanim: mjr. Mgr. Radek Tvrdy, MBA, zastupce nacelnika
Bankovni spojeni: Ceska narodni banka
Cislo tétu: 404881/0710
Kontaktni osoba:  o. z. Ing. Josef Galetka
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Adresa pro dorquvéEkorespondcncc:

Vojenske zafizeni 551220

Stefanikova 53

662 10 Bmo
(dale jen , kupujici®)

UniBonnets s.r.o.
zapsana v obchodnim rejstiiku vedeném Krajskym soudem v Ostravé, oddil C, vlozka 66332

Sidlo: ¢.p. 241, 741 01 Bernartice nad Odrou
IC: 05123046
DIC: CZ05123046

Bankovni spojeni: Fio Bank
Cislo nétu: 2001004926/2010

(dale jen ,,prodavajici*)

podle ustanoveni § 2079 a nasl. zdkona ¢. 89/2012 Sb., ob&ansky zikonik (déle jen OZ) uzaviraji na
vefejnou zakazku, zadanou podle § 27 pism. a) zdkona ¢. 134/2016 Sb., o zadavani vefejnych
zakazek v platném znéni, tuto kupni smlouvu (déle jen ,,smlouva®).



Cestné prohlaSeni

Prodavajici prohlasuje, ze tuto smlouvu podepsala osoba, ktera ma pravo pripojit zaruceny
elektronicky podpis, ktery spliuje pozadavky § 2 pism. a, b) zdkona ¢. 227/2000 Sb., o
elektronickéem podpisu v platném znéni, a Ze v souladu s § 2 pism. e) téhoz zdkona tuto smlouvu
podepsala osoba, ktera je drzitelem prostredku pro vytvareni elektronickych podpisu a jedna
Jjménem prodavajiciho.

Uéel smlouvy

2.1. U&elem smlouvy je zabezpeceni vystrojovani pro nové nastupujici pfislusniky Armady Ceské
republiky v roce 2018 v poZadovaném velikostnim sortimentu.

II1. Pfedmét smlouvy

3.1. Pfedmétem smlouvy je:
a) zavazek prodavajiciho odevzdat kupujicimu:
60 kusti ¢epice 2008 vecerni se stiibfitymi knofliky
70 kust cepice 2008 vecerni se zlatovymi knofliky
1.100 kust ¢epice 97 lodicka zelena
157 kust ¢epice 97 lodicka modra
2.000 kust ¢epice 97 sluzebni zelena se stiibtitymi knofliky
76 kust cepice 97 sluzebni modra se stiibfitymi knofliky
200 kusti Eepice 97 sluzebni zelena pro Cestné straze a hudbu
52 kusti &epice 97 sluzebni modra pro Cestné straze a hudbu
jejichz technicka specifikace je uvedena v Pfilohéach €. 1 aZ 16 této smlouvy, které jsou jeji nedilnou
soucasti, a umoznit mu nabyt vlastnické pravo k tomuto zbozi;
zavazek kupujiciho zboZi od prodavajiciho prevzit a zaplatit dohodnutou kupni cenu.

IV. Kupni cena

4.1. Smluvni strany se ve smyslu zédkona ¢. 526/1990 Sb., o cenach, ve znéni pozd¢jSich predpist,
dohodly na celkové kupni cené zbozi, specifikovaného v ¢l. III. odst. 3.1. pism. a) této smlouvy,
a to ve vysi:
2 399 914,- K¢ véetné DPH
(slovy: dva miliony tFi sta devadesat devét tisic devét set ¢trnact korun ceskych)

4.2. Celkova kupni cena zbozi bez DPH ¢ini 1 983 400,00 K¢, sazba DPH 21 % 416 514,00 K¢.
Cena za 1 kus Cepice 2008 vecerni se stribritymi knofliky s DPH ¢ini 762,30 K¢.
Cena za 1 kus Cepice 2008 vecerni se zlatovymi knofliky s DPH ¢ini 762,30 K¢.
Cena za 1 kus Cepice 97 lodicka zelena s DPH cini 363,00 K¢.
Cena za 1 kus Cepice 97 lodicka modra s DPH c¢ini 363,00 K¢.
Cena za 1 kus Cepice 97 sluZebni zelena se stribritymi knofliky s DPH ¢ini 780,45 K¢.
Cena za 1 kus Cepice 97 sluzebni modra se stiibtitymi knofliky s DPH ¢ini 786,50 K¢.
Cena za 1 kus epice 97 sluZebni zelena pro Cestné straZe a hudbu s DPH ¢ini 883,30 K&.
Cena za 1 kus epice 97 sluzebni modra pro Cestné straZe a hudbu s DPH ¢ini 907,50 K&.
Tyto ceny jsou cenami nejvyse piipustnymi a jsou neménné po celou dobu platnosti smlouvy.
4.3. V téchto cenach jsou jiz zahrnuty veSkeré naklady spojené s plnénim této smlouvy
(napt. naklady na dopravu do mista plnéni, baleni, nadklady za zpracovani a dodani veskeré
pozadované technické dokumentace atd.).



V. Doba a misto pIlnéni

5.1. Prodavajici je povinen dodat zbozi nejpozdéji do 30. listopadu 2018.
5.2. Mistem plnéni je Vojenské zatizeni 551220 Brno, Stefanikova 53, 602 00 Brno.

VI. Dodaci podminky

6.1. Dodani zbozi bude provedeno péci prodavajiciho bud’ postou nebo osobnim predanim
v pracovnich dnech, kdy konkrétni doba piedani bude pfedem projednana s povétenou osobou
kupujiciho, pani Andreou Jurackovou, telefon: +420973443368, mobil: +420724048648.
Terminem dodani se rozumi datum pievzeti uvedené piejimajicim na dodacim listu, nebo datum
pisemného potvrzeni prevzeti postovni zasilky.

6.2.Prodavajici je opravnén realizovat dodavku prostfednictvim dil¢ich dodavek, a to
v minimalnim mnoZzstvi 500 kusi.

6.3. Prodévajici je povinen dodat zbozi v souladu s ustanovenim § 1914 OZ a § 2095 a nésl. OZ.

6.3.Prodavajici je povinen dodat kupujicimu zbozi nové, tj. nepouzité, neposkozené,
zkompletované, odpovidajici platnym technickym, bezpecnostnim a hygienickym normam a
predpisiim vyrobce, ve sjednaném mnozstvi, zabalené, a to vcetné prepravnich dokladi, které
jsou nutné k prevzeti zbozi.

6.4. Prejimajici nepifevezme zbozi, které pii prejimce vykazuje vady na baleni nebo jiné zjevné
vady. Prodévajici je v tomto piipad¢ povinen dodat nové zbozi ndhradnim plnénim.

VII. Platebni a faktura¢ni podminky

7.1. Prodavajici po vzniku prava fakturovat, tj. okamzikem podpisu prejimaciho dokladu po predani
a ptrevzeti zbozi, soucasn¢ doruci kupujicimu ve dvojim vyhotoveni danovy doklad (déle jen
»faktura®). Zalohové platby nebudou poskytovany.

7.2. Faktura, musi obsahovat nalezitosti podle zdkona ¢. 235/2004 Sb., o dani z pfidané hodnoty,
ve znéni pozdé&jSich piedpisi, zejména:

- cislo smlouvy, podle které se uskute¢niuje plnéni;

- oznaceni dokladu jako ,,Danovy doklad — faktura® s uvedenim eviden¢niho ¢isla;

- obchodni firmu nebo jméno a pfijmeni, popiipadé nazev, dodatek ke jménu
a piijmeni nebo nazvu, sidlo nebo misto podnikani prodavajiciho suvedenim IC
a DIC;

- nazev a sidlo kupujiciho s uvedenim IC a DIC - Ministerstvo obrany, organizaéni slozka
statu, na adrese Tychonova 1, 160 01 Praha 6, a kone¢ného pfijemce Vojenské zatizeni
551220, Stefanikova 53, 662 10, Brno;

- rozsah a pfedmét plnéni;

- datum uskute¢néni plnéni, datum vystaveni a datum splatnosti faktury;

- jednotkovou cenu zbozi v K¢ bez DPH a véetné DPH;

- oznaceni penézniho ustavu a ¢isla Gctu prodavajiciho, na ktery ma byt poukézana platba;

- pocet pfiloh a razitko s podpisem odpoveédné osoby prodavajiciho za vystaveni faktury;

- udaj o zapisu prodavajiciho v obchodnim rejstiiku vcetné spisové znacky, neni-li v ném
zapsan udaj o zapisu z jiné evidence.

7.3. K faktufe musi byt ptipojen: original piejimaciho dokladu (dodaci list).
7.4. Faktura bude kupujicimu dorucena na adresu shodnou s adresou pro dorucovani
korespondence, uvedenou v ¢lanku 1. smlouvy.



7.5. Splatnost faktury je 30 dnli ode dne jejiho doruceni kupujicimu.

7.6. Faktura se povazuje za uhrazenou okamzikem odepsani fakturované ¢astky z uctu kupujiciho a
jejim smérovanim na ucet prodavajiciho.

7.7. Kupujici je opravnén fakturu vratit pred uplynutim jeji splatnosti, neobsahuje-li néktery udaj
nebo doklad uvedeny ve smlouvé nebo mé jiné zavady v obsahu nebo nedostatecny pocet
vytiskli. Pfi vraceni faktury kupujici uvede divod jejiho vraceni av piipadé opravnéného
vraceni prodavajici vystavi fakturu novou. Opravnénym vracenim faktury piestdva bézet
puvodni lhita splatnosti a bézi znovu ode dne doruceni nové faktury kupujicimu. Prodavajici je
povinen novou fakturu dorucit kupujicimu do 10 dnii ode dne doruceni opravnéné vracené
faktury prodavajicimu.

7.8. Pokud budou u prodavajiciho, coby dodavatele zdanitelného plnéni, shledany dtvody
k naplnéni institutu ruceni za dan podle § 109 zékona €. 235/2004 Sb., o dani z pfidané hodnoty,
ve znéni pozdé&jSich predpisii, bude Ministerstvo obrany pii zasilani Uplaty vzdy postupovat
zvlastnim zplisobem zajisténi dan¢ podle § 109a tohoto zakona.

VIII. Prechod vlastnictvi a odpovédnost za Skodu

8.1. Vlastnické pravo ke zbozi prechdzi na kupujiciho okamzikem pteddni a pievzeti zbozi
a soucasn¢ podpisem piejimaciho dokladu.

8.2. Nebezpe¢i Skody na zbozi piechdzi z prodavajiciho na kupujictho okamzikem ptedani
a prevzeti zbozi a soucasné podpisem piejimaciho dokladu.

8.3. Smluvni strany se dohodly, Ze v pfipadé ndhrady Skody se bude hradit pouze skutecna,
prokazatelné vznikla skoda.

IX. Zaruka za jakost, vady zboZi a reklamace

9.1. Prodavajici ptejiméa zaruku za jakost zboZi ve smyslu ustanoveni § 2113 OZ po dobu 24
meésict. Zaruéni doba nebézi po dobu, po kterou kupujici nemize uzivat zbozi pro jeho
reklamované vady. Smluvni strany se vyslovné dohodly, Ze vyskytne-li se v prub¢hu zaru¢ni
doby skryta vada zbozi mé se za to, Ze touto vadou zbozi trpélo jiz v dobé piedani.

9.2. Odpovédnost za vady zboZi a naroky z vad zbozi se fidi ustanovenimi § 2099 a nasl. OZ.

9.3. Reklamace se uplatiiuji zaslanim zpravy prostfednictvim Narodniho elektronického nastroje
(NEN). Vady zbozi, které se projevi béhem zaru¢ni doby (dale jen ,,vady v zaruce®) uplatiiuje
kupujici u prodavajiciho bezodkladné po jejich zjisténi vloZenim oznameni o vadach
prostfednictvim Narodniho elektronického nastroje (NEN). V ozndmeni musi byt vada zbozi
popsana a uvedeno, jak se projevuje. Kupujici v ozndmeni taktéz uvede své pozadavky, jakym
zpusobem pozaduje vady zbozi v zaruce odstranit.

9.4. Prodavajici se k odpovédnosti za vady v zaruce vyjadii do 3 pracovnich dnli po obdrzeni
oznameni, vloZzenim uznani odpovédnosti za vady na Narodni elektronicky nastroj (NEN).
Pokud tak neucini, ma se za to, ze svou odpovédnost za vady zbozi v zaruce uznal v plném
rozsahu. Doru¢eni oznameni je potvrzeno zpravou o vysledku komunikace vydanou pfistrojem
odesilatele.

9.5. Prodévajici je povinen reklamaci vyftidit do 10 dnti ode dne obdrzeni opravnéné reklamace.
9.6. O odstranéni vady musi byt sepsan protokol.

X. Smluvni pokuty a drok z prodleni

10.1. Prodavajici zaplati kupujicimu v piipadé¢ prodleni s dodanim zbozi v terminu uvedeném
v ¢l V. bodé 1 smlouvy smluvni pokutu ve vysi 0,2% z ceny nedodaného zbozi za kazdy
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zapocaty den prodleni, a to az do Uplného splnéni zdvazku nebo do zaniku smluvniho vztahu.
Minimalni vy$e smluvni pokuty je vSak 50,00 K¢ (slovy: padesat korun ¢eskych). Tim nejsou
dotCena ustanoveni ¢l. XII. smlouvy. Okamzik prava fakturace vznika prvnim dnem prodleni.

10.2. Prodavajici zaplati kupujicimu v ptfipadé nedodrzeni sjednaného terminu odstranéni
reklamované vady zjiSténé v zaruéni dobé smluvni pokutu ve vysi 0,2 % zceny
reklamovaného zbozi za kazdy zapocaty den, a to az do doby podpisu protokolu o odstranéni
vady. Minimalni vySe smluvni pokuty je vSak 50,00 K¢ (slovy: padesat korun ¢eskych). Tim
nejsou dotCena ustanoveni ¢l. XII. smlouvy. Okamzik prava fakturace vznikd prvnim dnem
prodleni.

10.3. Kupujici zaplati prodévajicimu za prodleni s uhradou faktury trok z prodleni za kazdy
zapocaty den prodleni ve vysi podle ustanoveni § 1970 OZ a provadéciho nafizeni vlady.

10.4. Smluvni pokuty a troky z prodleni jsou splatné v den stanoveny ve vyuctovani.

10.5. Smluvni pokuty a urok z prodleni hradi povinna smluvni strana bez ohledu na to, zda a v jaké
vysi vznikla druhé smluvni strané v této souvislosti Skoda. Nahrada Skody je vymahatelna
samostatné vedle smluvnich pokut a uroku z prodleni v plné vysi.

XI. Zvlastni ujednani

11.1. Vztahy mezi smluvnimi stranami se ¥idi pravnim fadem Ceské republiky.

11.2. Ve smluvné vyslovné neupravenych otazkach se tento zavazkovy vztah tidi ustanovenimi OZ.

11.3. Prodavajici prohlaSuje, ze dodané zbozi neni zatizeno zadnymi pravy tfetich osob, ke kterym
prodavajici nedisponuje vykonem prava uziti. Proddvajici odpovidéa za ptipadné poruseni prav
z prumyslového nebo jiného dusevniho vlastnictvi tfetich osob.

11.4.Prodavajici prohlasuje, 7e uzaviel s Ceskou republikou — Ministerstvo obrany, Sekce
vyzbrojovani a akvizic MO, licen¢ni smlouvu k uZivani primyslového vzoru ,Stejnokroj pro
prislusniky ACR®, pot.¢. 3 ,Cepice lodicka“ , ¢islo zépisu 26785 ze dne 21.5.1997, kterd
opraviiuje prodavajiciho realizovat splnéni dodavky ,,Cepice lodicka®.

11.5. Smluvni strany se dohodly, Ze si bezodkladné¢ sdéli skutecnosti, které se tykaji zmén nékteré¢ho
ze zakladnich identifika¢nich udajt, v¢etné pravniho nastupnictvi.

11.5. Prodavajici podpisem smlouvy udé€luje podle zdkona ¢. 101/2000 Sb., o ochrané osobnich
udajti, ve znéni pozdé¢jSich predpist, souhlas kupujicimu, jako spravci udajl, se zpracovanim
jeho osobnich a dalSich Gdaji ve smlouvé uvedenych pro tcely naplnéni prav a povinnosti
vyplyvajicich z této smlouvy, a to po dobu jeji platnosti a dobu stanovenou pro archivaci.

11.6. Prodavajici souhlasi s uvetfejnénim udajii v této smlouvé v registru smluv dle zékona ¢.
340/2015 Sb., o zvlastnich podminkach ucinnosti nékterych smluv, uvetejiovani téchto smluv
a o registru smluv, v platném znéni (déle jen ,,Registr smluv®).

11.7. V ptipad¢ vstupu prodéavajiciho do likvidace, navrhu na prohlaseni konkurzu nebo vyrovnani
nebo v pfipadé podani ndvrhu na zahdjeni insolven¢niho fizeni vici prodéavajicimu, je
prodévajici povinen tuto skutenost ihned sdé€lit kupujicimu. V tomto ptipadé ob& smluvni
strany neprodlen¢ zahdji kroky k vyrovnani vzdjemnych zavazkl a pohledavek.

11.8. VeSkera pisemna komunikace mezi smluvnimi stranami tykajici se této smlouvy musi byt
provadéna prostrednictvim Narodniho elektronického nastroje (NEN), v pfipadé nefunkcnosti
NENu z diivodu jeho nedostupnosti se dokumenty zasilaji faxem na cislo +420973442333.

XII. Zanik smluvniho vztahu

12.1. Smluvni strany se dohodly, Ze smluvni vztah zanika v téchto piipadech:
a) splnénim vSech zévazkl fadné a vcas;
b) dohodou smluvnich stran pii vzajemném vyrovnani ucelné¢ vynalozenych a prokazatelné
dolozenych nékladt ke dni zaniku smlouvy;



12.2.

13.1.

13.2.

13.3.

13.4.

13.5.

13.6.

¢) jednostrannym odstoupenim od smlouvy kupujicim pro jeji podstatné poruseni
prodavajicim;
Smluvni strany se dohodly, Ze podstatnym poruSenim smlouvy je:
a) prodleni s dodanim zboZi o vice jak 10 dni;
b) nedodrzeni sjednaného mnoZstvi, jakosti nebo druhu zboZi;
¢) prodleni s odstranénim vad o vice jak 20 dni

XIII. Zavérecna ustanoveni

Smlouva je vyhotovena v jediném vytisku s pfipojenymi elektronickymi podpisy smluvnich
stran.

Smlouva miize byt ménéna ¢i dopliiovana vzijemné odsouhlasenymi a podepsanymi
pisemnymi a vzestupné ocislovanymi dodatky, které se stavaji jeji nedilnou soucasti.

Je-li nebo stane-li se nékteré ustanoveni smlouvy neplatné ¢i nelcinné, nedotyka se to
ostatnich ustanoveni, ktera zlstavaji platnd a u¢innd. Smluvni strany se v tomto ptipadé
zavazup dohodou nahradit ustanoveni neplatné ¢i neti¢inné novym ustanovenim platnym ¢i
ucinnym, které nejlépe odpovidd plivodné zamyslenému ucelu ustanoveni neplatného ¢i
neucinného,

Smluvni strany prohlasuji, Ze jim nejsou znamy zadné skutecnosti, které by uzavieni smlouvy
vylucovaly a berou na védomi, ze v plném rozsahu nesou veskeré pravni disledky plynouci
z védomé jimi udanych nepravdivych tdaji. Na dikaz svého souhlasu s obsahem smlouvy
ptipojuji pod ni své podpisy.

Smlouva nabyva platnosti dnem jejiho podpisu posledni smluvni stranou a ucinnosti dnem
jejiho zvetejnéni v Registru smluv.

Nedilnou soucasti smlouvy je

Priloha ¢. 1 - “Velikostni sortiment Cepic*

Priloha ¢. 2 - “Materialové listy dokladujici poZadované parametry*

Piiloha ¢. 3 - “Specifikace materialu osobniho pouziti pro vyrobu — Cepice 97 lodicka
modra TS-MOP-180-11/3 Zména €. 1

Piiloha ¢. 4 - “Specifikace materiélu osobniho pouZiti pro vyrobu — Cepice 97 lodicka zelena
TS-MOP-181-11/3 Zména €. 1

Piiloha €. 5 - “Specifikace materialu osobniho pouZiti pro vyrobu — Cepice 97 sluZebni
modra pro Cestné straze a hudbu TS-MOP-116-11/2 Zména &. 1¢

Pfiloha ¢. 6 - “Specifikace materidlu osobniho pouZiti pro vyrobu — Cepice 97 sluZebni
zelena pro Cestné straze a hudbu TS-MOP-210-09/3 Zména €. 1¢

Piiloha ¢. 7 - “Specifikace materidlu osobniho pouZiti pro vyrobu — Cepice 97 sluZebni
modra se stiibritymi knofliky TS-MOP-21-14/1 Zména ¢. 1

Pfiloha ¢. 8 - “Specifikace materialu osobniho pouZiti pro vyrobu — Cepice 97 sluZebni
zelena se stfibritymi knofliky TS-MOP-55-10/4 Zména ¢. 1

Pfiloha ¢. 9 - “Specifikace materidlu osobniho pouZiti pro vyrobu — Cepice 2008 vecerni se
stiibFitymi knofliky TS-MOP-115-12/2 Zména €. 1

Pfiloha ¢. 10 - “Specifikace materialu osobniho pouZiti pro vyrobu — Cepice 2008 vecerni se
zlatovymi knofliky TS-MOP-116-12/2 Zména ¢. 1

Priloha €. 11 - “Specifikace materialu osobniho pouZiti pro vyrobu — Knofliky zapichovaci
pro Hradni straz TS-MOP-31-13/1 Zména C. 1

Priloha €. 12 - “Specifikace materialu osobniho pouZiti pro vyrobu — Odznak stfibrity a
zlatovy velky TS-MOP-15-15/1 Zména €. 2“

Priloha €. 13 - “Specifikace materialu osobniho pouZiti pro vyrobu — Odznaky smaltované
TS-MOP-77-14/1 Zména €. 1

Priloha ¢. 14 - “Specifikace materialu osobniho pouZiti pro vyrobu — Podbradnik 97 ¢erny



TS-MOP-18-15/1 Zména ¢. 1¢
Priloha ¢. 15 - “Specifikace materialu osobniho pouZiti pro vyrobu — Podbradnik 97 sttibFity
TS-MOP -19-15/2 Zména €. 1¢

Priloha €. 16 - “Specifikace materialu osobniho pouZiti pro vyrobu —Podbradnik 97 zlatovy
TS-MOP-20-15/2 Zména ¢. 1



VELIKOSTNI SORTIMENT CEPIC

Priloha ¢. 1 ke Kupni smlouvé ¢. SpMO 31792/2018-551220

VELIKOSTNI
SORTIMENT CEPIC
KCM Nazev Velikost | Vyroba
0120040412815 CEPICE 08 VEC.STR.KN. 54 1
0120050412818 CEPICE 08 VEC.STR.KN. 55 10
0120060412811 CEPICE 08 VEC.STR.KN. 56 20
0120070412814 CEPICE 08 VEC.STR.KN. 57 16
0120080412817 CEPICE 08 VEC.STR.KN. 58 8
0120090412810 CEPICE 08 VEC.STR.KN. 59 4
0120100412812 CEPICE 08 VEC.STR.KN. 60 1
Celkem 60
0120040412714 CEPICE 08 VEC.ZL.KN. 54 3
0120050412717 CEPICE 08 VEC.ZL.KN. 55 13
0120060412710 CEPICE 08 VEC.ZL.KN. 56 19
0120070412713 CEPICE 08 VEC.ZL.KN. 57 20
0120080412716 CEPICE 08 VEC.ZL.KN. 58 10
0120090412719 CEPICE 08 VEC.ZL.KN. 59 4
0120100412711 CEPICE 08 VEC.ZL.KN. 60 1
Celkem 70
0120010940812 CEPICE 97 LODICKA ZELENA 51 4
0120020940815 CEPICE 97 LODICKA ZELENA 52 24
0120030940818 CEPICE 97 LODICKA ZELENA 53 200
0120040940811 CEPICE 97 LODICKA ZELENA 54 510
0120050940814 CEPICE 97 LODICKA ZELENA 55 290
0120060940817 CEPICE 97 LODICKA ZELENA 56 70
0120070940810 CEPICE 97 LODICKA ZELENA 57 2
Celkem 1100
0120020944413 CEPICE 97 LODICKA MODRA 52 7
0120040944419 CEPICE 97 LODICKA MODRA 54 150
Celkem 157
0120010977214 CEPICE 97 SL.ZEL.STR.KN. 51 5
0120050977216 CEPICE 97 SL.ZEL.STR.KN. 55 390
0120060977219 CEPICE 97 SL.ZEL.STR.KN. 56 730




0120070977212 CEPICE 97 SL.ZEL.STR.KN. 57 590
0120080977215 CEPICE 97 SL.ZEL.STR.KN. 58 230
0120090977218 CEPICE 97 SL.ZEL.STR.KN. 59 30
0120100977210 CEPICE 97 SL.ZEL.STR.KN. 60 25

Celkem 2000
0120080977316 CEPICE 97 SL.MODR.STR.KN 58 56
0120090977319 CEPICE 97 SL.MODR.STR.KN 59 20

Celkem 76
0120040976311 CEPICE 97 SL.ZEL.CS A H. 54 31
0120050976314 CEPICE 97 SL.ZEL.CS A H. 55 36
0120060976317 CEPICE 97 SL.ZEL.CS A H. 56 44
0120070976310 CEPICE 97 SL.ZEL.CS A H. 57 39
0120080976313 CEPICE 97 SL.ZEL.CS A H. 58 25
0120090976316 CEPICE 97 SL.ZEL.CS A H. 59 12
0120100976318 CEPICE 97 SL.ZEL.CS A H. 60 10
0120110976311 CEPICE 97 SL.ZEL.CS A H. 61 3

Celkem 200
0120050976415 CEPICE 97 SL.MOD.CS A H. 55 8
0120060976418 CEPICE 97 SL.MOD.CS A H. 56 9
0120070976411 CEPICE 97 SL.MOD.CS A H. 57 18
0120080976414 CEPICE 97 SL.MOD.CS A H. 58 13
0120090976417 CEPICE 97 SLMOD.CS A H. 59 2
0120100976419 CEPICE 97 SL.MOD.CS A H. 60 2

Celkem 52




Priloha ¢. 2 ke Kupni smlouvé ¢. SpMO 31792/2018-551220

MATERIALOVE LISTY DOKLADUJICI
POZADOVANE PARAMETRY

Prodavajici doplni materialové listy dle zadavaci dokumentace:

1. Zakladni material — art. Hopsak, Stejnokroj 97 urceny pro :

Cepice 97 lodi¢ka modré a zelena, Cepice 97 sluzebni modra a zelena, Cepice 97 pro Cestné straze
a hudbu modré a zelena

2. Zakladni material — art. F0244 — dodavatel Nova Mosilana, dezén 0001, barva 3950,

uréeny pro: Cepice 2008 veéerni

3. Podsivka — Thomas-Alan — dodavatel Svitap,

uréena pro: Cepice 97 lodi¢ka modré a zelena

4. Podsivka — Hineling — dodavatel Hedva,

uréena pro: Cepice 97 sluzebni modra a zelen, Cepice 97 pro Cestné straze a hudbu modra a
zelena, Cepice 2008 veéerni

5. Piirodni usen — potni pasky — dodavatel PLEUSER,

uréena pro: Cepice 97 sluzebni modra a zelend, Cepice 97 pro Cestné straze a hudbu modré a
zelena, Cepice 2008 vecerni, Cepice 97 lodicka modra a zelena,

6. Piirodni usein — VATUR M- podbradniky, dodavatel Porwel

uréena pro Cepice 97 pro Cestné straze a hudbu modré a zelena,

7. Synteticka usen - Tepor Trend - podbradniky — dodavatel Svitap,

uréeny pro Cepice 97 sluzebni modra a zelena, Cepice 97 pro Cestné straze a hudbu modra a zelena,
Cepice 2008 vederni

8. Rexorova stuha — lemovka — dodavatel Pega-Vel, stiibrna a zlata, zdobeni podbradnikd,
uréena pro: uréena pro Cepice 97 sluzebni modra a zelena, Cepice 97 pro Cestné straze a hudbu

modra a zelend, Cepice 2008 vecerni
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TIANIIN BIOSUN-TEX INTERNATIONAL CORPORATON LTD

STEJNOKROJ 97 —~ PARAMETRY SVRCHNIHO MATERIALU - art. hopsak STE 97

MATERIALOVY LIST

Barva: 371067 tmavé zelena, 371067 svétle zelena
Barva: 371067 tmavé modra, 371067 svétle modra

Parametry

Pozadované hodnoty

Zkusebni normy

Materialové slozeni (%)

45 vina, 55 polyester

Barva

1) Tmavé modra (dle
originalu)

2) Svelle modra (dle
originalu)

3) Khaki tmava (dle
originalu)

4) Svétle zelena (dle
originalu

Vazba

Atlasova vazba (hopsak) | GSN 80 0020

Plogna hmotnost:

470 g/m

CSN EN 12127

Sifka materialu

155 em

Delkova hmotnost pfize osnova

48/2 (21 tex x 2) //
48/2 (21 tex x 2)

CSN EN 1SO 2060

Pevnost v tahu (N) min. osnova /
Gtek

800/600 (N) min.

EN ISO 6330

Zmolkovitost 4 CSN EN ISO 12945-2
‘ Magkavost (tihel zotaveni) Min. 155 CSN EN 22313
| Zména rozmérl (osnova/ltek) ISO 7771 : 1985

- smadenim 212 % CSN 80 0823
| - zehlenim 21 %
| Stalost vybarveni (stupef) min.
[ - na svétle 4-5 EN 130 105-B02
| - ve vodé 4/4 EN 1SO 105-B01
| - v chemickém cigténi 4/4 EN IS0 105-D01

- v suchém otéru 4 EN IS0 105-X12

- pfi 2ehleni za vihka 414 EN ISO 105-X11
| - v potu 4-4 EN ISO 105-E04

Vytvofeno v Tianjin, Gina, 15, bfezna 2018
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Technical data sheet

ANJIN BIOSUN-TEX INTERNATIONAL CORPORATION LTD

ARMY UNIFORMS 97 - SHELL MATERIAL PARAMETERS - art.: hopsak STE 97

Cotor: 371067 garw ; reen, 371067 light green
Color 3P0 &k biue, 371067 light blue
| PARAMETERS REQUII-EEMENT TESTING METHOD
Ml - e . _ | i
| fabat compostor 45% wool | 55% polyester |
color } dark blue (arrcordlng to original)

2) light blue (arcorci]ng ic original)

3) da rk khaki {(according tc:- onglnal}

4) Ilght green (acccrdlng to onganal)

satin weave hopsack

| &sN 80 0oz0

470 g/ m | &SN EN 12127
=l 156 cm ' —
¥ i 48/2 (21 tex x 2) /f 482 (21 tex x 2) | CSN EN 1SO 2060
e —— 800 / 600 (N) min. EN ISO 6330
e 3 B 4 | EsNENISO 129452 |
min. 155 ) CSNEN 22313
ISO 7771:1985
—weling ' T 2i2% [ ¢sN 80 0823 =
5T g i -27-1% ) i
“oigh B 45 | EN 10 105-B02
- 10 water i e 4/4 EN ISO 105-B01
- © dry deaning - 414 ENISO ‘105—001
 -ayntbes - 4 | EN SO 105-X12
- 10 wet Foning 414 EN ISO 105-X11
o perspration ] T 4/ | EN1SO 105204

Done at Tianjin, China, on March 15, 2018
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Data_6/10/2011

Artikl Dezén Barva Specidlni Gprava
ZAKLADNI UDAJE O VYROBKU F0244 0001 3950 nespiniva
Vazba: FAILLE
VLASTNOSTI Provedeni: mechanicka bistrec
KONECNE POUZIT
UPOZORNENI
SYMBOLY UDRZBY
BHAXA0OE ©
N Standardni limi Platné hodno
Ka ® E: [:l oI ni limity ty
Materialové slozeni 100% vina
Hmotnost MA 835 -4% +6% g/m2 229
Jemnost pfize [&m] Osnova Nm Utek Nm 2170 1/50
Dostava osnovy a utku SN 800814 +-3% 49,9-317
x(i.?\ri?-.‘;ané a pfiéné pruhované Max 1,5 %
TIZonT Ok Jednobarevné a podéiné pruhované Max 2 %
. ‘o
tkaniny
Opakovani osnovniho vzoru Max 7mm Na celé Sifi
s Max 2 mm /0,5 m
Opakovani Gtkového vzoru Max3mm/1.5m -
Délka kusu CSN 800843 70 m
UZitna $ife CSN 800843 150 cm
Min_
Mykané pfize 150 N Utek N
Pevnost v tahu UNI 8639 150 NM?nsnova
Cesané prize 180 N Utek min.200 N
200 N Osnova
<150gm’ |  >=150g/m®
Pevnost v dotrhu Kabaty / Saka EN ISO 13937-2 Min10 N N
Obleky / Kalhoty Min 10 N | Min 15 N min.10 N
Posuv ve &vu Kabaty / Saka NeFoTT Max 10 mm mm
Obleky / Kalhoty Max 6 mm <5 mm
Odolnost proti odéru Flanel - Mykané pfize Eh:hlnt‘;gir:g;:';'—z Min 6.000 otagek
Cesané piize a ostatni Min 12.000 otacek >12000
——— : Flanel - Mykané pfize - Min stupen 3
olost proli Zmolkovanl | ane pfize a ostatni RS Min stupefi 4 4
- o
Elasliclta Pouze strecové tkaniny ASTM D3107 Max20%
Hystereze Max 1,5 %
Zotaveni po zmag&kani UNI 9836 Min stupen 4
- Stre¢ové tkaniny (Lycra) 0,5%/-3.0%
E:rzer:m‘::fﬂ:::?a PO IPrirodni stret; Kabaty OIN 53594 AETEN
Standardni tkaniny 0,5%/-15% <1,5
Stalobarevnost v chemickém &igténi CSN EN IS0 105-D01
Stalobarevnost v suchém otéru CSN EN 1SO 105-X12
Stalobarevnost v mokrém otéru CSN EN ISO 105-X12
Stalobarevnost v kys./alk. Potu CSN EN IS0 105-E04
Stalobarevnost ve vodé CSN EN 1SO 105-E01
Stalobarevnost na svétle CSN EN ISO 105-B02
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Data  BM0/2011

ZAKLADNI UDAJE O VYROBKU

Artikl Dezen

F0244 0001

Barva

3950

Specidini iprava

nespiniva

VLASTNOSTI

Vazba: FAILLE
Provedeni: mechanicka bistrec

657 35 Brno,

DIG: czZB0T7

e A
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MATERIALOVY LIST

SVITAP JH.J.
Svitavy

PN 120 - 80 -15

‘ Technické tkaniny

Tento materialovy list je nedilnou soutasti PN 120 - 80 - 15 a uvadi kanstrukéné-technologicke
paramelry a hodnoty uzitnych viastnosti technické tkaniny,

Konstrukene-technologicke parametry :

Druh : THOMAS-ALAN
Vlastnosti osnovy
Jednotky |Stied Min Max. Zk. metoda

o
Material a jemnost [ Tex] 100%bavina

Em 355tex
Dostava [1/cm] 35,5 35 36,0 |JCSNEN 1049-2 Tl
Pevnost N 800 640 newadize |CSN EN 150 13834-1
Taznost [%] 13.5 10 nowvadize |CSN EN 1SO 13934-1

Material a jemnost [ Tex] 100% bavina

50 tex - =

Dostava ) [1/cm] 17.5 o 18,5 |CSN EN 1049-2
Pevnost N 520 40 Aguvadi se CSN FN SO 1393_»:1:]
laZnost [ %] 10 7 euvadise |CSN EN SO 13934.1
Vlastnosti tkaniny
Vazba kepr 311 Z 4
Plosna hmotnost [g/m’] 225 | 203 248 |CSNEN 12127

n do100vE | 1 2 : =
Site _ [cm] ad 1003 e——|CSNEN 1773
Tloustka [ mm ] 08 | 051 0.69 |CSNENISO 5084
Uprava Earveni,tuieni,sar*_n_f'orizace

Nahrazuje ML Alan -barvena tuzena sanforizovana ze dne 25.3.2013

FPoznamky:

v SMErL poddinem ! plicnsm
Dodatetna srazivost % -4/-2 1x B0"C|CSNEN ISO 6330
CSN EN ISD 3759

B.B2017

chvalil

Odbératel ;
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HEDVA, a.s.

Moravska Tiebova
TECHNICKE UDAJE VYROBKU
MATERIALOVY LIST
ife tkaniny v em : 140 CSNEN 1773
obchodni nizev vyrobku - HINELIN G
Gite] pouZiti . viskozova podSivkova tkanina
luprava :  uni Sp
hmotnost m > v g . 75+3% informativné CSN EN 12127
dostavana 10 cm osnova : 450 CSN EN 1049-2
utek : 280
zakladni materidl osnova  :  viskéza CSN IS0 2076
utek : viskdza .
vazba ; platnova CSN 800020
pevnost v tahu min. v N osnova : 160 SN EN ISO 13934-1
utek : 140
posuvnost tkaniny v N min. ; 140 informativné
rozi. zména v Zehleni v % osnov ¢ 4 PNs 47451963/020/80/97
pii 110 °C max.  atek : 3 )
spray test ve st.. min ; nestanoven CSN EN ISO 4920
vodni sloupec vem  min. y nestanoven CSN EN 20811
oleofobita vest. min. : nestanoven test AATCC =118
prodyénost vzduchu v l/¢tvm.sec. : nestanoven CSN EN ISO 9237
nehoflavost min. : nestanoven DIN 4102-1
stalosti vybarveni minimélni hodnoty : .
- v chemickém &isténi : 1-4/3-4 CSN EN ISO 105-D01
- v suchém otéru i % 3-4 CSN EN 180 105-X12
- v Zehleni za sucha 110 st.C : 3-4/3-4 CSN EN ISO 105-X11
- v prani pfi 40 °C ; - CSN EN 18O 103-C10
- vpotu : 3-4/3-4 CSN EN [SO 105-E04
- nasvetle : - CSN EN IS0 105-B02

(u tmavych barev, zv1a§té dervené a &erné mohou byt hodnoty o 1/2 az 1 stupefi niZ&i, neplati viak
pro svétlostalost,zde plati vyjimka pro signdlni odstiny min.stuperi 2 )
materidlové sloZeni v % informativné: 100 viskédza

symboly ofetfovani : W 22'_(, a ® CSN EN IS0 3758

100%-ni klasifikace metraze dle CSN 803005, pro 1. volbu max. potet mistnich vad 10/100 m

HEDVA, a. s.
Ma Strani 572/6 .
571 01 Moravska Trepova - Pledmisti
Ao oo and rul LFEqARG1

Platnostod : 2.1.2018
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Bernhard Pleuser GmbH, Otto-Hahn-Strafte 16, 61381 Friedrichsdorf / Deutschland

UniBonnets s.r.o.

Bernartice nad Odrou 241

741 01 BERNARTICE NAD ODROU
TSCHECHISCHE REPUBLIK

16.08.2018
technisches Datenblatt
Schweillleder aus Schafleder, Farbe natur, div Léngen

Basanleder natur, Stérke 1,0+0,2mm,40mm, gerade, 60cm
Basanleder natur Plus+, Starke 0,8+0,2mm, 20mm, gerade, 60cm
Basanleder natur Plus+, Stéarke 0,8+0,2mm, 25mm, gerade, 60cm

Dicke

Basanleder natur, 40mm, Starke 1,0£0,2mm

Basanleder natur Plus+, 20mm, Starke 0,8+0,2mm

Basanleder natur Plus+, 25mm, Starke 0,8+0,2mm
soll ist

mit Petrolather

extrahierbare Stoffe 4-12 8-9

freie Fettsduren hochstens 2% 1.3

Mineralstoffe hochstens 5% 3,2

Auswaschverlust hochstens 6% 4.4

Gesamtasche hdchstens 3% 2,8

(nach Abschirfen der Deckschicht)

pH-Wert nicht unter 4% 4.5
Zugfestigkeit 50 daN/cm” 50 daN/cm”
Weiterreiltfestigkeit 5,0 53

Reibechtheit der Farbung: Die Férbung des Leders ist
einwandfrei schweiltbestandig

®© 2018 Bernhard Pleuser GmbH
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Trockenabrieb DIN 54002 4/5
Nafiabrieb DIN 54002 4/5

Hydrophobe Ausrlstung:
Basanleder natur Plus+, 20mm
Basanleder natur Plus+, 25mm

Die von uns gelieferten Schweillleder entsprechen den vom Gesetz-
geber festgelegten Bestimmungen flr PCP und Azo.

In den gelieferten Schweillledern sind keine uns bekannten gesund-
heitsschadlichen Stoffe enthalten.

Diese Angaben beruhen auf unserem derzeitigen Kenntnisstand.

Die Informationen basieren auf individuellen Werten der Angaben unserer Hersteller und
sind als Richtlinie, nicht als Spezifikation zu betrachten.

Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder der Eignung fur
einen konkreten Einsatzzweck kann aus den Angaben nicht abgeleitet werden.

L'I L: kl\ \,‘\t im kl
1.'H‘l AT “.v'l. I C b

l “_‘Udl“ :\ll “

1-Strass se 10
dﬂ‘—hbdor

© 2018 Bernhard Pleuser GmbH 2
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Pieklad materialového listu na koZené potni pasky
Bernhard Pleuser GmbH, Otto-Hahn-StraRe 16, 61381 Friedrichsdorf / Némecko

UniBonnets §.1.0.

Bernartice nad Odrou 241

741 01 BERNARTICE NAD ODROU
Cesk republika

Datum: 16. 08. 2018

Véc:  Materialovy list

Potni pasky z o¢ni usné, barva pfirodni, délka rizna

jehnétina pfirodni, tloust'ka 1,0 £ 0,2mm, 40mm, rovnd, 60cm

jehnétina prirodni Plus +, tlouitka 0,8 + 0,2mm, 20mm, rovnd, 60cm
jehnétina piirodni Plus +, tloustka 0,8 + 0,2mm, 25mm, rovnd, 60cm

Tloust'ka
jehnétina pfirodni, 40 mm tloust'’ka 1,0 + 0,2mm
jehnétina prirodni Plus +, 20 mm tloust’ka 0,8 £ 0,2mm
jehnétina piirodni Plus +, 25 mm tlouirka 0,8 + 0,2mm
ma byt je
extrahovatelné latky v petroletheru 4-12 8-9
volné mastné kyseliny nejvyse 2% 1,1
minerdlni latky nejvyse 5% 3.2
elucni ztrata nejvyse 6% 4.4
celkovy popel maximalné 3% 2.8
(po odbrouseni vrchni vrstvy)
hodnota pH neni niZsi neZ 4% 4,5
pevnost v tahu 50 daN/cm 50 daN/cm
pevnost v dal&im trhani 5.0 53
otér vybarveni: vybarveni kiZe je dokonale odolné vici potu
suchy otér DIN 5400 4/5
mokry otér DIN 5400 4/5

Hydrofobni uprava:
jehnétina piirodni Plus +, 20mm
jehnétina pfirodni Plus +, 25mm

Némi dodévané potni pasky odpovidaji viem zakonnym pozadavkiim na PCP a Azo.
V dodavanych potnich paskach nejsou obsaZeny Zadné nam zndmé zdravi Skodliveé ldtky.
Tyto tidaje jsou zaloZeny na naSich soucasnych znalostech.

Informace jsou zaloZeny na jednotlivych hodnotich specifikaci nasich vyrobcii a musi byt
povazovany za voditko, nikoliv za specifikaci.

Privné zavazna jistota uritych vlastnosti nebo vhodnosti pro konkrétni pouZiti nemize byt
dovozoviana z téchto tidaji.

Bernartice nad Odrou 27. 08. 2018 ”
UniBonnets s.r.o.
Bemartice nad Odrou 241
741 01 Bamartice nad Odrou
|GO: 05123046 DIC: CZ0512
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Bermnhard Pleuser GmbH, Otto-Hahn-Stralle 16, 61381 Friednichsdarf / Deutschland

UniBonnets s.r.o.

Bernartice nad Odrou 241

741 01 BERNARTICE NAD ODROU
TSCHECHISCHE REPUBLIK

16.08.2018
Schweilbander aus echtem Schafleder, vegetabil gegerbt

Die von uns gelieferten Leder entsprechen den vom Gesetzgeber festgelegten
Bestimmungen flir Humanokologie , sowie REACH.
Die unter anderem folgende Stoffe betreffen.:

Pentachlorophenol (PCP) und Azofarbstoffe, Chrom VI, Formaldehyd, chlorierte Phenole,
Schwermetalle. ..

In den gelieferten Ledern sind keine uns bekannten gesundheitsschédlichen Stoffe
enthalten.

Sie bestehen aus bestem Rindleder/Rindspaltleder, Schafleder oder Ziegenleder, welches
lediglich rein pflanzlich oder den entsprechenden Vorgaben gegerbt wurde.

Das Leder beziehen wir aus Osterreich, Frankreich oder Italien, die Tiere werden
iberwiegend auf der Weide grofltigezogen.

Bei Fragen sind wir sehr gerne flir Sie da.
Diese Angaben beruhen auf unserem derzeitigen Kenntnisstand.

Die Informationen basieren auf individuellen Werten der Angaben unserer Hersteller und
sind als Richtlinie, nicht als Spezifikation zu betrachten.

Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder der Eignung fur
einen konkreten Einsatzzweck kann aus den Angaben nicht abgeleitet werden.

© 2018 Bernhard Pleuser GmbH
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Preklad humanné ekologické vlastnosti koZené potni pasky

Bernhard Pleuser GmbH, Otto-Hahn-StraRe 16, 61381 Friedrichsdorf / Némecko

UniBonnets s.r.0.

Bernartice nad Odrou 241

741 01 BERNARTICE NAD ODROU
Ceska republika

Datum: 16. 08. 2018

Véc:  Pomni pasky z pravé ovéi kiZe, vycinéné tiislovinami

Dodavané usné odpovidaji specifikacim stanovenym zakonnymi predpisy pro humdnni ekologii,
stejné jako nafizeni REACH,

Tyka se to kromé jinych nasledujicich latek:

pentachlorfenol (PCP) a azobarviva, chrom VI, formaldehyd, chlorované fenoly,
té7ké kovy ...

V dodavanych potnich péaskich nejsou obsaZeny Zadné nam zndmé zdravi Skodlivé latky.

Skladaji se z nejlepSich usni z kravské / kravské Stipané kiiZe, ovCi nebo kozi kuZe, které byly
vycinény pouze Cisté rostlinné nebo podle odpovidajicich postupi.

Usné nakupujeme v Rakousku, Francii nebo Itélii, zvifata jsou pfevazné po celou dobu chovana na

pastvinach.
Jestlize mate otdzky, radi Vam je zodpovime.

Informace jsou zaloZeny na jednotlivych hodnotich specifikaci nasich vyrobell a musi byt
povazovany za voditko, nikoliv za specifikaci.

Privné zdvazna jistota uritych vlastnosti nebo vhodnosti pro konkrétni pouZiti nemtize byt
dovozovana z téchto ddaji.

Bernartice nad Odrou 27. 08, 2018

UniBonnets
Bemartice nad Odi
741 01 Bamartice ni
IE0: 05123046 DIC: €
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24. 8. 2018 (1) Doru¢ené — Seznam Email

MATERIALOVY LIST

A — ]

VATUR M
(Charakteristika IPlo8na vrchova obuvnicka usen z hovézin
Vzhled a celkové Jedna se o chromoginénou, probarvencu a hydrofobizevanou useil,
provedeni u které je dosaZeno nizké nasakavosti pro vodu hydrofobizaci
v hmaté usné. Pfirodni lic je upraven lehkou kryci Gpravou,
|Surovina Hovézina
Tloustka (mm) 1,820 2022 2224 24286
Tvar \Vyrabl se v piikach
Odstin 160
Uel poufiti Pro vrchové dilce speciaini obuvi
THidént Podle Metodiky ¢. KWW 01/2004
bopom&nim \Vzhledem k typu Upravy i GEelu pouZiti je nutné na usnich akceptovat
rzpmmjnm rozdiinou licovou kresbu, pfirodni znaky a zarostlé defekty.
'V okrajovych Gastech a slabinach rozdilny lom lice.
\Vyrobee doporutuje odbérateli praktické ovéfeni vhodnosti

to usné a uréeného odstinu pro navrZenou technologii
racovéani a uZiti u spotfebitale.

|Nahrazub: lDatum vydani; 25.7.2018

https://email.seznam.cz/#inbox/18541



Pokragovani

Pokratovéani na str. 2

Tabula - Fyzikalni a mechanické viastnosti

[Pot &. Vlastnost Méfici Hodnota Metoda
jednotka stanoveni
1. Pevnost v tahu ( Mpa) A [Min.20 CSN EN 1SO 3376
B min. 20
2. aznost (%) 40-60 ICSN EN 1SO 3376
( prodiouZeni ) B 40-60
3. Pevnost v roztrzeni (N) Min. 120 CSN EN 1SO 3377-2
térbiny
4. oudka protaZeni (mm) min. 6,7 CSN 703832
uli¢kou
5. koudka stélobar. Seda ICSN EN 1SO 11640
fi stirani stupnice
a mokra 50c min. 5
6. |Stanoveni ohybové Nastalé Bez viditelnych ICSN EN 1SO 5402-1
odolnosti-flexometr zmeény zmén
za sucha 50kc
za mokra 20kc i
7. Stanoveni odolnosti (%) max. 20 CSN EN I1SO 5403-1
vidi vodé
nasakavostpo 3 h
rinik vody nad 8 hod.
8. Propustnost pro ICSN EN ISO 14 268
vodni paru mg/cm2/hod. min. 3 ICSN EN ISO 20344/6 6
9. \Vodni vyluh -pH min. 3 SN EN ISO 4045
10. |Obsah latek extrah. -
dichlormetanem (%) 3,5-10,5 CSN EN I1SO 4048
11.  |[Obsah oxidu
chromu (%) 3-6 CSN 79 3872
12.  [Obsah vyluh.
ichromu ug/g-1 max.200 CSN 79 3873
13.  |Obsah celkového max. 0 2% vySSi
popela (%) Z Cr203 CSN 79 3871
14, Obsah tékavych
latek (%) max. 14 CSN 79 3811

PORWEL, $.1.0.
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PODNIKOVA NORMA PND §1-007.06-14 ML

S"TF TEPOR TREND

Utinnost od : 1.10.2014 Yyddni &4

Tento materidlovy list je pfidrugen k PND 03 Poromery a stanowvuje podkladovy material,
vlastnosti a ptipadné zvlasmi poZadavky na poromer Tepor Trend

podkladovy materidl druh | tkanina
sloZeni PES
nanos i PU : |
Vlastnost Jednothka Hodnota ZLkousi se podie
|_plo#nd hmotnost kgm* 0,530+0,050 CSN 647011
Sitka cm 135 CSN 64 7010
| tlougtka mm 1,0540,10 plocha @ L0mm, tlak 49000Pa |
sila pki pretr¥eni |_podél N2om 200
i napHE 150 | CSN 64 7012
taznost x/ | podél | % 10
. napfi¢ | . 2 :
soudrinost vrstev podél Nm” 350 CSN 64 7030
~ | hapfic | 350
odolnost proti opak. | podél ke/st/st 70/3/3 | CSN 64 7029
ohybu +23°C napric TORAR ]
stalast apravy proti 7a sucha cist/st 2000:/3/3 CSN 64 7031
otéru xx! _Z_a mokra : 10004373 zatideni za sucha ¢ 21 mokra
- ] 4 8844 kP, protaden! 5%
propustiost pro vodni pary mg.em b’ 1,0 TE 4559-05
navlhavost max. x/ mg.cm™ - 540 TE 4563-05
vysychavost x Yo 97,0
pouzitelnost v rozsahu teplot x/ *C -20 a2 +50

Netolerované hodnoty uvedeng v materidlovém listu Jjsou zatuéené nejnizéi hodnoty
x/  ornaCeni pro informativni hodnoty
xx/ u Gpravy Brusch se otéry nehodnoti, stirdni povrchové vratvy je pofadovanou vlastnosti materidlu

Doporudené pouZitl: svrikovy materidl pro béznou obuy

| Za odbératele schvaluje

razitko podpis razitko

Nahrazuje:  PND 72-027.142-05 _




REFERENCNI

STITEK nefizeny vytisk

Pega - Vel a.s. Krnov

LEMOVKA

11 199

JK 8

Obor g

Vyrobni ¢islo 196 239

Vyrabéné sifky  |viz tabulka
Uprava barevna

Technickeé (daje

Sife v mm

14 +- 1 mm

Hmotnost 1 000 m v kg

6,815

Poéet Gtkd na 1 cm

26

Materidlové sloZzeni v % osnova 24% Bavlna
utek 75% Kovové viakno
hatek 1% Polyamid
Pevnost v N min. 150 N
Taznost v % max.pii dané pevnosti 5%
Dodavasevli. all volbé
Adjustace : kotouce & 25 m
Nejkratsi odstfih je 5 m
Pro dodani a zkouseni plati :
Pro posuzovani jakosti plati TN 45192162/044/80/10
Pro zkougeni plati CSN 80 0890
Nahrazuje RS z: Plati od : 10/2017

PrEGA - YEL, 2.8,

Kynov - Fod Cyilines
Textilal 18%/6
794 Ui limov 1 -24-

L OP. Bodl

o
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OEKO-TEX®

CONFIDENCE IN TEXTILES
The company
PEGA-VEL a.s. AEKOTEY @ |
Texﬁlni E l:-l;{; Llﬁg:—‘r' ] I4 ,-_:; ‘:.\.:-r:l

79401 Krnov, CZECH REPUBLIC

is granted authorisation according to STANDARD 100 by OEKO - TEX® to use FRN ST I

5 Tested for harmful substances
‘;I';e Us:ggg:an 100 by OEKO-TEX® mark, based on our test report W ocisishintopa el 1

for the following articles:

Elastic and inelastic tapes, made of polyamide/polyester/polypropylene/viscose/latex/elastane, white and reactive dyed,
partly with metallized yarn made of polyester as well made of 100 % cofton, raw, white and reactive dyed, elastic
knitwear made of cotton/elastane, white and dyed; produced by using materials certified according to STANDARD 100
by OEKO-TEX®.

The results of the inspection made according to STANDARD 100 by OEKQ- TEX®, Appendix 4. product class | have shown that
the above mentioned goods meet the human-ecological requirements of the STANDARD 100 by OEKO-TEX® presently
established in Appendix 4 for baby articles.

The certified articles fulfil requirements of Annex XVil of REACH (incl. the use of azo colourants, nickel release, etc.), the American
requirement regarding total content of lead in children's articles (GPSIA: with the exception of accessories made from glass) and
of the Chinese standard GB 18401:2010 (labelling requirements were not verified),

The holder of the certificate, who has issued a conformity declaration according to IS0 17050-1, is under an obligation to use the
STANDARD 100 by OEKO-TEX® mark only in conjunction with products that conform with the sam ple initially tested. The
conformity is verified by audits.

The certificate 95.0.3430 is valid until 30.09.2019

Boennigheim, 10.08.2018
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Priloha ¢. 3 ke Kupni smlouvé ¢. SpMO 31792/2018-551220

VOJENSKE ZARIZENI 551220
BRNO

3. vydani
Zari 2014
Zména ¢. 1

TECHNICKA SPECIFIKACE

MATERIALU OSOBNIHO POUZITI
PRO VYROBU

TS-MOP-180-11

Cepice 97 lodi¢ka modra

KCM: 0120000944417
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Kapitola 13 — TECHNICKY NAKRES, FOTOGRAFICKE VYOBRAZENI
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Nazvoslovi, pouzité zkratky a souvisici citované dokumenty

Nazvoslovi:

Dodavatel

Jakost
Kontrola

Odbératel

Oprava

Produkt

Smlouva

UdrzZovatelnost

Zkouska

Zivotnost

Pouzité zkratky:

ACR
CSN
KCM
PE
TS-MOP
NCAGE
NSN
RN

MO
MZP

osoba (fyzické 1 pravnicka), ktera vyrabi, dodava nebo
jen navrhla produkt, a v pfipadech stanovenych nafizenim
vlady téz osoba, ktera sestavuje, bali, zpracovava, nebo
oznacuje produkt, za ktery odpovida podle zakona ¢. 22/1997
Sb., a ktery hodla uvést na trh pod svym jménem.
stupen splnéni pozadavkl souborem inherentnich znakd.

ovéfovani shody meétfenim, pozorovanim, zkouSenim
nebo srovnévanim vyznamnych charakteristik objektu.

organizani celek rezortu Ministerstva obrany, u
které¢ho se bude produkt pouzivat, nebo ktery je smlouvou
uréen k pfevzeti zbozi, nebo organizacni celek, v némz je
zatazen zpracovatel TS-MOP.

fyzicky zasah provadény za Ucelem obnovy
pozadované funkce nebo vzhledu produktu, ktery nevyhovuje
pozadavkiim stanovenym v TS-MOP.

plati definice uvedena v CSN EN ISO 9000, aviak pro
ucely téchto TS-MOP se jednd o vyrobky, sluzby nebo
materidly patfici do majetkového uskupeni 2.1 (material
osobniho pouziti).

obchodné zavazkovy vztah ve smyslu platného
pravniho piedpisu uzavieny mezi kupujicim a prodavajicim.

schopnost objektu v danych podminkich pouzivani
setrvat ve stavu nebo se vratit do stavu, v némZ muze plnit
pozadovanou funkci, jestlize se udrzba provadi v danych
podminkach a pouZivaji se stanovené postupy a prostredky.

stanoveni (hodnoty) jednoho nebo néckolika znaki
podle urcitého postupu.

schopnost vyrobku plnit pozadovanou funkci v danych
podminkach pouzivani a idrzby do dosazeni mezniho stavu.

Armada Ceské republiky

Ceska technicka norma

Katalogové ¢islo majetku

Polyethylen

Technicka specifikace materidlu osobniho pouZziti
koéd NATO pridéleny vyrobei a dodavateli
skladové ¢islo NATO

referencni Cislo

Ministerstvo obrany

Ministerstvo Zivotniho prostiedi
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Souvisici dokumenty:

Zikon ¢. 89/2012 Sb.,
Ziakon ¢. 219/1999 Sb.,

Ziakon ¢. 309/2000 Sb.,

Zikon ¢. 412/2005 Sb.,

Zikon ¢. 634/1992 Sb.,
Ziakon ¢&. 22/1997 Sb.,

Zakon ¢. 102/2001 Sb.,

Ziakon ¢. 185/2001 Sb.,

obcansky zakonik, ve znéni pozdéjsich predpist

o ozbrojenych silach Ceské republiky, ve znéni pozdé&jsich
ptedpist.

o obranné standardizaci, katalogizaci a statnim ovétovani
jakosti vyrobkl a sluzeb uréenych k zajisténi obrany statu a o
zméne zivnostenského zdkona, ve znéni pozdéjsich predpist

o ochran¢ utajovanych informaci a o bezpecnostni
zpusobilosti, ve znéni pozdéjsich predpist.

o ochrané¢ spotfebitele, ve znéni pozdéjsich predpist

o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné¢ a doplnéni
nekterych zakont, ve znéni pozdéjsich predpisii

0 obecné bezpecnosti vyrobkll a o zméné nékterych zakoni, ve
znéni pozd¢jsich predpist

o odpadech a o zmén¢ nékterych dalSich zakonu, ve znéni
pozd¢jsich predpist

Narizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) €. 1007/2011 o nazvech textilnich vldken a

Vyhlaska MO ¢&. 5/2001 Sb.,

Vyhlagka MZP ¢&. 383/2001 Sb.,

souvisejicim oznacovani materidlového slozeni textilnich
vyrobkli a o zruSeni smérnice Rady 73/44/EHS a smérnic
Evropského parlamentu a Rady 96/73/ES a 2008/121/ES
kterou se stanovi nalezitosti katalogiza¢ni dolozky, vzory
tiskopisi  zadosti, oznameni a ptehledd souvisejicich
s katalogizaci a vzor osvédCeni o zpusobilosti zpracovavat
navrh katalogizacnich dat o vyrobku.

o podrobnostech nakladani s odpady, ve znéni pozdéjSich
predpist.

Normativni vynos MO 22/2015 Technické specifikace materidlu osobniho pouZziti

(:?SN EN ISO 9001
CSN EN 1SO 9000
CSN EN ISO/IEC 17025

CSN EN ISO 105-A01
CSN EN 20105-A02
CSN EN 20105-A03

CSN EN ISO 3758
CSN 80 0025
CSN 80 7001
CSN 80 7002
CSN 80 7003
CSN 80 7005
CSN 80 3010
CSN 80 7016
CSN 80 7030
CSN 80 0110
CSN 80 7040

Systémy managementu kvality — Pozadavky

Systémy managementu kvality — Zakladni principy a slovnik
Posuzovani shody — VSeobecné pozadavky na zplsobilost
zkuSebnich a kalibra¢nich laboratofi

Textilie - Zkousky stilobarevnosti - Céast AOl: Vieobecné
principy zkousSeni.

Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A02: Seda stupnice
pro hodnoceni zmény odstinu (ISO 105-A02:1993).

Textilie. Zkousky stdlobarevnosti. Cast A03: Sed4 stupnice
pro hodnoceni zapousténi (ISO 105-A03:1993).

Textilie - Symboly pro oSetfovani.

Nézvoslovi vad tkanin.

Odévni nazvoslovi. Stiihy.

Obleceni a doplikky obleceni. Terminologie.

Odévni nazvoslovi. Césti a detaily odévi.

Odévni ndzvoslovi. Technologie.

Textilie a textilni vyrobky — Znaceni.

Néazvoslovi vzhledovych konfekénich chyb.

Odévy. Spolecna ustanoveni.

Svy a §iti. Nazvoslovi a ozna¢ovani.

Obleceni a doplnky obleceni. Metoda méfeni rozméra
hotovych vyrobki.
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CSN 80 0020

CSN 80 2151

CSN EN ISO 2060
CSN EN 12127

CSN EN ISO 13934-1

CSN EN ISO 3175-1

CSN EN ISO 3175-2

CSN EN 1049-2

CSN EN ISO 12945-2

CSN EN ISO 12947-2
CSN 80 0823

CSN EN ISO 9237
CSN EN ISO 6330

ISO 7771:1985

CSN EN ISO 4920

CSN EN ISO 5077
CSN EN 22313

CSN EN ISO 105-D01
CSN EN ISO 105-X12
CSN EN ISO 105-E04
CSN EN ISO 105-E01
CSN EN ISO 105-B02
CSN EN ISO 105-X11

CSN EN ISO 105-C06

Nazvoslovi tkalcovskych vazeb a vazebnich technik

Sici nité. Spole&na ustanoveni.

Textilie — Nit¢ na ndvinech — Zjistovani jemnosti (délkoveé
hmotnosti) pasmovou metodou.

Textilie - Plosné textilie - ZjiStovani ploSné hmotnosti pomoci
malych vzorkda.

Textilie - Tahové vlastnosti plosnych textilii — Cast 1:
Zjistovani maximalni sily a taznosti pfi maximalni sile
pomoci metody Strip.

Textilie — Profesionalni oSetfovani, chemické ¢isténi a CiSténi
za mokra plosnych textilii a odévii — Cast 1: Hodnoceni
vlastnosti po ¢isténi a dotprave.

Textilie — Profesionalni oSetfovani, chemické ¢iSténi a CiSténi
za mokra plodnych textilii a odévii — Cast 2: Postup pro
zkousSeni vlastnosti pii Cisténi a doUpravé pii pouziti
tetrachlorethylenu

Textilie. Tkaniny. Konstrukce. Metody analyzy. Cast 2:
Stanoveni dostavy (mod ISO 7211-2:1984)

Textilie — ZjiStovani sklonu ploSnych textilii k rozvlaknéni
povrchu a ke Zmolkovani — Cast 2: Modifikovana metoda
Martindale

Textilie — Zjistovani odolnosti plosnych textilii v odéru
metodou Martindale — Cést 2: Zjistovani poskozeni vzorku
Plosné textilie. Zjistovani zmén rozméri po zehleni za vlhka
Textilie — Zjistovani prodySnosti plosnych textilii

Textilie — Postupy domaciho prani a suSeni pro zkousSeni
textilii

Textiles — Determination of dimensional changes of fabrics
induced by cold-water immersion (Textilie — zjiStovani zmén
rozméra plosnych textilii po ponofeni do studené vody)

Plosné textilie — Stanoveni odolnosti vici povrchovému
smaceni — (zkrapeci metoda)

Textilie — Zjistovani zmén rozmérii po prani a suSeni

Plosné textilie. ZjiStovani mackavosti- schopnosti zotaveni
horizontalné¢ slozeného vzorku méfenim thlu zotaveni
Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast DO1: Stalobarevnost
v chemickém ¢isténi pomoci perchlorethylenu

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast X12: Stalobarevnost
v otéru

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast E04: Stalobarevnost
Vv potu

Textilie - Zkousky stalobarevnosti — Cast EO1: Stalobarevnost
ve vodé

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast B02: Stalobarevnost
na umélém svétle: zkouska xenonovou vybojkou

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast X11: Stalobarevnost
pii Zehleni

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast C06: Stalobarevnost
v domacim a komer¢nim prani
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CSN EN ISO 14184-1
CSN EN ISO 3071
CSN EN 14362-1
DIN 53313:1996

CSN EN ISO 17070

CSN EN ISO 15586
CSN EN ISO 11885

CSN EN ISO 4045
CSN EN ISO 17075

CSN EN ISO 17226-2
CSN EN 1652

CSN EN 12166
CSN EN 485-1

CSN EN 1301

(:?SN EN ISO 2589
CSN EN ISO 3376

Textilie — Stanoveni formaldehydu — Cést 1: Volny a
hydrolyzovatelny formaldehyd (metoda extrakce vodou)
Textilie. Zjistovani hodnoty pH vodného vyluhu

Textile — Metody pro zjisStovani uritych aromatickych amint
odvozenych od azobarviv — Cast 1: Zjistovani pouziti uréitych
azobarviv stanovitelnych extrakci a bez extrakce vldken

Testing of leather — Determination of the content of
pentachlorophenol
Usn¢ — Chemické zkouSky — Stanoveni obsahu

pentachlorfenolu a izomert tetrachlorfenolu, trichlorfenolu,
dichlorfenolu a monochlorfenolu

Jakost vod — Stanoveni stopovych prvkli atomovou absorpcni
spektrometrii s grafitovou kyvetou

Jakost vod — Stanoveni vybranych prvkl optickou emisni
spektrometrii s indukéné vazanym plazmatem (ICP-OES)
Usn¢ — Chemické zkousky — Stanoveni pH.

Usné — Chemické zkouSky — Stanoveni obsahu Sestimocného
chrému.

Usné — Chemické uréeni obsahu formaldehydu — Cést 2:
Metody pouzivajici kalorimetrickou analyzu

M¢éd’ a slitiny médi - Desky, plechy, pésy a kotouce pro
vSeobecné pouziti

M¢éd’ a slitiny médi - Draty pro vSeobecné pouziti

Hlinik a slitiny hliniku - Plechy, pasy a desky - Cast 1:
Technické dodaci ptedpisy

Hlinik a slitiny hliniku - Tazené draty - Cast 1: Technické
dodaci ptedpisy

Usné — Fyzikalni a mechanické zkousky — Stanoveni tloustky.
Usné — Fyzikalni a mechanické zkousky — Stanoveni pevnosti
v tahu a prodlouZeni.
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KAPITOLA 1 - VSEOBECNA CAST

1.1  Technicka specifikace materidlu osobniho pouziti (TS-MOP) je dokumentem ve vlastnictvi
resortu Ministerstva obrany, ktery vymezuje konstrukci, rozmeéry, pozadované vlastnosti, velikosti
a dalsi jakostni znaky produktu. TS-MOP dale urcuje podminky pro vyrobu, kontrolu, zkouSeni,
pouzivani, udrzbu, opravy, baleni, piejimku, skladovani, znaceni a likvidaci produktu. Je-li na
vyrobek vyzadovadno statni ovéfovani jakosti ve smyslu zdkona ¢. 309/2000 Sb., o obranné
standardizaci, katalogizaci a statnim ovérovani jakosti vyrobkii a sluzeb urcenych k zajisténi
obrany statu a o zmené Zivnostenského zdkona, je TS-MOP, spolecné s dokumentaci dodavanou
dodavatelem v souladu se zaddvaci dokumentaci vefejné zakazky a kupni smlouvou, dokumentaci
vyrobku ve smyslu § 20, odst. 3 tohoto zakona.

KAPITOLA 2 - URCENI PRODUKTU

2.1 Cepice 97 lodi¢ka modra - (dale jen &epice) je modelova pokryvka hlavy. Ma uréeny tvar
i materidl a zvySuje esteticky vzhled stejnokroje 97 vzdusnych sil. Je vystrojni soucastkou
prislusnikt ACR.

KAPITOLA 3 - TECHNICKY POPIS

3.1  Cepice — se skladd z uzkého podlouhlého dynka, dvou boénich dilé a dvou tvarovanych dilé
okolku, ktery je lemovany kontrastnim vypustkem. Cepice je podSita podSivkou s tiskem na levé
stran¢ a ve spodni ¢asti vnitiniho obvodu je nasit potni pasek zivocisného ptivodu.

3.1.1 Cepicovy vrch — tvoii dynko a dva boéni dily. Viechny tyto dily jsou podlepeny. Dynko je
podsité podsivkou. Vrchové boc¢ni dily jsou pfisity k dynku, dale jsou pfiSity podsivkové bocni dily
a nasledné je dynko ozdobné prosité z licni strany v Sifce 2 mm. Bo¢ni §vy jsou seSity a rozZehleny.
Spodni ¢ast cepice je po obvodu obnitkovéana a celd hlavova ¢ast je vyzehlena.

3.1.2 OKkolek - je ze dvou dild, které jsou v piedni ¢asti tvarovany. Zadni ¢ast dilt je obnitkovana,
seSita a rozzehlena. Na vrchni ¢ast téchto dilt je vSit 2 mm Siroky vypustek z kontrastniho
vrchového materidlu, jehoz kraje jsou obnitkovany. Z licni strany je vsity vypustek po obvodu
v kraji prosit a cely okolek je vyZehlen. Nasledné jsou tvarované dily prelozeny (145 +5) mm ptes
sebe — prava ¢ast piekryva levou, dolni obvod je obnitkovany. Takto pfipraveny okolek je nasit ve
spodnim obvodu ¢epicového vrchu.

3.1.3 Potni pasek — je zivociSného plivodu, Siroky (20 az 25) mm nasity ve spodni Casti Cepice
po obvodu v obou krajich jeho dané Sitky. V zadni Casti Cepice pielozeny pies sebe v délce
(10 £2) mm. Textilni etiketa bila je vSitd pod potni pasek, na kterém je uveden text "Obsahuje
netextilni ¢asti zivoc¢isného ptivodu".

3.2 Zpracovani — dynko z vrchového 1 podSivkového materidlu a ostatni vrchové 1 podSivkové
dily se stfihaji po osnové. Hustota stehil pro sesiti $vii musi byt volena tak, aby pfi pouziti vhodné
Sici nité byla zajiSténa pevnost namdhanych $vi, stehy musi byt pravidelné. Zacatek a konec
strojového Siti musi byt zajistén zpétnym uzasitim nejméné v délce 10 mm.

Z4dny z dilt neni nadstavovany ani nadsivany.

Ptedepsany pocet stehli na 10 mm:

- pii ozdobném prositi - (4 az 5) steht
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- pii strojovém Siti - (4 az 5) steht

3.3 Veskeré zadané rozméry a udaje v kapitole 3 jsou stanovené pro kalkulacni velikost, neni-li
specifikovano na konkrétni velikosti; konstrukéni feseni jednotlivych dili musi byt pfizptisobeno
funk¢nosti a nesmi omezovat ucel pouziti. Uvedené rozmeéry jsou urceny pouze pro kalkulacni
velikost, rozméry se budou ménit v zavislosti na stanovené velikosti.

KAPITOLA 4 - DALSI UDAJE

4.1 Seznam poloZek

4.1.1 Seznam poloZek

P& |KCM NSN Nazev RN NCAGE
1| 0120000944417 | 8405160019179 | Cepice 97 lodi¢ka modra TS-MOP-180-11-111./1 9S14G
210120010944410 | 8405160019180 | Cepice 97 loditka modra 51 | TS-MOP-180-11-111./2 51 9S14G
310120020944413 | 8405160019181 | Cepice 97 lodicka modra 52 | TS-MOP-180-11-I11./3 52 9514G
4{0120030944416 | 8405160019182 | Cepice 97 loditka modra 53 | TS-MOP-180-11-111./4 53 9514G
510120040944419 | 8405160019183 | Cepice 97 loditka modra 54 | TS-MOP-180-11-IIL./5 54 9514G
6 | 0120050944412 | 8405160019184 | Cepice 97 loditka modra 55 | TS-MOP-180-11-II1./6 55 9S14G
710120060944415 | 8405160019185 | Cepice 97 loditka modra 56 | TS-MOP-180-11-II1./7 56 9S14G
8 0120070944418 | 8405160019187 | Cepice 97 lodicka modra 57 | TS-MOP-180-11-I11./8 57 9514G
9 0120080944411 | 8405160019189 | Cepice 97 lodicka modra 58 | TS-MOP-180-11-I11./9 58 9514G

10 | 0120090944414 | 8405160019190 | Cepice 97 lodicka modra 59 | TS-MOP-180-11-I11./10 59 | 9S14G
11 0120100944416 | 8405160019191 | Cepice 97 lodicka modra 60 | TS-MOP-180-11-I11./11 60 | 9S14G
12 (0120110944419 | 8405160019193 | Cepice 97 lodicka modra 61 | TS-MOP-180-11-I11./12 61 | 9S14G
13]0120120944412 | 8405160019194 | Cepice 97 lodicka modra 62 | TS-MOP-180-11-I11./13 62 | 9S14G
14 0120130944415 | 8405160019195 | Cepice 97 lodicka modra 63 | TS-MOP-180-11-I11./14 63 | 9S14G

4.1.2 Polozky vyrobku urcené k zabezpeceni Zivotniho cyklu

SNEVYUZITO*

Kompletaéni seznam

P& | KCM Nazev Mnozstvi | TS-MOP

1 0120000944417 | Cepice 97 lodi¢ka modra 1 TS-MOP-180-11

KAPITOLA 5 - POKYNY PRO SYSTEM KONTROL A ZKOUSENI

5.1  Vyrobce se zavazuje vramci svého systému managementu jakosti mit zaveden proces
monitorovani a méfeni v rozsahu a zptisobem podle ¢lanku 8.2.3 a 8.2.4 normy CSN EN ISO 9001.
Tento proces musi byt dokumentovan vcetné metodik pro monitorovani a méfeni jednotlivych
parametri v prubéhu vyroby a pfi vystupni kontrole. Vyrobce musi byt schopen dolozit splnéni
parametrl vyrobku uvedenych v kapitolach 3 a 9 az 13 této TS-MOP.
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KAPITOLA 6 - POKYNY PRO POUZIVANI

6.1  Ukazatele udrzovatelnosti jednotlivych vyrobkl jsou uvedeny na podsivce dynka formou
symbolt pro oSetfovani — viz kapitola 7.

KAPITOLA 7 - POKYNY PRO BALENI, SKLADOVANI A ZNACENI

7.1  Baleni — kazdy vyrobek je vlozen do PE sacku, ktery je zataven nebo pfelepen paskou.
Sagek je opatfen samolepici etiketou s uvedenim odpovidajici velikosti a ¢arovym kodem. Cepice
se po 10 kusech pfevazou do svazku. Takto zabalené vyrobky jsou ulozeny do krabice z pétivrstvé
lepenky. Krabice obsahuje 100 kust vyrobkt v jedné velikosti. Rozmér krabice je (600 £5) mm
x (360 £5) mm x (380 +5) mm nebo (340 £5) mm x (320 +5) mm x (190 £5) mm. Krabice, ktera
obsahuje zbytkovy pocet kusti vyrobkii, musi byt oznacena poctem kust a jeji rozmér muze byt
ptizptisoben obsahu. Kazda krabice je zajiSténa proti otevieni (pielepenim) a opatfena etiketou
sudaji: vyrobce, ndzev vyrobku, jakost vyrobku, barva, pocet kust, velikost, datum vyroby
(mésic/rok napt.06/2015), vojensky znak - zkiizené mece, Carovy kod.

7.2 Skladovani — vyrobky musi byt uskladnény v suchych, Cistych a uzavrenych skladovacich
prostorach minimalné 1 m od topnych téles a bez pfimého vlivu slunecnich paprska, pii teploté
(0 az +30) °C a relativni vlhkosti maximalné¢ 70 %. Sklady musi byt zabezpeceny proti hmyzu
a drobnym hlodavctim. Doba skladovatelnosti je 10 let.

7.3 Znaceni

7.3.1 Textilni etiketou vyrobce v barvé bilé, pismo ¢erné, nasitou pod potnim paskem obsahujici
text tykajici se potniho pasku:
- obsahuje netextilni ¢asti Zivoc¢isného piivodu.

7.3.2 Tisténé znaceni nevypratelnou barvou umisténé na podSivce levé bocni Casti, obsahujici
nasledujici tidaje:

- nazev vyrobku (lze uvést zkraceny nazev),

- vyrobce,

- velikost,

- materidlové slozeni v plném znéni,

- symboly pro osetiovani CSN EN ISO 3758:

AR A®

- datum vyroby ve tvaru mm/rrrr (mesw/rok napiiklad 09/2015),

- vojensky znak — zkfiZzené mece L?x <.

Znaceni musi byt stilobarevné a citelné po dobu Zivotnosti. Velikost pisma min. 5 mm
vyrobce a velikost ostatni 3 mm.
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KAPITOLA 8 - POKYNY PRO EKOLOGICKOU LIKVIDACI

8.1

Likvidace vyrobku se provadi v souladu se zakonem ¢.185/2001 Sb., o odpadech a o zméné
nckterych dalSich zékontl, ve znéni pozdéjsich predpisti a v souladu s pfislusSnymi provadécimi
piedpisy v platném znéni.

KAPITOLA 9 - SPECIFIKACE POUZITEHO MATERIALU

9.1 Zakladni material
Smeésova oblekova tkanina vina ¢esand / polyester ve standardnim provedeni.
vypustek ze zékladni svétlé tkaniny viz kapitola 10,

podsivka 100% bavlna viz kapitola 10.

9.2 Ostatni material
Veskery materidl musi byt plné funkéni po dobu zivotnosti. Musi odpovidat charakteru a barvé
zékladniho materidlu. Vnitini vybaveni a fixaci pfizplsobit vrchovému materidlu a funk¢nosti
soucastky.

9.2.1

9.2.2

Vyztuzny material a mista fixace

Vyztuzna fixaéni vlozka 100% bavlna o min. hmotnosti 110 g/m* pro:

dynko 1x,
postranni dilky po 1x.
Drobna priprava

potni pasek zivocisného pavodu 20 az 25 mm,

nité 100% polyester ¢. 80 tex,
tiskarska barva.

KAPITOLA 10 - TECHNICKE PARAMETRY POUZITEHO MATERIALU

10.1 Technické parametry - zakladni material
P. ¢. | Parametry Pozadované hodnoty ZkuSebni normy
1 | Materidlové slozeni (%) 45 vlna, 55 polyester | Nafizeni Evropského
parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011
2 |Barva modré tmava -
modra svétla
dle schvéleného odstinu
3 | Vazba zesileny atlas (hopsak) CSN 80 0020
4 | Délkova hmotnost ptize osnova / 48/2 (21 tex x 2) // CSN EN ISO 2060
utek (orientacni) 48/2 (21 tex x 2)
5 | Plos$na hmotnost: CSN EN 12127
(g/bm) pii Sitce (150 -3) cm 470 +5 %
(g/m?) 313+7 %
6 | Pevnost v tahu (N) min. osnova / ttek 800 / 600 CSN EN ISO 13934-1
7 | Zmolkovitost, rozvlaknéni - 4 CSN EN ISO 12945-2
Martindale (odéraci prostiedek:
zkousena tkanina lic/lic, pii 7 000
otackach), (stupeil) min
8 | Mackavost (thel zotaveni - ©) min. 155 CSN EN 22313
9 | Zména rozméru (%) osnova/utek max. 2/-2 ISO 7771 : 1985
- smacenim
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P. ¢. | Parametry Pozadované hodnoty ZKkuSebni normy
10 |- zehlenim -2/-1 CSN 80 0823
Stalost vybarveni (stupenl) min.
11 |- v chemickém ¢isténi 4/4 CSN EN ISO 105 - DO1
12 |- v suchém otéru 4 CSN EN ISO 105 - X12
13 |- v potu kysely/alkalicky 4/4 CSN EN ISO 105 - E04
14 |- ve vodé 4/4 CSN EN ISO 105 - E01
15 |- pfi Zehleni za vlhka 4/4 CSN EN ISO 105 - X11
16 |- nasvétle 4-5 CSN EN ISO 105 - B02

Barevna odchylka materidlu je piipustnd dle stupné 4 $edé stupnice CSN EN 20105-A02 proti
schvalenému barevnému odstinu.

10.2 Technické parametry - podsSivka
P. ¢. Parametry Pozadované ZkusSebni normy
hodnoty
1 | Materidlové slozeni (%) 100 bavlna Naftizeni Evropského
parlamentu a Rady (EU) ¢.
1007/2011
2 |Barva modra -
dle schvaleného
odstinu

3 |Vazba kepr 3/1 Z CSN 80 0020
4 | Délkova hmotnost ptize osnova // ttek 33 tex//50 tex | CSN EN ISO 2060

(orientacni)
5 | PloS$na hmotnost (g/m?) 235 £5 % CSN EN 12127
6 |Pevnost (N) - osnova / utek min. 600/350 CSN EN ISO 13934-1
7 | Zména rozmért (%) osnova/utek

7ehlenim (za vlhka) max. -2/-2 CSN 80 0823

Stalost vybarveni (stupefl) min. 3-4/3-4
8 |- v chemickém cisténi 3-4 CSN EN ISO 105 - D01
9 |- v suchém otéru 3 CSN EN ISO 105 - X12
10 |- v otéru za vlhka 3-4/3-4 CSN EN ISO 105 - X12
11 |- v potu kysely/alkalicky 3-4/3-4 CSN EN ISO 105 - E04
12 |- ve vodg& 3-4/3-4 CSN EN ISO 105 - E01
13 |- pii zehleni za vlhka CSN EN ISO 105 - X11
14 |- na svétle 4 CSN EN ISO 105 -B02

Barevna odchylka materidlu je piipustnd dle stupné 4 $edé stupnice CSN EN 20105-A02 proti
schvélenému barevnému odstinu.
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10.3 Technické parametry — potni pasek Zivoc¢iSného ptivodu

P. ¢.

Parametry

PoZzadované hodnoty

ZkuSebni normy

1.

Tloustka

(0,9 az 1) mm

CSN EN ISO 2589

10.4 Parametry zdravotni nezavadnosti — zakladni material, podsSivka

P.¢ | Parametry | PoZadované hodnoty | ZKkuSebni normy
Toxicita (zdravotni nezavadnost):
1 | Obsah volného a hydrolyzou 75 CSN EN ISO 14184-1
uvolnéného formaldehydu (mg.kg™)
max.
2 | pH vodného vyluhu 4,5-175 CSN EN ISO 3071
3 | Obsah t&zkych kovi (mg.kg " )max. Extrakce v roztoku
- arsen 1,0 kyselého potu dle CSN
- kadmium 0,1 EN ISO 105 - E04,
- olovo 1,0 stanoveni metodou
- rtut’ 0,02 AAS/metodou ICP-OES
- chrom celkovy 2,0
- chrom (Sestimocny) pod detekénim limitem
- kobalt 4,0
- méd’ 50,0
- nikl 4,0
4 | Azobarviva, kterd mohou uvoliiovat pod detekénim limitem | CSN EN 14362-1
karcinogenni arylaminy, mg kg metody
5 | Obsah pentachlorfenolu, mg.kg™ max. 0,5 1. DIN 53313
2. CSN EN ISO 17070
3. metoda plynové
chromatografie
s ECD/metoda GC-MS
Obsah chlorovanych fenolt, mg kg™ max. 0,5 metoda plynové
chromatografie s ECD
/metoda GC-MS

10.5 Parametry zdravotni nezavadnosti - potni pasek Zivo¢iSného ptivodu

P. ¢. Parametry Pozadované hodnoty ZkuSebni normy

1. Vodni vyluh — pH min. 3,2 CSN EN ISO 4045
Diferencni ¢islo max. 0,7

2. Obsah vyluhovatelného max. 3 mg/kg CSN EN ISO 17075
chromu - Sestimocného

3. Obsah volného max. 75 mg.kg” CSN EN ISO 17226-2
formaldehydu
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P.¢. Parametry Pozadované hodnoty ZKkuSebni normy
4. Obsah extrahovatelnych Arsen 0,2 Extrakce v roztoku kyselého
tézkych kovli, max. Kadmium 0,1 potu dle CSN EN ISO
vmgkg” Olovo 0,2 105-E04, stanoveni metodou
Rtut’ 0,02 AAS/ metodou ICP-OES
Kobalt 1,0
Med 25,0
Nikl 1,0

KAPITOLA 11 — VELIKOSTNI SORTIMENT

11.2  Veskeré rozméry uvadéné v kapitole 11 a 12 jsou v centimetrech.
11.2  Pocet velikosti sortimentu: 13

11.3 Tabulka velikosti

Velikost Kli¢ Obvod hlavy
(cm)
51 1 51
52 2 52
53 3 53
54 4 54
55 5 55
56 6 56
57 7 57
58 8 58
59 9 59
60 10 60
61 11 61
62 12 62
63 13 63
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KAPITOLA 12 - KONSTRUKCNI KONTROLNI ROZMERY

12.1

Kalkulaéni velikost: 57

12.2 Tabulka kontrolnich rozméra

Velikost

51

52

53

54

55

56

57

58

59

60

61

62

63

Tolera
nce

'Vnitini obvod
lodicky

52

53

54

55

56

57

58

59

60

61

62

63

64

+0,3

Délka dynka

22,5

23

23,5

24

24,5

25

25,5

26

26,5

27

27,5

28

28,5

+0,3

Délka lodicky

26,5

27

27,5

28

28,5

29

29,5

30

30,5

31

31,5

32

32,5

+0,3

Sitka dynka

4,4

+0,2

Vyska
0zdobného
hlavového
dilku vpredu

8,2

+0,2

Vyska
0zdobného
hlavového
dilku vpredu

7,2

+0,2

Vyska
0zdobného
hlavového
dilku vpredu

9,6

+0,2

Vyska
ozdobného

hlavového
dilku vzadu

10,7

+0,2

Vyska
ozdobného
hlavového
dilku stfedem

11,5

+0,2

Poznamka

Délka a Sitka dynka se mé&fi od hrany k hrané.
Délka lodicky se méti na sloZzené a vyZzehlené lodicce ve spodnim kraji od hrany ke hrané, dle

vyznacenych kot ,,b". Tento rozmér dle tabulky je urcujici pro stanoveni vysledné velikosti lodicky.
Rozméry jsou uvedeny v centimetrech.

Zptsob a misto méfeni dle CSN 80 7040 (technicky nakres viz kapitola 13).

Rozméry hotovych vyrobkll se méti ohebnym ocelovym métidlem.
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KAPITOLA 13 - TECHNICKY NAKRES, FOTOGRAFICKE VYOBRAZENI

13.1 Technicky nakres - mista méreni
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13.2 Fotografické zobrazeni
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Priloha ¢. 4 ke Kupni smlouvé ¢. SpMO 31792/2018-551220

VOJENSKE ZARIZENI 551220
BRNO

3. vydani
Zari 2014
Zména ¢. 1

TECHNICKA SPECIFIKACE

MATERIALU OSOBNIHO POUZITI
PRO VYROBU

TS-MOP-181-11

Cepice 97 lodi¢ka zelena

KCM: 0120000940819
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Nazvoslovi, pouzité zkratky a souvisici citované dokumenty

Nazvoslovi:

Dodavatel

Jakost
Kontrola

Odbératel

Oprava

Produkt

Smlouva

UdrzZovatelnost

Zkouska

Zivotnost

Pouzité zkratky:

ACR
CSN
KCM
PE
TS-MOP
NCAGE
NSN
RN

MO
MZP

osoba (fyzickd i pravnicka), ktera vyrabi, dodava nebo jen
navrhla produkt, a v pfipadech stanovenych nafizenim vlady
téz osoba, kterd sestavuje, bali, zpracovava, nebo oznacuje
produkt, za ktery odpovidd podle zdkona ¢. 22/1997 Sb., a
ktery hodla uvést na trh pod svym jménem.

stupen splnéni pozadavkl souborem inherentnich znakd.
ovétovani shody meéfenim, pozorovanim, zkouSenim nebo
srovnavanim vyznamnych charakteristik objektu.

organizacni celek rezortu Ministerstva obrany, u které¢ho se
bude produkt pouzivat, nebo ktery je smlouvou urcen
k ptevzeti zboZzi, nebo organizacni celek, v némz je zatazen
zpracovatel TS-MOP.

fyzicky zésah provadény za ucelem obnovy pozadované
funkce nebo vzhledu produktu, ktery nevyhovuje pozadavkim
stanovenym v TS-MOP.

plati definice uvedena v CSN EN ISO 9000, avsak pro ucely
téchto TS-MOP se jedna o vyrobky, sluZzby nebo materidly
patfici do majetkového uskupeni 2.1 (materidl osobniho
pouZiti).

obchodné zavazkovy vztah ve smyslu platného pravniho
pfedpisu uzavieny mezi kupujicim a prodavajicim.

schopnost objektu v danych podminkach pouzivani setrvat ve
stavu nebo se vratit do stavu, v némzZ muze plnit poZadovanou
funkci, jestlize se udrzba provadi v danych podminkach a
pouzivaji se stanovené postupy a prostiedky.

stanoveni (hodnoty) jednoho nebo né¢kolika znakd podle
urcitého postupu.

schopnost vyrobku plnit pozadovanou funkci v danych
podminkach pouzivani a idrzby do dosazeni mezniho stavu.

Armada Ceské republiky

Ceska technicka norma

Katalogové ¢islo majetku

Polyethylen

Technicka specifikace materidlu osobniho pouziti
koéd NATO pridéleny vyrobei a dodavateli
skladové ¢islo NATO

referencni Cislo

Ministerstvo obrany

Ministerstvo Zivotniho prostiedi
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Souvisici dokumenty:

Zikon ¢. 89/2012 Sb.,
Zakon ¢. 219/1999 Sb.,

Ziakon ¢. 309/2000 Sb.,

Zikon ¢. 412/2005 Sb.,

Zikon ¢. 634/1992 Sb.,
Zakon ¢&. 22/1997 Sb.,

Zakon ¢. 102/2001 Sb.,

Zakon ¢. 185/2001 Sb.,

obcansky zakonik, ve znéni pozdéjsich predpisi

o ozbrojenych silach Ceské republiky, ve znéni pozdé&jsich
ptedpist.

o obranné standardizaci, katalogizaci a statnim ovétovani
jakosti vyrobkl a sluzeb uréenych k zajisténi obrany statu a o
zméne zivnostenského zdkona, ve znéni pozdéjsich predpist

o ochrané¢ utajovanych informaci a o bezpecnostni
zpusobilosti, ve znéni pozdéjsich predpist.

o ochran¢ spotiebitele, ve znéni pozdéjsich predpist

o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni
nekterych zakont, ve znéni pozdéjsich predpisi

0 obecné bezpecnosti vyrobkll a o zméné nékterych zakoni, ve
znéni pozd¢jsich predpist

o odpadech a o zméné nékterych dalSich zakonu, ve znéni
pozd¢jsich predpist

Nartizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) ¢ 1007/2011 o nazvech textilnich vldken a

Vyhlaska MO ¢&. 5/2001 Sb.,

Vyhlaska MZP ¢&. 383/2001 Sb.,

Normativni vynos MO 22/2015
CSN EN ISO 9001

CSN EN ISO 9000:2006

CSN EN ISO/IEC 17025

CSN EN ISO 105-A01
CSN EN 20105-A02
CSN EN 20105-A03

CSN EN ISO 3758
CSN 80 0025
CSN 80 7001
CSN 80 7002
CSN 80 7003
CSN 80 7005
CSN 80 3010
CSN 80 7016
CSN 80 7030

souvisejicim oznacovani materidlového slozeni textilnich
vyrobkli a o zruseni smérnice Rady 73/44/EHS a smérnic
Evropského parlamentu a Rady 96/73/ES a 2008/121/ES
kterou se stanovi naleZitosti katalogiza¢ni dolozky, vzory
tiskopisi  zadosti, oznameni a ptehledd souvisejicich
s katalogizaci a vzor osvédCeni o zpulsobilosti zpracovavat
navrh katalogiza¢nich dat o vyrobku.

o podrobnostech nakladani s odpady, ve znéni pozdé&jSich
predpist.

Technické specifikace materidlu osobniho pouziti

Systémy managementu kvality — PoZadavky

Systémy managementu kvality — Zakladni principy a slovnik
Posuzovani shody — VSeobecné pozadavky na zplsobilost
zkuSebnich a kalibra¢nich laboratofi

Textilie - Zkousky stalobarevnosti - Cast AOl: Vieobecné
principy zkousSeni.

Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A02: Seda stupnice
pro hodnoceni zmény odstinu (ISO 105-A02:1993).

Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A03: Sed4 stupnice
pro hodnoceni zapousténi (ISO 105-A03:1993).

Textilie - Symboly pro oSetfovani.

Nézvoslovi vad tkanin.

Odévni nazvoslovi. Stiihy.

Obleceni a doplikky obleceni. Terminologie.

Odévni nazvoslovi. Césti a detaily odévi.

Odévni ndzvoslovi. Technologie.

Textilie a textilni vyrobky — Znaceni.

Nézvoslovi vzhledovych konfekénich chyb.

Odévy. Spolecnd ustanoveni.
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CSN 80 0110
CSN 80 7040

CSN 80 0020

CSN 80 2151

CSN EN ISO 2060
CSN EN 12127

CSN EN ISO 13934-1

CSN EN ISO 3175-1

CSN EN ISO 3175-2

CSN EN 1049-2

CSN EN ISO 12945-2

CSN EN ISO 12947-2
CSN 80 0823

CSN EN ISO 9237
CSN EN ISO 6330

ISO 7771:1985

CSN EN ISO 4920

CSN EN 1SO 5077
CSNEN 22313

CSN EN ISO 105-D01
CSN EN ISO 105-X12
CSN EN ISO 105-E04
CSN EN ISO 105-E01
CSN EN ISO 105-B02

CSN EN ISO 105-X11

Svy a siti. Nazvoslovi a oznaovani.

Obleceni a dopliikky obleceni. Metoda méfeni rozméra
hotovych vyrobkti.

Nézvoslovi tkalcovskych vazeb a vazebnich technik

Sici nité. Spole¢na ustanoveni.

Textilie — Nité¢ na ndvinech — Zjistovani jemnosti (délkové
hmotnosti) pasmovou metodou.

Textilie - Plosné textilie - Zjistovani plosSné hmotnosti pomoci
malych vzorkt.

Textilie - Tahové vlastnosti plodnych textilii — Cast I:
Zjistovani maximalni sily a taznosti pifi maximalni sile
pomoci metody Strip.

Textilie — Profesionalni oSetfovani, chemické ¢iSténi a CiSténi
za mokra plosnych textilii a odévi — Cést 1: Hodnoceni
vlastnosti po ¢isténi a douprave.

Textilie — Profesionalni oSetfovani, chemické ¢isténi a Cisténi
za mokra plodnych textilii a odévi — Cast 2: Postup pro
zkouSeni vlastnosti pifi CiSténi a doupravé pii pouziti
tetrachlorethylenu

Textilie. Tkaniny. Konstrukce. Metody analyzy. Cast 2:
Stanoveni dostavy (mod ISO 7211- 2:1984)

Textilie — Zjistovani sklonu plosnych textilii k rozvldknéni
povrchu a ke Zmolkovani — Cést 2: Modifikovana metoda
Martindale

Textilie — Zjistovani odolnosti plosnych textilii v odéru
metodou Martindale — Cast 2: Zjistovani poskozeni vzorku
Plo$né textilie. Zjistovani zmén rozméri po Zehleni za vlhka
Textilie — ZjiStovani prodysnosti plosnych textilii

Textilie — Postupy domdaciho prani a suSeni pro zkouSeni
textilii

Textiles — Determination of dimensional changes of fabrics
induced by cold-water immersion (Textilie — zji§tovani zmén
rozmérl plosnych textilii po ponofeni do studené vody)

Plosné textilie — Stanoveni odolnosti vici povrchovému
smaceni — (zkrapéci metoda)

Textilie — Zjistovani zmén rozméril po prani a suSeni

Plosné textilie. ZjiStovani mackavosti- schopnosti zotaveni
horizontéln¢ slozeného vzorku meétfenim uhlu zotaveni
Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast DO1: Stalobarevnost
v chemickém ¢isténi pomoci perchlorethylenu

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast X12: Stalobarevnost
v otéru

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast E04: Stalobarevnost
v potu

Textilie - Zkousky stalobarevnosti — Cast EO1: Stalobarevnost
ve vodé

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast B02: Stalobarevnost
na umélém svétle: zkouska xenonovou vybojkou

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast X11: Stalobarevnost
pfi zehleni
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CSN EN ISO 105-C06
CSN EN ISO 14184-1
CSN EN ISO 3071
CSN EN 14362-1

DIN 53313:1996

CSN EN ISO 17070

CSN EN ISO 15586
CSN EN ISO 11885

CSN EN ISO 4045
CSN EN ISO 17075

CSN EN ISO 17226-2
CSN EN 1652

CSN EN 12166
CSN EN 485-1

CSN EN 1301

(:?SN EN ISO 2589
CSN EN ISO 3376

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast C06: Stalobarevnost
v domacim a komerénim prani

Textilie — Stanoveni formaldehydu — Cést 1: Volny a
hydrolyzovatelny formaldehyd (metoda extrakce vodou)
Textilie. Zjistovani hodnoty pH vodného vyluhu

Textile — Metody pro zjisStovani ur¢itych aromatickych amint
odvozenych od azobarviv — Cast 1: Zjistovani pouziti uréitych
azobarviv stanovitelnych extrakci a bez extrakce vlaken

Testing of leather — Determination of the content of
pentachlorophenol
Usn¢ — Chemické zkouSky — Stanoveni obsahu

pentachlorfenolu a izomert tetrachlorfenolu, trichlorfenolu,
dichlorfenolu a monochlorfenolu

Jakost vod — Stanoveni stopovych prvkli atomovou absorpcni
spektrometrii s grafitovou kyvetou

Jakost vod — Stanoveni vybranych prvkl optickou emisni
spektrometrii s indukéné vazanym plazmatem (ICP-OES)
Usn¢ — Chemické zkousky — Stanoveni pH.

Usné — Chemické zkouSky — Stanoveni obsahu Sestimocného
chrému.

Usné — Chemické uréeni obsahu formaldehydu — Cést 2:
Metody pouzivajici kalorimetrickou analyzu

M¢éd a slitiny médi - Desky, plechy, pésy a kotouce pro
vSeobecné pouziti

M¢éd’ a slitiny médi - Draty pro vSeobecné pouZiti

Hlinik a slitiny hliniku - Plechy, pasy a desky - Cast 1:
Technické dodaci ptedpisy

Hlinik a slitiny hliniku - Tazené draty - Cast 1: Technické
dodaci ptedpisy

Usné — Fyzikalni a mechanické zkousky — Stanoveni tloustky.
Usné — Fyzikalni a mechanické zkousky — Stanoveni pevnosti
v tahu a prodlouZeni.
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KAPITOLA 1 - VSEOBECNA CAST

1.1  Technicka specifikace materidlu osobniho pouziti (TS-MOP) je dokumentem ve vlastnictvi
resortu Ministerstva obrany, ktery vymezuje konstrukci, rozmeéry, pozadované vlastnosti, velikosti
a dalsi jakostni znaky produktu. TS-MOP dale urcuje podminky pro vyrobu, kontrolu, zkouSeni,
pouzivani, udrzbu, opravy, baleni, piejimku, skladovani, znaceni a likvidaci produktu. Je-li na
vyrobek vyzadovadno statni ovéfovani jakosti ve smyslu zdkona ¢. 309/2000 Sb., o obranné
standardizaci, katalogizaci a statnim ovérovani jakosti vyrobkii a sluzeb urcenych k zajisténi
obrany statu a o zmené Zivnostenského zdkona, je TS-MOP, spolecné s dokumentaci dodavanou
dodavatelem v souladu se zaddvaci dokumentaci vefejné zakazky a kupni smlouvou, dokumentaci
vyrobku ve smyslu § 20, odst. 3 tohoto zakona.

KAPITOLA 2 - URCENI PRODUKTU

2.1  Cepice 97 lodi¢ka zelena - (dale jen epice) je modelova pokryvka hlavy. M4 uréeny tvar
i materidl a zvySuje esteticky vzhled stejnokroje 97 pozemnich sil. Je vystrojni soucastkou
prislusnikt ACR.

KAPITOLA 3 - TECHNICKY POPIS

3.1  Cepice — se sklada z tizkého podlouhlého dynka, dvou boénich dilti a dvou tvarovanych dili
okolku, ktery je lemovany kontrastnim vypustkem. Cepice je podsitd podsivkou s tiskem na levé
stran¢ a ve spodni ¢asti vnitiniho obvodu je nasit potni pasek Zivoc¢isného plivodu.

3.1.2 Cepicovy vrch — tvoii dynko a dva boéni dily. Viechny tyto dily jsou podlepeny. Dynko je
podsité podsivkou. Vrchové boc¢ni dily jsou piiSity k dynku, dale jsou pfiSity podsivkove bocni dily
a nasledné je dynko ozdobné prosité z licni strany v Sifce 2 mm. Boc¢ni vy jsou seSity a rozzehleny.
Spodni ¢ast cepice je po obvodu obnitkovana a cela hlavova ¢ast je vyzehlena.

3.1.2 Okolek - je ze dvou dill, které jsou v pfedni ¢asti tvarovany. Zadni ¢ast dild je obnitkovana,
seSita a rozzehlena. Na vrchni ¢ast téchto dili je vSit 2 mm Siroky vypustek z kontrastniho
vrchového materidlu, jehoz kraje jsou obnitkovany. Z licni strany je vSity vypustek po obvodu
v kraji prosit a cely okolek je vyzehlen. Nésledné jsou tvarované dily pfelozeny (145 £5) mm pies
sebe — prava cast prekryva levou, dolni obvod je obnitkovany. Takto pfipraveny okolek je naSit ve
spodnim obvodu ¢epicového vrchu.

3.1.3 Potni pasek — je zZivoc¢isného piivodu, Siroky (20 az 25) mm naSity ve spodni ¢asti Cepice
po obvodu v obou krajich jeho dané Sitky. V zadni Césti Cepice pielozeny pies sebe v délce
(10 £2) mm. Textilni etiketa bila je vSitd pod potni péasek, na kterém je uveden text "Obsahuje
netextilni ¢asti Zivoc¢isSného pltivodu".

3.2 Zpracovani — dynko z vrchového i podsivkového materidlu a ostatni vrchové i podsivkové
dily se sttfihaji po osnove¢. Hustota stehti pro seSiti Svii musi byt volena tak, aby pfi pouziti vhodné
Sici nité¢ byla zajiSténa pevnost namahanych §vii, stehy musi byt pravidelné. Zacatek a konec
strojového Siti musi byt zajistén zpétnym uzasitim nejméne v délce 10 mm.

Zadny z dil& neni nadstavovany ani nadsivany.

Ptedepsany pocet stehti na 10 mm:

- pfi ozdobném prositi - (4 £0,5) stehd,
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- pii strojovém Siti - (4 az 5) steht.

3.3 Veskeré zadané rozméry a udaje v kapitole 3 jsou stanovené pro kalkulacni velikost, neni-li
specifikovdno na konkrétni velikosti; konstrukéni feSeni jednotlivych dil musi byt pfizptisobeno
funk¢nosti a nesmi omezovat ucel pouziti. Uvedené rozméry jsou urceny pouze pro kalkulacni
velikost, rozméry se budou ménit v zavislosti na stanovené velikosti.

KAPITOLA 4 - DALSI UDAJE

4.2  Seznam poloZek

4.1.1 Seznam poloZek

P.&. | KCM NSN Nazev RN NCAGE
1]0120000940819 | 8405160029051 | Cepice 97 loditka zelena TS-MOP-181-11-111./1 9S14G
210120010940812 | 8405160067344 | Cepice 97 loditka zelena 51 | TS-MOP-181-11-I11./2 51 | 9S14G
3 0120020940815 | 8405160067345 | Cepice 97 lodicka zelend 52 | TS-MOP-181-11-111./3 52 | 9S14G
410120030940818 | 8405160067346 | Cepice 97 lodicka zelena 53 | TS-MOP-181-11-111./4 53 | 9S14G
510120040940811 | 8405160067348 | Cepice 97 lodi¢ka zelend 54 | TS-MOP-181-11-111/5 54 | 9S14G
6 | 0120050940814 | 8405160067555 | Cepice 97 lodi¢ka zelend 55 | TS-MOP-181-11-111/6 55 | 9S14G
710120060940817 | 8405160067581 | Cepice 97 lodi¢ka zelend 56 | TS-MOP-181-11-111/7 56 | 9S14G
8 0120070940810 | 8405160067352 | Cepice 97 lodi¢ka zelend 57 | TS-MOP-181-11-111./8 57 | 9S14G
9 0120080940813 | 8405160067354 | Cepice 97 lodicka zelend 58 | TS-MOP-181-11-111./9 58 | 9S14G

10| 0120090940816 | 8405160067356 | Cepice 97 lodicka zelend 59 | TS-MOP-181-11-I11./10 59 | 9S14G
11]0120100940818 | 8405160067357 | Cepice 97 lodicka zelend 60 | TS-MOP-181-11-II1./11 60 | 9S14G
12 0120110940811 | 8405160067359 | Cepice 97 lodicka zelend 61 | TS-MOP-181-11-I11./12 61 | 9S14G
13 0120120940814 | 8405160067360 | Cepice 97 lodicka zelend 62 | TS-MOP-181-11-I11./13 62 | 9S14G
141 0120130940817 | 8405160067361 | Cepice 97 loditka zelend 63 | TS-MOP-181-11-I11./14 63 | 9S14G

4.1.3 Polozky vyrobku urcené k zabezpeceni Zivotniho cyklu

SNEVYUZITO*
4.2  Kompletaéni seznam
P.s. | KCM Nézev Mnozstvi | TS-MOP
1 0120000940819 | Cepice 97 lodicka zelena 1 TS-MOP-181-11

KAPITOLA 5 - POKYNY PRO SYSTEM KONTROL A ZKOUSENI

5.1  Vyrobce se zavazuje vramci svého systému managementu jakosti mit zaveden proces
monitorovani a méfeni v rozsahu a zpiisobem podle ¢lanku 8.2.3 a 8.2.4 normy CSN EN ISO 9001.
Tento proces musi byt dokumentovan vcetné metodik pro monitorovani a méfeni jednotlivych
parametri v prubéhu vyroby a pfi vystupni kontrole. Vyrobce musi byt schopen dolozit splnéni
parametrl vyrobku uvedenych v kapitolach 3 a 9 az 13 této TS-MOP.
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KAPITOLA 6 - POKYNY PRO POUZIVANI

6.1  Ukazatele udrzovatelnosti jednotlivych vyrobki jsou uvedeny na podSivce dynka formou
symbolti pro oSetfovani — viz kapitola 7.

KAPITOLA 7 - POKYNY PRO BALENI, SKLADOVANI A ZNACENI

7.2  Baleni — kazdy vyrobek je vlozen do PE sacku, ktery je zataven nebo prelepen paskou.
Sacek je opatfen samolepici etiketou s uvedenim odpovidajici velikosti a ¢arovym kédem. Cepice
se po 10 kusech ptevazou do svazku. Takto zabalené vyrobky jsou ulozeny do krabice z pétivrstvé
lepenky. Krabice obsahuje 100 kust vyrobkli v jedné velikosti. Rozmér krabice je (600 £5) mm
x (360 £5) mm x (380 £5) mm nebo (340 £5) mm x (320 +5) mm x (190 £5) mm. Krabice, ktera
obsahuje zbytkovy pocet kusti vyrobkil, musi byt oznacena poctem kust a jeji rozmér muize byt
prizptisoben obsahu. Kazda krabice je zajiSténa proti otevieni (pielepenim) a opatfena etiketou
s udaji: vyrobce, ndzev vyrobku, jakost vyrobku, barva, pocet kust, velikost, datum vyroby
(mésic/rok napt.06/2015), vojensky znak - zkiizené mece, carovy kod.

7.2 Skladovani — vyrobky musi byt uskladnény v suchych, Cistych a uzavienych skladovacich
prostorach minimalné 1 m od topnych téles a bez pifimého vlivu slunecnich paprski, pii teploté
(0 az +30) °C a relativni vlhkosti maximaln¢ 70 %. Sklady musi byt zabezpeceny proti hmyzu
a drobnym hlodavcim. Doba skladovatelnosti je 10 let.

7.3 Znaceni

7.3.1 Textilni etiketou vyrobce v barvé bilé, pismo cerné, nasitou pod potnim paskem obsahujici
text tykajici se potniho pasku:
- obsahuje netextilni ¢asti zivoc¢isného pivodu.

7.3.2 Tisténé znaceni nevypratelnou barvou umisténé na podSivce levé boc¢ni ¢asti, obsahujici
nasledujici tidaje:

- nazev vyrobku (lze uvést zkraceny nazev),

- vyrobce,

- velikost,

- materidlové slozeni v plném znéni,

- symboly pro osetiovani CSN EN ISO 3758,

N A @

- datum vyroby ve tvaru mm/rrrr (mésic/rok, naptiklad 09/2015),

.
\\) P,

- vojensky znak — zkiiZzené mece #> <.

Znaceni musi byt stilobarevné a citelné po dobu Zivotnosti. Velikost pisma min. 5 mm
vyrobce a velikost ostatni 3 mm.
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KAPITOLA 8 - POKYNY PRO EKOLOGICKOU LIKVIDACI

8.1

Likvidace vyrobku se provadi v souladu se zakonem ¢.185/2001 Sb., o odpadech a o zméné
nc¢kterych dalSich zdkond, ve znéni pozd¢jSich predpisi a v souladu s piislusSnymi

provadécimi predpisy v platném znéni.

KAPITOLA 9 - SPECIFIKACE POUZITEHO MATERIALU

9.3 Zakladni material
Smésova oblekova tkanina vlna ¢esand / polyester ve standardnim provedeni.
vypustek ze zakladni svétlé tkaniny viz kapitola 10,

podsivka 100% bavlna viz kapitola 10.

9.4 Ostatni material
Veskery materidl musi byt plné funkéni po dobu zivotnosti. Musi odpovidat charakteru a barvé
zékladniho materidlu. Vnitini vybaveni a fixaci pfizplsobit vrchovému materidlu a funk¢nosti
soucastky.

9.2.1

Vyztuzny material a mista fixace

Vyztuzna fixaéni vlozka 100% bavina o min. hmotnosti 110 g/m* pro:

9.2.2

dynko 1x,
postranni dilky po 1x.
Drobna priprava

potni pasek zivocisného pavodu 20 az 25 mm,

nité 100% polyester ¢. 80 tex,
tiskarska barva.

KAPITOLA 10 - TECHNICKE PARAMETRY POUZITEHO MATERIALU

10.1 Technické parametry - zakladni material
P. ¢.| Parametry Pozadované hodnoty | ZkuSebni normy
1 | Materialové sloZeni (%) 45 vlna, 55 polyester | Natizeni Evropského
parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011
2 |Barva zelend tmava -
zelena svétla
dle schvéleného odstinu
3 | Vazba zesileny atlas (hopsak) | CSN 80 0020
4 | Délkova hmotnost piize osnova // 48/2 (21 tex x 2) // CSN EN ISO 2060
utek (orientacni) 48/2 (21 tex x 2)
5 | PloS$na hmotnost: CSN EN 12127
(g/bm) pfti sitce (150 -3) cm 470 £5 %
(g/m?) 3137 %
6 | Pevnost v tahu (N) min. osnova / utek 800 / 600 CSN EN ISO 13934-1
7 | Zmolkovitost, rozvlaknéni - Martindale 4 CSN EN ISO 12945-2
(odéraci prosttedek: zkouSena tkanina
lic/lic, pti 7 000 otackach), (stupeil) min
8 | Mackavost (uhel zotaveni - ©) min. 155 CSN EN 22313
9 |Zména rozmérl (%) osnova/utek max.
- smacenim -2/-2 ISO 7771 : 1985
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P. ¢.| Parametry PoZzadované hodnoty | ZkuSebni normy
10 |- Zehlenim -2/-1 CSN 80 0823
Stalost vybarveni (stupen) min.
11 |- v chemickém cisténi 4/4 CSN EN ISO 105 - DO1
12 |- v suchém otéru 4 CSN EN ISO 105 - X12
13 |- v potu kysely/alkalicky 4/4 CSN EN ISO 105 - E04
14 |- ve vodé 4/4 CSN EN ISO 105 - E01
15 |- pii zehleni za vlhka 4/4 CSN ENISO 105 - X11
16 |- nasvétle 4-5 CSN EN ISO 105 - B02

Barevna odchylka materidlu je piipustnd dle stupné 4 $edé stupnice CSN EN 20105-A02 proti
schvalenému barevnému odstinu.

10.2 Technické parametry - podsSivka
P.¢. Parametry Pozadované Zkus$ebni normy
hodnoty
1 | Materidlové slozeni (%) 100 bavlna Naftizeni Evropského
parlamentu a Rady (EU) ¢.
1007/2011
2 |Barva zelena -
dle schvaleného
odstinu

3 |Vazba kepr 3/1 Z CSN 80 0020
4 | Délkovéa hmotnost ptize osnova // utek 33 tex//50 tex | CSN EN ISO 2060

(orientacni)
5 | Plosna hmotnost (g/m?) 235 +5 % CSN EN 12127
6 |Pevnost (N) - osnova / utek min. 600/350 CSN EN ISO 13934-1
7 | Zména rozmért (%) osnova/utek

7ehlenim (za vlhka) max. -2/-2 CSN 80 0823

Stalost vybarveni (stupefl) min. 3-4/3-4
8 |- v chemickém cisténi 3-4 CSN EN ISO 105 - D01
9 |- v suchém otéru 3 CSN EN ISO 105 - X12
10 |- v otéru za vlhka 3-4/3-4 CSN EN ISO 105 - X12
11 |- v potu kysely/alkalicky 3-4/3-4 CSN EN ISO 105 - E04
12 |- ve vodg& 3-4/3 - CSN EN ISO 105 - EO1
13 |- pii zehleni za vlhka CSN EN ISO 105 - X11
14 |- na svétle 4 CSN EN ISO 105 - B02

Barevna odchylka materidlu je piipustnd dle stupné 4 $edé stupnice CSN EN 20105-A02 proti
schvélenému barevnému odstinu.
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10.3 Technické parametry — potni pasek Zivoc¢iSného ptivodu

P. ¢.

Parametry

PoZadované hodnoty

ZkuSebni normy

1.

Tloustka

(0,9 az 1) mm

CSN EN ISO 2589

10.4 Parametry zdravotni nezavadnosti — zakladni material, podsSivka

P.¢ | Parametry | PoZadované hodnoty | ZKkuSebni normy
Toxicita (zdravotni nezavadnost):
1 | Obsah volného a hydrolyzou 75 CSN EN ISO 14184-1
uvolnéného formaldehydu (mg.kg™)
max.
2 | pH vodného vyluhu 4,5-175 CSN EN ISO 3071
3 | Obsah t&zkych kovi (mg.kg " )max. Extrakce v roztoku
- arsen 1,0 kyselého potu dle CSN
- kadmium 0,1 EN ISO 105 - E04,
- olovo 1,0 stanoveni metodou
- rtut’ 0,02 AAS/metodou ICP-OES
- chrom celkovy 2,0
- chrom (Sestimocny) pod detekénim limitem
- kobalt 4,0
- méd’ 50,0
- nikl 4,0
4 | Azobarviva, kterd mohou uvoliiovat pod detekénim limitem | CSN EN 14362-1
karcinogenni arylaminy, mg kg metody
5 | Obsah pentachlorfenolu, mg.kg™ max. 0,5 1. DIN 53313
2. CSN EN ISO 17070
3. metoda plynové
chromatografie
s ECD/metoda GC-MS
Obsah chlorovanych fenolt, mg kg™ max. 0,5 metoda plynové
chromatografie s ECD

/metoda GC-MS

10.5 Parametry zdravotni nezavadnosti - potni pasek Zivo¢iSného ptivodu

P. ¢ | Parametry Pozadované hodnoty ZkuSebni normy

1. Vodni vyluh — pH min. 3,2 CSN EN ISO 4045
Diferenéni ¢islo max. 0,7

2. Obsah  vyluhovatelného max. 3 mg/kg CSN EN ISO 17075
chromu - Sestimocného

3. Obsah volného formaldehydu |max. 75 mgkg” CSN EN ISO 17226-2
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P.¢. | Parametry Pozadované hodnoty ZKkuSebni normy
4. Obsah extrahovatelnych Arsen 0,2 Extrakce v roztoku kyselého
tézkych kovl, max. Kadmium 0,1 potu dle CSN EN ISO 105 -
vmgkg” Olovo 0,2 EO04, stanoveni metodou
Rtut’ 0,02 AAS/ metodou ICP-OES
Kobalt 1,0
Med 25,0
Nikl 1,0

KAPITOLA 11 — VELIKOSTNI SORTIMENT

11.3  Veskeré rozméry uvadéné v kapitole 11 a 12 jsou v centimetrech.
11.2  Pocet velikosti sortimentu: 13

11.3 Tabulka velikosti

Velikost Kli¢ Obvod hlavy
(cm)
51 1 51
52 2 52
53 3 53
54 4 54
55 5 55
56 6 56
57 7 57
58 8 58
59 9 59
60 10 60
61 11 61
62 12 62
63 13 63
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KAPITOLA 12 —- KONSTRUKCNI KONTROLNI ROZMERY

12.1 Kalkula¢ni velikost:

12.2

57

Tabulka kontrolnich rozméru

Velikost

51

52

53

54

55

56

57

58

59

60

61

62

63

Tolera
ncex

'Vnitini obvod
lodicky

52

53

54

55

56

57

58

59

60

61

62

63

64

+0,3

Délka dynka

22,5

23

23,5

24

24,5

25

25,5

26

26,5

27

27,5

28

28,5

+0,3

Délka lodicky

26,5

27

27,5

28

28,5

29

29,5

30

30,5

31

31,5

32

32,5

+0,3

Sitka dynka

4,4

+0,2

Vyska
ozdobného
hlavového
dilku vptredu

8,2

+0,2

Vyska
ozdobného
hlavového
dilku vpredu

7,2

+0,2

Vyska
0zdobného
hlavového
dilku vpredu

9,6

+0,2

Vyska
ozdobného

hlavového
dilku vzadu

10,7

+0,2

Vyska
0zdobného
hlavového
dilku stfedem

11,5

+0,2

Poznamka:

Délka a Sitka dynka se méfi od hrany k hrané.
Délka lodicky se méfi na sloZzené a vyzehlené lodi¢ce ve spodnim kraji od hrany ke hrané, dle

vyznacenych kot ,,b". Tento rozmér dle tabulky je urcujici pro stanoveni vysledné velikosti lodicky.
Rozméry jsou uvedeny v centimetrech.

Zptsob a misto méfeni dle CSN 80 7040 (technicky nakres viz kapitola 13).

Rozméry hotovych vyrobkll se méti ohebnym ocelovym méfidlem.
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KAPITOLA 13 - TECHNICKY NAKRES, FOTOGRAFICKE VYOBRAZENI

13.1 Technicky nikres - mista méieni
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13.2 Fotografické vyobrazeni
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Priloha ¢. 5 ke Kupni smlouvé ¢. SpMO 31792/2018-551220

VOJENSKE ZARIZENI 551220
BRNO

2. vydani
Zari 2014
Zména ¢. 1

TECHNICKA SPECIFIKACE

MATERIALU OSOBNIHO POUZITI
PRO VYROBU

TS-MOP-116-11

Cepice 97 sluZebni modra pro Cestné straZe a hudbu

KCM: 0120000976410
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Nazvoslovi, pouzité zkratky a souvisici citované dokumenty

Nazvoslovi:

Dodavatel

Jakost
Kontrola

Odbératel

Oprava

Produkt

Smlouva

UdrzZovatelnost

Zkouska

Zivotnost

Pouzité zkratky:

ACR
CSN
KCM
PE
TS-MOP
NCAGE
NSN
RN

MO
MZP

osoba (fyzickd i pravnicka), kterd vyrabi, dodavd nebo jen
navrhla produkt, a v pfipadech stanovenych nafizenim vlady
téz osoba, kterd sestavuje, bali, zpracovava, nebo oznacuje
produkt, za ktery odpovidd podle zdkona ¢. 22/1997 Sb., a
ktery hodla uvést na trh pod svym jménem.

stupen splnéni pozadavkl souborem inherentnich znakd.
ovétovani shody meéfenim, pozorovanim, zkouSenim nebo
srovnavanim vyznamnych charakteristik objektu.

organizacni celek rezortu Ministerstva obrany, u kterého se
bude produkt pouzivat, nebo ktery je smlouvou urcen
k ptevzeti zboZzi, nebo organizacni celek, v némz je zatazen
zpracovatel TS-MOP.

fyzicky zésah provadény za ucelem obnovy pozadované
funkce nebo vzhledu produktu, ktery nevyhovuje pozadavkiim
stanovenym v TS-MOP.

plati definice uvedena v CSN EN ISO 9000, avsak pro ucely
téchto TS-MOP se jedna o vyrobky, sluZzby nebo materidly
patfici do majetkového uskupeni 2.1 (materidl osobniho
pouZiti).

obchodné zavazkovy vztah ve smyslu platného pravniho
pfedpisu uzavieny mezi kupujicim a prodavajicim.

schopnost objektu v danych podminkach pouzivani setrvat ve
stavu nebo se vratit do stavu, v némzZ muze plnit poZadovanou
funkci, jestlize se udrzba provadi v danych podminkach a
pouzivaji se stanovené postupy a prostiedky.

stanoveni (hodnoty) jednoho nebo né¢kolika znakd podle
urcitého postupu.

schopnost vyrobku plnit pozadovanou funkci v danych
podminkach pouzivani a idrzby do dosazeni mezniho stavu.

Armada Ceské republiky

Ceska technicka norma

Katalogové ¢islo majetku

Polyethylen

Technicka specifikace materidlu osobniho pouziti
koéd NATO pridéleny vyrobei a dodavateli
skladové ¢islo NATO

referencni Cislo

Ministerstvo obrany

Ministerstvo Zivotniho prostiedi
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Souvisici dokumenty:

Zikon ¢. 89/2012 Sb.,
Zakon ¢. 219/1999 Sb.,

Ziakon ¢. 309/2000 Sb.,

Zikon ¢. 412/2005 Sb.,

Zikon ¢. 634/1992 Sb.,
Zakon ¢&. 22/1997 Sb.,

Zakon ¢. 102/2001 Sb.,
Zakon ¢. 185/2001 Sb.,

Zakon ¢&. 3/1993 Sb.,

obcansky zakonik, ve znéni pozdéjsich predpisi

o ozbrojenych silach Ceské republiky, ve znéni pozdé&jsich
ptedpist.

o obranné standardizaci, katalogizaci a statnim ovétovani
jakosti vyrobkl a sluzeb uréenych k zajisténi obrany statu a o
zméne zivnostenského zdkona, ve znéni pozdéjsich predpist

o ochrané¢ utajovanych informaci a o bezpecnostni
zpusobilosti, ve znéni pozdéjsich predpist.

o ochran¢ spotiebitele, ve znéni pozdéjsich predpist

o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni
nekterych zakont, ve znéni pozdéjsich predpisi

0 obecné bezpecnosti vyrobkll a o zméné nékterych zakoni, ve
znéni pozd¢jsich predpist

o odpadech a o zméné nékterych dalSich zakonu, ve znéni
pozd¢jsich predpist

o statnich symbolech Ceské republiky, ve znéni pozdgjsich
predpist

Narizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) €. 1007/2011 o nazvech textilnich vldken a

Vyhlaska MO ¢. 5/2001 Sb.,

Vyhlagka MZP ¢&. 383/2001 Sb.,

Normativni vynos MO 22/2015
CSN EN ISO 9001

CSN EN ISO 9000

CSN EN ISO/IEC 17025

CSN EN ISO 105-A01
CSN EN 20105-A02
CSN EN 20105-A03
CSN EN 1SO 3758
CSN 80 0025

CSN 80 7001

CSN 80 7002

CSN 80 7003

CSN 80 7005
CSN 80 3010

souvisejicim oznacovani materidlového slozeni textilnich
vyrobkli a o zruSeni smérnice Rady 73/44/EHS a smérnic
Evropského parlamentu a Rady 96/73/ES a 2008/121/ES
kterou se stanovi naleZitosti katalogiza¢ni dolozky, vzory
tiskopisi  zadosti, oznameni a ptehledd souvisejicich
s katalogizaci a vzor osvédceni o zpisobilosti zpracovavat
navrh katalogizac¢nich dat o vyrobku.

o podrobnostech nakladani s odpady, ve znéni pozdéjSich
predpist.

Technické specifikace materialu osobniho pouZiti

Systémy managementu kvality — Pozadavky

Systémy managementu kvality — Zakladni principy a slovnik
Posuzovani shody — VSeobecné pozadavky na zplsobilost
zkuSebnich a kalibra¢nich laboratofi

Textilie - Zkousky stalobarevnosti - Cast AOl: Vieobecné
principy zkouSeni.

Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A02: Seda stupnice
pro hodnoceni zmény odstinu (ISO 105-A02:1993).

Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A03: Seda stupnice
pro hodnoceni zapousténi (ISO 105-A03:1993).

Textilie - Symboly pro oSetfovani.

Néazvoslovi vad tkanin.

Odévni ndzvoslovi. Stiihy.

Obleceni a dopliiky obleceni. Terminologie.

Odévni nazvoslovi. Casti a detaily odévil.

Odévni ndzvoslovi. Technologie.
Textilie a textilni vyrobky — Znaceni.
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(:ISN 80 7016

CSN 80 7030

CSN 80 0110

CSN 80 7040

CSN 80 0020

CSN 80 2151

CSN EN ISO 2060
CSN EN 12127

CSN EN ISO 13934-1

CSN EN ISO 3175-1

CSN EN ISO 3175-2

CSN EN 1049-2

CSN EN ISO 12945-2

CSN EN ISO 12947-2
CSN 80 0823

CSN ENISO 9237
CSN EN ISO 6330

ISO 7771:1985

CSN EN ISO 4920

CSN EN 1SO 5077
CSNEN 22313

CSN EN ISO 105-D01
CSN EN ISO 105-X12
CSN EN ISO 105-E04
CSN EN ISO 105-E01

CSN EN ISO 105-B02

Nazvoslovi vzhledovych konfek¢nich chyb.

Odévy. Spolecna ustanoveni.

Svy a iti. Nazvoslovi a oznaovani.

Obleceni a dopliikky obleceni. Metoda méfeni rozmért
hotovych vyrobki.

Nézvoslovi tkalcovskych vazeb a vazebnich technik

Sici nité. Spole¢na ustanoveni.

Textilie — Nité¢ na névinech — Zjistovani jemnosti (délkové
hmotnosti) pasmovou metodou.

Textilie - Plos$né textilie - Zjistovani plosSné hmotnosti pomoci
malych vzorkt.

Textilie - Tahové vlastnosti plodnych textilii — Cast I:
Zjistovani maximalni sily a taznosti pfi maximalni sile
pomoci metody Strip.

Textilie — Profesionalni oSetfovani, chemické ¢isténi a CiSténi
za mokra plosnych textilii a odévi — Cast 1: Hodnoceni
vlastnosti po ¢isténi a douprave.

Textilie — Profesionalni oSetfovani, chemické ¢isténi a Cisténi
za mokra plo$nych textilii a odévi — Cast 2: Postup pro
zkouSeni vlastnosti pifi CiSténi a doupravé pii pouziti
tetrachlorethylenu

Textilie. Tkaniny. Konstrukce. Metody analyzy. Cast 2:
Stanoveni dostavy (mod ISO 7211- 2:1984)

Textilie — Zjistovani sklonu plosnych textilii k rozvlaknéni
povrchu a ke Zmolkovani — Cast 2: Modifikovana metoda
Martindale

Textilie — Zjistovani odolnosti plosnych textilii v odéru
metodou Martindale — Cast 2: Zjistovani poskozeni vzorku
Plosné textilie. Zjistovani zmén rozméri po Zehleni za vlhka
Textilie — ZjiStovani prodysnosti plosnych textilii

Textilie — Postupy domdaciho prani a suSeni pro zkouSeni
textilii

Textiles — Determination of dimensional changes of fabrics
induced by cold-water immersion (Textilie — zji§tovani zmén
rozmérl plosnych textilii po ponofeni do studené vody)

Plosné textilie — Stanoveni odolnosti vic¢i povrchovému
smaceni — (zkrapeci metoda)

Textilie — Zjistovani zmén rozmérii po prani a suSeni

Plosné textilie. ZjiStovani mackavosti- schopnosti zotaveni
horizontéaln¢ slozeného vzorku meétfenim uhlu zotaveni
Textilie — Zkousky stdlobarevnosti — Cast DO1: Stalobarevnost
v chemickém ¢isténi pomoci perchlorethylenu

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast X12: Stalobarevnost
v otéru

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast E04: Stalobarevnost
v potu

Textilie - Zkousky stalobarevnosti — Cast EO1: Stalobarevnost
ve vodé

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast B02: Stalobarevnost
na umélém svétle: zkouska xenonovou vybojkou

64



CSN EN ISO 105-X11
CSN EN ISO 105-C06
CSN EN ISO 14184-1
CSN EN ISO 3071
CSN EN 14362-1

DIN 53313:1996

CSN EN ISO 17070

CSN EN ISO 15586
CSN EN ISO 11885

CSN EN ISO 4045
CSN EN ISO 17075

CSN EN ISO 17226-2
CSN EN 1652

CSN EN 12166
CSN EN 485-1

CSN EN 1301

(:?SN EN ISO 2589
CSN EN ISO 3376

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast X11: Stalobarevnost
pfi zehleni

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast C06: Stalobarevnost
v domacim a komerénim prani

Textilie — Stanoveni formaldehydu — Cést 1: Volny a
hydrolyzovatelny formaldehyd (metoda extrakce vodou)
Textilie. Zjistovani hodnoty pH vodného vyluhu

Textile — Metody pro zjisStovani uritych aromatickych amint
odvozenych od azobarviv — Cast 1: Zji§tovani pouziti uréitych
azobarviv stanovitelnych extrakci a bez extrakce vldken

Testing of leather — Determination of the content of
pentachlorophenol
Usné — Chemické zkousky — Stanoveni obsahu

pentachlorfenolu a izomert tetrachlorfenolu, trichlorfenolu,
dichlorfenolu a monochlorfenolu

Jakost vod — Stanoveni stopovych prvkll atomovou absorpcni
spektrometrii s grafitovou kyvetou

Jakost vod — Stanoveni vybranych prvkl optickou emisni
spektrometrii s indukéné vazanym plazmatem (ICP-OES)
Usn¢ — Chemické zkousky — Stanoveni pH.

Usné — Chemické zkouSky — Stanoveni obsahu Sestimocného
chromu.

Usné — Chemické uréeni obsahu formaldehydu — Cést 2:
Metody pouzivajici kalorimetrickou analyzu

M¢éd a slitiny médi - Desky, plechy, pésy a kotouce pro
vSeobecné pouziti

M¢éd’ a slitiny médi - Draty pro vSeobecné pouZiti

Hlinik a slitiny hliniku - Plechy, pasy a desky - Cast 1:
Technické dodaci ptedpisy

Hlinik a slitiny hliniku - Tazené draty - Cast 1: Technické
dodaci ptedpisy

Usné — Fyzikalni a mechanické zkousky — Stanoveni tloustky.
Usné — Fyzikalni a mechanické zkousky — Stanoveni pevnosti
v tahu a prodlouZeni.
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KAPITOLA 1 - VSEOBECNA CAST

1.1 Technicka specifikace materidlu osobniho pouziti (TS-MOP) je dokumentem ve vlastnictvi
resortu Ministerstva obrany, ktery vymezuje konstrukci, rozméry, pozadované vlastnosti, velikosti
a dalsi jakostni znaky produktu. TS-MOP dale urcuje podminky pro vyrobu, kontrolu, zkouSeni,
pouzivani, udrzbu, opravy, baleni, ptejimku, skladovani, znafeni a likvidaci produktu. Je-li na
vyrobek vyzadovéno statni ovéfovani jakosti ve smyslu zdkona ¢. 309/2000 Sb., o obranné
standardizaci, katalogizaci a statnim overovani jakosti vyrobkii a sluzeb urcenych k zajisténi
obrany statu a o zmeéné zivnostenského zakona, je TS-MOP, spolecné s dokumentaci dodédvanou
dodavatelem v souladu se zadavaci dokumentaci vefejné zakazky a kupni smlouvou, dokumentaci

vyrobku ve smyslu § 20, odst. 3 tohoto zakona.

KAPITOLA 2 - URCENI PRODUKTU

2.1  Cepice 97 sluzebni modri pro Cestné straze a hudbu - (dale jen &epice) je odévni
modelovy doplné€k, ktery ozdobuje a ochraniuje hlavu. Ma uréeny tvar i materidl a zvySuje
estetickou uroven pfislusnikli reprezentacnich jednotek. Nosi se pfi spoleénych vystoupenich
s Cestnou strazi i pfi samostatnych vystoupenich. Je povinnou vystrojni souéasti piislusného druhu
stejnokroje piislusniki ACR.

KAPITOLA 3 - TECHNICKY POPIS

3.1  Cepice — je modelova pokryvka hlavy, sklad4 se z &epicového vrchu, okolku a Stitku, je
vypodsivkovana. Dynko je ovalné, pfedni bo¢ni dil je vypnuty pomoci vzpruhy, okolek je
vyztuzeny. Na bocnich dilech jsou upevnény 4 vétraci otvory, 2 na levé stran¢ a 2 na pravé strané.
Mezi okolkem a bo¢nimi dilky je vSity vypustek z kontrastni tkaniny. Po stranach okolku u Stitku
jsou umistény zapichovaci knofliky zlatové CS pro upnuti podbradnikii. Potni pasek je Zivo&isného
ptvodu s perforaci. Stitek je potazen koZenkou a v piedni Gasti lemovan. V piedni ¢asti Gepice je
umistén odznak smaltovany zlatovy a podbradnik 97 zlatovy. V zadni ¢asti je umistén Podbradnik
97 Cerny.

3.1.1 Cepicovy vrch - tvoii dynko a dva segité boéni dily — pfedni a zadni. Dynko je ovalné,
podlepené vlozkovym materidlem a podloZené pruhem o Sifce cca (100 +£2) mm. Dynko je vypnuté
do pozadovaného tvaru ocelovou planzetou se spojkou. Dynko nesmi byt prohnuté (nesmi mit
konkavni tvar). Pfedni bo¢ni dil je dvakrat podlepeny vloZzkovym materidlem a zpevnény sitovinou.
Zadni boc¢ni dil je podlepeny jedenkrat vlozkovym materidlem. Stejnomérné od seSitych
a rozzehlenych boc¢nich §vil jsou po dvou umistény vzdusniky. Dynko a boc¢ni dily jsou obnitkovany
a seity. Sev mezi dynkem a bo¢nimi dily je zpevnény paskem z plsti. Piedni dil je navic vypnuty
pomoci vzpruhy, ktera je obalena podsivkou.

3.1.2 Okolek — tvoii jeden pruh z vrchového materidlu, vzadu seSity a rozzehleny. Okolek je
vyztuzeny nemékcenou plastovou vyztuzi. S Cepicovym vrchem je okolek seSity po obvodu
s vloZzenim vypustku z kontrastni tkaniny, do kterého je vloZena struna. Vypustek je Siroky 2 mm.
Ve spodni ¢asti je okolek po obvodu dvakrat prosity. Vzdalenost ozdobného prositi je od spodniho
kraje (5 £1) mm. V zadni ¢asti okolku na stfed je naSity odévni hacek, ktery slouzi k uchyceni

wewe

pevné.
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3.1.3 Stitek — je z materidlu Kofix. Spodni i vrchni strana ititku je potazena koZenkou. Stitek je
v pfedni Casti lemovany prouzkem z Cerného Vinytolu s oboustrannym podehnutim a proSitim.
Stitek je v§ity v piedni asti Gepice mezi okolek a potni pasek tak, aby byl sklonén 40 stupiit proti
spodnimu kraji okolku. Délka $titku u vsiti je (240 £2) mm.

3.1.4 Potni pasek — je (40 +2) mm Siroky, zivoc¢isného pivodu s perforaci. Na potnim pasku
je vyrazeno 43 vétracich otvort. V predni ¢asti je podlozen prouzkem z molitanu a vrchového
materialu, ktery je obnitkovan. Konce potniho péasku jsou pielozeny cca (20 +3) mm pies sebe
a zajistény uzaverkou. Textilni etiketa je vSita v zadni ¢asti Cepice pod potnim paskem s textem
"Obsahuje netextilni ¢asti zivoc¢isSného ptivodu".

3.1.5 PodSivka — je naSita v dynku, hlavové ¢asti a okolku. Dynko podsivky je oznaceno tiskem.
Vzpruha, ktera je vyztuhou hlavové piedni ¢asti Cepice je z materidlu Kofix, je obalena podsivkou.

3.1.6 Vétraci otvory — jsou upevnény po dvou kusech po stranach boc¢nich $vi ¢epice, na stied
Sitky boc¢niho dilku a soumérné od bocnich $vi hlavového dilku. Vzdalenost jejich stfedd je
(45 £1) mm.

3.1.7 Kbnofliky zlatové zapichovaci — jsou umistény po stranach Stitku na okolku. Vzdalenost
mezi knofliky je (285 az 290) mm a taktéz vzdalenost téchto knoflikti od Stitku musi byt
stejnomérna, pismena CS jsou orientovana svisle. Vzdalenost knoflikii od spodni &asti okolku je
(10 £2) mm, méteno na stied.

3.1.8 Odznak smaltovany zlatovy — je umistén uprostied piedniho hlavového dilku, (10 £1) mm
pod Svem okolku s vSitym kontrastnim vypustkem.

3.1.9 Podbradniky — jsou pfipevnény zapichovacimi knofliky. Podbradnik 97 zlatovy je umistén
v predni ¢asti Cepice, podbradnik 97 erny v zadni ¢asti Cepice.

3.1.10 Obnitkovany — jsou dynko, latkovy okolek, prouzek z vrchového materidlu pod Stitek,
sesité predni a zadni dily po obvodu.

3.1.11 Knoflik zlatovy zapichovaci s oznaéenim CS:
- 2 ks knoflikt zlatovych zapichovaci priimér 15 mm.
Knofliky slouzi k ptfipevnéni podbradniku.

3.2 Zpracovani — dynko z vrchového 1 podsivkového materialu se stfiha Sikmo, ostatni vrchové
1 podsivkové dily se stiihaji po osnové. Hustota stehil pro seSiti montdznich a namahanych $vi musi
byt volena tak, aby pii pouziti vhodné Sici nit€¢ byla zajiSténa pevnost montaznich a namahanych
S$vi, stehy musi byt pravidelné. Zacatek a konec strojového $iti musi byt zajistén zpétnym uzaSitim
nejméné v délce 1 cm. U sesiti vl ani pii ozdobném prositi nesmi dojit ke stazeni nebo zfaseni.
Pocet stehil pozadujeme (4 az 5) stehli na 1 cm strojového S$iti, (3 az 4) stehy na 1 cm ozdobného
prositi.

3.3 Veskeré¢ zadané rozméry a udaje v kapitole 3 jsou stanovené pro kalkula¢ni velikost, neni—li

specifikovano na konkrétni velikosti, konstrukéni feSeni jednotlivych dili musi byt pfizptisobeno
funk¢nosti a nesmi omezovat ucel pouziti vyrobku.
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KAPITOLA 4 - DALSI UDAJE

4.1

Seznam poloZek

4.1.1 Seznam poloZek

P.&.|KCM NSN Nazev RN NCAGE
1 {0120000976410 Cepige 97 sluzebni modra TS-MOP-116-11-11./1 9S514G
pro Cestné straze a hudbu
2 0120010976413 Cepifze 97 sluzebni modra TS-MOP-116-11-11./2 51 | 9S14G
pro Cestné straze a hudbu 51
3 10120020976416 Cepifze 97 sluzebni modra TS-MOP-116-11-11./3 52 | 9S14G
pro Cestné straze a hudbu 52
4 0120030976419 Cepifze 97 sluzebni modra TS-MOP-116-11-11./4 53 | 9S14G
pro Cestné straze a hudbu 53
5 0120040976412 (Vjepivce 97 sluzebni modra TS-MOP-116-11-11./5 54 | 9S14G
pro Cestné straze a hudbu 54
6 0120050976415 Cepice 97 sluzebni modra TS-MOP-116-11-11./6 55 | 9S14G
pro Cestné straze a hudbu 55
7 0120060976418 Cepice 97 sluzebni modra TS-MOP-116-11-11./7 56 | 9S14G
pro Cestné straze a hudbu 56
8 0120070976411 Cepice 97 sluzebni modra TS-MOP-116-11-11./8 57 | 9S14G
pro Cestné straze a hudbu 57
9 0120080976414 Cepice 97 sluzebni modra TS-MOP-116-11-11./9 58 | 9S14G
pro Cestné straze a hudbu 58
10 0120090976417 Cepice 97 sluzebni modra TS-MOP-116-11-11./10 59 | 9S14G
pro Cestné straze a hudbu 59
11 0120100976419 Cepige 97 sluzebni modra TS-MOP-116-11-11./11 60 | 9S14G
pro Cestné straze a hudbu 60
12 | 0120110976412 Cepice 97 sluzebni modra TS-MOP-116-11-11./12 61 |9S14G
pro Cestné straze a hudbu 61
13 | 0120120976415 Cepice 97 sluzebni modra TS-MOP-116-11-11./13 62 | 9S14G
pro Cestné straze a hudbu 62
14 | 0120130976418 Cepice 97 sluzebni modra TS-MOP-116-11-11./14 63 | 9S14G
pro Cestné straze a hudbu 63
4.1.4 Polozky vyrobku, uréené k zabezpeceni Zivotniho cyklu
15 | 0120000642023 | Odznak smaltovany zlatovy TS-MOP-77-14-1. 9S14G
16 | 0120000942620 | Podbradnik 97 erny TS-MOP-18-15-I. 9S14G
17 | 0120000947726 | Podbradnik 97 zlatovy TS-MOP-20-15-11. 9S14G
18 | 0120000090727 | Knoflik zlatovy zapichovaci pro | TS-MOP-31-13-1. 9S14G
Hradni straz
4.2  Kompleta¢ni seznam
P& | KCM Nazev Mnozstvi | TS-MOP
1 0120000976410 | Cepice 97 sluzebni modra pro Cestné 1 TS-MOP-116-11
straZe a hudbu
2 0120000090727 | Knoflik zlatovy zapichovaci pro 2 TS-MOP-31-13
Hradni straz
3 0120000642023 | Odznak smaltovany zlatovy TS-MOP-77-14
4 0120000942620 | Podbradnik 97 ¢erny TS-MOP-18-15
5 0120000947726 | Podbradnik 97 zlatovy TS-MOP-20-15
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KAPITOLA 5 - POKYNY PRO SYSTEM KONTROL A ZKOUSENI

5.1 Vyrobce musi mit v ramci svého systétmu managementu jakosti zaveden proces
monitorovani a méfeni, ktery musi byt v souladu s normou CSN EN ISO 9001. Tento proces musi
byt dokumentovan véetné¢ metodik pro monitorovani a méteni jednotlivych parametri v pribéhu
vyroby a pfi vystupni kontrole. Vyrobce musi byt schopen dolozit splnéni parametrti vyrobku
uvedenych v kapitolach 3 a 9 az 13 této TS-MOP.

KAPITOLA 6 - POKYNY PRO POUZIVANI

6.1  Ukazatele udrzovatelnosti jednotlivych vyrobkli jsou uvedeny podSivkovém dynku
tiskaf'skou barvou formou symbolil pro oSetfovani — viz kapitola 7.

KAPITOLA 7 - POKYNY PRO BALENI, SKLADOVANI A ZNACENI

7.1  Baleni — vyrobek je vylozen kartébnovym pruhem S$itky 40 mm, vlozen do PE sacku, ktery je
zataven nebo pielepen paskou. Safek je opatfen samolepici etiketou s uvedenim odpovidajici
velikosti a ¢arovym kodem. Takto zabaleny vyrobek je ulozen do krabice z pétivrstvé lepenky
vyloZené papirovym kiizem tak, aby nedochazelo k jejich deformaci. Krabice bude obsahovat
20 kusii vyrobki v jedné velikosti. Rozmér krabice je (550 £5) mm x (550 £5) mm x (400 £5) mm,
nebo (570 £5) mm x (570 £5) mm x (430 +5) mm a hmotnost nabalené¢ krabice nesmi piesahnout
15 kg. Krabice, kterd obsahuje zbytkovy pocet kusii vyrobkii, musi byt oznacena poctem kust a jeji
rozmér mize byt pfizpiisoben obsahu. Kazda krabice je zajiSténa proti otevieni (pielepenim)
a opatfena etiketou s udaji: vyrobce, nazev vyrobku, jakost vyrobku, barva, pocet kust, velikost,
datum vyroby (mésic/rok napt.06/2015), vojensky znak - zkfiZené mece, ¢arovy kod.

7.2 Skladovani — vyrobky musi byt uskladnény v suchych, Cistych a uzavienych skladovacich
prostorach miniméln€ 1 m od topnych téles a bez pfimého vlivu slune¢nich paprskii, pfi teploté
(0 az +30) °C a relativni vlhkosti maximalné 70 %. Sklady musi byt zabezpeceny proti hmyzu
a drobnym hlodavcim. Doba skladovatelnosti je 10 let.

7.3  Znaceni

7.3.1 Textilni etiketou vyrobce v barvée bilé, pismo ¢erné, naSitou pod potnim paskem obsahujici
text tykajici se potniho pasku:

- obsahuje netextilni ¢asti zivoc¢isného pivodu.

7.3.2 Tisténé nevypratelnou barvou umisténé na podsivce dynka, obsahujici nasledujici udaje:
- nazev vyrobku (lze uvést zkraceny nazev),

- vyrobce,

- velikost,

- materidlové slozeni v plném znéni,

- symboly pro osetiovani CSN EN ISO 3758,

LA X

- datum vyroby ve tvaru mm/rrrr (mes1c/rok (naptiklad 09/2015),

- vojensky znak — zkiiZzené mece %
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Znaceni musi byt stalobarevné a cCitelné po dobu Zivotnosti. Velikost pisma min. 5 mm
vyrobce a velikost ostatni 3 mm.

KAPITOLA 8 - POKYNY PRO EKOLOGICKOU LIKVIDACI

8.1 Likvidace vyrobki se provadi v souladu se zakonem ¢.185/2001 Sb., o odpadech a o zméné
nckterych dalSich zékontl, ve znéni pozdéjsich predpisti a v souladu s pfislusSnymi provadécimi
piedpisy v platném znéni.

KAPITOLA 9 - SPECIFIKACE POUZITEHO MATERIALU

9.1 Zakladni material
Smésova oblekova tkanina vlna ¢esand / polyester ve standardnim provedeni — viz kapitola 10.
Podsivka 100% viskoza, viz kapitola 10.

Podsivka musi svym charakterem a hygienicko-fyziologickymi vlastnostmi (prodysnost, srazivost)
odpovidat zptsobu noSeni a udrzby.

9.2 Ostatni material
Veskery material musi byt plné funkéni po dobu zivotnosti. Musi odpovidat charakteru a barvé
zékladniho materidlu. Vnitini vybaveni a fixaci pfizplsobit vrchovému materidlu a funk¢nosti
soucastky.
9.2.1 Vystuzny material — mista fixace
Raslové vlozka pletend o min. hmotnosti 70 g/m” napt. Kufner:
- predni dilek 2x,
- zadni dilek 1x,
- pasek pod Stitek 1x
- dynko 1x.
9.2.2 DalSi material:
- potni pasek Zivocisného ptivodu Sitka 40 mm,
- sitovina vyztuhova 100% polyamid napt. Padmes,
- pruh pro podlozeni dynka napt. Umasil,
- obuvnicky krouzek €erny s podlozkou, 4 ks (vzduSniky),
- molitan napf. Ulmana,
- folie z nemekceného Polyvinylchlorid,
- Kofix (Stitek, vzpruha),
- silon PV — Polyamid 1,6 mm,
- ocelova planzeta,
- spojka na planzetu,
- odévni hacek 1 ks
- Sici nité 100% polyester, jemnost 80 tex,
- textilni etiketa,
- kozenka PU 240 na stitek,
- Vinytol pasek lesk ¢erny, Sitky 30 mm,
- Odznak smaltovany zlatovy,
- tisk do podsivky,
- plst,
- Podbradnik 97 zlatovy (v predni ¢asti Cepice nad Stitkem),
- Podbradnik 97 ¢erny ( v zadni ¢asti epice),
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knofliky zlatové zapichovaci s ozna¢enim ,,CS*.

KAPITOLA 10 - TECHNICKE PARAMETRY POUZITEHO MATERIALU

10.1 Technické parametry - zakladni material
P. ¢. | Parametry Pozadované hodnoty ZKkuSebni normy
1 | Materidlové sloZeni (%) 45 vlna, 55 polyester | Natizeni Evropského
parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011
2 |Barva modra tmava -
modra svétla
dle schvaleného odstinu
3 | Vazba zesileny atlas (hopsak) CSN 80 0020
4 | Délkova hmotnost piize osnova // 48/2 (21 tex x 2) // CSN EN ISO 2060
ttek (orientacni) 48/2 (21 tex x 2)
5 | Plognd hmotnost: CSN EN 12127
(g/bm) pfi Sitce (150 -3) cm 470 £5 %
(g/m?) 313+7 %
6 | Pevnost v tahu (N) min. osnova / itek 800 / 600 CSN EN ISO 13934-1
7 | Zmolkovitost, rozvlaknéni - 4 CSN EN ISO 12945-2
Martindale (odéraci prostiedek:
zkousena tkanina lic/lic, pii 7 000
otackach), (stupeil) min
8 | Mackavost (thel zotaveni - °) min. 155 CSN EN 22313
Zména rozméri (%) osnova/utek
max.
9 |- smacenim 2/-2 ISO 7771 : 1985
10 |- Zehlenim 2/-1 CSN 80 0823
Stalost vybarveni (stupeil) min.
11 |- v chemickém cisténi 4/4 CSN EN ISO 105-DO01
12 |- v suchém otéru 4 CSN EN ISO 105-X12
13 |- v potu kysely/alkalicky 4/4 CSN EN ISO 105-E04
14 |- ve vodeg 4/4 CSN EN ISO 105-E01
15 |- pfi Zehleni za vlhka 4/4 CSN EN ISO 105-X11
16 |-nasvétle 4-5 CSN EN ISO 105-B02

Barevna odchylka materidlu je pfipustnd dle stupné 4

schvalenému barevnému odstinu.

Sedé stupnice CSN EN 20105-A02 proti
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10.2 Technické parametry — podSivka
P .¢ Parametry Pozadované ZkuSebni normy
hodnoty
1 Materialové sloZeni (%) 100 viskoza Natizeni Evropského
parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011
2 |Barva modrd tmava [ e
dle schvaleného
odstinu
3 Vazba Taft (platnova) CSN 80 0020
4 | Délkova hmotnost ptize os./ut (dtex) 84/133 CSN EN ISO 2060
(orientacn¢)
5 [Dostava osnova//utek na 1 cm 45//25 CSN EN 1049-2
(orientacn¢)
6 | Plo$na hmotnost (g/m>) 70 +3 % CSN EN 12127
7 | Pevnost v tahu osnova/utek (N) min. 367/307 CSN EN ISO 13934-1
8 |Zména rozméril (%) osnova/itek max.
- 7ehlenim 2/-2 CSN 80 0823
Stalobarevnost (stupei) min.
9 |- v suchém otéru 4 CSN EN ISO 105-X12
10 |- v mokrém otéru 3-4 CSN EN ISO 105-X12
11 |- v potu kysely/alkalicky 4/4 CSN EN ISO 105-E04

Barevna odchylka materidlu je piipustna dle stupné 4 $edé stupnice CSN EN 20105-A02 proti
schvélenému barevnému odstinu.

10.3 Technické parametry — potni pasek Zivo¢isného piivodu

P. ¢.

Parametry Pozadované hodnoty

ZkuSebni normy

1.

Tloustka (0,9 az 1) mm

CSN EN ISO 2589

10.4 Parametry zdravotni nezavadnosti — zakladni material, podSivka

P.¢ | Parametry Pozadované ZkuSebni normy
hodnoty
Toxicita (zdravotni nezavadnost):
1 Obsah volného a hydrolyzou 75 CSN EN ISO 14184-1
uvolnéného formaldehydu (mg.kg™)
max.
2 pH vodného vyluhu 4,5az17,5 CSN EN ISO 3071
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P.¢ | Parametry Pozadované ZKkuSebni normy
hodnoty
3 Obsah t&zkych kovii (mg.kg ") max. Extrakce v roztoku
- arsen 1,0 kyselého potu dle CSN
- kadmium 0,1 EN ISO 105-E04,
- olovo 1,0 stanoveni metodou
- rtut’ 0,02 AAS/metodou ICP-
- chrém celkovy 2,0 OES
- chrom (Sestimocny) pod detekénim
limitem
- kobalt 4,0
- med’ 50,0
- nikl 4,0
4 Azobarviva, kterd mohou uvoliovat pod detekénim EN 14362-1
karcinogenni arylaminy, mg. kg™ limitem metody
5 Obsah pentachlérfenolu, mg.kg™ max. 0,5 1. DIN 53313
2. CSN EN ISO 17070
3. metoda plynové
chromatografie
s ECD/metoda GC-MS
Obsah chlorovanych fenold, mg.kg™ max. 0,5 metoda plynové
chromatografie s ECD

/metoda GC-MS

10.5 Parametry zdravotni nezavadnosti - potni pasek Zivo¢iSného ptivodu

P .c. Parametry Pozadované hodnoty ZkuSebni normy
1. Vodni vyluh — pH min. 3,2 CSN EN ISO 4045
Diferenéni Cislo max. 0,7
2. Obsah vyluhovatelného max. 3 mg/kg CSN EN ISO 17075
chromu - Sestimocného
3. Obsah volného max. 75 mg.kg" CSN EN ISO 17226-2
formaldehydu
4. Obsah extrahovatelnych Arsen 0,2 Extrakce v roztoku
tézkych kovli, max. Kadmium 0,1 kyselého potu dle CSN
vmgkg" Olovo 0,2 EN ISO 105-E04,
Rtut’ 0,02 stanoveni metodou AAS/
Kobalt 1,0 metodou ICP-OES
Meéd 25,0
Nikl 1,0
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KAPITOLA 11 — VELIKOSTNI SORTIMENT

11.1  Veskeré rozméry uvadéné v kapitolach 11, 12, jsou v centimetrech v kapitole 13 v
milimetrech.

11.2  Pocet velikosti sortimentu: 13

11.3 Tabulka velikosti

Velikost Kli¢ Obvod hlavy
(cm)
51 1 51
52 2 52
53 3 53
54 4 54
55 5 55
56 6 56
57 7 57
58 8 58
59 9 59
60 10 60
61 11 61
62 12 62
63 13 63
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KAPITOLA 12 - KONSTRUKCNI A KONTROLNI ROZMERY

12.1 Kalkulaéni velikost:

57

12.1 Tabulka konstrukénich a kontrolnich rozméru

tolera
Velikosti 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63 | ncet
v . 0,5
VnitFni obvod 51 1 52| 53 | 54| 55|56 |57 |58 |59 | 60| 61 | 62 63
Cepice
; 0,5
devlka a 25, 25,6 | 26,0 | 26,4 | 26,8 | 27,2 | 27,6 | 28,0 | 28,4 | 28,8 | 29,2 | 29,6 | 30,0
sttedem 2
Dynko
siika 22, 0,5
N b 23,1 | 23,5 (23,9 | 24,3 24,7 | 25,1 255|259 |263]|267|27,1]275
stfedem 7
o 0,2
Okolek V}:Ska c 43
stfedem
0,2
predni d 6,0
Vyska 03
hlavove boéni h 4.5 ’
ho
dilku 0,2
zadni z 4,5
Vyika stitku 0,2
stfedem g 4.7
L A e 0,2
/2V fif:lky stitku u j 12,0
vSiti
0,2
Rozte¢ vzdusnika k 4.5
Umisténi odznaku 0,1
na stfed hlavového | 1.0

dilku pfedni ¢ast
pod Svem okolku

Poznamka:

Tolerance rozméra =1 %.

v

(24

Délka a Sitka dynka se méfi od hrany k hrané.
Zptisob a misto metfeni dle CSN 80 7040 (technicky nakres viz kapitola 13).
Vnitini obvod Eepice se méfi kovovym kruhovym ocelovym métitkem.

75




KAPITOLA 13 - TECHNICKY NAKRES, FOTOGRAFICKE VZOBRAZENI

13.1 Technicky nikres — mista méreni
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13.2 Fotografické zobrazeni — predni pohled

13.2.1 Fotografické zobrazeni — knoflik zapichovaci zlatovy HS

15

A
v



13.2.2 Fotografické zobrazeni — bo¢ni pohled
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Priloha ¢. 6 ke Kupni smlouvé ¢. SpMO 31792/2018-551220

VOJENSKE ZARIZENI 551220
BRNO

3. vydani
Zari 2014
Zména ¢é. 1

TECHNICKA SPECIFIKACE

MATERIALU OSOBNIHO POUZITI
PRO VYROBU

TS-MOP-210-09

Cepice 97 sluZebni zelena pro Cestné straZe a hudbu

KCM: 0120000976319
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Nazvoslovi, pouzité zkratky a souvisici citované dokumenty

Nazvoslovi:

Dodavatel

Jakost
Kontrola

Odbératel

Oprava

Produkt

Smlouva

UdrzZovatelnost

Zkouska

Zivotnost

Pouzité zkratky:

ACR
CSN
KCM
PE
TS-MOP
NCAGE
NSN
RN

MO
MZP

osoba (fyzickd i pravnicka), ktera vyrabi, dodava nebo jen
navrhla produkt, a v pfipadech stanovenych nafizenim vlady
téz osoba, kterd sestavuje, bali, zpracovava, nebo oznacuje
produkt, za ktery odpovidd podle zdkona ¢. 22/1997 Sb., a
ktery hodla uvést na trh pod svym jménem.

stupen splnéni pozadavkl souborem inherentnich znakd.
ovétovani shody meéfenim, pozorovanim, zkouSenim nebo
srovnavanim vyznamnych charakteristik objektu.

organizacni celek rezortu Ministerstva obrany, u kterého se
bude produkt pouzivat, nebo ktery je smlouvou urcen
k ptevzeti zboZzi, nebo organizacni celek, v némz je zatazen
zpracovatel TS-MOP.

fyzicky zésah provadény za ucelem obnovy pozadované
funkce nebo vzhledu produktu, ktery nevyhovuje pozadavkiim
stanovenym v TS-MOP.

plati definice uvedena v CSN EN ISO 9000, avsak pro ucely
téchto TS-MOP se jedna o vyrobky, sluZzby nebo materidly
patfici do majetkového uskupeni 2.1 (materidl osobniho
pouZiti).

obchodné¢ zavazkovy vztah ve smyslu platného pravniho
pfedpisu uzavieny mezi kupujicim a prodavajicim.

schopnost objektu v danych podminkach pouzivani setrvat ve
stavu nebo se vratit do stavu, v némzZ muze plnit poZadovanou
funkci, jestlize se udrzba provadi v danych podminkach a
pouzivaji se stanovené postupy a prostiedky.

stanoveni (hodnoty) jednoho nebo né¢kolika znakd podle
urcitého postupu.

schopnost vyrobku plnit pozadovanou funkci v danych
podminkach pouzivani a idrzby do dosazeni mezniho stavu.

Armada Ceské republiky

Ceska technicka norma

Katalogové ¢islo majetku

Polyethylen

Technicka specifikace materidlu osobniho pouziti
koéd NATO pridéleny vyrobei a dodavateli
skladové ¢islo NATO

referencni Cislo

Ministerstvo obrany

Ministerstvo Zivotniho prostiedi
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Souvisici dokumenty:

Ziakon ¢&. 89/2012 Sb.,
Zikon ¢. 219/1999 Sb.,

Zikon ¢. 309/2000 Sb.,

Zakon ¢. 412/2005 Sb.,

Zakon ¢. 634/1992 Sb.,
Zikon ¢. 22/1997 Sb.,

Zikon ¢. 102/2001 Sb.,
Zikon ¢. 185/2001 Sb.,

Zikon ¢. 3/1993 Sb.,

obcansky zakonik, ve znéni pozd¢jsich predpisi

o ozbrojenych silach Ceské republiky, ve znéni pozd&jsich
predpisii.

o obranné standardizaci, katalogizaci a statnim ovétfovani
jakosti vyrobkt a sluzeb urCenych k zajisténi obrany statu a o
zméng zivnostenského zdkona, ve znéni pozdéjsich predpist

o ochrané¢ utajovanych informaci a o bezpecnostni
zpusobilosti, ve znéni pozd¢jsich predpisti.

o ochrang spotiebitele, ve znéni pozdéjsich predpist

o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni
nekterych zakont, ve znéni pozdéjsich predpisit

0 obecné bezpecnosti vyrobkll a o zméné nékterych zakont, ve
znéni pozdéjsich predpist

o odpadech a o zméné nckterych dalSich zakont, ve znéni
pozd¢jsich predpisit

o statnich symbolech Ceské republiky, ve znéni pozdgjsich
predpist

Narizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) €. 1007/2011 o nazvech textilnich vldken a

Vyhlaska MO ¢&. 5/2001 Sb.,

Vyhlaska MZP ¢&. 383/2001 Sb.,
Normativni vynos MO 22/2015
CSN EN ISO 9001

CSN EN 1SO 9000

CSN EN ISO/IEC 17025

CSN EN ISO 105-A01

CSN EN 20105-A02

CSN EN 20105-A03

CSN EN 1SO 3758

CSN 80 0025

CSN 80 7001
CSN 80 7002

souvisejicim oznacovani materidlového slozeni textilnich
vyrobkli a o zruSeni smérnice Rady 73/44/EHS a smérnic
Evropského parlamentu a Rady 96/73/ES a 2008/121/ES

kterou se stanovi naleZitosti katalogiza¢ni dolozky, vzory
tiskopistt  zadosti, oznameni a piehledi souvisejicich
s katalogizaci a vzor osvédCeni o zplsobilosti zpracovavat
navrh katalogiza¢nich dat o vyrobku.

o podrobnostech nakladani s odpady, ve znéni pozdé&jSich
predpist.

Technické specifikace materidlu osobniho pouziti

Systémy managementu kvality — Pozadavky

Systémy managementu kvality — Zakladni principy a slovnik
Posuzovani shody — VSeobecné pozadavky na zplsobilost
zkuSebnich a kalibra¢nich laboratofi

Textilie - Zkousky stalobarevnosti - Cast AOl: Vieobecné
principy zkouSeni.

Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A02: Seda stupnice
pro hodnoceni zmény odstinu (ISO 105-A02:1993).

Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A03: Seda stupnice
pro hodnoceni zapousténi (ISO 105-A03:1993).

Textilie - Symboly pro oSetfovani.

Nézvoslovi vad tkanin.

Odévni ndzvoslovi. Stiihy.

Obleceni a dopliikky obleceni. Terminologie.
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CSN 80 7003
CSN 80 7005
CSN 80 3010
CSN 80 7016
CSN 80 7030
CSN 80 0110
CSN 80 7040
CSN 80 0020
CSN 80 2151
CSN EN ISO 2060
CSN EN 12127

CSN EN ISO 13934-1

CSN EN ISO 3175-1

CSN EN ISO 3175-2

CSN EN 1049-2

CSN EN ISO 12945-2

CSN EN ISO 12947-2
(:?SN 80 0823

CSN EN ISO 9237
CSN EN ISO 6330

ISO 7771:1985

CSN EN ISO 4920

CSN EN ISO 5077
CSN EN 22313

CSN EN ISO 105-D01
CSN EN ISO 105-X12

CSN EN ISO 105-E04

Odévni nazvoslovi. Césti a detaily odévi.

Odévni nazvoslovi. Technologie.

Textilie a textilni vyrobky — Znaceni.

Nézvoslovi vzhledovych konfekénich chyb.

Odévy. Spolecna ustanoveni.

Svy a §iti. Nazvoslovi a oznadovani.

Obleceni a doplnky obleceni. Metoda méfeni rozméra
hotovych vyrobk.

Nazvoslovi tkalcovskych vazeb a vazebnich technik

Sici nité. Spole&na ustanoveni.

Textilie — Nit¢ na navinech — Zjistovani jemnosti (délkoveé
hmotnosti) pasmovou metodou.

Textilie - Plos$né textilie - ZjiStovani plosSné hmotnosti pomoci
malych vzorkda.

Textilie - Tahové vlastnosti plosnych textilii — Cast I:
Zjistovani maximalni sily a taznosti pfi maximalni sile
pomoci metody Strip.

Textilie — Profesionalni oSetfovani, chemické ¢isténi a CiSténi
za mokra plosnych textilii a odévih — Céast 1: Hodnoceni
vlastnosti po ¢isténi a douprave.

Textilie — Profesionalni oSetfovani, chemické ¢iSténi a CiSténi
za mokra plodnych textilii a odévii — Cast 2: Postup pro
zkousSeni vlastnosti pii Cisténi a doUpravé pii pouziti
tetrachlorethylenu

Textilie. Tkaniny. Konstrukce. Metody analyzy. Cast 2:
Stanoveni dostavy (mod ISO 7211- 2:1984)

Textilie — Zjistovani sklonu plo$nych textilii k rozvldknéni
povrchu a ke Zmolkovani — Cast 2: Modifikovand metoda
Martindale

Textilie — ZjiStovani odolnosti plosnych textilii v odéru
metodou Martindale — Cést 2: Zjistovani poskozeni vzorku
Plosné textilie. ZjiStovani zmén rozméra po Zehleni za vlhka
Textilie — Zjistovani prodySnosti plosnych textilii

Textilie — Postupy domaciho prani a suSeni pro zkousSeni
textilii

Textiles — Determination of dimensional changes of fabrics
induced by cold-water immersion (Textilie — zji§tovani zmén
rozmérl plosnych textilii po ponofeni do studené vody)

Plosné textilie — Stanoveni odolnosti vi¢i povrchovému
smaceni — (zkrapéci metoda)

Textilie — Zjistovani zmén rozmérli po prani a suSeni

Plosné textilie. ZjiStovani mackavosti- schopnosti zotaveni
horizontaln¢ sloZzené¢ho vzorku meétfenim thlu zotaveni
Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast DO1: Stalobarevnost
v chemickém ¢isténi pomoci perchlorethylenu

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast X12: Stalobarevnost
v otéru

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast E04: Stalobarevnost
Vv potu
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CSN EN ISO 105-E01
CSN EN ISO 105-B02
CSN EN ISO 105-X11
CSN EN ISO 105-C06
CSN EN ISO 14184-1
CSN EN ISO 3071
CSN EN 14362-1

DIN 53313:1996

CSN EN ISO 17070

CSN EN ISO 15586
CSN EN ISO 11885

(:?SN EN ISO 4045
CSN EN ISO 17075

CSN EN ISO 17226-2
CSN EN 1652

CSN EN 12166
CSN EN 485-1

CSN EN 1301

CSN EN ISO 2589
CSN EN ISO 3376

Textilie - Zkousky stalobarevnosti — Céast EO1: Stalobarevnost
ve vode

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast B02: Stalobarevnost
na umélém svétle: zkouska xenonovou vybojkou

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast X11: Stalobarevnost
pfi zehleni

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast C06: Stalobarevnost
v domacim a komerénim prani

Textilie — Stanoveni formaldehydu — Cast 1: Volny a hydroly-
zovatelny formaldehyd (metoda extrakce vodou)

Textilie. Zjistovani hodnoty pH vodného vyluhu

Textile — Metody pro zjisStovani uritych aromatickych amint
odvozenych od azobarviv — Cést 1: Zjistovani pouziti uréitych
azobarviv stanovitelnych extrakci a bez extrakce vldken

Testing of leather — Determination of the content of
pentachlorophenol
Usné — Chemické zkousky — Stanoveni obsahu

pentachlorfenolu a izomert tetrachlorfenolu, trichlorfenolu,
dichlorfenolu a monochlorfenolu

Jakost vod — Stanoveni stopovych prvkll atomovou absorp¢ni
spektrometrii s grafitovou kyvetou

Jakost vod — Stanoveni vybranych prvki optickou emisni
spektrometrii s indukéné vazanym plazmatem (ICP-OES)
Usn¢ — Chemické zkousky — Stanoveni pH.

Usné — Chemické zkouSky — Stanoveni obsahu Sestimocného
chromu.

Usné — Chemické uréeni obsahu formaldehydu — Cést 2:
Metody pouzivajici kalorimetrickou analyzu

Meéd a slitiny médi - Desky, plechy, pasy a kotouce pro
vSeobecné pouziti

M¢éd’ a slitiny médi - Draty pro vSeobecné pouZiti

Hlinik a slitiny hliniku - Plechy, pasy a desky - Cast 1:
Technické dodaci ptedpisy

Hlinik a slitiny hliniku - TaZzené draty - Cast 1: Technické
dodaci ptedpisy

Usné — Fyzikalni a mechanické zkousky — Stanoveni tloustky.
Usné — Fyzikalni a mechanické zkouSky — Stanoveni pevnosti
v tahu a prodlouzeni.
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KAPITOLA 1 - VSEOBECNA CAST

1.1 Technicka specifikace materidlu osobniho pouziti (TS-MOP) je dokumentem ve vlastnictvi
resortu Ministerstva obrany, ktery vymezuje konstrukci, rozméry, pozadované vlastnosti, velikosti
a dalsi jakostni znaky produktu. TS-MOP dale urcuje podminky pro vyrobu, kontrolu, zkouSeni,
pouzivani, udrzbu, opravy, baleni, ptejimku, skladovani, znafeni a likvidaci produktu. Je-li na
vyrobek vyzadovéno statni ovéfovani jakosti ve smyslu zdkona ¢. 309/2000 Sb., o obranné
standardizaci, katalogizaci a statnim overovani jakosti vyrobkii a sluzeb urcenych k zajisténi
obrany statu a o zmeéné zivnostenského zakona, je TS-MOP, spolecné s dokumentaci dodédvanou
dodavatelem v souladu se zadavaci dokumentaci vefejné zakazky a kupni smlouvou, dokumentaci

vyrobku ve smyslu § 20, odst. 3 tohoto zakona.

KAPITOLA 2 - URCENI PRODUKTU

2.1  Cepice 97 sluzebni zelena pro Cestné straZe a hudbu - (dile jen &epice) je odévni
modelovy doplné€k, ktery ozdobuje a ochraniuje hlavu. Ma uréeny tvar i materidl a zvySuje
estetickou uroven pfislusnikli reprezentacnich jednotek. Nosi se pfi spoleénych vystoupenich
s Cestnou strazi i pfi samostatnych vystoupenich. Je povinnou vystrojni souéasti piislusného druhu
stejnokroje piislusniki ACR.

KAPITOLA 3 - TECHNICKY POPIS

3.1  Cepice — je modelova pokryvka hlavy, sklad4 se z &epicového vrchu, okolku a Stitku, je
vypodsivkovana. Dynko je ovalné, pfedni bo¢ni dil je vypnuty pomoci vzpruhy, okolek je
vyztuzeny. Na bocnich dilech jsou upevnény 4 vétraci otvory, 2 na levé stran¢ a 2 na pravé strané.
Mezi okolkem a bo¢nimi dilky je vSity vypustek z kontrastni tkaniny. Po stranach okolku u Stitku
jsou umistény zapichovaci knofliky zlatové CS pro upnuti podbradnikii. Potni pasek je Zivo&isného
ptvodu s perforaci. Stitek je potazen koZenkou a v piedni Gasti lemovan. V piedni ¢asti Gepice je
umistén odznak smaltovany zlatovy a Podbradnik 97 zlatovy. V zadni ¢asti je umistén Podbradnik
97 Cerny.

3.1.1 Cepicovy vrch - tvoii dynko a dva segité boéni dily — pfedni a zadni. Dynko je ovalné,
podlepené vlozkovym materidlem a podloZené pruhem o Sifce cca (100 +£2) mm. Dynko je vypnuté
do pozadovaného tvaru ocelovou planzetou se spojkou. Dynko nesmi byt prohnuté (nesmi mit
konkavni tvar). Pfedni bo¢ni dil je dvakrat podlepeny vloZzkovym materidlem a zpevnény sitovinou.
Zadni boc¢ni dil je podlepeny jedenkrat vlozkovym materidlem. Stejnomérné od seSitych
a rozzehlenych boc¢nich §vil jsou po dvou umistény vzdusniky. Dynko a boc¢ni dily jsou obnitkovany
a seity. Sev mezi dynkem a bo¢nimi dily je zpevnény paskem z plsti. Piedni dil je navic vypnuty
pomoci vzpruhy, ktera je obalena podsivkou.

3.1.3 Okolek — tvoii jeden pruh z vrchového materidlu, vzadu seSity a rozzehleny. Okolek je
vyztuzeny nemékcenou plastovou vyztuzi. S Cepicovym vrchem je okolek seSity po obvodu
s vloZzenim vypustku z kontrastni tkaniny, do kterého je vloZena struna. Vypustek je Siroky 2 mm.
Ve spodni ¢asti je okolek po obvodu dvakrat proSity. Vzdalenost ozdobného prositi je od spodniho
kraje (5 £1) mm. V zadni ¢asti okolku na stfed je naSity odévni hacek, ktery slouzi k uchyceni
podbradniku. Ohyb hacku sahd k dolnimu kraji okolku, je upevnén ru¢nim Sitim, pfiSiti musi byt
pevné.
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3.1.3 Stitek — je z materidlu Kofix. Spodni i vrchni strana ititku je potazena koZenkou. Stitek je
v pfedni Casti lemovany prouzkem z Cerného Vinytolu s oboustrannym podehnutim a proSitim.
Stitek je v§ity v piedni asti Gepice mezi okolek a potni pasek tak, aby byl sklonén 40 stupiiti proti
spodnimu kraji okolku. Délka $titku u vsiti je (240 £2) mm.

3.1.4 Potni pasek — je (40 +2) mm Siroky, zivoc¢isného pivodu s perforaci. Na potnim pasku
je vyrazeno 43 vétracich otvori. V predni ¢asti je podlozen prouzkem z molitanu a vrchového
materialu, ktery je obnitkovan. Konce potniho péasku jsou pielozeny cca (20 +3) mm pies sebe
a zajistény uzaverkou. Textilni etiketa je vSita v zadni Casti Cepice pod potnim paskem s textem
"Obsahuje netextilni ¢asti zivoc¢isSného ptivodu".

3.1.5 PodSivka — je naSita v dynku, hlavové ¢asti a okolku. Dynko podSivky je oznaceno tiskem.
Vzpruha, ktera je vyztuhou hlavové predni €asti Cepice, je z materidlu Kofix, je obalena podsivkou.

3.1.6 Vétraci otvory - jsou upevnény po dvou kusech po strandch boc¢nich §vii ¢epice, na stied
Sitky boc¢niho dilku a soumérné od bocnich $vi hlavového dilku. Vzdalenost jejich stfedd je
(45 £1) mm.

3.1.7 Kbnofliky zlatové zapichovaci — jsou umistény po stranach Stitku na okolku. Vzdalenost
mezi knofliky je (285 az 290) mm a taktéz vzdalenost téchto knoflikti od Stitku musi byt
stejnomérna, pismena CS jsou orientovana svisle. Vzdalenost knoflikii od spodni &asti okolku je
(10 £2) mm, méfeno na stied.

3.1.8 Odznak smaltovany zlatovy — je umistén uprostied piedniho hlavového dilku, (10 £1) mm
pod Svem okolku s vSitym jinobarevnym vypustkem.

3.1.9 Podbradniky — jsou pfipevnény zapichovacimi knofliky. Podbradnik 97 zlatovy je umistén
v predni ¢asti Cepice, podbradnik 97 ¢erny v zadni ¢asti Cepice.

3.1.11 Obnitkovany — jsou dynko, latkovy okolek, prouzek z vrchového materidlu pod Stitek,
sesité predni a zadni dily po obvodu.

3.1.11 Knoflik zlatovy zapichovaci s oznaéenim CS:
- 2 ks knoflikt zlatovych zapichovaci priimér 15 mm.
Knofliky slouzi k ptfipevnéni podbradniku.

3.2 Zpracovani — dynko z vrchového 1 podsivkového materialu se stfiha Sikmo, ostatni vrchové
1 podsivkové dily se stfihaji po osnové. Hustota stehil pro sesiti montdznich a namahanych $vii musi
byt volena tak, aby pii pouziti vhodné Sici nit€¢ byla zajiSténa pevnost montaznich a namahanych
S$vi, stehy musi byt pravidelné. Zacatek a konec strojového $iti musi byt zajistén zpétnym uzaSitim
nejméné v délce 1 cm. U sesiti vl ani pii ozdobném prositi nesmi dojit ke stazeni nebo zfaseni.
Pocet stehil pozadujeme (4 az 5) stehli na 1 cm strojového S$iti, (3 az 4) stehy na 1 cm ozdobného
prositi.

3.3  Veskeré zadané rozméry v kapitole 3 jsou stanovené pro kalkulacni velikost, neni-li

specifikovano na konkrétni velikosti, konstrukéni feSeni jednotlivych dilh musi byt pfizplisobeno
funkcnosti a nesmi omezovat ucel pouziti vyrobku.
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KAPITOLA 4 - DALSI UDAJE

4.1 Seznam poloZek
4.1.1 Seznam poloZek
P& |[KCM NSN Nazev RN NCAGE
1 0120000976319 Cepice 97 sluzebni zelend pro TS-MOP-210-09-111./1 9S14G
Cestné straze a hudbu
2 0120010976312 Cepice 97 sluzebni zelend pro TS-MOP-210-09-111./2 51 9S14G
Cestné straze a hudbu 51
3 0120020976315 Cepice 97 sluzebni zelend pro TS-MOP-210-09-111./3 52 9S14G
Cestné straze a hudbu 52
4 0120030976318 Cepice 97 sluzebni zelena pro TS-MOP-210-09-111./4 53 9S14G
Cestné straze a hudbu 53
5 10120040976311 Cepice 97 sluzebni zelena pro TS-MOP-210-09-111./5 54 9S14G
Cestné straze a hudbu 54
6 0120050976314 @epice 97 sluzebni zelena pro TS-MOP-210-09-111./6 55 9S14G
Cestné straze a hudbu 55
7 0120060976317 Cepice 97 sluzebni zelena pro TS-MOP-210-09-I11./7 56 9514G
Cestné straze a hudbu 56
8 0120070976310 Cepice 97 sluzebni zelena pro TS-MOP-210-09-I11./8 57 9514G
Cestné straze a hudbu 57
9 0120080976313 Cepice 97 sluzebni zelena pro TS-MOP-210-09-I11./9 58 9514G
Cestné straze a hudbu 58
10 | 0120090976316 Cepice 97 sluzebni zelena pro TS-MOP-210-09-I11./10 59 9514G
Cestné straze a hudbu 59
11 | 0120100976318 Cepice 97 sluzebni zelena pro TS-MOP-210-09-I11./11 60 9514G
Cestné straze a hudbu 60
12 | 0120110976311 Cepice 97 sluzebni zelena pro TS-MOP-210-09-111./12 61 9514G
Cestné straze a hudbu 61
13 0120120976314 Cepice 97 sluzebni zelend pro TS-MOP-210-09-1I1./13 62 | 9S14G
Cestné straze a hudbu 62
14 0120130976317 Cepice 97 sluzebni zelend pro TS-MOP-210-09-111./14 63 | 9S14G
Cestné straze a hudbu 63
4.1.5 Polozky vyrobku, uréené k zabezpeceni Zivotniho cyklu
15 | 0120000642023 | Odznak smaltovany zlatovy TS-MOP-77-14-1. 9S14G
16 | 0120000942620 | Podbradnik 97 Cerny TS-MOP-18-15-1. 9514G
17 | 0120000947726 | Podbradnik 97 zlatovy TS-MOP-20-15-1I1. 9514G
18 | 0120000090727 | Knoflik zlatovy zapichovaci TS-MOP-31-13-1. 9514G
pro Hradni straz
4.2  Kompleta¢ni seznam
P.&. | KCM Nazev Mnozstvi | TS-MOP
1 0120000976319 | Cepice 97 sluzebni zelena pro Cestné 1 TS-MOP-210-09
straze a hudbu
2 0120000090727 | Knoflik zlatovy zapichovaci pro 2 TS-MOP-31-13
Hradni straz
3 0120000642023 | Odznak smaltovany zlatovy TS-MOP-77-14
4 0120000942620 | Podbradnik 97 cerny TS-MOP-18-15
5 0120000947726 | Podbradnik 97 zlatovy TS-MOP-20-15
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KAPITOLA 5 - POKYNY PRO SYSTEM KONTROL A ZKOUSENI

5.1 Vyrobce musi mit v ramci svého systtmu managementu jakosti zaveden proces
monitorovani a méfeni, ktery musi byt v souladu s normou CSN EN ISO 9001. Tento proces musi
byt dokumentovan véetné¢ metodik pro monitorovani a méteni jednotlivych parametri v pribéhu
vyroby a pfi vystupni kontrole. Vyrobce musi byt schopen dolozit splnéni parametrti vyrobku
uvedenych v kapitolach 3 a 9 az 13 této TS-MOP.

KAPITOLA 6 - POKYNY PRO POUZIVANI

6.1  Ukazatele udrzovatelnosti jednotlivych vyrobkli jsou uvedeny podSivkovém dynku
tiskaf'skou barvou formou symbolil pro oSetfovani — viz kapitola 7.

KAPITOLA 7 - POKYNY PRO BALENI, SKLADOVANI A ZNACENI

7.1  Baleni— vyrobek je vylozen kartonovym pruhem $itky 40 mm, vlozen do PE sacku, ktery je
zataven nebo pielepen paskou. Safek je opatfen samolepici etiketou s uvedenim odpovidajici
velikosti a ¢arovym kodem. Takto zabaleny vyrobek je ulozen do krabice z pétivrstvé lepenky
vyloZené papirovym kiizem tak, aby nedochazelo k jejich deformaci. Krabice bude obsahovat
20 kusii vyrobki v jedné velikosti. Rozmér krabice je (550 £5) mm x (550 £5) mm x (400 £5) mm,
nebo (570 £5) mm x (570 £5) mm x (430 +5) mm a hmotnost nabalené¢ krabice nesmi piesahnout
15 kg. Krabice, kterd obsahuje zbytkovy pocet kusii vyrobkii, musi byt oznacena poctem kust a jeji
rozmér mize byt pfizpiisoben obsahu. Kazda krabice je zajiSténa proti otevieni (pielepenim)
a opatfena etiketou s udaji: vyrobce, nazev vyrobku, jakost vyrobku, barva, pocet kust, velikost,
datum vyroby (mésic/rok napt.06/2015), vojensky znak - zkfiZené mece, ¢arovy kod.

7.2 Skladovani — Vyrobky musi byt uskladnény v suchych, ¢istych a uzavienych skladovacich
prostorach miniméln€ 1 m od topnych téles a bez pfimého vlivu slune¢nich paprskii, pfi teploté
(0 az +30) °C a relativni vlhkosti maximalné 70 %. Sklady musi byt zabezpeceny proti hmyzu
a drobnym hlodavcim. Doba skladovatelnosti je 10 let.

7.4  Znaceni

7.4.1 Textilni etiketou vyrobce v barvé bilé, pismo Cerné, nasitou pod potnim paskem obsahujici
text tykajici se potniho pasku:

- obsahuje netextilni ¢asti zivoc¢isného pivodu.

7.3.2 Tisténé nevypratelnou barvou umisténé na podsivce dynka, obsahujici nasledujici udaje:
- nazev vyrobku (lze uvést zkraceny nazev),

- vyrobce,

- velikost,

- materidlové slozeni v plném znéni,

- symboly pro osetiovani CSN EN ISO 3758,

A ] A

- datum vyroby ve tvaru mm/rrrr (mésic/rok, (napfiklad 09/2015),

- vojensky znak — zktizené mece Z%\'é
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Znaceni musi byt stalobarevné a cCitelné po dobu Zivotnosti. Velikost pisma min. 5 mm
vyrobce a velikost ostatni 3 mm.

KAPITOLA 8 - POKYNY PRO EKOLOGICKOU LIKVIDACI

8.1 Likvidace vyrobki se provadi v souladu se zakonem ¢.185/2001 Sb., o odpadech a o zméné
nckterych dalSich zékontl, ve znéni pozdéjsich predpisti a v souladu s pfislusSnymi provadécimi
piedpisy v platném znéni.

KAPITOLA 9 - SPECIFIKACE POUZITEHO MATERIALU

9.2 Zakladni material
Smésova oblekova tkanina vlna ¢esand / polyester ve standardnim provedeni — viz kapitola 10.
Podsivka 100% viskoza, viz kapitola 10.

Podsivka musi svym charakterem a hygienicko-fyziologickymi vlastnostmi (prodysnost, srazivost)
odpovidat zptsobu noSeni a udrzby.

9.2 Ostatni material
Veskery materidl musi byt plné¢ funkéni po dobu zivotnosti. Musi odpovidat charakteru a barvé
zékladniho materidlu. Vnitini vybaveni a fixaci pfizplsobit vrchovému materidlu a funk¢nosti
soucastky.
9.2.2 Vystuzny material — mista fixace
Raslové vlozka pletend o min. hmotnosti 70 g/m” napt. Kufner:
- predni dilek 2x,
- zadni dilek 1x,
- pasek pod Stitek 1x
- dynko 1x.
9.2.2 DalSi material
- potni pasek Zivocisného ptivodu Sitka 40 mm,
- sitovina vyztuhova 100% polyamid napt. Padmes,
- pruh na podloZeni dynka napt. Umasil,
- obuvnicky krouzek €erny s podlozkou, 4 ks (vzduSniky),
- molitan napf. Ulmana,
- folie z nemekceného Polyvinylchlorid,
- Kofix (Stitek, vzpruha),
- silon PV — Polyamid 1,6 mm,
- ocelova planzeta,
- spojka na planzetu,
- odévni hacek 1 ks
- Sici nité 100% polyester, jemnost 80 tex,
- textilni etiketa,
- kozenka PU 240 na stitek,
- Vinol pasek lesk ¢erny, $itky 30 mm,
- Odznak smaltovany zlatovy,
- tisk do podsivky,
- plst,
- Podbradnik 97 zlatovy (v predni ¢asti Cepice nad Stitkem),
- Podbradnik 97 ¢erny ( v zadni ¢asti epice),
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knofliky zlatové zapichovaci s ozna¢enim ,,CS*.

KAPITOLA 10 - TECHNICKE PARAMETRY POUZITEHO MATERIALU

10.1 Technické parametry - zakladni material
P.C. | Parametry Pozadované hodnoty ZKkuSebni normy
1 | Materidlové slozeni (%) 45 vlna, 55 polyester | Natizeni Evropského
parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011
2 |Barva zelena tmava -
zelena svétla
dle schvaleného odstinu
3 | Vazba zesileny atlas (hopsak) CSN 80 0020
4 | Délkova hmotnost piize osnova // 48/2 (21 tex x 2) // CSN EN ISO 2060
utek (orienta¢ni) 48/2 (21 tex x 2)
5 |Plo$na hmotnost: CSN EN 12127
(g/bm) pfi Sitce (150 -3) cm 470 £5 %
(g/m?) 313+7 %
6 | Pevnost v tahu (N) min. osnova / itek 800 / 600 CSN EN ISO 13934-1
7 | Zmolkovitost, rozvlaknéni - Martindale 4 CSN EN ISO 12945-2
(odéraci prostredek: zkousena tkanina
lic/lic, pti 7 000 otackach), (stupeii)
min
8 | Mackavost (thel zotaveni - °) min. 155 CSN EN 22313
Zména rozméri (%) osnova/itek max.
9 |- smacenim -2/-2 ISO 7771 : 1985
10 |- Zehlenim -2/-1 CSN 80 0823
Stalost vybarveni (stupenl) min.
11 |- v chemickém ciSténi 4/4 CSN EN ISO 105-D01
12 |- v suchém otéru 4 CSN EN ISO 105-X12
13 |- v potu kysely/alkalicky 4/4 CSN EN ISO 105-E04
14 |- ve vodé 4/4 CSN EN ISO 105-E01
15 |- pfi Zehleni za vlhka 4/4 CSN EN ISO 105-X11
16 |- na svétle 4-5 CSN EN ISO 105-B02

Barevnd odchylka materidlu je ptipustna dle stupné 4

schvalenému barevnému odstinu.

Sedé stupnice CSN EN 20105-A02 proti
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10.2 Technické parametry — podSivka
P.c. Parametry Pozadované ZkuSebni normy
hodnoty
1 Materialové sloZeni (%) 100 viskoza Natizeni Evropského
parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011
2 |Barva zelend tmava | —-emmemeee-
dle schvaleného
odstinu
3 Vazba Taft (platnova) CSN 80 0020
4 | Délkova hmotnost ptize os./ut (dtex) 84/133 CSN EN ISO 2060
(orientacn¢)
5 [Dostava osnova//utek na 1 cm 45//25 CSN EN 1049-2
(orientacn¢)
6 | Plo$na hmotnost (g/m>) 70 +3 % CSN EN 12127
7 | Pevnost v tahu osnova/utek (N) min. 367/307 CSN EN ISO 13934-1
8 |Zména rozméril (%) osnova/itek max.
- 7ehlenim 2/-2 CSN 80 0823
Stalobarevnost (stupei) min.
9 |- v suchém otéru 4 CSN EN ISO 105-X12
10 |- v mokrém otéru 3-4 CSN EN ISO 105-X12
11 |- v potu kysely/alkalicky 4/4 CSN EN ISO 105-E04

Barevna odchylka materidlu je piipustna dle stupné 4 $edé stupnice CSN EN 20105-A02 proti
schvélenému barevnému odstinu.

Technické parametry — potni pasek Zivo¢iSného pivodu

P.¢. Parametry Pozadované hodnoty ZkuSebni normy

1. | Tloustka (0,9 az 1) mm CSN EN ISO 2589

10.4 Parametry zdravotni nezavadnosti — zakladni material, podsivka
P.¢ | Parametry Pozadované ZkuSebni normy
hodnoty

Toxicita (zdravotni nezavadnost):

1 Obsah volného a hydrolyzou 75 CSN EN ISO 14184-1
uvolnéného formaldehydu (mg.kg™)
max.

2 pH vodného vyluhu 4,52a27,5 CSN EN ISO 3071
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P.¢ | Parametry Pozadované ZKkuSebni normy
hodnoty
3 Obsah t&zkych kovii (mg.kg ") max. Extrakce v roztoku
- arsen 1,0 kyselého potu dle CSN
- kadmium 0,1 EN ISO 105-E04,
- olovo 1,0 stanoveni metodou
- rtut’ 0,02 AAS/metodou ICP-OES
- chrém celkovy 2,0
- chrom (Sestimocny) pod detekénim
limitem
- kobalt 4,0
- med’ 50,0
- nikl 4,0
4 Azobarviva, kterd mohou uvoliovat pod detekénim EN 14362-1
karcinogenni arylaminy, mg. kg™ limitem metody
5 Obsah pentachlérfenolu, mg.kg™ max. 0,5 1. DIN 53313
2. CSN EN ISO 17070
3. metoda plynové
chromatografie
s ECD/metoda GC-MS
Obsah chlorovanych fenold, mg.kg™ max. 0,5 metoda plynové
chromatografie s ECD
/metoda GC-MS
10.5 Parametry zdravotni nezdvadnosti - potni pasek Zivo¢iSného ptivodu
P.c. Parametry Pozadované hodnoty ZkuSebni normy
1. Vodni vyluh — pH min. 3,2 CSN EN ISO 4045
Diferenc¢ni cislo max. 0,7
2. Obsah vyluhovatelného max. 3 mg/kg CSN EN ISO 17075
chromu - Sestimocného
3. Obsah volného max. 75 mg.kg" CSN EN ISO 17226-2
formaldehydu
4. Obsah extrahovatelnych Arsen 0,2 Extrakce v roztoku
tézkych kovill, max. Kadmium 0,1 kyselého potu dle CSN EN
v mgkg’ Olovo 0,2 ISO 105-E04, stanoveni
Rtut’ 0,02 metodou AAS/ metodou
Kobalt 1,0 ICP-OES
Meéd 25,0
Nikl 1,0
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KAPITOLA 11 — VELIKOSTNI SORTIMENT

11.1  Veskeré rozméry uvadéné v kapitolach 11,

v milimetrech.

11.2  Pocet velikosti sortimentu: 13

11.4 Tabulka velikosti

Velikost Kli¢ Obvod hlavy
(cm)
51 1 51
52 2 52
53 3 53
54 4 54
55 5 55
56 6 56
57 7 57
58 8 58
59 9 59
60 10 60
61 11 61
62 12 62
63 13 63

12 jsou v centimetrech, v kapitole 13
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KAPITOLA 12 —- KONSTRUKCNI A KONTROLNI ROZMERY

12.1 Kalkulaéni velikost:

57

12.2 Tabulka konstrukénich a kontrolnich rozméru

tolera
Velikosti 51 | 52 | 53 | 54 | 55|56 |57 | 58|59 | 60|61 | 62| 63 | pees
v . 0,5
VnitFni obvod 51 1 52|53 | 54| 55|56 |57 |58 |59 | 60| 61 | 62 63
Cepice
, 0,5
devlka 25, 25,6 | 26,0 | 26,4 | 26,8 | 27,2 | 27,6 | 28,0 | 28,4 | 28,8 | 29,2 | 29,6 | 30,0
sttedem 2
Dynko
siika 22, 0,5
. 23,11 23,5|23,9|243 |24,7| 25,1 | 255|259 263 | 26,7 | 27,1 | 27,5
stfedem 7
iy 0,2
Okolek | V¥3ka 43
stfedem
0,2
predni 6,0
Vyska 03
hlavove boéni 4.5 ’
ho
dilku 0,2
zadni 4,5
Vyska stitku 0,2
2 4,7
stfedem
P 0,2
/2V fif:lky stitku u 12,0
vSiti
0,2
Rozte¢ vzdusnika 4.5
Umisténi odznaku 0,1
na stfed hlavového 1.0

dilku pfedni ¢ast
pod Svem okolku

Poznamka:

Tolerance rozméra =1 %.

Délka a Sitka dynka se mé&fi od hrany k hrané.
Zptisob a misto metfeni dle CSN 80 7040 (technicky nakres viz kapitola 13).

v’

Vnitini obvod Eepice se méfi kovovym kruhovym ocelovym métitkem.
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KAPITOLA 13 - TECHNICKY NAKRES, FOTOGRAFICKE VZOBRAZENI

13.1 Technicky nikres — mista méreni
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13.2 Fotografické zobrazeni — predni pohled

13.2.1 Fotografické zobrazeni — knoflik zapichovaci zlatovy HS
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13.2.2 Fotografické zobrazeni — bo¢ni pohled
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Priloha ¢. 7 ke Kupni smlouvé ¢. SpMO 31792/2018-551220
Pocet listii:

VOJENSKE ZARIZENI 551220
BRNO

1. vydani
Zari 2014
Zména ¢. 1

TECHNICKA SPECIFIKACE

MATERIALU OSOBNIHO POUZITI
PRO VYROBU

TS-MOP-21-14

Cepice 97 sluZebni modra se stéibFitymi knofliky
KCM: 0120000977312
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Nazvoslovi, pouzité zkratky a souvisici citované dokumenty

Nazvoslovi:

Dodavatel

Jakost
Kontrola

Odbératel

Oprava

Produkt

Smlouva

UdrzZovatelnost

Zkouska

Zivotnost

Pouzité zkratky:

ACR
CSN
KCM
PE
TS-MOP
NCAGE
NSN
RN

MO
MZP

osoba (fyzické 1 pravnicka), ktera vyrabi, dodava nebo
jen navrhla produkt, a v pfipadech stanovenych nafizenim
vlady téz osoba, ktera sestavuje, bali, zpracovava, nebo
oznacuje produkt, za ktery odpovida podle zakona ¢. 22/1997
Sb., a ktery hodla uvést na trh pod svym jménem.
stupen splnéni pozadavkl souborem inherentnich znakd.

ovéfovani shody meéfenim, pozorovanim, zkousenim
nebo srovnavanim vyznamnych charakteristik objektu.

organizani celek rezortu Ministerstva obrany, u
které¢ho se bude produkt pouzivat, nebo ktery je smlouvou
uréen k pfevzeti zbozi, nebo organizacni celek, v némz je
zatazen zpracovatel TS-MOP.

fyzicky zasah provadény za Ucelem obnovy
pozadované funkce nebo vzhledu produktu, ktery nevyhovuje
pozadavkiim stanovenym v TS-MOP.

plati definice uvedena v CSN EN ISO 9000, aviak pro
ucely téchto TS-MOP se jedna o vyrobky, sluzby nebo
materidly patfici do majetkového uskupeni 2.1 (material
osobniho pouziti).

obchodné zavazkovy vztah ve smyslu platného
pravniho piedpisu uzavieny mezi kupujicim a prodavajicim.

schopnost objektu v danych podminkadch pouzivani
setrvat ve stavu nebo se vratit do stavu, v némZ muze plnit
pozadovanou funkci, jestlize se udrzba provadi v danych
podminkach a pouZivaji se stanovené postupy a prostredky.

stanoveni (hodnoty) jednoho nebo néckolika znaki
podle urcitého postupu.

schopnost vyrobku plnit pozadovanou funkci v danych
podminkach pouzivani a idrzby do dosazeni mezniho stavu.

Armada Ceské republiky

Ceska technicka norma

Katalogové ¢islo majetku

Polyethylen

Technicka specifikace materidlu osobniho pouziti
koéd NATO pridéleny vyrobei a dodavateli
skladové ¢islo NATO

referencni Cislo

Ministerstvo obrany

Ministerstvo Zivotniho prostiedi

100



Souvisici dokumenty:

Zikon ¢. 89/2012 Sb.,
Ziakon ¢. 219/1999 Sb.,

Ziakon ¢. 309/2000 Sb.,

Zakon ¢. 412/2005 Sb.,

Zakon ¢. 634/1992 Sb.,
Zikon ¢&. 22/1997 Sb.,

Zikon ¢. 102/2001 Sb.,
Zikon ¢. 185/2001 Sb.,

Zikon ¢. 3/1993 Sb.,

obcansky zakonik, ve znéni pozdéjsich predpisi

o ozbrojenych silach Ceské republiky, ve znéni
pozd¢jsich predpist.

o obranné standardizaci, katalogizaci a statnim
ovetovani jakosti vyrobki a sluzeb uréenych k zajisténi obrany
statu a o zmeén¢ zivnostenského zakona, ve znéni pozdéjsich
predpist

o ochran¢ utajovanych informaci a o bezpecnostni
zpusobilosti, ve znéni pozd¢jsich predpisti.

o ochrang spotiebitele, ve znéni pozdéjsich predpist

o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a
doplnéni nékterych zdkont, ve znéni pozdéjsich predpist

o obecné bezpecnosti vyrobkd a o zméné nekterych
zakond, ve znéni pozdéjsich predpist

o odpadech a o zméné nékterych dalSich zakont, ve
znéni pozdéjsich predpist
o statnich symbolech Ceské republiky, ve znéni pozdgjsich
predpist

Narizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) €. 1007/2011 o nazvech textilnich vldken a

Vyhlaska MO ¢&. 5/2001 Sb.,

Vyhlaska MZP ¢&. 383/2001 Sb.,

Normativni vynos MO 22/2015

(:JSN EN ISO 9001
CSN EN IS0 9000
CSN EN ISO/IEC 17025

CSN EN ISO 105-A01
CSN EN 20105-A02
CSN EN 20105-A03
CSN EN 1SO 3758
CSN 80 0025

CSN 80 7001

(:ISN 80 7002
CSN 80 7003

souvisejicim oznacovani materidlového slozeni textilnich
vyrobkli a o zruSeni smérnice Rady 73/44/EHS a smérnic
Evropského parlamentu a Rady 96/73/ES a 2008/121/ES

kterou se stanovi ndalezitosti katalogizacni dolozZky,
vzory tiskopisti Zadosti, ozndmeni a ptehledi souvisejicich
s katalogizaci a vzor osvédCeni o zpulsobilosti zpracovavat
navrh katalogiza¢nich dat o vyrobku.
o podrobnostech nakladani s odpady, ve znéni pozdé&jSich
predpist.

Technické specifikace materialu osobniho pouZiti

Systémy managementu kvality — PoZadavky

Systémy managementu kvality — Zakladni principy a slovnik
Posuzovani shody — VSeobecné pozadavky na zplsobilost
zkuSebnich a kalibra¢nich laboratofi

Textilie - Zkousky stalobarevnosti - Cast AOl: Vieobecné
principy zkouSeni.

Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A02: Seda stupnice
pro hodnoceni zmény odstinu (ISO 105-A02:1993).

Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A03: Seda stupnice
pro hodnoceni zapousténi (ISO 105-A03:1993).

Textilie - Symboly pro oSetfovani.

Nézvoslovi vad tkanin.

Odévni nazvoslovi. Stiihy.

Obleceni a dopliikky obleceni. Terminologie.

Odévni nézvoslovi. Casti a detaily odévi.
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CSN 80 7005

CSN 80 3010

CSN 80 7016

CSN 80 7030

CSN 80 0110

CSN 80 7040

CSN 80 0020

CSN 80 2151

CSN EN ISO 2060
CSN EN 12127

CSN EN ISO 13934-1

CSN EN ISO 3175-1

CSN EN ISO 3175-2

CSN EN 1049-2

CSN EN ISO 12945-2

CSN EN ISO 12947-2
CSN 80 0823

CSN ENISO 9237
CSN EN ISO 6330

ISO 7771:1985

CSN EN ISO 4920

4

CSN EN ISO 5077
CSN EN 22313

CSN EN ISO 105-D01
CSN EN ISO 105-X12
CSN EN ISO 105-E04

CSN EN ISO 105-E01

Odévni nazvoslovi. Technologie.

Textilie a textilni vyrobky — Znaceni.

Nazvoslovi vzhledovych konfek¢nich chyb.

Odévy. Spolecna ustanoveni.

Svy a iti. Nazvoslovi a oznaovani.

Obleceni a dopliikky obleceni. Metoda méfeni rozmért
hotovych vyrobkii.

Nézvoslovi tkalcovskych vazeb a vazebnich technik

Sici nité. Spole¢na ustanoveni.

Textilie — Nité¢ na ndvinech — Zjistovani jemnosti (délkové
hmotnosti) pasmovou metodou.

Textilie - Plos$né textilie - Zjistovani plosSné¢ hmotnosti pomoci
malych vzorkd.

Textilie - Tahové vlastnosti plosnych textilii — Cast 1:
Zjistovani maximalni sily a taznosti pfi maximalni sile
pomoci metody Strip.

Textilie — Profesionalni oSetfovani, chemické ¢iSténi a Cisténi
za mokra plosnych textilii a odévi — Cést 1: Hodnoceni
vlastnosti po ¢isténi a douprave.

Textilie — Profesionalni oSetfovani, chemické ¢isténi a CiSténi
za mokra plo$nych textilii a odévi — Cast 2: Postup pro
zkouSeni vlastnosti pifi CiSténi a doupravé pii pouziti
tetrachlorethylenu

Textilie. Tkaniny. Konstrukce. Metody analyzy. Cast 2:
Stanoveni dostavy (mod ISO 7211- 2:1984)

Textilie — Zjistovani sklonu ploSnych textilii k rozvlaknéni
povrchu a ke Zmolkovani — Cast 2: Modifikovana metoda
Martindale

Textilie — Zjistovani odolnosti plosnych textilii v odéru
metodou Martindale — Cast 2: Zjistovani poskozeni vzorku
Plo$né textilie. Zjistovani zmén rozméri po Zehleni za vlhka
Textilie — ZjiStovani prodysnosti ploSnych textilii

Textilie — Postupy domdéciho prani a suSeni pro zkouSeni
textilii

Textiles — Determination of dimensional changes of fabrics
induced by cold-water immersion (Textilie — zjiStovani zmén
rozmért plosnych textilii po ponofeni do studené vody)

Plosné textilie — Stanoveni odolnosti vi¢i povrchovému
smaceni — (zkrapeci metoda)

Textilie — Zjistovani zmén rozmérii po prani a suSeni

Plosné textilie. ZjiStovani mackavosti- schopnosti zotaveni
horizontéln¢ slozeného vzorku meétfenim uhlu zotaveni
Textilie — Zkousky stdlobarevnosti — Cast DO1: Stalobarevnost
v chemickém ¢isténi pomoci perchlorethylenu

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast X12: Stalobarevnost
v otéru

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast E04: Stalobarevnost
v potu

Textilie - Zkousky stalobarevnosti — Cast EO1: Stalobarevnost
ve vodé
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CSN EN ISO 105-B02
CSN EN ISO 105-X11
CSN EN ISO 105-C06
CSN EN ISO 14184-1
CSN EN ISO 3071
CSN EN 14362-1

DIN 53313:1996

CSN EN ISO 17070

CSN EN ISO 15586
CSN EN ISO 11885

CSN EN ISO 4045
CSN EN ISO 17075

CSN EN ISO 17226-2
CSN EN 1652

CSN EN 12166
CSN EN 485-1

CSN EN 1301

CSN EN ISO 2589
CSN EN ISO 3376

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast B02: Stalobarevnost
na umélém svétle: zkouska xenonovou vybojkou

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast X11: Stalobarevnost
pfi zehleni

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast C06: Stalobarevnost
v domacim a komerénim prani

Textilie — Stanoveni formaldehydu — Cast 1: Volny a hydroly-
zovatelny formaldehyd (metoda extrakce vodou)

Textilie. Zjistovani hodnoty pH vodného vyluhu

Textile — Metody pro zjiStovani ur€itych aromatickych amint
odvozenych od azobarviv — Cast 1: Zjisfovani pouziti uréitych
azobarviv stanovitelnych extrakci a bez extrakce vldken

Testing of leather — Determination of the content of
pentachlorophenol
Usné — Chemické zkousky — Stanoveni obsahu

pentachlorfenolu a izomert tetrachlorfenolu, trichlorfenolu,
dichlorfenolu a monochlorfenolu
Jakost vod — Stanoveni stopovych prvkli atomovou absorpcni
spektrometrii s grafitovou kyvetou
Jakost vod — Stanoveni vybranych prvkl optickou emisni
spektrometrii s indukéné vazanym plazmatem (ICP-OES)
Usné — Chemické zkousky — Stanoveni pH.
Usné — Chemické zkousky — Stanoveni obsahu Sestimocného
chromu.
Usné — Chemické uréeni obsahu formaldehydu — Cést 2:
Metody pouzivajici kalorimetrickou analyzu

M¢éd a slitiny médi - Desky, plechy, pésy a kotouce pro
vSeobecné pouziti
M¢éd’ a slitiny médi - Draty pro v§eobecné pouziti

Hlinik a slitiny hliniku - Plechy, pasy a desky - Cast 1:
Technické dodaci predpisy

Hlinik a slitiny hliniku - Tazené draty - Cést 1:
Technické dodaci ptedpisy
Usné — Fyzikalni a mechanické zkousky — Stanoveni tloustky.
Usné — Fyzikdlni a mechanické zkousky — Stanoveni pevnosti
v tahu a prodlouZeni.
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KAPITOLA 1 - VSEOBECNA CAST

1.1 Technicka specifikace materidlu osobniho pouziti (TS-MOP) je dokumentem ve vlastnictvi
rezortu Ministerstva obrany, ktery vymezuje konstrukci, rozméry, pozadované vlastnosti, velikosti
a dalsi jakostni znaky produktu. TS-MOP dale urcuje podminky pro vyrobu, kontrolu, zkouSeni,
pouzivani, udrzbu, opravy, baleni, ptejimku, skladovani, znafeni a likvidaci produktu. Je-li na
vyrobek vyzadovéno statni ovéfovani jakosti ve smyslu zdkona ¢. 309/2000 Sb., o obranné
standardizaci, katalogizaci a statnim overovani jakosti vyrobkii a sluzeb urcenych k zajisténi
obrany statu a o zmeéné zivnostenského zakona, je TS-MOP, spolecné s dokumentaci dodédvanou
dodavatelem v souladu se zadavaci dokumentaci vefejné zakazky a kupni smlouvou, dokumentaci

vyrobku ve smyslu § 20, odst. 3 tohoto zakona.

KAPITOLA 2 - URCENI PRODUKTU

2.1  Cepice 97 sluZebni modra se stiibFitymi knofliky - (dile jen &epice) je odévni doplnék,
ktery ozdobuje a ochranuje hlavu. M4 urfeny tvar i material a zvySuje estetickou uroven
stejnokroje. Je vystrojni soucasti stejnokroje 97 prislusnikd vzdusnych sil ACR.

KAPITOLA 3 - TECHNICKY POPIS

3.1 Cepice — je modelova pokryvka hlavy, sklada se z &epicového vrchu, okolku a Stitku,
je vypodsivkovana. Dynko je ovalné, predni boc¢ni dil je vypnuty pomoci vzpruhy, okolek je
vyztuzeny. Na bocnich dilech jsou upevnény 4 vétraci otvory, 2 na levé stran¢ a 2 na pravé strané.
Mezi okolkem a bo¢nimi dilky je vSity vypustek z kontrastni vrchové tkaniny. Po stranach okolku u
Stitku jsou umistény stiibfité zapichovaci knofliky se zkfiZenym meci pro upnuti podbradniku. Potni
pasek je zivocisného puvodu s perforaci. Stitek &epice je potaZen kozenkou a v predni &asti
lemovan. V piedni ¢asti Cepice je umistén Odznak stiibtity velky a Podbradnik 97 stfibfity.

3.1.1 Cepicovy vrch - tvoii dynko a dva segité bo¢ni dily — pfedni a zadni. Dynko je ovalné,
podlepené vlozkovym materidlem a podloZené pruhem o Sifce cca (100 +2) mm. Dynko je vypnuté
do pozadovaného tvaru ocelovou planZetou se spojkou. Dynko nesmi byt prohnuté (nesmi mit
konkavni tvar). Pfedni bo¢ni dil je dvakrat podlepeny vlozkovym materidlem a zpevnény sitovinou
Padmes. Zadni bo¢ni dil je podlepeny jedenkrat vloZkovym materidlem. Stejnomérné od seSitych
a rozzehlenych bocnich §vi jsou po dvou umistény vzduSniky. Dynko a bo¢ni dily jsou obnitkovany
a sesity. Sev mezi dynkem a bo¢nimi dily je zpevnény paskem z plsti. Pfedni dil je navic vypnuty
pomoci vzpruhy, ktera je obalena podsivkou.

3.1.4 Okolek — tvofi jeden pruh z vrchového materidlu, vzadu seSity a rozzehleny. Okolek je
vyztuzeny nemeékcenou plastovou vyztuzi. S epicovym vrchem je okolek seSity po obvodu
s vlozenim vypustku z kontrastni tkaniny, do kterého je vloZena struna. Vypustek je Siroky 2 mm.
Ve spodni ¢asti je okolek po obvodu dvakrat prosity. Vzdalenost ozdobného prositi je od spodniho
kraje (5 £1) mm.

3.1.3 Stitek — je z materialu Kofix. Spodni i vrchni strana §titku je potazena koZenkou. Stitek
je v pfedni ¢asti lemovany prouzkem z ¢erného Vinytolu s oboustrannym podehnutim a prositim.
Stitek je vsity v piedni ¢asti Eepice mezi okolek a potni pasek tak, aby byl sklonén 40 stupiit
proti spodnimu kraji okolku. Délka stitku u vSiti je (240 +£2) mm
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3.1.4 Potni pasek — je zivoc¢isného piivodu s perforaci (40 £2) mm Siroky. Na potnim pasku
je vyrazeno 43 vétracich otvorti. V predni Casti je podlozen prouzkem z molitanu a vrchového
materidlu, ktery je obnitkovan. Konce potniho pasku jsou prelozeny cca (20 +3) mm pies sebe
a zajistény uzaverkou. Textilni etiketa je vSita v zadni Casti Cepice pod potnim paskem s textem
"Obsahuje netextilni ¢asti zivoc¢isSného pavodu".

3.1.5 PodSivka — je nasSita v dynku, hlavové casti a okolku. Dynko podSivky je oznaceno tiskem.
Vzpruha, kterd je vyztuhou hlavové ptedni ¢asti Cepice je z materidlu Kofix, je obalena podSivkou.

3.1.6 Vétraci otvory — jsou upevnény po dvou kusech po stranach boc¢nich §vi Cepice, na stied
Sitky bo¢niho dilku a soumérné od boc¢nich §vii hlavového dilku. Vzdalenost jejich stieda je
(45 £1) mm.

3.1.7 Kbnofliky stejnokrojové stribrité zapichovaci s me¢i — jsou umistény po stranach Stitku na
okolku. Vzdalenost mezi knofliky je (285 aZ 290) mm a taktéz vzdalenost téchto knoflikli od Stitku
musi byt stejnomérnd, hroty mect smétuji nahoru. Vzdalenost knofliki od spodni casti okolku je
(10 £2) mm, méfeno na stfed knofliku.

3.1.8 Odznak stribrity velky — je umistén uprostfed predniho hlavového dilku, (10 1) mm pod
Svem okolku s vS§itym kontrastnim vypustkem.

3.1.9 Obnitkovany — jsou dynko, latkovy okolek, prouzek z vrchového materialu pod Stitkem,
sesité pfedni a zadni dily po obvodu.

3.1.10 Knofliky stejnokrojové stiibrité zapichovaci s meci:
- 2 ks knoflik primér 15 mm.
Knofliky slouzi k ptfipevnéni podbradniku v pfedni ¢asti Cepice.

3.1.11 Podbradniky — jsou pfipevnény zapichovacimi knofliky. Podbradnik 97 stfibfity je umistén
v predni Casti Cepice.

3.2 Zpracovani — dynko z vrchového 1 podSivkového materialu a ostatni vrchové 1 podsivkové
dily se stithaji po osnové. Hustota stehil pro sesiti $vii musi byt volena tak, aby pfi pouziti vhodné
Sici nité byla zajiSténa pevnost namdhanych $vii, stehy musi byt pravidelné. Zacatek a konec
strojového $iti musi byt zajistén zpétnym uzaSitim nejméné v délce 10 mm. U seSiti Svi ani pfi
ozdobném prositi nesmi dojit ke stazeni nebo zfaseni. Pocet stehli pozadujeme (4 az 5) stehli na
10 mm strojového §iti, (3 az 4) stehy na 10 mm ozdobného prositi

3.3 Veskeré¢ zadané rozméry a udaje v kapitole 3 jsou stanovené pro kalkula¢ni velikost, neni—li
specifikovano na konkrétni velikosti; konstrukéni feSeni jednotlivych dilh musi byt pfizpiisobeno
funk¢nosti a nesmi omezovat ucel pouziti.

KAPITOLA 4 - DALSI UDAJE

4.1 Seznam poloZek

4.1.1 Seznam poloZek

P& |KCM NSN Nazev RN NCAGE
1]0120000977312 | 8405160001566 | Cepice 97 sluzebni modra se | TS-MOP-21-14-1./1 9S14G
stiibfitymi knofliky
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P.&. |KCM NSN Nazev RN NCAGE

210120010977315 | 8405160001571 | Cepice 97 sluzebni modra se | TS-MOP-21-14-1./2 51 9S14G
stiibtitymi knofliky 51

310120020977318 | 8405160001576 | Cepice 97 sluzebni modra se | TS-MOP-21-14-1./3 52 9S14G
stiibtitymi knofliky 52

410120030977311 | 8405160001581 | Cepice 97 sluzebni modra se | TS-MOP-21-14-1./4 53 9S14G
stiibfitymi knofliky 53

510120040977314 | 8405160001586 | Cepice 97 sluzebni modra se | TS-MOP-21-14-1./5 54 9S14G
stiibtitymi knofliky 54

6| 0120050977317 | 8405160001591 | Cepice 97 sluzebni modra se | TS-MOP-21-14-1./6 55 9S14G
stiibtritymi knofliky 55

710120060977310 | 8405160001596 | Cepice 97 sluzebni modra se | TS-MOP-21-14-1./7 56 9S14G
stiibritymi knofliky 56

8 0120070977313 | 8405160001601 | Cepice 97 sluzebni modra se | TS-MOP-21-14-1./8 57 9S14G
stiibritymi knofliky 57

9 (0120080977316 | 8405160001606 | Cepice 97 sluzebni modra se | TS-MOP-21-14-1./9 58 9S14G
stiibritymi knofliky 58

10 | 0120090977319 | 8405160001611 | Cepice 97 sluzebni modra se | TS-MOP-21-14-1./10 59 9S14G
stiibritymi knofliky 59

11 0120100977311 | 8405160001616 | Cepice 97 sluzebni modra se | TS-MOP-21-14-1./11 60 9S14G
stiibritymi knofliky 60

121 0120110977314 | 8405160001621 | Cepice 97 sluzebni modra se | TS-MOP-21-14-1./12 61 9S14G
stiibtitymi knofliky 61

13 0120120977317 | 8405160001626 | Cepice 97 sluzebni modra se | TS-MOP-21-14-1./13 62 9S14G
stiibtitymi knofliky 62

14 0120130977310 | 8405160001631 | Cepice 97 sluzebni modra se | TS-MOP-21-14-1./14 63 9S14G
stiibtitymi knofliky 63

4.1.2 Polozky vyrobku, uréené k zabezpeceni Zivotniho cyklu

P.¢ | KCM Nazev RN NCAGE
15 | 0120000622126 | Knoflik stejnokrojovy stiibfity TS-MOP-21-14-1./15 | 9S14G

zapichovaci 15 mm
16 | 0120000648526 | Odznak stiibtity velky TS-MOP-15-15-1. 9S514G
17 | 0120000947625 | Podbradnik 97 stiibfity TS-MOP-19-15-11. 9S514G

4.2  Kompleta¢ni seznam

P& | KCM Nazev Mnozstvi TS-MOP

1 0120000977312 | Cepice 97 sluzebni modra se 1 TS-MOP-21-14
stiibfitymi knofliky

2 0120000622126 | Knoflik stejnokrojovy stibfity 2 TS-MOP-21-14
zapichovaci 15 mm

3 0120000648526 | Odznak stibtity velky 1 TS-MOP-15-15

4 0120000947625 | Podbradnik 97 sttibfity 1 TS-MOP-19-15

KAPITOLA 5 - POKYNY PRO SYSTEM KONTROL A ZKOUSENI

5.1  Vyrobce se zavazuje vramci svého systému managementu jakosti mit zaveden proces
monitorovani a méfeni v rozsahu a zptisobem podle ¢lanku 8.2.3 a 8.2.4 normy CSN EN ISO 9001.
Tento proces musi byt dokumentovan vcetné metodik pro monitorovani a méfeni jednotlivych
parametrii v prubéhu vyroby a pfi vystupni kontrole. Vyrobce musi byt schopen dolozit splnéni
parametrl vyrobku uvedenych v kapitolach 3 a 9 az 13 této TS-MOP.
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KAPITOLA 6 — POKYNY PRO POUZIVANI

6.1  Ukazatele udrzovatelnosti jednotlivych vyrobkll jsou uvedeny na textilni etiket¢ formou
symbolti pro oSetfovani — viz kapitola 7.

KAPITOLA 7 — POKYNY PRO BALENI, SKLADOVANI A ZNACENI

7.1  Baleni — vyrobek je vyloZzen kartonovym pruhem Sitky 40 mm, vloZen do PE sacku, ktery je
zataven nebo prelepen paskou. Sacek je opatfen samolepici etiketou s uvedenim odpovidajici
velikosti a ¢arovym kodem. Takto zabaleny vyrobek je ulozen do krabice z pétivrstvé lepenky
vyloZené papirovym kiizem tak, aby nedochazelo k jejich deformaci. Krabice bude obsahovat
20 kusii vyrobki v jedné velikosti. Rozmér krabice je (550 £5) mm x (550 £5) mm x (400 £5) mm,
nebo (570 £5) mm x (570 £5) mm x (430 +5) mm a hmotnost nabalené¢ krabice nesmi piesahnout
15 kg. Krabice, kterd obsahuje zbytkovy pocet kusii vyrobkii, musi byt oznacena poctem kust a jeji
rozm¢r muze byt pifizpiisoben obsahu. Kazd4 krabice je zajiSténa proti otevieni (pielepenim)
a opatfena etiketou s udaji: vyrobce, nazev vyrobku, jakost vyrobku, barva, pocet kusi, velikost,
datum vyroby (mésic/rok napt.06/2015), vojensky znak - zkfizené mece, carovy kod.

7.2 Skladovani — vyrobky se skladuji v suchych, ¢istych a uzavienych skladovacich prostorach
minimaln¢ 1 m od topnych téles a bez ptimého vlivu slune¢nich paprsku, pfi teploté (0 az 30) °C
a relativni vlhkosti maximalné 70 %. Sklady jsou zabezpeceny proti hmyzu a drobnym hlodavcim.
Za téchto podminek je doba skladovatelnosti 10 let.

7.5  Znaceni

7.5.1 Textilni etiketou vyrobce v barvé bilé, pismo ¢erné, nasitou pod potnim paskem obsahujici
text tykajici se potniho pasku:

- obsahuje netextilni ¢asti Zivoc¢isného piivodu.

7.3.2 Tisténé znaceni nevypratelnou barvou umisténé na podSivce dynka, obsahujici nésledujici

- nazev vyrobku (Ize uvést zkraceny nazev),
- vyrobce,

- velikost,

- materidlové sloZeni v plném znéni,

- symboly pro osetiovani CSN EN ISO 3758,

OA Y 2R

- datum vyroby ve tvaru cm/rrrr (mésic/rok, napiiklad 09/2015),

vojensky znak — zkiizené mece ?\2&

Znaceni musi byt stilobarevné a citelné po dobu Zivotnosti. Velikost pisma min. 5 mm
vyrobce a velikost ostatni 3 mm.
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KAPITOLA 8 - POKYNY PRO EKOLOGICKOU LIKVIDACI

8.1 Likvidace vyrobki se provadi v souladu se zakonem ¢.185/2001 Sb., o odpadech a o zméné
n¢kterych dalSich zékontl, ve znéni pozdéjsich predpisti a v souladu s pfislusSnymi provadécimi
piedpisy v platném znéni.

KAPITOLA 9 - SPECIFIKACE POUZITEHO MATERIALU

9.1 Zakladni material
Smésova oblekova tkanina vlna ¢esand / polyester ve standardnim provedeni — viz kapitola 10.
Podsivka 100% viskoza, viz kapitola 10.

Podsivka musi svym charakterem a hygienicko-fyziologickymi vlastnostmi (prodysnost, srazivost)
odpovidat zptsobu noSeni a udrzby.

9.2  Ostatni material
Veskery material musi byt plné funkéni po dobu zivotnosti. Musi odpovidat charakteru a barvé
zékladniho materidlu. Vnitini vybaveni a fixaci pfizplsobit vrchovému materidlu a funk¢nosti
soucastky.
9.2.3 Vystuzny material — mista fixace
Raslové vlozka pletend o min. hmotnosti 70 g/m” napt. Kufner:
- predni dilek 2x,
- zadni dilek 1x,
- pasek pod Stitek 1x
- dynko 1x.
9.2.2 Drobna priprava
- potni pasek Zivocisného ptivodu Sitka 40 mm,
- sitovina vyztuhova 100% polyamid napt. Padmes,
- pruh na podloZeni dynka napt. Umasil,
- obuvnicky krouzek €erny s podlozkou, 4 ks (vzduSniky),
- molitan napf. Ulmana,
- folie z nemekceného Polyvinylchlorid,
- Kofix (Stitek, vzpruha),
- silon PV — Polyamid 1,6 mm,
- ocelova planzeta,
- spojka na planzetu,
- Sici nit€ 100% polyester, jemnost 80 tex,
- textilni etiketa,
- knofliky stejnokrojové sttibfité zapichovaci 15 mm (2 ks zk¥izené¢ mece),
- kozenka PU 240 na Stitek,
- pasek Vinytol lesk ¢erny, Sitky 30 mm,
- Odznak stiibrity velky,
- Podbradnik 97 stiibfity,
- tisk do podsivky,
- plst.
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KAPITOLA 10 - TECHNICKE PARAMETRY POUZITEHO MATERIALU

10.1 Technické parametry- zakladni material
P.C. | Parametry Pozadované hodnoty ZkuSebni normy
1 | Materidlové slozeni (%) 45 vlna, 55 polyester | Natizeni Evropského
parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011
2 |Barva modré tmava -
modra svétla
dle schvéleného odstinu
3 |Vazba zesileny atlas (hopsak) CSN 80 0020
4 | Délkova hmotnost piize osnova / 48/2 (21 tex x 2) // CSN EN ISO 2060
utek (orientacni) 48/2 (21 tex x 2)
5 | Plosna hmotnost: CSN EN 12127
(g/bm) pfi Sitce (150 -3) cm 470 +5 %
(g/m?) 313+7 %
6 | Pevnost v tahu (N) min. osnova / utek 800 / 600 CSN EN ISO 13934-1
7 | Zmolkovitost, rozvlaknéni - Martindale 4 CSN EN ISO 12945-2
(odéraci prostiedek: zkousena tkanina
lic/lic, pi1 7 000 otackach), (stupen)
min
8 | Mackavost (uhel zotaveni - °) min. 155 CSN EN 22313
Zména rozmért (%) osnova/ttek max.
9 |- smacenim 2/-2 ISO 7771 : 1985
10 |- zehlenim -2/-1 CSN 80 0823
Stalost vybarveni (stupenl) min.
11 |- v chemickém ciSténi 4/4 CSN EN ISO 105-D01
12 |- v suchém otéru 4 CSN EN ISO 105-X12
13 |- v potu kysely/alkalicky 4/4 CSN EN ISO 105-E04
14 |- ve vodé 4/4 CSN EN ISO 105-E01
15 |- pfi Zehleni za vlhka 4/4 CSN EN ISO 105-X11
16 |- na svétle 4-5 CSN EN ISO 105-B02

Barevna odchylka materidlu je piipustna dle stupné 4

schvalenému barevnému odstinu.

Sedé stupnice CSN EN 20105-A02 proti

10.2 Technické parametry - podSivka
P.c. Parametry Pozadované ZkuSebni normy
hodnoty
1 Materialové sloZeni (%) 100 viskoza Natizeni Evropského
parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011
2 Barva modra tmava | = —mmeemeeee-
dle schvaleného
odstinu
3 |Vazba Taft (platnova) | CSN 80 0020
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P.¢ Parametry Pozadované ZKkuSebni normy
hodnoty

4 | Délkova hmotnost ptize os./ut (dtex) 84/133 CSN EN ISO 2060
(orientacn¢)

5 | Dostava osnova//utek na 1 cm 45//25 CSN EN 1049-2
(orientacn¢)

6 | Plosna hmotnost (g/m?) 70 £3 % CSN EN 12127

7 | Pevnost v tahu osnova/utek (N) min. 367/307 CSN EN ISO 13934-1

8 |Zména rozméril (%) osnova/itek max.
- 7ehlenim 2/-2 CSN 80 0823
Stalobarevnost (stupeii) min.

9 |- v suchém otéru 4 CSN EN ISO 105-X12

10 |- v mokrém otéru 3-4 CSN EN ISO 105-X12

11 |- v potu kysely/alkalicky 4/4 CSN EN ISO 105-E04

Barevna odchylka materialu je piipustna dle stupné 4 Sedé stupnice CSN EN 20105-A02 proti
schvalenému barevnému odstinu.

10.3 Technické parametry — potni pasek Zivoc¢iSného piivodu

P.c. Parametry Pozadované hodnoty ZkuSebni normy
1. | Tloustka (0,9 az 1) mm CSN EN ISO 2589
10.4 Parametry zdravotni nezavadnosti — zakladni material, podsSivka
P.¢ | Parametry Pozadované ZkuSebni normy
hodnoty
Toxicita (zdravotni nezavadnost):
1 Obsah volného a hydrolyzou 75 CSN EN ISO 14184-1
uvolnéného formaldehydu (mg.kg™)
max.
2 pH vodného vyluhu 4,5-175 CSN EN ISO 3071
3 Obsah tézkych kovii (mg.kg™") max. Extrakce v roztoku
- arsen 1,0 kyselého potu dle CSN
- kadmium 0,1 EN ISO 105-E04,
- olovo 1,0 stanoveni metodou
- rtut’ 0,02 AAS/metodou ICP-OES
- chrém celkovy 2,0
- chrom (Sestimocny) pod detekénim
limitem
- kobalt 4,0
- meéd’ 50,0
- nikl 4,0
4 Azobarviva, kterd mohou uvoliovat pod detekénim CSN EN 14362-1

karcinogenni arylaminy, mg kg’

limitem metody
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P.¢ | Parametry Pozadované ZKkuSebni normy
hodnoty

5 Obsah pentachlérfenolu, mg.kg™ max. 0,5 1. DIN 53313

2.CSN EN ISO 17070
3. metoda plynové
chromatografie

s ECD/metoda GC-MS

Obsah chlorovanych fenolt, mg.kg™ max. 0,5 metoda plynové
chromatografie s ECD
/metoda GC-MS

10.5 Parametry zdravotni nezavadnosti - potni pasek Zivo¢iSného ptivodu

P.C. | Parametry Pozadované hodnoty ZkuSebni normy
1. Vodni vyluh — pH min. 3,2 CSN EN ISO 4045
Diferenéni ¢islo max. 0,7
2. Obsah vyluhovatelného max. 3 mg/kg CSN EN ISO 17075
chromu - Sestimocného
3. Obsah volného formaldehydu | max. 75 mg.kg' CSN EN ISO 17226-2
4. Obsah extrahovatelnych Arsen 0,2 Extrakce v roztoku
tézkych kovli, max. Kadmium 0,1 kyselého potu dle CSN EN
v mgkg" Olovo 0,2 ISO 105-E04, stanoveni
Rtut’ 0,02 metodou AAS/ metodou
Kobalt 1,0 ICP-OES
Med 25,0
Nikl 1,0

KAPITOLA 11 — VELIKOSTNI SORTIMENT

11.1 Veskeré rozméry uvadéné v kapitole 11 a 12 jsou v centimetrech, v kapitole 13
v milimetrech

11.2 Pocet velikosti sortimentu: 13

11.3 Tabulka velikosti

Velikost Kli¢ Obvod hlavy
(cm)
51 1 51
52 2 52
53 3 53
54 4 54
55 5 55
56 6 56
57 7 57
58 8 58
59 9 59
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Velikost Kli¢ Obvod hlavy
(cm)
60 10 60
61 11 61
62 12 62
63 13 63

KAPITOLA 12 - KONSTRUKCNI A KONTROLNI ROZMERY

12.1 PozZadovana kalkulacéni velikost: 57
12.2 Tabulka konstrukénich rozméru
tolera
Velikosti 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63 neet
erv 7 0,5
VnitFni obvod 51| 52 | 53 | 54 | 55|56 | 57| 58|59 60| 61| 621 63
Cepice
? 0,5
délka al 2> 256260 | 264|268 | 272|276 | 28,0 | 284 | 28.8 | 29.2 | 29,6 | 30,0
sttedem 2
Dynko
sitka 22, 0,5
. b 23,11 23,5(23,9|24,3 | 24,7 | 25,1 | 25,5 | 25,9 | 26,3 | 26,7 | 27,1 | 27,5
stfedem 7
i 0,2
Okolek | V¥3ka c 43
sttedem
0,2
predni d 6,0
Vyska =
hlavové |\ i h 4,5 ’
ho
dilku 0,2
zadni z 4.5
Vyika stitku 0,2
stfedem g 4.7
l,v, 0,2
/i Flfelky stitku u i 12,0
vSitl
0.2
Rozte¢ vzdusnika k 4,5
Umisténi odznaku 0,1
na stied hlavového 1 1.0
dilku pfedni ¢ast ’
pod Svem okolku

Poznamka:

Délka a Sitka dynka se méfi od hrany k hrané.
Zpusob a misto méteni dle CSN 80 7040 (technicky nékres viz kapitola 13).
Vnitini obvod ¢epice se méfi kovovym kruhovym ocelovym méfitkem.
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KAPITOLA 13 - TECHNICKY NAKRES, FOTOGRAFICKE VYOBRAZENI

13.1 Technicky nakres - mista méreni
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13.1.1 Technicky nakres a mista méieni — Knoflik stribrity zapichovaci

m

S

Kulaty hlinikovy vylisek s vypouklou licovou stranou, do které je vylisovan motiv dvou
zktizenych mec¢lt umisténych v kruhovém poli, které je rozd€leno na Ctyfi stejné dily ozdobnym
ryhovanim. Na hladké rubové strané je ctvercové zahloubeni, do kterého je zanytovana
pfipevitovaci mechanika (splinta).

Povrchova uprava:
- technologie eloxovani na stiibfity odstin.

Knoflik zapichovaci sestava z vylisku a pfipeviiovaci mechaniky (splinty) — rozméry (mm) jsou
uvedeny v nakresu.

Material:

- vylisek: hlinikovy drat AL 99,99 o priuméru 6,3 mm, v jakosti dle PN 42 4000, CSN EN
1301,

- splinta: ocelovy plech 11 500 o tloust'ce 0,3 mm v jakosti dle CSN EN 12166.
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13.2 Fotografické vyobrazeni
Poznamka:
Cepice 97 sluzebni modra se sttibfitymi knofliky a Podbradnikem 97 stiibtitym.
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Nazvoslovi, pouzité zkratky a souvisici citované dokumenty

Nazvoslovi:

Dodavatel

Jakost
Kontrola

Odbératel

Oprava

Produkt

Smlouva

UdrzZovatelnost

Zkouska

Zivotnost

Pouzité zkratky:

ACR
CSN
KCM
PE
TS-MOP
NCAGE
NSN
RN

MO
MZP

osoba (fyzické 1 pravnicka), ktera vyrabi, dodava nebo
jen navrhla produkt, a v piipadech stanovenych nafizenim
vlady téz osoba, ktera sestavuje, bali, zpracovava, nebo
oznacuje produkt, za ktery odpovida podle zakona ¢. 22/1997
Sb., a ktery hodla uvést na trh pod svym jménem.
stupen splnéni pozadavkl souborem inherentnich znakd.

ovéfovani shody meéfenim, pozorovanim, zkousenim
nebo srovnavanim vyznamnych charakteristik objektu.

organizani celek rezortu Ministerstva obrany, u
které¢ho se bude produkt pouzivat, nebo ktery je smlouvou
uréen k pfevzeti zbozi, nebo organizacni celek, v némz je
zatazen zpracovatel TS-MOP.

fyzicky zasah provadény za Ucelem obnovy
pozadované funkce nebo vzhledu produktu, ktery nevyhovuje
pozadavkiim stanovenym v TS-MOP.

plati definice uvedena v CSN EN ISO 9000, aviak pro
ucely téchto TS-MOP se jedna o vyrobky, sluzby nebo
materidly patfici do majetkového uskupeni 2.1 (material
osobniho pouziti).

obchodné zavazkovy vztah ve smyslu platného
pravniho piedpisu uzavieny mezi kupujicim a prodavajicim.

schopnost objektu v danych podminkich pouzivani
setrvat ve stavu nebo se vratit do stavu, v némZ muze plnit
pozadovanou funkci, jestlize se udrzba provadi v danych
podminkach a pouZivaji se stanovené postupy a prostredky.

stanoveni (hodnoty) jednoho nebo néckolika znaki
podle urcitého postupu.

schopnost vyrobku plnit pozadovanou funkci v danych
podminkach pouzivani a idrzby do dosazeni mezniho stavu.

Armada Ceské republiky
Ceska technicka norma
Katalogové ¢islo majetku
Polyethylen
Technicka specifikace materidlu osobniho pouziti
koéd NATO pridéleny vyrobei a dodavateli
skladové ¢islo NATO
referencni Cislo
Ministerstvo obrany
Ministerstvo Zivotniho prostiedi
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Souvisici dokumenty:

Zikon ¢. 89/2012 Sb.,
Zakon ¢. 219/1999 Sb.,

Ziakon ¢. 309/2000 Sb.,

Zakon ¢. 412/2005 Sb.,

Zakon ¢. 634/1992 Sb.,
Zikon ¢. 22/1997 Sb.,

Zikon ¢. 102/2001 Sb.,
Zikon ¢. 185/2001 Sb.,

Zikon ¢. 3/1993 Sb.,

obcansky zakonik, ve znéni pozdéjsich predpisi

o ozbrojenych silach Ceské republiky, ve znéni
pozd¢jsich predpist.

o obranné standardizaci, katalogizaci a statnim
ovetovani jakosti vyrobki a sluzeb uréenych k zajisténi obrany
statu a o zmeén¢ zivnostenského zakona, ve znéni pozdéjsich
predpist

o ochran¢ utajovanych informaci a o bezpecnostni
zpusobilosti, ve znéni pozd¢jsich predpist.

o ochrané spotiebitele, ve znéni pozdéjsich predpist

o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a
doplnéni nékterych zdkont, ve znéni pozdéjsSich predpist

o obecné bezpecCnosti vyrobki a o zméné nekterych
zakond, ve znéni pozdéjsich predpist

o odpadech a o zméné nékterych dalSich zakont, ve
znéni pozdéjsich predpist
o statnich symbolech Ceské republiky, ve znéni pozdgjsich
predpist

Narizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) €. 1007/2011 o nazvech textilnich vldken a

Vyhlaska MO ¢&. 5/2001 Sb.,

Vyhlaska MZP ¢&. 383/2001 Sb.,

Normativni vynos MO 22/2015
CSN EN ISO 9001

CSN EN 1SO 9000

CSN EN ISO/IEC 17025

CSN EN ISO 105-A01

CSN EN 20105-A02

CSN EN 20105-A03

CSN EN ISO 3758

CSN 80 0025
CSN 80 7001

souvisejicim oznaCovani materidlového slozeni textilnich
vyrobkli a o zruSeni smérnice Rady 73/44/EHS a smérnic
Evropského parlamentu a Rady 96/73/ES a 2008/121/ES

kterou se stanovi ndalezitosti katalogizacni dolozky,
vzory tiskopisli Zadosti, ozndmeni a ptehledd souvisejicich
s katalogizaci a vzor osvédCeni o zpulsobilosti zpracovavat
navrh katalogiza¢nich dat o vyrobku.
o podrobnostech nakladani s odpady, ve znéni pozdéjSich
predpist.

Technické specifikace materialu osobniho pouZiti

Systémy managementu kvality — Pozadavky

Systémy managementu kvality — Zakladni principy a slovnik
Posuzovani shody — VSeobecné pozadavky na zplsobilost
zkuSebnich a kalibra¢nich laboratofi

Textilie - Zkousky stilobarevnosti - Céast AOl: Vieobecné
principy zkousSeni.

Textilie. Zkousky stdlobarevnosti. Cast A02: Sed4 stupnice
pro hodnoceni zmény odstinu (ISO 105-A02:1993).

Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A03: Sed4 stupnice
pro hodnoceni zapousténi (ISO 105-A03:1993).

Textilie - Symboly pro oSetfovani.

Nézvoslovi vad tkanin.

Odévni nazvoslovi. Stiihy.
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CSN 80 7002
CSN 80 7003
CSN 80 7005
CSN 80 3010
CSN 80 7016
CSN 80 7030
CSN 80 0110
CSN 80 7040
CSN 80 0020
CSN 80 2151
CSN EN ISO 2060
CSN EN 12127

CSN EN ISO 13934-1

CSN EN ISO 3175-1

CSN EN ISO 3175-2

CSN EN 1049-2

CSN EN ISO 12945-2

CSN EN ISO 12947-2
CSN 80 0823

CSN ENISO 9237
CSN EN ISO 6330

ISO 7771:1985

4

CSN EN ISO 4920

CSN EN 1SO 5077
CSNEN 22313

CSN EN ISO 105-D01
CSN EN ISO 105-X12

CSN EN ISO 105-E04

Obleceni a dopliikky obleceni. Terminologie.

Odévni nazvoslovi. Casti a detaily odévi.

Odévni nazvoslovi. Technologie.

Textilie a textilni vyrobky — Znaceni.

Nazvoslovi vzhledovych konfek¢nich chyb.

Odévy. Spolecna ustanoveni.

Svy a iti. Nazvoslovi a oznaovani.

Obleceni a dopliikky obleceni. Metoda méfeni rozmért
hotovych vyrobkti.

Nézvoslovi tkalcovskych vazeb a vazebnich technik

Sici nité. Spole¢na ustanoveni.

Textilie — Nité¢ na ndvinech — Zjistovani jemnosti (délkové
hmotnosti) pasmovou metodou.

Textilie - Plosné textilie - ZjisStovani plosSné¢ hmotnosti pomoci
malych vzorkd.

Textilie - Tahové vlastnosti plosnych textilii — Cast 1:
Zjistovani maximalni sily a taznosti pfi maximalni sile
pomoci metody Strip.

Textilie — Profesionalni oSetfovani, chemické ¢iSténi a Cisténi
za mokra plosnych textilii a odévi — Cast 1: Hodnoceni
vlastnosti po ¢isténi a douprave.

Textilie — Profesionalni oSetfovani, chemické ¢isténi a CiSténi
za mokra plodnych textilii a odévi — Cast 2: Postup pro
zkouSeni vlastnosti pifi CiSténi a doupravé pii pouziti
tetrachlorethylenu

Textilie. Tkaniny. Konstrukce. Metody analyzy. Cést 2:
Stanoveni dostavy (mod ISO 7211- 2:1984)

Textilie — Zjistovani sklonu ploSnych textilii k rozvlaknéni
povrchu a ke Zmolkovani — Cast 2: Modifikovana metoda
Martindale

Textilie — Zjistovani odolnosti plosnych textilii v odéru
metodou Martindale — Cast 2: Zjistovani poskozeni vzorku
Plo$né textilie. Zjistovani zmén rozméri po Zehleni za vlhka
Textilie — ZjiStovani prodysnosti plosnych textilii

Textilie — Postupy domdaciho prani a suSeni pro zkouSeni
textilii

Textiles — Determination of dimensional changes of fabrics
induced by cold-water immersion (Textilie — zjiStovani zmén
rozmért plosnych textilii po ponofeni do studené vody)

Plosné textilie — Stanoveni odolnosti vi¢i povrchovému
smaceni — (zkrapeci metoda)

Textilie — Zjistovani zmén rozmérii po prani a suSeni

Plosné textilie. ZjiStovani mackavosti- schopnosti zotaveni
horizontéln¢ slozeného vzorku meétfenim uhlu zotaveni
Textilie — Zkousky stdlobarevnosti — Cast DO1: Stalobarevnost
v chemickém ¢isténi pomoci perchlorethylenu

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast X12: Stalobarevnost
v otéru

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast E04: Stalobarevnost
v potu
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CSN EN ISO 105-E01
CSN EN ISO 105-B02
CSN EN ISO 105-X11
CSN EN ISO 105-C06
CSN EN ISO 14184-1
CSN EN ISO 3071
CSN EN 14362-1

DIN 53313:1996

CSN EN ISO 17070

CSN EN ISO 15586
CSN EN ISO 11885

(:?SN EN ISO 4045
CSN EN ISO 17075

CSN EN ISO 17226-2
CSN EN 1652

CSN EN 12166
CSN EN 485-1

CSN EN 1301

CSN EN ISO 2589
CSN EN ISO 3376

Textilie - Zkousky stalobarevnosti — Céast EO1: Stalobarevnost
ve vode

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast B02: Stalobarevnost
na umélém svétle: zkouska xenonovou vybojkou

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast X11: Stalobarevnost
pfi zehleni

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast C06: Stalobarevnost
v domacim a komerénim prani

Textilie — Stanoveni formaldehydu — Cast 1: Volny a hydroly-
zovatelny formaldehyd (metoda extrakce vodou)

Textilie. Zjistovani hodnoty pH vodného vyluhu

Textile — Metody pro zjisStovani uritych aromatickych amint
odvozenych od azobarviv — Cést 1: Zjistovani pouziti uréitych
azobarviv stanovitelnych extrakci a bez extrakce vldken

Testing of leather — Determination of the content of
pentachlorophenol
Usné — Chemické zkousky — Stanoveni obsahu

pentachlorfenolu a izomert tetrachlorfenolu, trichlorfenolu,
dichlorfenolu a monochlorfenolu
Jakost vod — Stanoveni stopovych prvkli atomovou absorpcni
spektrometrii s grafitovou kyvetou
Jakost vod — Stanoveni vybranych prvki optickou emisni
spektrometrii s indukéné vazanym plazmatem (ICP-OES)
Usné — Chemické zkousky — Stanoveni pH.
Usné — Chemické zkousky — Stanoveni obsahu Sestimocného
chromu.
Usné — Chemické uréeni obsahu formaldehydu — Cést 2:
Metody pouzivajici kalorimetrickou analyzu

M¢éd a slitiny médi - Desky, plechy, pésy a kotouce pro
vSeobecné pouziti
Meéd’ a slitiny médi - Draty pro v§eobecné pouziti

Hlinik a slitiny hliniku - Plechy, pasy a desky - Cast 1:
Technické dodaci ptedpisy

Hlinik a slitiny hliniku - Tazené draty - Cést 1:
Technické dodaci ptedpisy
Usné — Fyzikalni a mechanické zkousky — Stanoveni tloustky.
Usné — Fyzikalni a mechanické zkouSky — Stanoveni Stanoveni
pevnosti v tahu a prodlouzeni.
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KAPITOLA 1 - VSEOBECNA CAST

1.1 Technicka specifikace materidlu osobniho pouziti (TS-MOP) je dokumentem ve vlastnictvi
rezortu Ministerstva obrany, ktery vymezuje konstrukci, rozméry, pozadované vlastnosti, velikosti
a dalsi jakostni znaky produktu. TS-MOP dale urcuje podminky pro vyrobu, kontrolu, zkouSeni,
pouzivani, udrzbu, opravy, baleni, ptejimku, skladovani, znafeni a likvidaci produktu. Je-li na
vyrobek vyzadovéno statni ovéfovani jakosti ve smyslu zdkona ¢. 309/2000 Sb., o obranné
standardizaci, katalogizaci a statnim overovani jakosti vyrobkii a sluzeb urcenych k zajisténi
obrany statu a o zmeéné zivnostenského zakona, je TS-MOP, spolecné s dokumentaci dodédvanou
dodavatelem v souladu se zadavaci dokumentaci vefejné zakazky a kupni smlouvou, dokumentaci

vyrobku ve smyslu § 20, odst. 3 tohoto zakona.

KAPITOLA 2 - URCENI PRODUKTU

2.2 Cepice 97 sluZebni zelena se stiibFitymi knofliky - (dale jen ¢epice) je odévni doplnék,
ktery ozdobuje a ochranuje hlavu. Ma urfeny tvar i material a zvySuje estetickou uroven
stejnokroje. Je vystrojni soucasti stejnokroje 97 prislusnikd pozemnich sil ACR.

KAPITOLA 3 - TECHNICKY POPIS

3.1 Cepice — je modelova pokryvka hlavy, sklada se z &epicového vrchu, okolku a Stitku,
je vypodsivkovana. Dynko je ovalné, predni bo¢ni dil je vypnuty pomoci vzpruhy, okolek je
vyztuzeny. Na bocnich dilech jsou upevnény 4 vétraci otvory, 2 na levé stran¢ a 2 na pravé strané.
Mezi okolkem a bo¢nimi dilky je vS§ity vypustek z jinobarevné vrchové tkaniny. Po stranach okolku
u Stitku jsou umistény stiibfité zapichovaci knofliky se zkiizenym meci pro upnuti podbradniku.
Potni pasek je Zivo¢isného piivodu s perforaci. Stitek &epice je potazen koZenkou a v predni &asti
lemovan. V piedni ¢asti Cepice je umistén Odznak stiibtity velky a Podbradnik 97 stfibfity.

3.1.1 Cepicovy vrch - tvoii dynko a dva segité bo¢ni dily — pfedni a zadni. Dynko je ovalné,
podlepené vlozkovym materidlem a podlozené pruhem Umasilu o Sifce cca (100 £2) mm. Dynko je
vypnuté do pozadovaného tvaru ocelovou planzetou se spojkou. Dynko nesmi byt prohnuté (nesmi
mit konkavni tvar). Pfedni bocni dil je dvakrat podlepeny vlozkovym materidlem a zpevnény
sitovinou Padmes. Zadni bo¢ni dil je podlepeny jedenkrat vloZzZkovym materidlem. Stejnomérné od
seSitych a rozzehlenych bocnich §vi jsou po dvou umistény vzdusniky. Dynko a boc¢ni dily jsou
obnitkovany a sesity. Sev mezi dynkem a bo¢nimi dily je zpevnény paskem z plsti. Predni dil je
navic vypnuty pomoci vzpruhy, ktera je obalena podsivkou.

3.1.5 Okolek — tvofi jeden pruh z vrchového materidlu, vzadu seSity a rozZehleny. Okolek je
vyztuzeny nemeékcenou plastovou vyztuzi. S epicovym vrchem je okolek seSity po obvodu
s vloZenim vypustku z jinobarevné tkaniny, do kterého je vloZena struna. Vypustek je Siroky 2 mm.
Ve spodni ¢asti je okolek po obvodu dvakrat prosity. Vzdalenost ozdobného prositi je od spodniho
kraje (5 £1) mm.

3.1.3 Stitek — je z materialu Kofix. Spodni i vrchni strana §titku je potazena koZenkou. Stitek
je v pfedni ¢asti lemovany prouzkem z ¢erného Vinytolu s oboustrannym podehnutim a prositim.
Stitek je vsity v piedni ¢asti Eepice mezi okolek a potni pasek tak, aby byl sklonén 40 stupiit
proti spodnimu kraji okolku. Délka stitku u vSiti je (240 +£2) mm
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3.1.4 Potni pasek — je zivoc¢isného piivodu s perforaci (40 £2) mm Siroky. Na potnim pasku
je vyrazeno 43 vétracich otvorti. V predni Casti je podlozen prouzkem z molitanu a vrchového
materidlu, ktery je obnitkovan. Konce potniho pasku jsou prelozeny cca (20 +3) mm pies sebe
a zajistény uzaverkou. Textilni etiketa je vSita v zadni Casti Cepice pod potnim paskem s textem
"Obsahuje netextilni ¢asti zivoc¢isSného pavodu".

3.1.5 PodSivka — je nasSita v dynku, hlavové casti a okolku. Dynko podSivky je oznaceno tiskem.
Vzpruha, kterd je vyztuhou hlavové ptedni ¢asti Cepice je z materidlu Kofix, je obalena podSivkou.

3.1.6 Vétraci otvory — jsou upevnény po dvou kusech po stranach boc¢nich §vi Cepice, na stied
Sitky bo¢niho dilku a soumérné od boc¢nich §vii hlavového dilku. Vzdalenost jejich stieda je
(45 £1) mm.

3.1.7 Kbnofliky stejnokrojové stribrité zapichovaci s me¢i — jsou umistény po stranach Stitku na
okolku. Vzdalenost mezi knofliky je (285 aZ 290) mm a taktéz vzdalenost téchto knoflikli od Stitku
musi byt stejnomérnd, hroty mect smétuji nahoru. Vzdalenost knofliki od spodni casti okolku je
(10 £2) mm, méfeno na stfed knofliku.

3.1.8 Odznak stribrity velky — je umistén uprostfed predniho hlavového dilku, (10 1) mm pod
Svem okolku s v§itym jinobarevnym vypustkem.

3.1.9 Obnitkovany — jsou dynko, latkovy okolek, prouzek z vrchového materialu pod Stitkem,
sesité pfedni a zadni dily po obvodu.

3.1.10 Knofliky stejnokrojové stiibrité zapichovaci s meci:
- 2 ks knoflik primér 15 mm.
Knofliky slouzi k ptfipevnéni podbradniku v pfedni ¢asti Cepice.

3.1.11 Podbradniky — jsou pfipevnény zapichovacimi knofliky. Podbradnik 97 stfibfity je umistén
v predni Casti Cepice.

3.2 Zpracovani — dynko z vrchového 1 podSivkového materialu a ostatni vrchové 1 podsivkové
dily se stithaji po osnové. Hustota stehil pro sesiti $vii musi byt volena tak, aby pfi pouziti vhodné
Sici nité byla zajiSténa pevnost namdhanych $vii, stehy musi byt pravidelné. Zacatek a konec
strojového $iti musi byt zajistén zpétnym uzaSitim nejméné v délce 10 mm. U seSiti Svi ani pfi
ozdobném prositi nesmi dojit ke stazeni nebo zfaseni. Pocet stehli pozadujeme (4 az 5) stehli na
10 mm strojového $iti, 3 az 4 stehy na 10 mm ozdobného prositi

3.3 Veskeré¢ zadané rozméry v kapitole 3 jsou stanovené pro kalkulani velikost, neni-—li
specifikovano na konkrétni velikosti; konstrukéni feSeni jednotlivych dili musi byt pfizplisobeno
funk¢nosti a nesmi omezovat ucel pouziti.

KAPITOLA 4 - DALSI UDAJE

4.1 Seznam poloZek

4.1.1 Seznam poloZek

P& |KCM NSN Nazev RN NCAGE
1]0120000977211 | 8405160001565 | Cepice 97 sluzebni zelena se | TS-MOP-55-10-1V./1 9S14G
stiibfitymi knofliky
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P.&. |KCM NSN Nézev RN NCAGE
210120010977214 | 8405160001570 | Cepice 97 sluzebni zelena se | TS-MOP-55-10-1V./2 51 9S14G
stiibtitymi knofliky 51
310120020977217 | 8405160001575 | Cepice 97 sluzebni zelend se | TS-MOP-55-10-1V./3 52 9S14G
stiibtitymi knofliky 52
410120030977210 | 8405160001580 | Cepice 97 sluzebni zelena se | TS-MOP-55-10-1V./4 53 9S14G
stiibfitymi knofliky 53
510120040977213 | 8405160001585 | Cepice 97 sluzebni zelend se | TS-MOP-55-10-1V./5 54 9S14G
stiibtitymi knofliky 54
6 0120050977216 | 8405160001590 | Cepice 97 sluzebni zelend se | TS-MOP-55-10-1V./6 55 9S14G
stiibritymi knofliky 55
710120060977219 | 8405160001595 | Cepice 97 sluzebni zelend se | TS-MOP-55-10-1V./7 56 9S14G
stiibritymi knofliky 56
810120070977212 | 8405160001600 | Cepice 97 sluzebni zelend se | TS-MOP-55-10-1V./8 57 9S14G
stiibritymi knofliky 57
9 10120080977215 | 8405160001605 | Cepice 97 sluzebni zelend se | TS-MOP-55-10-1V./9 58 9514G
stiibritymi knofliky 58
10 [ 0120090977218 | 8405160001610 | Cepice 97 sluzebni zelend se | TS-MOP-55-10-IV./10 59 | 9S14G
stiibritymi knofliky 59
11 0120100977210 | 8405160001615 | Cepice 97 sluzebni zelend se | TS-MOP-55-10-IV./11 60 |9S14G
stiibritymi knofliky 60
12 0120110977213 | 8405160001620 | Cepice 97 sluzebni zelend se | TS-MOP-55-10-IV./12 61 |9S14G
stiibtitymi knofliky 61
13 0120120977216 | 8405160001625 | Cepice 97 sluzebni zelend se | TS-MOP-55-10-1V./13 62 | 9S14G
stiibtitymi knofliky 62
141 0120130977219 | 8405160001630 | Cepice 97 sluzebni zelend se | TS-MOP-55-10-1V./14 63 | 9S14G
stiibtitymi knofliky 63
4.1.3 Polozky vyrobku, uréené k zabezpeceni Zivotniho cyklu
P.¢ | KCM Nazev RN NCAGE
15 | 0120000622126 | Knoflik stejnokrojovy stiibfity TS-MOP-55-10-1V./15 | 9S14G
zapichovaci 15 mm
16 | 0120000648526 | Odznak stfibfity velky TS-MOP-15-15-1. 9S14G
17 |10120000947625 | Podbradnik 97 sttibfity TS-MOP-19-15-11. 9S14G
4.2. Kompleta¢ni seznam
P& | KCM Nazev Mnozstvi | TS-MOP
1 0120000977211 | Cepice 97 sluzebni zelena se 1 TS-MOP-55-10
stiibfitymi knofliky
2 0120000622126 | Knoflik stejnokrojovy stibfity 2 TS-MOP-55-10
zapichovaci 15 mm
3 0120000648526 | Odznak sttibtity velky 1 TS-MOP-15-15
4 0120000947625 | Podbradnik 97 sttibtity 1 TS-MOP-19-15

KAPITOLA 5 - POKYNY PRO SYSTEM KONTROL A ZKOUSENI

5.2 Vyrobce se zavazuje vramci svého systému managementu jakosti mit zaveden proces
monitorovani a méfeni v rozsahu a zptisobem podle ¢lanku 8.2.3 a 8.2.4 normy CSN EN ISO 9001.
Tento proces musi byt dokumentovan vcetné metodik pro monitorovani a méfeni jednotlivych
parametrii v prubéhu vyroby a pfi vystupni kontrole. Vyrobce musi byt schopen dolozit splnéni
parametrl vyrobku uvedenych v kapitolach 3 a 9 az 13 této TS-MOP.
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KAPITOLA 6 — POKYNY PRO POUZIVANI

6.1  Ukazatele udrzovatelnosti jednotlivych vyrobkll jsou uvedeny na textilni etiket¢ formou
symbolti pro oSetfovani — viz kapitola 7.

KAPITOLA 7 — POKYNY PRO BALENI, SKLADOVANI A ZNACENI

7.1  Baleni — vyrobek je vyloZzen karténovym pruhem §itky 40 mm, vlozen do PE s&cku, ktery je
zataven nebo prelepen paskou. Sacek je opatfen samolepici etiketou s uvedenim odpovidajici
velikosti a ¢arovym kodem. Takto zabaleny vyrobek je ulozen do krabice z pétivrstvé lepenky
vyloZené papirovym kiizem tak, aby nedochazelo k jejich deformaci. Krabice bude obsahovat
20 kusii vyrobki v jedné velikosti. Rozmér krabice je (550 £5) mm x (550 £5) mm x (400 £5) mm,
nebo (570 £5) mm x (570 £5) mm x (430 +5) mm a hmotnost nabalené¢ krabice nesmi piesahnout
15 kg. Krabice, kterd obsahuje zbytkovy pocet kusii vyrobkii, musi byt oznacena poctem kust a jeji
rozmér muze byt pifizpiisoben obsahu. Kazd4 krabice je zajiSténa proti otevieni (pielepenim)
a opatfena etiketou s udaji: vyrobce, nazev vyrobku, jakost vyrobku, barva, pocet kust, velikost,
datum vyroby (mésic/rok napt.06/2015), vojensky znak - zkfizené mece, carovy kod.

7.2 Skladovani — vyrobky se skladuji v suchych, ¢istych a uzavienych skladovacich prostorach
minimaln¢ 1 m od topnych téles a bez ptimého vlivu slunecnich paprsku, pti teploté (0 az 30) °C
a relativni vlhkosti maximalné 70 %. Sklady jsou zabezpeceny proti hmyzu a drobnym hlodavcim.
Za téchto podminek je doba skladovatelnosti 10 let.

7.6  Znaceni

7.6.1 Textilni etiketou vyrobce v barvé bilé, pismo cerné, nasitou pod potnim paskem obsahujici
text tykajici se potniho pasku:

- obsahuje netextilni ¢asti zivoc¢isného piivodu.

7.3.2 Tisténé znaceni nevypratelnou barvou umisténé na podSivce dynka, obsahujici nésledujici

- nazev vyrobku (Ize uvést zkraceny nazev),
- vyrobce,

- velikost,

- materidlové sloZeni v plném znéni,

- symboly pro osetiovani CSN EN ISO 3758,

IROAC ) 2 <

- datum vyroby ve tvaru cm/rrrr (mésic/rok, napiiklad 09/2015),

- vojensky znak — zkiizené mece %

Znaceni musi byt stilobarevné a citelné po dobu Zivotnosti. Velikost pisma min. 5 mm
vyrobce a velikost ostatni 3 mm.
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KAPITOLA 8 - POKYNY PRO EKOLOGICKOU LIKVIDACI

8.1 Likvidace vyrobki se provadi v souladu se zakonem ¢.185/2001 Sb., o odpadech a o zméné
nckterych dalSich zékontl, ve znéni pozdéjsich predpisti a v souladu s pfislusSnymi provadécimi
piedpisy v platném znéni.

KAPITOLA 9 - SPECIFIKACE POUZITEHO MATERIALU

9.1 Zakladni material
Smeésova oblekova tkanina vina ¢esana / polyester ve standardnim provedeni — viz kapitola 10.
Podsivka 100% viskoza, viz kapitola 10.

Podsivka musi svym charakterem a hygienicko-fyziologickymi vlastnostmi (prodysSnost, srazivost)
odpovidat zptsobu noSeni a udrzby.

9.3  Ostatni material
Veskery materidl musi byt plné¢ funkéni po dobu zivotnosti. Musi odpovidat charakteru a barvé
zékladniho materidlu. Vnitini vybaveni a fixaci pfizplsobit vrchovému materidlu a funk¢nosti
soucastky.
9.2.4 Vystuzny material — mista fixace
Raslova vlozka pletena o min. hmotnosti 70 g/m2 napt. Kufner:
- predni dilek 2x,
- zadni dilek 1x,
- pasek pod Stitek 1x
- dynko 1x.
9.2.2 Drobna priprava
- potni pasek Zivocisného ptivodu Sitka 40 mm,
- sitovina vyztuhova 100% polyamid napt. Padmes,
- pasek na podloZeni dynka napt. Umasil,
- obuvnicky krouzek €erny s podlozkou, 4 ks (vzduSniky),
- molitan napf. Ulmana,
- folie z nemekceného Polyvinylchlorid,
- Kofix (Stitek, vzpruha),
- silon PV — Polyamid 1,6 mm,
- ocelova planzeta,
- spojka na planzetu,
- Sici nit€¢ 100% polyester, jemnost 80 tex,
- textilni etiketa,
- knofliky stejnokrojové sttibfité zapichovaci 15 mm (2 ks zk¥izené¢ mece),
- kozenka PU 240 na §titek,
- pasek Vinytol lesk ¢erny, Sitky 30 mm,
- Odznak stiibrity velky,
- Podbradnik 97 sttibfity,
- tisk do podsivky,
- plst.
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KAPITOLA 10 - TECHNICKE PARAMETRY POUZITEHO MATERIALU

10.1 Technické parametry- zakladni material
P.C. | Parametry Pozadované hodnoty ZkuSebni normy
1 | Materidlové slozeni (%) 45 vlna, 55 polyester | Natizeni Evropského
parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011
2 |Barva zelend tmava -
zelena svétla
dle schvéleného odstinu
3 |Vazba zesileny atlas (hopsak) CSN 80 0020
4 | Délkova hmotnost piize osnova / 48/2 (21 tex x 2) // CSN EN ISO 2060
utek (orientacni) 48/2 (21 tex x 2)
5 | Plosna hmotnost: CSN EN 12127
(g/bm) pfi Sitce (150 -3) cm 470 +5 %
(g/m?) 313+7 %
6 | Pevnost v tahu (N) min. osnova / utek 800 / 600 CSN EN ISO 13934-1
7. | Zmolkovitost, rozvlaknéni - Martindale 4 CSN EN ISO 12945-2
(odéraci prostiedek: zkousena tkanina
lic/lic, pi1 7 000 otackach), (stupen)
min
8 | Mackavost (uhel zotaveni - °) min. 155 CSN EN 22313
Zména rozmért (%) osnova/ttek max.
9 |- smacenim 2/-2 ISO 7771 : 1985
10 |- zehlenim -2/-1 CSN 80 0823
Stalost vybarveni (stupenl) min.
11 |- v chemickém ciSténi 4/4 CSN EN ISO 105-D01
12 |- v suchém otéru 4 CSN EN ISO 105-X12
13 |- v potu kysely/alkalicky 4/4 CSN EN ISO 105-E04
14 |- ve vodé 4/4 CSN EN ISO 105-E01
15 |- pfi Zehleni za vlhka 4/4 CSN EN ISO 105-X11
16 |- na svétle 4-5 CSN EN ISO 105-B02

Barevna odchylka materidlu je pfipustnd dle stupné 4

schvalenému barevnému odstinu.

Sedé stupnice CSN EN 20105-A02 proti

10.2 Technické parametry - podSivka
P.c. Parametry Pozadované ZkuSebni norma
hodnoty
1 Materialové sloZeni (%) 100 viskoza Natizeni Evropského
parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011
2 Barva zelend tmava | = —-meemeeee-
dle schvéleného
odstinu
3 |Vazba Taft (platnova) | CSN 80 0020
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P.¢ Parametry Pozadované ZKkuSebni norma
hodnoty

4 | Délkova hmotnost pfize os./ut (dtex) 84/133 CSN EN ISO 2060
(orientacn¢)

5 | Dostava osnova//utek na 1 cm 45//25 CSN EN 1049-2
(orientacn¢)

6 | Plosna hmotnost (g/m?) 70 £3 % CSN EN 12127

7 | Pevnost v tahu osnova/utek (N) min. 367/307 CSN EN ISO 13934-1

8 |Zména rozméril (%) osnova/ttek max.
- 7ehlenim 2/-2 CSN 80 0823
Stalobarevnost (stupeii) min.

9 |- v suchém otéru 4 CSN EN ISO 105-X12

10 |- v mokrém otéru 3-4 CSN EN ISO 105-X12

11 |- v potu kysely/alkalicky 4/4 CSN EN ISO 105-E04

Barevna odchylka materialu je piipustna dle stupné 4 Sedé stupnice CSN EN 20105-A02 proti
schvalenému barevnému odstinu.

10.3 Technické parametry — potni pasek Zivoc¢iSného piivodu
P.¢. Parametry Pozadované hodnoty ZkuSebni normy
1. Tloustka (0,9 az 1) mm CSN EN ISO 2589
10.4 Parametry zdravotni nezavadnosti — zakladni material, podSivka

P.¢ | Parametry | Pozadované hodnoty | Zkugebni normy
Toxicita (zdravotni nezavadnost):

1 Obsah volného a hydrolyzou 75 CSN EN ISO 14184-1
uvolnéného formaldehydu (mg.kg™)

max.

2 pH vodného vyluhu 4,5a27,5 CSN EN ISO 3071

3 Obsah tézkych kovii (mg.kg ™) max. Extrakce v roztoku
- arsen 1,0 kyselého potu dle CSN
- kadmium 0,1 EN ISO 105-E04,
- olovo 1,0 stanoveni metodou
- rtut’ 0,02 AAS/metodou ICP-
- chrom celkovy 2,0 OES
- chrom (Sestimocny) pod detekénim

limitem

- kobalt 4,0
- meéd’ 50,0
- nikl 4,0

4 Azobarviva, kterd mohou uvoliovat pod detekénim CSNEN 14362-1
karcinogenni arylaminy, mg kg limitem metody
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Parametry PoZadované hodnoty | ZKkuSebni normy
Obsah pentachlorfenolu, mg. kg’ max. 0,5 1. DIN 53313

2. CSN ENISO 17070
3. metoda plynové
chromatografie

s ECD/metoda GC-MS
Obsah chlorovanych fenold, mg.kg™ max. 0,5 metoda plynové
chromatografie s ECD
/metoda GC-MS

wil
e

10.5 Parametry zdravotni nezavadnosti - potni pasek Zivo¢iSného piivodu

P.c. Parametry Pozadované hodnoty ZkuSebni normy
1. Vodni vyluh — pH min. 3,2 CSN EN ISO 4045
Diferencéni Cislo max. 0,7
2. Obsah vyluhovatelného max. 3 mg/kg CSN EN ISO 17075
chromu - Sestimocného
3. Obsah volného max. 75 mgkg” CSN EN ISO 17226-2
formaldehydu
4. Obsah extrahovatelnych Arsen 0,2 Extrakce v roztoku
tézkych kovili, max. Kadmium 0,1 kyselého potu dle CSN
vmgkg" Olovo 0,2 EN ISO 105-E04,
Rtut’ 0,02 stanoveni metodou AAS/
Kobalt 1,0 metodou ICP-OES
Med 25,0
Nikl 1,0

KAPITOLA 11 — VELIKOSTNI SORTIMENT

11.2  Veskeré rozméry uvadéné v kapitole 11 a 12 jsou v centimetrech, v kapitole 13
v milimetrech

11.2 Pocet velikosti sortimentu: 13

11.4 Tabulka velikosti

Velikost Kli¢ Obvod hlavy
(cm)
51 1 51
52 2 52
53 3 53
54 4 54
55 5 55
56 6 56
57 7 57
58 8 58
59 9 59
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Velikost Kli¢ Obvod hlavy
(cm)
60 10 60
61 11 61
62 12 62
63 13 63

KAPITOLA 12 - KONSTRUKCNI A KONTROLNI ROZMERY

12.3 Pozadovana kalkulacéni velikost: 57
12.2 Tabulka konstrukénich rozméru
tolera
Velikosti 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63 neet
erv 7 0,5
Vnitfni obvod 51| 52 | 53 | 54|55 |56 |57 |58 |35 |60 ]| 61| 62/ 63
Cepice
? 0,5
délka al 2> 256260 | 264|268 | 272|276 | 28,0 | 284 | 28.8 | 29.2 | 29,6 | 30,0
stfedem 2
Dynko
sitka 22, 0,5
. b 23,11 23,5(23,9|24,3 | 24,7 | 25,1 | 25,5 | 25,9 | 26,3 | 26,7 | 27,1 | 27,5
stfedem 7
o 0,2
Okolek | YY3ka c 43
stfedem
0,2
predni d 6,0
Vyika —
hlavové |\ i h 4,5 ’
ho
dilku 0,2
zadni z 4.5
Vyika stitku 0,2
stfedem g 47
Y 0,2
/i Flfelky stitku u i 12,0
vSitl
0,2
Rozte¢ vzdusnika k 4,5
Umisténi odznaku 0,1
na stfed hlavového 1 1.0
dilku pfedni ¢ast ’
pod Svem okolku

Poznamka:

Délka a Sitka dynka se méfi od hrany k hrané.
Zpusob a misto méteni dle CSN 80 7040 (technicky nékres viz kapitola 13).
Vnitini obvod ¢epice se méfi kovovym kruhovym ocelovym méfitkem.

130




KAPITOLA 13 - TECHNICKY NAKRES, FOTOGRAFICKE VYOBRAZENI

13.1 Technicky nakres - mista méreni
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13.1.1 Technicky nakres a mista méieni — Knoflik stribrity zapichovaci

m

S

Kulaty hlinikovy vylisek s vypouklou licovou stranou, do které je vylisovan motiv dvou
zktizenych mec¢lt umisténych v kruhovém poli, které je rozd€leno na Ctyfi stejné dily ozdobnym
ryhovanim. Na hladké rubové strané je ctvercové zahloubeni, do kterého je zanytovana
pfipevitovaci mechanika (splinta).

Povrchova uprava:
- technologie eloxovani na stiibfity odstin.

Knoflik zapichovaci sestava z vylisku a pfipeviiovaci mechaniky (splinty) — rozméry (mm) jsou
uvedeny v nakresu.

Material:

- vylisek: hlinikovy drat AL 99,99 o priiméru 6,3 mm,
- splinta: ocelovy plech 11 500 o tloust’ce 0,3 mm.
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13.2 Fotografické vyobrazeni

Poznamka:

Vyobrazeni Cepice 97 sluZebni zelené se stibfitymi knofliky neni k dispozici s Podbradnikem 97
stiibritym.
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Priloha ¢. 9 ke Kupni smlouvé ¢. SpMO 31792/2018-551220

VOJENSKE ZARIZENI 551220
BRNO

2. vydani
Zari 2014
Zména ¢é. 1

TECHNICKA SPECIFIKACE

MATERIALU OSOBNIHO POUZITI
PRO VYROBU

TS-MOP-115-12
Cepice 2008 veéerni se stiibFitymi knofliky

KCM: 0120000412813
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Nazvoslovi, pouzité zkratky a souvisici citované dokumenty

Nazvoslovi:

Dodavatel

Jakost
Kontrola

Odbératel

Oprava

Produkt

Smlouva

UdrzZovatelnost

Zkouska

Zivotnost

Pouzité zkratky:

ACR
CSN
KCM
PE
TS-MOP
NCAGE
NSN
RN

MO
MZP

osoba (fyzické 1 pravnicka), ktera vyrabi, dodava nebo
jen navrhla produkt, a v piipadech stanovenych nafizenim
vlady téz osoba, ktera sestavuje, bali, zpracovava, nebo
oznacuje produkt, za ktery odpovida podle zakona ¢. 22/1997
Sb., a ktery hodla uvést na trh pod svym jménem.
stupen splnéni pozadavkl souborem inherentnich znakd.

ovéfovani shody meétfenim, pozorovanim, zkousSenim
nebo srovnavanim vyznamnych charakteristik objektu.

organizani celek rezortu Ministerstva obrany, u
které¢ho se bude produkt pouzivat, nebo ktery je smlouvou
uréen k pfevzeti zbozi, nebo organizacni celek, v némz je
zatazen zpracovatel TS-MOP.

fyzicky zasah provadény za Ucelem obnovy
pozadované funkce nebo vzhledu produktu, ktery nevyhovuje
pozadavkiim stanovenym v TS-MOP.

plati definice uvedena v CSN EN ISO 9000, aviak pro
ucely téchto TS-MOP se jedna o vyrobky, sluzby nebo
materidly patfici do majetkového uskupeni 2.1 (material
osobniho pouziti).

obchodné zavazkovy vztah ve smyslu platného
pravniho piedpisu uzavieny mezi kupujicim a prodavajicim.

schopnost objektu v danych podminkidch pouzivani
setrvat ve stavu nebo se vratit do stavu, v némZ muze plnit
pozadovanou funkci, jestlize se udrzba provadi v danych
podminkach a pouZivaji se stanovené postupy a prostredky.

stanoveni (hodnoty) jednoho nebo néckolika znaki
podle urcitého postupu.

schopnost vyrobku plnit pozadovanou funkci v danych
podminkach pouzivani a idrzby do dosazeni mezniho stavu.

Armada Ceské republiky

Ceska technicka norma

Katalogové ¢islo majetku

Polyethylen

Technicka specifikace materidlu osobniho pouziti
koéd NATO pridéleny vyrobei a dodavateli
skladové ¢islo NATO

referencni Cislo

Ministerstvo obrany

Ministerstvo Zivotniho prostiedi
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Souvisici dokumenty:

Ziakon ¢&. 89/2012 Sb.,
Zikon ¢. 219/1999 Sb.,

Zikon ¢. 309/2000 Sb.,

Zikon ¢. 412/2005 Sb.,

Zikon ¢. 634/1992 Sb.,
Zakon ¢&. 22/1997 Sb.,

Zakon ¢. 102/2001 Sb.,

Zakon ¢. 185/2001 Sb.,

obcansky zakonik, ve znéni pozdé¢jSich predpisi.

o ozbrojenych silach Ceské republiky, ve znéni
pozdé¢jsich predpist.

o obranné standardizaci, katalogizaci a statnim
oveétovani jakosti vyrobku a sluzeb urCenych k zajisténi obrany
staitu a o zmén¢ zivnostenského zakona, ve znéni pozdéjsich
predpist

o ochrané¢ utajovanych informaci a o bezpecnostni
zpusobilosti, ve znéni pozdéjsich predpist.

o ochran¢ spotiebitele, ve znéni pozdéjsich predpist

o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a
doplnéni nékterych zadkond, ve znéni pozd¢jsich predpist

o obecné bezpecnosti vyrobkli a o zmén¢ nékterych
zakond, ve znéni pozdéjsich predpist

o odpadech a o zméné néckterych dalSich zakont, ve
znéni pozd¢jsich predpist

Nartizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) ¢ 1007/2011 o nazvech textilnich vldken a

Vyhlaska MO ¢. 5/2001 Sb.,

Vyhlagka MZP ¢&. 383/2001 Sb.,
Normativni vynos MO 22/2015
CSN EN ISO 9001

CSN EN ISO 9000:2006

CSN EN ISO/IEC 17025

CSN EN ISO 105-A01

CSN EN 20105-A02

CSN EN 20105-A03

CSN EN ISO 3758

CSN 80 0025

CSN 80 7001
CSN 80 7002

souvisejicim oznacovani materidlového slozeni textilnich
vyrobki a o zruSeni smérnice Rady 73/44/EHS a smérnic
Evropského parlamentu a Rady 96/73/ES a 2008/121/ES

kterou se stanovi nalezitosti katalogizacni dolozky,
vzory tiskopisti zadosti, ozndmeni a ptehledd souvisejicich
s katalogizaci a vzor osvédceni o zpisobilosti zpracovavat
navrh katalogizac¢nich dat o vyrobku.
o podrobnostech nakladani s odpady, ve znéni pozdéjSich
predpist.

Technické specifikace materialu osobniho pouZiti

Systémy managementu kvality — PoZadavky
Systémy managementu kvality — Zékladni principy a slovnik

Posuzovani shody — VSeobecné pozadavky na
zpusobilost zkusebnich a kalibra¢nich laboratofi
Textilie - ZkousSky stdlobarevnosti. Cast AO1:

Vseobecné principy zkousSeni.
Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A02: Sedd
stupnice pro hodnoceni zmény odstinu (ISO 105-A02:1993).
Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A03: Seda
stupnice pro hodnoceni zapousténi (ISO 105-A03:1993).
Textilie - Symboly pro oSetfovani
Nézvoslovi vad tkanin.
Odévni nazvoslovi. Stiihy.
Obleceni a doplitkky obleceni. Terminologie.
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CSN 80 7003
CSN 80 7005
CSN 80 3010
CSN 80 7016
CSN 80 7030
CSN 80 0110
CSN 80 7040
CSN 80 0020
CSN 80 2151
CSN EN ISO 2060
CSN EN 12127

CSN EN ISO 13934-1

CSN EN ISO 3175-1

CSN EN ISO 3175-2

CSN EN 1049-2

CSN EN ISO 12945-2

CSN EN ISO 12947-2
CSN 80 0823

CSN EN ISO 9237
CSN EN ISO 6330
CSN EN ISO 5077
ISO 7771:1985

CSN EN ISO 105-D01

CSN EN ISO 105-X12
CSN EN ISO 105-E04

CSN EN ISO 105-E01

Odévni nazvoslovi. Casti a detaily odéviL.
Odévni nazvoslovi. Technologie.

Textilie a textilni vyrobky — Znaceni.
Nazvoslovi vzhledovych konfekcnich chyb.
Od¢vy. Spole¢na ustanoveni.

Svy a §iti. Nazvoslovi a oznaovani.

Obleceni a dopliky obleceni. Metodika méteni rozmért
hotovych vyrobki.

Nazvoslovi tkalcovskych vazeb a vazebnich technik
Sici nité. Spole¢na ustanoveni.

Textilie — Nit¢ na névinech — ZjiStovani jemnosti
(délkové hmotnosti) pasmovou metodou.

Textilie - Plosné textilie - Zjistovani plosné hmotnosti
pomoci malych vzork.

Textilie - Tahové vlastnosti plosnych textilii — Cast 1:
Zjistovani maximalni sily a taznosti pfi maximalni sile pomoci
metody Strip.

Textilie — Profesionalni oSetfovani, chemické ¢iSténi a
&isténi za mokra plodnych textilii a odévii — Cast 1: Hodnoceni
vlastnosti po ¢isténi a douprave.

Textilie — Profesionalni oSetfovani, chemické ¢isténi a
gisténi za mokra plosnych textilii a odévii — Cast 2: Postup pro
zkouseni vlastnosti pfi CiSténi a doupravé pii pouziti
tetrachlorethylenu

Textilie. Tkaniny. Konstrukce. Metody analyzy. Cast 2:
Stanoveni dostavy (mod ISO 7211- 2:1984)

Textilie — ZjiStovani sklonu ploSnych textilii
k rozvlaknéni povrchu a ke Zmolkovani — Cast 2:
Modifikovana metoda Martindale

Textilie — Zjistovani odolnosti ploSnych textilii v odéru
metodou Martindale — Cast 2: Zjisfovani poskozeni vzorku
Plosné textilie. Zjistovani zmén rozmérii po zehleni za vlhka
Textilie — ZjiStovani prodysnosti plosnych textilii

Textilie — Postupy domaciho prani a suSeni pro
zkouSeni textilif
Textilie — ZjiStovani zmén rozméril po prani a suSeni

Textiles — Determination of dimensional changes of
fabrics induced by cold-water immersion (Textilie — zjiStovani
zmeén rozméril ploSnych textilii po ponoteni do studené vody)

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast DO1:

Stalobarevnost v chemickém  Cisténi  pomoci
perchlorethylenu
Textilie — ZkousSky stalobarevnosti — Cast XI12:

Stalobarevnost v otéru

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast E04:
Stalobarevnost v potu

Textilie - Zkousky stilobarevnosti — Cast EOI:
Stalobarevnost ve vodé
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CSN EN ISO 105-B02

CSN EN ISO 105-X11
CSN EN ISO 105-C06
CSN EN ISO 14184-1

CSN EN ISO 3071
CSN EN 14362-1

DIN 53313:1996

CSN EN ISO 17070

CSN EN ISO 15586
CSN EN ISO 11885
CSN EN ISO 4045
CSN EN ISO 17075
CSN EN ISO 17226-2
CSN EN 1652

CSN EN 12166
CSN EN 485-1

CSN EN 1301
CSN EN ISO 2589

4

CSN EN ISO 3376

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast B02:
Stalobarevnost na umélém svétle: zkouska xenonovou
vybojkou

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast X11:
Stalobarevnost pfi zZehleni

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast CO06:
Stalobarevnost v domacim a komer¢nim prani

Textilie - Stanoveni formaldehydu - Cast 1: Volny a
hydroly-zovatelny formaldehyd (metoda extrakce vodou)

Textilie. Zjistovani hodnoty pH vodného vyluhu

Textile — Metody pro zjistovani urcitych aromatickych
aminti odvozenych od azobarviv — Cast 1: Zji§tovani pouziti
urCitych azobarviv stanovitelnych extrakci a bez extrakce
vldken

Testing of leather - Determination of the content of
pentachlorophenol
Usné¢ — Chemické zkousky — Stanoveni obsahu
pentachlorfenolu a izomera tetrachlorfenolu, trichlorfenolu,
dichlorfenolu a monochlorfenolu

Jakost vod — Stanoveni stopovych prvkli atomovou
absorp¢ni spektrometrii s grafitovou kyvetou

Jakost vod — Stanoveni vybranych prvkil optickou
emisni spektrometrii s indukéné véazanym plazmatem (ICP-
OES)

Usné — Chemické zkouSky — Stanoveni pH.

Usné — Chemické zkousky — Stanoveni obsahu Sestimocného
chromu.

Usné — Chemické uréeni obsahu formaldehydu — Cést 2:
Metody pouzivajici kalorimetrickou analyzu

M¢éd a slitiny médi - Desky, plechy, pésy a kotouce pro
vSeobecné pouziti

M¢éd’ a slitiny médi - Draty pro vSeobecné pouZiti

Hlinik a slitiny hliniku - Plechy, pasy a desky - Cast 1:
Technické dodaci ptedpisy

Hlinik a slitiny hliniku - Tazené draty - Cast 1:
Technické dodaci predpisy

Usné — Fyzikélni a mechanické zkousky — Stanoveni
tloustky.

Usné — Fyzikalni a mechanické zkousky — Stanoveni pevnosti
v tahu a prodlouzeni.

139



KAPITOLA 1 - VSEOBECNA CAST

1.1  Technicka specifikace materidlu osobniho pouziti (TS-MOP) je dokumentem ve vlastnictvi
resortu Ministerstva obrany, ktery vymezuje konstrukci, rozmeéry, pozadované vlastnosti, velikosti
a dalsi jakostni znaky produktu. TS-MOP dale urcuje podminky pro vyrobu, kontrolu, zkouSeni,
pouzivani, udrzbu, opravy, baleni, piejimku, skladovani, znaceni a likvidaci produktu. Je-li na
vyrobek vyzadovadno statni ovéfovani jakosti ve smyslu zdkona ¢. 309/2000 Sb., o obranné
standardizaci, katalogizaci a statnim ovérovani jakosti vyrobkii a sluzeb urcenych k zajisténi
obrany statu a o zmené Zivnostenského zdkona, je TS-MOP, spolecné s dokumentaci dodavanou
dodavatelem v souladu se zaddvaci dokumentaci vefejné zakazky a kupni smlouvou, dokumentaci
vyrobku ve smyslu § 20, odst. 3 tohoto zakona.

KAPITOLA 2 - URCENI PRODUKTU

2.1  Cepice 2008 veerni se stéibFitymi knofliky - (dile jen &epice) je odévni doplnék, ktery
ozdobuje a ochranuje hlavu. Mé uréeny tvar i material a zvysuje estetickou uroven stejnokroje 2008
vederniho. Je reprezentaéni vystrojni souéasti stejnokroje 2008 vederniho piislusnikit ACR. Nosi se
pti zvlast vyznamnych a spolecenskych ptilezitostech.

KAPITOLA 3 - TECHNICKY POPIS

3.1  Cepice — je modelovéa pokryvka hlavy, ktera se sklada z Eepicového vrchu, okolku a stitku,
je vypodsivkovana. Dynko je ovalné, piedni hlavova ¢ast bocni dil je vypnuty pomoci vzpruhy,
okolek je vyztuZeny. Na bocnich dilech jsou upevnény 4 vétraci otvory, 2 na levé stran€ a 2 na
pravé stran¢. Mezi okolkem a bo¢nimi dilky je vSity vypustek ze zédkladniho materidlu. Po strandch
u Stitku jsou umistény stiibtité zapichovaci knofliky se zkiiZenymi meci pro upnuti podbradniku
stifbfitého. Potni pasek je Zzivo&isného plivodu s perforaci. Stitek &epice potazeny vrchovym
materidlem a v pfedni ¢asti lemovany. V pfedni ¢asti Cepice je umistén odznak smaltovany stiibfity
a Podbradnik 97 sttibfity.

3.1.1 Cepicovy vrch — tvoii dynko a dva sesité boéni dily — piedni a zadni. Dynko je ovalné,
podlepené vlozkovym materidlem a podloZené pruhem z materidlu o $ifce (100 £2) mm. Dynko je
vypnuté do pozadovaného tvaru ocelovou planZetou se spojkou. Dynko nesmi byt prohnuté (nesmi
mit konkavni tvar). Pfedni bo¢ni dil je dvakrat podlepeny vlozkovym materidlem a zpevnény
sitovinou. Zadni bo¢ni dil je podlepeny jedenkrat vlozZkovym materidlem. Stejnomérn€ od seSitych
a rozzehlenych bo¢nich §vii jsou po dvou umistény vzdusniky. Dynko a bo¢ni dily jsou obnitkovany
a seity. Sev mezi dynkem a bo¢nimi dily je zpevnény paskem z plsti. Piedni dil je navic vypnuty
pomoci vzpruhy, ktera je obalena podSivkou.

3.1.6 Okolek — tvofi jeden pruh z vrchového materidlu, vzadu seSity a rozzehleny. Okolek je
vyztuzeny nemékcenou plastovou vyztuzi. S Cepicovym vrchem je okolek seSity po obvodu
s vlozenim vypustku ze zdkladniho materialu, do kterého je vlozend struna. Vypustek je Siroky
2 mm. Ve spodni ¢asti je okolek po obvodu dvakrat prosity. Vzdalenost ozdobného prositi je od
spodniho kraje (5 £1) mm.

3.1.7 Stitek — je z materialu Kofix. Spodni i vrchni strana je potaZena vrchovym materidlem, ktery
je podlepeny vlozkovym materidlem. Stitek je v pfedni ¢asti lemovany prouzkem z Cerného

Vinytolu s oboustrannym podehnutim a progitim. Stitek je vity v pfedni ¢asti Gepice mezi okolek
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a potni pasek, tak aby byl sklonén 40 stupna proti spodnimu kraji okolku. Délka Stitku u vSiti je
(240 £2) mm.

3.1.8 Potni pasek — je (40 £2) mm Siroky, zZivoc¢isného piivodu s perforaci. Na potnim pasku je
vyrazeno 43 vétracich otvorti. V predni casti je podloZzen prouzkem molitanu a vrchového
materidlu, ktery je obnitkovan. Konce potniho pasku jsou pielozeny cca (20 £3) mm pies sebe a
zajiStény uzavérkou. Textilni etiketa je vSita v zadni Casti Cepice pod potnim paskem s textem
"Obsahuje netextilni ¢asti zivoc¢isSného pavodu".

3.1.5 PodSivka — je nasSita v dynku, hlavové casti a okolku. Dynko podSivky je oznaceno tiskem.
Vzpruha, kterd je vyztuhou hlavové pfedni ¢asti Cepice, je z materidlu Kofix, je obalena podsivkou.

3.1.6 Vétraci otvory — jsou upevnény po dvou kusech po stranach boc¢nich §vii Cepice, na stied
Sitky bocniho dilku a soumérné od bocnich §vi hlavového dilku. Vzdalenost jejich stfedd je
(45 £1) mm.

3.1.7 Kbnofliky stejnokrojové zapichovaci stribrité s meci — jsou umistény po stranach stitku na
okolku. Vzdalenost mezi knofliky je (285 az 290) mm a taktéz vzdalenost téchto knoflikli od Stitku
musi byt stejnomérnd, hroty mecit smetuji nahoru. Vzdélenost knofliki od spodni ¢asti okolku je
(10 £2) mm, méteno na stied knofliku.

3.1.8 Obnitkovany — jsou dynko, latkovy okolek, prouzek z vrchového materidlu pod Stitkem,
sesité predni a zadni dily po obvodu.

3.1.9 Odznak smaltovany stfibrity — je umistén uprostied piredniho hlavového dilku, (10 £1)
mm pod Svem okolku s v§itym vypustkem.

3.1.10 Podbradniky — jsou pfipevnény zapichovacimi knofliky. Podbradnik 97 stfibfity je umistén
v predni Casti Cepice.

3.2 Zpracovani — dynko z vrchového 1 podsivkového materidlu a ostatni vrchové i podsivkové
dily se stiihaji po osnové. Hustota stehll pro seSiti $vii musi byt volena tak, aby pfi pouziti vhodné
Sici nité byla zajiSténa pevnost namahanych S$vii, stehy musi byt pravidelné. Zacatek a konec
strojového $iti musi byt zajistén zpétnym uzasitim nejméne v délce 10 mm.

Zadny z dili neni nadstavovany ani nadsivany.

Ptedepsany pocet stehti na 10 mm:

- pfi ozdobném prositi - (4 £0,5) stehii

- pfi strojovém Siti - (4 az 5) stehti.

3.3 Veskeré¢ zadané rozméry a udaje v kapitole 3 jsou stanovené pro kalkula¢ni velikost, neni — 1i
specifikovano na konkrétni velikosti; konstrukéni feSeni jednotlivych dili musi byt pfizplisobeno
funkénosti a nesmi omezovat ucel pouZiti. Uvedené rozméry jsou uréeny pouze pro kalkulacni
velikost, rozméry se budou ménit v zavislosti na stanovené velikosti.
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KAPITOLA 4 - DALSI UDAJE

4.3  Seznam poloZek

4.1.1 Seznam poloZek

P.¢. | KCM NSN Nazev RN NCAGE
1 0120000412813 Cepice 2008 ve¢erni se | TS-MOP-115-12-11./1 9S14G
stiibfitymi knofliky
2 0120010412816 Cepice 2008 ve¢erni se | TS-MOP-115-12-11./2 51 |9S14G
stiibfitymi knofliky 51
3 10120020412819 Cepice 2008 vecerni se | TS-MOP-115-12-11./3 52 | 9S14G
stiibfitymi knofliky 52
4 10120030412812 Cepice 2008 vecerni se | TS-MOP-115-12-11./4 53 | 9S14G
stiibfitymi knofliky 53
5 0120040412815 Cepice 2008 vecerni se | TS-MOP-115-12-11/5 54 | 9S14G
stiibfitymi knofliky 54
6 0120050412818 Cepice 2008 ve¢erni se | TS-MOP-115-12-11./6 55 | 9S14G
stiibfitymi knofliky 55
7 0120060412811 Cepice 2008 vecerni se | TS-MOP-115-12-11./7 56 | 9S14G
stiibfitymi knofliky 56
8 0120070412814 Cepice 2008 vecerni se | TS-MOP-115-12-11/8 57 |9S14G
stiibfitymi knofliky 57
9 0120080412817 Cepice 2008 vecerni se | TS-MOP-115-12-11./9 58 |9S14G
stiibfitymi knofliky 58
10 | 0120090412810 Cepice 2008 vecerni se | TS-MOP-115-12-11/10 59 |9S14G
stiibfitymi knofliky 59
11 |0120100412812 Cepice 2008 vecerni se | TS-MOP-115-12-11./11 60 |9S14G
stiibfitymi knofliky 60
12 | 0120110412815 Cepice 2008 vecerni se | TS-MOP-115-12-11./12 61 |9S14G
stiibfitymi knofliky 61
13 10120120412818 Cepice 2008 vecerni se | TS-MOP-115-12-11/13 62 | 9S14G
stiibfitymi knofliky 62
14 0120130412811 Cepice 2008 vecerni se | TS-MOP-115-12-11./14 63 | 9S14G
stiibfitymi knofliky 63
4.1.6 Polozky vyrobku urcené k zabezpeceni Zivotniho cyklu
P.¢ | KCM Nazev RN NCAGE
15 0120000622126 | Knoflik stejnokrojovy stfibfity | TS-MOP-115-12-11./15 | 9S14G
zapichovaci 15 mm
16 | 0120000642124 | Odznak smaltovany stibfity TS-MOP-77-141. 9S14G
17 10120000947625 | Podbradnik 97 sttibfity TS-MOP-19-15-11. 9S14G

4.2 Kompleta¢ni seznam

P& | KCM Nazev Mnozstvi | TS-MOP

1 0120000412813 | Cepice2008 vederni se 1 TS-MOP-115-12
stiibritymi knofliky

2 0120000622126 | Knoflik stejnokrojovy stiibfity 2 TS-MOP-115-12
zapichovaci 15 mm

3. 0120000642124 | Odznak smaltovany stiibfity 1 TS-MOP-77-14

4. 0120000947625 | Podbradnik 97 stiibfity 1 TS-MOP-19-15
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KAPITOLA 5 - POKYNY PRO SYSTEM KONTROL A ZKOUSENI

5.1 Vyrobce se zavazuje v ramci svého systému managementu jakosti mit zaveden proces
monitorovani a méfeni v rozsahu a zptsobem podle &lanku 8.2.3 a 8.2.4 normy CSN EN ISO 9001.
Tento proces musi byt dokumentovan vcetné metodik pro monitorovani a métfeni jednotlivych
parametri v priabéhu vyroby a pfi vystupni kontrole. Vyrobce musi byt schopen dolozit splnéni
parametrit vyrobku uvedenych v kapitolach 3 a 9-13 této TS-MOP.

KAPITOLA 6 - POKYNY PRO POUZIVANI

6.1  Ukazatele udrzovatelnosti jednotlivych vyrobki jsou uvedeny na podsivce dynka formou
symbolil pro oSetfovani — viz kapitola 7.

KAPITOLA 7 - POKYNY PRO BALENI, SKLADOVANI A ZNACENI

7.1  Baleni — vyrobek je vylozen kartonovym pruhem §itky 40 mm, vlozen do PE sacku, ktery je
zataven nebo pielepen paskou. Safek je opatfen samolepici etiketou s uvedenim odpovidajici
velikosti a ¢arovym kodem. Takto zabaleny vyrobek je ulozen do krabice z pétivrstvé lepenky
vyloZené papirovym kiizem tak, aby nedochazelo k jejich deformaci. Krabice bude obsahovat
20 kusii vyrobki v jedné velikosti. Rozmér krabice je (550 £5) mm x (550 £5) mm x (400 £5) mm,
nebo (570 £5) mm x (570 £5) mm x (430 +5) mm a hmotnost nabalené¢ krabice nesmi piesahnout
15 kg. Krabice, kterd obsahuje zbytkovy pocet kusti vyrobkti, musi byt ozna¢ena poctem kusti a jeji
rozmér mize byt pfizpiisoben obsahu. Kazda krabice je zajiSténa proti otevieni (pfelepenim)
a opatfena etiketou s udaji: vyrobce, nazev vyrobku, jakost vyrobku, barva, pocet kust, velikost,
datum vyroby (mésic/rok napt.06/2015), vojensky znak - zkfiZené mece, ¢arovy kod.

7.2 Skladovani — vyrobky se skladuji v suchych, Cistych a uzavienych skladovacich prostorach
minimaln¢ 1 m od topnych téles a bez piimého vlivu slunecnich paprsk, pii teploté (0 az 30) °C
a relativni vlhkosti maximaln¢ 70 %. Sklady jsou zabezpeceny proti hmyzu a drobnym hlodavcim.
Za téchto podminek je doba skladovatelnosti 10 let.

7.3  Znaceni

7.3.1 Textilni etiketou vyrobce v barvé bilé, pismo ¢erné, nasitou pod potnim paskem obsahujici
text tykajici se potniho pasku:

- obsahuje netextilni ¢asti zivoc¢isného pivodu.

7.3.2 Tisténé nevypratelnou barvou umisténé na podsivce dynka, obsahujici nasledujici idaje:
- nazev vyrobku (lze uvést zkraceny nazev),

- vyrobce,

- velikost,

- materidlové slozeni v plném znéni,

- symboly pro osetiovani CSN EN ISO 3758,

A AC®

- datum vyroby ve tvaru mm/rrrr (mésic/rok, naptiklad 09/2015),

W7
. , wrs o /én
- vojensky znak — zkiiZzené mece g .
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Znaceni musi byt stalobarevné a cCitelné po dobu Zivotnosti. Velikost pisma min. 5 mm
vyrobce a velikost ostatni 3 mm.

KAPITOLA 8 - POKYNY PRO EKOLOGICKOU LIKVIDACI

8.1 Likvidace vyrobki se provadi v souladu se zakonem ¢.185/2001 Sb., o odpadech a o zméné
nckterych dalSich zékontl, ve znéni pozdéjsich predpisti a v souladu s pfislusSnymi provadécimi
piedpisy v platném znéni.

KAPITOLA 9 - SPECIFIKACE POUZITEHO MATERIALU

9.1 Zakladni material

VInénd tkanina s neSpinivou Upravou, naturstrec, licni strana materialu je matova viz kapitola 10.1.
Podsivka 100% Viskoza viz kapitola 10.2.

Podsivka musi svym charakterem a hygienicko-fyziologickymi vlastnostmi (prodySnost, srazivost)
odpovidat zptsobu noseni a udrzby.

9.2  Ostatni material
Veskery materidl musi byt plné funkéni po dobu zivotnosti. Musi odpovidat charakteru a barvé
zakladniho materidlu. Vnitini vybaveni a fixaci pfizptsobit vrchovému materidlu a funkcénosti
soucastky.
9.2.5 VystuZzny material — mista fixace
Raglova vlozka pletena o min. hmotnosti 70 g/m” napt. Kufner:
- predni dilek 2x,
- zadni dilek 1x,
- okolek 1x
- pasek pod Stitek 1x
- dynko 1x.
9.2.2 Drobna priprava
- potni pasek Zivocisného ptivodu Sitka 40 mm,
- sitovina vyztuhova 100% polyamid napt. Padmes,
- popruh na podloZeni dynka napt. Umasil
- obuvnicky krouzek €erny s podlozkou, 4 ks (vzduSniky),
- molitan napf. Ulmana,
- folie z nemekceného Polyvinylchlorid,
- Kofix (Stitek, vzpruha),
- silon PV — Polyamid 1,6 mm,
- ocelova planzeta,
- spojka na planzetu,
- Sici nit€¢ 100% polyester, jemnost 80 tex,
- textilni etiketa,
- knofliky stejnokrojové sttibtité zapichovaci 15 mm (2 ks zk¥izené mece),
- kozenka PU 240 na §titek,
- Odznak smaltovany stfibfity,
- Podbradnik 97 sttibfity,
- Vinytol pasek lesk ¢erny, Sitky 30 mm,
- tisk do podsivky,
- plst.
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KAPITOLA 10 - TECHNICKE PARAMETRY POUZITEHO MATERIALU

10.1 Technické parametry - zakladni material
P. ¢. Parametry Pozadované ZkuSebni normy
hodnoty
1 Materialové sloZzeni v % 100 vlna merino | Nafizeni Evropského
parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011
2 Barva cerna -
dle schvaleného
odstinu

3 Délkova hmotnost piize Cm (tex) 72/2(13,8x 2)/ | CSN EN ISO 2060

osnova/utek (orientacni) 52/1(18,7)
4 Dostava na 1 cm osnova / utek 51/31 CSN EN 1049-2

(orientacni)
5 | Vazba faille CSN 80 0020
6 Provedeni naturstrec¢ -—-
7 Plos$na hmotnost g/m? min. 217 CSN EN 12127

(g/bm) Site 150 cm (320 az 330)

8 Pevnost osnova / utek (N) min. 200/180 CSN EN ISO 13934-1
9 | Zmolkovitost, rozvldknéni — 4-5 CSN EN ISO 12945-2

Martindale (odéraci prostiedek:

zkousena tkanina lic/lic, pti 7 000

otackach), (stupen) min.
10 Odér Martindale (otacky) min.. 17 000 CSN EN ISO 12947-2
11 Zména rozméru osnova/utek (%) max. CSN 80 0823

- Zehlenim -1,2/-1

Stalost vybarveni (stupenl) min.-

12 v chem. ¢isténi 3-4 CSN EN ISO 105 - DO1
13 - v suchém otéru 3-4 CSN EN ISO 105 - X12
14 - v mokrém otéru 3 CSN EN ISO 105 - X12
15 - v potu kys./alk. 4/4 CSN EN ISO 105 - E04
16 - ve vodé 3 CSN EN ISO 105 - E01
17 - na svétle 4 CSN EN ISO 105 - B02

Barevna odchylka materialu je pfipustna dle stupné 4 $edé stupnice CSN EN 20105-A02 proti
schvalenému barevnému odstinu.

10.2 Technické parametry — podsivka
P. ¢. | Parametry Pozadované hodnoty | ZkuSebni normy
1 | Materidlové slozeni (%) 100 viskoza Natizeni Evropského
parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011
2 |Barva cerna -
dle schvaleného
odstinu
3 | Délkova hmotnost ptize osnova/ttek 84/133 dtex CSN EN ISO 2060
(orientacng¢)
4 |Vazba serz CSN 80 0020
5 | Plo$nd hmotnost (g/m?) 74 +5 % CSN EN 12127
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Parametry

PoZadované hodnoty

ZKkuSebni normy

~N || e

Pevnost v tahu os./at. (N) min 380/320 CSN EN ISO 13934-1
Dostava osnova//itek na 10 cm 45//26,5 CSN EN 1049-2
(orientacni)
8 | Zména rozmérd os./it. (%) max. CSN 80 0823
- Zzehlenim -2/-2
Stalost vybarveni (stupen) min.
9 - v suchém otéru (tmavé odstiny) 3(2-3) CSN EN ISO 105 - X12
10 |- v potu kysely/alkalicky 3-4/3-4 CSN EN ISO 105 - E04

(tmavé odstiny)

Barevnd odchylka materidlu je pfipustna dle stupné 4 Sedé stupnice CSN EN 20105-A02 proti
schvalenému barevnému odstinu.

10.3 Technické parametry — potni pasek Zivoc¢iSného piivodu

Parametry

PoZzadované hodnoty

ZkuSebni normy

P.¢.
l.

Tloustka

(0,9 az 1) mm

CSN EN ISO 2589

10.4 Parametry zdravotni nezavadnosti — zakladni material, podsSivka

P.¢ | Parametry Pozadované ZkuSebni normy
hodnoty
Toxicita (zdravotni nezavadnost):
1 Obsah volného a hydrolyzou 75 CSNEN ISO 14184-1
uvolnéného formaldehydu (mg.kg™)
max.
2 pH vodného vyluhu 4,5a27,5 CSNEN ISO 3071
3 Obsah tézkych kovii (mg.kg ™) max. Extrakce v roztoku
- arsen 1,0 kyselého potu dle CSN
- kadmium 0,1 EN ISO 105 - E04,
- olovo 1,0 stanoveni metodou
- rtut’ 0,02 AAS/metodou ICP-
- chrom celkovy 2,0 OES
- chrom (Sestimocny) pod detekénim
limitem
- kobalt 4,0
- meéd’ 50,0
- nikl 4,0
4 Azobarviva, kterd mohou uvoliovat pod detekénim CSNEN 14362-1
karcinogenni arylaminy, mg kg limitem metody
5 Obsah pentachlorfenolu, mg. kg™ max. 0,5 1. DIN 53313

2. CSN ENISO 17070
3. metoda plynové
chromatografie

s ECD/metoda GC-MS
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P.¢ | Parametry Pozadované ZKkuSebni normy
hodnoty
Obsah chlorovanych fenold, mg.kg™ max. 0,5 metoda plynové

chromatografie s ECD
/metoda GC-MS

10.5 Parametry zdravotni nezavadnosti — potni pasek Zivoc¢iSného ptivodu

P.¢. Parametry Pozadované hodnoty ZKkuSebni normy
1. Vodni vyluh — pH min. 3,2 CSN EN ISO 4045
Diferenéni ¢islo max. 0,7
2. Obsah vyluhovatelného max. 3 mg/kg CSN EN ISO 17075
chromu - Sestimocného
3. Obsah volného max. 75 mg.kg" CSN EN ISO 17226-2
formaldehydu
4. Obsah extrahovatelnych Arsen 0,2 Extrakce v roztoku
tézkych kovl, max. Kadmium 0,1 kyselého potu dle CSN
v mgkg’ Olovo 0,2 EN ISO 105 - E04,
Rtut’ 0,02 stanoveni metodou AAS/
Kobalt 1,0 metodou ICP-OES
Meéd 25,0
Nikl 1,0

KAPITOLA 11 — VELIKOSTNI SORTIMENT

11.2  Veskeré rozméry uvadéné v kapitole 11 a 12 jsou v centimetrech, v kapitole 13

v milimetrech.

11.2  Pocet velikosti sortimentu: 13
11.3 Tabulka velikosti
Velikost Kli¢ Obvod hlavy

51 1 51
52 2 52
53 3 53
54 4 54
55 5 55
56 6 56
57 7 57
58 8 58
59 9 59
60 10 60
61 11 61
62 12 62
63 13 63
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KAPITOLA 12 —- KONSTRUKCNI KONTROLNI ROZMERY

12.1 Kalkulaéni velikost 57

12.2 Tabulka kontrolnich rozméra

tolera
Velikosti 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63 noet
v . 0,5
VnitFni obvod 51 | 52 | 53 | 54 |55 |56 |57 |58 |59 | 60| 61 | 62| 63
Cepice
; 0,5
delka | 1 23,1 556 | 26,0 | 26,4 | 26,8 | 272 | 27,6 | 28,0 | 28,4 | 28,8 | 292 | 29,6 | 30,0
stfedem 2
Dynko
Sitka 22, 0,5
. b 23,1 123,51 23,9|24,3 | 24,7 | 25,1 | 25,5 | 25,9 | 26,3 | 26,7 | 27,1 | 27,5
stfedem 7
. 0,2
Okolek | V¥3ka c 43
sttedem
0,2
predni d 6,0
Vyska 03
hlavove | ni h 45 ’
ho
dﬂku 0’2
zadni z 4,5
Vyska stitku 0,2
stfedem g 47
L AR war 0,2
/i Flfelky stitku u i 12,0
vSitl
0,2
Rozte¢ vzdusnika k 4.5
Umisténi odznaku 0,1
na stfed hlavového | 1.0
dilku pfedni ¢ast ’
pod Svem okolku

Poznamka:
Délka a Sitka dynka se mé&fi od hrany k hrané.

Zpuisob a misto méfeni dle CSN 80 7040 (technicky nakres viz kapitola 13).
Vnitini obvod Eepice se méii kovovym kruhovym ocelovym métitkem.
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KAPITOLA 13 - TECHNICKY NAKRES, FOTOGRAFICKE VYOBRAZENI

13.1 Technicky nikres - mista méieni
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13.1.1 Technicky nakres
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13.1.2 Technicky nakres - mista méreni Knoflik stejnokrojovy stribrity zapichovaci 15 mm

m

S

Kulaty hlinikovy vylisek s vypouklou licovou stranou, do které je vylisovan motiv dvou
zktizenych mec¢t umisténych v kruhovém poli, které je rozdéleno na ¢Etyfi stejné dily ozdobnym
ryhovanim. Na hladké rubové strané je ctvercové zahloubeni, do kterého je zanytovana
pfipevitovaci mechanika (splinta).

Povrchova uprava:
- technologie eloxovani na stiibfity odstin.

Knoflik zapichovaci sestava z vylisku a pfipeviiovaci mechaniky (splinty) — rozméry (mm) jsou
uvedeny v nakresu.

Material:

- vylisek: hlinikovy drat AL 99,99 o priuméru 6,3 mm, v jakosti dle PN 42 4000, CSN EN
1301,

- splinta: ocelovy plech 11 500 o tloust'ce 0,3 mm v jakosti dle CSN EN 12166.
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13.2 Fotografické vyobrazeni

Poznamka:
Vyobrazeni Cepice 2008 vecerni v provedeni se stiibfitymi knofliky a Podbradnikem stfibfitym 97

neni k dispozici.
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Priloha ¢. 10 ke Kupni smlouvé ¢. SpMO 31792/2018-551220
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TECHNICKA SPECIFIKACE

MATERIALU OSOBNIHO POUZITI
PRO VYROBU
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Cepice 2008 vecerni se zlatovymi knofliky

KCM: 0120000412712
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Nazvoslovi, pouzité zkratky a souvisici citované dokumenty

Nazvoslovi:

Dodavatel

Jakost
Kontrola

Odbératel

Oprava

Produkt

Smlouva

UdrzZovatelnost

Zkouska

Zivotnost

Pouzité zkratky:

ACR
CSN
KCM
PE
TS-MOP
NCAGE
NSN
RN

MO
MZP

osoba (fyzické 1 pravnicka), ktera vyrabi, dodava nebo
jen navrhla produkt, a v piipadech stanovenych nafizenim
vlady téz osoba, ktera sestavuje, bali, zpracovava, nebo
oznacuje produkt, za ktery odpovida podle zakona ¢. 22/1997
Sb., a ktery hodla uvést na trh pod svym jménem.
stupen splnéni pozadavkl souborem inherentnich znakd.

ovéfovani shody meétfenim, pozorovanim, zkouSenim
nebo srovnavanim vyznamnych charakteristik objektu.

organizani celek rezortu Ministerstva obrany, u
které¢ho se bude produkt pouzivat, nebo ktery je smlouvou
uréen k pfevzeti zbozi, nebo organizacni celek, v némz je
zatazen zpracovatel TS-MOP.

fyzicky zasah provadény za Ucelem obnovy
pozadované funkce nebo vzhledu produktu, ktery nevyhovuje
pozadavkiim stanovenym v TS-MOP.

plati definice uvedena v CSN EN ISO 9000, aviak pro
ucely téchto TS-MOP se jednd o vyrobky, sluzby nebo
materidly patfici do majetkového uskupeni 2.1 (material
osobniho pouziti).

obchodné zavazkovy vztah ve smyslu platného
pravniho piedpisu uzavieny mezi kupujicim a prodavajicim.

schopnost objektu v danych podminkich pouzivani
setrvat ve stavu nebo se vratit do stavu, v némZ muze plnit
pozadovanou funkci, jestlize se udrzba provadi v danych
podminkach a pouZivaji se stanovené postupy a prostredky.

stanoveni (hodnoty) jednoho nebo néckolika znaki
podle urcitého postupu.

schopnost vyrobku plnit pozadovanou funkci v danych
podminkach pouzivéani a udrzby do dosazeni mezniho stavu.

Armada Ceské republiky

Ceska technicka norma

Katalogové ¢islo majetku

Polyethylen

Technicka specifikace materidlu osobniho pouziti
koéd NATO pridéleny vyrobei a dodavateli
skladové ¢islo NATO

referencni Cislo

Ministerstvo obrany

Ministerstvo Zivotniho prostiedi
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Souvisici dokumenty:

Zikon ¢. 89/2012 Sb.,
Ziakon ¢. 219/1999 Sb.,

Ziakon ¢. 309/2000 Sb.,

Zakon ¢. 412/2005 Sb.,

Zakon ¢. 634/1992 Sb.,
Zikon ¢&. 22/1997 Sb.,

Zikon ¢. 102/2001 Sb.,

Zikon ¢. 185/2001 Sb.,

obcansky zakonik, ve znéni pozdéjsich predpist.

o ozbrojenych silach Ceské republiky, ve znéni
pozd¢jsich predpist.

o obranné standardizaci, katalogizaci a statnim
ovetovani jakosti vyrobki a sluzeb uréenych k zajisténi obrany
statu a o zmeén¢ zivnostenského zakona, ve znéni pozdéjsich
predpist

o ochran¢ utajovanych informaci a o bezpecnostni
zpusobilosti, ve znéni pozd¢jsich predpisti.

o ochrang spotiebitele, ve znéni pozdéjsich predpist

o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a
doplnéni nékterych zdkont, ve znéni pozdéjsich predpist

o obecné bezpecnosti vyrobkd a o zméné nekterych
zakond, ve znéni pozdéjsich predpist

o odpadech a o zméné nékterych dalSich zakond, ve
znéni pozdéjsich predpist

Narizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) €. 1007/2011 o nazvech textilnich vldken a

Vyhlaska MO ¢&. 5/2001 Sb.,

Vyhlaska MZP ¢&. 383/2001 Sb.,
Normativni vynos MO 22/2015
CSN EN ISO 9001

CSN EN ISO 9000:2006

CSN EN ISO/IEC 17025

CSN EN ISO 105-A01

CSN EN 20105-A02

CSN EN 20105-A03

CSN EN ISO 3758

CSN 80 0025

CSN 80 7001
CSN 80 7002

souvisejicim oznacovani materidlového slozeni textilnich
vyrobkli a o zruSeni smérnice Rady 73/44/EHS a smérnic
Evropského parlamentu a Rady 96/73/ES a 2008/121/ES

kterou se stanovi ndalezitosti katalogizacni dolozky,
vzory tiskopisli Zadosti, ozndmeni a ptehledd souvisejicich
s katalogizaci a vzor osvédCeni o zpulsobilosti zpracovavat
navrh katalogiza¢nich dat o vyrobku.
o podrobnostech nakladani s odpady, ve znéni pozdéjSich
predpist.

Technické specifikace materidlu osobniho pouziti

Systémy managementu kvality — Pozadavky
Systémy managementu kvality — Zakladni principy a slovnik

Posuzovani shody — VSeobecné pozadavky na
zpusobilost zkusebnich a kalibra¢nich laboratofi
Textilie - ZkousSky stdlobarevnosti. Cast AO1:

Vseobecné principy zkousSeni.
Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A02: Seda
stupnice pro hodnoceni zmény odstinu (ISO 105-A02:1993).
Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A03: Seda
stupnice pro hodnoceni zapousténi (ISO 105-A03:1993).
Textilie - Symboly pro oSetfovani
Nézvoslovi vad tkanin.
Odévni nazvoslovi. Stiihy.
Obleceni a doplitky obleceni. Terminologie.
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CSN 80 7003
CSN 80 7005
CSN 80 3010
CSN 80 7016
CSN 80 7030
CSN 80 0110
CSN 80 7040
CSN 80 0020
CSN 80 2151
CSN EN ISO 2060
CSN EN 12127

CSN EN ISO 13934-1

CSN EN ISO 3175-1

CSN EN ISO 3175-2

CSN EN 1049-2

CSN EN ISO 12945-2

CSN EN ISO 12947-2
CSN 80 0823

CSN EN ISO 9237
CSN EN ISO 6330
CSN EN ISO 5077
ISO 7771:1985

CSN EN ISO 105-D01

CSN EN ISO 105-X12
CSN EN ISO 105-E04

CSN EN ISO 105-E01

Odévni nazvoslovi. Casti a detaily odévi.
Odévni nazvoslovi. Technologie.

Textilie a textilni vyrobky — Znaceni.
Nazvoslovi vzhledovych konfekcnich chyb.
Od¢vy. Spole¢na ustanoveni.

Svy a §iti. Nazvoslovi a oznaovani.

Obleceni a dopliky obleceni. Metodika méteni rozmért
hotovych vyrobk.

Nazvoslovi tkalcovskych vazeb a vazebnich technik
Sici nité. Spole¢na ustanoveni.

Textilie — Nit¢ na névinech — ZjiStovani jemnosti
(délkové hmotnosti) pasmovou metodou.

Textilie - Plosné textilie - Zjistovani plosné hmotnosti
pomoci malych vzork.

Textilie - Tahové vlastnosti plosnych textilii — Cast 1:
Zjistovani maximalni sily a taznosti pfi maximalni sile pomoci
metody Strip.

Textilie — Profesionalni oSetfovani, chemické ¢iSténi a
&isténi za mokra plodnych textilii a odévii — Cast 1: Hodnoceni
vlastnosti po ¢isténi a douprave.

Textilie — Profesionalni oSetfovani, chemické ¢iSténi a
gisténi za mokra plosnych textilii a odévii — Cast 2: Postup pro
zkouseni vlastnosti pfi CiSténi a doupravé pii pouziti
tetrachlorethylenu

Textilie. Tkaniny. Konstrukce. Metody analyzy. Cast 2:
Stanoveni dostavy (mod ISO 7211- 2:1984)

Textilie — ZjiStovani sklonu ploSnych textilii
k rozvlaknéni povrchu a ke Zmolkovani — Cast 2:
Modifikovana metoda Martindale

Textilie — Zjistovani odolnosti ploSnych textilii v odéru
metodou Martindale — Cast 2: Zjisfovani poskozeni vzorku
Plosné textilie. Zjistovani zmén rozmérii po zehleni za vlhka
Textilie — ZjiStovani prodysnosti plosnych textilii

Textilie — Postupy domaciho prani a suSeni pro
zkouSeni textilif
Textilie — ZjiStovani zmén rozméril po prani a suSeni

Textiles — Determination of dimensional changes of
fabrics induced by cold-water immersion (Textilie — zjiStovani
zmeén rozméril ploSnych textilii po ponoteni do studené vody)

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast DO1:

Stalobarevnost v chemickém  Cisténi  pomoci
perchlorethylenu
Textilie — ZkousSky stalobarevnosti — Cast XI12:

Stalobarevnost v otéru

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast E04:
Stalobarevnost v potu

Textilie - Zkousky stilobarevnosti — Cast EOI:
Stalobarevnost ve vodé
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CSN EN ISO 105-B02

CSN EN ISO 105-X11
CSN EN ISO 105-C06
CSN EN ISO 14184-1

CSN EN ISO 3071
CSN EN 14362-1

DIN 53313:1996

CSN EN ISO 17070

CSN EN ISO 15586
CSN EN ISO 11885
CSN EN ISO 4045
CSN EN ISO 17075
CSN EN ISO 17226-2
CSN EN 1652

CSN EN 12166
CSN EN 485-1

CSN EN 1301
CSN EN ISO 2589

4

CSN EN ISO 3376

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast B02:
Stalobarevnost na umélém svétle: zkouska xenonovou
vybojkou

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast X11:
Stalobarevnost pfi zZehleni

Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast CO06:
Stalobarevnost v domacim a komer¢nim prani

Textilie - Stanoveni formaldehydu - Cast 1: Volny a
hydroly-zovatelny  formaldehyd (metoda extrakce vodou)

Textilie. Zjistovani hodnoty pH vodného vyluhu

Textile — Metody pro zjistovani urcitych aromatickych
aminti odvozenych od azobarviv — Cast 1: Zji§tovani pouziti
urCitych azobarviv stanovitelnych extrakci a bez extrakce
vldken

Testing of leather - Determination of the content of
pentachlorophenol
Usné¢ — Chemické zkousky — Stanoveni obsahu
pentachlorfenolu a izomera tetrachlorfenolu, trichlorfenolu,
dichlorfenolu a monochlorfenolu

Jakost vod — Stanoveni stopovych prvklli atomovou
absorp¢ni spektrometrii s grafitovou kyvetou

Jakost vod — Stanoveni vybranych prvkil optickou
emisni spektrometrii s indukéné véazanym plazmatem (ICP-
OES)

Usné — Chemické zkouSky — Stanoveni pH.

Usné — Chemické zkousky — Stanoveni obsahu Sestimocného
chromu.

Usné — Chemické uréeni obsahu formaldehydu — Cést 2:
Metody pouzivajici kalorimetrickou analyzu

M¢éd a slitiny médi - Desky, plechy, pésy a kotouce pro
vSeobecné pouziti

M¢éd’ a slitiny médi - Draty pro vSeobecné pouZiti

Hlinik a slitiny hliniku - Plechy, pasy a desky - Cast 1:
Technické dodaci ptedpisy

Hlinik a slitiny hliniku - Tazené draty - Cast 1:
Technické dodaci predpisy

Usné — Fyzikélni a mechanické zkousky — Stanoveni
tloustky.

Usné — Fyzikalni a mechanické zkousky — Stanoveni pevnosti
v tahu a prodlouZzeni.
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KAPITOLA 1 - VSEOBECNA CAST

1.1  Technicka specifikace materidlu osobniho pouziti (TS-MOP) je dokumentem ve vlastnictvi
resortu Ministerstva obrany, ktery vymezuje konstrukci, rozmeéry, pozadované vlastnosti, velikosti
a dalsi jakostni znaky produktu. TS-MOP dale urcuje podminky pro vyrobu, kontrolu, zkouSeni,
pouzivani, udrzbu, opravy, baleni, piejimku, skladovani, znaceni a likvidaci produktu. Je-li na
vyrobek vyzadovadno statni ovéfovani jakosti ve smyslu zdkona ¢. 309/2000 Sb., o obranné
standardizaci, katalogizaci a statnim ovérovani jakosti vyrobkii a sluzeb urcenych k zajisténi
obrany statu a o zmené Zivnostenského zdkona, je TS-MOP, spolecné s dokumentaci dodavanou
dodavatelem v souladu se zaddvaci dokumentaci vefejné zakazky a kupni smlouvou, dokumentaci
vyrobku ve smyslu § 20, odst. 3 tohoto zakona.

KAPITOLA 2 - URCENI PRODUKTU

2.1  Cepice 2008 veterni se zlatovymi knofliky - (dale jen &epice) je odévni doplngk, ktery
ozdobuje a ochranuje hlavu. Mé uréeny tvar i material a zvysuje estetickou uroven stejnokroje 2008
vederniho. Je reprezentaéni vystrojni souéasti stejnokroje 2008 vederniho piislusnikit ACR. Nosi se
pti zvlast vyznamnych a spolecenskych ptilezitostech.

KAPITOLA 3 - TECHNICKY POPIS

3.1  Cepice — je modelovéa pokryvka hlavy, ktera se sklada z Eepicového vrchu, okolku a stitku,
je vypodsivkovana. Dynko je ovalné, piedni hlavova ¢ast bocni dil je vypnuty pomoci vzpruhy,
okolek je vyztuZeny. Na bocnich dilech jsou upevnény 4 vétraci otvory, 2 na levé stran€ a 2 na
pravé stran¢. Mezi okolkem a bo¢nimi dilky je vSity vypustek ze zédkladniho materidlu. Po strandch
u Stitku jsou umistény zlatové zapichovaci knofliky se zkiiZenymi meci pro upnuti podbradniku
zlatového. Potni pasek je ZivoGisného plvodu s perforaci. Stitek Gepice potazeny vrchovym
materidlem a v pfedni ¢asti lemovany. V pfedni €asti ¢epice je umistén odznak smaltovany zlatovy
a Podbradnik 97 zlatovy.

3.1.1 Cepicovy vrch — tvoii dynko a dva sesité boéni dily — piedni a zadni. Dynko je ovalné,
podlepené vlozkovym materidlem a podloZené pruhem o $ifce (100 £2) mm. Dynko je vypnuté do
pozadovaného tvaru ocelovou planzetou se spojkou. Dynko nesmi byt prohnuté (nesmi mit
konkavni tvar). Pfedni boc¢ni dil je dvakrat podlepeny vloZkovym materidlem a zpevnény sitovinou.
Zadni boc¢ni dil je podlepeny jedenkrat vlozkovym materidlem. Stejnomérné od seSitych
a rozzehlenych boc¢nich §vil jsou po dvou umistény vzdusniky. Dynko a bo¢ni dily jsou obnitkovany
a seity. Sev mezi dynkem a bo¢nimi dily je zpevnény paskem z plsti. Piedni dil je navic vypnuty
pomoci vzpruhy, ktera je obalena podsivkou.

3.1.9 Okolek — tvofi jeden pruh z vrchového materidlu, vzadu seSity a rozzehleny. Okolek je
vyztuzeny nemékcenou plastovou vyztuzi. S Cepicovym vrchem je okolek seSity po obvodu
s vlozenim vypustku ze zdkladniho materialu, do kterého je vlozend struna. Vypustek je Siroky
2 mm. Ve spodni ¢asti je okolek po obvodu dvakrat prosity. Vzdalenost ozdobného prositi je od
spodniho kraje (5 £1) mm.

3.1.10 Stitek - je z materialu Kofix. Spodni i vrchni strana je potaZena vrchovym materialem, ktery
je podlepeny vlozkovym materidlem. Stitek je v pfedni ¢asti lemovany prouzkem z Cerného

Vinytolu s oboustrannym podehnutim a progitim. Stitek je vity v pfedni ¢asti Gepice mezi okolek
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a potni pasek tak, aby byl sklonén 40 stupni proti spodnimu kraji okolku. Délka Stitku u vSiti je
(240 £2) mm.

3.1.11 Potni pasek — je (40 £2) mm Siroky, zZivoc¢isného piivodu s perforaci. Na potnim pasku je
vyrazeno 43 vétracich otvorti. V predni casti je podloZzen prouzkem molitanu a vrchového
materidlu, ktery je obnitkovan. Konce potniho pasku jsou prelozeny cca (20 +3) mm pies sebe
a zajistény uzaverkou. Textilni etiketa je vSita v zadni Casti Cepice pod potnim paskem s textem
"Obsahuje netextilni ¢asti zivoc¢isSného pavodu".

Vzpruha, kterd je vyztuhou hlavové predni ¢asti Cepice, je z materialu Kofix, je obalena podsivkou.

3.1.5 PodSivka — je nasita v dynku, hlavové ¢asti a okolku. Dynko podsivky je oznaceno tiskem.
Vzpruha, kterd je vyztuhou hlavové ptedni ¢asti Cepice je z materidlu Kofix, je obalena podSivkou.

3.1.9 Vétraci otvory — jsou upevnény po dvou kusech po stranach boc¢nich $vu Cepice, na stied
Sitky bocniho dilku a soumérné od bocnich §vi hlavového dilku. Vzdalenost jejich stfedd je
(45 £1) mm.

3.1.10 Knofliky stejnokrojové zapichovaci zlatové s me€i — jsou umistény po stranach Stitku na
okolku. Vzdalenost mezi knofliky je (285 aZ 290) mm a taktéz vzdalenost téchto knoflikli od Stitku
musi byt stejnomérnd, hroty mect smétuji nahoru. Vzdalenost knofliki od spodni casti okolku je
(10 £2) mm, méfeno na stfed knofliku.

3.1.8 Obnitkovany — jsou dynko, latkovy okolek, prouzek z vrchového materidlu pod Stitkem,
sesité predni a zadni dily po obvodu.

3.1.9 Odznak smaltovany zlatovy — je umistén uprostied predniho hlavového dilku, (10 £1) mm
pod Svem okolku s vSitym vypustkem.

3.1.10 Podbradniky — jsou pfipevnény zapichovacimi knofliky. Podbradnik 97 zlatovy je umistén
v predni Casti Cepice.

3.2 Zpracovani — dynko z vrchového 1 podSivkového materialu a ostatni vrchové 1 podsivkové
dily se stfihaji po osnové. Hustota stehil pro seSiti Svii musi byt volena tak, aby pii pouZiti vhodné
Sici nit¢ byla zajisténa pevnost namahanych $vi, stehy musi byt pravidelné. Zacatek a konec
strojového Siti musi byt zajistén zpétnym uzasitim nejméné v délce 10 mm.

Z4dny z dilt neni nadstavovany ani nadsivany.

Predepsany pocet stehli na 10 mm:

- pii ozdobném prositi - (4 £0,5) stehi

- pfi strojovém Siti - (4 az 5) steht.

3.3 Veskeré zadané rozméry a udaje v kapitole 3 jsou stanovené pro kalkulacni velikost, neni-li
specifikovano na konkrétni velikosti; konstrukéni feSeni jednotlivych dilti musi byt ptizpisobeno
funkcnosti a nesmi omezovat Ucel pouziti. Uvedené rozméry jsou urceny pouze pro kalkulacni
velikost, rozméry se budou ménit v zavislosti na stanovené velikosti.
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KAPITOLA 4 - DALSI UDAJE

4.4  Seznam poloZek
4.1.1 Seznam poloZek
P.¢. | KCM NSN Nazev RN NCAGE
1 0120000412712 Cepice 2008 ve¢erni se | TS-MOP-116-12-11./1 9S14G
zlatovymi knofliky
2 0120010412715 Cepice 2008 ve¢erni se | TS-MOP-116-12-11./2 51 |9S14G
zlatovymi knofliky 51
3 10120020412718 Cepice 2008 ve¢erni se | TS-MOP-116-12-11./3 52 | 9S14G
zlatovymi knofliky 52
4 10120030412711 Cepice 2008 vecerni se | TS-MOP-116-12-11./4 53 | 9S14G
zlatovymi knofliky 53
5 0120040412714 Cepice 2008 vecerni se | TS-MOP-116-12-11/5 54 | 9S14G
zlatovymi knofliky 54
6 0120050412717 Cepice 2008 vecerni se | TS-MOP-116-12-11./6 55 | 9S14G
zlatovymi knofliky 55
7 0120060412710 Cepice 2008 vecerni se | TS-MOP-116-12-11./7 56 |9S14G
zlatovymi knofliky 56
8 0120070412713 Cepice 2008 vecerni se | TS-MOP-116-12-11./8 57 | 9S14G
zlatovymi knofliky 57
9 0120080412716 Cepice 2008 vecerni se | TS-MOP-116-12-11./9 58 | 9S14G
zlatovymi knofliky 58
10 | 0120090412719 Cepice 2008 vecerni se | TS-MOP-116-12-11./10 59 | 9S14G
zlatovymi knofliky 59
11 0120100412711 Cepice 2008 vecerni se | TS-MOP-116-12-11./11 60 | 9S14G
zlatovymi knofliky 60
12 | 0120110412714 Cepice 2008 vecerni se | TS-MOP-116-12-11./12 61 | 9S14G
zlatovymi knofliky 61
13 0120120412717 Cepice 2008 vecerni se | TS-MOP-116-12-11/13 62 | 9S14G
zlatovymi knofliky 62
14 0120130412710 Cepice 2008 vecerni se | TS-MOP-116-12-11./14 63 | 9S14G
zlatovymi knofliky 63
4.1.7 Polozky vyrobku urcené k zabezpeceni Zivotniho cyklu
P.& |KCM Nazev RN NCAGE
15 0120000622520 | Knoflik stejnokrojovy zlatovy | TS-MOP-116-12-11./15 | 9S14G
zapichovaci 15 mm
16 0120000642023 | Odznak smaltovany zlatovy TS-MOP-77-14-1. 9S14G
17 0120000947726 | Podbradnik 97 zlatovy TS-MOP-20-15-II. 9S14G

4.3 Kompletaéni seznam

P.¢. | KCM Nazev Mnozstvi | TS-MOP

1 0120000412712 | Cepice2008 veéerni se 1 TS-MOP-116-12
zlatovymi knofliky

2 0120000622520 | Knoflik stejnokrojovy zlatovy 2 TS-MOP-116-12
zapichovaci 15 mm

3 0120000642023 | Odznak smaltovany zlatovy 1 TS-MOP-77-14

4 0120000947726 | Podbradnik 97 zlatovy 1 TS-MOP-20-15

161



KAPITOLA 5 - POKYNY PRO SYSTEM KONTROL A ZKOUSENI

5.1 Vyrobce se zavazuje v ramci svého systému managementu jakosti mit zaveden proces
monitorovani a méfeni v rozsahu a zptsobem podle &lanku 8.2.3 a 8.2.4 normy CSN EN ISO 9001.
Tento proces musi byt dokumentovan vcetné metodik pro monitorovani a méfeni jednotlivych
parametri v priabéhu vyroby a pfi vystupni kontrole. Vyrobce musi byt schopen dolozit splnéni
parametrii vyrobku uvedenych v kapitolach 3 a 9 az 13 této TS-MOP.

KAPITOLA 6 - POKYNY PRO POUZIVANI

6.1  Ukazatele udrzovatelnosti jednotlivych vyrobki jsou uvedeny na podSivce dynka formou
symbolil pro oSetfovani — viz kapitola 7.

KAPITOLA 7 - POKYNY PRO BALENI, SKLADOVANI A ZNACENI

7.1  Baleni — vyrobek je vylozen kartonovym pruhem §itky 40 mm, vlozen do PE sacku, ktery je
zataven nebo pielepen paskou. Safek je opatfen samolepici etiketou s uvedenim odpovidajici
velikosti a ¢arovym kodem. Takto zabaleny vyrobek je ulozen do krabice z pétivrstvé lepenky
vyloZené papirovym kiizem tak, aby nedochazelo k jejich deformaci. Krabice bude obsahovat
20 kusii vyrobki v jedné velikosti. Rozmér krabice je (550 £5) mm x (550 £5) mm x (400 £5) mm,
nebo (570 £5) mm x (570 £5) mm x (430 +5) mm a hmotnost nabalené¢ krabice nesmi piesahnout
15 kg. Krabice, kterd obsahuje zbytkovy pocet kusti vyrobkti, musi byt oznacena poctem kust a jeji
rozmér mize byt pfizpiisoben obsahu. Kazda krabice je zajiSténa proti otevieni (pfelepenim)
a opatfena etiketou s udaji: vyrobce, nazev vyrobku, jakost vyrobku, barva, pocet kust, velikost,
datum vyroby (mésic/rok napt.06/2015), vojensky znak - zkfiZené mece, ¢arovy kod.

7.3  Skladovani — vyrobky se skladuji v suchych, Cistych a uzavienych skladovacich prostorach
minimaln¢ 1 m od topnych téles a bez piimého vlivu slunecnich paprsk, pii teploté (0 az 30) °C
a relativni vlhkosti maximaln¢ 70 %. Sklady jsou zabezpeceny proti hmyzu a drobnym hlodavcim.
Za téchto podminek je doba skladovatelnosti 10 let.

7.3  Znaceni

7.3.1 Textilni etiketou vyrobce v barvé bilé, pismo ¢erné, nasitou pod potnim paskem obsahujici
text tykajici se potniho pasku:

- obsahuje netextilni ¢asti zivoc¢isného pivodu.

7.3.2 Tisténé nevypratelnou barvou umisténé na podsivce dynka, obsahujici nasledujici idaje:
- nazev vyrobku (lze uvést zkraceny nazev),

- vyrobce,

- velikost,

- materidlové slozeni v plném znéni,

- symboly pro osetiovani CSN EN ISO 3758,

A AC®

- datum vyroby ve tvaru mm/rrrr (mésic/rok, naptiklad 09/2015),

W7
. , wrs o /én
- vojensky znak — zkiiZzené mece g .
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Znaceni musi byt stalobarevné a cCitelné po dobu Zivotnosti. Velikost pisma min. 5 mm
vyrobce a velikost ostatni 3 mm.

KAPITOLA 8 - POKYNY PRO EKOLOGICKOU LIKVIDACI

8.1 Likvidace vyrobki se provadi v souladu se zakonem ¢.185/2001 Sb., o odpadech a o zméné
nckterych dalSich zékontl, ve znéni pozdéjsich predpisti a v souladu s pfislusSnymi provadécimi
piedpisy v platném znéni.

KAPITOLA 9 - SPECIFIKACE POUZITEHO MATERIALU

9.2  Zakladni material

VInénd tkanina s neSpinivou Upravou, naturstrec, licni strana materialu je matova viz kapitola 10.1.
Podsivka 100% Viskoza viz kapitola 10.2.

Podsivka musi svym charakterem a hygienicko-fyziologickymi vlastnostmi (prodySnost, srazivost)
odpovidat zptsobu noseni a udrzby.

9.2  Ostatni material
Veskery materidl musi byt plné funkéni po dobu zivotnosti. Musi odpovidat charakteru a barvé
zakladniho materidlu. Vnitini vybaveni a fixaci ptizptsobit vrchovému materidlu a funkcénosti
soucastky.
9.2.6 VystuZny material — mista fixace
Raglova vlozka pletena o min. hmotnosti 70 g/m” napt. Kufner:
- predni dilek 2x,
- zadni dilek 1x,
- okolek 1x
- pasek pod Stitek 1x
- dynko 1x.
9.2.2 Drobna priprava
- potni pasek Zivocisného ptivodu Sitka 40 mm,
- sitovina vyztuhova 100% polyamid napt. Padmes,
- pruh na podloZeni dynka napt. Umasil,
- obuvnicky krouzek €erny s podlozkou, 4 ks (vzduSniky),
- molitan napf. Ulmana,
- folie z nemekceného Polyvinylchlorid,
- Kofix (Stitek, vzpruha),
- silon PV — Polyamid 1,6 mm,
- ocelova planzeta,
- spojka na planzetu,
- Sici nit€¢ 100% polyester, jemnost 80 tex,
- textilni etiketa,
- knofliky stejnokrojové zlatové zapichovaci 15 mm (2 ks zkiiZené mece),
- Odznak smaltovany zlatovy,
- Podbradnik 97 zlatovy,
- kozenka PU 240 na §titek,
- Vinytol pasek lesk ¢erny, Sitky 30 mm,
- tisk do podsivky,
- plst.
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KAPITOLA 10 - TECHNICKE PARAMETRY POUZITEHO MATERIALU

10.1 Technické parametry - zakladni material
P. ¢. Parametry Pozadované ZkuSebni normy
hodnoty
1 Materialové sloZzeni v % 100 vlna merino | Nafizeni Evropského
parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011
2 Barva cerna -
dle schvaleného
odstinu

3 Délkova hmotnost piize Cm (tex) 72/2(13,8x 2)/ | CSN EN ISO 2060

osnova/utek (orientacni) 52/1(18,7)
4 Dostava na 1 cm osnova / utek 51/31 CSN EN 1049-2

(orientacni)
5 | Vazba faille CSN 80 0020
6 Provedeni naturstrec -
7 Plo$na hmotnost g/m? min. 217 CSN EN 12127

(g/bm) Site 150 cm (320 az 330)

8 Pevnost osnova / utek (N) min. 200/180 CSN EN ISO 13934-1
9 | Zmolkovitost, rozvldknéni — 4-5 CSN EN ISO 12945-2

Martindale (odéraci prostiedek:

zkousena tkanina lic/lic, pti 7 000

otackach), (stupen) min.
10 Odér Martindale (otacky) min.. 17 000 CSN EN ISO 12947-2
11 Zména rozmért osnova/utek (%) max. CSN 80 0823

- Zehlenim -1,2/-1

Stalost vybarveni (stupenl) min. -

12 v chem. ¢i§téni 3-4 CSN EN ISO 105 - D01
13 - v suchém otéru 3-4 CSN EN ISO 105 - X12
14 - v mokrém otéru 3 CSN EN ISO 105 - X12
15 - v potu kys./alk. 4/4 CSN EN ISO 105 - E04
16 - ve vodg& 3 CSN EN ISO 105 - E01
17 - na svétle 4 CSN EN ISO 105 - B02

Barevna odchylka materidlu je piipustnd dle stupné 4 $edé stupnice CSN EN 20105-A02 proti
schvélenému barevnému odstinu.

10.2 Technické parametry - podsivka

(orientacn¢)

P. ¢ | Parametry PoZadované hodnoty | ZkuSebni normy

1 | Materidlové slozeni (%) 100 viskoza Natizeni Evropského
parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011

2 |Barva cerna -

dle schvaleného
odstinu
3 | Délkovéa hmotnost ptize osnova/ttek 84/133 dtex CSN EN ISO 2060
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P.¢. | Parametry PoZadované hodnoty | ZkuSebni normy
4 |Vazba ser’ CSN 80 0020
5 | Plo$nd hmotnost (g/m?) 74 £5 % CSN EN 12127
6 | Pevnost v tahu os./at. (N) min 380/320 CSN EN ISO 13934-1
7 | Dostava osnova//utek na 10 cm 45//126,5 CSN EN 1049-2
(orientacni)
8 | Zména rozmérd os./it. (%) max. CSN 80 0823
- Zzehlenim -2/-2
Stalost vybarveni (stupeil) min.
9 - v suchém otéru (tmavé odstiny) 3(2-3) CSN EN ISO 105 - X12
10 |- v potu kysely/alkalicky 3-4/3-4 CSN EN ISO 105 - E04

(tmavé odstiny)

Barevnd odchylka materidlu je pfipustna dle stupné 4 Sedé stupnice CSN EN 20105-A02 proti
schvalenému barevnému odstinu.

10.3 Technické parametry — potni pasek Zivoc¢iSného piivodu

P. ¢.

Parametry

PoZzadované hodnoty

ZkuSebni normy

1.

Tloustka

(0,9 az 1) mm

CSN EN ISO 2589

10.4 Parametry zdravotni nezavadnosti — zakladni material, podsSivka

P.¢ | Parametry Pozadované ZkusSebni normy
hodnoty
Toxicita (zdravotni nezavadnost):
1 Obsah volného a hydrolyzou 75 CSN EN ISO 14184-1
uvolnéného formaldehydu (mg.kg™)
max.
2 pH vodného vyluhu 4,5a27,5 CSN EN ISO 3071
3 Obsah t&zkych kovil (mg.kg ™) max. Extrakce v roztoku
- arsen 1,0 kyselého potu dle CSN
- kadmium 0,1 EN ISO 105 - E04,
- olovo 1,0 stanoveni metodou
- rtut’ 0,02 AAS/metodou ICP-
- chrom celkovy 2,0 OES
- chrom (Sestimocny) pod detekénim
limitem
- kobalt 4,0
- meéd’ 50,0
- nikl 4,0
4 Azobarviva, kterd mohou uvoliiovat pod detekénim CSN EN 14362-1
karcinogenni arylaminy, mg kg limitem metody
5 Obsah pentachlorfenolu, mg.kg™ max. 0,5 1. DIN 53313

2. CSN EN ISO 17070
3. metoda plynové
chromatografie

s ECD/metoda GC-MS
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P.¢ | Parametry Pozadované ZKkuSebni normy
hodnoty
Obsah chlorovanych fenold, mg.kg™ max. 0,5 metoda plynové

chromatografie s ECD
/metoda GC-MS

10.5 Parametry zdravotni nezavadnosti — potni pasek Zivo¢iSného piivodu

P.¢. Parametry Pozadované hodnoty ZKkuSebni normy
1. Vodni vyluh — pH min. 3,2 CSN EN ISO 4045
Diferenéni ¢islo max. 0,7
2. Obsah vyluhovatelné¢ho max. 3 mg/kg CSN EN ISO 17075
chromu - Sestimocného
3. Obsah volného max. 75 mg.kg" CSN EN ISO 17226-2
formaldehydu
4. Obsah extrahovatelnych Arsen 0,2 Extrakce v roztoku
tézkych kovl, max. Kadmium 0,1 kyselého potu dle CSN
v mgkg' Olovo 0,2 EN ISO 105 - E04,
Rtut’ 0,02 stanoveni metodou AAS/
Kobalt 1,0 metodou ICP-OES
Meéd 25,0
Nikl 1,0

KAPITOLA 11 — VELIKOSTNI SORTIMENT

11.2  Veskeré rozméry uvadéné v kapitole 11 a 12 jsou v centimetrech, v kapitole 13

v milimetrech.

11.2  Pocet velikosti sortimentu: 13
11.3 Tabulka velikosti
Velikost Kli¢ Obvod hlavy

51 1 51
52 2 52
53 3 53
54 4 54
55 5 55
56 6 56
57 7 57
58 8 58
59 9 59
60 10 60
61 11 61
62 12 62
63 13 63
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KAPITOLA 12 —- KONSTRUKCNI KONTROLNI ROZMERY

12.1 Kalkula¢ni velikost 57

12.2 Tabulka kontrolnich rozmérua

tolera
Velikosti 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63 | ncet
v . 0,5
Vnitini obvod 51| 52 | 53| 54 |55] 56|57 ] 58|59 60|61 | 62| 63
¢epice
\ 0,5
deilka al 25 25,6 | 26,0 | 26,4 | 26,8 | 27,2 | 27,6 | 28,0 | 28,4 | 28,8 | 29,2 | 29,6 | 30,0
sttedem 2
Dynko
Sifka 22, 0,5
. b 23,1 | 23,5239 | 24,3 |24,7| 25,1 255|259 |263]26,7|27,1]275
sttedem 7
o~ 0,2
Okolek V}:Ska c 4,3
stfedem
0,2
predni d 6,0
Vyska B
hlavove boéni h 4.5 ’
ho
dilku 0’2
zadni z 4,5
Vyika stitku 0,2
stfedem & 4.7
L A e 0,2
/2V fif:lky stitku u i 12,0
vSiti
0,2
Rozte¢ vzdusnikd k 4.5
Umisténi odznaku 0,1
na stied hlavového | 10
dilku ptedni ¢ast ’
pod svem okolku

Poznamka:
Délka a Sitka dynka se méfi od hrany k hrané.

Zptsob a misto méfeni dle CSN 80 7040 (technicky nakres viz kapitola 13).
Vnitini obvod Cepice se méfi kovovym kruhovym ocelovym méfitkem.

167




KAPITOLA 13 - TECHNICKY NAKRES, FOTOGRAFICKE VYOBRAZENI

13.1 Technicky nikres - mista méieni
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13.1.1 Technicky nakres
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13.1.2 Technicky nakres - mista méreni Knoflik stejnokrojovy zlatovy zapichovaci 15 mm

m

S

Kulaty hlinikovy vylisek s vypouklou licovou stranou, do které je vylisovan motiv dvou
zktizenych mec¢t umisténych v kruhovém poli, které je rozdéleno na ¢Etyfi stejné dily ozdobnym
ryhovanim. Na hladké rubové strané je ctvercové zahloubeni, do kterého je zanytovana
pfipevitovaci mechanika (splinta).

Povrchova uprava:
- technologie eloxovani na zlatovy odstin.

Knoflik zapichovaci sestava z vylisku a pfipeviiovaci mechaniky (splinty) — rozméry (mm) jsou
uvedeny v nakresu.

Material:

- vylisek: hlinikovy drat AL 99,99 o priuméru 6,3 mm, v jakosti dle PN 42 4000, CSN EN
1301,

- splinta: ocelovy plech 11 500 o tloust'ce 0,3 mm v jakosti dle CSN EN 12166.
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13.2 Fotografické vyobrazeni

Poznamka:
Vyobrazeni Cepice 2008 vecerni v provedeni se zlatymi knofliky a Podbradnikem zlatovym 97 neni

k dispozici.
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Priloha ¢. 11 ke Kupni smlouvé ¢. SpMO 31792/2018-551220

VOJENSKE ZARIZENI 551220
BRNO

1. vydani
Listopad 2013
Zména ¢C. 1

TECHNICKA SPECIFIKACE

MATERIALU OSOBNIHO POUZITI
PRO VYROBU

TS-MOP-31-13

Knoflik zlatovy zapichovaci pro Hradni straz
Knoflik stribrity zapichovaci pro Hradni straz

KCM: 0120000090727
KCM: 0120000094921

172



Prehled zmén v TS-MOP

Cislo Predmét zmény TS-MOP Platnost od | Strana | Zménu provedl,
zmény Cislo datum
Nazvoslovi — aktualizované nazvoslovi. 5
1 Pouzité zkratky — odstranéni udaje. Bfezen 6 J.Kli¢
Souvisici dokumenty — aktualizované normy. 2017 2. bfezna 2017
Kapitola 10 — aktualizace technickych
9

parametri.
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Nazvoslovi, pouzitelné zkratky a souvisejici citované dokumenty

Nazvoslovi:

Dodavatel:

Jakost
Kontrola

Odbératel

Oprava

Produkt

Smlouva

Udrzovatelnost

Zkouska
Zivotnost

Pouzité zkratky:

ACR
CSN
KCM
TS-MOP
NCAGE
NSN
RN

MO
MZP

osoba (fyzicka i pravnickd), ktera vyrabi, dodava nebo jen navrhla produkt a
v pripadech stanovenych nafizenim vlady téZ osoba, ktera sestavuje, bali,
zpracovava, nebo oznacuje produkt, za ktery odpovida podle zakona c.
22/1997 Sb., a ktery hodla uvést na trh pod svym jménem.

stupen splnéni pozadavkl souborem inherentnich znakd.

ovéfovani shody meéfenim, pozorovanim, zkouSenim nebo srovnavanim
vyznamnych charakteristik objektu.

organizacni celek rezortu Ministerstva obrany, u kterého se bude produkt
pouzivat, nebo ktery je smlouvou urcen k pievzeti zbozi, nebo organizac¢ni
celek, v némz je zarazen zpracovatel TS-MOP.

fyzicky zasah provadény za Gcelem obnovy pozadované funkce nebo vzhledu
produktu, ktery nevyhovuje pozadavkiim stanovenym v TS-MOP.

plati definice uvedena v CSN EN ISO 9000, avsak pro udely téchto TS-MOP
se jednd o vyrobky, sluzby nebo materialy patfici do majetkového uskupeni
2.1 (material osobniho pouziti).

obchodn¢ zavazkovy vztah ve smyslu platného pravniho piedpisu uzavieny
mezi kupujicim a prodavajicim.

schopnost objektu v danych podminkach pouZivani setrvat ve stavu nebo se
vratit do stavu, v némz muze plnit pozadovanou funkci, jestlize se tdrzba
provadi v danych podminkéch a pouzivaji se stanovené postupy a prostiedky.
stanoveni (hodnoty) jednoho nebo nékolika znakd podle urcitého postupu.
schopnost vyrobku plnit pozadovanou funkci v danych podminkach pouzivani
a udrzby do dosazeni mezniho stavu.

Arméda Ceské republiky

Ceska technick4 norma

Katalogové cislo majetku

Technicka specifikace materialu osobniho pouZiti
kéd NATO pridéleny vyrobci a dodavateli
skladové cislo NATO

referencni Cislo

Ministerstvo obrany

Ministerstvo Zivotniho prostredi
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Souvisejici dokumenty:

Zakon ¢. 89/2012 Sb.,
Zakon ¢. 219/1999 Sb.,

Zakon ¢. 309/2000 Sb.,

Zakon ¢. 412/2005 Sb.,

Zakon ¢. 634/1992 Sb.,
Zakon c¢. 22/1997 Sb.,

Zakon ¢. 102/2001 Sb.,

Zakon ¢. 185/2001 Sb.,

Vyhlaska MO ¢. 5/2001 Sb.,

Vyhlaska MZP ¢.383/2001 SB.,

Normativni vynos MO 22/2015

CSN EN 1652

CSN EN 12166
CSN EN 485-1+A1

CSN EN 1301-1

CSN 80 7040

CSN EN ISO 9001
CSN 42 6403

obcansky zakonik, ve znéni pozdéjsich predpist

o ozbrojenych silach Ceské republiky, ve znéni pozd&jsich
predpist

o obranné standardizaci, katalogizaci a statnim oveérovani
jakosti vyrobki a sluzeb urcenych k zajisténi obrany statu a o
zméné Zivnostenského zakona, ve znéni pozdéjSich predpisi
o ochrané utajovanych informaci a o bezpec¢nostni
zpusobilosti, ve znéni pozdéjsich predpisti

o ochrané spotiebitele, ve znéni pozdéjsich predpist

o technickych poZadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni
nékterych pozdéjsich predpist

o obecné bezpecnosti vyrobkii a o zméné nékterych zakont, ve
znéni pozdéjsich predpist

o odpadech a o zméné nékterych dalSich zakonti, ve znéni
pozdéjSich predpist

kterou se stanovi naleZitosti katalogizacni dolozky, vzory
tiskopisti Zadosti, oznameni a prehledt souvisejicich

s katalogizaci a vzor osvédceni o zptsobilosti zpracovavat
navrh katalogizacnich dat o vyrobku

o podrobnostech nakladani s odpady, ve znéni pozdéjSich
predpist

Technické specifikace materialu osobniho pouziti

Méd a slitiny médi — Desky, plechy, pasy a kotouce pro
vSeobecné pouZziti.

Méd a slitiny médi - Draty pro vSeobecné pouZiti

Hlinik a slitiny hliniku - Plechy, pasy a desky - Cast 1:
Technické dodaci predpisy.

Hlinik a slitiny hliniku - TaZené draty - Cast 1: Technické
dodaci predpisy.

Obleceni a dopliiky obleceni. Metodika méfeni rozméra
hotovych vyrobki.

Systémy managementu kvality — PoZadavky.

TazZené ocelové draty kruhového prirezu. Zakladni rozmérova
norma.
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KAPITOLA 1 — VSEOBECNA CAST

1.1  Technicka specifikace materidlu osobniho pouZiti (TS-MOP) je dokumentem ve vlastnictvi
rezortu Ministerstva obrany, ktery vymezuje konstrukci, rozméry, poZadované vlastnosti, velikosti

a dalsi jakostni znaky produktu. TS-MOP dale urcuje podminky pro vyrobu, kontrolu, zkouSeni,
pouzivani, adrZzbu, opravy, baleni, ptejimku, skladovani, znaceni a likvidaci produktu. Je-li na
vyrobek vyZadovano statni ovérovani jakosti ve smyslu zakona ¢. 309/2000 Sb., o obranné
standardizaci, katalogizaci a stdatnim ovérovani jakosti vyrobku a sluzeb urcenych k zajisténi obrany
stdtu a o zméné Zivnostenského zdkona, je TS-MOP, spolecné s dokumentaci dodavanou
dodavatelem v souladu se zadavaci dokumentaci vefejné zakazky a kupni smlouvou, dokumentaci
vyrobku ve smyslu § 20, odst. 3 tohoto zakona.

KAPITOLA 2 - URCENI PRODUKTU

2.1  Vyrobek se pouZiva jako stejnokrojovy doplnék pro prisluSniky Hradni straze.

KAPITOLA 3 —- TECHNICKY POPIS

3.1 Kbnoflik zapichovaci pro Hradni straz — Kulaty vylisek z vnéj$itho kruhu o priméru
(15 £0,2) mm a vnitiniho kruhu $ife (13 +0,2) mm, ve kterém je na licové strané motiv dvou
prekryvajicich se pismen. Pismen C a S. Knoflik je slozen ze dvou dilii a pomosazené zavlacky.
Miska knofliku se vyrdbi z pomosazené oceli tloustky 0,25 mm aZ 0,32 mm. Povlak knofliku je
vyroben ze slitin médi tloustky 0,25 a 0,32 mm. Knoflik ma zlatovy nebo stiibfity odstin s findlnim
krycim bezbarvym lakem. Zavlacka u zapichovaciho knofliku se vyrabi z oceli tloustky 0,4 mm
a je dlouha (16 1) mm. Knoflik ma celkovou tloustku (3,5 £0,1) mm. Knoflik nesmi mit zadné
ostré hrany!

KAPITOLA 4 — DALSI UDAJE

4.1  Seznam polozek

4.1.1 Seznam polozek

P& | KCM NSN Nazev RN NCAGE

1 | 0120000090727 Knoflik zlatovy zapichovaci | TS-MOP-31-13-1./1 9S14G
pro Hradni stradz

2 | 0120000094921 Knoflik stiibfity zapichovaci | TS-MOP-31-13-1./2 9S14G
pro Hradni stradz

4.1.2 Polozky vyrobku, urcené k zabezpeceni Zivotniho cyklu

LNEVYUZITO“
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4.2 Kompletacni seznam

PE | KCM Nazev MnoZstvi TS MOP
1. | 0120000090727 Knoflik zlatovy zapichovaci pro 1 TS-MOP-31-13
Hradni straz
2. 0120000094921 Knoflik stribfity zapichovaci pro 1 TS-MOP-31-13
Hradni straz

KAPITOLA 5 — POKYNY PRO SYSTEM KONTROL A ZKOUSENI

5.1  Vyrobce se zavazuje v ramci svého systému managementu jakosti mit zaveden proces
monitorovani a méfeni v rozsahu a zpisobem podle ¢lanku 8.2.3 a 8.2.4 normy CSN EN ISO 9001.
Tento proces musi byt dokumentovan vcetné metodik pro monitorovani a méfeni jednotlivych
parametr( v pribéhu vyroby a pfi vystupni kontrole. Vyrobce musi byt schopen doloZit splnéni
parametrti vyrobku uvedenych v kapitolach 3 a 9-13 této TS-MOP.

KAPITOLA 6 - POKYNY PRO POUZIVANI

6.1  Ukazatele udrZovatelnosti se neuvadi. Vyrobky se lesti suchym jemnym hadfikem.

KAPITOLA 7 - POKYNY PRO BALENI, SKLADOVANI A ZNACENI

7.1  Baleni - vyrobek je vloZen po 100 kusech do PE sacku opatfeného carovym kodem, ktery je
zataven. Dale se bali do pétivrstvé krabice z lepenky v maximalnim poctu 4500 kust. Kazda
krabice je zajiSténa prelepenim proti otevieni a opatfena etiketou. Krabice ma rozmeéry (300 £5)
mm X (255 £5) mm x (195 £5) mm.

7.2 Skladovani - vyrobky se skladuji v suchych, ¢istych a uzavienych skladovacich prostorach
minimalné 1 m od topnych téles a bez pfimého vlivu slune¢nich paprski, pfi teploté (0-30) °C
a relativni vlhkosti maximalné 70 %. Za téchto podminek je doba skladovatelnosti 10 let.

7.3  Znaceni - jednotlivé vyrobky nejsou oznaceny, znaci se pouze PE sacek a krabice. Na

etiketu umisténou na krabici se uvadi: vyrobce, nazev vyrobku, pocet kusi, rok vyroby, ¢arovy kéd
a vojensky znak — zkfiZené mece.

KAPITOLA 8 — POKYNY PRO EKOLOGICKOU LIKVIDACI

8.1  Likvidace vyrobki se provadi v souladu se zakonem ¢.185/2001 Sb., o odpadech a o zméné
nékterych dalSich zakoni, ve znéni pozdéjsSich predpisti a v souladu s prislusSnymi provadécimi
predpisy v platném znéni.

KAPITOLA 9 — SPECIFIKACE POUZITEHO MATERIALU

9.1 Zakladni material
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Ocel s pomosazenou upravou. Povlak ze slitiny médi. Kryci bezbarvy lak.

KAPITOLA 10 - TECHNICKE PARAMETRY POUZITEHO MATERIALU

10.1 Technické parametry - knoflik
Mosazny plech CuZn20 (tombak Ms80), tloustka 0,40 mm, v jakosti dle CSN EN 1652.

10.2 Technické parametry — povrchova tiprava
Povrchova uprava knofliku, moteni + pasivace (zlatovy) nebo platina (stfibfity).

10.3  Technické parametry — zapichovaci splinta
Ocel Fe 11343.21, sila 0,4 mm, v jakosti dle CSN 426403.

KAPITOLA 11 — VELIKOSTNI SORTIMENT

11.1  Pocet velikosti: jedna.
Veskeré rozmeéry uvadéné v kapitolach 12 a 13 jsou v milimetrech.

KAPITOLA 12 - KONSTRUKCNi A KONTROLNI ROZMERY

12.1 Konstrukéni a kontrolni rozméry

Rozmér Hodnota v mm | Tolerance v mm
Prameér knofliku 15 +0,2
Primér vnitiniho kruhu knofliku 13 +0,2
Tloust'ka knofliku 3,5 +0,1
Délka zavlacky 16 +1

KAPITOLA 13 —- TECHNICKY NAKRES, FOTOGRAFICKE VYOBRAZENI

13.1 Technicky nakres a mista méreni kontrolnich rozméri
Rozmeéry jsou udavany v milimetrech. Tolerance viz ¢l. 12.1.

13.2 Fotografické vyobrazeni
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Priloha ¢. 12 ke Kupni smlouvé ¢. SpMO 31792/2018-551220

VOJENSKE ZARIZENI 551220
BRNO

1. vydani
Brezen 2015
Zména ¢.2

TECHNICKA SPECIFIKACE

MATERIALU OSOBNIHO POUZITI
PRO VYROBU

TS-MOP-15-15

Odznak stribrity a zlatovy velky
KCM: 0120000648526
KCM: 0120000648425
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Piehled zmén v TS-MOP

Cislo Piedmeét zmény TS-MOP Platnost od Strana Zménu proved],
zmény ¢islo datum
1 |4 Souvisejici dokumenty — | Unor 2016 6 _
odstranéna norma. T
Kapitola 4, ¢l. 4.2 - doplnéné technické 8 25 tinora 2016
udaje. Kapitola 7, ¢l. 7.1 — doplnéné
technické udaje. 9
Kapitola 10, ¢l. 10.3 — upfesnéni
technickych tdaja.
Kapitola 10, ¢1. 10.4 — doplnéné technické 9
adaje. 9
Kapitola 12, ¢l. 12.1 — doplnéné technické
udaje.
Nazvoslovi — aktualizované nazvoslovi. Biezen 2017 5 J.Kli¢
2 Souvisici dokumenty — aktualizované 6 2. bfezna 2017
normy. 9

Kapitola 10 — wupfesnéni technickych
udaju.
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Nazvoslovi, pouzité zkratky a souvisici citované dokumenty

5
Nazvoslovi:
Dodavatel

Jakost
Kontrola

Odbératel

Oprava

Produkt

Smlouva

Udrzovatelnost

Zkouska

Zivotnost

Pouzité zkratky:
ACR

CSN

KCM

TS-MOP
NCAGE

NSN

RN

MO

MZP

Souvisejici dokumenty:

Ziakon ¢. 89/2012 Sb.,

osoba (fyzické i pravnickd), ktera vyrabi, dodava nebo jen
navrhla produkt, a v pfipadech stanovenych nafizenim
vlady téz osoba, kterd sestavuje, bali, zpracovava, nebo
oznacuje produkt, za ktery odpovidd podle zakona C.
22/1997 Sb., a ktery hodlé uvést na trh pod svym jménem.
stupen splnéni pozadavkl souborem inherentnich znakd.
ovéfovani shody métenim, pozorovanim, zkousenim nebo
srovnavanim vyznamnych charakteristik objektu.
organizacni celek rezortu Ministerstva obrany, u které¢ho
se bude produkt pouZivat, nebo ktery je smlouvou urcen
k pfevzeti zbozi, nebo organiza¢ni celek, v némz je
zatazen zpracovatel TS-MOP.

fyzicky zasah provadény za tcelem obnovy pozadované
funkce nebo vzhledu produktu, ktery nevyhovuje
pozadavkiim stanovenym v TS—-MOP.

plati definice uvedena v CSN EN ISO 9000, aviak pro
ucely téchto TS—-MOP se jedna o vyrobky, sluzby nebo
materialy patfici do majetkového uskupeni 2.1 (material
osobniho pouziti).

obchodné zavazkovy vztah ve smyslu platného pravniho
predpisuuzavieny mezi kupujicim a prodavajicim.
schopnost objektu v danych podminkach pouzivani setrvat
ve stavu nebo se vratit do stavu, vnémZz miZe plnit
poZadovanou funkei, jestlize se udrzba provadi v danych
podminkach a pouzivaji se stanovené postupy a
prostredky.

stanoveni (hodnoty) jednoho nebo nékolika znakii podle
urcitého postupu.

schopnost vyrobku plnit poZadovanou funkci v danych
podminkach pouZzivani a udrzby do dosazeni mezniho
stavu.

Armada Ceské republiky

Ceska statni norma

Katalogové ¢islo majetku

Technické specifikace materialu osobniho pouziti
kod NATO pridéleny vyrobei a dodavateli
skladové ¢islo NATO

referencni Cislo

Ministerstvo obrany

Ministerstvo zivotniho prostredi

obcansky zakonik, ve znéni pozd¢jsich predpisi
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Ziakon ¢. 219/1999 Sb.,

Zakon ¢. 309/2000Sb.,

Ziakon ¢. 412/2005 Sb.,

Ziakon ¢. 634/1992 Sb.,
Zikon ¢&. 22/1997 Sb.,

Zikon ¢. 102/2001 Sb.,

Zikon ¢. 185/2001 Sb.,

o ozbrojenych silach Ceské republiky, ve znéni pozdé&jsich
predpist

o obrann¢ standardizaci, katalogizaci a stdtnim ovéfovani
jakosti vyrobkt a sluzeb uréenych k zajisténi obrany statu
a o zmén¢ zivnostenského zakona, ve znéni pozd¢jsich
predpist

o ochrang utajovanych informaci a o bezpecnostni
zpusobilosti, ve znéni pozd¢jsich predpist

o ochrang spotiebitele, ve znéni pozdéjsich predpist

o technickych pozadavcich na vyrobky a o zmén¢ a
doplnéni nékterych zakont, ve znéni pozdéjsich predpist
0 obecné bezpecnosti vyrobkil a o0 zméné nekterych
zakond, ve znéni pozdéjsich predpist

o odpadech a o zméné nekterych dalsich zadkond, ve znéni
pozd¢jsich predpisit

Narizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) €. 1007/2011 o nézvech textilnich vldken a

Vyhlaska MO ¢. 5/2001 Sb.,

Vyhlaska MZP &. 383/2001 Sb.,

Normativni vynos MO 22/2015

CSN EN ISO 9001
CSN EN ISO 9000

CSN EN 1652

CSN EN 12166
CSN EN 485-1

CSN EN 1301
CSN 80 7040

CSN EN ISO 1207(021131)

souvisejicim oznacovani materialového slozeni textilnich
vyrobkl a o zruSeni smérnice Rady 73/44/EHS a smérnic
Evropského parlamentu a Rady 96/73/ES a 2008/121/ES

kterou se stanovi nalezitosti katalogiza¢ni dolozky, vzory
tiskopist zddosti, oznameni a ptehledl souvisejicich

s katalogizaci a vzor osvéd¢eni o zpisobilosti zpracovavat
navrh katalogiza¢nich dat o vyrobku

o podrobnostech nakladani s odpady, ve znéni pozd¢jsich
predpist

Technické specifikace materialu osobniho pouZiti

Systémy managementu kvality — PoZadavky

Systémy managementu kvality — Zékladni principy a
slovnik

M¢d’ a slitiny médi - Desky, plechy, pasy a kotouce pro
vSeobecné pouZiti.

M¢d’ a slitiny médi - Draty pro vSeobecné pouziti

Hlinik a slitiny hliniku - Plechy, pasy a desky - Cast 1:
Technické dodaci predpisy.

Hlinik a slitiny hliniku - TaZzené draty - Cast 1: Technické
dodaci predpisy.

Obleceni a dopliikky obleceni. Metoda méteni rozmért
hotovych vyrobkti.

Srouby s nizkou valcovou hlavou s drazkou — Vyrobni
ttida A
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KAPITOLA 1 — VSEOBECNA CAST

1.1  Technickd specifikace materialu osobniho pouziti (TS-MOP) je dokumentem ve
vlastnictvi rezortu Ministerstva obrany, ktery vymezuje konstrukci, rozmeéry, pozadované
vlastnosti, velikosti a dal$i jakostni znaky produktu. TS-MOP dale urcuje podminky pro
vyrobu, kontrolu, zkouseni, pouzivani, udrzbu, opravy, baleni, pfejimku, skladovani, znaceni
a likvidaci produktu. Je—li na vyrobek vyzadovano statni oveéfovani jakosti ve smyslu zdkona
¢. 309/2000 Sb., o obranné standardizaci, katalogizaci a statnim overovani jakosti vyrobkiu
a sluzeb urcenych k zajisteni obrany statu a o zmené Zivnostenského zdkona, je TS—-MOP,
spole¢n¢ s dokumentaci doddvanou dodavatelem v souladu se zadévaci dokumentaci vetejné
zakazky a kupni smlouvou, dokumentaci vyrobku ve smyslu § 20, odst. 3 tohoto zékona.

KAPITOLA 2 — URCENI PRODUKTU

2.1  Odznak stiibfity a zlatovy velky (dale jen odznak) je ur€en jako stejnokrojovy
doplnék pro pfislusniky ozbrojenych sil CR.

KAPITOLA 3 — TECHNICKY POPIS

3.1 Odznak stfibFity a zlatovy velky — jedna se o duty vylisek s motivem dvou
zktizenych mect ve ¢tvercovém ramu. Na rubové strané, kterd ma kontury licni strany, je
pfipajena splinta. Nanytovana ndloZzka ve tvaru a provedeni statniho znaku. Povrchova tprava
stiibfity a zlatovy odstin s findlnim povrchové cerné zapusténym krycim lakem. Odznak musi
byt bez ostrych hran.

KAPITOLA 4 — DALSI UDAJE

5.1 Seznam poloZek

5.1.1 Seznam poloZek

P& | KCM NSN Nazev RN NCAGE
1 [0120000648526 | 8455160035818 | Odznak sttibfity velky TS-MOP-15-15-1./1 9S14G
2 10120000648425 | 8455160035817 | Odznak zlatovy velky TS-MOP-15-15-1./2 9S14G

5.1.2 Polozky vyrobku urcené k zabezpeceni Zivotniho cyklu

JNEVYUZITO*
5.2 Kompleta¢ni seznam
P.&. | KCM Nézev MnozZstvi TS-MOP
1. | 0120000648526 | Odznak stiibfity velky 1 TS-MOP-15-15
2. | 0120000648425 | Odznak zlatovy velky 1 TS-MOP-15-15
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KAPITOLA 5 — POKYNY PRO SYSTEM KONTROL A ZKOUSENI

5.1  Vyrobce se zavazuje v ramci svého systému managementu jakosti mit zaveden proces
monitorovani a méfeni v rozsahu a zpiisobem podle &lanku 8.2.3 a 8.2.4 normy CSN EN ISO
9001. Tento proces musi byt dokumentovan vcéetné metodik pro monitorovani a méieni
jednotlivych parametra v prubéhu vyroby a pfi vystupni kontrole. Vyrobce musi byt schopen
dolozit splnéni parametri vyrobku uvedenych v kapitolach 3 a 9 az 13 této TS—-MOP.

KAPITOLA 6 — POKYNY PRO UZIVANI

JNEVYUZITO*

KAPITOLA 7 — POKYNY PRO BALENI, SKLADOVANI A ZNACENI

7.1  Baleni — jednotlivé vyrobky jsou po 100 kusech vlozeny do polyetylenového sacku,
ktery je opatfen etiketou nebo visackou s ¢arovym kodem. Dale se bali do pétivrstvé krabice
z lepenky v maximalnim poc¢tu 1000 kusti. Kazda krabice je opatfena etiketou s témito udaji:
vyrobce, ndzev vyrobku, pocet kusl, rok vyroby, ¢arovy kod a vojensky znak — zkiiZené
mece. Krabice mé rozméry (350 +5) mm x (280 £5) mm x (220 +5) mm.

7.2  Skladovani — vyrobky se skladuji v suchych, Cistych a uzavienych skladovacich
prostorach minimélné¢ 1 m od topnych téles a bez pfimého vlivu slunecnich paprski, pii
teploté¢ (0 az 30) °C arelativni vlhkosti maximalné 70 %. Sklady jsou zabezpeceny proti
hmyzu a drobnym hlodavciim. Za téchto podminek je doba skladovatelnosti 10let.

7.3  Znaceni — jednotlivé vyrobky nejsou oznaceny, znaci se pouze PE sacek a krabice. Na

etiketu umisténou na krabici se uvadi: vyrobce, nazev vyrobku, pocet kusii, rok vyroby,
carovy kod a vojensky znak — zkiiZzené mece.

KAPITOLA 8 - POKYNY PRO EKOLOGICKOU LIKVIDACI

8.1  Likvidace vyrobkil se provadi v souladu se zdkonem ¢.185/2001 Sb., o odpadech a o
zméné nekterych dalSich zdkoni, ve znéni pozdéjSich predpisti a v souladu s piisluSnymi
provadécimi predpisy v platném znéni.

KAPITOLA 9 — SPECIFIKACE POUZITEHO MATERIALU

9.1 Zakladni material

Odznak tvoti duty vylisek, nalozka a splinta.

KAPITOLA 10 - TECHNICKE PARAMETRY POUZITEHO
MATERIALU

10.1 Technické parametry — vylisek
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Mosazny plech CuZn20 (Ms80), v jakosti dle CSN EN 1652.
10.2 Technické parametry — nalozka

Mosazny plech CuZn20 (Ms80), v jakosti dle CSN EN 1652.
10.3 Technické parametry — splinta

Kruhovy mosazny drat CuZn20 (Ms80), v jakosti dle CSN EN 12166, upraven na profil
0,8/1,9 mm.

10.4 Povrchova uprava — zlatovy a stiibfity odstin s findlnim povrchové ¢erné zapusténym
krycim lakem.

KAPITOLA 11 — VELIKOSTNi SORTIMENT

11.1  Veskeré rozméry uvedené v kapitolach 12 a 13 jsou v milimetrech.
11.2  Vyrébi se v jedné velikosti.

KAPITOLA 12 - KONSTRUKCNI A KONTROLNI ROZMERY

12.1 Konstrukéni a kontrolni rozméry

Rozmér Hodnota v mm Tolerance v mm

Sitka odznaku 45 +0,2

Délka splinty 50 +2

Vyska odznaku 45 +0,2

Sitka nalozky 20 +0,1

Vyska nalozky 22 +0,1

Primér splinty 1,9 0,1
KAPITOLA 13 - TECHNICKY NAKRES, FOTOGRAFICKE
VYOBRAZENI

13.1 Technicky nakres a mista méreni

45

A
Y
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13.2 Fotografické vyobrazeni

Schvalovaci doloZka prilohy ¢. 1:

V Brné dne 2018 V.....dne 2018
Pplk. Ing. Lud€k Krc (titul, jméno, prijmeni a funkce osoby
nacelnik opravnéné k podpisu)
podpis kupujiciho podpis prodavajiciho
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Priloha ¢. 13 ke Kupni smlouvé ¢. SpMO 31792/2018-551220

VOJENSKE ZARIZENI 551220

BRNO
1. vydani
Kvéten 2014
Zména ¢é. 1
TECHNICKA SPECIFIKACE
MATERIALU OSOBNIHO POUZITI
PRO VYROBU
TS-MOP-77-14

Odznaky smaltované

K(:EM: 0120000642023
KCM: 0120000642124
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Piehled zmén v TS—-MOP

Cislo Predmét zmény TS-MOP Platnost od Strana Zménu provedl,

zmény Cislo datum
Nazvoslovi — aktualizované nazvoslovi. 5

1 Souvisici dokumenty — aktualizované Bfezen 6 J.Kli¢

normy. 2017 2. biezna 2017
Kapitola 6 — aktualizace technickych 8
udaju.
Kapitola 7, €l. 7.3 - aktualizace 9

technickych udajt.

Kapitola 10 — aktualizace technickych
udaju.

Kapitola 12 — upfesnéni udaji
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OBSAH TS-MOP

Schvalovaci list

Celni list

Piehled zmén

Obsah TS-MOP

Nazvoslovi, pouzité zkratky a souvisici citované dokumenty

Kapitola 1 — VSEOBECNA CAST

Kapitola 2 — URCEN{ PRODUKTU

Kapitola 3 — TECHNICKY POPIS

Kapitola 4 — DALSI UDAJE

Kapitola 5 — POKYNY PRO SYSTEM KONTROL A ZKOUSEN{
Kapitola 6 — POKYNY PRO POUZIVANI

Kapitola 7 — POKYNY PRO BALENI, SKLADOVANI A ZNACEN{
Kapitola 8 — POKYNY PRO EKOLOGICKOU LIKVIDACI

Kapitola 9 — SPECIFIKACE POUZITEHO MATERIALU

Kapitola 10 —- TECHNICKE PARAMETRY POUZITEHO MATERIALU
Kapitola 11 — VELIKOSTN{ SORTIMENT

Kapitola 12 — KONSTRUKCNI A KONTROLN{ ROZMERY

Kapitola 13 — TECHNICKY NAKRES, FOTOGRAFICKE VYOBRAZENI
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Nazvoslovi, pouzité zkratky a souvisici citované dokumenty

Nazvoslovi:
Dodavatel

Jakost
10 Kontrola

Odbératel

Oprava

Produkt

Smlouva

Udrzovatelnost

Zkouska

Zivotnost

Pouzité zkratky:

ACR
CSN
KCM
TS-MOP
NCAGE
NSN

RN

MO
MZP

osoba (fyzicka i pravnicka), ktera vyrabi, dodava nebo jen
navrhla produkt, a v pfipadech stanovenych nafizenim
vlady téZ osoba, ktera sestavuje, bali, zpracovava, nebo
oznacuje produkt, za ktery odpovidd podle zakona C.
22/1997 Sb., a ktery hodlé uvést na trh pod svym jménem.
stupen splnéni pozadavkli souborem inherentnich znakd.
oveétovani shody méfrenim, pozorovanim, zkousenim nebo
srovnavanim vyznamnych charakteristik objektu.
organizacni celek rezortu Ministerstva obrany, u kterého
se bude produkt pouzivat, nebo ktery je smlouvou urcen
k ptevzeti zboZi, nebo organizani celek, v némz je
zafazen zpracovatel TS-MOP.

fyzicky zasah provadény za ucelem obnovy pozadované
funkce nebo vzhledu produktu, ktery nevyhovuje
pozadavklim stanovenym v TS—-MOP.

plati definice uvedena v CSN EN ISO 9000, aviak pro
ucely téchto TS-MOP se jednd o vyrobky, sluzby nebo
materidly patfici do majetkového uskupeni 2.1 (materidl
osobniho pouziti).

obchodné zavazkovy vztah ve smyslu platného pravniho
pfedpisu uzavieny mezi kupujicim a prodavajicim.
schopnost objektu v danych podminkach pouzivani setrvat
ve stavu nebo se vratit do stavu, vnémzZz miZe plnit
poZadovanou funkei, jestlize se udrzba provadi v danych
podminkach a pouzivaji se stanovené postupy a
prostredky.

stanoveni (hodnoty) jednoho nebo nékolika znakii podle
urcitého postupu.

schopnost vyrobku plnit poZadovanou funkci v danych
podminkach pouZzivani a adrzby do dosazeni mezniho
stavu.

Armada Ceské republiky

Ceska statni norma

Katalogové ¢islo majetku

Technické specifikace materidlu osobniho pouziti
kéd NATO pridéleny vyrobei a dodavateli
skladové ¢islo NATO

referen¢ni ¢islo

Ministerstvo obrany

Ministerstvo Zivotniho prostiedi
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Souvisejici dokumenty:

Zikon ¢. 89/2012 Sb.,
Ziakon ¢. 219/1999 Sb.,

Ziakon ¢. 309/2000Sb.,

Ziakon ¢. 412/2005 Sb.,

Ziakon ¢. 634/1992 Sb.,
Zikon ¢. 22/1997 Sb.,

Zikon ¢. 102/2001 Sb.,
Zikon ¢. 185/2001 Sb.,

Zikon ¢. 3/1993 Sb.,

obcansky zakonik, ve znéni pozdéjsich predpisi

o ozbrojenych silach Ceské republiky, ve znéni pozdéjsich
predpist

o obranné standardizaci, katalogizaci a statnim ovérovani
jakosti vyrobku a sluzeb urcenych k zajisténi obrany statu
a o zmeéné zivnostenského zakona, ve znéni pozdéjsSich
predpist

o ochran¢ utajovanych informaci a o bezpecnostni
zpusobilosti, ve znéni pozd¢jsich piedpist

o ochrang spotiebitele, ve znéni pozdéjsich predpist

o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a
doplnéni nékterych zdkont, ve znéni pozdéjsich predpist
o obecné bezpecnosti vyrobkli a o zméné nékterych
zakond, ve znéni pozdéjsich predpist

o odpadech a o zmén¢ nékterych dal$ich zédkont, ve znéni
pozd¢jsich predpisit

o statnich symbolech Ceské republiky, ve znéni
pozd¢jsich predpisit

Narizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) €. 1007/2011 o nézvech textilnich vldken a

Vyhlaska MO ¢. 5/2001 Sb.,

Vyhlaska MZP &. 383/2001 Sb.,

Normativni vynos MO 22/2015

CSN EN ISO 9001
CSN EN ISO 9000

CSN 80 7040
CSN EN 1652

CSN EN 12166

souvisejicim oznac¢ovani materidlového slozeni textilnich
vyrobkll a o zruSeni smérnice Rady 73/44/EHS a smérnic
Evropského parlamentu a Rady 96/73/ES a 2008/121/ES

kterou se stanovi nalezitosti katalogiza¢ni doloZky, vzory
tiskopisti  Zadosti, oznameni a piehledli souvisejicich
s katalogizaci a vzor osvéd¢eni o zpiisobilosti zpracovavat
navrh katalogiza¢nich dat o vyrobku

o podrobnostech nakladéani s odpady, ve znéni pozdéjSich
predpist

Technické specifikace materialu osobniho pouZiti

Systémy managementu kvality — PoZadavky

Systémy managementu kvality — Zakladni principy a
slovnik

Obleceni a doplnky obleceni. Metodika méteni rozmért
hotovych vyrobki.

M¢Ed’ a slitiny médi — desky, plechy, pasy a kotouce pro
vSeobecné pouziti.

M¢Ed’ a slitiny médi — draty pro vSeobecné pouziti.
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KAPITOLA 1 — VSEOBECNA CAST

1.1  Technickd specifikace materialu osobniho pouziti (TS-MOP) je dokumentem ve
vlastnictvi rezortu Ministerstva obrany, ktery vymezuje konstrukci, rozmeéry, pozadované
vlastnosti, velikosti a dal$i jakostni znaky produktu. TS-MOP dale urcuje podminky pro
vyrobu, kontrolu, zkouseni, pouzivani, udrzbu, opravy, baleni, piejimku, skladovani, znaceni
a likvidaci produktu. Je—li na vyrobek vyzadovano statni oveéfovani jakosti ve smyslu zdkona
¢. 309/2000 Sb., o obranné standardizaci, katalogizaci a statnim ovérovani jakosti vyrobkii
a sluzeb urcenych k zajisteni obrany statu a o zmenée zZivnostenského zdkona, je TS—-MOP,
spole¢n¢ s dokumentaci doddvanou dodavatelem v souladu se zadévaci dokumentaci vetejné
zakazky a kupni smlouvou, dokumentaci vyrobku ve smyslu § 20, odst. 3 tohoto zdkona.

KAPITOLA 2 — URCENI PRODUKTU

2.1  Odznak smaltovany zlatovy a stfibfity se pouZiva jako stejnokrojovy doplnek pro
pfislusniky ACR.

KAPITOLA 3 —- TECHNICKY POPIS

3.1 Odznak smaltovany zlatovy a stribrity — duty vylisek s motivem dvou zkiiZenych
mecl ve Ctvercovém ramu. Na rubové strané, kterd méa kontury licni strany, je pfipajena
splinta. Nanytovana nalozka ve tvaru a provedeni statniho znaku na zlatovém podkladé,
barvy: Cervend, Cernd, modra, bila — tisk ,,sitotisk®.

KAPITOLA 4 — DALSI UDAJE

5.3 Seznam poloZek

5.3.1 Seznam poloZek

P.& |[KCM NSN Nazev RN NCAGE
0120000642023 | 8455160035812 Odznak smaltovy zlatovy TS-MOP-77-14-1./1 9S14G
2 10120000642124 Odznak smaltovany stiibrity | TS-MOP-77-14-1./2 9S14G

5.3.2 Polozky vyrobku uréené k zabezpeceni Zivotniho cyklu

ANEVYUZITO*
5.4  Kompleta¢ni seznam
P.&. | KCM Nazev Mnozstvi | TS MOP
1. | 0120000642023 | Odznak smaltovany zlatovy 1 TS-MOP-77-14
2. | 0120000642124 | Odznak smaltovany stiibfity 1 TS-MOP-77-14
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KAPITOLA 5 — POKYNY PRO SYSTEM KONTROL A ZKOUSENI

5.1  Vyrobce se zavazuje v ramci svého systému managementu jakosti mit zaveden proces
monitorovani a méfeni v rozsahu a zpiisobem podle &lanku 8.2.3 a 8.2.4 normy CSN EN ISO
9001. Tento proces musi byt dokumentovan vcéetné metodik pro monitorovani a meéieni
jednotlivych parametr v prubéhu vyroby a pfi vystupni kontrole. Vyrobce musi byt schopen
dolozit splnéni parametri vyrobku uvedenych v kapitolach 3 a 9-13 této TS—-MOP.

KAPITOLA 6 — POKYNY PRO UZIVANI

6.1  Ukazatele udrzovatelnosti se neuvadi. Vyrobky se lesti suchym jemnym hadiikem.

KAPITOLA 7 —- POKYNY PRO BALENI, SKLADOVANI A ZNACENI

7.1  Baleni — vyrobek je vlozen po 100 kusech do polyetylenového sacku opatfen¢ho
carovym kodem, ktery je zataven. Dale se bali do pétivrstvé krabice z lepenky v maximalnim
poctu 4500 kust. Kazda krabice je zajiSténa ptelepenim proti otevieni a opatfena etiketou
s témito 0daji: vyrobce, ndzev vyrobku, pocet kust, jakost, rok vyroby, ¢arovy kéd a vojensky
znak — zktizené mece. Krabice ma rozméry (300 +5) mm x (255 +5) mm x (195 £5) mm.

7.2  Skladovani — vyrobky se skladuji v suchych, Cistych a uzavienych skladovacich
prostorach minimalné 1 m od topnych téles a bez pfimého vlivu slunecnich paprskil, pfi
teplot¢ 0-30 °C a relativni vlhkosti maximalné¢ 70 %. Za téchto podminek je doba
skladovatelnosti 10 let.

7.3  Znaceni— jednotlivé vyrobky nejsou oznaeny, znaci se pouze PE sacek a krabice.

KAPITOLA 8 - POKYNY PRO EKOLOGICKOU LIKVIDACI

8.1  Likvidace vyrobkil se provadi v souladu se zdkonem ¢.185/2001 Sb., o odpadech a o
zméné nekterych dalSich zékoni, ve znéni pozdéjSich predpisti a v souladu s piisluSnymi
provadécimi predpisy v platném znéni.

KAPITOLA 9 — SPECIFIKACE POUZITEHO MATERIALU

10.1 Zakladni material

Odznak tvofi duty vylisek, nanytovana nalozka a splinta. Sitka odznaku je (45 £0,2) mm a
délka (45 £0,2) mm. Povrchova tprava dutého vylisku je ve zlatovém nebo stfibfitém odstinu
a ndlozka s finalnim krycim, bezbarvym lakem.

KAPITOLA 10 - TECHNICKE PARAMETRY POUZITEHO
MATERIALU
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10.1  Technické parametry — vylisek
Mosazny plech CuZn20 v jakosti dle CSN EN 1652.

10.2  Technické parametry — nalozka
Mosazny plech CuZn20 v jakosti dle CSN EN 1652.

10.3 Technické parametry — splinta 5
Kruhovy mosazny drat CuZn20 v jakosti dle CSN EN 12166 upraven na profil 0,8/1,9 mm.

KAPITOLA 11 — VELIKOSTNI SORTIMENT

11.3  Veskeré rozméry uvedené v kapitolach 12 a 13 jsou v milimetrech.
11.4 Pocet velikosti sortimentu: vyrabi se v jedné velikosti.

KAPITOLA 12 - KONSTRUKCNI A KONTROLNI ROZMERY

12.1 Konstrukéni a kontrolni rozméry

Rozmér Hodnota [mm] Tolerance [mm]
Tloustka vylisku 0,63 —
Tloustka nalozky 1,4 +0,5

Sife splinty 1,9 +0,2
Tloustka splinty 0,8 +0,2
Sitka odznaku 45 +1
Délka odznaku 45 +1
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KAPITOLA 13 — TECHNICKY NAKRES, FOTOGRAFICKE

VYOBRAZENI

13.3 Technicky nakres
=
£
i
-+l
LN
q—

45 +1 mm

A
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13.4 Fotografické vyobrazeni

13.2.1 Fotografické vyobrazeni odznak smaltovany zlatovy
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13.2.2 Fotografické vyobrazeni odznak smaltovany stiibrity
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Priloha ¢. 14 ke Kupni smlouvé ¢. SpMO 31792/2018-551220

VOJENSKE ZARIZENI 551220

BRNO
1. vydani
Duben 2015
Zména ¢.1
TECHNICKA SPE(’IIFIKACE ]
MATERIALU OSOBNIHO POUZITI
PRO VYROBU
TS-MOP-18-15
Podbradnik 97 ¢erny

KCM: 0120000942620
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Nazvoslovi, pouzité zkratky a souvisici citované dokumenty

Nazvoslovi:
Dodavatel

Jakost
Kontrola

Odbératel

Oprava

Produkt

Smlouva

Udrzovatelnost

Zkouska

Zivotnost

Pouzité zkratky:

ACR
CSN
KCM
TS-MOP
NCAGE
NSN
RN

osoba (fyzicka i pravnicka), ktera vyrabi, dodava nebo jen
navrhla produkt, a v pfipadech stanovenych nafizenim
vlady téz osoba, ktera sestavuje, bali, zpracovava, nebo
oznacuje produkt, za ktery odpovidd podle zakona C.
22/1997 Sb., a ktery hodla uvést na trh pod svym jménem.
stupen splnéni pozadavkli souborem inherentnich znakd.
ovéiovani shody métenim, pozorovanim, zkousenim nebo
srovnavanim vyznamnych charakteristik objektu.
organizacni celek rezortu Ministerstva obrany, u které¢ho
se bude produkt pouzivat, nebo ktery je smlouvou urcen
k pfevzeti zbozi, nebo organiza¢ni celek, v némz je
zatazen zpracovatel TS-MOP.

fyzicky zasah provadény za ucelem obnovy pozadované
funkce nebo vzhledu produktu, ktery nevyhovuje
pozadavkiim stanovenym v TS-MOP.

plati definice uvedena v CSN EN ISO 9000, aviak pro
ucely téchto TS-MOP se jedna o vyrobky, sluzby nebo
materialy patfici do majetkového uskupeni 2.1 (material
osobniho pouziti).

obchodné zavazkovy vztah ve smyslu platného pravniho
predpisu uzavieny mezi kupujicim a prodavajicim.
schopnost objektu v danych podminkach pouzivani setrvat
ve stavu nebo se vratit do stavu, vnémz mize plnit
poZadovanou funkei, jestlize se udrzba provadi v danych
podminkach a pouZivaji se stanovené postupy a
prostredky.

stanoveni (hodnoty) jednoho nebo nékolika znaka podle
urcitého postupu.

schopnost vyrobku plnit pozadovanou funkci v danych
podminkach pouzivani a udrzby do dosazeni mezniho
stavu.

Armada Ceské republiky

Ceska technicka norma

Katalogové ¢islo majetku

Technicka specifikace materidlu osobniho pouziti
koéd NATO pridéleny vyrobei a dodavateli
skladové ¢islo NATO

referencni Cislo
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Souvisici dokumenty:

Ziakon ¢. 89/2012 Sb.,
Zikon ¢. 219/1999 Sb.,

Zikon ¢. 309/2000 Sb.,

Zikon ¢. 412/2005 Sb.,

Zikon ¢. 634/1992 Sb.,
Ziakon ¢&. 22/1997 Sb.,

Zikon ¢. 102/2001 Sb.,

Zikon ¢. 185/2001 Sb.,

Narizeni Evropského parlamentu

Vyhlaska MO ¢&. 5/2001 Sb.,

Vyhlaska MZP &. 383/2001 Sb.,

Normativni vynos MO 22/2015

1 CSN ENISO 9001
CSN EN ISO 9000

2 CSN 802151

3 CSN 79 6000

4  CSN EN ISO 105-A01
5 CSN EN 20105-A02

6 CSN EN 20105-A03

7 €SN EN ISO 105-E04

obcansky zakonik, ve znéni pozd¢jsich predpisi
o ozbrojenych silach Ceské republiky, ve znéni
pozdé¢jsich predpisti.

o obranné standardizaci, katalogizaci a stdtnim
oveétovani jakosti vyrobkil a sluzeb urCenych k zajisténi
obrany statu a o zméné zivnostenského zékona, ve znéni
pozdé¢jsich predpist

o ochran¢ utajovanych informaci a o
bezpecnostni zplsobilosti, ve znéni pozd¢jsich predpist.
o ochran¢ spotiebitele, ve znéni pozdéjsich predpist

o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné
a doplnéni nékterych zdkoni, ve znéni pozdéjsSich
predpist

o obecné bezpecnosti vyrobkit a o zméné
nekterych zakont, ve znéni pozdéjsich predpisit

o odpadech a o zméné nékterych dalSich zadkond,
ve znéni pozdé¢jSich predpisit

a Rady (EU) ¢. 1007/2011 o nazvech textilnich vlaken a

souvisejicim oznaCovani materidlového slozeni
textilnich vyrobkli a o zruSeni smérnice Rady
73/44/EHS a smérnic Evropského parlamentu a Rady
96/73/ES a 2008/121/ES

kterou se stanovi naleZitosti katalogiza¢ni dolozky, vzory
tiskopisti zadosti, oznameni a piehledii souvisejicich
s katalogizaci a vzor osvéd¢eni o zpuUsobilosti
zpracovavat ndvrh katalogiza¢nich dat o vyrobku

o podrobnostech nakladani s odpady, ve znéni pozdé&jSich
predpist

Technické specifikace materialu osobniho pouZiti

Systémy managementu kvality — PoZadavky.

Systémy managementu kvality — Zakladni principy a
slovnik

Sici nité. Spole¢na ustanoveni.

Bra$naiské vyrobky. Aktovky, kabelky, kabely, kufry a
jiné vyrobky. Spole¢na ustanoveni.

Textilie - Zkousky stalobarevnosti - Cast AOl:
Vseobecné  principy zkouSeni.

Textilie. Zkousky stilobarevnosti. Cast A02: Seda
stupnice pro hodnoceni zmény odstinu (ISO 105-
A02:1993).

Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A03: Seda
stupnice pro hodnoceni zapousténi (ISO 105-A03:1993).
Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast E04:
Stalobarevnost
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CSN EN ISO 3376 Usné — Fyzikédlni a mechanické zkouSky — Stanoveni
pevnosti v tahu a prodlouzeni.

CSN EN ISO 2589 Usné — Fyzikédlni a mechanické zkouSky — Stanoveni
tloustky.

8 CSNENISO 105-E01 Textilie — Zkousky stalobarvnosti — Cast EO1:
Stalobarevnost ve vodé

CSN EN ISO 11885 Jakost vod — Stanoveni vybranych prvka optickou
emisni spektrometrii s indukéné¢ vazanym plazmatem
(ICP-OES)

CSN EN ISO 13934-1 Textilie — Tahové vlastnosti plosnych textilii — Cast 1:

Zjistovani maximalni sily a taznosti pfi maximalni sile
pomoci metody Strip

CSN EN ISO 4045 Usné — Chemické zkousky — Stanoveni pH.

CSN EN ISO 17234-1 Usné — Chemické zkousky pro stanoveni urcitych
azobarviv v barvenych usnich. Cast 1: Stanoveni
urcitych aromatickych amint odvozenych od azobarviv.

CSN EN ISO 17075 Usné — Chemické zkouSky — Stanoveni obsahu
Sestimocného chromu. 5
CSN EN ISO 17226-2 Usné — Chemické urceni obsahu formaldehydu — Cést 2:

Metody pouzivaji kalorimetrickou analyzu

KAPITOLA 1 - VSEOBECNA CAST

1.1  Technicka specifikace materidlu osobniho pouziti (TS-MOP) je dokumentem ve
vlastnictvi rezortu Ministerstva obrany, ktery vymezuje konstrukci, rozméry, pozadované
vlastnosti, velikosti a dalSi jakostni znaky produktu. TS-MOP dale urCuje podminky pro
vyrobu, kontrolu, zkouSeni, pouzivani, Gdrzbu, opravy, baleni, ptejimku, skladovani, znaceni
a likvidaci produktu. Je-li na vyrobek vyzadovéno statni ovéfovani jakosti ve smyslu zakona
¢. 309/2000 Sb., o obranné standardizaci, katalogizaci a statnim ovérovani jakosti vyrobki
a sluzeb urcenych k zajisténi obrany statu a o zmeéné Zivnostenského zdkona, je TS-MOP,
spole¢n¢ s dokumentaci doddvanou dodavatelem v souladu se zadévaci dokumentaci vetejné
zakazky a kupni smlouvou, dokumentaci vyrobku ve smyslu § 20, odst. 3 tohoto zakona.

KAPITOLA 2 - URCENI VYROBKU

2.1 Podbradnik 97 &erny (dale jen podbradnik) je stejnokrojovym doplitkem pokryvek
hlav piislusnika ACR.

KAPITOLA 3 - TECHNICKY POPIS

3.1 Popis

Podbradnik se sklada z téchto dilt:
- hladké fezané pasky z ptirodni usné: 2 ks,
- vsuvky z pfirodni usné: 2 ks,
- kovové svorky: 4 ks.
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3.1.1 Zakladni pasky - délka obou paski je stejna (250 £2) mm, Sitka paskt (16 +£0,5) mm,
délka paskt vetné nasité vsuvky (260 £2) mm.

Pések ma vzdy jeden konec do oblouku, polomér hlavice (10 £1) mm, druhy konec rovny. Na
zaobleném konci kazdého pasku je uprostied ve vzdalenosti (10 az 12) mm otvor (dirka) o
praméru 2 mm pro knoflik. Od otvora pro knoflik je smérem dovnitt prasek délky (18 az 20)
mm, prusek je urceny pro provlékani knofliku o priiméru 15 mm.

Pésky jsou po délce v kraji ozdobné paskované. Vzdalenost paskovani od kraje (1,5 az 2) mm,
Sitka paskovani 1 mm.

3.1.2 Vsuvky - na druhy rovny konec kazdého pasku je naSita vsuvka, kterd je zespodu
podbradniku spojena dvémi svorkami. Vsuvka je prosita dvémi fadami $iti. Vzdalenost Siti od
sebe: (10 £1) mm. Vsuvka ma tvar z jedné strany rovny, z druhé strany zaobleny. Polomér
hlavice stejny jako okraj pasku, tj. (10 £1) mm.

Pasky jsou vzajemné viici sobé pohyblivé.

3.2  Zpracovani

Siti musi byt rovné, nepferuSované, steh provézany, konce zajiitény proti parani tfemi
zpétnymi stehy. Pocet stehtt musi byt (3 az 3,5) stehu na 10 mm.

KAPITOLA 4 - DALSI UDAJE

4.1  Seznam poloZek

4.1.1 Seznam poloZek

P& | KCM NSN Nazev RN NCAGE

—

0120000942620 | 8415160005585 | Podbradnik 97 Cerny TS-MOP-18-15-1./1 9514G

4.1.2 Polozky vyrobku, uréené k zabezpeceni Zivotniho cyklu

JNEVYUZITO*
4.2  Kompleta¢ni seznam
P& | KCM Nazev MnoZstvi TS MOP
1. | 0120000942620 Podbradnik 97 &erny 1 TS-MOP-18-15

KAPITOLA 5 - POKYNY PRO SYSTEM KONTROL A ZKOUSENI

5.1  Vyrobce se zavazuje v rdmci svého systému managementu jakosti mit zaveden proces
monitorovani a méfeni v rozsahu a zptisobem podle ¢lanku 8.2.3 a 8.2.4 normy CSN EN ISO
9001. Tento proces musi byt dokumentovan vcetné¢ metodik pro monitorovani a méteni
jednotlivych parametrii v pribehu vyroby a pfi vystupni kontrole. Vyrobce musi byt schopen
dolozit splnéni parametr vyrobku uvedenych v kapitolach 3 a 9 az 13 této TS-MOP.

KAPITOLA 6 - POKYNY PRO POUZIVANI

JNEVYUZITO*
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KAPITOLA 7 - POKYNY PRO BALENI, SKLADOVANI A ZNACENI

7.1  Baleni

Podbradniky oznacené etiketou s carovym kodem se dodavaji ve svazcich po 10 ks svazanych
motouzem ve dvou mistech. Svazky se vkladaji po 100 ks do krabice, kterd se zajisti proti
otevieni a je opatfena etiketou s idaji: vyrobce, ndzev vyrobku, materidlové slozeni, pocet
kust, ¢arovy kod, rok vyroby a vojensky znak. Rozmér krabice (520 +5) mm x (320 £5) mm
X (250 £5) mm.

7.2 Skladovani

Vyrobky se skladuji v suchych, Cistych a uzavienych skladovacich prostorach minimélné 1 m
od topnych téles a bez ptimého vlivu slunecnich paprski, pfti teploté (5 az 30) °C a relativni
vlhkosti maximalné 70 %. Sklady jsou zabezpeceny proti hmyzu a drobnym hlodavclim. Za
téchto podminek je doba skladovatelnosti 10 let.

7.3  Znaceni
Jednotlivé vyrobky se znaci etiketou nebo visackou s ¢arovym kodem.

KAPITOLA 8 - POKYNY PRO EKOLOGICKOU LIKVIDACI

8.1 Likvidace vyrobkut se provadi v souladu se zdkonem ¢.185/2001 Sb., o odpadech a o
zméné nekterych dalSich zadkontl, ve znéni pozdéjSich predpisii a v souladu s piislusnymi
provadécimi piedpisy v platném znéni.

KAPITOLA 9 - SPECIFIKACE POUZITEHO MATERIALU

9.1 Zakladni material

Prirodni hovézinova usen — hlazenice, probarvena.
- tloustka (1,2 aZ 1,3) mm, povrchova Uprava hladka.
- barva lice erna (barevny odstin dle PANTONE“TEXTILE Color Selector 19-
4005TC),
- barva rubu a fezu - odstin Cerné.

Pfipustna barevna odchylka licové povrchové upravy usné je stupeii 4-5 dle Sedé stupnice,
posuzovano dle CSN EN 20105-A02 proti zadanému barevnému odstinu.

9.2 Ostatni material

Sici nité - polyesterové, 275 dtex x1x3, ¢. 30, barva Cerna.

Svorky - kovové, 4 ks.

KAPITOLA 10 - TECHNICKE PARAMETRY POUZITEHO
MATERIALU

10.1 Technické parametry - prirodni hovézinova usen
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P.C. Parametr Pozadovana hodnota ZkuSebni norma
1. Tloustka (1,2-1,3) mm CSN EN ISO 2589
2. Pevnost v tahu A/B min. 12 MPa CSN EN ISO 3376
3. Taznost A/B max. 80 % CSN EN ISO 3376

10.2 Zdravotni nezavadnost vyrobku — usen

P.c. Parametr Pozadovana hodnota ZKkuSebni norma
1. Vodni vyluh — pH min. 3,2 CSN EN ISO 4045
Diferenéni ¢islo max. 0,7
2. Obsah  vyluhovatelného max. 3 mg/kg CSN EN ISO 17075
chromu - Sestimocného
3. Obsah volného formaldehydu | max. 75 mg.kg’ CSN EN ISO 17226-2

KAPITOLA 11 — VELIKOSTNI SORTIMENT

11.1 Pocet velikosti sortimentu: jedna

KAPITOLA 12 - KONSTRUKCNI A KONTROLNI ROZMERY

12.1 Kontrolni rozméry

Kota na nakresu, misto Hodnota, tolerance
A Délka pasku véetné vsuvky (260 £2) mm
B Siika pasku (16 £0,5) mm
C  Sitka pasku vsuvky (13 £1) mm
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KAPITOLA 13 - TECHNICKY NAKRES, FOTOGRAFICKE
VYOBRAZENI

13.1 Technicky nakres

13.2 Fotografické vyobrazeni
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13.3 Detail ukonceni podbradniku - strana rubova
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Priloha ¢. 15 ke Kupni smlouvé ¢. SpMO 31792/2018-551220

VOJENSKE ZARIZENI 551220
BRNO

2. vydani
Unor 2017
Zména ¢. 1

TECHNICKA SPECIFIKACE

MATERIALU OSOBNIHO POUZITI
PRO VYROBU

TS-MOP-19-15

Podbradnik 97 stribrity

KCM: 0120000947625
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Nazvoslovi, pouzité zkratky a souvisici citované dokumenty

Nazvoslovi:

Dodavatel

Jakost

Kontrola

Odbératel

Oprava

Produkt

Smlouva

Udrzovatelnost

Zkouska

Zivotnost

Pouzité zkratky:

ACR
COS
CSN
KCM
TS-MOP
NCAGE
NSN
RN

MO
MZP

osoba (fyzickd i1 pravnicka), kterd vyrabi, dodavd nebo jen navrhla
produkt, av piipadech stanovenych nafizenim vlady téz osoba, kterd
sestavuje, bali, zpracovava, nebo oznacuje produkt, za ktery odpovida
podle zékona
¢. 22/1997 Sb., a ktery hodla uvést na trh pod svym jménem.

stupen splnéni pozadavkl souborem inherentnich znakd.

oveétovani shody méfenim, pozorovanim, zkouSenim nebo srovnavanim
vyznamnych charakteristik objektu.

organizacni celek rezortu Ministerstva obrany, u kterého se bude
produkt pouzivat, nebo ktery je smlouvou uréen k ptevzeti zbozi, nebo
organizacni celek, v némz je zafazen zpracovatel TS-MOP.

fyzicky zasah provadény za Ucelem obnovy pozadované funkce nebo
vzhledu produktu, ktery nevyhovuje poZadavkim stanovenym v TS-
MOP.

plati definice uvedena v CSN EN ISO 9000, av$ak pro uéely téchto TS-
MOP se jedna o vyrobky, sluzby nebo materialy patiici do majetkového
uskupeni 2.1 (material osobniho pouZiti).

obchodné zavazkovy vztah ve smyslu platného pravniho piedpisu
uzavieny mezi kupujicim a prodavajicim.

schopnost objektu v danych podminkach pouZivani setrvat ve stavu
nebo se vratit do stavu, v némz miiZe plnit poZadovanou funkci, jestlize
se udrzba provadi v danych podminkdch a pouZivaji se stanovené
postupy a prostiedky.

stanoveni (hodnoty) jednoho nebo né¢kolika znak podle urcitého
postupu.

schopnost vyrobku plnit pozadovanou funkci v danych podminkéach
pouzivani a udrzby do dosazeni mezniho stavu.

Armada Ceské republiky

Cesky obranny standard

Ceska technicka norma

Katalogové ¢islo majetku

Technicka specifikace materidlu osobniho pouziti
kéd NATO pridéleny vyrobei a dodavateli
skladové ¢islo NATO

referenc¢ni Cislo

Ministerstvo obrany

Ministerstvo zivotniho prostfedi
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Souvisici dokumenty:

Ziakon ¢. 89/2012 Sb., obcansky zakonik, ve znéni pozd¢jsich predpisi

Zakon ¢. 219/1999 Sb., o ozbrojenych silach Ceské republiky, ve znéni
pozdé¢jsich predpist.

Zakon ¢. 309/2000 Sb., o obrann¢ standardizaci, katalogizaci a staitnim ovétovani

jakosti vyrobkli a sluzeb urcenych k zajisténi obrany
statu a o zmeéné€ zivnostenského zakona, ve znéni
pozd¢jsich predpist

Zakon ¢. 412/2005 Sb., o ochrané¢ utajovanych informaci a o bezpecnostni
zpusobilosti, ve znéni pozd¢jSich predpisii.

Zakon ¢. 634/1992 Sb., o0 ochrané spotfebitele, ve znéni pozdéjsich predpist

Ziakon ¢&. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a
doplnéni nékterych zadkond, ve znéni pozd¢jsich predpist

Zakon ¢. 102/2001 Sb., o obecné bezpecnosti vyrobkli a o zméné néckterych
zakond, ve znéni pozdéjsich predpist

Zakon ¢. 185/2001 Sb., o odpadech a o zméné nekterych dalSich zikont, ve

znéni pozd¢jsich predpist

Narizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) €. 1007/2011 o nazvech textilnich vldken
a souvisejicim oznaCovani materidlového slozeni
textilnich vyrobkli a o zruSeni smérnice Rady
73/44/EHS a smérnic Evropského parlamentu a Rady
96/73/ES a 2008/121/ES

Vyhlaska MO ¢&. 5/2001 Sb., kterou se stanovi nalezitosti katalogiza¢ni dolozky, vzory
tiskopisti Zadosti, ozndmeni a piehledii souvisejicich
s katalogizaci a vzor osvédéeni o zpuUsobilosti
zpracovavat navrh katalogizacnich dat o vyrobku

Vyhlaska MZP ¢&. 383/2001 Sb., o podrobnostech nakladani s odpady, ve znéni pozdgjsich
predpist

Normativni vynos MO 22/2015 Technické specifikace materidlu osobniho pouziti

CSN EN ISO 9001 Systémy managementu kvality — PoZadavky.
CSN EN ISO 9000 Systémy managementu kvality — Zakladni principy a slovnik.
CSN EN ISO 3758 Textilie - Symboly pro oSetfovani.

CSN EN ISO 105-A01 Textilie - Zkousky stalobarevnosti - Cast AOl: Vseobecné
principy zkousSeni.

CSN EN 20105-A02 Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A02: Seda stupnice pro
hodnoceni zmény odstinu (ISO 105-A02:1993).

CSN EN 20105-A03 Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A03: Seda stupnice pro
hodnoceni zapousténi (ISO 105-A03:1993).

CSN 80 0890 Stuhatské a prymkarské vyrobky. Metody zkousSeni.

CSN 80 0033 Stuhatské, prymkaiské a sitarské vyrobky. Zakladni nazvy.

CSN 64 7011 Stanoveni hmotnosti poromerd, plastikli apod. plastovych
vyrobkda.

CSN 64 7012 Stanoveni tahovych vlastnosti poromert, kozenek a plastiki.

CSN 64 7032 Zkouseni syntetickych usni. Odpor proti dal§imu trhéani.
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CSN 64 7030 Stanoveni soudrznosti vrstev poromer, koZenek apod.

plastovych vyrobki

CSN 64 7010 M¢éteni tloustky, Sitky, a délky poromerti, koZenek apod.
plastovych vyrobki

CSN EN ISO 105-X12 Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast X12: Stalobarevnost
v otéru.

KAPITOLA 1 - VSEOBECNA CAST

1.1  Technickd specifikace materidlu osobniho pouziti (TS-MOP) je dokumentem ve
vlastnictvi rezortu Ministerstva obrany, ktery vymezuje konstrukci, rozmeéry, pozadované
vlastnosti, velikosti a dal$i jakostni znaky produktu. TS-MOP déle urcuje podminky pro
vyrobu, kontrolu, zkouSeni, pouzivani, Gdrzbu, opravy, baleni, ptejimku, skladovani, znaceni
a likvidaci produktu. Je-li na vyrobek vyzadovano statni ovéfovani jakosti ve smyslu zdkona
¢. 309/2000 Sb., o obranné standardizaci, katalogizaci a stdatnim ovérovani jakosti vyrobki
a sluzeb urcenych k zajisteni obrany statu a o zmené zivnostenského zakona, je TS-MOP,
spole¢né s dokumentaci doddvanou dodavatelem v souladu se zadavaci dokumentaci vetejné
zakézky a kupni smlouvou, dokumentaci vyrobku ve smyslu § 20, odst. 3 tohoto zakona.

KAPITOLA 2 - URCENIi PRODUKTU

2.1  Podbradnik 97 stiibrity (déle jen podbradnik) je stejnokrojovym doplitkem pokryvek
hlav piisluinikit ACR.

KAPITOLA 3 - TECHNICKY POPIS

3.1 Popis
Podbradnik se sklada z pasku ze syntetické usné a nasité rexorove stiibtité stuhy.
Délka pasku podbradniku (310 £2) mm, Sitka (17 £0,5) mm.

3.1.1 Na zikladni pasek podbradniku, uprostfed, je nalepena a nasita po obvodu jednim
fadkem Siti rexorova stuha o Sitce (14 az 15) mm. Konce stuhy jsou zalozeny v délce (10 az
12) mm; hotova (viditelnd) délka stuhy (250 £2) mm.

Ve vzdalenosti (10 £1) mm od konct podbradniku jsou uprostied vyseknuty dirky o praméru
(3 £0,2) mm pro Eepicové knofliky. U obou direk je smérem doprostied podbradniku prisek o
délce

(18 az 20) mm pro provléknuti knofliku o priméru 15 mm.

3.1.2 Vsuvky - na obou koncich podbradniku, ve vzdalenosti (60 +2) mm od okraje jsou
nalepeny vsuvky z rexorové stuhy o Sifce (14 az 15) mm. Z rubové strany je stuha vsuvky
ptelozena pies sebe, zalepena.

3.2  Zpracovani

Siti musi byt rovné a neprerusované. Konce $iti musi byt zajistény (3 az 4) zpétnymi stehy.
Na 1 cm Sici drahy musi byt (3 az 3,5) stehu.
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KAPITOLA 4 - DALSI UDAJE

4.1 Seznam poloZek

4.1.1 Seznam poloZek

P& |KCM NSN Nazev RN NCAGE
1. [0120000947625 |8415160038029 | Podbradnik 97 stiibfity TS-MOP-19-15-11./1 |9S14G

4.1.2 PolozKky vyrobku, urc¢ené k zabezpeceni Zivotniho cyklu

L, NEVYUZITO*
4.2  Kompleta¢ni seznam
P.& | KCM Nazev MnoZstvi TS-MOP
1. | 0120000947625 | Podbradnik 97 stiibfity 1 TS-MOP-19-15

KAPITOLA 5 - POKYNY PRO SYSTEM KONTROL A ZKOUSENI

5.1  Vyrobce se zavazuje v ramci svého systému managementu jakosti mit zaveden proces
monitorovani a méfeni v rozsahu a zpaisobem podle &lanku 8.2.3 a 8.2.4 normy CSN EN ISO
9001. Tento proces musi byt dokumentovan vcetné¢ metodik pro monitorovani a méfeni
jednotlivych parametra v prubéhu vyroby a pfi vystupni kontrole. Vyrobce musi byt schopen
dolozit splnéni parametr vyrobku uvedenych v kapitolach 3 a 9 az 13 této TS-MOP.

KAPITOLA 6 - POKYNY PRO POUZIVANI

JNEVYUZITO*

KAPITOLA 7 - POKYNY PRO BALENI, SKLADOVANI A ZNACENI

71 Baleni

Podbradniky oznacené etiketou s carovym kodem se dodéavaji ve svazcich po 10 ks svazanych
motouzem ve dvou mistech. Svazky se vkladaji po 100 ks do krabice, kterd se zajisti proti
otevieni a je opatiena etiketou s udaji: vyrobce, nazev vyrobku, materialové slozeni, pocet
kust, carovy kod, rok vyroby a vojensky znak. Rozmér krabice (520 +5) mm x (320 +5) mm
X (250 £5) mm.

7.2  Skladovani
Doporucené skladovaci podminky jsou v suchych, vétranych mistnostech, pfi teploté (0 az 30)
°C av atmosférické vlhkosti maximalné¢ 70 % tak, aby byly chrdnény pifed povétrnostnimi
vlivy. Vyrobky se nesmi skladovat v blizkosti vyhfivacich téles a nesmi byt vystaveny
piimému slunecnimu zafeni. Maximalni lhita pro skladovani pii zachovani skladovacich
podminek je 10 let.

7.3 Znaceni
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Vyrobek se znaci pouze etiketou nebo visackou s ¢arovym kdédem.

KAPITOLA 8 - POKYNY PRO EKOLOGICKOU LIKVIDACI

8.1  Likvidace vyrobkii se provadi v souladu se zdkonem ¢.185/2001 Sb., o odpadech a o
zméné nekterych dalSich zdkoni, ve znéni pozdéjsich predpisti a v souladu s piisluSnymi
provadécimi predpisy v platném znéni.

KAPITOLA 9 - SPECIFIKACE POUZITEHO MATERIALU

9.1 Zakladni materialy

Podkladovy material — syntetickd usen (poromer).
- tloustka (1,0 az 1,6) mm, licova strana hladka,
- barva lice ernd (barevny odstin dle PANTONE®TEXTILE Color Selector 19-
4005TC),
- barva rubu a fezu Seda nebo Cerna.

Pfipustnd barevna odchylka licové strany syntetické usné je stupen 4-5 dle Sedé stupnice,
posuzovano dle CSN EN 20105-A02 proti zadanému barevnému odstinu.

Zdobny material — rexorova stuha stfibfita, Sitka (14 az 15) mm.
9.2 Ostatni material

Sici nité - polyesterové, 13,8 tex x 2 x 3, v barve stuhy.
Lepidlo.

KAPITOLA 10 - TECHNICKE PARAMETRY POUZITEHO
MATERIALU

10.1 Technické parametry - synteticka usen (poromer)

P.c. Parametr PoZadovana hodnota ZkuSebni norma

1. Tloustka (1,0 az 1,6) mm CSN 64 7010

2. Plo$na hmotnost (0,530 a2 0,700) kg/m’ CSN 64 7011

3. Sila pii ptetrzeni min. 200 /150 N/2 cm CSN 64 7012
podél/napftic

4. Odpor proti dal§imu trhani min. 14/16 N CSN 64 7032
podél/napftic

5. Soudrznost vrstev min. 350/350 N/m CSN 64 7030
podél/napftic

10.2 Technické parametry - rexorova stuha stiibrita

‘ P.c. ‘ Parametr Pozadovana hodnota Zku$ebni norma
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P.c. Parametr Pozadovana hodnota ZkuSebni norma
1. Materialové slozeni Natizeni Evropského
- osnova 22-25 % bavlna parlamentu a Rady (EU)
- utek 74-76 % kovova vlakna ¢. 1007/2011
(leonské ptredivo)
- hacek 1 % polyamid
Uprava stalobarevna, zlatova
2. Sife (14 a7 15) mm CSN 80 0890, metoda A
3. Pocet tutkovych niti 26 az 33 CSN 80 0890, metoda C
nalcm
4. Stalobarevnost
v otéru — za sucha min. 4 stupn¢ Sed¢ stupnice CSN EN ISO 105-X12
5. Pevnost v tahu min. 130 N CSN 80 0890, metoda K

KAPITOLA 11 - VELIKOSTNi SORTIMENT

111

Pocet velikosti: jedna.

KAPITOLA 12 - KONSTRUKCNI A KONTROLNI ROZMERY

12.1 Konstrukéni a kontrolni rozméry

Misto méreni Rozmér,

tolerance

A celkové délka podbradniku (310 £2) mm

B  Sitka podbradniku (17 £0,5) mm

C  vzdélenost nasiti vsuvek (60 £2) mm
KAPITOLA 13 - TECHNICKY NAKRES, FOTOGRAFICKE
VYOBRAZENI
13.1 Technicky nikres a mista méreni
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13.2 Fotografické vyobrazeni

e a—— S — s e ——
f = T o =t 8 oS o |
‘ |
R il l
o A e | ey o e ) .
AR e e e S T ke e el

13.3 Detail ukon¢eni podbradniku
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Priloha ¢. 16 ke Kupni smlouvé ¢. SpMO 31792/2018-551220

VOJENSKE ZARIZENI 551220

BRNO
2. vydani
Unor 2017
Zména ¢. 1
TECHNICKA SPECIFIKACE
MATERIALU OSOBNIHO POUZITI
PRO VYROBU
TS-MOP-20-15

Podbradnik 97 zlatovy

KCM: 0120000947726
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Nazvoslovi, pouzité zkratky a souvisici citované dokumenty

Nazvoslovi:

Dodavatel

Jakost

Kontrola

Odbératel

Oprava

Produkt

Smlouva

Udrzovatelnost

Zkouska

Zivotnost

Pouzité zkratky:

ACR
COS
CSN
KCM
TS-MOP
NCAGE
NSN
RN

MO
MZP

osoba (fyzickd i1 pravnicka), kterd vyrabi, dodavd nebo jen navrhla
produkt, av piipadech stanovenych nafizenim vlady téz osoba, kterd
sestavuje, bali, zpracovava, nebo oznacuje produkt, za ktery odpovida
podle zékona
¢. 22/1997 Sb., a ktery hodla uvést na trh pod svym jménem.

stupen splnéni pozadavkl souborem inherentnich znakd.

oveétovani shody méfenim, pozorovanim, zkouSenim nebo srovnavanim
vyznamnych charakteristik objektu.

organizacni celek rezortu Ministerstva obrany, u kterého se bude
produkt pouzivat, nebo ktery je smlouvou uréen k ptevzeti zbozi, nebo
organizacni celek, v némz je zafazen zpracovatel TS-MOP.

fyzicky zasah provadény za Ucelem obnovy pozadované funkce nebo
vzhledu produktu, ktery nevyhovuje pozadavkiim stanovenym v TS-
MOP.

plati definice uvedena v CSN EN ISO 9000, av$ak pro uéely téchto TS-
MOP se jedna o vyrobky, sluzby nebo materialy patiici do majetkového
uskupeni 2.1 (material osobniho pouZiti).

obchodné zavazkovy vztah ve smyslu platného pravniho piedpisu
uzavieny mezi kupujicim a prodavajicim.

schopnost objektu v danych podminkach pouZivani setrvat ve stavu
nebo se vratit do stavu, v némz miiZe plnit poZadovanou funkci, jestlize
se udrzba provadi v danych podminkdch a pouZivaji se stanovené
postupy a prostiedky.

stanoveni (hodnoty) jednoho nebo né¢kolika znak podle urcitého
postupu.

schopnost vyrobku plnit pozadovanou funkci v danych podminkéach
pouzivani a udrzby do dosazeni mezniho stavu.

Armada Ceské republiky

Cesky obranny standard

Ceska technicka norma

Katalogové ¢islo majetku

Technicka specifikace materidlu osobniho pouziti
kéd NATO pridéleny vyrobei a dodavateli
skladové ¢islo NATO

referenc¢ni Cislo

Ministerstvo obrany

Ministerstvo zivotniho prostfedi
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Souvisici dokumenty:

Ziakon ¢. 89/2012 Sb.,
Zikon ¢. 219/1999 Sb.,

Zikon ¢. 309/2000 Sb.,

Ziakon ¢. 412/2005 Sb.,
Ziakon ¢. 634/1992 Sb.,
Zikon ¢. 22/1997 Sb.,

Zakon ¢. 102/2001 Sb.,

Zakon ¢. 185/2001 Sb.,

obcCansky zakonik, ve znéni pozd¢jsich predpisi
o ozbrojenych silach Ceské republiky, ve znéni
pozdé¢jsich predpist.

o obranné standardizaci, katalogizaci a stdtnim
oveétovani jakosti vyrobkil a sluzeb urCenych k zajisténi

obrany statu
a o zmeén¢ zivnostenského zakona, ve znéni pozdéjSich
predpist

o ochran¢ utajovanych informaci a o
bezpec¢nostni zpisobilosti, ve znéni pozd¢jsich predpist.
o ochrang spotiebitele, ve znéni pozdéjSich predpist

o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné
a doplnéni né€kterych zdkonl, ve znéni pozdé&jsich
predpist

o obecné bezpecnosti vyrobkit a o zméné
nekterych zakont, ve znéni pozdéjsich predpisii

o odpadech a o zméné& nékterych dalSich zdkont,
ve znéni pozdéjSich predpisi

Narizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) €. 1007/2011 o nazvech textilnich vldken

Vyhlaska MO ¢&. 5/2001 Sb.,

a souvisejicim oznaCovani materidlového slozeni
textilnich vyrobkli a o zruSeni smérnice Rady
73/44/EHS a smérnic Evropského parlamentu a Rady
96/73/ES a 2008/121/ES

kterou se stanovi naleZitosti katalogiza¢ni dolozky, vzory
tiskopisti zadosti, oznameni a piehledii souvisejicich
s katalogizaci a vzor osvéd¢eni o zpuUsobilosti
zpracovavat ndvrh katalogiza¢nich dat o vyrobku

Vyhlaika MZP ¢&. 383/2001 Sb., o podrobnostech nakladani s odpady, ve znéni pozdgjsich

predpist

Normativni vynos MO 22/2015 Technické specifikace materidlu osobniho pouZiti

CSN EN ISO 9001
CSN EN ISO 9000
CSN EN ISO 3758
CSN EN ISO 105-A01

CSN EN 20105-A02
CSN EN 20105-A03
CSN 80 0890
CSN 80 0033
CSN 64 7011

CSN 64 7012
CSN 64 7032

Systémy managementu kvality — PoZzadavky.

Systémy managementu kvality — Zakladni principy a slovnik.
Textilie - Symboly pro oSetfovani.

Textilie - Zkousky stalobarevnosti - Céast AOl: Vieobecné
principy zkouSeni.

Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A02: Seda stupnice pro
hodnoceni zmény odstinu (ISO 105-A02:1993).

Textilie. Zkousky stalobarevnosti. Cast A03: Seda stupnice pro
hodnoceni zapousténi (ISO 105-A03:1993).

Stuhatské a prymkaiské vyrobky. Metody zkouSeni.

Stuhatské, prymkaiské a sitarské vyrobky. Zakladni ndzvy.
Stanoveni hmotnosti poromert, plastikii apod. plastovych
vyrobki.

Stanoveni tahovych vlastnosti poromert, kozenek a plastika.
Zkouseni syntetickych usni. Odpor proti dalSimu trhani.
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CSN 64 7030 Stanoveni soudrznosti vrstev poromer, koZenek apod.

plastovych vyrobki

CSN 64 7010 Meéteni tloustky, Sitky, a délky poromert, kozenek apod.
plastovych vyrobki

CSN EN ISO 105-X12 Textilie — Zkousky stalobarevnosti — Cast X12: Stalobarevnost
v otéru.
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KAPITOLA 1 - VSEOBECNA CAST

1.1  Technickd specifikace materidlu osobniho pouziti (TS-MOP) je dokumentem ve
vlastnictvi rezortu Ministerstva obrany, ktery vymezuje konstrukci, rozmeéry, pozadované
vlastnosti, velikosti a dal$i jakostni znaky produktu. TS-MOP déle urcuje podminky pro
vyrobu, kontrolu, zkouseni, pouzivani, udrzbu, opravy, baleni, piejimku, skladovani, znaceni
a likvidaci produktu. Je-li na vyrobek vyzadovano statni ovéfovani jakosti ve smyslu zdkona
¢. 309/2000 Sb., o obranné standardizaci, katalogizaci a statnim ovéerovani jakosti vyrobkii
a sluzeb urcenych k zajisteni obrany statu a o zmené zivnostenského zakona, je TS-MOP,
spole¢n¢ s dokumentaci doddvanou dodavatelem v souladu se zadévaci dokumentaci vetejné
zakazky a kupni smlouvou, dokumentaci vyrobku ve smyslu § 20, odst. 3 tohoto zakona.

KAPITOLA 2 - URCENI PRODUKTU

2.1  Podbradnik 97 zlatovy (déle jen podbradnik) je stejnokrojovym doplitkem pokryvek
hlav piislusnika ACR.

KAPITOLA 3 - TECHNICKY POPIS

31 Popis
Podbradnik se sklada z pasku ze syntetické usné a nasité rexorové zlatové stuhy.
D¢élka pasku podbradniku (310 £2) mm, Sitka (17 +£0,5) mm.

3.1.1 Na zikladni pasek podbradniku, uprostfed, je nalepena a nasita po obvodu jednim
fadkem Siti rexorova stuha o Sitce (14 az 15) mm. Konce stuhy jsou zalozeny v délce (10 az
12) mm; hotova (viditelnd) délka stuhy (250 £2) mm.

Ve vzdalenosti (10 =£1) mm od koncti podbradniku jsou uprostied vyseknuty dirky o priméru
(3 £0,2) mm pro Cepicové knofliky. U obou direk je smérem doprostifed podbradniku prisek o
délce (18 az 20) mm pro provléknuti knofliku o priméru 15 mm.

3.1.2 Vsuvky - na obou koncich podbradniku, ve vzdéalenosti (60 +£2) mm od okraje jsou
nalepeny vsuvky z rexorové stuhy o Sifce (14 az 15) mm. Z rubové strany je stuha vsuvky
pielozena pies sebe, zalepena.

3.2  Zpracovani

Siti musi byt rovné a nepierusované. Konce $iti musi byt zajistény (3 az 4) zpétnymi stehy.
Na 1 cm Sici drahy musi byt (3 az 3,5) stehu.

KAPITOLA 4 - DALSI UDAJE

4.1  Seznam poloZek

4.1.1 Seznam poloZek

P.& |KCM NSN Nazev RN NCAGE
1. [0120000947726 |8415160038030 | Podbradnik 97 zlatovy TS-MOP-20-15-11./1 |9S14G
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4.1.3 Polozky vyrobku, uréené k zabezpeceni Zivotniho cyklu

-NEVYUZITO*
4.2  Kompletaéni seznam
P& | KCM Nazev Mnozstvi TS-MOP
1 0120000947726 | Podbradnik 97 zlatovy 1 TS-MOP-20-15

KAPITOLA 5 - POKYNY PRO SYSTEM KONTROL A ZKOUSENI

5.1  Vyrobce se zavazuje v ramci svého systému managementu jakosti mit zaveden proces
monitorovani a méfeni v rozsahu a zptisobem podle ¢lanku 8.2.3 a 8.2.4 normy CSN EN ISO
9001. Tento proces musi byt dokumentovan vcéetné metodik pro monitorovani a méieni
jednotlivych parametra v prubéhu vyroby a pfi vystupni kontrole. Vyrobce musi byt schopen
dolozit splnéni parametri vyrobku uvedenych v kapitolach 3 a 9 az 13 této TS-MOP.

KAPITOLA 6 - POKYNY PRO POUZIVANI

JNEVYUZITO*

KAPITOLA 7 - POKYNY PRO BALENI, SKLADOVANI A ZNACENI

71 Baleni

Podbradniky oznacené etiketou s carovym kodem se dodéavaji ve svazcich po 10 ks svazanych
motouzem ve dvou mistech. Svazky se vkladaji po 100 ks do krabice, kterd se zajisti proti
otevieni a je opatfena etiketou s udaji: vyrobce, nazev vyrobku, materialové slozeni, pocet
kust, ¢arovy kdd, rok vyroby a vojensky znak. Rozmér krabice (520 +5) mm x (320 +5) mm
X (250 £5) mm.

7.2  Skladovani
Doporucené skladovaci podminky jsou v suchych, vétranych mistnostech, pfi teploté (0 az 30)
°C av atmosférické vlhkosti maximalné¢ 70 % tak, aby byly chranény pfed povétrnostnimi
vlivy. Vyrobky se nesmi skladovat v blizkosti vyhfivacich téles a nesmi byt vystaveny
piimému slunecnimu zafeni. Maximalni lhita pro skladovani pii zachovani skladovacich
podminek je 10 let.

7.3  Znaceni
Vyrobek se znaci pouze etiketou nebo visackou s carovym kddem.

KAPITOLA 8 - POKYNY PRO EKOLOGICKOU LIKVIDACI

8.1 Likvidace vyrobkl se provadi v souladu se zdkonem ¢.185/2001 Sb., o odpadech a o
zméné nekterych dalSich zdkoni, ve znéni pozdéjSich predpisti a v souladu s piisluSnymi
provadécimi predpisy v platném znéni.
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KAPITOLA 9 - SPECIFIKACE POUZITEHO MATERIALU

9.2  Zakladni materialy

Podkladovy material — syntetickd usen (poromer).
- tloustka (1,0 az 1,6) mm, licova strana hladka,
- barva lice Gerna (barevny odstin dle PANTONE®TEXTILE Color Selector 19-

4005TC),

- barva rubu a fezu Seda nebo ¢erna.

Pfipustnd barevna odchylka licové strany syntetické usn¢ je stupen 4-5 dle Sedé stupnice,

posuzovano dle CSN EN 20105-A02 proti zadanému barevnému odstinu.

Zdobny material — rexorova stuha zlatova, Sitka (14 az 15) mm.

9.2 Ostatni material

Sici nité - polyesterové, 13,8 tex x 2 x 3, v barve stuhy.

Lepidlo.

KAPITOLA 10 -

TECHNICKE _PARAMETRY

POUZITEHO

MATERIALU

10.3 Technické parametry - synteticka usen (poromer)

P.c. Parametr PoZadovana hodnota ZKku$ebni norma

1. Tloustka (1,0 az 1,6) mm CSN 64 7010

2. Plos$na hmotnost (0,530 a2 0,700) kg/m” CSN 64 7011

3. Sila pfi pfetrZeni min. 200 /150 N/2 cm CSN 64 7012
podél/napftic

4. Odpor proti dal$imu trhani min. 14/16 N CSN 64 7032
podél/napftic

5. Soudrznost vrstev min. 350/350 N/m CSN 64 7030
podél/napftic

10.4 Technické parametry - rexorova stuha zlatova

P.c. Parametr PoZadovana hodnota ZkuSebni norma
1. Materidlové slozeni Naftizeni Evropského
- osnova 22-25 % bavlna parlamentu a Rady (EU)
- utek 74-76 % kovova vlakna (leonské | ¢. 1007/2011
piedivo)
- hacek 1 % polyamid
Uprava stalobarevna, zlatova
2. Site (14 az 15) mm CSN 80 0890, metoda A
3. Pocet utkovych niti 26 az 33 CSN 80 0890, metoda C
na I cm
4. Stalobarevnost
v otéru — za sucha min. 4 stupn¢ Sedé stupnice CSN EN ISO 105-X12
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P.c. Parametr Pozadovana hodnota ZKkuSebni norma

5. Pevnost v tahu min. 130 N CSN 80 0890, metoda K

KAPITOLA 11 - VELIKOSTNi SORTIMENT

11.1  Pocet velikosti: jedna.

KAPITOLA 12 —- KONSTRUKCNI A KONTROLNI ROZMERY

12.1 Konstrukéni a kontrolni rozmeéry

Misto méreni Rozmér,
tolerance

A celkové délka podbradniku (310 £2) mm

B  Sitka podbradniku (17 £0,5) mm

C  vzdélenost nasiti vsuvek (60 £2) mm

KAPITOLA 13 - TECHNICKY NAKRES, FOTOGRAFICKE
VYOBRAZENI

13.1 Technicky nikres a mista méieni
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13.2 Fotografické vyobrazeni

Podpisova dolozka

Smluvni strany stvrzuji kupni smlouvu ¢. SpMO 31792/2018-551220 véetné PFiloh €. 1
aZ 16 svym podpisem a s jejich obsahem souhlasi. Celkovy pocet stran kupni smlouvy
véetné Prilohy €. 1 aZ 16 Cini 228 stran.

V Brné dne 2018 V... dne 2018

mjr. Mgr. Radek Tvrdy, MBA
zastupce nacelnika

podpis kupujiciho podpis prodavajiciho
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