Priloha &. 1 Kupni smlouvy &.

Cast B: Konventnl streje-{bruska, frézky, soustruhy, vritatka) s pfislusenstvim vé. dopravy a instalace

Pof. X N Mérna |Cenz zajednothku {bez: .. Cena celkem
vr Mazewv Patet ] ¥
gislo iednotka DPH) {bez DPH)
1)Bruska 1 ks 450000 450000
2{Frézka 4 ks 325873,75 1303855
3iSoustruh hrotovy 3 ks 285000| 855000
4!Soustruh revalverovy 2 ks 118892 237784
5iVrtatka sloupové 1 ks 115000 115000
Celkem bez DPH 2861679
DPH (21 %) £21952.59

Celkem 5 DPH

3583631,59,
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sekretariat
Textový rámeček


Technickd specifikace pfedmétu pinéni: Cast B - Konvenéni stroje - Bruska

Popis pfedmétu plnénf:

doddvka - Bruska unjverzdln{ s pfisludenstvim v, dopravy a instalace

Nazev nahizeného wrobku, jeho
oznateni:
USM 500

Parametr

PoZadovans hodnota

Hodnota paramentru nabizeného

parametru vyrobku
Zptsob brougeni
Na plocho JANO ANO
Na kulato ANG ANO
Brouseni el ANO ANO
Brouden{ nastrojl ANO ANO
Vykon
Matoru Min, 2500 W 2500w
Brusného kotoude Min, 1100 W 1100w
Primér obrobku
Priimér obrobku Min, 200 mm 200 mm
Vzdélenost mezi hroty Min. 500 mm 500 mm
Vetikost plochy pro brouen( na|Min, 200 mm x Min, 50 200 x 50 mm
plocho mm
Vnitfni brouSen( Min, 18 x 75 mm 10x75 mm
Vnéjsi broudent Min, 5 x 50 mm 5% 400 mm
Pracovn{ stit
Pohybu stolu v ose 7 nebo stroj
s vertikalnim posunem brusné JANO Pasuv brusné hlavy v ose Z
hlavy
Brusna hlava
Y Min., +90° ‘o . \ o
Naklapeal - plus 90 stupil / minus 90 Stupid
Min. — 507
Vyikovi nastavitelnd -|ANC ANO

Soufdsti doddvky

Vybarte spinéni poadavku

(zakrouZkujte]
I Chladicl zaffzen “ ANO
Centrélnl mazanf ANO
Odsavani prachu ANO
D&lfct hlava ANG
, Celistové sklitidlo ANO
Konik (levy a pravy} ANO
N Stfedicl hrot ANO
Upinacf hrot zplostély ANO
Svérdk k broufenl na
ploche ANO
Qravndvad ANG




[E——

Technickd specifikace pfedmétu pinéni - €4st B - Konvendni stroje - Frézka

Popis pFfedmétu plnénf;

dodivka - Univerzainf frézk
pfisluSenstvim vE, dopravy

a s digitalnfm odmé&tovanim s
a instaface

| Nézev nabizeného wyrabky, feho

oznadenti:
UWF 110 Servo

Parametr

Pofadovana hodnota
parametru

Hodnota paramentru nabizeného
wyroehlu

Vykon motoru

Min. 3 000 W

3000W

Pracovni st

Pracovn{ plocha

Min, 300 mm x Min, 1 200

300x 1270 mm

mm
Pracovni zdvih ]
Runi ANO ANO
Strojnf AND ANO
Podéiny (osa X) [Min. 720 mm 720 mm
PFiEny {osa ) Min, 245 mm 280 mm
Svisly {osa 7} Min. 400 mm 400 mm
é . ‘:’7 ) d Vo For
3 osé digitalni odmeéfovani AND ANO
polohy
Servopohony pro viechny osy JANO ANO
Vieteno
Maximalnf otatky vietene Min. 1 400 min™ 1 660 of/min
Systém upnuti 1SO 40 ANG SO 40
Natogeni vietenové hlavy g\hzm j{io ={Plus 45 stupidl/ minus 45 stupfi
in, - ,

Soufasti dodavky

Vyberte spinéni poZadaviu
{zakrouZkujte)

Centralnf mazani ANO
Chl i ic
azlem chladic ANO
kapaitnou
Upinadt & p—
pltna i‘sﬂroub i ANO
|a nastrojll
Upinaci $roub ANO
Matice upinaciho $roubu ANO
Kratky frézovaci trn ANG
o VBIAK OToEny
Strojni S\ierak otocny ANO
a sklepny
Délici pfistro] univerzainf ANO




Technickd specitikace predmétu pin&n - {ast B - Konvendni stroje - Soustruh hrotovy

Popis pfedmétu plnéni: doddvka - Soustruh hrotovy s digitdlnfm odmé&favanim s
pristudenstvim v& dopravy a instalace

Ndzev nabizeného wrobkuy, jeho
oznadeni:
SMART 410 Vario

’ PoZadovand hodnota " Hodnota paramentru
Parametr I .
_ ] parametru nabizeného vyrobku
Vzdalenost hrotdl min. 630 mm 1000 mm
Tony prumér stroje nad loZem |min. 330 mm 410 mm
Tocny primér stroje nad
. v P o min. 480 mm 580 mm
mustkem
Toény prim&r nad suportem  |min, 210 mm 255 mm
Priichod vietenem min, 39 mm 52 mm
Maximalni ota&ky vietene min. 1800 ™" 3 000 ot/min
Vykon motoru min. 3300 W 5500 W
- . Vyberte spinénf poZadavku
Soufssti dodavky v =p . p, a
(zakrouZkujte)

Bigitdini odmefovan!

" ANG
viech os
Plynuld regutace otatek s
odedftdnim na digitdinim ANC
displeji
Systém chlazeni chladicf

veres ‘ ANO
kapalinou
Ochranny Stit suportu ANO

Obsluné a servisni nafadi ANO




Technické specifikace pfedmétu plnéni - Cast B - Konvendnf stroje - Soustruh revolverowy

Popis pfedmétu plnéni:

doddvka - Soustruh revolverovy s digitdinim odméfovénim s
piislusenstvim v, dopravy a instalace

Nazev nabizeného vyrobky, jeho
oznaceni:
Standard 165 D

Poiaduvaﬁ-é hodnota

Hodnota paraniéntru

pouzdro

Parametr
parametru nabizeného vyrobku
Toény priimér abrohek kruhovy| |
. min. 40 mm 40 mm
prifez
Toény promér stroje obrobek
. .‘/ P ! ° min. 34 mm 34 mm
gestihran
Toény primér obrobek
Jothy prifmer obro min. 28 mm 28 mm
¢ryfhran
Driha pojezdu - revolverové .
. ~ Min. 125 mm 125 mm
sane o
Dréha pojezdu - podélné sané [Min. 30 mm 90 mm
Draha pojezdu pfiénych sanl  [Min, 90 mm 90 mm
Maximalnf été(":k_y vietene min, 2 000 min* 2 0C0 ot/min
Vylkon motoru min, 2 000 W 2200W
e . Vyberte spinéni po¥adavku
Soucasti doddvky Y Sp [" p. a
{zakrouzkujie)
DigitaInf odméfovéni
'8 ANO
viech 0s
Revolverova hiava s min. 6
P, ANG
upinacimi otvory
Systém chlazeni chladici
v . ANO
kapalinou
Privadéni tyéového
. Y ANOQ
|materidlu
Kledtinové upinact
inové up ANO




Technicka specifikace pfedmétu plnéni - Cdst B - Konvenini stroje - Vitatka sloupova

Popis pfedméiu pinéni:

doddvka - Vrtatka sloupova s pFevodovkou s pfisluienstvim

vt dopravy a Instalace

Nézev nabizeného vyrobku, jeho
ozhateni:
GB 35 Vario

-
2

Parametr

Pozadovand hodnota

Hodnota paramentru nabfzeného

parametru vyrobku -
@ vrtani v oceli Min, 20 mm 35 mm
@ vrtdni v liting Min. 28 mm 40mm
Hioubka vrtanf Min. 100 mm 100 mm
Upindci systém vietene MORSE MK 4
Viykon hlavniho motoru Min. 1 100 W . |1500W
. Pfevodovka s vari

Pohon vietena \ paovika s vatto ANO

jednotkou
Otatky vietene Min. 2 000 min™ 3 250 ot/min
Vedilenost od vietena ke stolu |Min. 550 mm 580 mm

Min. 250 mm x Min. 300
Délka x §ffka pracovniho stofu " mim X Min 500 x 420 mm

mm

Vyherie splnénf poZadavku

Soucssti dodavky (zakrouzkujte]
DigitdIn( odméfovani neho ANG
pravitko se stupnicl
Systém chlazeni ANO
Nouzowy STOP ANO
Kryt vrtdleu ANO

s mikrospinacem






