SMLOUVA O DIiLO
& 0 598/18

uzaviend podle § 2586 zdkona ¢. 89/2012 Sb., ve znéni pozdéjsich predpisu (ddle jen ..obcansky
zakonik™)

Clanek I.
Smluvni strany

1. Objednatel:
VOP CZ, s.p.
se sidlem: Senov u Nového Ji¢ina, Dukelska 102, PSC 742 42
zapis v OR: Krajsky soud v Ostrave, oddil AXIV. vlozka 150

jednajici:
bankovni spojent:

&L 5540150520/2700
IC: 000 00 493
DIC: C700000493
(dale jen ,,Objednatel*)

2. Zhotovitel:
M-MOOS spol. s r.o.

se sidlem: Svat. Cecha 519/28, 751 31 Lipnik nad Beé¢vou
zapis v OR: KOS Ostrava, oddil C, vlozka 11091
jednajici:

bankovni spojeni: KB Prerov, ¢.i. 19-4281450267/0100

IC: 476679581

DIC: CZ476679581

(dale jen ,,Zhotovitel”)
uzaviely tuto smlouvu o dilo (dale té7 jen ..Smlouva®).
Cldnek I1.
Predmét smlouvy
I. Zhotovitel se zavazuje provést pro Objednatele za podminek stanovenych touto Smlouvou dilo
spocCivajici v generalni opravé frézky FA4 AV, v.¢. 61117, inv.¢. 10385 (obj. ¢ 30 — HS 3300 )
v rozsahu dle specifikace v ptiloze ¢. 1 (ddle té7 jen .. Dilo™).

2. Objednatel se zavazuje Dilo prevzit a zaplatit za néj dohodnutou cenu uvedenou nize ve
Smlouveé.
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Clanek I11.
Cena za Dilo

Smluvni strany se dohodly na cen¢ za provedeni Dila ve vysi 690 000 K¢ bez DPH (ddle té7 jen
.Cena™).

Sjednana Cena zahrnuje zejména provedeni Dila a naklady na predani stroje v misté plnéni
uvedeného nize ve Smlouve.

Cena je konefna a nepiekroCitelnd a zahrnuje veskeré ndklady Zhotovitele souvisejici
s provedenim Dila.

Clinek 1V.
Vseobecné dodaci a platebni podminky

Dilo je provedeno, je-li dokonceno a pfedano Objednateli bez jakychkoliv vad a nedodélku.

Zhotovitel je povinen vyhotovit Piedavaci protokol o predani a prevzeti Dila (dale jen
.Predavaci protokol™) dle Smlouvy a zaznam o provedenych opravach. Datovany Preddvaci
protokol podepiSi opravnéné osoby Objednatele (kontaktni osoby dle ¢l. VI. odst. 4 této
Smlouvy). Dile je Zhotovitel povinen piedat Objednateli spolu s Pieddvacim protokolem
polozkovy zaznam o provedenych opravich a vyménénych komponentech piislusného stroje.

Likvidace odpadu jde na naklady Zhotovitele a je zahrnuta v cené s vyjimkou kovového 3rotu
vznikleho pii opravach v arealu Objednatele, ktery zlstava vlastnictvim Objednatele

Zhotovitel pfi Cinnostech v aredlu Objednatele je povinen dodrzovat veskeré platné
bezpecnostni piedpisy.

Objednatel se zavazuje Cenu uhradit pfevodem na uget Zhotovitele po doruceni konecné
faktury a tadném pifeddni Dila bez vad a nedodélki. Piilohou koneéné faktury bude kopie
podepsanc¢ho Predavaciho protokolu. Faktura musi byt dorucena Objednateli na adresu jeho
sidla a jako doru¢ovaci adresa je Dukelska ¢. 102, 742 42 Senov u N. Ji¢ina. Faktura musi mit
nalezitosti daniového dokladu stanovené pfislusnym pravnim predpisem.

Zhotovitel se zavazuje ve vsech dokladech souvisejicich se Smlouvou (dodaci list, predavaci
protokol, pfepravni list, poStovni zasilka, faktura atd.) uvadét ¢islo Smlouvy. Objednatel je
opravnén dodavku a/nebo dokument neoznaceny ¢islem Smlouvy odmitnout.

Kone¢nou fakturu na sjednanou Cenu dle ¢l II1. odst. 1. Smlouvy uhradi Objednatel po fadném
prevzeti Dila bez vad a nedodélktt (podpisu Predavaciho protokolu) se splatnosti 60
kalendainich dnt ode dne jejiho doru¢eni Objednateli.

Platby budou probihat vyhradné v korunach ¢eskych.

V piipad¢, ze faktura nebude mit nalezitosti fadného danového dokladu anebo naleZitosti
stanovené Smlouvou, je Objednatel opravnén zaslat ji ve lhité splatnosti Zhotoviteli k doplnéni
nebo opravé, aniz by se tak dostal do prodleni; lhiita splatnosti v takovém piipadé pocina bézet
od doru¢eni doplnéné a/nebo opravené faktury.
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Podstatnym porusenim smlouvy se pro Géely Smlouvy rozumi kromé zakonného vymezeni také
nedodidni Dila ani do 3 dnl po uplynuti dodaci lhity. Pfi takovém podstatném porudeni
smlouvy je Objednatel opravnén od Smlouvy odstoupit.

Oprava stroje miZe byt provedena vyménnym zpusobem.

Clinek V.
Cas a misto pInéni

Zhotovitel je povinen provést Dilo do 30 tydnt od podpisu smlouvy.

Mistem plnéni je VOP CZ, s. p., Dukelska 102, Senov u Nového Jicina, 742 42. Zhotovitel je
povinen o konkrétnim datu pfedani provedeného Dila ¢i jeho €asti pisemné (e-mailem)
informovat Objednatele nejméné 5 pracovnich dnd pfedem, pfi¢emz Objednatel je povinen
potvrdit navrhované datum piedani Dila. Pfeddni se mutzZe uskuteénit pouze v pracovni dny
v dobé od 7:00 do 11:00.

Clének VL.
Ziruka, odpovédnost za vady

Zhotovitel se zavazuje zahdjit odstrafiovéni vad Dila na tUzemi Ceské republiky ve lhate
do 1 pracovniho dne od oznameni vady Dila. Vada musi byt odstranéna a reklamovany stroj
musi byt uveden do funk¢niho stavu nejpozdgji do dvou tydnt od nahlaseni reklamace.

Zhotovitel poskytuje zaruku na provedené prace a nové nahradni dily v délce 24 mésict.

Hodla-li Objednatel uplatnit prava z odpovédnosti za vady, musi pisemné oznidmeni vady
Zhotoviteli obsahovat:

- vyrobni ¢islo reklamovaného stroje

- popis vady nebo zpiisobu, jakym se vada projevuje

Kontaktnimi osobami pro tcely plnéni dle této Smlouvy jsou:

strané Zhotovitele;

Jméno a pt{jmeni
Funkce:

Tel.:

Mobil:

e-mail:




Na stran¢ Objednatele:

Pro plnéni této smlouvy:

Jméno a piijmeni:
Tel.:

Funkce:

e-mail:

Pro plnéni servisnich povinnosti:

Jméno a piijmeni:
Funkce:

Tel:

e-mail:

Smluvni strany se zavazuji tyto udaje prib&zné aktualizovat po celou dobu trvani zaruéni doby a
poskytovani pozaruéniho servisu.

b

(')

has

h

Clanek VII.
Sanké&ni ujednani

V piipadé¢ prodleni Zhotovitele s predanim Dila Objednateli bez vad a nedodélkii je Zhotovitel
povinen zaplatit Objednateli smluvni pokutu ve vysi 0,05 % Ceny Dila, a to za kazdy i jen
zapocaty den trvani prodleni Zhotovitele se splnénim této povinnosti.

Pro ptipad prodleni se zaplacenim dohodnuté Ceny sjednavaji smluvni strany urok z prodleni
ve vy3i stanovené ob&anskopravnimi piedpisy.

Pokud Zhotovitel neodstrani vadu ve lhit¢ stanovené v &lanku VI odst. 1 této Smlouvy, je
povinen zaplatit Objednateli smluvni pokutu ve vysi 0,05 % z Ceny Dila, a to vzdy za kazdy i

jen zapocaty den trvani prodleni Zhotovitele az do odstranéni vady a to pro kazdy piipad

reklamace vady zvlast’.

Zanikem nebo zrusenim smlouvy nezanika pravo na ndhradu $kody a uslého zisku, na smluvni
pokutu ani ustanoveni tykajici se téch prav a povinnosti, z jejichz povahy vyplyva, Ze maji trvat
I po odstoupeni, resp. ukonéeni této smlouvy (zejména jde o povinnost poskytnout plnéni
vznikl¢ pted G¢innosti odstoupeni. ¢i pied uplynutim vypovédni lhity).

Smluvni pokuta je splatna do tiiceti dni od data, kdy byla povinné strané dorucena pisemna
vyzva k jejimu zaplaceni ze strany opravnéné strany, a to na uéet opravnéné strany uvedené v
zahlavi této smlouvy.

Smluvni pokuty se nebudou zapo¢itavat na ndhradu pfipadné vzniklé $kody, kterou lze vyméhat
samostatné vedle smluvni pokuty v celém rozsahu.



7. Pokud smlouva uvédi, Ze zaplaceni sjednané smluvni pokuty nema vliv na mo#nost smluvnich
stran pozadat o nahradu zptsobené skody, plati, Ze ustanoveni § 2050 zakona ¢&. 89/2012 Sb.,
obcanského zdkoniku, se v takovém ptipadé nepouZije.

Clanek VIII.
Zavérecna ustanoveni

. Smlouva se vyhotovuje ve &tyfech stejnopisech s platnosti origindlu, z nichz kazda strana
obdrzi po dvou.

2. Smlouva nabyva platnosti a Gi¢innosti dnem podpisu ob&ma smluvnimi stranami.

(5]

Pro rozhodovéni sporti z této Smlouvy ¢i v souvislosti s ni je misté pfislusny Okresni soud
v Ostravé.

4. Smluvni strany svymi podpisy stvrzuji svou vaZnou a svobodnou vili tuto Smlouvu o dilo
uzaviit, konstatuji, Ze si pozorné precetly viechna ujedndni Smlouvy a s jejim obsahem bez
vyhrad souhlasi.

n

Jakékoliv zmény této Smlouvy jsou mozné jen na zakladé vzajemné dohody smluvnich stran
formou pisemnych, ¢islovanych a podepsanych dodatkd.

M. 7. pot

V Senové u N. Ji¢ina dne

V ..... Lipniku nad Be¢vou ..... dne

VOP CZ, s. p. s.r.0.

Ptiloha ¢. 1: specifikace generalni opravy frézky FA4 AV (v.6. 61117)
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Priloha ¢.1 ke Smlouvé o dilo é. O 598/18

Generalni opravu frézky FA4 AV v.¢. 61117, inv. &. 10385 provede zhotovitel v tomto
rozsahu :

Vietenova hlava:

vymeéna vSech lozisek, sefizeni radialnich a axialnich vali loZisek a krouzku
(pouzdra), podlozek, matic, ucpavek

provedeni funkénosti vySkového prestaveni vietena véetné moznosti zajisténi
pinoly v Zadané poloze

zajisténi funk&nosti otaceni vietenové hlavy

Stoly U:

demontaz podélného stolu,

vymeéna v8ech loZisek,

vyména pohybového Sroubu véetné matice,

pferovnani upinacich drazek,

piipadna vyména poskozeného ozubeného kola pro nahon

demontaz a vyména zubovych spojek v posuvové skiini podélného vedeni véetné
sefizeni

demontaz a provedeni opracovani, véetné brouseni vodicich ploch stfedniho
vedeni, stojanu a podelného stolu vEetné zaskrabani vodicich ploch
demontaz a vymeéna vsech poskozenych ozubenych kol

demontaZ a vyména pohybovych §roubl osy véetné matic

dodavka novych stéracu trisek

dodavka novych klin( podélného stolu

Stoly H,V

demontaz pfi¢neho stolu H, V

kontrola, popfipadé vyména mechanizml pro rozvod posuvd,

demontaz a provedeni opracovani véetné brouseni vodicich ploch a zaskrabani
vodicich ploch

demontaz a vyména zubovych spojek a brzdy v posuvové skfini a pfiéného vedeni
véetné sefizeni

demontaz a provedeni opracovani, véetné brouseni vodicich ploch stfedniho
vedeni, stojanu a podélného stolu véetné zaskrabani vodicich ploch

demontaz a vyména vsech poskozenych ozubenych kol

demontaZ a vyména pohybovych sroubl osy véetné matic



dodavka novych stéraéu trisek
dodavka novych klinu pfiéného stolu

Posuvova (rychlostni) skFin:

demontaz a vyména vSech poskozenych ozubenych kol v posuvové skiini stroje
vCetné Sneku a snekového kola

demontaz a vyména elektromagnetickych spojek a brzdy v posuvové skiini
podélneho a pficného vedeni véetné sefizeni

vymeéna drazkové hfidele, pfesouvace

vymeéna olejového Eerpadla posuvové skiiné

Rozvodova skfin

demontaz a vyména vSech poskozenych ¢asti rozvodové skiiné véetné vacky,
véetné ozubenych a kuzelovych kol

6. Cela fréezka

demontaz a provedeni opracovani, véetné brouseni vodicich ploch stiedniho
vedeni, stojanu a podéliného stolu véetné zaskrabani vodicich ploch

demontaz a vyména pohybovych Sroubl osy X , Y a Z véetné matic

vymeéna opotfebenych dilt na vech ¢astech stroje

kompletni vyména vsech lozisek ve vsech ¢astech stroje

oprava centralniho mazani, mazani posuvoveé skfiné

dodavka novych stéracu na véechny osy

provedeni nove elektroinstalace (véetné mikrospinadl ve stroji) véetné nove
dokumentace a revizni zpravy

nastfik stroje zakladni barvou, pfetmeleni, prebroudeni, nastiik stfikacim tmelem,
2 x olejuvzdorny polyesterovy vrchni natér ( modra RAL 5005 )

geometrie stroje bude pfedana dle platnych protokolli o geometrické piesnosti
stroje.

provedeni kontrolnich zkousek a predani stroje v plné provozuschopném stavu
bez zavad

veskereé renovace, vymeény dilu a opravy musi byt v tolerancich predepsanych
vyrobcem
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Priloha ¢. 2 ke Smlouveé o dilo ¢. O 598/18

Protokol o zkousce presnosti
SVISLE FREZKY

Typ: FA4 AV Vyrobni islo: 61117
Kuzel ve vietenu: Inventarni ¢islo: 10385
Uchylka [mm]
obr. Piedmét méfeni: Dovolena Namérena
E = I - + 0,04 na
1a | Vodorovnost upinaci plochy stolu v podéiném sméru 1000 mm
N . , + 0,04 na

1b | Vodorovnost upinaci plochy stolu v pfiéném sméru 1000 mm
Pracovni vieteno:

2a | Obvodové hazeni kuzele ve vietenu 1.) u konce vietena 0,01

2.) ve vzdalenosti 300 mm (12") 0,02

2b | Obvodové hazeni vné&jSiho kuzele, piipadné stredici valcové ¢asti konce vietena 0,01

3 Axialni pohyb pracovniho vietena o priméru piedniho loziska do 50 mm (2") 0,01

pres 50 mm 0,02
Pracovni stal:

4 | Pfimoc&arost podéiného pohybu stolu 0,02/500 mm
Na kazdych dal$ich 50 mm je dovolena tchylka vétsi o 0,01

5 Kolmost upinaci plochy stolu k ose pracovniho vietena v roving pfiéné 0-0,02 na
(stul smi pfednim koncem pouze stoupat) 300 mm
Kolmost upinaci plochy stolu k ose pracovniho vietena v roviné podélné
(sttl smi pfednim koncem pouze stoupat) 0,02/300 mm

6 | RovnobéZnost upinaci plochy stolu s pfiénym pohybem stolu 0,02/300 mm

7 | Rovnobéznost stfedni upinaci drazky s podélnym pohybem stolu 0,02/300 mm
Stojan:

8 | Upinaci plocha stolu kolma k svislému pohybu frézovaci hlavy v roviné pfiéné 0-0,02 na
(stdl smi prednim koncem pouze stoupat) 300 mm
Upinaci plocha stolu kolma k svislému pohybu frézovaci hlavy v roviné podélné

4 (stul smi pfednim koncem pouze stoupat) (OR300 v
Kolmost vedeni konsoly na stojanu k upinaci plose stolu v roviné pfiéné

19 (sklon dopfedu neb dozadu) DB R

1 Kolmost vedeni konsoly na stojanu k upinaci plose stolu v roviné podéiné 0.02/300 mm
(sklon do stran)

Pracovni presnost stroje:

Rovinnost jemné opracovaného povrchu* frézovaci hlavou nebo celni frézou 0,015/300mm
Rovinnost jemné opracovaného povrchu* vélcovou frézou 0,025/300mm
Na kazdych daldich 500 mm (20") je dovolena uchylka vétsi o 0,01 mm

Rovnobéznost dvou ploch tuhého hranolu opracovanych &elnim frézovanim 0,02/300 mm
Kolmost frézované plochy k dosedaci plose 0,03/300 mm

Vystfednost frézy v pracovni poloze nesmi piekroéit 0,05 mm

*) Rozméry obrabéného pfedmétu nejméné 75x75x400 mm pro malé obrobky, 100x100x700 mm pro stfedni obrobky. U pnuti

obrobku musi dovolit opracovani ploch jednim posuvem.

Datum:

Vypracoval:

Razitko a podpis Zhotovitele:




