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KUPNi SMLOUVA

Nakup CNC drevoobrabéciho centra

€. 2018/03967/OSR/DSM

uzaviena dle ustanoveni § 2079 a nasl. zakona &. 89/2012 Sh.,

obéansky zakonik, ve znéni pozdéjsich piedpisii

N Stranka 1z 10
Vefejna zakazka je realizovana vramci ,Nakup CNC drevoobrabéciho centra®, &islo projektu:
C€Z.06.2.67/0.0/0.0/16_066/0005704, ktery je spofufinancovano z Integrovaného regionainich
opera¢niho programu.




EVROPSKA UNIE

MINISTERSTVO &

EVROPSKY FOMD PRO REGIOMALN ROZVDJ * | PRO MISTNI 9 Olomoucky krzj

SRR nreonow rESoMMor ROZVOIR
I. Smiuvni strany

1. Kupujici: Olomoucky kraj
Se sidlem: Jeremenkova 1191/40a, Hodolany, 779 11 Olomouc
IC: 60609460
DIC: CZ60609460
Zastoupeny: Magr. Jifim Zemankem, 1. naméstkem hejtmana

Bankovni spojeni:

(dale jen ,Kupujic'

2. Prodavajici

Zapsany v obchodni rejstiiku u Méstského soudu v Praze, oddil C, viozka 170273

Se sidlem:
IC:

DIC:
Zastoupeny:

Olomouckého kraje, na zakladé povéfeni hejtmana
Olomouckého kraje ze dne B. 11. 2016

Ceska spofitelna, a.s.
oo I

)

:  Epimex dfevostroje s.r.o.

Kfenova 438/7, 162 00 Praha - Veleslavin

28723767
CZ28723767

Michalem Bubelinim, jednatelem

Osoby opravnéné jednat ve vécech

- technickych:

Bankovni spojeni:

[——

telefon: INEGEG_GN

e-mail: I
UniCredit Bank Czech Republic, a.s.
¢.0.

(dale jen ,Prodavajici®)
oba spoleéné dale jen ,smiuvni strany”

uzaviraji nize uvedeného dne, mésice a roku
tuto kupni smiouvu (dale jen ,smlouva):
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Il. Pfedmét smiouvy

1. Prodavajici se zavazuje, Ze Kupujicimu odevzda pfedmét koupgé CNC
dfevoobrabéci centrum ve specifikaci die pfilohy & 1 této smlouvy (dale také

.pfedmét koupé&® nebo ,zbozi“), a pfevede na ngj vlastnické pravo ktomuto
pfedmétu. Pfedmét koupé musi byt novy, nepouZity, neposkozeny, ping funkéni.

Soucasti pinéni dle této smiouvy je dale:

+ doprava do mista pfedani a pfevzeti dle ¢l. Il odst.3 této smiouvy

o veSkeré montazZni prace souvisejici s uvedenim do plného provozu

* napojeni na stavajici rozvody energii a dal$i média v misté pInéni

¢ uvedeni zafizeni do provozu, provedeni pfedavaci funkéni zkougky

e pfedvedeni a instruktaZz zaméstnanc uréenych uZivatelem pfedmétu koupé

» dodani veSkeré dokumentace (prohlaseni o shodé ES, veskeré revize nutné k
provozu stroje a spliiujici poZadavky Ceské legislativy apod.) nezbytné
k obsluze a UdrZb& zafizeni v Seském jazyce v ti§téné i v elektronické podobé
v&. katalogu nahradnich dilG a schématu zapojeni.

2. PInéni dle této kupni smlouvy je realizovano vramci projektu ,Nakup CNC
dfevoobrabéciho centra®, &islo projektu: CZ.06.2.67/0.0/0.0/16_066/0005704,
ktery je spolufinancovan z Integrovaného regionalniho operaéniho programu (déle
jen ,IROP").

3. Podkladem pro uzavieni této smlouvy je nabidka Prodavajiciho ze dne 30. 4. 2018
podana v ramci zadavaciho fizeni vefejné zakazky Kupujiciho éislo KUOK 44125
(dale také nabidka Prodavajiciho).

4. Technické parametry a podrobna specifikace pfedmétu koupé v&etné specifikace
zplsobu uvedeni do provozu, pfedvedeni a seznameni s podminkami provozu se
fidi pfilohou &. 1 této smiouvy a nabidkou Prodavajiciho.

5. Uzivatelem pfedmétu koupé bude Svehlova stfedni skola polytechnicka Prost&jov,
IC: 00566896, se sidlem nam. Spojenctl 17, 796 01 Prostéjov, jejimz zfizovatelem
je Olomoucky kraj (dale také jen ,uzivatel").

6. Pfedmétem této smlouvy neni vykladka zboZi a jeho umisténi na misto urdeni
v objektu dilen odborného vycviku, kterou si na své naklady a riziko zajisti
uzivatel. UZivatel je opravnén odmitnout vykladku v pfipadé, Ze pred vykladkou
zZjisti, Ze stroj nebo jeho obal je zjevné poskozeny. O tomto poskozeni je uZivatel
povinen sepsat s Prodavajicim zapis.

fi.Cas a misto pinéni

1. Prodavajici se na své naklady a na své nebezpedi zavazuje nejpozdéji do
30.11. 2018 provést dodavku, montdZ, napojeni na stavajici rozvody energii
v misté pInéni, uvedeni do provozu véetné pfedavaci funkéni zkousky, pfedvedeni
a seznameni s podminkami provozu dvou zaméstnanci uréenych uZivatelem
pfedmeétu koup€ a dodani veskeré dokumentace a Kupujici je povinen piedmét
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koupé od Prodavajiciho pfevzit. Prodavajici odevzda piedmét koupé Kupujicimu
jeho piedanim v misté pfedani a pfevzeti uvedeném v ¢&l. lll. odst. 3 této smlouvy.

2. V pfipadé, kdy z divodu na strané Kupujiciho nebude mozné pifedmét koupé
odevzdat Kupujicimu do sjednaného terminu, ma Prodavajici pravo na
prodlouZeni terminu pro odevzdani predmétu koupé. ProdlouZeni terminu pro
odevzdani pfedmétu koupé je vSak moZné pouze o dobu, po kterou Prodavajici
nemohl odevzdat pfedmét koupé Kupujicimu z divod( na strané Kupujiciho

3. Mistem piedani a prevzeti predmétu koupé je Svehlova stiedni $kola
polytechnicka Prostéjov, nam. Spojencil 17, 796 01 Prost&jov — dilny odborného
vycviku U Spalovny 12,

V. Predani predmétu koupé
1. Pfedmét koupé bude pfedan na zakladé pfedavaciho protokolu, ktery jsou
opravnéni podepsat:
a) za Kupujiciho: [N
b) za uzivatele: | NG
c) za Prodavajiciho| |

2. Podminkou pfedani pfedmétu koupé je splnéni veskerych naleZitosti uvedenych
v &l. Il. odst 1 této smilouvy.

3. Termin pfedani pfedmétu koupé Prodavajici oznami Kupujicimu a uzivateli min. 5
pracovnich dni pred pfedanim prfedmétu koupé pisemné formou e-mailu
adresovaného: || EEENEGEGE Kupuijici
potvrdi termin pisemné e-mailem na adresu kontaktni osoby Prodavajiciho
uvedenou v zahlavi této smlouvy.

4. Pfedavaci protokol bude obsahovat:

a) oznadeni pfedmétu koupé, Kupujiciho a Prodavajictho;
b) ¢islo smlouvy a datum uzavreni smlouvy;

c) zaznam o vysledku predavaci funkéni zkousky. Usp&sné provedeni
predavaci funkéni zkousky je podminkou pfevzeti predmétu koupé dle pism.
d) tohoto odstavce

d) prohlaseni Kupujiciho, Ze pfedmét koupé nebo jeho ¢ast prejima;
e) datum a misto sepsani protokolu;

f) jména a podpisy zastupct Kupujiciho, Prodavajiciho a uzivatele;
g) seznam pfevzaté dokumentace;

h) datum ukon&eni zaruky na predmét koupé

i) soupis pfipadnych drobnych vad se Ihitou jejich odstranéni.
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5. Prodévajici je povinen pfedat Kupujicimu nejpozdéji v den predani predmétu
koupé veskeré doklady, které jsou nutné k pfevzeti a k uzivani prfedmétu koupé.
Dale je Prodavajici povinen pfedat Kupujicimu potvrzeny zaruéni list.

6. Nebezpeti Skody na pfedmétu koup& prechazi na Kupujiciho dnem pfevzeti
pfedmétu koupé Kupujicim.

7. Vlastnické pravo k pfedmétu koupé prechazi na Kupujiciho dnem prevzetf
pfedmétu koupét Kupujicim.

8. Odpovédnost Prodavajiciho za vady predmétu koupé se fidi pfisludnymi
ustanovenimi ob&anského zakoniku v platném znéni.

9. Vpfipadé, Ze Kupujici odmita pfedmét koupé prevzit, uvede v pfedavacim
protokolu i dlivody, pro které odmita predmét koupé pfevzit.

10.  Kupujict je povinen pfevzit i pfedmét koupé, ktery vykazuje drobné vady, které
samy o sobé, ani ve spojeni s jinymi nebrani fadnému uZivani predmétu koupé.

11. V protokolu o pfedani a pfevzeti uvede Kupujici soupis pfipadnych vad a
zplsob a termin jejich odstranéni. Zaruéni doba na pfedmét koupé zaéne bézet az
ode dne Upiného odstranéni vad. Vady pfedmétu koupé je Prodavajici povinen
odstranit na vlastni naklady nejpozdsji v terminu, ktery bude uveden v predavacim
protokolu.

12.  Po odstranéni véech vad bude mezi Kupujicim a Prodavajicim sepsan zapis o
odstranéni v8ech vad podepsany ob&ma smluvnimi stranami.

V.Cena

1. Kupni cena se sjednava dohodou smiuvnich stran podle zakona ¢. 526/1990 Sb.,
o cenach, ve znéni pozdéjSich predpist a za kompletni pinéni specifikované v &l. Il
této smlouvy &ini:

Cena bez DPH 1999 000,- K&
21 % DPH 419 790,- K&
Cena véetné DPH 2418 790,- K&

(slovy: dva miliony &tyii sta osmnact tisic sedm set devadesat korun Geskych
korun &eskych)

2. Celkova cena je cenou nejvyse pfipustnou. Prodavajici prohlasuje, Ze se predem
seznamil se viemi okolnostmi a podminkami, které by mohly mit jakykoliv viiv na
stanoveni ceny. Celkova cena obsahuje veskeré dal§i naklady Prodavajiciho,
napf. dopravné, bainé, manipulaci, montaZ. a rovnéz naklady na uvedeni do
provozu, pfedvedeni a seznameni s podminkami provozu. Tato cena obsahuje
predpokladané zvySeni ceny v zavislosti na &ase pinéni, pfedpokladany vyvoj cen
vstupnich nakladu.
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VI. Platebni podminky

1. Kupni cenu uhradi Kupujici Prodavajicimu na zakladé faktury - dafiového dokladu,
ktery je Prodavaijici opravnén vystavit po pfedani a prevzeti predmétu koupé.

2. Splatnost faktury bude stanovena nejméné na 30 dnl od jejiho dorugeni
Kupujicimu.

3. Faktura bude obsahovat veSkeré nélezitosti dafiového dokladu ve smyslu zakona
€. 235/2004 Sb., o dani zpfidané hodnoty, ve znéni pozdéjsich pfedpist.
V pfipadé, Ze faktura nebude vystavena opravnéné, bude obsahovat nespravné
udaje, nebo nebude obsahovat nalezitosti v souladu s touto smlouvou, je Kupujici
opravnén vratit ji Prodavajicimu. V takovém pfipadé se prerudi plynuti Ihity
splatnosti a nova lhita splatnosti zagne plynout vidy aZz dnem doru¢eni opravené
nebo opravnéné vystavené faktury Kupujicimu.

4. Kazda faktura bude oznadena registraénim Cislem projektu:
CZ.06.2.67/0.0/0.0/16_066/0005704 a nazvem projektu: ,Nakup CNC
drevoobrabéciho centra“.

5. Smiuvni strany se dohodly, Ze dnem zaplaceni je den odepsani finanénich
prostiedk( z Gétu Kupuijiciho.

6. Prodavajici se zavazuje pouzit na faktufe bankovni GCet zvefejnény v registru
platcd podle § 96 zakona €. 235/2004 Sb., o dani z piidané hodnoty, v platném
znéni (dale i ,ZDPH").

7. Kupujici si vyhrazuje pravo uplatnit institut zvlastniho zplisobu zajisténi dané
z pfidané hodnoty ve smyslu § 109a ZDPH, pokud Prodavajici bude poZadovat
uhradu za zdanitelné pinéni na bankovni tcet, ktery nebude nejpozdéji ke dni
splatnosti pfislusné faktury zvefejnén spravcem dané v piislusném registru platct
dané (. zplsobem umoZiujicim dalkovy pfistup). Obdobny postup je Kupujici
opravnén uplatnit i v pfipadé, Ze v okamziku uskutecnéni zdaniteiného pinéni
bude o prodavajicim zvefejnéna v prislusném registru platcli dané skute¢nost, ze
je nespolehlivym platcem. V pfipadé, Ze nastanou okolnosti umoZiujici
Kupujicimu uplatnit zvlastni zplsob zajisténi dané podle § 109a ZDPH, bude
Kupujici o této skuteCnosti Prodavajiciho informovat. Pfi pouZiti zvlastniho
zplsobu zajisténi dané bude pfislu$na vySe DPH zaplacena na Gdet Prodavajiciho
vedeny u jeho mistné pfislusného spravce dané, a to v plivodnim terminu
splatnosti. V pfipadé, Ze Kupujici institut zvlastniho zplsobu zaji$téni dané
z pfidané hodnoty ve shodé stimto ujednanim uplatni, a zaplati Castku
odpovidajici vy$i dané zpfidané hodnoty uvedené na dafiovém dokladu
vystaveném Prodavajicim na Géet Prodavajiciho vedeny u jeho mistné
pfisludného spravce dané, bude tato Uhrada povaZovana za spinéni ¢asti zavazku
Kupuijiciho odpovidajiciho pfisludné vysi DPH sjednané jako soucdst sjednané
ceny za zdanitelné pinéni.

Vil Odpovédnost za vady, zaruka

1. Zaruéni doba, kterou Prodavajici poskytuje Kupujicimu na pfedmét koupég, je 12
mésicl. Zaruéni doba zagina bézet dnem piedani a pievzeti pfedmétu koupé dle
¢l. IV. této smlouvy.
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. Podminky zaruky a zplsob uplatfiovani rekiamaci jsou uvedeny v zaruénim listu,
ktery Prodavaijici pfedal Kupujicimu pfi odevzdani pfedmétu koupé.

. Prodavajici je povinen poskytovat Kupujicimu bezplatny zaruéni servis po celou
dobu trvani zarucni doby, tzn., Ze uZivatel nehradi cestovné ani pracovni ¢as
servisniho technika.

. UZivatel se zavazuje ponechat stroj ve stavu poruchy aZ do pfijezdu servisniho
technika nebo na pozadani servisniho technika zavadu piedvést.

. Prodavajici zajisti a provede zarucni servis na zakladé iisemného nahlaseni vady

Kupujicim nebo uzivatelem (faxem na faxové &.: nebo e-mailem
na adresu:

. UzZivatel se zavazuje podat reklamaci Prodavajicimu v pisemné formé&, pficemz
v ramci moznosti popiSe zavadu nebo jeji projevy.

. Prodavajici je povinen zahajit odstrafiovani reklamované vady do 48 hodin od
jejiho oznameni Kupujicim a vadu odstranit ve Ihiité do 5 dnl ode dne jejiho
oznameni Kupujicim.

. Prodavajici garantuje Kupujicimu, Ze po uplynuti zaruéni doby zajisti pfimo
uzivateli, na zakladé samostatné servisni smlouvy uzaviené s uzZivatelem,
poskytovani pozaruéniho servisu pro CNC dfevoobrabéci centrum, a to
nejméné na dobu 10 let a za cenu obvyklou pro zbozi, které je pfedmétem
této smlouvy. Prodavajici se zavazuje zaslat v ramci pfedkontraktaéniho
procesu uzivateli cenik servisnich praci a navrh servisni smlouvy nejpozdéji
do 30 dnii pred skonéenim zaruéni doby. Smiuvni pokutou sjednanou pro
pfipad poruseni této povinnosti ze strany Prodavajiciho v él. VIl. odst. 7 této
smlouvy neni dotfen narok na nahradu Skody zpusobené Kupujicimu
poruSenim povinnosti dle prislusnych ustanoveni zakona ¢&. 89/2012 Sb.,
obéansky zakonik.

. V pfipadé, Ze prodavajici nezahaji odstrafiovani vady nebo neodstrani vadu ve
Ihitach vtomto é&lanku uvedenych, ma Kupujici pravo objednat na néaklady
prodavajiciho odstranéni vady u jiného subjektu. Tyto naklady Kupujici pisemné
uplatni u Prodavajiciho. Prodavajici je povinen tyto naklady Kupujicimu uhradit do
21 dnu ode dne obdrZeni dafiového dokladu (faktury). Tim neni dotéen narok
Kupujiciho na uplatnéni smluvni pokuty dle &I. VIl odst. 4 této smiouvy.

Prodavajici bere na védomi, Ze uZivatel je opravnén reklamovat pfipadné vady
pfimo u Prodavajiciho jménem Kupujiciho. Kupujici timto informuje Prodavajiciho,
Ze k tomuto Géelu udéli uzivateli plnou moc.

Prodavajici ma uzavienou pojistnou smlouvu €. 503 005 252 se spolecnosti
Allianz pojistovna, a.s. na poji§téni odpovédnosti za Skodu zplsobenou viastni
¢innoslti, vcetné Skod zpusobenych pracovniky Prodavajiciho, stim, Ze vySe
pojistné castky je sjednana ve vysi min. 2 000 000,- K¢&. Prodavaijici je povinen byt
v tomto rozsahu pojistén nejméné do skonceni uvedené zaruéni doby na zboZi a
na poZadani je povinen doloZit Kupujicimu trvani tohoto pojisténi.
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VIiL. Sankce a smluvni pokuty

1.V pfipadé prodleni Prodavajiciho s pfedanim prfedmétu koupé je Kupujici
opravnén poZadovat po Prodavajicim zaplaceni smiluvni pokuty ve vy$i 0,2 %
Z ceny pfedmétu koupé uvedené v &l. V. odst. 1. této smlouvy v&. DPH za kazdy i
zapo€aty den prodleni oproti smluvnimu terminu odevzdani pfedmétu koupé.
V pfipadé, Ze Prodavajici prokaZe, Ze prodieni vzniklo zavinénim Kupujiciho,
zanikne Kupujicimu pravo smiuvni pokutu uplatiiovat.

2.V pfipadé prodleni Kupujiciho se zaplacenim ceny pfedmétu koupé je Prodavajici
opravnén poZadovat po Kupujicim zaplaceni Groku z prodleni v souladu s platnymi
a Ginnymi pravnimi predpisy.

3.V piipadé prodleni Prodavajiciho s pinénim této smlouvy die &. 1l této smlouvy
del$im nez 14 kalendafnich dnii je Kupujici opravnén od této smlouvy odstoupit.
Odstoupenim od smiouvy se tato smlouva od po&atku rusi.

4.V pfipadé prodleni Prodavajiciho se zahajenim odstrafiovani zaruéni vady nebo s
odstranénim vady vramci zaruéniho servisu, je Prodavajici povinen uhradit
Kupujicimu smluvni pokutu ve vysi 0,2% z celkové ceny pfedmétu koupé uvedené
v el V. odst. 1 této smlouvy véetné DPH za kaZdou vadu a kaZdy i zapo&aty den
prodieni.

5. V pfipadé, Ze Prodavajici neuvede na faktufe bankovni tiget zvefejnény v registru
platct, je Kupujici opravnén poZadovat po Prodavajicim zaplaceni smiuvni pokuty
ve vysi 3 000 K&.

6. Smiuvni strany dale sjednaly pro pfipad poruSeni smiuvni povinnosti
Prodavajiciho vyslovné neuvedené vodst. 1, 4,5 a 7 tohoto &lanku smiouvy,
nicméné vyplyvajici z obsahu této smlouvy (napf. poruseni povinnosti uvedené v
&l IV odst. 11 posledni véty této smlouvy), narok Kupujiciho na thradu smiuvni
pokuty ve vysi 1000 K& za kazdé fakové poruseni. Je-li stanovena doba pinéni
takové povinnosti, jednd se o smluvni pokutu za kaZdy den prodleni s jejim
spinénim.

7.V piipadé, Ze Prodavajici porusi povinnost uvedenou v &l. VIl odst. 8 této smlouvy
tykajici se zajiSténi pozaruéniho servisu, zavazuje se uhradit smiuvni pokutu ve
vysi 200 000,- Ke.

8. Uplatnénim smiuvnich pokut dle této smlouvy neni dotéen narok na nahradu
Skody v piném rozsahu.

1X. Jina ujednani

1. Zhotovitel je povinen uchovavat veskerou dokumentaci souvisejici s realizaci
pfedmétu této smiouvy véetné GCetnich dokladl minimalné do konce roku 2030.

2. Zhotovitel je povinen minimalné do konce roku 2030 poskytovat poZadované
informace a dokumentaci souvisejici s realizaci této smlouvy zaméstnancim
nebo zmocnénclim povéfenych organi (CRR, MMR CR, MF CR, Evropské
komise, Evropského tGcetniho dvora, Nejvyssiho kontrolniho Ufadu, piisiusného
organu financni spravy a dalSich opravnénych organl statni spravy) a je povinen
vytvofit vy8e uvedenym osobam podminky k provedeni kontroly vztahujici se k
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realizaci dila a poskytnout jim pfi provadéni kontroly souginnost.

3. Uzivatel je povinen na své naklady pfipravit podminky pro fadnou instalaci stroje
a to aby:

a) zabaleny a nepoSkozeny stroj byl umistén na dilné na svém misté uréeni (s
dostatenym pracovnim prostorem) na rovné (max. odchylka +/- 10/mm/m2),
dostate¢né Gnosné (1,2N/mm2) a vytvrzené podlaze (beton C25/30 o min. 1l
200mmm).

b) byla pfipravena dostate¢né dimenzovana (min.22kW/32A) pfipojka elektrické
energie 400V+-5%, v&. jisténi 65A a revize pfivodniho kabelu az ke stroji. Ram
stroje musi byt uzemnén separatnim zemnicim plochym splétanym kabelem.
Kvalita uzemné&ni ramu stroje musi byt takova, aby odpor mezi fazi a zemnicim
kabelem byl mensi nez 3Q. V pfipadé osazeni dilenské el. sité proudovym
chrani¢em (tzv. Fi chrani¢), musi byt tento o hodnoté 300mA a musi to byt
specialni typ pro stroje s frekvenénim ménicem.

c) bylo pfipraveno dostate¢né dimenzované odsavani s vykonem min. 3.170
m3/hod. (rychlost proudéni min. 28m/s a soucasné Pstaticky = 2000Pa), a
zakong&ené flexibilni hadici o @ 200mm pfivedenou shora ke stroji.

d) byla pfipravena dostate¢né dimenzovana pfipojka &istého (kvalita die ISO 8573-
1) stlaeného vzduchu minimalné 7 bar, s garantovanou dodavkou min. 200
Nl/min. v&etné pfivodni hadice o prim. 1/2" az ke stroji.

e) bylo pfipraveno dostate¢né mnoZstvi materialli a nastrojli pro sefizeni stroje a
zaskoleni obsluhy.

f) byla zajisténa pfipojka stroje k siti internet pomoci kabelu LAN dovedeného ke
stroji.

4. Pokud nebudou spinény podminky stanovené v odst. 3 tohoto &lanku, neni
Prodavajici povinen provést instalaci stroje a zaskoleni obsluhy s tim, Ze v tomto
pfipadé neni Prodavajici v prodieni se spinénim této své povinnosti.

X. Zavéreéna ustanoveni

1. Smluvni strany se dohodly, Ze tato smlouva nabyva Gdinnosti dnem jejiho
uvefejnéni v registru smluv dle zakona ¢. 340/2015 Sb., o zviastnich podminkach
Gginnosti nékterych smiuv, uvefejiiovani t&chto smiuv a o registru smluv (zakon o
registru smiuv), ve znéni pozdé&jsich pfedpisli. Uvefejnéni této smiouvy v registru
smiuv zajisti Kupuijici.

2. Tuto smiouvu [ze meénit pouze pisemnymi vzestupné Cdislovanymi dodatky,
podepsanymi obé&ma smiluvnimi stranami a pfi dodrZeni ust. § 222 zakona &.
134/2016 Sb., o zadavani vefejnych zakazek.

3. Smiuvni strany shodné prohlasuji, Ze obsah této smlouvy neni obchodnim
tajemstvim ve smyslu ustanoveni § 504 zakona ¢. 89/2012 Sb., ob&anského
zé&koniku, ve znéni pozdé&jsich pfedpisli a souhlasi s pfipadnym zvefejné&nim jejiho
textu v souladu s ustanovenim zakona ¢. 106/1999 Sb., o svobodném pfistupu
k informacim, ve znéni pozdéjsich predpisii.
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4. Uzavfeni teéto smlouvy bylo schvaleno usnesenim Rady Olomouckého kraje
€. UR/43/62/2018 ze dne 4. 6. 2018.

5. Tato smlouva je sepsana ve 4 vyhotovenich, z nichZ Kupujici obdrzi 3 vyhotoveni
a Prodavaijici 1 vyhotoveni.

6. Smluvni strany prohlasuji, Ze si tuto smlouvu pfed jejim uzavienim plecetly,
s jejim obsahem souhlasi a na dikaz toho ji podepisuji.

7. Prilohy smlouvy:
Priloha €. 1 — Technicka specifikace zafizeni (soucést nabidky prodavajiciho do

VZ)
V Olomoucidne ..... 28[]52[}18 \ Praze dne . 2'-"“{4
Kupujici: Prodavajici:

Olomoucky kraj
Mgr. Jifi Zemanek,
1. ndméstek hejtmana
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Vice neZ jen stroje
Olomoucky kraj

Vaiena pani

Jeremnkova 40a
779 11 Olomouc

Zpracoval: I o

v Brné 14. kvétna 2018

Vaiend panl magistro,
pfedkliddme Vam nabidku na CNC konzolové obrabéci centrum HOMAG.

Nabidka : HOMAG CENTATEQ P-110
Model : BMG110/VENTURE114




- Stabilni zékladni ram stroje s robustnim pojezdovym portilem
- Drdha pojezdu portalu ve sméru osy X

- Pfi¢ny suport pojizdny ve sméruosyYa Z
- PFimé odsavani vrtaci hlavy a frézovaciho vfetene

Pomoci programové fizeného nastaveni odsavaciho krytu je nastavovéno do 8 poloh
podle tloudtky opracovavaného materidlu. Takto je odsavaci kryt vidy v optimaini
vy3ce nad obrobkem a garantuje optimalni odsavani.

- Prachotésny linedlni systém vedeni

- Smér v ose X: ozubeny hfeben

- Smérv ose Y: ozubeny hieben

- Smér v ose Z: vieteno s valivym uloZenim

Pojezd jednotlivych os a osova rychlost: viz technicky vykres

-~ BezldrZbové motory s optickymi snimati s vysokym rozligenim zarudujici vysokou
pfesnost
- Digitaini systém pohon( zarucujici vysokou spolehlivost

Pracovni stdl:

X = 3100 mm (délka)

Y = 1550 mm {zadn{ dorazy)

Y= 1250 mm (pfedni dorazy)

Z = 160 mm (tloustka obrobku)

Z = 260 mm {nakiadaci vyska bez vakuovych pfisavek)

Maximaini tloustka o racovatelného obrobku zaleZi na délc pouZitého

- pfivodni kabely energie {vle¢ny kabel) v smérech X, Y a Z jsou dodavany v uzavieném
provedeni
- linedrni vedeni ve sméru X a Y jsou dodavany s kovovym krycim pasem.

- Pohybujici se portalové cast stroje je okolo vybavena bezpeénostnimi polétafi dle
normy EN1760-3



LAKOVANI: RAL 9003-Signalweiss v kombinaci s RAL 7021 Szwarzgrau
SYSTEM VAKUA 63/76 m3 /h

Vyvéva s nominalnim vykonem 63m3/h, typ BUSCH

Konstantni saci vykon pod celou pracovni plochou odpovida standardné
dosahovanym 90m3/h

V ptipadé zapojeni vice vyvév, mhie byt kaZda samostatné spusténa pomoci funkce
softkey

ELEKTRICKA VYBAVA

Rozvadé¢ umistén pevné na pravé strané stroje
Pf¥edepsana pracovni teplota je +5° aZ 40° C

PREMISTITELNY OVLADACI TERMINAL
10m diouhy kabel
USPORA ENERGIE

ecoPlus tlacitko pro spousténi Stand-By provozu

MuZe byt aktivovano i béhem obrébéni

Vypnuti el.pfivodu k pohonm stroje

Vypnuti vyvévy

Pokud je stroj necinny, tak je reZim Stand-By aktivovén automaticky po uplynuti
nastaveného fasu

ecoPlus mize deaktivovat externi odsavani

Modern( fidici systém na bazi Windows PC

Hardware:

Oviaddaci panel s dotykovou 3irokouhlou obrazovkou 21.5“ FULL-HD rozhiseni
PLC fizeni v souladu s mezindrodnim standardem IEC 61131

Moderni primyslové PC s operalnim systémem Windows 7

Backup manager a médium pro komfortni vytvoieni zilohy

USB pfipojka

Ruéni datkové oviadani (pro run-in mode)

Digitalni technologie pohont

Decentralizovany digitaini BUS systém



Antivirovy software s licenci na 1 rok

Pfipojka k siti ETHERNET

TeleserviceNet Soft umoznuje vzdalenou podporu a diagnostiku wyrobcem stroje

UPS zdroj pro PC

Vas stroj Homag je pe zakoupeni pfipraven ke komunikaci s funkei TAPIO kterd nabizi
moZnost vyuZivat inovativni digitaini produkty tapio.

Informujte se u Vaseho prodejce HOMAG nebo na www.tapio.one

Software

Odpovida ovlddacimu prostfedi skupiny HOMAG powerTouch

Ergonomické dotykové operace pro zvétieni, posunuti, atd...

Snadnad navigace pro obsluhu stroje

Inteligentni zobrazeni pripravenosti stroje pomoci svételné signalizace
Multikanalova technologie pro plynulé fizeni prace ve viech osach

Funkce look-ahead pro optimélni rychlosti

Dynamickeé fizeni fook-ahead pro presné kontury

Produkéni list pro administraci

CNC fizeni

Graficka databaze nastroji: softwarova sada pro asistenci jednotek skupiny HOMAG
zahrnuta v dodavce. Zahrnuje procesni makra woodWOP, NC sub programy a
administrativni data jednotek

woodWOP pro grafickou a interaktivni tvorbu CNC programi. Velka knihovna
program s piiklady programi pro kontury, korpusovy nébytek, pracovni desky,

dvefe: volné ke stazeni naF
CAD-Plugin pro tvorbu CAD kontur a pro import existujicich CAD wykresi ve formatu

DXF

Softwarovy paket pro externi PC
woodWOP professional pro tvorbu CNC programil

poznamka:

instalace kancelafského softwaru a integrace kancelafského softwaru do sité se
strojem neni souéasti instalace stroje. MGZe byt nabidnuto samostatnou nabidkou
dne ceniku servisnich praci — na naklady zakaznika.

Sprdva viech licenci pro software cestou HOMAG group licence server.

Produkt musi byt aktivovan nalj

NAVODY K OBLUZE

Navod k obsluze a ndved k tdribé stroje v tisténé podobé

Seznam nahradnich dild na datovém nosici

Elektro schéma na datovém nosici v Némeckém a Anglickém jazyce
Texty ndpovédy integrované v oviadani stroje

Operacni systém v Anglickém jazyce




Dalsi vybava a konfigurace stroje:

VRTACI AGREGAT V12 HIGH SPEED 7500

Vertikalni vrtaci agregat (jednotlivé fiditeiné vrtaky s plynulou zménou otacek),
véetné rychlovyménného systému a automatické blokace pozice vysunutého
vrtaciho vietene= spolehlivé dosaZeni pozadované hloubky vrtani.

Drédha pojezdu: viz, pfiloZeny plan osazeni
Zakladaci zdvih ve sméru Z: 60 mm

Hioubka vrténi: max. 38 mm {se specidlnim
vrtdkem do 55 mm)

Smér otaceni: vpravo/vlevo

Otacky: 1.500-7.500 1/min., zména otaéek
frekvenéniho méni¢em

Prikon: 2,3 kW

Upinac vrtaku: d = 10 mm pro rychlovyménny
systém

Celkové déika vrtaku: 70 mm

Primér vrtaku: max.35 mm

Roztel vieten: 32 mm

Typ vieten: se samostatnym Fizenim

Usporadani: viz, pfiloZeny plan osazeni




DRAZKOVACI PILA
Agregat drazkovaci pily pro obrabéni otoény ve sméru X/Y

Draha pojezdu: viz plan osazenf
Priimér nastroje: 125 mm
Tloustka pilového listu: max. 5 mm

VRTACI AGREGAT HaX/H2Y
HorizontaIni vrtaci agregdt s 10-ti vrtacimi vieteny samostatné programové volitelnymi.

Dréha pojezdu: viz, pfilozeny plan osazeni

4 vrtacich vieten: rozte¢ 32 mm, ve sméru X

2 vrtaci vietena: rozte¢ 32 mm, ve sméru Y
Hioubka vrtani: max. 38 mm

Vyska vrténi ve sméru Z: 38 mm od horni hrany obrobku
Smér otaceni: vpravo/vlevo

Ootacky: 1.500-7.500 1/min., frekvenéné regulovany
Upinad vrtaku: d=10mm

Celkova déika vrtaku: 70mm

Primér vrtaku: max. 20 mm

Typ vieten: se samostatnym fizenim

FEZOVACI VRETENO-HSK63 - 10 KW
Veteno pro automatickou vyménu ndstroji v kombinaci s bonim a zadnim zasobnikem

néstrojd

Draha pojezdu: viz plan osazeni

Upinac nastroje: HSK 63

Vyména néstroje: automaticky

Smér otéceni: vlevo/vpravo

Otacky: 1.500-24.000 ot/min-plynuld regulace
Pohon: frekvenéné regulovatelny motor

Max. Vykon na nastroji: do 8,5/10 kW pti (S1/56-50%)

Mazani vietene: trvalé mazanf

Chlazeni: vzduchem

Odsavéni: centraini vyvod



C-OSA ROZHRANI AGREGATU INTERPOLACN] POHYB V ROZSAHU 360 ST.
Pro upnuti vymeénnych agregatu véetné pneumatického rozhrani a plynulého rozmezi otaceni

Nastavitelny rozsah C-osy: 360°
Otacivy moment: pro 3 bodovou podporu
Pohon: Sikmo ozubené Fetézové sekundérni kolo

ZASOBNIK NASTROJU PRO 8 MIST ZADNI{

Automaticky zasobnik na 8 nastrojul

Umistény na supportu v ose X - neseny

Drzak néstrojl HSK63

Pocet mist v zasobniku 8

Max. vaha nastroje 6 kg v&etn& HSK upinade
Primér nastroje max. 130 mm

Doba vymény néstroje: 14-19 sec.

ZASOBNIK NASTROJU PRO 7 MIST BOCN{

Automaticky zasobnik na 7 nastroji

Umistény na stojanu stroje vpravo na strané

Drzék nastrojd HSK63

Pocet mist v zasobniku 8

Max. vaha nastroje 6 kg véetné HSK upinace
Priimér nastroje max. 260 mm

Primér néstroje max. 130 mm pfi obsazeni 8 mist

S integrovanym mistem pro pohodinou vyménu ndstroje.

- BEZHADICOVY SYSTEM VEDEN{ VAKUA PRO UPNUTI DESKOVEHO MATERIALU
- NASTAVOVANI TRAMCU PO KVALITNIM PRACHUODOLNEM VEDEN(

- PNEUMATICKA FIXACE TRAMCU JE AKTIVOVANA TLACITKEM

- POLOHA PRISAVEK JE FIXOVANA VAKUEM

6 plynule polohovatelnych konzoli o déice 1360mm ve sméru X pro jednookruhovy systém,
mohou byt zafixovany v pozadované poloze ve sméru X, vhodné pro bezhadicové
nastavitelné vakuové pfisavky

1x diodovy pas ve sméru X

6x doodovy pas na konzolach ve sméru Y

6 pfednich referenénich dorazii s el.kontrolou spodni polohy
6 zadnich referenénich dorazi s el.kontrolou spodni polohy
2 x drazkovany profil pro dorazy ve sméru X

4 boéni dorazy s el.kontrolou spodni polohy

4 tizené nakiddaci listy

12 pFisavek 114 x 160 x 100 mm s vyménitelnou horni gumovou &asti, vyska 100 mm



6 prisavek 75 x 125 x 100 mm s vyménitelnou hornf gumovou &asti, vyska 100 mm

1 pfipojka vakua pro levé a pro pravé pracovni pole — vyuiitelné pfi praci se Sablonami

6 pfipojek vakua pro multi clamp / na pracovni pole

[Kalkulace ceny stroje
|Kalkulaci provedi:
Cislo PoloZka
405y CNC stro] HOMAG Venture 114
§FIi PAKET VENTURE 114 BASIC 10 kW
R270 K-Table W
6550 LASER PiN FOR VACUUM CUP POSITIONING
6004 CNC SIMULACE
8355 |CESKE PROVEDENI STROJE

Se srdecnym pozdravem / Best regards / Mit freundiichem GruB

VEDOUCT PROVOZOVNY BLUCINA | EPIMEX

vobil I | web
Adresa ; U dalnice 701 | Blutina | 664 56
Emaii :




