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KUPNf sMIJOUVA
UZaviena ni洗uvedertymi s血unimi stmnami dle ust. § 2O79 a ndsl.

Zak. 5・ 89/2O12 Sb・・ b脆ns購ho zahon蝕m ve zn粗i pozd弾ch p洗dpis。 (d鈍jen "OZ“)

1. SMLUW壬STRANY:

P富od摘まcま:

DK Dvo羊毛k s.r.o.

Se Sidlem:

ZastOuPena :

聞
D重さ:

則oudna 2, 392 OI Sob速lav

Ing・ Vladislavem Dvo治kem Jr., jednatdem

28101499

CZ28 101499

6islo心境u :　　107-669 84午0207 / 0100

SPOl・ ZaPSaniv bbchodnim r句vt縦的u veden6m隠萄skym soudem v Ceskych

Bu(喝ovicich oddfl C, VIo灘17276

d乱e jen: ,PγO臆tJ匂綿“

Ⅲ町喝まci :

Garde.cz s.r.o.

Se Sidlem:

ZastOuPena :

園田

DIe:

商kwice 19, 438 01 Lib6dice

Tom謎em Svchodou, jednatelem

254 15 425

CZ254 15425

d釦e jen: "たap中経“

uzavirati svchoch6 a v鑓n6 tuto kupni smlouⅧ na Z各kla臓vz萄emn6ho konsensu za

t6chto podminek:

2. PI曲DM岳T SMroUW

I・ Prod細ici se timto zavazuje,洗kupujicimu odevzda v5ci

コ
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Obr細るof ce血町m $peed-Cut SC3-2OO v凍un6 p輝elu洗nstvi, kter6 je

Piedm筑em koup6 a jeho差p童esna spec脆kace Je uvedena v Pmoze 5. 1 t6to

Smlony, a umO血i mu n坤vlastnide pr細o k n6mu, a kup噂of se zavaz両

洗v6c pievezme a zaplati prodiv両icimu k叩ni cenu dle d. 4 t鏡O Smlouvy.

II・ Sou6dsti odevzdini v紙je i doprava na misto dodini a montaZ (dale j甲

記odini“), je羞v§ck nepie軸i p羊ev鎧nou 6ast pln粗i prod細iofho, kterou Je

Odevzdini p洗dm苫田koup轟p羊evod vlastnickeho priva k nきmu.

も、

I工I.

IV.

Ⅴ.

3. boDÅNf p瞭EDM重油U KOUPE

Mistem dodini je sidlo kup巾icmo -軸koviceむ19, 438 oI Lib6dice. mpujici

umoini prod各vaticimu dodini p洗dm筑u koupe v6. jeho mon胞Ze.

圃田園圏圏園蓮困図圏団圏圏圏圏図図図圏図囚図図
nqpozd萄i do 15.4.2O2O.

Piedm筑koup6 bude kup巾icimu p洗din ngpozd斬do konce dubna 202O.

Kinp巾ic王se zavaz叩unoぬit pro脱両icimu dodani加治jeho monf鐙a dodan予

Piedm6t kouped]e観・ 2 0dst・ I t細sm]ouvy p洗Ⅵ紅a zap]atit za n$ kupnf cenu.

Spolu s p羊edm卸y koup5 p洗da prodiv郵ci kup巾icimu dokumenぬci, ktefa s。

k piedm款u vzt血中e, a tO:

一nivod k bbsluze a thZb5 piedm硯u koup訪6esk6m JaayCe

一PrOhl鐙eni o sho臓ES

- teChnickou dokumentaci

- jedno v巾otoveni piedivacmo protokolu

-巾kresy technicke a elektro強sti

4. KUPNf cERA A PLAITEBNf poDMfNKY

恥p噂ci se-ZaVaZ申e ZaPlatit prod細icimu ∞lkovou kupni cenu ve vysl:
●

′>●

a) cena bez DPH

b) DPHvsaZbき21 %

C) cena v5e血6 DPH

∞na“) ,

216 140,○○ EUR

45 389,40 EUR
261 529,4O EUR (d釦ejen ”賞ⅢPni

II・ Kupni cenu zaplat白山p巾ici prodivat王cimu bankoⅧim p羊evodem na banko¥mi

d6et prod細iciho uvededy v灘nku l t鏡o smlounry na zaklad6 dafio巾ch dokla腿

Vystaven加h prod細icim.

工工工. Kupni cena bude prod細1Clm fakturovina a kup叩clm ZaPlacena ve vysi lO OOO

EUR p瀧雌avieni smlony, ve巾就3O % p瀧p尚eti zckazky a垂yek kupni ceny

P洗d dodinim, instalaci a p測ini p洗dm筑u smlomy /p洗d dod各応ou a zah釦nim

mo血鎧e/・ Cena uvedena v dafiov6m dokladu bude血razena kupujiofm do 5 dnd
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IV.

Ode dne odea胎ni da丘ov6ho dokladu prod細1Cm. K叩可iof p洗da do 14 dnd od

POdpisu smlony doklad o bahhouni garanci v ∞16巾就za obr胱ci centmm・ . A

Dafiooタdoklad bude bbschovat n釦e洗osti dafiov6ho a d6etniho dokladu podle

Zakona 6. 563/1991 Sb., O d5etnictvi, ve Zn粗i pozdi壁ich p洗dpisq, Zakona 6.

235/2OO4 Sb・, O dani z p滝dan6 hodnoty, ve Zn粗i pozdi鞘ich p羊edpisd. V p輝padき,

洗dafio巾doklad takovi n針e洗osti nchude sPlfrovat, bude objednatdem v血cen

do dne splatnosti dafiov6ho dokladr k provedeni opravy. V takov6m pnpadきlhtta

SPlatnosti po競na b凌et znoⅧ Ode dne doru6eni opraven6ho 6i nov6 v巾otoven6ho

dafiov6ho dokladu.

5. P良ECHOD VLAS軍NICK亘HO PRÅvA A NEBEZPEe王SKODY

Ⅵastnick6 privo k p洗dm苫田koup6 p洗chazi na kup噂cmo a猫pldym zaplacenim

kupni ceny

II. Prod細ici p洗dm筑koup6 p洗(賂a kupujiof p洗dm筑koup6 p羊evezme po jeho

dodani na misto dodani. Piedani a p羊evzeti piedm筑u koup6 a dokla(岨k n5rm

vy差adovadych strany potvrdi na pied釦acim protokolu.

IⅡ・ Nchezpe6i善kody na vきci p洗chazi na重ⅢPtjicmo v so血adu s § 2121 OZ p羊evzetim

P洗dmき血koupき.

rV・ Kup噂ci piedm筑koup6 p洗d p羊evzetim proh16dne a podpisem pied各vaciho

Protokolu potvedi,洗je bez vad.

6; ODPOVEDNOST ZA VADY

I. Prod各v車ici se zavazuje posky血out kup可iofmu na piedm筑koup6 z各n11(u ve V肇i

12 m遠ich, Ode dne p羊evzeti p洗dmきtu koupきIⅢP可icim.

II. V pHpa髄巾skytu zarutn vadyje prod細ici povinen nejpozd翫do 2 dnd z勾is龍

Z ru6ni servis, riis龍pnclnu tctO Vady a v co n部間脳m terminu ji bezPlatnる

odstranit.

III. Za z ru5ni vady nchudou pova羞oviny ty, kte重e b㌦y zpdsobeny nespratnou

Obsluhou ncho ddrめou za縦zeni nebo dmysldym po善kozenim za請zeni kup画cim,

jeho zam洗tnanci ncho JlnOu OSchou, kter6 kup叩Cl umOinil p洗dm枕koupe

obsluhovat, ncho nepovolanou osbbou, Pxpadn6 jak加ikoli jidymi z各sahy,

jednanimi ncho skute5nostmi nastal如ol na Stranきkupujiciho・ Odstran粗i takto

西遊tるdych vad bude provedeno za中latu.

IV. Vねdy musi kupujiof uplatnit u prod細icmo bezめytech6ho odkladr pot6, CO Se

Vada prQ]evi.
●

V. Je-1i vadn6 plnchi podstat亘ym ponl§enim smlouvy, ma血p噂ci pr各vo

a) na odstraI16ni vady opravou,

3



V工.

V重工.

V工工I.

重X.

Ⅹ.
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b) na p瀧m翫nou steⅧ Z kupni ∞ny, ncho

C) odstoupit od smlouvy.

十420

Je-1i vadn6 pln軸nepodstatdym ponifenim sndouvy, ma kup可iof privo na

Odstran粗i va《ly, anebo na p競m凝enou sleⅧ Z kupni ceny.

Kuprurci sd61i prod細icまmu, jake pravo si zvdn, Pn OZnameni vady. Neodstrani-

li prod細ici vady v p瀧m溌en6 1h鵬6i oznam王-1i kup叩Clmu,洗vady neodstrani,

m能e kup可ici po施dovat misto odstran粗i vady p瀧mdenou sleⅧ Z kupni ce肋

ncho m能e od smlouvy odstoupit.

Privo odstoupit od teto sndony ma kup巾ici i tehくIy jestli洗jej prod細ici噂s血,

洗piedm筑koup6 ma ur翫6 viastnosti, Zgm6na vlastnosti kup噂cim vymin6I16,

ancho洗nem鏡adn6 vady a toto再騰ni se uk錨e neprardrtym.

Kup噂ci ma pr各vo na dhradr n咽naklad阻, kterfe mu vznikly v souvislosti

S OP血mるdym uplatn軸m priv z odpov6dnosti za vady

Uplatninim priv z odpov5dnosti za vady neni dot5eno privo na n組radr §kody

7. ZAvERECNÅ usTANOVENf

Prod細王ci se zavaz叩e umoぬit v§em subje舶m opraunenym k巾konu koutrdy

PrQjektu, Z jeho羞prost洗dkd je dodiiv]ねhrazena, ProV6st kontrolu dokla(岨

SOuVis匂iofch s pln6nim zckizky, a tO PO dchu danou privnimi p洗dpisy CR kj車ch

archivaci (z釦ron 6. 563/1991 Sb., O d6etnictvi, a Z各hon 5. 235/2OO4 Sb., O dani z

P瀧dan6 hodnoty).

一　II. Nedflnou sou強stit鏡o s平1ouvyje P測oha 6. 1 -T七chnicka spec脆kace dodf吋.

l III・ Prod細icije vizin cdym chsahem nabidky po odeu dchu zadivacまlhfty

IV・ SmloWa je sepsana ve 8tyiech vyhotovenich, Z nich差si ka激a smluni strana

POneCh各dv5 vy血otoveni.

Ⅴ. Smhrvni strany prohl議巾i, Ze tato smlouva vyjadi巾e jejich svobodnou, Ⅴ鎧nou,

ur5itou a srozumitelnou v胤i prostou omrylu. Smlurmi strany smlouⅧ P洗6e廿y,

S j軍m bbsahem so血Iasi, co羞stvrztji viastnoru6nimi podpiay.

VT. Tato smloWa nalかy platnosti a胎nnosti dnem podpisu oprivnきdych zas巾Pch

bbou smlurmich stran.

V工工. Dodavatd je pcwinen umoinit osbbam opr気nenym k巾konu kontroly prQjektu, Z

n粗o差bude zal忠zka hrazena, ProV6st koutrolu dokladi souvis軍cich s pln軸m

Zakaz書ty, a tO PO dchu. 1O let po shondeni pln6ni za略zky Dle § 2 Z鉱ona 6.

320/2OOI Sb., O finan6ni ko血de ve ve滴n6 sp血v6, je v巾rady dodavatd osobou

POvinnou spolupdsobit p瀧巾honu finan6ni kontroly.
〇
〇
〇
〇
“
瞥
　
-
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V工I工. Zadavatd ma pr釦o odstoupit od smlouvy na Pln粗i tcto zakf吋v pHpade,む

POSkytovatd dotace nero血odne o p瀧d割eni dotace zadavatdi ve lh鵬pro dod各ni

P洗dm筑u Pln粗i, a tO bez sankof.

Ⅴ鳴k〇五c細心e

Cejk。Vi⊂e噂4う8 01

. ● l

へ翻Jj42与D-亡:CZ2与41542与

Toma善Svbbeda

Garde.cz s.r.o.

血p画展

V Roudn6 dne 18.7.2O18

艶擬態
霊的　鞭□

DK Dvo羊蝕s.r.0.

p調d細1Cl
●′　　′



P前ohaE・1KupnismIouvy 

Zadavatel巾b計ov6ho沌eni:Garde.czs.r.o.　　　　　　` 

N5zevzak5zky一〃p桁ezov6centrumvietn6vybaveni”　　‘ 

址臆ickきspecifikace do嘩吐

P揮ezov6 centrum vdetn6 vybavenf - Hundegger SC3-200

Obr紳輔centrum speed"Cut SC3・200

V tomto novg vyvmutgm stn坊Se印擁mow-how o zku免nos旬kterg劫y posbhdny /浦yyrobg vfoe

n耗4 800 s匹婦

SP旺D-CUT byI vyvinut pfedev噺m pro ryc購a pfesn銅ez5ni a opracov5ni (fr6zovc可vrt5nしznadenI a

POPisov細) jednoduch医h dfevc面ch prvkd. P蹄ez緬prvk心vaznik心nebo prvk心dfevostaveb (Pきsnice,

SIoupky, atd・) je dosa洗na d紡e nevidana rychlost p汽pln帥exibiIitきa preciznosti.

S novきvyvinutym pilovym agregatem (PilovV kotouE bez p師uby) umo揃uje SC3仙el nakIonきni a差do

900 a stFedem piIov6hom kotoude fezat pod Ioinou pIochou dfeva (0-Iinie). Tak je moi南efektivne

vyr縦t napF. dIouh5 vyb「帥n中心znej引sedIa, dr裁ky a da闘opracov緬a bez dal蒲ch ndrok心.腑

POtfeb6 prov純ni vrt5nL vybranL znadeni a jinych opracov拘jsou k dispozici dodateEne agregaty

jako revoIverovatr6za, Ve巾k割nf stopkovatr6za, VrtaCi agreg5rty (horizont割nf a vertik引ni) nebo znaEfci

a popisovacf agregきty. 〇
〇
〇
〇
　
㌦
「
7
　
」
は
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Na z靴Iade optimalizace fez心je moin6 automaticky op「acovavat z jednoho dlouhcho dfeva vice

rdznych prvk心(靴m6 Fezy - je moi南vIoZit fez do fezu). Pfes mofrost opracovani v paketech p帥ce

Stejn事h prvcich doch5zf k redukci W「obnfho fasu.　　　　　　　　　　　　　　　　‘

Data m厳e u紡atel zadavat pfes komfortni ovI5daci program, P的adnきje pfebirat pfes rozhran圧

b識nych programd pro dfeven6 konstrukce a CAD program心.

Strqjje p挿praven pro opracov緬pr部ez心od 20 x40 mm do 160 x450 mm a prac山e s pozi6ni pfesnosti

+/一0,5 mm. Strqj je moZrfe vybavit p的adne roz剥fit dIe vaSich po託davkd pro konkr6tn団robu.

l・　Technicky popis a vybavenf SpeedCut3

Z贈〃寄くれi s叫Sαゼ00;

Poz・ B200: SC3・200 pInfautomatick6 p弼ezov6 centrum:

Skほdさse z:

1.1 Vstupni v引e6kovきdr朴a, dva dopravnf v引eさky pro poIohov緬a dr朴oWm pqjezdem, S na

POhonu nezきIVis時m m詳iefm syst6mem a nulovou svcteInou sk軸Vzavorou.

1.2 Z氷Iadni rきm. rきm stroje, OP15§teni strQje a bezpechostnf vybavenf

1・3 PilovV agregきt (S Vertik割nin zdvihem a pFestavenim p縦n6 miry)

1・4 Elektronick6 nappjeni a ov15daci pult s T打-mOnitorem a pr心mysIovou k15vesnici

1・5 HydraulickV agregat

1・6 Automaticky upinaci systさm (SkI約5 se z horizont引nich a vertik引nfch upina馳)

1.7 Odk略dac恒rostor s dvさma uchopovacini a pozi緬mi sy§t6my pro pfevzetf prvkd jako i podi沌nf

(POIoha a pQjezdy) a vyr裁eci prvek
l

　

摩
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T「ansportni ayst6m dieva (VStupnf vaIe靴ova drtha a odkI紳acf prost○○)

Navr洗n pro manipulaci (transport a pqiezdγ) dFeva vstupnf valeckov6 dr糾y (zakledaci st叩k piie p町

Obr縦cin stanicim a na z細er pFed緬dreva uchopovacfmu syst6mu.　　　　　　　　&

DFevo je bud’manu細る(min. dcka dFeva 8OO mm) nebo automaticky do vtahovacich v引e珊vIoZeno,

P腎p. vta洗no.

Na zaver je drevo prostfednictvfm d「uh%h pozi軸eh v純ek心t「ansportovcho k pilovemu agregatu.

M新eni vzd細nosti dfeva provadi m錐i syst6m nez緬sly na pohonu, 「OZPOZnalni fezu diky sv6teln6

Zきvo羊e.

Hotov6 opracovan6 dFevo je uchopeno a vyvezeno prostfednictvim speci猫ho uchopovac肌o

SYStemu.

Rychlost posuvnych v紳輔軸maxim細さ120 mlmin a u uchopovacfho syst6mu dosahuje 180

mImin.

P蹄ez 〃Vke deiek“ (vfce prvk寄z dlouheho prvku) nenf pro Wrobce掩dnym problemem, lze vyrobit i

extra kratke prvky.

PiloW agregat

S piIo亘ym kotoudem ztvrdokovu O 720 mm,銅ca fezu 5.6 mm a P =9,2 kW p靴onem p腎mo na piIov6m

Iistu.

PiIo可y agregat je静een pfes/p「o obr甜enou sou諾st.珊a (Zdvih a p縦n車ozmer) je aktivovch/ovIatI5n

hydraulicky a poIohovan nez5visle na pohonu digit猫m pFevodnfkem posuvu do v§ech pozic

a utomaticky.

Plynu町egulovateIn両racovni zdvih pily je optimaIizovch § PO翫緬m dIe pr蹄ezu dFevきn6ho prvku.

Odpadov6 dfevo padきdo鵬a odtud je jednodu洗odve雌ho na dopravnfku.

軸的ronick6 napqjeni ovi軸aciho pultu

S TFT-mOnitorem, PrdmysIovou kIavesnicL s mo訊osti p判yQjen川SB a 3 1I2" disketovou jednotkou.

ObsIuha m蹄e zkonstruovat pofadovan両rvek p輸mo na po翫a鏡strQje pFes zad緬b詳nych tesaiskych

hodnot uzIo時ch bodd/hodnot d6 po翫a洗.

Takto opracov鉦d ka坤y kus dIe optim猫ho §ledu operaci a automaticky naj推di do jednotIiWch pozic

ndstrく匝・ Dfky automatick6mu poIohov緬v洗ch os p時PraC山e stroj bez prostqjd.

V po翫aEi jsou ulofeny be±n6 tesaisk6 feay jako makra Uako nap手fezy pod sklonem. thIem,

ndrlctkov銅ezy a d61kov銅ezy, atd.) a lze je jednodu洗pou靴.

MuIt巾rocesorove苗eenf zaru帥e praW pIneautomaticky reZim (bezobsIuZnd時roba i p置rdznVch

PrvCich) jako i automatick6 zaps緬a spr5va po韓u ji狙otoWch prvk心.

Pfes s6riove zabudovanou disketovou jednotkou/USB napqjenf mdZeme pFenest data do strQje ze

V洗ch b詳n事h program心pro dfevきn6 konstrukce a CADoWch program心, SOuEasnきm披eme pfes tuto

jednotku uIo靴z po翫aee strpje Wrobnf data, ktera potom m厳eme vyhodnotit v kanceI舗(nasledn5

kalkuiace, atd.).

Pfenos dat po siti je takt鏡moi申

V cen6 je obsafen konstruk緬program (EKP), V kter6m je moi南v po翫aEi v kance櫛vytvo靴

kompIetni pracovni p腎pravu v洗tne Wpisd materi引u.

Z氷Iadni strqj SC3 je moi南vybavit vstupnim p縦nym dopravnfkem (AQF) a pInfautomatickym

VStuPnin syst6mem. Tak je dfevo zcela automaticky poIohovcho z AQF na vstupnf dr糾u (min. delka

dfevaし= 1200 mm).

V洗tnさaktivnf chladfcf jednotky v ov略dacisk綱/ sk綱ov6m rozvadききi.

〃
喜
’
　
鴫
「
∴
○
○
重
が



poz. 1020: 1 Pohon s moinostf pohYbu pod dhlem a sklonem pro p軸ovou stanici

ヽ"

く青

V t6to fazi je pilova stanice vybudovcha jako pInohodnotn汚ti-OSV piIoW agreg5t・

piIoW agreg5t ziskaI dodate6nou jednotku sklonu′ kter部e moZn6 pfes elektromotoricky poziini pohon

otoEit o 360・ a naklonit servohydrauIick巾POhonem o sklon od O - 90.・ PiloW kotou的ez p組ubγ m蹄e

v ose zjet se stFedem pilov6ho kotou洗pod O.

s timto agreg細m m髄me vyr5b6t v如hny fezy i申pod dhlem′ ZeSlabovaci Fez′ n講tkov申ez′

dtlkov飾ezγ PrO gradovc向omhac障ez, uVO胎ovac障ezy).

pFes viceos6 napojenf drthy je Wrobc心m umoZncho vyr緋t dIouh6 zeslabeni pro輔Izeslabeni krokve

na pFesahu/, vybr帥dr裁kov緬jako i racion訓n酷z5ni extr6mnich ndrl握kd・

Poz. 1O70: 1 Automaticky vstupni syst6m

vstupni a posuvn5 automatika se skI5date vstupniho v5leEkov6ho syst6mu・ kter6 dfevo automaticky

paralelne vyrovnavaji a prostfednictvim vstupnich v細的nav紺na stdi stroje・



Poz. 1080: 1 Podpora prvkd s ma岬m pr蹄e霊em

V閃OPnきpodpora p「o podporu zbytkov6ho dreba v SC3.

Takto se zmen引odstup mezi opernVmi pIochami ve vstupni- I亘ystupni obIasti a piloWm kotoueem.

Tak je moi南kapovat 〃iistき“ tak6 maI6 pr肺ezy opracov5vanych prvk心.

Podpora prvk心je automaticky aktivovcha pro ur鞘ty pr踊ez prvku.

Poz. 1255: 1 Vstupnf p珊巾y dopravnik p「o d6Iku d手eva do lO m

S 5 stab冊fmi, 115 mm引rokVmi l披ky pro pIoch単etさz z u引echtiI6 oceli, kter6 zaru知jf transport bez

PO靴ozeni (d6Ika dfeva do lO m). Dfevきn6 prvky/prkna mohou byt ne謂dきnさ, neSeSkupen6 a zalofeny

Pro uio洗nf ce博ch balfk心jsou integrovきnγ時SuVn6 zak15dacf 〃ramena“.

Poz. 4020: 1 Dopravnfk pro odvod zbytkd v SC3 2880 mm dlouh’(integrovan切

Dopravnfk pod Speed Cutem pro transport zbytkoWch kusd dfeva /odfezk心/ a ho輔n ze z6ny stroje・

〇
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Poz. 5ま00: 16-rameni odk略dacf.st心l

z profilovan6 oce-i s popIastovan河PIochami′ ramena ZaV説na § mOfrosti natoieni

Poz. XS: 1 N5h「adnf piloW kotodさ
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Doくね柁伽きりbovenI S健・200;

Fr6zov5ni / vrt5ni:

Poz. 2000: 1 Kombisuppo競p「o vertik割ne p「ac山ici ndstrqie

Se servopohonem, na Iinedrnfm vedenf p維nきpqjezdn重Na tento kombisupport je moi竜

namontovat max. 3 ndstroje:

Agregat revoIverov6 fr6zy′ Vertik引ni stopkov5 fr6za a vrtaci agregat.

■
事
肇
ず
　
し
り



i

醸

Poz. 2100: 1 V鴫aci agregat - Smer Vrtani vertik割ni

MontovanV na kombisuppo巾S 2,2 kW vrtacfm motorem a vrt5nfje moin6 do O 24 mm.

Agregat ma rychloWmきne upinacf pouzdro, jako i tvrzenou revoIverovou hlavu-Vedenf vrt靴u. Pracov而

Zdvih je筒een po翫adem, takfe je moi南prov6st v洗chny typy zavrtanL zahloubeni nebo navrtanf pro

hmo猫時

V洗tnきWTE v巾Cfho pouzdra
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Poz. 2200: 1 Ve巾k割nf stopkovきfr6za 5′5 kW

Se stopkovou a v舶C鮎純ovaci fr6zou “o x 160 mm, kter幻e pohal脆na 5,5 kW motorem.

Fr6za je montovcha na vertik猫m kombisuportu a tak m瞳opracov細t zespodu vSechny prace

StOPkovou f「ezou (dIaby′ f「6zov細pro hmo猫ky, PrOfilov帥atd.).

Poz・ 2300: 1 RevoIverovf什6zovacf agregat

DIe prvk心motho o§adit 2 nebo 3 n5st「oji!

P細ad osazenf ndstrく珂:

●
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Nds trqe
●

Vrt5kO8-40 mm 120mm

Stuphovfty vrt5k O 12 - 60 mm 90 mm

Stopkovきfr6za O 8-40 mm 120 mm

Rybinova freza O 15-60 mm 20-48 mm

V割cova fr6za O lOO-250 mm 20- 120 mm

Formov.-/nebo pro刷ovacf fr6za do O 250 mm 3 - 100 mm

S 7,5 kW pohonem vybaveny n5strqji pro opracov5ni jsou na liniov6m vedeni pohc南hy

ServOhydraulicky 2-OSe linedrnき(Z-OSa 275 mm, Y-OSa l.400 mm) a rotachさ.

Pohc南n a poIohovかelekt「omechanickym pohonem (osa ot雅eni 3600).

Transport a vodfoi syst6m tvo瀞4 osu. Dfty 4-OS6mu■Vedenfjsou mo沌opracov帥na 5 stranきch prvku,

je moi南i opracovかi vpfedu a vzadu na prvku, Pak tedy na 6 st「anきch prvku・

Takto se nechajf vy「abさt vfeen永obn5 opracov5nin, jako Gerbertw鏡h氷oW plat, hfebenovV pIat,

OSaZen"epy s rozmanitymi d61kami nebo tak6 kryt6 pIatovc向atd.

Je moi南opracovavat take z deIa prvk心- Vれ5n"epy nebo dlaby. Stejne tak mohou byt velmi

racion割nきa preciznさf「6zovchy d引kov6 fr6zovかL vybr緬krokvi pro palubky.

Sedla je moin6 zhotovit bud’s pfesnVm rozmきrem shora nebo s pfesnou hIoubkou sedla.

Poz. Z500: 1 Kombisupport pro ho庇ont割nきprac山ici n泰trqje

Se servo pohonem. na Iinearnfm vedeni pqjizdny svisle.

Ndstrpjov6 vozfty je moin6 osadit maxim引nき2 agregaty.

」sou voliteln6 2 x vrt5ky nebo I x vrt5k a l x dr裁kovaci agreg礼



Poz. 2600: 1 V鴫acf ag「egat - Smer Vrtani ho「izont割ni

MontovanV na kombisuppo巾S 2,2 kW vrtacim motorem a vrt5nfje moZn6 do O 24 mm.

Agreg5t mt亘chloWmi南upinaci pouzd「o, jako i tvrzenou revoIverovou hlavu-Vedeni vrt5ku・ Pracovni

zdvih je苗een po翫adem, takZe je mo訊6 prov6st v!echny typγ ZaVrtanL zahloubeni nebo navrt5ni pro

hmo主dfty.

V6etne WTE vrtacfho pouzdra

Znadeni / popis:

Poz. 3150: 1 Znaさkovaきpfedni

Vybaven tepIotnきa vlhkostnきodolnou barvou, kte巾pneumaticky pa spodni stranきprov猫p罷n6 a

p胃m坤inedrnf) znaden"rozmisteni krokvL tr細ov6 botky, kle瀧iny, atd.).

Poz. 3100: 1 Znaきkovae zadni
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vybaven tepIotne a v-hkostn6 odoInou barvou・ kter油eumaticky na zadnf stran串v5df pFesn6 a

Pffme (IinechnO zna軸(rozmist軸krokv碕mov6 botkw kIestinw atd.).

Poz. 8635: 1 Propqjenf p「o pdvod odpadu s uZivateiskym tia紬em

Poz・ 8561: 1伽紬y p鵜tup (融nき・ Pfenosn帥deokamery)

Vzdalen騨tup umo軸e zobrazenf obsahu obrazovky na u航te-sk叶ooEitadi. Tinto je mo狂

ZObraze血apitobrazenf aktu姉h prQjek晒両ednot崎h dfIfro firm肌ndegger, d5Ickontrola

StrQjotrych dat nebo zmtry nastavenf strqje pfes servisnf odd軸firmy Hundegger. Exis叫e vSak tak6

mOfros串e z5kaznfk vidi obrazovku servisniho oddeIenL Tak je moZn6 nastaven臨mtry v zad猫

Prvku′ kter6 byIy provedeny ve firme Hundegger prov6st obsIuhou strqj&

K dodfro pa靴rom軸o tak6 pfenosn紬mera′ kter如o糎zobrazenVnahr5nf videa z prdb6hu

PrOdukce strpje壷nto z如m je pFenifen do PC na u航telsk6m軸prost軸ctvin technoIogie

WIFI a odtud odesfan na Hundegger servisnf odd純nf.

Spqjenf po紬的je vytvofero prost軸ctvin internetov6ho p晒nL Internetov6 p軸enfje mo狂

Pfes p恥qjen6 k siti・ mOdem nebo take w-LAN.

Internetov6 p畦nf musf b匝budov姉pust6no u細e-em strQje. Tak6 p軸p na u緬e旧v

POditaE musf b海povoIen uZivateIem/obsIuhou.

Transport a mont裁:

Poz. XT: Nanad na transpo鴫SpeedCut3

Transport vtetne poji§t6nf.

Poz・ XM: Mon峨a Sko-eni SpeedCut3

Zahrn・ PraCOVn脂s・ CeStOVn6, n5kIady na cestu・ diety・ n5kIady na ubytov5ni.

Tato nabidka je pIatna pfi dobre oboustrann6 spoIupr5cit Pro mont鋸y m削bft k dispozici 2

POmOC噂1 z5meCnfk a l e-etrikar (musi b晒pqjen pftyod k obr醜ci centru).

V nabidceje obsaiena mont裁a SkoIenf.

」e削mus嘩ohiedn5n z5kaznifem a cena nenf obsaZene v cenov6 nabidce

* Octujeme vf両ouze skuteen6 n軸y na mont5Z aZ do vyse nabfZen6 maxim5Inisumy.

Viechny dspory p冊ont論vin budou lOO% dobropisovdy



Termin po榊.

po重.鳩軸

Dodac旬odmfnky　　　　　　　　,

Auto鵬t je hopletnきpropqjen・ Odzkou§en a smontovch na stabinim ZeIezn6m z帥adu, tak洗musf

byt po雌e in5tabVch na misto a nastaven.

Celkovi z6鴫Ob「緋ni je opI約enatak・ aby byIo zamezeno 。niku volnきpolet嘩軸hoblin, atd.

Technid覆e珊teny na za沌eni si vyhraz山eme.

RAしDIN 50u (modra) lakovan恒trqj odpovid5 nかovejstm pFedpisdm o ochranさpfed血ozem a

Shoduje se s CE. V沌zavis16 na Wrobni budove /haIe在ako bezpeきn6 stdrry, OPIocenL zakrytL musf byt

vyfe洗ny ze strany o助ednavatele.

V Roudn6 18.7.2018

DK Dvo瀦k s.r.o.
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