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KUPN{ SMLOUVA
Uzaviena niZe uvedenymi smluvnimi stranami dle ust. § 2079 a nasl.
z4k. &. 89/2012 Sb., obéanského zikoniku ve znénf pozdéjsich predpisi (d4le jen ,0Z“)

1. SMLUVNI{ STRANY:

Prodavajici:

DK Dvorik s.r.o.

se sidlem: Roudné 2, 392 01 Sobéslav

zastoupena: Ing. Vladislavem Dvof4kem jr., jednatelem
IC: 28101499

DIC: CZ28101499

¢islo Giétu : 107-669 844 0207 / 0100

spol. zapsané v obchodnim rejst¥iku vedeném Krajskym soudem v Ceskych
Budéjovicich oddil C, vlozka 17276

déle jen: ,proddvajici

a

Kupujici:

Garde.cz s.r.o.

se sidlem: Cejkovice 19, 438 o1 Lib&dice
zastoupena: Toméasem Svobodou, jednatelem
IC: 254 15 425

DIC: CZ25415425

dale jen: ,kupujici“

uzaviraji svobodné a v4zné tuto kupni smlouvu na zdkladé vzijemného konsensu za
téchto podminek:

2. PREDMET SMLOUVY
Prodavajici se timto zavazuje, Ze kupujicimu odevzda véci
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- Obrabé&ci centrum Speed-Cut SC3-200 vietné prislusenstvi, které je
pfedmétem koupé a jehoZ presna specifikace je uvedena v P¥iloze ¢&. 1 této
smlouvy, a umozni mu nabjt vlastnické pravo k nému, a kupujici se zavazuje,
Ze véc pfevezme a zaplati prod4vajicimu kupni cenu dle &l. 4 této smlouvy.

Soucasti odevzdani véci je i doprava na misto dodini a mont4? (dile jen
»dodani®), jeZ viak neptedstavuji pfevaZnou &4st plnéni prodavajiciho, kterou je
odevzdan{ pfedmétu koupé a prevod vlastnického prava k nému.

3. DODAN{ PREDMETU KOUPE

Mistem dodéni je sidlo kupujiciho — Cejkovice &p. 19, 438 o1 Lib&dice. Kupujici
umozni prodavajicimu dodani pfedmétu koupé vé. jeho montéaze.

TTRAmEL Lok Hide Andhm ta T Anim e g o masl

nejpozdéji do 15.4.2020.
Pfedmét koupé bude kupujicimu pf¥edan nejpozdg;ji do konce dubna 2020.

Kupujici se zavazuje umoznit prodévajicimu dodéni zbo#, jeho monté? a dodany
predmét koupé dle ¢l. 2 odst. I této smlouvy pevzit a zaplatit za néj kupni cenu.

Spolu s pfedméty koupé& preda prodavajici kupujicimu dokumentaci, ktera se
k pfedmétu vztahuje, a to:

- navod k obsluze a tdrzbé pfedmétu koupé v éeském jazyce

- prohlaseni o shodé ES

- technickou dokumentaci

- jedno vyhotoveni pfedavaciho protokolu

- vykresy technické a elektro &asti

4. KUPNI CENA A PLATEBN{ PODMINKY

Kupujici se zavazuje zaplatit prodavajicimu celkovou kupni cenu ve vysi:

a) cena bez DPH 216 140,00 EUR

b) DPH v sazbé 21 % 45 389,40 EUR

¢) cena véetné DPH 261 529,40 EUR (déle jen ,kupni
cena“), '

Kupni cenu zaplati kupujici prodavajicimu bankovnim pfevodem na bankovni
et prodévajiciho uvedeny v &lanku 1 této smlouvy na zikladé datioviich dokladi
vystavenych prodavajicim.

Kupni cena bude prodévajicim fakturovana a kupujicim zaplacena ve vy$i 10 000
EUR pfi uzavieni smlouvy, ve vy$i 30 % pii pfijeti zakizky a zbytek kupni ceny
pfed dodénim, instalaci a pfed4ni pfedmétu smlouvy /pted dodavkou a zahajenim
montéZe/. Cena uvedena v dafiovém dokladu bude uhrazena kupujicim do 5 dni
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ode dne odeslani datiového dokladu prodava]1c1m Kupujlm pfedé do 14 dni od
podpisu smlouvy doklad o bankovni garanci v celé v§3i za obrabéci centrum.

Darnovy doklad bude obsahovat néleZitosti datiového a G&etniho dokladu podle
zdkona ¢&.563/1991 Sb., o Gdetnictvi, ve znéni pozd&jSich predpist, zikona &.
235/2004 Sb., o dani z pfidané hodnoty, ve znéni pozdéjSich pfedpisti. V ptipadé,
Ze datiovy doklad takové nélefitosti nebude spliiovat, bude objednatelem vracen
do dne splatnosti datiového dokladu k provedeni opravy. V takovém pifipadé lhiita
splatnosti po¢ina béZet znovu ode dne dorudeni opraveného & nové vyhotoveného
datiového dokladu.

5. PRECHOD VLASTNICKEHO PRAVA A NEBEZPECI SKODY

Vlastnické pravo k pfedmétu koupé prechazi na kupujictho aZ Gplnym zaplacenim
kupni ceny.

Prodévajici pfedmét koupé pfedi a kupujici pfedmét koupé pfevezme po jeho
dodani na misto dodani. Pfedani a pfevzeti pfedmétu koupé a dokladti k nému
vyzadovanych strany potvrdi na pfed4vacim protokolu.

Nebezpedi $kody na véci pfechazi na kupujiciho v souladu s § 2121 OZ pievzetim
pfedmétu koupé.

Kupujici pfedmét koupé pied pfevzetim prohlédne a podpisem piedévaciho
protokolu potvrdji, Ze je bez vad.

6. ODPOVEDNOST ZA VADY

Prodavajici se zavazuje poskytnout kupujicimu na pfedmét koupé zaruku ve vysi
12 mésicd, ode dne pievzeti pfedmétu koupé kupujicim.

V pfipadé vyskytu zaruéni vady je prodavajici povinen nejpozdéji do 2 dnil zajistit
zaruéni servis, zjistit pfi¢inu této vady a v co nejkrat§im terminu ji bezplatné
odstranit.

Za zaruéni vady nebudou povaZovany ty, které byly zpiisobeny nespravnou
obsluhou nebo tdrzbou zatizeni nebo tmyslngm poskozenim zafizeni kupujicim,
jeho zaméstnanci nebo jinou osobou, které kupujici umoznil predmet koupé
obsluhovat, nebo nepovolanou osobou, prlpadne jakymikoli jingmi zasahy,
jednanimi nebo skute¢nostmi nastalymi na strané kupujiciho. Odstranéni takto
zjisténych vad bude provedeno za Gplatu.

Vady musi kupujici uplatnit u prodavajictho bez zbyte¢ného odkladu poté, co se
vada projevi.

Je-li vadné plnéni podstatnym poru$enim smlouvy, mé kupujici pravo
a) na odstranéni vady opravou,
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b) na pfimé¥enou slevu z kupni ceny, nebo
c) odstoupit od smlouvy.

Je-li vadné plnéni nepodstatnym porufenim smlouvy, m4 kupujici pravo na
odstranén{ vady, anebo na pfimé¥enou slevu z kupni ceny.

Kupujici sdélf prodéavajicimu, jaké préavo si zvolil, pfi oznadmeni vady. Neodstrani-
li prodavajici vady v pfiméfené Ihiité & oznami-li kupujicimu, %e vady neodstrani,
miiZe kupujici poZadovat misto odstranéni vady ptiméfenou slevu z kupnf ceny,
nebo miiZe od smlouvy odstoupit.

Pravo odstoupit od této smlouvy ma kupujici i tehdy, jestlize jej prodavajici ujistil,
Ze pfedmét koupé mé urdité vlastnosti, zejména vlastnosti kupujicim vymin&né,
anebo Ze nema Z4dné vady, a toto ujisténi se uk4Ze nepravdivim.

Kupujici mé4 prévo na Ghradu nutnych nikladd, které mu vznikly v souvislosti
s opravnénym uplatnénim prav z odpovédnosti za vady.

Uplatnénim prav z odpovédnosti za vady nenf dotéeno pravo na nahradu $kody.

7. ZAVERECNA USTANOVENT

Prodavajici se zavazuje umoZnit vSem subjektiim opravnénym k vikonu kontroly
projektu, z jehoZ prostfedki je doddvka hrazena, provést kontrolu doklad
souvisejicich s plnénim zakazky, a to po dobu danou pravnimi pfedpisy CR k jejich
archivaci (zakon €. 563/1991 Sb., o Géetnictvi, a zikon & 235/2004 Sb., o dani z
pfidané hodnoty).

Nedilnou soué4sti této smlouvy je P¥floha &. 1 - Technické specifikace dodavky.

Prodéavajicf je vaz4n celym obsahem nabidky po celou dobu zad4vaci lhiity.

Smlouva je sepsana ve étyfech vyhotovenich, z nichZ si ka?d4 smluvni strana
ponecha dvé vyhotoveni.

Smluvni strany prohlasuji, Ze tato smlouva vyjadfuje jejich svobodnou, vaZnou,
urcitou a srozumitelnou viili prostou omylu. Smluvni strany smlouvu pfedetly,
s jejim obsahem souhlasf, coZ stvrzuji vlastnoruénimi podpisy.

Tato smlouva nabyva platnosti a (ifinnosti dnem podpisu opravnénych zastupcti
obou smluvnich stran.

Dodavatel je povinen umoznit osobdm opravnénym k vykonu kontroly projektu, z
néhoZ bude zakdzka hrazena, provést kontrolu dokladi souvisejicich s plnénim
zakézky, a to po dobu 10 let po skonéeni plnéni zakdzky. Dle § 2 zikona ¢&.
320/2001 Sb., o finanéni kontrole ve vefejné spravé, je vybrany dodavatel osobou
povinnou spolupiisobit pfi vikonu finanéni kontroly.
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VIII. Zadavatel ma pravo odstoupit od smlouvy na plnéni této zakazky v piipadé, Ze
poskytovatel dotace nerozhodne o pfidéleni dotace zadavateli ve lhiité pro dodani
pfedmétu plnéni, a to bez sankei.

V Cejkovicich dne V Roudné dne 18.7.2018
——\_
GARDEC7Z
W=
Cejkovice 19, 438 01
........................ 23315425 DIC: C225415425
Tomas Svoboda
Garde.cz s.r.o. DK Dvofik s.r.o.
kupujici prodavajici




Pfiloha €. 1 Kupni smlouvy
Zadavatel vybérového Fizeni : Garde.cz s.r.o.
Nazev zakazky — “Pfifezové centrum véetné vybaveni”

Technicka specifikace dodavky

Pfifezové centrum véetné vybaveni - Hundegger SC3-200

Obrabéci centrum Speed-Cut SC3-200

V tomto nové vyvinutém stroji se spojuje Know-how a zkusenosti, které byly posbirény pfi vyrobé vice
neZ 4 800 stroja.

SPEED-CUT byl vyvinut pfedevsim pro rychlé a pfesné fezani a opracovani (frézovéni, vrténi, znageni a
popisovéni) jednoduchych dfevénych prvkil. PFi Fezani prvk( vaznikli nebo prvki dfevostaveb (pésnice,
sloupky, atd.) je dosaZena dfive nevidana rychlost pfi piné flexibilité a preciznosti.

S nové vyvinutym pilovym agregatem (pilovy kotoué bez pfiruby) umoziiuje SC3 Ghel naklonéni a% do
90° a stfedem pilovéhom kotoute fezat pod loznou plochou dfeva (0-linie). Tak je moiné efektivné
vyrabét napf. dlouhd vybrani, nejriznéjsi sedla, drazky a dalsi opracovani a bez dalich narokd. Pfi
potfebé& provddéni vrtani, vybranl, znaéeni a jinych opracovani, jsou k dispozici dodateéné agregaty
jako revolverova fréza, vertikalni stopkova fréza, vrtaci agregaty (horizontalni a vertikalni) nebo znagici
a popisovaci agregéty.




Na zakladé optimalizace fez(i je moiné automaticky opracovévat z jednoho dlouhého dieva vice
rdznych prvka (Sikmé Fezy - je moiné viofit fez do fezu). Pfes moznost opracovéni v paketech pfi vice
stejnych prvcich dochazi k redukci vyrobniho &asu. .
Data miZe uZivatel zaddvat pfes komfortni ovlddaci program, pfipadné je prebirat pfes rozhrani z
bé&inych programu pro dfev&né konstrukce a CAD programu.

Stroj je pfipraven pro opracovani priifezti od 20 x 40 mm do 160 x 450 mm a pracuje s pozi&ni pfesnosti
+/- 0,5 mm. Stroj je moZné vybavit pfipadné rozsitit dle vadich poZadavk( pro konkrétni vyrobu.

l Technicky popis a vybaveni SpeedCut3

Zdkladni stroj SC3-200:
Poz. B200: SC3-200 pin&automatické pFifezové centrum:

Sklada se z:

1.1 Vstupni valeckova draha, dva dopravni véle¢ky pro polohovéni a drdhovym pojezdem, s na
pohonu nezavislym méficim systémem a nulovou svételnou sk¥ini/zavorou.

1.2 Zikladni rém, rém stroje, opld$téni stroje a bezpe&nostni vybaveni

1.3 Pilovy agregat (s vertikdInim zdvihem a pfestavenim pficné miry)

1.4 Elektronické napojeni a ovlé&aci pult s TFT-monitorem a primyslovou kldvesnici
1.5 Hydraulicky agregét

1.6 Automaticky upinaci systém (sklada se z horizontélnich a vertikalnich upinaca)

1.7 Odklddaci prostor s dvéma uchopovacimi a pozi¢nimi systémy pro prevzeti prvkl jako i podavani
(poloha a pojezdy) a vyraieci prvek




Transportni systém dfeva (vstupni viletkov4 drsha a odklddaci prostor)

NavrZen pro manipulaci (transport a pojezdy) dfeva vstupni véle¢kové drahy (zakladaci stal) k plle prip.
obrabé&cim stanicim a na zavér pfedani dfeva uchopovacimu systému.

Dfevo je bud manualné (min. délka dfeva 800 mm) nebo automaticky do vtahovacich valeckd vloieno,
pfip. vtaieno.

Na zavér je dfevo prostfednictvim druhych pozi¢nich vale¢kd transportovéno k pilovému agregatu.
Méfeni vzdélenosti dieva provadi méfici systém nezévisly na pohonu, rozpoznéni fezu diky svételné
zévore.

Hotové opracované dfevo je uchopeno a vyvezeno prostiednictvim specidiniho uchopovaciho
systému.

Rychlost posuvnych valetkd Cini maximalng 120 m/min a u uchopovaciho systému dosahuje 180
m/min.

Pfifez ,vice délek” (vice prvki z dlouhého prvku) nenf pro wyrobce Zddnym problémem, Ize vyrobit i
extra kratké prvky.

Pilovy agregat

S pilovym kotougem z tvrdokovu @ 720 mm, $itka Fezu 5,6 mm a P =9,2 kW pfikonem pFimo na pilovém
listu.

Pilovy agregét je fizen pfes/pro obrédb&nou souéast. Pila (zdvih a p¥igny rozmér) je aktivovan/oviddan
hydraulicky a polohovdn nezdvisle na pohonu digitdlnim pFevodnikem posuvu do v3ech pozic
automaticky.

Plynuly regulovatelny pracovni zdvih pily je optimalizovan s potitdnim dle prifezu dfevéného prvku.
Odpadové dFevo padd dolti a odtud je jednodu$e odvadéno na dopravniku.

Elektronické napojeni ovlddaciho pultu

S TFT-monitorem, primyslovou klavesnici, s moZnosti pfipojeni USB a 3 1/2" disketovou jednotkou.
Obsluha mize zkonstruovat poZadovany prvek pfimo na potitai stroje pres zadani b&znych tesafskych
hodnot uzlovych bodi/hodnot do potitate.

Takto opracovévd kaidy kus dle optimélniho sledu operaci a automaticky najizdi do jednotlivych pozic
nastrojh. Diky automatickému polohovini viech os pily pracuje stroj bez prostoj.

V potitati jsou uloZeny b&iné tesaiské fezy jako makra (jako napf. fezy pod sklonem, dhlem,
namétkové fezy a délkové fezy, atd.) a Ize je jednoduse pouZit.

Multi-procesorové fizeni zarutuje pravy plndautomaticky reZim (bezobsluznd vyroba i pfi riznych
prvcich) jako i automatické zapséni a spréva poétu jiz hotovych prvkd.

Pes sériové zabudovanou disketovou jednotkou/USB napojeni miZeme pfenést data do stroje ze
viech béZnych program pro dievéné konstrukce a CADovych programi, sougasné miZeme pfes tuto
jednotku uloZit z potitade stroje vyrobni data, kterd potom mizeme vyhodnotit v kancela¥i (ndslednd
kalkulace, atd.).

PFenos dat po siti je takté moiny.

V cené je obsaZen konstrukéni program (EKP), v kterém je moiné v potitaci v kancelafi vytvorit
kompletni pracovni pFipravu véetné vypist materidlu.

Zikladni stroj SC3 je moZné vybavit vstupnim pricnym dopravnikem (AQF) a plnéautomatickym
vstupnim systémem. Tak je dfevo zcela automaticky polohovdno z AQF na vstupni drahu (min. délka
dfeva L = 1200 mm).

VEetné aktivni chladici jednotky v ovlddaci sk¥ini/ skffiovém rozvadéci.




<

Poz. 1020: 1 Pohon s moZnosti pohybu pod Ghlem a skionem pro pilovou stanici

V této fazi je pilové stanice vybudovéna jako pinohodnotny Sti-osy pilovy agregét.

Pilovy agregét ziskal dodate&nou jednotku skionu, ktery je moZné pres elektromotoricky pozi¢ni pohon
otogit 0 360° a naklonit servohydraulickym pohonem o sklon od 0 - 90°. Pilovy kotou¢ bez pfiruby muize
v ose Z jet se stfedem pilového kotouce pod 0.

S timto agregitem muzeme vyrab&t viechny fezy (fez pod Ghlem, zeslabovaci fez, ndmétkovy fez,
délkové fezy pro gradovéni, omitaci fez, uvoliiovaci fezy).

PFes viceosé napojeni dréhy je vyrobciim umoZnéno vyrabét dlouhé zeslabenf profil(i /zeslabeni krokve
na pfesahu/, vybréni, drazkovani jako i raciondlni fezéni extrémnich namétka.

Poz. 1070: 1 Automaticky vstupni systém

Vstupni a posuvnda automatika se sklddd ze vstupniho véleZkového systému, které dievo automaticky
paraleln& vyrovnévaji a prostfednictvim vstupnich valetkd navadi na stul stroje.




Poz. 1080: 1 Podpora prvka s malym prirezem

Vyklopna podpora pro podporu zbytkového dfeba v SC3.

Takto se zmensi odstup mezi opé&rnymi plochami ve vstupni- / vystupni oblasti a pilovym kotouc¢em.
Tak je moiné kapovat ,Cisté” také malé prufezy opracovavanych prvku.

Podpora prvki je automaticky aktivovéna pro uréity prifez prvku.

Poz. 1255: 1 Vstupni pfi¢ny dopravnik pro délku dfeva do 10 m
S 5 stabilnimi, 115 mm $irokymi lGZky pro plochy Fetéz z udlechtilé oceli, které zaru€uji transport bez

po3kozeni (délka difeva do 10 m). Dfevéné prvky/prkna mohou byt netfidéné, neseskupené a zaloZzeny
na sraz.

Pro ulozeni celych baliki jsou integrovany vysuvné zakladdaci ,,ramena”.

Poz. 4020: 1 Dopravnik pro odvod zbytkd v SC3 2880 mm dlouhy (integrovany)

Dopravnik pod Speed Cutem pro transport zbytkovych kust dieva /odfezki/ a hoblin ze z6ny stroje.




Poz. 5200: 16-rameny odkladaci stdl

Z profilované oceli s poplastovanymi plochami, ramena zavégena s moznosti natoceni

Poz. XS: 1 Nahradni pilovy kotout




Dodatecné vybaveni $C3-200:

Frézovani / vrténi:

Poz. 2000: 1 Kombisupport pro vertikilné pracujici nistroje

Se servopohonem, na linedrnim vedeni pfiéné pojezdny. Na tento kombisupport je mozné
namontovat max. 3 nastroje:
Agregdt revolverové frézy, vertikdini stopkova fréza a vrtaci agregat.

g O



Poz. 2100: 1 Vrtaci agregat — smér vrtani vertikalni

Montovany na kombisupport, s 2,2 kW vrtacim motorem a vrtini je moiné do @ 24 mm.

Agregdt md rychlovyméné upinaci pouzdro, jako i tvrzenou revolverovou hlavu-veden vrtaku. Pracovni
zdvih je Fizen potitatem, takZe je moiné provést viechny typy zavrtani, zahloubeni nebo navrténi pro
hmoidiky.

Vcetné WTE vrtaciho pouzdra




Poz. 2200: 1 Vertikalni stopkova fréza 5,5 kW

Se stopkovou a vrtaci drazkovaci frézou @ 40 x 160 mm, kterd je pohdnéna 5,5 kW motorem.
Fréza je montovdna na vertikdinim kombisuportu a tak miZe opracovévat zespodu viechny préce
stopkovou frézou (dlaby, frézovéni pro hmoidiky, profilovéni, atd.).

Poz. 2300: 1 Revolverovy frézovaci agregét

Dle prvki moZno osadit 2 nebo 3 néstrojil

PFiklad osazeni nastroja: o




Ndstroje

Vrtdk @ 8 - 40 mm 120 mm

Stupriovity vrtdk @ 12 — 60 mm 90 mm

Stopkové fréza @ 8 — 40 mm 120 mm

Rybinovd fréza @ 15 — 60 mm 20 — 48 mm

Valcova fréza @ 100 — 250 mm 20 — 120 mm

Formov.-/nebo profilovaci fréza do @ 250 mm 3 — 100 mm

S 7,5 kW pohonem vybaveny ndstroji pro opracovani jsou na liniovém vedeni pohdnény
servohydraulicky 2-ose linedrné (Z-osa 275 mm, Y-osa 1.400 mm) a rotacné.

Pohanén a polohovién elektromechanickym pohonem (osa otéceni 360°).

Transport a vodici systém tvoii 4 osu. Diky 4-osému-vedeni jsou moZnd opracovani na 5 stranach prvku,
je moZné i opracovani vpfedu a vzadu na prvku, pak tedy na 6 stranach prvku.

Takto se nechaji vyréb&t vicendsobnd opracovénin, jako Gerberav & hakovy plat, hfebenovy plat,
osazeni, ¢epy s rozmanitymi délkami nebo také kryté platovani, atd.

Je moiné opracovévat také z &ela prvkl — vrtani, éepy nebo dlaby. Stejné tak mohou byt velmi
racionalné a precizné frézovany délkové frézovani, vybrani krokvi pro palubky.

Sedla je moZné zhotovit bud s pfesnym rozmérem shora nebo s pfesnou hloubkou sedla.

Poz. 2500: 1 Kombisupport pro horizontalné pracujici nastroje

Se servo pohonem, na linedrnim vedeni pojizdny svisle.
Ndéstrojové voziky je moZné osadit maximalné 2 agregaty.
Jsou volitelné 2 x vrtéky nebo 1 x vrtdk a 1 x drazkovaci agregat.




Poz. 2600: 1 Vrtaci agregat — smér vrtani horizontalni

Montovany na kombisupport, s 2,2 kW vrtacim motorem a vrtani je moZné do @ 24 mm.

Agregat ma rychlovyméné upinaci pouzdro, jako i tvrzenou revolverovou hlavu-vedeni vrtaku. Pracovni
zdvih je Fizen potitatem, takie je moZné provést viechny typy zavrtani, zahloubeni nebo navrténi pro
hmoizdiky.

Véetné WTE vrtaciho pouzdra

Znaceni / popis:
Poz. 3150: 1 Znackovat predni

Vybaven teplotné a vihkostn& odolnou barvou, ktery pneumaticky na spodni strané provédi pfesné a
pfimé (linedrni) znaéeni (rozmisténi krokvi, trdmové botky, klestiny, atd.).

Poz. 3100: 1 Zna¢kovaé zadni




Vybaven teplotné& a vihkostné& odolnou barvou, ktery pneumaticky na zadnf strané provddi pfesné a
pfimé (linedrni) znageni (rozmisténi krokvi, trdmové botky, klestiny, atd.).

Poz. 8635: 1 Propojeni pro odvod odpadu s uZivatelskym tlagitkem

Poz. 8561: 1 Vzdileny PFistup (véetné. prenosné videokamery)
Vzdaleny pfistup umoZiiuje zobrazenf obsahu obrazovky na ugivatelském pocitaci. Timto je mozné
zobrazeni napf. zobrazeni aktudlnich projektd pFip. jednotlivych dild ve firmé Hundegger, déle kontrola

WIFI a odtud odesl4n na Hundegger servisni oddéleni. :

Spojeni potitati je vytvoreno prostfednictvim internetového pfipojeni. Internetové pipojeni je moiné
pfes pfipojené k siti, modem nebo také W-LAN.

Internetové pfipojeni musi byt zabudovano/spusténo uzivatelem stroje. Také pfistup na uZivateliv
potitac musi byt povolen uZivatelem/obsluhou.

Transport a montés:

Poz. XT: Niklad na transport SpeedCut3
Transport véetné pojigténi,

Poz. XM: Mont4: a Ekoleni SpeedCut3
Zahrn. pracovn( ¢as, cestovné, niklady na cestu, diety, néklady na ubytovan.

Tato nabidka je platng pfi dobré oboustranné spolupraci: Pro monta3 by méli byt k dispozici 2
Pomocnici, 1 zémeénik a 1 eletriksF (musi byt pfipojen piivod k obrébéci centru).
V nabidce je obsa¥ena monts3 a Skoleni.

Jeféb musi byt objedndn zékaznikem a cena neni obsaZena v cenové nabidce.

* U¢tujeme Vim Pouze skutecné niklady na mont4# a3 do vy3e nabizené maximaini sumy.
V3echny uspory pfi mont4zi vdm budou 100% dobropisovény.




Termin po dohodé.

Poz. XS Skoleni

Dodaci podminky

Automat je kompletné propojen, odzkouSen a smontovén na stabinim Zelezném zdkladu, takie musi
byt pouze instalovadn na misto a nastaven.

Celkové 26na obribéni je oplasténs tak, aby bylo zamezeno dniku volné poletujicich hoblin, atd.
Technické zmény na zafizeni si vyhrazujeme.

RAL DIN 5012 (modrd) lakovany stroj odpovids nejnovéjsim predpisim o ochrané prfed Grazem a
shoduije se s CE. V&ci zavislé na vyrobni budové /hale/, jako bezpetné stény, oplocent, zakryti, musi byt
vyfeSeny ze strany objednavatele.
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