EVROPSKA UNIE
Evropskeé strukturalni a investicni fondy
Operaéni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani

Pfiloha €. 1 Kupni smlouvy

Technicka specifikace dodavky pro ¢ast 2

Nabidka

pro
Univerzitu Tomase Bati ve Zliné - Fakulta technologicka

NTX 1000

NTX 1000

Hlavni znaky

_ Velmi presné a vykonné, integrované soustruznicko-frézovaci centrum pro obrabéni komplexnich
soucasti z ty¢ového materialu do priméru az 65 mm (52 mm standard)

_ 5-0sé plynulé obrabéni diky pfimému pohonu (DDM®-Technology) v B-ose

_ Synchronni obrabéni nastrojovym vietenem a spodnim 10 polohovym revolverem (opce)

_ Az 10 pohanénych nastroji na BMT®-Revolveru (opce) s 10.000 min—1

_ Velky pracovni prostor s to¢nou délkou 800mm a primérem 430mm,; skli¢idlo do @ 200 mm




1181353370 (2) Nabidka pro firmu
Univerzita Tomase Bati ve Zline Fakulta
technologicka

DMG MORI
Pfiloha &. 1 Kupni smlouvy
DMG MORI
NTX 1000
Zakladni stroj

J-A01457*  NTX 1000

Ridici systém

J-004226* Rizeni F31iB5 s CELOS

J-003261*  CELOS - ERGOline Touch
S multidotykovou obrazovkou 21.5" pro usnadnéni
ovladani stroje. Jednotné fizeni, sprava dokumentace,
vizualizace vyrobniho procesu a strojnich dat.
MozZnost propojeni s CAD/CAM systémy.
UzZivatelsky pfijemny a produktivni systém MAPPS

Vieteno

J-005335 (Vieteno 1) Obrobkové vieteno

Vrtani vietenem @ 61 mm

Prichod tyée: @ 52 mm

Max. otacky: 6 000 min-1

Vykon: 11/11/7.5 kW (25%ED / 30 min. / kont.)

Kroutici moment: 223/172/158 Nm (25%ED / 30 min. / kont.)

Upinani obrobku neni zahrnuto do ceny této opce.
Upinani
J-017083 (Vreteno 1) Prlchozi skli¢idlo KITAGAWA 6" BB206A521
J-017078 (Vieteno 1) Prichozi upinaci valec pro 6" skligidlo
J-003232 Nozni spinaé (dvojity) pro vieteno 1

Nastrojové vieteno
J-005480 Upinacfi kuzel Capto C5

J-005482 Plynuléa rotace osy B +/- 120°

J-005478 Standardni vieteno compact MASTER: 12,000 min-1,
9/5.5 kW; 49.4 / 21.9 Nm (15%ED / kont.)

Nastrojova hlava

J-005491 10 polohova néstrojova hlava pro BMT drzaky,
s pohonem nastroj 10,000 min-1,
o vykonu 1.5/ 1.2 kW a togivém momentu 4.8 / 2.3 Nm

Konik

J-016121 Pevna pinola koniku pro oto¢ny hrot MT4
Hrot neni souéasti dodavky

J-015425 Nozni spina¢ koniku

NTX 1000
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Zasobnik nastroju
J-005493 Zasobnik nastrojl: 38 poloh (Capto C5)

Chlazeni/ Odvod tiisek
J-G00428 Pro chlazeni vodni emulzi

J-008346 Dopravnik tfisek s vynasenim doprava,
¢lankovy + bubnovy filtr

J-G01029 Ptiprava pro vysokotlaky chladici systém stfedem vietena
7,0 MPa kapalinou, KNOLL, dvoucestny systém.
Pro samostatné vysokotlaké chlazeni, véetné elektrickych
komponent a rozvod( kapaliny.

J-003220 Oplachovaci pistole

J-004271 Ofukovani 8pic¢ky nastroje na nastrojovém vietenu.
Foukanim vzduchu se odstrariuji tfisky ulpélé na Spicce
nastroje.

J-004272 Ofukovani hrotu koniku.
Foukani vzduchu je pfikazano programem a odstranuje
trisky ulpélé na hrotu koniku.

J-004270 (Vreteno 1) Ofukovani skli¢idla na obrobkovém vietenu
Foukanim vzduchu se odstraniuji tfisky ulpélé na sklicidlu.
Timto se zamezuje ztraté presnosti upnuti zplisobené
tiiskami ve stroji.

J-005080 Priprava pro odsavac¢ par z pracovniho prostoru
(mechanicka @ 200 mm)

J-EU1002 Vysokotlaky chladici systém s filtraci Knoll KF110/700; 7.0 MPa
- 31 I/min - 5.5kW - ventil - ¢erpadlo pro spodni nastrojovou
hlavu 1.5 MPa, 30 I/min - saci ¢erpadlo 100 I/min - papirovy filtr
- 700 | nadrz s vikem pro cisténi - plovak - elektrické pripojeni
3x400 V - hadice (5m) a datovy kabel (10m).

Bez pritokového ventilu. Se strojem je nutno objednat opci
"Pfiprava pro dvoucestné vysokotlaké chlazeni KNOLL"

Méreni / kontrola
J-017111 Ruéni nastrojova sonda (vyklopna)

J-004574 Obrobkova dotykova sonda s radiovym pfenosem
RENISHAW RMP60

Automatizace
J-004166 4 vrstvé signalni svétlo (Cervena, zluta, zelena, modra)

NTX 1000

Ptiloha &. 1 Kupni smlouvy

—




11813563370

J-015384

J-004393

(2) Nabidka pro firmu
Univerzita Tomase Bati ve Zline Fakulta
technologicka

EtherNetl/P I/F - Tento interface se pouziva pro transfer
fidicich signalt mezi strojem a perifernimi zatizenimi
pomoci Ethernet sité.

MUze byt pfipojen ke véem perifernim zafizenim, které
maji terminaly odpovidajici LAN kabeliim.

Dokaze také prijimat a provadét signaly nouzového
zastaveni pfenaSenych z perifernich zafizeni
prostiednictvim jinych kabeld nez LAN.

Rozhrani pro pfipojeni makro 1/O (vstupnich/vystupnich)
signalli pomoci EtherNetl/P (nutno zvolit EtherNetl/P I/F)

Ostatni opce

J-0156367
J-003686
J-EU0003

NC opce
J-007827

J-008016

J-008708

J-008653

J-008074

J-008075

J-008021
J-007760
J-002918

10 externich M kod
Ruéni kole¢ko (pfenosné)

Transformator 45 kVA

Odvalovani ozubeni - technologicky cyklus pro frézovani
ozubeni pomoci odvalovani

Synchronni fezani zavitli (obrobkovym viretenem)

Cs fizeni nastrojového vietena - tato funkce umoziiuje
polohovani nastrojového vietena v libovolném uhlu
pridélenim osy E do otaceni nastrojového vietena.

Celkova kapacita ukladani programu 8 MB (20 480 m) +
celkem 1 000 registrovatelnych program(

Spiralova/ kuzelova interpolace

Spiralova interpolace se provadi specifikovanim otacek
vietena nebo hodnotou zvy3eni/snizeni poloméru na
otacku vietena dodate¢né k prikazu kruhové interpolace ve
stejném bloku.

Kuzelova interpolace se provadi doplnénim pfikazu drahy
pro 1 nebo 2 osy k prikazu spiralové interpolace ve
stejném bloku a specifikovanim hodnoty zvy$eni/snizeni
poloméru na otacku spiraly pro tuto osu (osy).

Vyhlazovaci interpolace

V reZimu vysoce presného fizeni obrysu je mozné vytvaret
snadno programy pro vytvareni hladké kfivky.

Vyhlazovaci interpolace zamezuje nerovnostem povrchu,
které se objevuji pfi béZném obrabéni

Restart programu

Dodateéné souradné systémy obrobku: 48 sad

Sréazeni hran/zaobleni roht R

NTX 1000

Priloha &. 1 Kupni smlouvy
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J-007772 Nataceni soufadného systému

J-005418 Podet nastrojovych korekci: 240 sad v

Lokalné instalované opce

SK001 Filtraéni zafizeni Filtermist
pro odsavani par z pracovniho prostoru.

SK002 Zakladni sada nastroji vé. drzakl nastrojii - hrubovacich,
dokoncovacich a vrtacich pro dobfe a obtizné obrobitelné |
kovové materialy, plasty a kompozity. |

SK003 Kontrola, sefizeni a méfeni nastrojd
UNO 20|40 autofocus 400, + 0,002 mm

SKO004 Pracovni stanice NX CAD/CAM jde o PC stanici s NX
CAD/CAM SW, s navazanymi postprocesory a simula¢nimi
modely stroju.

SKO005 Kamerovy systém véetné objektivii (makro a detail) s

vystupem na TV a LAN
SK006 Nasténna TV s thlopiékou min. 55" |
Sluzby
J-004964 Prodlouzeni zaruky na 24 mésicl
SK007 Naklady na dopravu a pojisténi DAP, dle Incoterms 2010 ;
SKO008 VyloZeni zakladniho stroje NTX 1000, v€etné umisténi na misto

provozu stroje

SK009 Uvedeni stroje do provozu u zakaznika
véetné cestovnich a pobytovych nakladi

J-004965 3-D datovy model ve formatu STEP pro integraci do
CAD systému zakaznika, pro vyuziti k simulaci.
(dodavka proti podpisu dohody o utajeni informaci)

J-008005* DMG MORI SMARTKey® - Masterkey
SK0010 Kurs Programovani a obsluhy stroje

Délka: 10 dnli pies DMG MORI Czech,
Skolici naklady pro max. 3 osoby, bez vedlejSich vyloh.

NTX 1000
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Priloha
Technicky popis

J-A01457

Zakladni stroj NTX1000

Pfiloha &. 1 Kupni smlouvy

Nize uvedené technické udaje plati pro zakladni stroj bez dalsi zviastni vybavy. Technické udaje v
hranatych zavorkach [ ] jsou hodnoty nebo charakteristické znaky pro stroj s pfidavnou zviastni vybavou.

Mezni rozméry obrobku

Maximalni obé&zny priimér obrobku
Obézny primér nad pricnymi sanémi

Max. vzdalenost mezi hroty

Maximalni primér soustruzeni <nastrojové
vieteno/revolverova hlava>

Maximalni délka soustruzeni

Mezni rozmér tyCového materialu

Pojezd

Osa X <nastrojové vieteno>

Osa Y <nastrojové vieteno>

Osa Z <nastrojové vieteno + zdvih do zasobniku
nastroji>

Osa B <nastrojové vieteno>

Osa X2 <revolverova hlava 2>

Osa Z2 <revolverova hlava 2>

Vieteno 1

Maximalni otacky vietena

Podet rozsahtl otacek vietena
Typ predniho konce vietena

Prameér otvoru skrz vieteno

Minimalni indexovaci inkrement vietena
Vnitini prlmér loZiska vietena

Kroutici moment vietena:

- 40%ED/30 min/kont.

- 25%ED/30 min/kont.

Nastrojové vieteno

Pocet nastrojovych stanic

Minimalni indexovaci inkrement osy B
Maximalni otacky vietena

Kuzelovy otvor rotacniho nastrojového vietena

NTX 1000

mm
mm
mm
mm

mm
mm

mm
mm
mm

mm
mm

min-1

mm
mm

Nm
Nm

min-1

2450
2450
1,050
@430 / [@274]

800
@52 [265]

455 <-105 — +350>
+105
800+165

+120°
[160]
[730]

6,000 [5,000]

2 <vinuti>

JIS Ag-5 [A-6]

261 (2.4) [273 (2.9)]
0.0001°

@100 (3.9) [9120 (4.7)]

223/172/158
[491/340/286]

1
0.0001°
12,000 [20,000]

C5 [HSK-A50]
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Ukladaci kapacita nastrojl
Max. primér nastroje <se sousednimi nastroji>

Max. priimér nastroje <bez sousednich nastroji>

Max. délka nastroje

<primér nastroje mensi nez @70 mm (2.8 in.)>
Max. délka nastroje

<prlimér nastroje vétsi nez @70 mm (2.8 in.)>
Max. hmotnost nastroje

Doba vymény nastroje <néastroj-nastroj>
Kroutici moment <15%ED/25%ED/kont>

Revolverova hlava 2 (opce)

Pocet nastrojovych stanic

Doba indexovani revolverové hlavy (1 stanice)
Velikost nastroje ¢tvercového priifezu

Pramér stopky vyvrtavaci tyce

Max. otacky rotaniho nastrojového vietena
Kroutici moment (15%ED/ kont.):

Konik

Primér vietena koniku
Kuzel vietena koniku:
- Oto¢ny hrot

- Pevny hrot

Zdvih koniku

Posuvy

Rychloposuvy:
- Osa X1
-OsaY

-0Osa zZ1
-Osa A

- Osa X2
-0Osa Z2
-0OsaB

-0OsaC

Motory <Fanuc F31iB5>

Motor vietena 1:

- 40%ED/30 min/kont

- 25%ED/30 min/kont

Motor vifetena 2 <40%ED/30 min/kont >

Motor nastrojového vietena <25%ED/15 min/kont>
Motor rotaéniho nastrojového vietena revolverové

hlavy 2 <15%ED/kont.>

NTX 1000

mm
mm
mm

mm

kg
Nm

mm
mm
min-1
Nm

mm

mm

mm/min
mm/min
mm/min
mm/min
mm/min
mm/min
min-1

min-1

kw

kw
kw
kw

Pfiloha ¢&. 1 Kupni smlouvy

38 [76]
@70
@130
250

210

5
2.26
49.4/36.7/21.9

10

0.29

20

Max. 32
10,000

4.8/2.3

80

MT4
IMT3]
820

40,000
40,000
50,000
[36,000]
[28,000]
[36,000]
100

250

1111/7.5
[18.5/18.5/15]
[11/11/7.5]
9/7.5/5.5
[1.5/1.2]
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Zdroje napajeni

Napajeni <Fanuc F31iB5>
Zasobovani tlakovym vzduchem

Objem nadrze

Objem nadrze na chladivo

Rozméry stroje

Vyska stroje

Podlahova plocha <8itka x hloubka> <bez dopravniku
tiisek>:

- Ukladaci kapacita nastrojd 38 nastrojl

- Ukladaci kapacita nastroji 76 nastrojli

Podlahova plocha <8ifka x hloubka> <s dopravnikem
trisek a bubnovym filtrem>:

- Ukladaci kapacita nastroji 38 nastrojii

- Ukladaci kapacita nastrojil 76 nastroji

Hmotnost stroje

J-004226

NC jednotka F31iB5

Rizené osy

Rizené osy

Soucasné fizené osy

Nejmensi zadavaci inkrement

Max. pfikadzana hodnota
Prevod palce/mm
Zamek stroje

Srazeni hran ON/OFF

NTX 1000

Pfiloha &. 1 Kupni smlouvy

kVA 30.3 [35.6] [40.5] [45.8]
MPa, L/min 0.5, 450
[470]
[480]
[500]
L 410
mm 2,586
mm 4,155 x 2,543
mm [4,535 x 2,543]
mm [4,169 x 2,543]
mm [4,549 x 2,543]
kg 11,500
[11,500]
[12,000]

Nastrojové vieteno:
X,Z,C,Y,B, A
Revolverova hlava:

X, Z, C <s vietenem 2>
Nastrojové vieteno:
X,ZC,Y,B
Revolverova hlava:

X, Z, C < s vietenem 2>
X,Z,Y,A:0.001 mm

B: 0.0001° <plynulé indexovani>
C:0.0001°
+999,999.999 mm
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Softwarovy tlumic

Ovladani

Béh na sucho

Jednoduchy blok

Krokovy posuv

Ruéni navrat do referenéni polohy
Pulzni posuv ruénim kole¢kem

Interpolaéni funkce

Nano interpolace
Polohovani

Rezim presného zastaveni
Valcova interpolace
Spiralova interpolace

Rezani zavitil, synchronni posuv/posuv na otaéku
Vicenasobné fezani zavitli

Preruseni cyklu fezani zavitl

Plynulé fezani zavitd

Navrat do referenéni polohy

Kontrola navratu do referenéni polohy

Navrat do referenéni polohy 2

Navrat do referenéni polohy 3

Polarni interpolace

Posuvové funkce

Nastaveni poméru rychloposuvu
Posuv za minutu

Posuv na otacku

Rizeni konstantni tangencialni rychlosti
Nastaveni poméru posuvu

Zru$eni nastaveni poméru posuvu

Al fizeni obrysu |

Zadavani programu

Volitelné preskoceni bloku (Zruseni bloku)
Cislo programu

Cislo poradi

Programovani desetinné carky

Programovani osy X primér/polomeér
Volba roviny
Oznaceni rotaéni osy

NTX 1000

Pfiloha €. 1 Kupni smlouvy

Snimani nadmérného zatizeni

0 - 5,000 mm/min (20 krok)

Ruéni kole¢ko 1 jednotka
x1, x10, x50, x100

Kruhova interpolace + linearni
interpolace <max. 2 osy>

F0/1/10/25/100%

0 —200% <20 stuprit po 10%>

4 ¢iselny O kod

5 giselny N kod

Elektricka kalkulacka, typ
programovani desetinné ¢arky je
ménitelny pomoci parametru.
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Prevraceni rotacni osy

Nastaveni souradného systému

Vybér lokalniho soufadného systému
Vybér souradného systému stroje
Vybér pracovniho soufadného systému
Programovatelny datovy vstup

Volani sub-programu

Pocet makro proménnych <celkem>: 600
Ptedvoleny vrtaci cyklus

Predvoleny vrtaci cyklus pro NT
Jednoduchy pfedvoleny cyklus
Vicenasobny opakovaci cyklus
Vicenasobny opakovaci cyklus Il

3D nataceni soufadnic

F15 format

Dynamické piepinani primér/polomér
Absolutni/inkrementalni pfikaz

Razné funkce /funkce otacek

M funkce

Zamek pomocnych funkci
Vicenasobné piikazy M funkci
Funkce otacek (S funkce)
Nastaveni poméru otacek
Orientace vietena 1

Orientace vietena 2
Synchronni fezani zavit

Funkce nastroje / korekce nastroje

Funkce nastroje
Pocet nastrojovych korekci

Korekce osy Y
Korekce poloméru nastroje

Korekce geometrie nastroje/ korekce opotiebeni

nastroje

Pocet nastrojovych skupin pro spravu zivotnosti

nastroje B
Kruhova interpolace rohu

Editace

Délka ukladaného obrabéciho programu <celkem>

Pocet registrovatelnych programl <celkem>
Editace pozadi

Funkce vpred/vzad <MAPPS>

Zobrazeni ¢&isla fadku <MAPPS>

Ochrana programu

Ptiloha &. 1 Kupni smlouvy

Az do 10 moznosti
#100 — #199, #500 — #999

Kapsovy profil, cik-cak fezani zavitl

X(U), Z(W), C(H), Y(V),B, A

4 giselny M kod

Jen pro nékteré M kody

5 ¢iselny S kod

50 — 150% (10% pfirdstky)

Nastrojové vieteno

4 giselny T koéd
Nastrojové vieteno: 240 sad
Spodni nastrojova hlava: 64 sad

240 sad

256 KB <640 m (2,100 ft.)>
500
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Nastaveni a zobrazeni

Zobrazeni stavu

Funkce hodin

Zobrazeni aktualni polohy

Zobrazeni poznamek programu 190 znak(
Zobrazeni nastaveni parametri

Zobrazeni alarmi

Zobrazeni historie alarm

Zobrazeni historie zprav obsluhy

Zobrazeni ¢asu obrabéni/zobrazeni poctu dild
Zobrazeni aktuéiniho vykonu posuvu
Zobrazeni historie ovladani

Funkce napovédy

Funkce samo diagnézy Véetné zobrazeni alarm,
diagnostika I/0 signalll a ladder
diagram

Operacni panel: obrazovka 21.5" + 15.6” TFT barevna LCD

Datovy vstup/vystup

11O pfipojeni USB

Kapacita ukladani programu 6 GB (pro MAPPS-DNC Soubory do 10 MB Ize editovat
fizeni, pro zalohovani dat) <MAPPS>

3D kontrola kolizi

Model stroje pro kontrolu kolizi Standardni vnitfni krytovani,
nastrojové vieteno, vieteno, spodni
nastrojova hlava, odebira¢ obrobkii

Funkce pro vysokorychlostni/velmi presné/5 osé
obrabéni

Interpolacni funkce

- Nano vyhlazovani

Posuvové funkce

- Al fizeni obrysu Il

Zadavani programu

- Rizeni naklopeni pracovni roviny

Funkce nastroje / korekce nastroje

- Rizeni stfedu $pi¢ky nastroje

- 3D korekce frézy

- SVC funkce

- Korekce chyby polohy obrobku

Datovy vstup/vystup

- Ethernet 10/100/1000BASE-T
Pfistup do uzivatelské paméti pies
Ethernet pomoci software MORI-

NTX 1000




1181353370 (2) Nabidka pro firmu
Univerzita Tomase Bati ve Zline Fakulta
technologicka

Pfiloha &. 1 Kupni smlouvy

SERVER
- Vysokorychlostni datovy server
- Pamétova karta pro datovy server CF karta 1 GB + ATA adaptér
Standardni vybava
Vieteno

- Motor vietena méa 11/11/7.5 kW <40%ED/30 min/ kont.> a max. otagky 6,000 min-'. <vieteno 1>
- Specifikace chlazeni vietena

Konik

- Specifikace pro otoény hrot: MT4 <bez hrotu>

Specifikace nastrojového vietena

Motor vietena méa 9/7.5/5.5 kW <25%ED/15 min/kont.> a max. otacky 12,000 min-'.
Indexovani osy B: 0.0001°

Pfimé odmérovani osy B

Chlazeni vietena

Zasobnik nastrojl

- Ulozna kapacita nastrojdi je 38 nastroji. <Retézovy typ>

ATC, automaticky méni¢ nastrojli

- Typ stopky nastroje C5
Chlazeni

- Cerpadlo chlazeni <800 W, 50 Hz/1,100 W, 60 Hz>
- Chlazeni stfedem vietena <nastrojové vieteno> <800 W, 50 Hz/1,100 W, 60 Hz>

Méreni

- Ruéni nastrojova sonda <vfeteno 1>, odnimatelna

Bezpelnostni znaky

- PIné krytovani

Okno odolné narazim

Blokovaci systém dvefi

Spina¢ snimani nizkého hydraulického tlaku
Spinac¢ snimani nizkého tlaku vzduchu

1

Ostatni

- Systém automatického vypinani napajeni
- Nozni spinac¢ skli¢idla <jeden> <ovladany pedalem>

NTX 1000
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Z bezpeénostnich dlvod( je v rdmci shody s predpisy EN povinné pouzivani dvojitého nozniho spinace.
- Zabudované pracovni svétlo

- Vyrovnavaci blok

- Ruéni nastroje

- Jedna sada navodU k obsluze a programovani

J-003261
CELOS pro usnadnéni obsluhy stroje

MGze byt sitové propojen s CAD / CAM produkty.

Je otevieny pro dal$i budouci aplikace CELOS APP.

Jednotné rozhrani pro vdechny nové vysoce technicky vyspélé stroje spoleénosti DMG MORI SEIKI.
Integrované fizeni, dokumentace a vizualizace objednavky. Technologické a strojni data.

Obrazovka / panel: 21.5 "ERGOIline Touch ® control s multidotykovou obrazovkou
Multidotykovy ovladaci panel pro dokonaly komfort obsluhy

SMARTkey ®: Personalizovana autorizace obsluhy.
Pfistupova prava k fizeni a stroji
upravena dle prani zakaznika.
Interni USB pamét

Volba APP: Centralni obrazovka pro pfimy pfistup ke véem dostupnym aplikacim
rozdélenym do péti hlavnich skupin:
Vyroba, Prisludenstvi, Podpora, Sledovani, Nastaveni konfigurace

APP ,Vyroba":
RIZENI: MAPPSYV systém s dotykovym ovladanim
6 funkénich pfistupovych oken pro snadné zobrazeni strojnich
informaci
MANAGER VYROBY: Systematické planovani, fizeni a pfiprava objednavek. Jednoducha

vizualizace zakazek véetné NC programi a zdroj(.

ORGANIZACE VYROBY: Dokonc&eni zakazek / zpracovani dalSich objednavek

APP ,Prislusenstvi":

TECHNOLOGICKA KALKULACKA: Pogitani technologickych dat, rozmérii a hodnot
Optimalizace procesi na zakladé kalkulaci v zavislosti na materialu
a technologii.

CAD-CAM ZOBRAZEN!I: Vizualizace obrobkil a optimalizace programovych dat
Vzdaleny pfistup k externimu CAD/CAM pocitaci

DOKUMENTY: Digitalni knihovna s fulltextovym vyhledavanim

Digitalni uloZzeni v8ech navodu vztahujicich se ke stroji
Dokumentace a data zakaznik

NTX 1000
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ORGANIZER: Kalendar a poznamkové funkce
Individualni hlaSeni s identifikaci pomoci tlacitka SMART key ®

APP ,Podpora":
NETSERVIS: Kvalifikovana podpora prostrednictvim dalkové diagnostiky s
vyuzitim internetu. Dalkova komunikace servisniho oddéleni DMG MORI pfimo s fidici jednotkou. Pouze
pro fidici systém Siemens.
KONTROLA STROJE: Rizeni udrzby a oprav stroje

Preventivni servis a planovani udrzby

APP ,Sledovani":

ZOBRAZEN| STAVU: Stav stroje v realném Case
Hlaseni a vystrahy tykajici se udrzby

APP ,Nastaveni":
USPORA ENERGIi: Automatické Fizeni spotfeby energie
NASTAVENI: Individualni pfistup a personalizace
Sprava uzivatel( a prav pomoci klice SMART key ®

Individualni zakaznické upravy APP
VSeobecna nastaveni systému

NTX 1000




EVROPSKA UNIE
Evropské struklurdlni a invastiéni fondy
Operatni program Vyzkum, vjvoj a vzdélévani

Technické parametry - podminky

RIFT - pfistrojové vybaveni etapa 1 - II.

Cast VZ: 2 - CNC soustruznicko-frézovaci zafizeni

B hodnota parametru
@ .
E nézev parametru minimalni bizena po'dmvmka :
5 | e zdvaznost
& | zadavatelem ucastnikem
| pozadovana zadavaciho fizeni
1 |Soustruznicko-frézovaci centrum s vodorovnou obrobkovou osou ANO ANO podminka
2 |Obrabéni: synchronni pohyb min. v 5 osdch 50s . podminka
3 |Ndéstrojové hlava: horni néstrojové vieteno ANO | ANO podminka
4 |Kontrola, sefizeni a méfeni ndstrojii: opakovatelnd pfesnost méfeni <+ 0,002 mm ; +0,002 mm podmiﬁka
. Sada r}ésh(')jﬁ sou?t'ru”micli)'rc?, frézo‘\vacic’h, vrta?i‘ch, zavitovych (dobl':e ANO ‘ ANO po st
obrobitelné materidly, obtiZzné obrobitelné materialy, plasty a kompozity)
6 | Kapacita zdsobniku néstroji min. 36 mist 38 podminka
7 | Ridici systém v cené dodavky ANO ANO podminka
8 |Hmotnost stroje max. 12 500 kg 12000 kg podmink
9 Revol 4 hlava: spodni I va hlava ANO ANO
10 |Néstrojovd hlava pro pohanéné drzéky J min. 10 poloh 10 poloh podminka
11 |Otaéky pohonu | min.10000min” | 10000min-1 | podminka
12 Méfenia ing ANO ANO
13 |Néstrojova sonda ANO ANO podminka
14 |Obrobkova dotykové sonda s rédiovym pfenosem ANO ANO _podmink
15 Obrobkové vieteno - - ANO e ANO
16 | Prichozi skli¢idlo primér upnuti tyée min. 52 mm ANO f ANO | podminka
17 |Otacky obrobkového vietena min.5000min” |  6000min-1 | podminka
18 Nastrojové vieteno ANO ANO
19 JPlynulé rotace osy B vhel V);?:Zu min. ‘ 240° podminka
20 |Otdcky néstrojového vietena - - min. 10000 min™ | 12000min-1 | podminka
21  Odvod tiisek a fizeni prostredi ANO ANO
22 |Dopravnik tisek ANO ANO podminka |
23 |Chladid systém s filtraci ANO ANO podminka
24 |Odsavaéni par z pracovniho prostoru ANO ANO podminka
25 | Kontrola, sefizeni a méfeni nastrojit ANO - ANO
26 |Poloautomaticky reZim ANO ANO podminka
27 |Funkce pro soustruznické, frézovaci a vrtaci ndstroje | ANO ANO podminka
28 | Adaptéry a redukce v cené | ANO ANO podminka
% Pracovni stanice CAD{CAPt{ (1.1ed.ilné soudast strfoje, ]'d'e (') P.C stanici s N ANO ANO
CAD/CAM SW, s nav. ymi postprocesory a laénimi modely stroji)
30 |Profesiondlni 64-bitové PC ANO ANO podminka
31 |RAM min. 16 GB 16 GB podminka
32 |CPUBnm > 12000 | 12000 podminka
33 |CAD/CAM certifikovana graficka karta min. 4 GB GDDR5 | 4GB GDDR5 podminka
34 |Harddisk SSD min. 256 GB 256 GB podminka
35 |LED monitor s tihlopfickou min. 30” ANO ANO _podmink
36 |CAD/CAM sofware od jednoho vyrobce ANO ANO odminka
37 |Klasické modelovéni s historii ANO ANO podminka
38 |Synchronni technologie modelovani (pfimé modelovani) ANO ANO podminka
39 |Hybridni modelovani ANO ANO podminka
40 |Modelovaci jadro PARASOLID ANO ANO podminka
41 ;Program(y)vém: s'podporou Yrtélni s automatizovanym rozpoznavanim dér, 2,5 az ANO ANO po itk
5osym frézovanim, soustruZenim | E
1 ]elden format s'otibf)rﬁ pro ?AD i CAM (model pl'olc_h, objemovych téles, sestav, ANO ANO podminka
vykresii a obrdbécich dat s jednou souborovou priponou) = 1
43 |Postprocesor stroje pro CAD/CAM ANO ANO podminka
44 3D simulaéni model stroje pro CAD/CAM ANO ANO podminka
45 |Polohovaci zafizeni ANO ANO podminka
46 Snimaci a zobrazovaci systém ANO ANO
47 Kz:mew\")" systém véeh‘:é .objektilvﬁ (ma'kro a detail) s vystupem na TV a LAN (pro ANO ANO po’dmx‘nl;a'
frézovaci a pro soustruznicko-frézovaci centrum) ;
48 |Sniméni fezného procesu v pracovnim prostoru stroje ANO ANO podminka
49 |Podpora pro spravu a streamovani obrazovych dat ANO ANO podminka
50 |Nasténna TV s tthlopfickou min. 55” (1 ks) ANO ANO podminka




EVROPSKA UNIE N

Evropskeé strukturdini a investiéni fondy \ l

Operaéni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani

Technické parametry - hodnoceni

RIFT - pfistrojové vybaveni etapa 1 - II.

Cast VZ: 2 - CNC soustruznicko-frézovaci zarizeni

% g Limitni hodnota Hodnota nabizena
g :'g Hodnoceny parametr Jednotka pozadovana Zavaznost | acastnikem zadavaciho
&4 zadavatelem fizeni
1 |Maximdlni vykon frézovaciho vietena kw - | 250% | 9kW
2 |Maximalni pocet souvisle fizenych os stroje v jednom kandle podet | - : | 200% | 6 0s
3 JMaximélm’ otacky obrobkového vietena I/min min. 5000 min B 20,0% 6000 1/min
4 |Podet NC opdi fidictho SW poget | - | 100% 11
: E 'Rychlost naklonu B-osy I/min I 75,07& B 100 1/min
6 |Maximalni soustruzeny pramér mm | - | 50% | 430 mm
7 ﬁMaximélni soustruzena délka | mm B 75,07% - 800 mm
| 8 |Maximélni vykon obrobkového vietena W - 50% 11 kW
9  |Nejvétsi pojezd osy Y mm = 5,0% 210 mm
100,0%

Metodika hodnoceni se fidi kritériem, kde nejvyhodnéjsi nabidka ma nejvyssi hodnotu:

|:]doplni Gcastnik zadavaciho fizeni




