EVROPSKA UNIE
Evropské strukturdlni a investicni fondy
Operacni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani

Pfiloha ¢. 1 Kupni smlouvy

Technicka specifikace dodavky pro ¢ast 1

Nabidka

pro
Univerzitu Tomase Bati ve Zliné - Fakulta technologicka

DMU 50 3rd Generation

Hlavni znaky

Vyuzitim CELOS dosahnete zjednodu$eni obsluhy a komplexni integraci do fizeni podniku*
Optimalni flexibilita — simultanni stll ve standardu pro automatické souvislé obrabéni v 5-ti osach
Optimalni hospodarnost prostoru — vynikajici pfistup k pracovnimu prostoru, volné odvadéni tfisek,
velky pracovni prostor pfi malych rozmérech stroje

Vysoka stabilita diky konstrukci loZe z jednoho litinového dilu

Digitalni pohony a pfimé odméfovaci systémy (volitelna opce) pro nejvyssi pfesnost

a nejlepsi kvalitu povrchu

Osazovani zasobniku nastroji soub&zné s casem obrabéni

Vykonné vybaveni ve standardu - vieteno s 15.000 ot/min, rychloposuv 42 m/min, 30 nastrojti

_ Zasobnik nastroj volitelné az do 120 mist

* pouze ve spojeni s fizenim CELOS se Siemens
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DMU 50 3rd Generation

Zakladni stroj

S-A3200*

Ridici systém

S-B3221*

Pracovni stl

S-C3074*

5 osé CNC univerzalni frézovaci centrum - vertikalni DMU 50 3rd
X =650 mm, Y =520 mm, Z =475 mm

rychloposuv 42 m/min

pfimy pohon

motorové vieteno speedMASTER® SK 40

otacky vietene 20 - 15.000 min-1 SK40

21 kW (40% zatiz.); 16 kW (100% zatiz.)

upinani nastroji SK40 (DIN 1SO 7388-1-A, AD)

upinaci stopka dle DIN ISO 7388-3-A, AD

zasobnik nastroji na 30 mist SK40 s pfimou manipulaci pres
zakladaci stanici

aktivni chlazeni pro vieteno

NC sklopné otoény st

vana na chladici kapalinu a na tfisky

pifimé odmeérovaci systémy v osach X, Y, Z

polokabina

CELOS se Siemens 840D sl Operate
véetné 21,5 ERGOIline® Control
s multi-dotykovou obrazovkou

Sklopné oto¢ny stlil, souvisle fizeny — simultanni obrabéni v 5 osach
upinaci plocha D630 x 500

povolené zatiZzeni stolu (vztazeno na stfed) 300 kg

rozsah naklapéni -35 az +110°, oto¢na osa 360°

véetné pifimého odmérovani v osach B a C a transformace rovin

Chlazeni / odvod tfisek

S-K3673
S-K3585*

S-N3018
S-K3596*

S-N3004
S-K3593

Hreblovy dopravnik tfisek (odliSné od standardu)

Vnitinf pfivod chlazeni kapalinou stfedem vietene o tlaku
40bar/23l/min, systém filtrace fezné kapaliny - papirovy
pas, nadrz 600I, véetné stfechy kabiny, rotacni priichodky
ve vietenu (odliSné od standardu)

Prepinani voda — vzduch — vnéjsi, pres M-funkci

Chlazeni nastroje ofukem stfedem vietena,
volitelné pres M funkci, upravovany vzduch s malym
obsahem oleje

Pistole k oplachovani tfisek

Odsévani olejové a emulzni par z pracovniho
prostoru, mechanické.

Méfieni / kontrola

S-K3602

Mé&fFici dotykova sonda s infra (bezdratovym) pfenosem
Renishaw PP 60 (OMP60)

DMU 50 3rd Generation

Priloha ¢. 1 Kupni smlouvy
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S-K3604 Méreni nastroji dotykovou sondou TT160
pevné& smontované ke stojanu stroje; méreni délky a
priméru nastroje automatické Gisténi pies externi ofuk
kalibragni trn s upnutim nastroje

S-K3493 3D quickSET Toolkit - sada nastroji ke kontrole a
kalibrace kinematické presnosti stroje v 5 osé konfiguraci

Automatizace
S-K3612* Signalni svétlo, 4 barevné

Ostatni opce

S-H3046* Provozni rezim 4 "Sledovani proces( vyroby
pfi otevienych dvefich pracovniho prostoru"
(uvolnéni po vypInéni prohlaseni)

Opce pro CELOS fizeni

S-H3109 Bezpecnostni paket pro vypadek sité - omezovaé prepéti,
kontrola podpéti s rychlym spusténim brzdy

S-H3095 Elektronické ruéni kole¢ko

S-H2507 Application Tuning Cycle ATC
programovatelné nastaveni parametrd posuvu pro
ukoly obrabéni - pfesnost / povrch / rychlost

S-H3063 10 volnych M-funkci

Dokumentace

S-D/1 Navod pro obsluhu a programovani stroje
véetné bezpecnostnich predpisll a transportnich
a instalaénich podminek, 1 x v angli¢tiné

S-CZ/2 Névod pro obsluhu a programovani stroje
véetné bezpeénostnich predpisl a transportnich
a instala¢nich podminek, 1 x v ¢estiné

S-N3227 Dokumentace ke stroji na CD-ROM:
navod k obsluze, navod k programovani, manual
mechanika, manual elektro, katalog dilli; 2ks
Jazyk obrazovky

S-D/ICZ Dialog prepinatelny némdina/Cestina

CELOS Produkty

D-CEL200* DMG MORI NETSERVICE - kvalifikovana podpora délkové
diagnostiky pres internet pfipojeni

D-CEL300* DMG MORI SERVICE AGENT
Kontrolovana Gdrzba a opravy stoje

DMU 50 3rd Generation
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D-CEL400* DMG MORI MESENGER
Aktudlni pfehled o stavu pfipojenych strojl v siti

Lokalné instalované opce
SKO001 Postprocesor a 3D simulaéni model stroje: pro CAD/CAM systém
SK002 Zakladni sada nastrojl v&. drzakl nastroji - hrubovacich,

dokoncovacich a vrtacich pro dobie a obtizné obrobitelné
kovové materialy, plasty a kompozity.

SK003 Sveérak pro upnuti obrobk

(upinani obrobk( pro 50sé obrabéni)
SK004 Druhy svérak pro upinani kruhovych obrobk( o priméru 150 mm
SKO005 Systém pro kontrolu dynamickych charakteristik — KISTLER
SK006 Pracovni PC stanice pro vyhodnocovani procesu obrabéni

véetné Softwaru MATLAB — tj. programového vybaveni pro
adaptivni fizeni a predikci selhani procesu vyroby.

SKO007 Kamerovy systém véetné objektiv(i (makro a detail) s
vystupem na TV a LAN

Vykony sluzeb
S-P3292 Baleni zakladniho stroje DMU 50 3rd - na podesté s folii
S-P3134 Baleni dopravniku tfisek - podesta / folie
S-P3135 Baleni vnitini chladici jednotky - podesta / félie
Naklady na dopravu a pojisténi DAP, dle Incoterms 2010

SK008 VyloZeni zakladniho stroje DMU 50, véetné& umisténi na
misto provozu stroje

S-Q3002 Uvedeni stroje do provozu u zakaznika
véetné cestovnich a pobytovych nakladi

S-Q3013 Zprovoznéni 3D quickSET u zakaznika
véetné cestovnich a pobytovych nakladu

S-R3004* 3-D datovy model ve formatu STEP pro integraci do
CAD systému zakaznika, pro vyuziti k simulaci.
(dodavka proti podpisu dohody o utajeni informaci)

S-Y3038 Prodlouzeni zaruky o 6 mésicl (tj. na 24 mésictl)
od spusténi stroje

A-FC11-D Kurs Programovani a obsluhy stroje

Délka: 10 dni pfes DMG MORI Czech,
Skolici ndklady pro max. 3 osoby, bez vedlejsich vyloh.

DMU 50 3rd Generation
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Priloha

Technicky popis:

Technicky popis stroje ma informativni charakter a prinasi bliz8i technické informace predevsim k zakladnimu provedeni
stroje a pripadné k nékterym opcim, které nahrazuji &i roz8iruji zakladni vybaveni stroje.

Predmétem dodavky jsou pouze a vyluéné jen opce oznacené kmenovymi Cisly, uvedené a popsané v technické
specifikaci stroje, ktera je zakoncena cenou dodavky &i smluvni cenou.

Alternativni opce informuji o dal$i mozné modifikaci technické specifikace stroje. Pokud nejsou zarazené a zapoctené
v technické specifikaci stroje, nejsou predmétem dodavky.

S-A3200

Technicky popis:

Univerzalni frézovaci stroj DMU 50 v konstrukci C-ramu

Loze stroje loZe z jednoho dilu ze Sedé litiny GG30

Pracovni rozsah:

rozjezdy: X=650 mm, Y =520 mm, Z = 475 mm
vzdalenost ¢elo vietene-stll: 150 az 625 mm
rozmeéry stolu D630 x 500 mm

(dalsi informace v popisu opce S-C3074 - NC otoény-naklapéci stl)

Pohony posuvii:
Druh pohonu: digitalné Fizené stiidavé motory, pfimy pohon
kulickové Srouby tridy presnosti IT1 pro presnost polohy a tvar(

Rychlost posuvu: osa X/Y /Z max. 42.000 mm/min

Rychloposuv: osa X/Y/Z 42 m/min

Posuvova sila:

Fnenn: osaX/Y/Z6,5kN

Fmax: osaX/Y/Z13 kN

Vedeni: valeckova ob&hova vedeni

Odmérovaci systémy: Pfimé odmé&rovaci systémy, véetné ofukovani pravitek

Absolutni linearni méfici systémy, rozliSeni 0,001 mm
fotoelektrické (s fizenim Heidenhain)

magnetické (s fizenim Siemens)

Presnost polohovani Pmax = 6 um (dle VDI/DGQ 3441)

Teplotni kompenzace: Elektronicky teplotni senzor (véetné vyhodnocovaci jednotky)
osaZ kompenzuje geometrické zmény, které vznikaji zahfivanim vietene.
Permanentni hlidani a regulace je provadéno pres fidici systém.

Presnost je silné zavisla na vnéjsich termickych vlivech.

Nejvétsi presnosti se dosahuje v rozsahu teplot +20 °C +/- 2 °C.

Je nutno se vyvarovat pifimého sluneéniho svitu, silného prdvanu,
vibraci od cizich zafizeni a termické kumulace.

Aktivni chladi¢ pro hlavni vieteno, pohon stolu je G¢inny do teploty okoli max. 40 °C.
Aktivni chladici agregat je umistény samostatné vedle stroje!

Hlavni pohon:
typ pohonu: AC motorové vieteno, vertikalni, s digitalni regulaci

DMU 50 3rd Generation
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rozsah otacek standard:
chlazeni AC-motoru:
vykon pohonu:

max. to€ivy moment:

Upinaci sila na nastroji:
Upinani nastroju:

Mazani:

Upozornéni:

Je nutno pouzivat upinace nastrojii a nastroje s trovni vyvazeni G 6,3 (do 5 kg) resp. G 2,5 (> 5 kg).

Nabidka pro firmu DMG MDRI

Univerzita Tomase Bati ve Zline Fakulta
technologicka

Priloha ¢. 1 Kupni smlouvy

20 bis 15.000 U/min
obé&hové chlazeni vodou
21 kW (40% ED)

16 kW (100% ED)

111 Nm (40% ED)
85 Nm (100% ED)

11,2 kN (+2/-3,2 kN)
SK40 DIN I1SO 7388-1-A,AD40
DIN ISO 7388-3-A,AD40

olejovou mlhou

V zavislosti na otackach je nutno hlidat pfipustné rozméry nastroja:

do 8.000 ot./min
do 10.000 ot./min
do 14.000 ot./min

max. délka nastroje 300 mm, max. priimér nastroje 130 mm
max. délka nastroje 250 mm, max. primér nastroje 100 mm
max. délka nastroje 200 mm, max. primér nastroje 65 mm

do 18.000 ot./min max. délka nastroje 200 mm, max. prdmér nastroje 50 mm
do 24.000 ot./min max. délka nastroje 140 mm, max. primér nastroje 40 mm

Zasobnik nastroju:

Provedeni: vertikalni fetézovy s pouzdry a dvojitym chapaéem
programoveé a vackové fizend vymeéna nastrojti do pracovniho vietena,
vymeénik a zasobnik nastrojii integrovany do kabiny stroje, variabilni
kédovani posice
Pneumaticka podpora pfi zakladani nastrojl

Pocet mist v zadsobniku: 30 mist SK40
Pripustny primér nastroja: 80 mm (130 mm pfi volnych sousednich mistech)
Pripustna délka nastroje: 300 mm (od ¢ela vietena)
Pripustna hmotnost nastroje: 8 kg
Pripustné zatizeni zasobniku: 120 kg
Cas od fezu k fezu dle VDI 2852 (zahrnuje ¢as zabéru 10 s, ve kterém je nasazeny nastroj):
opce: 30/60/ 120 mist (SK40 / HSK-A63
Typ zasobniku rychloposuv
42 m/min
30 mist t1=56s
SK40 / HSK-A63 t2=56s
t3=56s
60 mist t1=56s
SK40 / HSK-A63 t2=56s
t3=56s
120 mist t1=85s
SK40 / HSK-A63 t2=56s
t3=56s

Privod chladici kapaliny:

Standardni vana na trisky: 6 trysek pro vnégjsi piivod chladici kapaliny
pratok: cca 40 I/min pfi tlaku 2,5 bar
objem zasobniku chladici kapaliny: 135 |

DMU 50 3rd Generation
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Opce: varianty vnitfniho chlazeni:

Chlazené konstrukéni skupiny:

Odvod trisek:

Nabidka pro firmu
Univerzita Tomase Bati ve Zline Fakulta
technologicka

Pfiloha €. 1 Kupni smlouvy

pfi opci piepinani chladici kapalina / ofuk 6 trysek pro vnéjsi
pFivod chladici kapaliny a 4 trysky pro ofuk

Upozornéni: Pouzivejte chladici kapalinu (emulzi) pouze dle udajl
vyrobce k danému stroji!

PFi obsahu oleje v emulzi > 15% nebezpedi vybuchu, v takovém pripadé
je nutno pouzit volitelny ,Bezpeénostni paket". Teplota vzniceni emulze
musi byt vy§8$i nez 140 °C.

- vnitini chlazeni s pritokovym filtrem
20 Bar/ 2451

- vhitfni pfivod chladici kapaliny s papirovym pasovym filtrem
20 bar / 600 |

- vnitfni pfivod chladici kapaliny s papirovym pasovym filtrem
40/80 bar /980 |

motor vietene/elektrovieteno, blok matice (X/Y/Z kulickovych $roub);
loZiska (kuli¢kovych §roubt); pfiruba motorl (X/Y/Z);
tlakové linearnich vedeni; loziska B/C-osy

Optimalni odvod trisek diky usporadani Sikmych stén, véetné oplachu loze

Oplach loze
Standard:
Opéné:

Centralni mazani:

Elektrorozvadéc:

Pocita¢ provoznich hodin:

Kabina:
Zakladni vybaveni:
Volitelna opce ,Stfecha kabiny":

Osvétleni stroje:

Ochranné prvky:

Provozni rezimy:

Barevné provedeni

Zakladni kostra stroje:

Vnitini litinové dily:

Zadni sténa kabiny, rozvadég,

aktivovan pres program, deaktivace pres tlacitko nebo pfi otevieni dvefi
vana na tiisky
hieblovy dopravnik tfisek

automatické malomnoZstevni mazani pro valivd vedeni a kulickové
Srouby

filtr s ventilatorem
Upozornéni: od teploty okoli 35 °C je nutny pridavny chladici agregat
(volitelna opce)

pocitaé na rozvadéci, eviduje dobu zapnuti Fidiciho napéti a dobu pfi

chodu programu.

polokabina s posuvnymi dvefmi
polokabina s posuvnymi dvefmi a stfechou (uzavienou)
DMG LIGHTI/ine® pro optimalni indikaci stavu stroje

2 LED svitidla ,Planonlight” 24V / 33 W

dle smérnic EU

ochranné kryty pro osy X, Y a Z, specialni usporadani Sikmych ploch
pro optimalni odvod tfisek

provozni rezimy 2 + 3 povolené

soucasti dodavky jsou 2 ks SMART Key s povolenymi rezimy 2 + 3

titanova Seda / kalcitové bila (specificka barva DMG)
titanova Seda

DMU 50 3rd Generation
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privody médii: titanova Seda

Pracovni prostor kabiny

uvniti a zvengi: kalcitova bila (specificka barva DMG)
Vnitini prostor, stojan: titanova Seda

Kryty vedeni: nelakovany nerez

Stal: titanova seda

Dvefe pracovniho prostoru uvnitf

a zvendi: grafitova ¢erna

Celni kryt pod dvefmi prac. prostoru: grafitova &erna

Oramovani &elnich skel: tmava ¢erna

Ustavovaci rozméry a hmotnost:
Rozméry zakladniho stroje: ca. 2850 x 2350 x 2750 mm (8 x h x v) — zakladni provedeni

Hmotnost stroje ve standardu: ca. 7.000 kg

Zastavbovy prostor pro stroj

udrzbu a ovladani: Bx T 5250 x 5900 mm
Podminky prostredi:

Teplota v mistnosti pro zajisténi

funké&nosti: +15 az +35°C

Teplota v mistnosti pro zajisténi

presnosti: +20 az +23°C

Kolisani teploty / h: <0,4 °C

Kolisani teploty / 24h: <+1,5°C

Vihkost vzduchu pfi 20°C: 20-75%

max. nadmorska vyska instalace: 1.000 m.n.m.
Parametry pfipojek:

Spotfeba tlak. vzduchu: cca 35 m3/h zéakladni stroj, pro ofuk navic cca 20 m3/h
Pripojka tlak. vzduchu: 6,5...8 bar

Prikon zakladniho stroje (s vnitfnim chlazenim):
vieteno 15.000 min-1: 27,5 (32) kVA,
vieteno 20.000 min-1: 35 (39) kVA,

( se zvy$enym krouticim momentem) vieteno 15.000 min-1: 39 (43) kVA

Jmenovity proud Imax. zakladniho stroje (s vnitfnim chlazenim):
vieteno 15.000 min-1: 40 (46) A,
vieteno 20.000 min-1: 50 (56) A,

( se zvysenym krouticim momentem) vfeteno 15.000 min-1: 56 (62) A

Jisténi zakladniho stroje (s vnitinim chlazenim) pii 400V:
vieteno 15.000 min-1: 50 (50) A,
vieteno 20.000 min-1: 63 (63) A,
('se zvy8enym krouticim momentem) vieteno 15.000 min-1: 63 (63) A,

Provozni napéti: 3L/N/PE/400V (£10%), 50 Hz (+2%)
Upozornéni: vyZzaduje zatizitelny nulovy vodi¢ N nebo specialni transformator!
Elektrické pfipojenti: Pfi elektrické instalaci je nutno dbat na to, aby byla dodrZzena norma

EN60.204, ¢ast 1, bod 6.3.3 "Ochrana automatickym odpojeni
napajeni". K tomu také viz IEC 364-4-41. (DIN 57.100, VDE 0100, ¢ast

DMU 50 3rd Generation
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410). Stroj nesmi byt zapojen na sit' s proudovym jistiCem Fl. musi byt
pfipojen napevno. (viz EN 50.178, bod 5.3.2.3 alt. VDE 0160, bod
5.5.3.4.2).

Jelikoz stroj ma v disledku opatieni elektromagnetické kompatibility
svodové proudy vétsi nez 3,5 mA st, musi byt pfipojen napevno. Kromé
toho je nutno uginit jedno z dale uvedenych opatieni die EN 50178 bod
5.3.2.1 (alt. VDE 0160, bod 5.5.3.4.1 2 6.5.2.1):

a) prlifez ochranného vodige min 10 mm2 Cu (méd)

b) jisténi ochranného vodice zafizenim, které v pfipadé poruchy
provede automatické odpojeni elektronického zafizeni.

c) instalace druhého vodice, elektricky paralelniho k ochrannému vodici,
pres samostatné svorky. Tento vodi¢ musi sam osobé spliiovat
podminky dle odst. 543 harmonizaéniho dokumentu 384.5.54 S1
(alt. DIN VDE 0100 &ast 540) pro ochranné vodice.

Preprava stroje: jefabem, zvedaci zafizeni (lana a tfmeny) jsou obsahem dodavky
Méreni hluénosti: max. 78 dB (A) dle DIN 45635 - 16 tf. 2
Ustavovaci prvky stroje: 4 nivelaénich prvk( (vertikalné nastavitelné)

Technicky popis:

Konstrukce stroje

Provedeni stroje je zaloZzeno na osvédtené koncepci C-ramu se specialné navrZenou, stabilni litinovou
konstrukci. Stroj je stavén z FEM optimalizovanych, stabilnich vyzebrovanych odlitk(i a jednodilného loze
stroje ze Sedé litiny GG30.

Kvalita litinového stojanu stroje zajistuje vysokou trvalou prfesnost a vysoky vykon po celou dobu Zivotnosti
stroje. Jednodilného loze, Siroka zakladna stroje na 4 ustavovacich bodech, velkorysé vyztuZeni a Zebrovani
véech litinovych dilG a relativné §iroké dimenzovani sani (ve spojeni s vyvazenou konstrukci) jsou
predpokladem pro tuhost v ohybu a krutu, vysokou termickou stabilitu a vysokou pfesnost vedeni.

Promyslena koncepce je zaékladem kompaktniho stroje s vysokou tuhosti, pfesnosti, dlouhou Zzivotnosti
a optimalnim pomérem pracovniho prostoru k ustavovaci ploSe. Kratké ¢asy pro instalaci a uvedeni do
provozu jsou samoziejmosti. VoliteIné jednotlivé opce a specialni opéni pakety umoziuji variabilni, cilené
pouziti stroje.

Koncepce vedeni u linearnich os

Nova generace osvédcéenych valivych vedeni zajistuje pfi vysokych rychlostech posuvu a rychloposuvu ve
spojeni s digitalnimi pohony a vysoce vykonnym fizenim dobrou dynamiku. Valivd vedeni se vyzna&uji
zejména nizkym ohfevem a tfenim, eliminaci poskoku, dlouhodobou presnosti (odolnost proti opotrebeni)
a extrémné nizkou potrfebou mazani.

U linedrnich os se pouzivaji kulickové Srouby, které prenaseji posuvové sily prostiednictvim stabilnich loZisek
a kuli¢kovych matic.

V$echna valiva vedeni a kulickové Srouby jsou zapojeny do chladiciho okruhu a prispivaji tak k termické
stabilité stroje.

Centralni mazani
Mazaci systém pro a valeckova valiva vedeni a kulickové Srouby je zaloZzen na koncepci malomnozZstevniho
tukového mazani s automatickym privodem.

Odmeéiovaci systémy
Standardné se pouzivaji piimé odmérovaci systémy na osach motorl. V tomto pfipadé jsou méfici systémy
zakrytované. Dobré usporadani zajistuje vysokou dostupnost a ochranu pied tfiskami a chladici kapalinou.

Pohony posuvti
Pouzivaji se plynule regulovatelné digitaini stfidavé pohony s vysokou dynamikou a redukovanymi naroky na
udrzbu. Minimalni ¢asy regulace a vysoké hodnoty zrychleni umoziuji ve spojeni s valivymi vedenimi kratké
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¢asy polohovani a vysokou dynamiku pro dobrou kvalitu povrch(i a vysokou presnost kontur obrobkd.

Vertikalni vieteno

Motorevé vieteno- pfimy pohon

Stabilni pracovni vieteno je vybaveno pro sniZeni teploty uzavienym kapalinovym chladicim okruhem.
Elektronicky teplotni senzor (v€. vyhodnocovaci jednotky) kompenzuje geometrické zmény, které vznikaji
ohifevem frézovaciho vietena. Permanentni hlidani a regulace je zaji$téna fizenim stroje. Specialni lozZiska a
stabilni provedeni jsou zarukou pro trvale vysoké otacky.

Teplotni kompenzace

Pomoci elektronického teplotniho senzoru (v€. vyhodnocovaci jednotky) se identifikuji a patficné kompenzuiji
geometrické odchylky vznikajici v disledku ohfevu frézovaciho vietena. Trvala kontrola a regulace je zajisténa
fidicim systémem stroje. Solidni, promyslena konstrukce prvk( stroje redukuje ohfev na minimum, resp.
zajistuje dobry odvod tepla.

Upinani nastroju
Upinani nastrojl zajistuje sada talifovych pruzin, uvolnéni nastroji se provadi hydraulicky .

Vyménik/zasobnik nastroja

30-ti mistny zasobnik nastrojl fetézovy s pouzdry( vertikalni) je umistény v pracovnim prostoru, chranény pied
znecisténim. Vyménu nastroji provadi dvojity chapag, ktery zajistuje kratké Gasy vymény nastroji. Pro
zabezpeceni polohy jsou nastroje v pouzdrech pfidrzovany pruznymi prvky. PIné zakrytovany zasobnik se pini
‘do zasobniku pFimo.

Pri kazdé vyméné nastroje je upinaci kuzel ogistén tlakovym vzduchem.

Chladici zafizeni
Stroj umozriuje obrabéni za mokra s velkym mnoZstvim chladici kapaliny. Samostatny velky zasobnik chladici
kapaliny, vykonné Cerpadlo, kratké privody a usporadani nastavitelnych kulovych trysek zajistuji ucinny pfivod
chladici kapaliny. Ve zpétné vétvi obéhu chladici kapaliny zajistuji snadno ¢istitelna sita separaci chladici
kapaliny od tfisek.

Kryty stroje / usporadani pracovniho prostoru

Stroj je vybaven velmi kompaktni polokabinou. Strmé plochy zajistuji optimalni odvod trisek. Optimalni pristup
k pracovnimu prostoru je zajistén velkymi dvefmi. Dobra vizualni kontrola skrz velka okna z polykarbonatu
a moznost snadného ¢&isténi jsou vyznacnymi rysy této konstrukce. Volitelné mlize stroj byt vybaven stfechou
kabiny.

Dokumentace
1 sada dokumentace v ramci standardni dodavky
Disponibilni jazykové mutace: némcina, angli¢tina, francouzstina, italstina, $panélstina,

holandstina, $védstina, danstina, ¢estina

Elektricka schémata:
Disponibilni jazykové mutace: némcina, angli¢tina, francouzstina, italstina

Kvalita dodavky
Stroj je béhem vyroby podroben nékolika priibéznym kontroldm a velmi peclivé koneéné prejimce, o které je
porizen zku$ebni protokol, ktery je pfi dodani pfedan zakaznikovi.

S-C3074

Naklapéci otocny stdl simultanni

rozsah naklapéni - 35°do +110°

rozsah otaceni 360°

otacky B a C osy 30 1/min, osy v permanentni regulaci polohy
upinaci plocha d 630 x 500 mm

pocet T drazek 7

rozte¢ T drazek 63 mm
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Sitka T drazek 14 mm, 1 x ustavovaci 14H7

centrovaci otvor d 30 H6

povolené zatiZzeni stolu (vztaZzeno na stfed) 300 kg

presnost polohovani B osy Pmax = 10 uhlovych vtefin (dle VDI/DGQ 3441)
presnost polohovani C osy Pmax = 10 thlovych vtefin (dle VDI/DGQ 3441)
pfimé méfici systémy véetné

transformace rovin vetné

S-K3585

Vnitfni chlazeni stfedem vietene s papirovym pasovym filtrem.
- tlak ¢erpadla: 40 bar

- dodavané mnozstvi: 23 I/min (teoreticky vykon ¢erpadia)

- objem chladici kapaliny: 600 |

- pritok: max 300 I/min

- jemnost filtrace: 50 pm

- monitoring hladiny, kontrola podavani papiru

-rozméry L x Bx H: ca. 1,50 x 1,30 x 1,70 m

Dale obsahuje:

Stiechu kabiny

rotaéni prichodku ve vietenu
zéakladni vana odpada

Standardni vnitini chlazeni stfedem vietene.

Upozornéni:

Upinani nastrojl

Standard Upinaci ¢ep DIN ISO 7388-3 — A40, AD40
Opce Upinaci ¢ep DIN ISO 7388-3 — U40, UD40

Pri HSK-upinani je pfenos kapaliny zajistén pomoci trubky. Ta neni pfi dodani HSK-soucasti dodavky a musi
byt samostatné objednana.

S-K3596
Ofuk stfedem vietena
Volitelné pres M-funkci

S-K3612

Signalni svétlo, 4-barevné
Cervena: obecna chyba
Zluta: nutny zasah

zelena: automaticky rezim
modra: rezim nastaveni

S-H3046

Provozni rezim 4 - "Kontrola procesu pfi vyrobé"

Manualni zasah pfi otevienych dverich pracovniho prostoru.
Uvolnéni po predlozeni podepsaného dotazniku.

V dodavce 1 ks SMART Key s povolenim k Provoznimu rezimu 4.

Prace pfi chodu programu s otevienymi dvefmi bez nutnosti stisknuti potvrzovacich tladitek (neni mozna
vyména nastrojl, vyména palet a vnitini chlazeni).
S potvrzenim objednavky obdrZi zakaznik dotaznik, bezpeénostni pokyny a popis jednotlivych Provoznich

rezimd. V dotazniku je nutné zdGvodnit nutnost pouzivani Provozniho rezimu 4 ,Kontrola procesu pfi vyrobg“,
Dotaznik musi byt zcela vyplnén, pravoplatné a zaslan zpét do DECKEL MAHO Seebach GmbH.

Upozornéni:
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Teprve po zaslani pIné vyplnéného a pravoplatn& podepsaného dotazniku bude pred expedici odblokovano
pouzivani Provozniho reZimu. V réamci piedani stroje do provozu se uskuteéni bezpecnostné-technicke
zaskoleni pracovnik(. Pfipadné dal§i pozadované doskoleni je nabizeno nasi Tréninkovou akademii.

S-R3004

3D datovy model ve formatu STEP

Zjednoduseny 3D datovy model ve formatu STEP (Standard for the Exchange of Product Model Data) jako
databaze pro integraci do systému CAD za Ggelem simulace stroje (integraci provadi zakaznik).

Model je rozélenén do zakladnich, pro ucely simulace kinematicky souvisejicich celkd, mj. loZze stroje,
frézovaci hlavu, stll a kabinu. Z diivodu zjednodu$eni modelu se v datech mohou vyskytnout drobné odchylky
od skuteénych rozmért.

Periferni zatizeni, napr. chladici zafizeni nebo dopravnik tfisek, nejsou zahrnuta.

Uprava resp. zadlenéni do daného simulaéniho systému uZivatele je na zodpovédnosti zakaznika. Pres
peclivou kontrolu véech dat mohou vzniknout chyby. Stejné tak mohou existovat drobné rozmérové odchylky
viici Vasemu realnému stroji. Dodavatel neruéi za §kody v disledku kolizi na stroji. Ruéeni za v§echny dalsi
§kody, zejména, av8ak nejen nasledné Skody v&. vypadku produkce, uslého zisku, je vylou€eno.

Spolu s potvrzenim zakazky obdrzi zakaznik dohodu o utajeni.

Dodavka modelu probéhne zpravidla 8 tydn(l po pfijeti zakdzky, avSak s vyhradou doruceni pravoplatné
podepsané dohody o utajeni e-mailem nebo na CD ve formé archivniho souboru ZIP.
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W

Technické parametry - podminky

RIFT - pfistrojové vybaveni etapa 1 - IL

Cast VZ: 1 - CNC frézovaci zafizeni

& hodnota parametru

@

5 nazev parametru alni bizena
lg‘ Savital P

pozadovana zadavaciho fizeni

1 |5 0sé CNC frézovaci centrum: vertikalni ANO ANO

2 |Obréabéni: simultanni obrabéni v 5 osach ANO ANO

3 |Rotacni osy: sklopné otoény stiil ANO ANO

4 |Kalibrace stroje v 5 osach ANO ANO

5 |Kinematika: pravouhla ANO ANO

6 |Otacky vietena min. 15 000 min™ 15 000 min-1

7 |Zasobnik néstroji: vné obrabécich prostor ANO ANO

8 |Postprocesor a 3D simula¢ni model stroje: pro CAD/CAM systém ANO ANO

Zakladni sada nastroji v¢. drzaki nastroju - hrubovacich, dokonéovacich a vrtacich

9 pro dobfe a obtizné obrobitelné kovové materialy, plasty a kompozity ARO AN
10 |Kapacita zdsobniku nastroju min. 30 pozic 30

11 |Sonda obrobku: 3D sonda s bezdratovym pfenosem ANO ANO
12 |Hmotnost obrobku pii 50sém souvislém obrabéni min. 280 kg 300 kg
13 |Pudorys stroje max. 3,5x3,5 m 29x24m
14 |Vyska stroje max. 2,8 m 2,8m
15 |Ridici systém v cend dodavky ANO ANO
16 |Transportni Sifka max. 2,5m 2348 mm
17 |Hmotnost stroje max. 7 000 kg 7000 kg
18 |Pojezdy v posuvovych oséch: ANO ANO
19 |- pojezd: osa X min. 600 mm 650 mm
20 |-pojezd:osaY min. 500 mm 520 mm
21 |- pojezd: osa Z min. 450 mm 450 mm
22 Sklopné otoény stal ANO ANO
23 |Uhel vyklopeni sklopné otoéného stolu (v jedné ze stran) min. 100° 35°/110°
24 |Upinaci systém obrobki ANO ANO

Sitka min. 180 mm
25 |Svéréak pro upnuti obrobki (upinani obrobki pro 50sé obrabéni) a upinaci moment
min. 70 Nm

26 |Druhy svérak pro upinani kruhovych obrobkii 0 min. priméru 150 mm ANO

27 | Odvod tfisek a fizeni prostredi ANO

28 |Dopravnik trisek ANO

29 |Systém chlazeni fezného mista s filtraci ANO

30 |Odsavani par z pracovniho prostoru ANO
31 | Systém pro kontrolu dynamickych charakteristik ANO

32 |Soutasné méfeni slozek feznych sil v osach X, Y, Z ANO

33 |Soucasné méfeni zrychleni v osich X, Y, Z ANO
34 |Modalni analyza feznych nastroji ANO

35 |Rozsah méfeni slozek feznych sil v ose X min. +10 kN

36 |Rozsah méreni slozek feznych sil v ose Y min. +10 kN

37 |Rozsah méfeni slozek feznych sil v ose Z min. +10 kN

38 |Méfici rozsah zrychleni min.2g 5g

39 |Kmitottovy rozsah snimaée zrychleni . 2;;;;32 10,5 Hz /5000 Hz
40 [Silovy rozsah modalniho méfidla min. 2000 N 2000 N
41 |Kmitoc¢tovy rozsah modalniho méfidla max. 10 000 Hz. 9300 Hz.
9 Pracovni PC stanice pro vyhodnocovani p brabéni (nedilna soudést stroje, ANO ANO

jde o PC stanici pro vyhodnocovani procesu obrabéni)

43 |RAM DDR4 min. 32 GB 64 GB
44 |CPU Bnm >12000 22057
45 |Graficka karta min. 4 GBGDDR5| 4 GB GDDR5
46 |Harddisk SSD min. 1TB 1TB
47 |Rozli$eni monitoru min. 4K 4K
48 |Softwarové rozsifeni pro adaptivni fizeni a predikci selhani procesu vyroby ANO ANO




EVROPSKA UNIE N’Y?
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Operaéni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani

Technické parametry - hodnoceni
RIFT - pfistrojové vybaveni etapa 1 - II.

Cast VZ: 1 - CNC frézovaci zafizeni

% g limitni hodnota Hodnota nabizena
g g Hodnoceny parametr Jednotka pozadovana Zavaznost | ucastnikem zadavaciho
&2 zadavatelem fizeni
< B
1 | Maximélni otacky pracovniho vietena 1/min min. 15 000 min™ 25,0% 15 000 1/min
| 2 Meximélni vykon pracovniho vietena | kKW | - | 250% 21KW
3 |Pofetvariantupnacthostols | poget | - | 150% 1
4 Nejveétsi pojezd v posuvovych osach mm - 15,0% 650 mm
5  |Rychloposuv v posuvovych osach mm/min - 5,0% 4 200 mm/min
6 RychlostotaeniCosy | Ymm | - | 50% 30 /min
7 Maximélni Ghel vyklopeni sklopné otoénéhostolu | stupné |  min.100° | 50% 35° / 110°
8  |Maximadlni zatiZeni sklopné oto¢ného stolu kg min. 280 kg 5,0% 300 kg
100,0%

Metodika hodnoceni se fidi kritériem, kde nejvyhodnéjsi nabidka ma nejvyssi hodnotu:
100*(hodnocend nabidka/nejvyhodnéjsi nabidka)*vaha

dopIni Géastnik zadavaciho fizeni




