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COV CESKA LiPA

TECHNOLOGIE 1/14

OZNACEN!I:

TES

POPIS :

PRUMYSLOVY VYSAVAC

- Podtlak min. 0,25 MPa

- Objem néadoby min. 30litrd

- Délka pfivodniho kabelu min. 5metr(i

- Napéti 230V

- Min. pratok vzduchu 37001/min

- Zasuvka pro elektronaradi min. 2000W
- Zakladni vybava:

- filtragni patrona

- filtracni sacky

- saci hadice o priméru min. 30mm, délka min. 3,5 m

- ruéni trubice s regulaci sily sani

- prodluZovaci trubice min. 2ks

- univerzalni hubice, $ifka min 250 mm
- Stérbinova hubice

POCET

NP 2NP
(O T T O R

OZNACENI:

POPIS :

FREZOVAC! CENTRUM

typ ONC - frézovadi centrum

Plynule rizent 5 o3

Ridict systém kompatiilni se systémen, kfery i Skola pouziva
[Skola pouziva SINUMERIK 800 |

Postpracesar fvorby NC progrand s plynulym fizenim 5 os pro
stavajici Skolni systém SEMENS NX10 CAM Express

Rozjezdy os X/Y/ min. 350/250/300nm

Prdner pracovniho sfolu min. 400mm

Mavindli zafizen pracovniho stolu min. 45k

Prikon motoru vretena min. T,0kW

Otatky vrefena min. v rozsahu 100-11000ot/min

Maxinalni kroutici moment vietena min. 30Nn

Rozsah osy B min. 100°

Rozseh osy ( plnych 360°

Pychloposuy v osch X, Y a Z min. 25m/min

Tasobnik nastroji min. pro 20 ndstroj

Kuzel vrefena mi. SK30

Maindlni hnofnost ndstroje min. & kg

Maxinalni prdmér nastroje pri plné obsazeném zasabniku min
priinér 60nm

Maxinalni délka ndstroje min. 200 mn

(hlazeni siredem viefena vzduchen

Autonatické sondaz nastroji
Automatickd sondéz obrobku

1NP | 2NP

fegrovanj ofocny a naklape sl

Stroji sverdk

Sada kompletnio nistrojoveho vybavent (min. 10 drzaku na
nastroje « feané ndstrojel

USB pro kopirovani prograni do sfroje

LAN pro zapojeni siroje do dafove sifé

Maxindlni vySka siroje 2600nm

Maxinalni zastavénd plocha 2100:x3000mn

Hmotnost stroje veetné zasobniku nagroji max. 6600kg
Prirucka stroje a fidicho sysfému v ()

Daprava  ustaveni na isfo

nstalace, vyrovnani stroje a vedeni do provozu
Saucasti dodavky zaSkolen obsluhy  udrzby min. Sthodin
Dostupny zarucni i pozérucni servis

Nastup na opravu do max. 4éh

1.07

POCET
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COV CESKA LiPA

TECHNOLOGIE 2/14

OZNACEN!I:

POPIS :

VYBAVENI STOLU

Kladivo 1- zamecnicke Kladivo 200g

Kladivo 2 - zamecnické Kladivo 400g

Kladivo 3 - zanecnicke Kladivo 800

Palicka 1 - palicka qunova primér 50 — 60nm
Palicka 2 - palicka medend 1 - 15kg

Kleste 1- Stipaci Klest 200 - 150

Kleste 2 - konbinovan Kleste 200 — 750
Kleste 3 - kleste zahnute kulafé 150 — 200
Kleste 4- Kleste ron kulaté 150 — 200
Kleste S - klesté siko prestavitelng, izolované aripy, min. 250mm

Pl 1 - rui plka na kov ramové

Pila 2 - rutni okruzni pila, pro‘ez min. ¢5mm
Sekat - sekat plochj min. 300 sfandard
Dii - d6lcik zemecnick§ primer 6 — bnm

Rysova jehla - ocelova rfsovai jehla zafinuta 200 - 300mm
Nizky 1- zamecnicke nizky na plech vyosené prave
Nizky 2 - zameCicke ndzky na plech vyosen leve
Unelnk 1 - zameCnick{ priloznj thelnik 250 — 300nm

y Ghelndk AI/Fe 300/150 - 400/150
Pinik 1 - pilnk plochj min. 300 jenozuby

Pilnis 2 - piln plochy min. 300 polohrubozudy

Pilnis 3 - piln plochy min, 300 hrubozuby

Pl & - pilnik kulaty polohrubozeby 250 — 300

Pilnk 5 - sada zamecnickjch pinikd min. ks — 100 - 150
Pl 6 - sada jehlovjch pilnkd min. 10ks

Pl T - sada raspl min. 3ks — 250 = 300

Karta( 1 - drdtenj kartac na pilniky

Karta( 2 - dratény karkat ocelovy zametnicky

Karta( 3 - dratény karkac mosaznj zameCnicky

Bily - sada bezpecnostrich dlouhych bitd min. 32 ks
Klice 1 - sade plochjch klicd min.55 -3

Kleste 6 - nytovaci Kleste na dufe njty, moznost vjmény viozek na njty prdmerd min. 2. =L §

Prbojnik - sada pribojnkd min. bks réznjch primérd min. v rozsahu 15— bnm
Vijsednik - sada vjsecnicd min. 15s réznjch prinérd min. v rozsahu 2 = 22nn

Sroubavaky sada - sada konbinovanjch Sroubovakd - min. Sks ploché, min. ks kfizove
Sata mikrosroubovak( - sada mikrosroubovakd, konbinace plochjch a kfizovjch, T 12ks

Klice 2 - sada klicd ockavjch zahnutch - fajfke min.6 =3

Kice 3 - sada inbusovjch Kicd CrV, min. Sks min. 15 ~10mm, s kulickou, prodlouzené
Kice & - min. 42dina gola sada %", min. 8-32

Kruzitko - ocelove zamecnické kruzitko 200 — 250

Mefidlo 1 - ocelové mericke mefitko min. 600 x 30 x 12

MEfidlo 2 - ocelovy svinovact min. péfimetr, min. kalbrace Il

3 - posuvné méfitko digitdni min. 50nm

Mefidlo & - posuvne melrické méfitko mechanické min. 50mm

Mefidlo 5 - ocelovy dilenskyj Ghlomér

Mefidlo 6 - mechanicky mikrametr 0-25mm, prdnér dofekd max Bnn

ridlo T - mechanicky mikrometr 25 — S0nm, prinér dotekd maxSnm

Meridlo 8 - digiralni mirometr 0-25mm, mechanicke/autonaticke vypnuti, prinér dotekd max $am
Mefidlo 9 - digiralni mikrometr 25-S0mm, mechanické/automatické vypnuti, prinér dotekd max §mm
Brjle - ochramé brjle, BOZP friskovho obrabeéni

SHit 1 ochrannj it stredni

SHit 2 - ochranng SHit velky

Vrtatka 1 - el. vrkatka rucni - max. upinadi primér min. 10nm

Urtacka 2 - AKU vrtalka konbinovand se Sroubovken

Bruska 1 - el. bruska dhlova - prdnér min. S0mn

Bruska 2 - el. bruska pasova - min. 65 x 410, sada brusnch past zenitosti 60, 80, 100, 120
Sada 1 - sada vrtak o kowu HSS min. 1= 13mm po 0 5mm

Sada 2 - sada zavitovych ocek min. M3 — M12, zakladni roztec

Sada 3 - sada strojnich zavitikd HSS min. M3 = MI2

Sada & - min. 7 dina sada vr-akil HSS, priméry pro zévity min. 43 — 12

Sada 5 - sada vrtdkd do kovu HSS min. 1— Thm po 0,am

Sada 6 - sada zavitowych ocek min. W 1/8" -

Thuzidlo 1- Dks - sverka 200

Tuzidlo 2 - Jhs. - svérka 500

Thutidlo 3 - ks - svérka 1000

Pajecka 1 - transformatorova pajecka s ocken, min. 100

Pajecka 2 - diitalni péjeci sfanice, pajecka s hrofem, regulace teplafy nin. 160-480s".
Baferka - prenosna rutni baferka LED

Trcatko - feleskopické zrcitko

Lupa - hodindrska lupa, min. zvétseni 20x

Sverdk - sverdk zémednickj nin. 125

POCET

TE30
T T

ITAX PRECISION s. 1. 0.

CNC obrébéci stroje, moderni technologie, vyukové systémy, servis a sluzby

IC: 25062760, DIC: CZ 25062760

Registr: OR Méstského soudu Praha, slozka C, vloZzka 45848

Sidlo: Bourilova 1102/2, 198 00 Praha 9

Technické stredisko: Stolany 115, 538 03 Stolany
+420 469 318 402, +420 774 407 348, itax@itax.cz
www.itax.cz



Nabidka v ramci zakazky: - o \ ®
,COV LK STROJIRENSTVI A INFORMATIKY — SPS CESKA LIPA, P.O. - TECHNOLOGIE" ‘

Strana 18/66 PRECISION

COV CESKA LiPA TECHNOLOGIE 3/14

OZNAGENI: TE31

POPIS :
SERIZOVACI PRISTROJ NP | 2NP
meric a serizovad pristro] delkovd a pricnd mira, radius, dva ihly,

kamerave zpracovani obrazu s telecentrick{m objekfiven a (CD obvadové a celni hazeni,

kamerou, projektorova funkee 3 inspekce brity,

infeqravané LED nasviceni s kovovjm stolen dynamick] nitkovy Kz,

drigk manitoru zobrazent visledkd méreni v relnen case

prihradky pro ndsfroje panel PC s min 13" dotykovjm displejem,

mérent palohy britu noze k ose rotace fiskama efiket

manudlni provedeni ovlad dielog v Cestine

rozsah merent v ose x min. 400 névod k obsluze v eSting

rozsah mereni v ose  min. 400 redukce SKSO/SK30

presné viefeno SK 50 redukce SKSO/SKAO

opakovatelng méfeni v Z/X na jedno upnufi, do min. 0.002 mm, ve-redukce SKSO/VDITG

vsech kvadrantech Dodavka a unisten siroje na konkretni misto

obvodové hazeni max. 0,002 mn Tapojen stroje, vypracovani reviznich zprav

brada vretene Taskoleni obsluhy

areface min. bx90°

infegrovand kalibracni hrana

hrya plachta ~

fidic systém pristroje v Ceskén jazyce 2
POCET 10 - |1

OZNACEN(: TE32

POPIS :

KLESTINOVY UPINAC
Upinat Klestin 150 30 DI 63761 pro Klestiny ERDS

NP | 2NP

1.07

POCET 151 - (15

OZNAGENI: TE33

POPIS :

SADA KLESTIN NP | 2NP
Sata klestin fyp ERZS
min. primery 1-T6mm po Tnm ~

<

POCET 31-13

OZNACEN: TE34

POPIS :

UPINACE WELDON DIN 69871 pro nastroje NP | 2NP

pr. §mm, SK30, 150 - 2 ks

pr. 10mm, SK30, 150 - 2 ks

pr. 12mm, SK30, 150 - 2 ks

pr. Tham, K30, 163 — Tks

pr. Tomm, SK30, L63 = 2 ks

pr. 18am, SK30, 163 — tks IS

pr. 20nm, SK30,L70 =2 ks -

POCET 12| - 112
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COV CESKA LiPA TECHNOLOGIE 4/14

OZNAGENI: TE35

POPIS : e | onp

MONTAZNI DRZAK

Montzni pripravek - podstava - drzék pro snadnou a bezpecnou vjménu / demontaz nastrojd  upinacich kuzeld IS0/SK 30
Horizontlni i verfikalni

Vhadné pro nastroje s lince dle normy DIN20BD 2 DIN638T1

Do kruhového drzaku i plldriku 1z upnout nastroje dle normy DINGIBTT

1.07

POCET

OZNACEN(: TE36

UPINACI CEP INP | 2NP
Upinaci cep SK30 DIN 69872-A s ofvorem pro chlazeni

1.07

30

POCET 0] -

OZNACEN(: TE37

POPIS :
PRESNY SINUSOVY SVERAK NP | 2NP
typ presnj brusicsky strojni sinusovy svérdk
Srrka Celisfi min. 100 mn

Vjska celisti min. 30mn

Max. rozevreni Celist nin. 80nn

Celkova viska svéraku max. 50nm

Celkovd delka svérdku max. 250nn

Rovinnos upacich ploch min. 0,005/100nm

POCET 1

OZNACEN(: TE38

POPIS :

PRESNY SVERAK INP | 2NP
Presnj brusitsk{ sfrojni svérdk s priznou a vodicin Srouben prizna drazky

Sirka celisti min. 100mn Rovinnost upmatich ploch min. 0,005 / 100nm
ViSka celisti min. 30nm Kolnost upinacich ploch min. 0,005nm

Maxinglni rozevreni min. 80nm Kaleng a brousen celisti
Vyska sveraku max. 100mm Material sveraku nasfrojova oce

Celkovd delka svérdku (bez Sroubul max. 280nm
Presné vedeni

POCET 1

OZNACEN: TE39

POPIS : P | anp

DELICI STUL

Delici prisfroj s univerzalnin sklidlen Vyska vietng sklicidla max. 50nm
yp sklicidla min. 1003 Deleni s aretaci min. po 15
Rozmery stolu max. 180x180nm

POCET 1

Kolmost upinacich plach min. 0,005mm
Kaleng a brousen celisi
Materidl svérdku nastrojovd oce

1.07

1.07

1.07]
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COV CESKA LiPA TECHNOLOGIE 5/14

OZNACEN!; TE40

POPIS :
DOTYKOVE CIDLO 1NP | 2NP
Uginaci primér 10nm

Prdnér idla max. Smm

1.07

POCET T -1

OZNACEN: TE41

POPIS :

DOTYKOVE CIDLO INP | 2NP
Upmau prinér 20mn Mininalni délka 150mn

Tvar cidla kulicka ~

Se suetelnj indikaforen e

POCET -]t

OZNAGENI: TE42

POPIS :

OSAZEN! ZASOBNIKU INP | 2NP
Stopkov fréza do rohu prmer 20, weldon + vbdl, sada AL sada fe Stopkova fréza 7 furdokovu priimér & - ctyrbri

Stopkova fréza do rohu prier 16, weldon + vbdl, sada AL, sada Fe Stopkova frézaz t vrdnkmupruner-

Stapkovs fréza dn rahy primer 25, weldon + vbdl, sada AL sada Fe Stopkova fréza z turdakowy prinér 6 -

fréza do rohu prumer 63 + vhafl, sada AL, sada fe Stopkova fréza z furdokovu prinér § - Ch

(el fréza rovima urumer 63 + vhot, sade Al sada Fe Stopkoa fréza z furdokovy primér 10 - chyrbrita
Celi fréza rovima prumw 100 - 2ks + vbatl, Lsady Al, bsady Fe Stopkova fréza 7 furdokovu prinér 17 - ¢

Stophod srézed freza pumer 311, weldon + vhe™l, s Mfe Stopkova fréza 7 tvrdokovu prinér 16 - Chyrbritd na Al
NC nartak SK 900 prumﬂr 8 Monolini vrtak prinér 3 — ocel, nerez

NC navrtak S 900 priimer 10 Monolitni vrtak prnér & — ocel, nerez

NCnavrfak S 900 prinér 12 Monolitni vrtak prnér 5 — ocel, nerez

Stopkova fréza 7 fvrdokow priimér 3 - dvoubrita na ocel Monolitni vrtak priner § — ocel, nerez

Stophod fréza z turdokowy primér & - dvoubritd na ocel Monolitni vrtak priner 7 - ocel, nerez

Stophovd fréza z furdakowy primér 5 - dvoubrita na ocel Monolitni vrtak prnér 8 — ocel, nerez

Stopkovd fréza z furdakovy prémér 6 - dvoubfita na ocel Monaliti vrtak prinér 9 — ocel, nerez

Stophovd fréza 7 furdokowy primér 8 - dvoubfita na ocel Honolitad vk prdnér 10— ocel, nerez

Stopkova frézaz f rdn%ouprunﬁr 10 - dvoubrit3 na ocel Monolini vrtak prumnr 11— ocel, nerez

Stopkova fréza z tvrdokowu primér 12 - dvoubfita na acel Mﬂﬂ[llﬂl vr?ak priner 12 - ocel, nerez

Stopkova fréza 2 tvrdokovu primér 16 - dvoubfita na ocel Suustruinih] crisk SCLCLI/TL + vha) sade Al sada Fe
Stopkova fréza z tvrdokowu primér 3 - dvoubfitd na Al Sousfruznicky drzdk SDICLIZ/T2 + vbil, sada AL, sada Fe
Stopkova fréza z fvrdokowu primér 4 - dvoubrita na Al Soustruznicky drzak SDICRTZ/12 + vbdl, sada Al sada Fe
Stopkova fréza 7 tvrdokowu primér 5 - dvoubfita na Al Soustruznicky drzak SONCNIZIT2 + vbill, sada AL, sada Fe
Stopkova fréza z tvrdokowu primér 6 - dvoubfitd na Al Sousfi ruznm drzdk zapichovaci + planzeta 2nm + sada platkd, + planzeta 3nm + sada
Stopkova fréza z tvrdokovu prinér 8 - dvoubfitd na Al platd

Stopkova fréza 7 tvrdokow prurrér 10 - dvoubfitd na Al Stopkova fréza qmwrnvau 7 furdokovu prinér 3
Stopkova fréza z hvrdokow pruner 12 - dvoubfitd na Al Stopkova fréza qwlruvau 7 furdokovu primér
Stopkov fréza z trdokows prurrer 1h - du brité na Al Stopkova fréza qr[vlmvau 7 furdokovu primér §
Stopkovd fréza 2 trdokow prurrur 3- ita na ocel Stopkova fréza qmwrnvau 7 furdokovu prinér §
Stopkova fréza 2 tvrdokowy primér fita na ocel Stopkova fréza gmlruvam trdokovy primér 8
Stopkova fréza 2 tvrdokowu primér S - na ocel Stopkova fréza gravirovac 2 hurdokovu primér 10

Stopkova fréza 2 tvrdokowu primér 6 - ¢t
Stopkova fréza 2 tvrdokowu primér 8 - chyrbritd na ocel
Stopkova fréza z tvrdokow prunér 10 - Chyibité na oce
Stopkovd fréza 2 trdokow pruner - yrhrna na ocel
Stopkod fréza z bvrdokows p\uww 16 - ctyrbrita
Stophov fréza 7 furdakowy primér 3 - chyrbri

ta na Al

1.07

POCET 31-13

ITAX PRECISION s. 1. 0. Sidlo: Bourilova 1102/2, 198 00 Praha 9
CNC obrébéci stroje, moderni technologie, vyukové systémy, servis a sluzby Technické stredisko: Stolany 115, 538 03 Stolany
IC: 25062760, DIC: CZ 25062760 +420 469 318 402, +420 774 407 348, itax@itax.cz

Registr: OR Méstského soudu Praha, slozka C, vloZzka 45848 www.itax.cz



Nabidka v ramci zakazky:

,COV LK STROJIRENSTVI A INFORMATIKY — SPS CESKA LIPA, P.O. - TECHNOLOGIE”

Strana 21/66

RTAX

PRECISION

COV CESKA LIPA TECHNOLOGIE 6/14
OZNAGENI: TE43
POPIS :
AXIALN] DRZAK INP | 2NP
Axialni drzék pro pohanéné nastroje kompatibilni se stroje, kfery skola fiz pouziva, t]. EMCO CONCEPT TURN 250
POCET -

OZNACENI:

TE44

RADIALNI DREAK
Radidlni drék pro pohanéné naslraje kompalibini se sirojen, klery Skola jiz pouivé, 1. EMCO CONCEPT TURN 250

INP | 2NP

1.07

POCET

OZNACENI:

POPIS :

MOSTOVY JERAB

typ jednonasnikow mostovy elektrick], vC. ocelov nosné konsrukee

Nosnost min. 2500kg

Rozpéti cca 5750mm [presné rozpeti dle zaméreni v soucimosfi se stavbou)

Konstrukeni zdvih min. 4000m

Lanovy kladkastroj

Pretézovaci pojistka zamezujii nedovolenému prefizent jerabu

Pojexd jerbu elekricky dvourychlostni v rozmezi min. 30/10n/min

Pojezd Kladkostroje elektrickj dvourychlostni v rozmezi min. 20/5m/min

Rychlost zdvihy elekirickd dvourychlostni v rozmezi min. 5/fn/nin

Ovladan jerabu dlkove

Pozadované 23kadri vybaveni

dopravu, montaz a zprovoznga jefabu &2 na misto urcent

individualni vyzkouseni podle CSN 27 D142 (vichozi revize elekiro a montazni zkouskal
privod elektrické energie od hlavriho uzanykatelngho vypinace k napajeni jerihu
Zkusebni bremeno s prdkaznou hmotnosti, nufné pro sfatickou zkousky, pisemny profakel
Zhusebni bremeno s prékaznou hmotnosHi, nufné pro dynamickou ZkouSky, pisemny profokal

INP | 2NP

1.08

POCET

OZNACENI:

TE45

POPIS :

PALETOVY VOZIK

Nosnast min. 2000 kg

Pryzova svétla barva kal [pro lifou prinyslovou podiahul
Ocelovy ram voziku

Hydraulia s ochrannjm ventilen proti pretizeni

Predni najezdove kolecko pro snadny prejed pres rém palef
Radius ofaceni rukojefi min. 200°

Délka vidlic nin. 1000mn

INP | 2NP

1.08

POCET
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OZNACEN!; TE46

POPIS : e | onp

VAZACI DVOJHAK
Vazad ocelove Léno fyp dvojhdk
Délka min. 3n

Prnér lana nin. 16nn

1.08

POCET -

OZNACENI: TEA47

POPIS :

VAZACI ETYRHAK INP | 2NP
Vazadt ocelové lano typ ctyrhdk
Délka min. 2n

Prdnér lana nin. Tonn

1.08

POCET -

OZNACEN: TE48

POPIS :
NP | 2NP

PAKOVE TABULOVE NUZKY
Mavinlni Houstka plechu min. 15mm
Mainalni $ifka plechu min. fn

Litinov§ stil min. 12003500m

pritlacnd (ifa

1.08

POCET T

OZNACEN(: TE49

POPIS :

PAKOVE NUZKY INP | 2NP
yp profilové

Delka nozd min. 160nm
Hmotnost max. 150kg

Maxinglni srifané rozméry
Kulaty prdFez min. primér 5mm

POCET 1

OZNACEN: TES0

POPIS :

PAKOVE NUZKY NP | 2NP
VjSkove prestavitelny pridrzoveC
Hmotnast max. 30kg

Maxinalni sfrihané rozméry

Plochy prfez min. 90¢/0nm
U prfil min. 35:5mm

T profil min. 35x5mm

Plech min. Bnm

1.08

Kulatj prdez min. priner onn
Plochy priez min. 60x5mm
Plech min. bnn

1.08

POCET
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OZNAGENI: N

POPIS :

PNEUMATICKY BUCHAR
Narazové energie min. 0 5kJ

Pocet dderl za minutu min. 200

Min. zdvih beranu 220nm

Min. vikon moforu &0 ki

Tastavénd plocha max. 1700x800nm
Vyska max. 1800mn

Nouzov{ vypinat

Buchar v¢. podstavy

1NP | 2NP

114

POCET T]- 1

OZNAGENI: M

POPIS :
VYHER INP | 2NP
Kovarska vihen 400V, 1T vyssi ledviny, dnychadlo - Zks Vicek = ks
Kovadlina kovarska ,K* 100Kg - 3ks Utinka = 3ks
Probijeci deska L00x400mm — ths Volutovnik — 3ks
Rohafina — ks Rdzek onutj — 3ks
Dreveny Spalek pod kovadlinu lepen, opasanj — 3ks Prbojik kulaty — 3ks
Takladni sada min. Ths kovarskych Klesh — 2ks sady Prdbojaik hranaty — 3ks
Kladivo kovarske Tkg — s Sekat 72 fepla = 3ks
Kladivo kovarske 15kg = ks Sedlik - 3ks
Kladivo kovarske 26g — 3ks Tapustha = s
Kladivo Speciallulate] g —3ks Kovarsky svérak celist min. 150mm — ths
Hrebownice kulald — ks
Hrebovnice hranat3 — 3ks <
Kladivo krizovélpricne] 15kg — 3ks =
POCET 1] - |1

OZNACEN(: R

PULZNI INVERTOR INP | 2NP

Mefody MIG/ MAG, puls, double pulse, MMA a TIG LA Rozsah sv. proudu MG/ MAG: min. 20A - G00A

svarovani hlinky, nerezi SoucasHi vybavent komplefni osazeni svrecky

PIng digitalni fizent procesu Uredeni sfraje o pravozu, ngplné, apoc.

UP-DOWN délkove ovladani horski Taskolen obsluby

Moznost pro pripajeni k rohotu Dvourocri zéruka, fechnickj servis

Vysokorychlostnt svarovani technologie HSL

Kompak i provedeni vielné vodniho chlazeni

Konunikace v Ceskén jazyce =

POCET 2] -12
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OZNACENI: S

POPIS :

SVAROVACI INVERTOR NP | 2NP

Mefoda TIo OC 2 AC/DC Konunikace v Cesken jazyce

D7 100% TG = min. 1804 Vodri chlazeni

Rozsah sv. proudu TIG: min. 54 - 300A Soucasfi vybavent kompleini osazeni svarecky

Svarovani s rezimem DC Uvedeni straje do pravozu, naping, apot.

Svarovdni s rezinen AC Taskolen obsluby

Predfuk a dofuk ochranngho plynu Dvoura(ni zaruka, fechnicky servis

Nabeéh a dobéh proudu

Moznost prechodu mezi dvéna nastavenymi svar. proudy v pribehy svarovén

Vysokofrekvencni zapalovéni, rezin ovladani 2 a b 1okt hs

Pané nastavengch hodnot | po vypnui siraje -

POCET 1] -] 1
OZNACEN: TE51

POPIS :

SVAROVACI KUKLA AKTIVNI NP | 2NP

typ samozafemfovaci Torn¢ pole — min. 95X¢5mn

Na svarovani v mefodach AC/DC - opticka kalita 1/1/1/1 Rezin brouseni

Plynulé nastaveni tmavosti v rozsahu min. 6~13 Snadno vynénitelné ochrané folie

Rozsah nastaveni citlivosti snimacich senzort Soucasti balent filfracni jednotka -

Moznos nastaveni zpozdéni roztemnéni Taruka min. ? roky i

POCET 3| -3

OZNACENI:

TES2

POPIS :

SVAROVACI KUKLA PASIVNI

Pasivni svarovaci kukla e sklopnjm stitem s velkjm prizorem s moznosti odklzpéni
Svarovdni ve viech polohéch

Hmotnost max. S00g

Takladni vybaveni - sklo tmavosti min. DIN 1

INP | 2NP

1.14

POCET

12 - 12

OZNACENi:

TES3

POPIS :

SVAROVACI ZASTERA
V' pase upinang

Velikost XL

NP | 2NP

114

POCET
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OZNACEN!I:

TES4

POPIS :
NAVLEKY NA BOTY
Vysoké svarovaci navleky pres bofy
Tajisténi BOZP do kol

Upinani pomaci suchého zipu

1NP | 2NP

114

POCET

OZNACENI:

TES5

POPIS :

SVAROVACI BLUZA

Samozhsiva svarovaci bliza s cerfifiaci
Laj 1P do kol

Velikosti min. 3ks od velikosti XXL, XL, L

NP | 2NP

114

POCET

OZNACENI:

TES56

POPIS :

SVAROVACI STUL
Rozmery stolu-in. 1000700800
Pracovni deska 7 lifiny

Moznost pripojeni na mistni adsavéni

Moznost pripojent venfilaloru na odeh spelin
Regulacni Klapka s moznosti prepinani na horni nebo spodni odtah
Moznost pripojeni adsavate spalin se vzduchavy fillren

NP | 2NP

1.14

POCET

OZNACENI:

POPIS :

CHARPYHO KLADIVO

Charpyho kladivo pro razové zkousky vrubové houZevnatosti
Kyvadlové Kladivo min 150

Motorické zvedani kladiva s nastavenin (hlu

Aufomatick brzda

Brit kladiva s radiusen max Jnm

Suport pro ulozeni vzorku s automatickym cenirovanim
Vloika do suporty, sada

Jayh sof tware - (estina

Digilni zobrazeni zjiténe préce
Modnost prenosu dat do PC

Vcetng vyhodnacovacho software pro PL
Tajsteni BOZP — obsluha Z3ki

Tapojeni strae, elekiro revize
Taskolent obsluhy

Dvourotri zéruka, fechnicky servis

INP | 2NP

1.15

POCET
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OZNACEN!I:

U

POPIS :

TRHACI STROJ

Univerzéli zusebn frhaci stroj

Moznosti provagéni zhousek v fahu a flak
Maxinalni zkuSebni sila min. 100KN

Rozlisent min. 0 02N

Pracovni prostor svisly min 1200mm

PIng automatizovéng

Digitalni vyhodnocovani pracovriho diagranu

Jazyk software - testina

Tapojeni strofe, elekiro revize

Uvedeni straje do provozu, olejové naplné atd
Taskolent obsluhy

Dvourocni zaruka, technicky servis

NP

2NP

115

POCET

OZNACENI:

TES9

POPIS :

VYBAVENI STOLU
Kladivo 1 - z2mecnicke Kladivo 200g
Kladivo 2 - zanetnické Kladivo 400g
Kladivo 3 - zametnicke ladivo 800g
Palicka 1 - palicka qunové prdnér 50 — 60m
Palicka - palicka nédéna 1= 15kg
Kleste 1- Stipaci Klest 200 - 250
Kleste 2 - kombinovane Kleste 200 — 750
Kleste 3 - kleste zahnute kulate 150 — 200
Kleste & - Kleste rowé kulafe 150 — 200
Kleste § - kleste siko pres?awleme un\avane qupy nin. 50mn
Kleste 6 - ny?avauHes?E na dufé njty, moznost vymény vozek na njty primérd 24 <L 8
Pila 1 - rucni pilka na kov ramové
Pila 2 - rucni okruzni pila, prorez min. §5mn
Seka - sehat pmﬂ/ i, 3(]0 standard
Diei - ddlcik ’amemnky prume 6 fnm
Prummk sata pribojud min. bhs rdznjch PNHHPFU min. v rozsahy 15 — Bam
Viselni - sada vysnmku i Shruzny(h prunnru min. v rozsahu 2 = 22nm
Ryswau Jefla - ocelova rysovadi jehla zahnutd 200 - 300mm
Nuzk\' 1- 7amE(nxke nukhy n3 plech vynsene pravé

helnik Al/Fe 300/150 - 400/150
in. 300 jemnozuby

Uhdmk 2 - prioz
Pilnik 1 - pilnis plochy
Pilnik 2 - pilnk plochy min. 300 polohrubozuby

Pilnik 3 - pilnk plochy min. 300 hrubozuby

Pinik | - pilnik kulaty polohrubozuby 250 — 300

Pilnik 5 - sada zameCnickjch pilni min. ks — 100 = 150

Pilnik 6 - sada jehlovjch pilnicd min. f0ks

Pl T - sada raspli min. 3ks — 250 = 300

Karta( 1 - drétenj kartic na piniky

Kartd€ 2 - drétény kartd{ oceovf znednick§

Kartdc 3 - dratény kartac mosazny zameCnicky

Sroubovaky sada - sada konbinavanjch Srouboviki - min. Sks ploché, min. ks kfizové
Sada mirosroubovak{ - sada mikrosroubovékd, kembinace plochjch & krizovyeh, 7= Toks
Bity - sada bezpecnostnich dlouhych bitd min. 32 ks

Kle 1- sada plod hyth Kict min.55 =31

Klice 2 - sada KIicd ockovjch zahnutjch - fajfka min. 6= 32

Klice 3 - sada inbusovjch Kcd CrV, min. Sks min. 15 ~10nm, s kulickou, prodlouzené
Klce - nin /7[\\n3qnasad ,nin. 8-3

Kruiitho - ocelo zamebnické it 20 - 20

Mefidlo 1 - ocelové mefrické méfitko min. 600 x 30 x 12

Meridlo 2 - nrp\nw Svingvaci min. npmmr kaliorace I

Meridlo 3 - puw\ne mefitko digitalni min, 150nm

Mefidlo & - posune méfitko metricke nechanické min. 150mm

Mefidlo § - acelovy dlenskj éhlomér

Meridlo 6 - mechanick{ mikrometr 0-5mm, primér dotekd max fmm

Meridlo 7 - mechanicky mikrometr 25 — S0mm, prémer cofekd mex 8nm

Meridlo § - digitalni mikrometr 0-25nm, mechanické/autonatické »ypnui prumér dofekd max.8nm
Meridlo 9 - digitélni mikrometr 25-50mm, mechanickeé/automatické vypnufi, prémér dofekd max 8om
Bryle - ochrame bryle, BOZP friskoveho obrabéni

Stit 1- achranny fedn

Stit 2 - ochranny sfit velky

Vrtatka 1 - el. vrtacka rutni - max. upinaci prinér min. fonm

Vrfatka 2 - AKU vrtacka kombinovana se Sroubovden

Bruska 1 - el. bruska (hlova - prmér min. 150mm

Bruska 2 - el. bruska pésova - min. 65 x 410, sada brusnjch past zenitosti 60, 80, 100, 120
Sata 1 - sada vrtak{ do kovu HSS min. 1= 13am po 0.50m

Sata 2 - sada zavitovjch olek min. M3 — MI2, zakladni rozteC

Sata 3 - sada strojnich zavitnikd HOS min. M3 — M12

Sata b - min. T dind sada vridkd HSS, priméry pro zévity min. M3 = M12

Sata 5 - sada vridkd do kovu HSS min. 1= 10nm po 0, 1om

Sada 6 - sada zavitovjch ofek "W min. /8" - "

Thuzidlo 1 - ks - sverka 200

Thuido 2 - ks - sveérka 500

Thuzidlo 3 - 2ks - svérka 1000

Pajecke 1 - fransfornatoroud pajecka s ockem, min. 100W

Pajecka 2 - digitalni pajeci sfanice, pajecka s hrofem, requlace teploty min. 160-460 st
Baferka - prenosnd rucni baferka LED

Trcatho - teleshopické zrcatho

Lupz - hodinafskd upa, min. zvétSen 20x

1NP

POCET
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OZNACEN!I:

TEGO

POPIS :

VYBAVENI STOLU
Kladivo 1- zamecnicke Kladivo 200g
Kladivo 2 - zamecnicke Kladivo 400g
Palicka 1 - palicka qunova. prnér 50 — §0m
Palicka 2 - palicka medénd 1 - 15ko
Kleste 1- Stipaci Kleste 200 - 150
Kleste 2 - konbinovane Kleste 200 — 750

Kleste 5 - klesté siko prestavitelng, izolované gripy, 250nm

Pl 1 - rutni pilka na kov ramové
Sekat - sekat plochj min. 300 sfandard
Diti - ddlcik zmecnicky primer 6 — bnm

Rysovaci jehla - ocelova rjsovat jehla zafinuta 200 - 300mm
Nizky 1 - zamecnicke nizky na plech vyosené prave
Nizky ? - zamecricke plech vyosené leve
Unelnik 1 - zamecnicky prilozny uhelnis 750 — 300nm
Unelnik 7 - ik Al/Fe 300/150 - 400/150
Pinik 1 - pilnis plochy nin. 300 jemnozuby

Pilnk 2 - piln plochy min. 300 polohrubozuby

Pilnik 3 - piln plochy min. 300 firubozuby

Pl & - pilnik kulaty polohrubozuby 250 — 300

Pilnk 5 - sada zamecnickjch pinikd min. ks — 100 — 150
Pilnik 6 - sada jehlovjch pilnicd min, 10ks

Pl T - sada raspli min. 3ks — 250 = 300

Karta( 1 - draténj kartac na piniky

Karta( 2 - dratény kartat ocelovy zametnick§

Kartd( 3 - dratény kartac mosazny zamednicky

Bily - sada bezpecnostich dlouhjch bitd min. 32 ks
Klice 1 - sada plochjch klicd min. 55 -3
Klice 2 - sada klicd ockovjch zahnutch - fajfka min. 6 31

Klice & - min. 42diln3 gola sada " , min. 8-31

Kruzitho - ocelové zametnické kruzitko 200 — 250

Meridlo 1 - ocelove mefricke méfitko min. 600 x 30 x 12
Meridlo - ocelovy svinovac min. petinelr, min. kalibrace Il
Meridlo 3 - posuing mfitka digitalnt min. 50

Meridlo & - posuiné metrické méfitko nechanické min, 150nm

Kleste 6 - njtovaci Kleste na dute nty, moznost vymény vlozek na njty primérd min. 2.4 ~4 8

Sroubavaky sada - sada kombinovanjch Sroubovaki - min. Sks ploche, min. ks kfizove
Sada mikrosroubovakl - sada mikrosroubovékd, kembinace plochjch a kfizovjch, T ks

Klice 3 - sada inbusovch Kicd CrV, min. Sk min. 15 ~10mm, s kulickou, prodlouzens

Meridlo 5 - acelovy dilensky dhlomér
Mefidlo § - mechanickj mikrometr 0-25mm, prdnér dotekd max 8nm
Mefidlo T - mechanicky mikrometr 25— Shmm, pramér dotekd max Smn

le - ochranné bryle, BOZP ffiskoveho obrabéni
it 1 - ochranni i stredni

it 2 - ochramy stit velky

fatka 1 - el vrlacka rucni - max. upinact prénér min. Tnm
rtatka 2 - AKU vrfatka kombinovan s Srouboviken

Sada 1 - sadz vrtak do kowu HSS min. 1= B3am po 0.50m

Sata 2 - sata zavitovjch ofek nin. M3 — MI2, 23kladn roztec

Sada 3 - sada strojnich zavitnikd HSS min, M3 — M12

Sada & - min. T ding sada vrtakd HSS, prinéry pro zvity min. 13 = M12
Thuidlo 1- Zks - svérka 200

Thuzido 2 - 2ks. - svérka 500

Pajecka 1 - fransformaforoud pajecka s ockem, min. 100W

Lupa - hodinafskd upa, min. zvetSeni 20x

1NP

POCET

1]
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POPIS :

VYBAVENE STOLU

Kladivo 1~ zamecnické kladivo 200g

Kladivo 2 - zamecnicke Kladivo 400g

Kladivo 3 icke kladivo 800g

Palicka 1 - palicka qunové prdnér 50 — 60nm

Palicka 2 - palicka médénd 1 - 15kg

Kleste 1 - Stipaci klesté 200 - 250

Kleste 2 - konbinovane Kleste 200 — 250

Kleste 3 - kleste zahnute kulate 150 — 200

Kleste & - lesté rové hulaté 150 - 200

Kleste S - kleste sivo prestavitelne, izolované gripy, min. 250nm

Kleste 6 - nytovaci Kleste na dufé njty, moznost vjmény viozek na nity prdmerd nin. 2.4 <18
Pila 1 = rucni pilka na kov rémova

Pila 1 - rucni okruzni pia, profez min. 65mm

Sekat - seka plochj min. 300 standard

Diik - ddlck zamecnick{ prinér 6 — 8om

Prhojiik — sada prbojnikd min. bks réznjch prmérd min. v rozsahu 15— Bnn
Vijsecni — sada vjsecnid min. 19s riznjch primerd min v rozsahy 2 = 22mn
Rysovci jehla - ocelova rsova jehla zafinutd 200 - 300mm

Nizky 1 - zamecnické ndzky na plech vyasené prave

Nizky 2 - zameCnické nizky na plech vyosen levé

Unelnk 1 - zdne inj Uhelnk 750 — 300nm

Unelnik 2 AlfFe 3007150 - L00/150

Pilnis 1 - piln plach{ min. 300 jemnozub

Pilnis 2 - pilnik plochy nin. 300 polohrubozuby

Pini 3 - pinik plochy min. 300 hrubozuby

Pl & - piln kulaty polorubozuby 250 - 300

Pl 5 — sada zémecnick{ch pilnikd min. ks — 100 = 150

Pl 6 — sada jehlovych pinik( min. 10ks

Pl T — sada rasplimin. 3ks — 250 - 300

Karta( 1 - drétény kartac na pilniky

Karta( 7 - dratény kartac ocelovy zamecnicky

Karta( 3 - dratény kartac mosazny zamelnicky

Sroubavaky sada — sada kembinovanjch Sroubovake - min. Sks ploché, min. bks kfizové
Sada nikrosroubovakl — sada mikrosrouboudkd, kombinace plochjch a kfizovjch, 1= fZks
Bity - sada bezpecnastrich dlouhych bitd min. 32 ks

Klice 1 = sada plochjeh klicd min.55 -3

Klice 2 — sada klicd ockovjch zahnutch - fajfka min. 6 — 31

Klice 3 — sada inbusovjch Kcd CrV, min. Sks min. 1.5 =10mm, s kulickou, prodlouzene
Klice & — min. 42¢ilnd gola sada %" , min. 8-3]

Kruitho - ocelove zamecnické krutitko 200 — 250

Vefidlo 1 - ocelové metricke mefitko min. 600 x 30 x 12

Veridlo 2 - ocelovy svinovaci mi. pétimefr, min. kalirace I

Veridlo 3 - posuvné méfitko digitalni min. 150nm

Veidlo & - posuné mefrické méfitko mechanické min. 150mm

Veidlo 5 - ocelovy dilensky dhlonér

Veridlo 6 - mechanicky misrometr 0-25mm, primér dotekd max§nm
Veridlo 1 - mechanicky nikrometr 25— S0nm, prinér dofeld maxmm

Veridlo 8 - digiralni mikrometr 0-25mm, mechanické/2utomaticke vypnuti, prinér dotekdl max.8am
Veridlo 9 - digiralni mikrometr 25-50nm, mechanicke/automaticke vypnut, primér dotekd mav Snm

Brile - ochranne brile, BOZP iskoveho obrabéni

SHE1 - ochram SHit stredni

SFit 2 - ochramy SHit veli

Vrtatka 1— el. vrfatka rucni - max. upinact primer min. f0nm
Vrtatka 2 - AKU vrfacka konbinovana se Sroubovéken
Bruska 1~ el. bruska (hlova - prémér min. 150mm

Bruska 2 — el. bruska pasova - min. 65 x 10, sada brusnjch past zrnitasti 60, 80, 100, 120

Sada 1 - sada rtakd do ko HSS min. 1= Bnm po 0 Smm

Sada 1 - sada zavitovjch ocek min. M3 — M12, zakladni rozfec

Sada 3 — sada strojnich zavirikd HS min. M3 - 12

Sada & - min. 7 dina sada vrkaki HSS, priiméry pro zavity min. M3 — 12
Sada 5 - sada vrtakd do kov HSS min. 1= 10mn po 0,fm

Sada 6 - sada zavitovjch ocek min. WI/" - W'

Thuzidlo 1- Ths - sverka 200

Thzidlo 2 - Tks - svérka 500

Thuzidlo 3 - ks - svérka 000

Pijecka 1 - transformétorové pajecka s ocken, min. 100W

Pijecka 1 - dicitalni pdjeci stanice, pajecka s hroten, regulace feploty nin. 160-430si.

Baferka - prenosna rucni baferka LED
Trcatko - feleskopicke zrcatko

Lupa - hodindrskd lupa, min. 2vétSeni 20x
Swerak - sverdk zamecnicky min. 125
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TECHNOLOGIE 14/14

OZNACEN!I:

POPIS :

VYBAVENI STOLU

Kladivo 1— zamecnicke kladivo 200g

Kladivo 2 - zamecnické Kladivo 400g

Kladivo 3 - zanecnicke Kladivo 800

Palicka 1 - palicka qunova primér 50 — 60nm

Palicka 2 - palicka meden 1 - 15kg

Kleste 1- ks - Stipaci Klesté 200 - 250

Kleste 2 - ks - konbiované kleste 200 — 250

Kleste 3 - kleste zahnute kulate 150 — 200

Kleste & - kleste rovné ulaté 150 - 200

Kleste § - 2ks - klesié sio prestavitelng, izolované gripy, nin. 250mm

Kleste 6 - njtovaci kleste na dute nyty, moznost vymeny vlozek na njty primérd min. 2.4 —4 8
Pila 1 = rucni pilka na kov rémova

Pila 1 - rudni okruini pia, profez min. §5nm

Sekat - seka plochj min. 300 sfandard

Diik - dlcix zémecnick{ primér 6 — 8an

Prébojnik — sada prdbajni min. Sks rdznjch primérd min. v rozsahu 15 - 8nm
Visecrik = sada vyseCni min. Sks rdznjch prinénd min, v rozsahy 2= 22nn
Rysovact jehla - ks - ocelové rvsova(ljehla zahnutd 200 - 300mn

Nuiky 1- zamelnicke nu7ky 03 plech wns@np pravé

Nizky 2 - zamecricke nmk( 3 plech vyosené levé

Unelni 1 -l zanednicky prilozng Chelnik 150 — 300mm

Oneln 7 - felnik AI/Fe 300/150 - 400/150

Pinik 1 - pilnk plochj nin. 30 jemnozub

Pilnis 2 - piln plochy min. 300 polohrubozudy

Pilnis 3 - piln plochy min. 300 frubozuby

Pl & - pilnik kulaty polohrubozeby 250 — 300

Pilnk 5 — sada zémecnick{ch pinikd min. ks — 100 — 150

Pl 6 — sada jeblovjch pilnik min. 10ks

Pinik 7- sada raspli mins — 250 - 300

Karta( 1 - drdténj kartac na pilniky

Karta( 2 - dratény kartac ocelovy zamecnicky

Karta( 3 - dratény karka mosazny zameCnicky

Sroubavaky sada - ks — sada kombinovanjch Sroubavakd - min. bks ploché, min. bks kizove
Sata mikrosroubovakil — sada mikrosroubovakd, kombinace plochjch a krizovjch, 7 — flks
Bily - sada bezpecnostrich dlouhych bitd min. 32 ks

Klice 1- 2ks — sada plochjch Klicd min. 55— 32

Klice 2 - 2ks — sada KIcd ockovjch zahnutjch - fajfka min. 6 — 32

lie 3 - 2ks — sada imbusovjch cd CrV, min. %s min. 15 10m, s kulickou, prodlouzené

Klice & - 2ks — min. L 2dind gola sada 5" , min. 8-31

Kruifho - orelov inefické kruitio 200 150

Veridlo 1- Tks - ocelové metricke méfitko min. 500 x 30 x 17
Veridlo 2 - ks - mh/y swinovaci min. pshmetr min. kalibrace I
Veridlo 3 - ks - pnsuvne néfitko digitdlni min. 50mm

Veridlo & - posuné mefrické méfitko mechanické min. 150mm

Veridlo 5 - ocelovy diensky hlomér

Vefidlo 6 - mechanicky mikrometr 0-25mm, primér dofekd max8nm
Vefidlo T - mechanicky mikrometr 25— S0nm, primér dotekd mar.8nm

Veridlo 8 - digiralni mirometr 0-25mn, mechanicke/automaticke vypnuti, prumér dofekl mardam
Veridlo 9 - digitalni mikrometr 25-50mm, machanické/ automatické vypnuti, prdnér dofekd max Smn

Brile - 2ks - ochramné hiyle BOZP tiskouého obrabeni
SFiF1- 2ks - ochranny St siredni

SFiF 2 - ks - ochramny sfit velkj

Vrtacka 1= el vrfacka rucni - nax. upinaci primér min. f0mn
Vrfatka 2 - ks - AU vriatke kumhmované se Sroubovéken
Bruska 1 - 2ks — el. bruska {hlova - primer min. 150nm

Bruska 2 — el. bruska pasova - min. 85 x 410, sada brusnjch past zrnitasti 60, 80, 100, 120

Sada 1 - sada vrtkd do kovu HSS min. 1= T3nm po 0 Smm

Sada 2 - sada zavitovjch otek min. M3 — M12, zakladni rozfec

Sada 3 — sada strojnich zavitnikd HSS min. M3 — M2

Sada & - min. 7 dilna sada vrleki HSS, priméry pro zavity min. M3 = M2
Sada 5 - sada vrtaki do kowu HSS min. 1= f0mn pa 0,fnm

Sada - sada zavitovjch ocek min. W1/8" - Wi’

Thuzidlo 1- Ths - svérka 200

Thuzidlo 2 - Dks - svérka 500

Thuzidlo 3 - ks - sverka 000

Pijecka 1 - fransformatorova pdjecka s ocken, min. T00W

Pijecka 2 - m;nam paject stanice, pajecka s hrotem, regulace teploty nin. 160480t
Baferka - 2ks - prenosnd rucni baferka LED

Trcatko - feleskopicke zrcitko

Lupa. - hodindrska lupa, min. zvétSeni 20«

Suerdk - 2ks - sverdk zénednickj nin. 125
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TECHNICKE PRODUKTOVE LISTY NABIZENEHO ZBOZi

Nasleduji technické popisy jednotlivého nabizeného zboZzi, véetné vybaveni a pozadavk( zadani.
Tyto popisy slouzi k ovéreni spInéni pozadavki vybérového fizeni na technické parametry a
vybaveni jednotlivého nabizeného zboZi.

V technickych listech jsou také uvedeny dalsi technicka data a standardni vybaveni stroje. Toto
slouZi pro dalsi informaci ohledné produktu. Na veskeré zbozi je zaruka min. 24 mésicl, pokud
neni uvedena vyssi.

11118 D Pramyslovy vysavac TE5 5 ks

Nabizené zbozi: Vysavac Narex VYS 33-71L
Znacka: NAREX
Typ: VYS 33-71L

Popis Narex VYS 33-71L:
e moznost zapnuti/vypnuti automatického systému cisténi filtru
e vysavani suchych i mokrych stavebnich a dilenskych necistot do sacku nebo pfimo do
nadoby
omyvatelna filtracni patrona z PET s nepfilnavou Upravou
vymeénny dodatecny filtr chladiciho vzduchu motoru
vestaveéna zasuvka pro elektronaradi
délka pfivodniho elektrického kabelu 7,5 m
elektronicka regulace saciho vykonu
velka pojezdova kola pro snadnou manipulaci, pfedni s brzdou
moznost pfipojeni antistatického pfislusenstvi
doplrikové Uchyty pro snadné skladovani pfislusenstvi

Technicka data Narex VYS 33-71L:
e vykon 1250 W
max. pfikon pfipojeného zafizeni 2 400 W
celkovy max. pfikon 3 600 W
max. mnozstvi vzduchu 4 500 I/min
saci vykon 25 kPa
objem nadoby 30 |
hmotnost 12 kg
napajeni 220-240V

Soucasti dodavky vysavace Narex VYS 33-71L je:
1x saci hadice o prdméru 32 mm, délka 3,5 m
1x rucni trubice s regulaci sily sani
2x hlinikova prodluzovaci trubice
1x univerzalni hubice, Sitka 260 mm
1x Stérbinova hubice, délka 300 mm
1x kartacova hubice
1x pfechodka pro pfipojeni elektronaradi
1x filtracni sacek
1x odpadkovy sacek
1x PET filtrani patrona s nepfilnavym povrchem
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11152 D+M Frézovaci centrum CNC 13 1ks

Nabizené zbozi: Frézovaci centrum EMCO MaxxMill 400, 840d-sl, 5X

Znacka: EMCO
Typ: MaxxMill 400

Popis stroje MaxxMill 400:
e 50s5é CNC vertikalni frézovaci centrum

e integrovany oto¢ny a naklapéci stdl
e pojezdy os X/Y/Z = 350/250/300 mm
e upinaci plocha stolu 400mm prdmér

e 7 kW hlavni pohon vfetena AC motorem, 50 - 12 000 ot/min

e upinani nastroju SK30 DIN69871
e pohony os servomotory

e (Cerpadlo chlazeni 2bary

e zasobnik na 20 néstrojd

e centralni mazani

e svételny signalizacni majak

e oplachova pistole

e integrované elektronické rucni kolecko

or

e kompletni zakrytovani pracovniho prostoru s prosklenymi prihledy zachytavajici tfisky

e bezpecnostni zafizeni dle CE

e USB /RS 232 vstupni/vystupni konektor
e LAN karta

e zaruka 24 mésicl na stroj i fidici systém

Zakladni technicka data MaxxMill 400:

Rozjezdy os X/ Y /Z 350/250/300 mm
Vzdalenost Cela vietena od stolu 70 — 370 mm
Priimér pracovni stUl 400 mm

Max. zatizeni pracovniho stolu 50 kg

Prikon motoru vietena 7 kW

Rozsah otacek vietena 50 - 12 000 ot/min
Maximalni kroutici moment na vietenu 33 Nm
Posuvovy systém Servomotory
Rozsah B osy +/- 100°

Rozsah C osy 360°

Presnost polohovani osy Z dle VDI 3441 0,004 mm
Rychloposuv v osach X, Y aZ 30 m/min
Zasobnik nastrojl Bubnovy s ramenem, pro 20 nastroju
Upinani nastroju manualni nebo automatické SK30

Chladici systém 2 bary

Max. hmotnost nastroje 5 kg

Max. pr. nastroje pr. 63 mm

Max. délka nastroje 200 mm

El. pfipojka 20 kVA
Rozmeéry (S x H x V) 1630 x 2300 x 2300 mm
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[ Hmotnost stroje véetné zasobniku nastrojl 3 800 kg |

Dalsi vybaveni stroje MaxxMill 400:
e fidici systém Sinumerik 840D SL
e verze s plynulym fizeni vSech 5 os
e postprocesor pro tvorbu NC program, v¢. plynulého fizeni
e chlazeni stfedem vfetena a vzduchem
e automatickad sonda na nastroje
e automaticka sonda na obrobek SK30
e Tks strojni svérak vyneseny pro pohodIné obrabéni v 5ti osach

e sada nastrojového vybaveni pro obrabéni v 5ti osach vcetné fezného vybaveni (drzakd
v sadé minimalné 10ks)

Ostatni vybaveni stroje MaxxMill 400:
e piirucka ke stroji a systému v CJ
e doprava a ustaveni na misto urceni
e instalace, vyrovnani a uvedeni do provozu
e Skoleni obsluhy a udrzby v rozsahu 50h
e zarucni i pozarudni servis
e nastup na opravu do 48h od nahlaseni
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11153 D Vybaveni stolu TE30 1 ks

Nabizené zbozi: Vybaveni stolu na miru

Nabidka vybaveni stolu na miru obsahuje (polozky po 1ks, pokud neni uvedeno jinak):

Kladivo 1 — zamecnické kladivo 200gr

Kladivo 2 - zamecnické kladivo 400gr

Kladivo 3 - zamecnické kladivo 800gr

Palicka 1 - palicka gumova pramér 50-60mm

Palicka 2 - palicka médéna 1-1,5kg

KleSté 1 - Stipaci klesté 200-250

Klesté 2 - kombinované klesté 200 — 250

Klesté 3 - klesté zahnuté kulaté 150 — 200

Klesté 4 - klesté rovné kulaté 150 — 200

10. Klesté 5 - kleSté siko prestavitelné, izolované gripy, 250mm

11. Klesté 6 - nytovaci klesté na duté nyty, moznost vymény vlozek na nyty priimért 2,4 —4,8

12. Pila 1 — rucni pilka na kov ramova

13. Pila 2 - ru¢ni okruzni pila profez 65mm

14. Sekac - sekac plochy 300 standard

15. DUIcik - dalcik zadmecnicky priimér 6 — 8mm

16. Prabojnik — sada prlbojniku 6ks pramérd 1,5 — 8mm

17. Vysecnik — sada vysecnikl 15ks primérd 2 —22mm

18. Rysovaci jehla - ocelova rysovaci jehla zahnuta 200 - 300mm

19. NUzky 1 - zdmecnické nlzky na plech vyosené pravé

20. Nlzky 2 - zamecnické ndizky na plech vyosené levé

21. Uhelnik 1 - zamecnicky pfilozny dhelnik 250 — 300mm

22. Uhelnik 2 - pfilozny uhelnik Al/Fe 300/150 - 400/150

23. Pilnik 1 - pilnik plochy 300 jemnozuby

24. Pilnik 2 - pilnik plochy 300 polohrubozuby

25. Pilnik 3 - pilnik plochy 300 hrubozuby

26. Pilnik 4 - pilnik kulaty polohrubozuby 250 — 300

27. Pilnik 5 — sada zamecnickych pilnikd 6ks — 100 — 150

28. Pilnik 6 — sada jehlovych pilnikd 10ks

29. Pilnik 7 — sada raspli 3ks — 250 — 300

30. Kartac 1 - dratény kartac na pilniky

31.Kartac 2 - dratény kartac ocelovy zamecnicky

32. Kartac 3 - dratény kartac mosazny zamecnicky

33. Sroubovéky sada - sada kombinovanych Sroubovakd - 6ks ploché, 4ks kfizové

34. Sada mikroSroubovakU - sada mikrosroubovakd, kombinace plochych a kfizovych, 7 —
12ks

35. Bity - sada bezpecnostnich dlouhych bitl 32 ks

36. Klice 1 — sada plochych kli¢d 5,5 — 32

37. Kli¢e 2 — sada kli¢d ockovych zahnutych, fajtka 6 — 32

38. Kli¢e 3 — sada imbusovych kli¢t CrV, 9ks 1,5 -10mm, s kuli¢kou, prodlouzené

39. Klice 4 — 42dilna gola sada 1/2", 8-32

40. Kruzitko - ocelové zamecnické kruzitko 200 — 250

41. Méridlo 1 - ocelové méfitko 600 x 30 x 1,2 metrické

42. Méfidlo 2 - ocelovy svinovaci pétimetr, kalibrace Il

43. Méfidlo 3 - posuvné mefitko digitalni 150mm

44. Méfidlo 4 - posuvné mefitko mechanické 150mm/metrické

45. Méfidlo 5 - ocelovy dilensky Uhlomér

46. Méfidlo 6 - mechanicky mikrometr 0-25mm, priimér dotek 8mm

47. Méfidlo 7 - mechanicky mikrometr 25 — 50mm, priimér dotekd 8mm

48. Méfidlo 8 - digitalni mikrometr 0-25mm, mechanické vypnuti, primér dotekd 8mm

LONOAUTEWN =
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49. Méfidlo 9 - digitalni mikrometr 25-50mm, mechanické vypnuti, prdmér dotek 8mm
50. Bryle - ochranné bryle, BOZP tfiskového obrabéni

51. Stit 1 - ochranny Stit stfedni

52. Stit 2 - ochranny stit velky

53. Vrtacka 1 - el. vrtacka ruc¢ni - max. upinaci prdmér 10mm

54. Vrtacka 2 - AKU vrtacka kombinovana se Sroubovakem

55. Bruska 1 —el. bruska Uhlova — prdmér 150mm

56. Bruska 2 —el. bruska pasova - 65 x 410, sada brusnych pasd zrnitosti 60, 80, 100, 120
57.Sada 1 - sada vrtak( do kovu HSS 1-13mm po 0,5mm

58. Sada 2 - sada zavitovych ocek M3 — M12, zakladni roztec

59. Sada 3 - sada strojnich zavitnikd M3 — M12 HSS

60. Sada 4 - 7 dilna sada vrtakd HSS, prdméry pro zavity M3 — M12

61.Sada 5 — sada vrtakd do kovu HSS 1 — 10mm po 0, 1Tmm

62. Sada 6 - sada zavitovych ocek "W" 1/8" —1/2"

63. Ztuzidlo 1 - 2ks - svérka 200

64. Ztuzidlo 2 - 2ks - svérka 500

65. Ztuzidlo 3 - 2ks - svérka 1000

66. Pajecka 1 - transformatorova pajecka s ockem, 100W

67. Pajecka 2 — digitalni pajeci stanice, pajecka s hrotem, regulace teploty 150-480 °C
68. Baterka - pfenosna rucni baterka LED

69. Zrcatko - teleskopické zrcatko

70. Lupa - hodinarska lupa, zvétseni 20x

71. Svérak - svérak zamecnicky 125

11154 D+M Sefrizovaci pristroj TE31 1 ks

Nabizené zbozi: Mérici a sefizovaci pristroj PRECISET 420/420 1C2
Znacka: PRECITOOL
Typ: PRECISET 420/420 IC2

Popis PRECISET 420/420 1C2:
e rychlé zvladnuti obsluhy s minimalnim casem diky lehkému ovladani
e velmi presné vieteno SK50 s integrovanymi kalibracnimi kulickami v¢éetné indexace a
brzdy vietene

e rychlé méreni, sefizeni a kontrola bfitl nastroje
e automatické i manualni méfeni
e kamerové zpracovani obrazu s telecentrickym objektivem a CCD kamerou
e integrované LED nasviceni
e 13" dotykovy displej
e snadné vytvoreni kontury nastroje pomoci softwarové funkce PRECImax
e rdzné méfici programy pro méfeni napfiklad obvodové a Celni hazivosti na bfitech
nastroje v um presnosti
e délkova a pficna mira, radius, dva Uhly
e rychlé a pohodIné vytisknuti vysledkd méreni na etiketu
e tlacitko pro ovladani jednou rukou pro rychlé a soucasné polohovani osy Z a X
e opakované méreni v Z/X na jedno upnuti do 0,002 mm ve vSech kvadrantech monitoru
e podstavec s pfihradkami pro nastroje
e obsahuje 1x kryci plachtu
e softwarev CJ
e kovovy stdl a drzak monitoru
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e dynamicky nitkovy kfiz s automatickym rozeznanim tvaru bfitu pro na obsluze nezavislé
méreni

zobrazeni méreni v realném case

inspekce bfitu (20ti ndsobné zvétSeni bfitu v nasvitu) a funkce projektoru (polohovatelna)
méreni polohy bfitu k ose rotace

softwarova funkce pro tisk termo etiket

PRECItouch: ovladani menu pomoci dotykové obrazovky

sprava nastroji (3.000 nastrojovych dat)

PRECInavigator — Sipka kompasu

PRECIstart — rychlé méfeni standardnich nastrojl
pneumaticka indexace a brzda vietene
odkladaci deska na adaptéry a nastroje

tiskarna etiket

tisk listl pro zpracovani vystupu napf. na DIN A4
vystup dat pres rozhrani RS232

Technicka data PRECISET 420/420 1C2:
e Rozsah méfeni Z: 420mm
Rozsah méfeni X: 420 mm
Rozsah méreni Y: 100mm
max. délka nastroje: 300mm
max. primér nastroje: 300mm
obvodové hazeni: 0,002 mm
obvodové hazeni ve vzdalenosti 300: 0,005mm
aretace: 4x90 stupn

Nabidka PRECISET 420/420 1C2 dale obsahuje:

1ks pfidavna kamera - méfeni stfedu obrabéni
1ks adaptér SK50/SK30

1ks adaptér SK50/SK40

1ks adaptér SK50/VDI16

navod k obsluze v CJ

dodavka a umisténi na misto

uvedeni do provozu V¢. revize

skoleni obsluhy

zaruka 24 mésicu
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11155 D Klestinovy upinac TE32 15 ks

Nabizené zbozi: Klestinovy upinac ISO30 ER25
Znacka: MCT Pilana
Typ: ISO30 ER25

Popis:
e Upinac klestin ISO 30 pro kleStiny ER25
Zavit pro vtahovaci Sroub/Cep: M12
Primér matice pro ER25: 42mm
Provedeni upinaci stopky pro aut. vyménu: DIN69871
Hazivost: do 0,005mm
Norma: DIN 69871

11156 D sada klestin TE33 3 ks

Nabizené zbozi: Sada klestin ER25 - 1-16mm
Znacka: VERTEX
Typ: V-25000

Popis:
e Sada 16ks klestin ER 25 na dfevéné desce.
e Priméry:1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12,13, 14,15, 16 mm

11157 D Upinace Weldon TE34 12 ks

Nabizené zbozi: Upinac se stopkou WELDON DIN69871 SK30
Znacka: MCT Pilana
Typ: WELDON DIN69871 SK30

Popis:
e Pro upinani stopkovych nastrojt s ploskou WELDON.
e Vyvazeno G6.3, 15 000 rpm.

Obsah nabidky:

Upinac pro nastroje pr. 8mm, se stopkou WELDON DIN69871 SK30, L50 — 2 ks
Upinac pro nastroje pr. 10mm, se stopkou WELDON DIN69871 SK30, L50 — 2 ks
Upinac pro nastroje pr. 12mm, se stopkou WELDON DIN69871 SK30, L50 — 2 ks
Upinac pro nastroje pr. 14mm, se stopkou WELDON DIN69871 SK30, L63 — 1 ks
Upinac pro nastroje pr. 16mm, se stopkou WELDON DIN69871 SK30, L63 — 2 ks
Upinac pro nastroje pr. 18mm, se stopkou WELDON DIN69871 SK30, L63 — 1ks
Upinac pro nastroje pr. 20mm, se stopkou WELDON DIN69871 SK30, L70 — 2 ks
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11158 D Montazni drzak TE35 1ks

Nabizené zbozi: Montazni drzak nastroja DIN30, horizontalni +
vertikalni

Znacka: VERTEX

Typ: VTG-SK30

Popis:
e Montazni pfipravek - podstava - drzak pro snadnou a bezpecnou vyménu / demontaz
nastroju z upinacich kuzel( ISO/SK 30.

e Rozméry: 205x99x128
e Vhodné pro nastroje s limcem dle normy DIN69871 nebo pro ru¢ni vyménu dle DIN2080.
e Do kruhového drzaku Ize upnout nastroje dle normy: JIS B 6339, DIN6987 1
e Do puldrzaku Ize upnout nastroje dle normy: DIN69871
11159 D Upinaci cep TE36 30 ks

Nabizené zbozi: Upinaci cep SK30 DIN 69872 (s otvorem)
Znacka: VERTEX
Typ: DIN69872-A

Popis:
e Upinaci Cep je urcen pro upinace vel. SK30 typ DIN 69872-A.
e typ s otvorem pro chladici kapalinu.

11160 D Presny sinusovy svérak TE37 1ks

Nabizené zbozi: Presny naklapéci sinusovy svérak 100mm s imbus
sroubem

Znacka: DARMET

Typ: SPZSB100/125

Popis:
e \/ysoce prfesny brusi¢sky bezSroubovy brouseny nastrojarsky naklapéci strojni kontrolni sin
svérak s prizmou.
e Kalené a brousené celisti HRC 58-62.

e Vyrobeno z legované nastrojové oceli.
Technicka data:

e Sitka Celisti: 100 mm

Vyska cCelisti: 45 mm

Max. rozevfeni Celisti: 125 mm
Celkova vyska svéraku: 134 mm
Celkova délka svéraku: 245 mm
Uhel: 0°-45°

Rovinnost: 0,005/ 100 mm
Kolmost upinacich ploch: 0,005 mm
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11161 D Presny svérak TE38 1 ks
Nabizené zbozi: Strojni svérak presny 100 mm s matici a Sroubem,

QGG 100

Znacka: BERNARDO

Typ: QGG 100

Popis:

e Vysoce pfesny brusi¢sky brouseny nastrojarsky kontrolni strojni svérak s prizmou a
vodicim Sroubem.
e Kalené a brousené celisti HRC 58-62.
e Vyrobeno z legované nastrojové oceli.
e Presné vedeni, prizma drazky.
Technicka data:
e Sitka Celisti: 100 mm
Vyska Celisti: 45 mm
Max. rozevieni: 125 mm
Vyska svéraku: 95 mm
Celkové délka svéraku (bez Sroubu): 260 mm
Rovinnost: 0,005/ 100 mm
Kolmost upinacich ploch: 0,005mm

11162 D Délici stal TE39 1 ks

Nabizené zbozi: Délici stul s univerzalnim skli¢idlem 100/3, VSI-4
Znacka: VERTEX
Typ: VSI-4

Technicka data:
e S univerzalnim skli¢idlem.
Typ sklicidla: 100/3
Priichozi dira ve sklic¢idle: prmér 21 mm
Rozmeéry stolu: 180x145 mm
Vyska vcetné skli¢idla: 135 mm
Sitka bo¢ni upinaci drazky stolu: 13,7mm
Plochou packou je mozné déleni s aretaci po 15°

11163 D Dotykové cidlo TE40 1 ks

Nabizené zbozi: Dotykové cidlo, primér 10 mm / 4 mm
Znacka: VERTEX
Typ: VPS-302

e Upinaci prdmér: 10 mm
e Primeér cidla: 4 mm
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11164 D Dotykové cidlo TE41 1 ks

Nabizené zbozi: Dotykové cidlo se svétel. indikatorem priimér 20mm
Znacka: VERTEX

typ: VPS-20B
e Upinaci prdmér: 20 mm
e Tvar cidla: kulicka
e Se svételnym indikatorem.
e Délka cidla: 158 mm

11165 D Osazeni zasobniku TE42 3 ks

Nabizené zbozi: Osazeni zasobniku na miru
Znacka: PRAMET

Osazeni zasobniku na miru obsahuje (polozky po 1ks, pokud neni uvedeno jinak):
e Stopkova fréza do rohu prdmér 20, weldon + vbd11, sada Al, sada Fe

Stopkova fréza do rohu pramér 16, weldon + vbd11, sada Al, sada Fe

Stopkova fréza do rohu pramér 25, weldon + vbd11, sada Al, sada Fe

Fréza do rohu prdmér 63 + vbd 11, sada Al, sada Fe

Celni fréza rovinna prdmér 63 + vbd11, sada Al, sada Fe

Celnf fréza rovinna prdmér 100 - 2ks + vbd 11, 4x sada Al, 4x sada Fe

Stopkova srazeci fréza pramér 31/11, weldon + vbd11, sada Al, sada Fe

NC navrtavak SK 90° priimér 8

NC navrtavak SK 90° prdmér 10

NC navrtavak SK 90° primér 12

Stopkova fréza z tvrdokovu primér 3 - dvoubfita na ocel

Stopkova fréza z tvrdokovu priimér 4 - dvoubfita na ocel

Stopkova fréza z tvrdokovu préimér 5 - dvoubfita na ocel

Stopkova fréza z tvrdokovu priimér 6 - dvoubfita na ocel

Stopkova fréza z tvrdokovu priimér 8 - dvoubfita na ocel

Stopkova fréza z tvrdokovu prdmér 10 - dvoubfitd na ocel

Stopkova fréza z tvrdokovu primér 12 - dvoubfitd na ocel

Stopkova fréza z tvrdokovu primér 16 - dvoubfitd na ocel

Stopkova fréza z tvrdokovu priimér 3 - dvoubfita na Al

Stopkova fréza z tvrdokovu priimér 4 - dvoubfita na Al

Stopkova fréza z tvrdokovu priimeér 5 - dvoubfita na Al

Stopkova fréza z tvrdokovu priimér 6 - dvoubfita na Al

Stopkova fréza z tvrdokovu priimeér 8 - dvoubfita na Al

Stopkova fréza z tvrdokovu prdmér 10 - dvoubfitd na Al

Stopkova fréza z tvrdokovu primér 12 - dvoubfitd na Al

Stopkova fréza z tvrdokovu primér 16 - dvoubfitd na Al

Stopkova fréza z tvrdokovu priimér 3 - Ctyfbfita na ocel

Stopkova fréza z tvrdokovu priimér 4 - Ctyfbfita na ocel

Stopkova fréza z tvrdokovu priimér 5 - Ctyfbfita na ocel
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Stopkova fréza z tvrdokovu priimér 6 - Ctyfbfita na ocel
Stopkova fréza z tvrdokovu priimér 8 - Ctyfbfita na ocel
Stopkova fréza z tvrdokovu primér 10 - Ctyrbfitad na ocel
Stopkova fréza z tvrdokovu priimér 12 - Ctyrbfitad na ocel
Stopkova fréza z tvrdokovu priimeér 16 - Ctyrbfitad na ocel
Stopkova fréza z tvrdokovu priimér 3 - Ctyfbfita na Al
Stopkova fréza z tvrdokovu priimér 4 - Ctyfbfitad na Al
Stopkova fréza z tvrdokovu priimér 5 - Ctyfbfitad na Al
Stopkova fréza z tvrdokovu primér 6 - Ctyfbritad na Al
Stopkova fréza z tvrdokovu priimér 8 - Ctyfbritad na Al
Stopkova fréza z tvrdokovu priimeér 10 - Ctyfbfitad na Al
Stopkova fréza z tvrdokovu priimeér 12 - Ctyfbfitad na Al
Stopkova fréza z tvrdokovu priimeér 16 - Ctyfbfita na Al
Monolitni vrtdk priimér 3 — ocel, nerez

Monolitni vrtak prdmeér 4 — ocel, nerez

Monolitni vrtdk priimér 5 — ocel, nerez

Monolitni vrtdk priimér 6 — ocel, nerez

Monolitni vrtak prdmeér 7 — ocel, nerez

Monolitni vrtdk priimér 8 — ocel, nerez

Monolitni vrtdk priimér 9 — ocel, nerez

Monolitni vrtak prdmeér 10 — ocel, nerez

Monolitni vrtak prdmeér 11 — ocel, nerez

Monolitni vrtak prdmeér 12 - ocel, nerez

Soustruznicky drzak SCLCL12/12 + vbd09, sada Al, sada Fe
Soustruznicky drzak SDJCL12/12 + vbd11, sada Al, sada Fe
Soustruznicky drzak SDJCR12/12 + vbd11, sada Al, sada Fe
Soustruznicky drzak SDNCN12/12 + vbd11, sada Al, sada Fe
S?uitruénicky drzak zapichovaci + planzeta 2 mm + sada platkd, + planzeta 3mm + sada
platkd

Stopkova fréza gravirovaci z tvrdokovu priimér 3

Stopkova fréza gravirovaci z tvrdokovu primér 4

Stopkova fréza gravirovaci z tvrdokovu primér 5

Stopkova fréza gravirovaci z tvrdokovu primér 6

Stopkova fréza gravirovaci z tvrdokovu priimér 8

Stopkova fréza gravirovaci z tvrdokovu prdmér 10

11166 D Axialni drzak TE43 1ks

Nabizené zbozi: Axialni frézovaci drzak VDI 16
Znacka: EWS
Typ: 40.16165480

Popis:
e |ze pouzit na EMCO CONCEPT TURN 250.
e Pro pohanéné nastroje
e Upinaci stopka VDI 16 mm.
e Pro klestiny ER16
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11167 D Radialni drzak

TE44 1 ks

Nabizené zbozi: Radialni frézovaci drzak VDI 16

Znacka: EWS
Typ: 60.16165480

Popis:

e Lze pouzit na EMCO CONCEPT TURN 250.

e Pro pohanéné nastroje
e Upinaci stopka VDI 16 mm
e Pro klestiny ER16

11168 D+M Mostovy jerab v¢. ocelové konstrukce J 1ks

Nabizené zbozi: Jerab jednonosnikovy mostovy elektricky - JJME-
SWF-BL-2,5t-6,5m s BLACK LINE kladkostrojem

Znacka: JASS Jeraby

Typ: JJME-SWF-BL-2,5t-5,25m

Technicka data JJME-SWF-BL-2,5t-5,25m:

Nosnost: 2 500 kg

Rozpéti: 5 250 mm (pfesnéji dle méreni mista)

Konstruk¢ni zdvih:

Typ jefabu:

Profil mostu:
Druh kladkostroje:
Zatfidéni jefabu:

Provozni skupina pohonu zdvihu:

Provozni skupina pohond pojezd:

Pojezd jefabu:

Pojezd kladkostroje:
Rychlost zdvihu:
Ovladani jefabu:
Napajeni kladkostroje:
Napajeni jefabu:

4 420 mm (max. 6 000 mm)

JJME-SWEF-BL-2,5t-5,25m

jednonosnikova konstrukce bez prdchozi lavky,
kocka pojizdi po spodni pasnici hlavniho nosniku
(mostu), pojezd jefabu s 2stupriovym koncovym
vypinatem,  pretéZzovaci  pojistka  zamezujici
nedovolenému pretizeni jefabu, vcetné ocelové
nosné konstrukce

valcovany profil HEA320

SWF (KCI Gruppe) — BBOAL6 AFP230AP1F
lanovy kladkostroj posledni generace,

podle CSN 27 0103: H2, D2, J3,

podle DIN 15 018: H2, B3

podle ISO 4301/1: M6; podle FEM: 3m
podle ISO 4301/1: M5; podle FEM: 2m

elektricky dvourychlostni 32 / 10 m/min
s frekvencnim ménicem

elektricky dvourychlostni 20 /5 m/ min
elektricka dvourychlostni5/1 m/ min
radiovym dalkovym ovlddanim AKERSTROMS
energeticky fetéz
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Provozni napéti: 400 V; 50 Hz (soustava TN 400)
Ovladaci napéti: 48 V

Pracovni teplota: od -10 do + 40°C

Povrchova Uprava: 1x zakladni natér,

2x vrchni natér na bazi jakostni akrylatové disperze
jefab v odstinu okrovém RAL 1007,
kladkostroj ve stfibrno ¢erném odstinu

Nabidka JJME-SWF-BL-2,5t-5,25m dale obsahuije:
e provozni a projektovou dokumentaci
e vyrobu, dopravu, montaz a zprovoznéni jefabu
e individualni vyzkouseni podle CSN 27 0142 (vychozi revize elektro a montazni zkouska)
e prfivod elektrické energie od hlavniho uzamykatelného vypinace k napajeni jefabu

e zkuSebni bfemeno s prikaznou hmotnosti, nutné pro statickou (1,25 x jmenovité
bfemeno) a dynamickou zkousku (1,1 x jmenovité bfemeno)

e 2-stupriové koncové vypinace pojezdu jefabu a kocky
e Zaruka na uvedené dilo (vady vyrobku) je 24 mésicl od predani a prevzeti.

e Zaruka na novou ocelovou nosnou konstrukci ¢ini 48 mésicd.
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11169 D Paletovy vozik TE45 1 ks
Nabizené zbozi: Paletovy vozik Unicraft PHW 2506
Znacka: Unicraft
Typ: PHW 2506
Popis:

e Robustni hydraulické zafizeni pro zvedani i spousténi.

e Hydraulicka pumpa s tvrdé chromovanym pistem a pfetlakovym ventilem.

e Plynule nastavitelna spoustéci rychlost.

e Ocelovy ram.

e Vidlice z masivniho materialu, odolného proti zkrutu.

e Ergonomicky tvarovana oj kompletné potazena odolnym plastem.

e Pryzova svétla kolecka a masivni kulickova loZiska.

e Predni najezdové kolecko.
Technicka data:

e Nosnost max [kg]: 2 500

e Celkova Sitka [mm]: 540

o Sitka vidlice [mm]: 160

e Délka vidlice [mm]: 1 150

e Min. vyska vidlice [mm]: 85

e Max. vySka vidlice [mm]: 200

e Vyska zdvihu [mm]: 115

e Rozsah rejdu [°]: 210

e Primeér fizenych kol [mm]: 200 x 50

e Prdmér vidlic kol [mm]: 80 x 70

e Hmotnost [kg]: 69
11170 D Vazaci dvojhak TE46 1 ks
Nabizené zbozi: Vazaci ocelové lano - dvojhak
Znacka: HOVORKA
Typ: DVOJHAK 3M/18MM
Popis:

e Dvoupramenny vazaci prostfedek zakonceny na jedné strané okem a na druhé haky.
Technicka data:

e Délka:3m

e Primérlan: 18 mm

e Nosnost: 3000 kg
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11171 D Vazaci ¢tyrhak TE47 1 ks

Nabizené zbozi: Vazaci ocelové lano - ¢tyrhak
Znacka: HOVORKA
Typ: CTYRHAK 2M/16MM

Popis:
o Ctyfpramenny vazaci prostfedek zakonceny na jedné strané okem a na druhé haky.

Technicka data:
e Délka:2m
e Prdmérlan: 16 mm
e Nosnost: 3500 kg

11172 D+M Pakové tabulové nazky TE48 1ks

Nabizené zbozi: Stolni tabulové nGzky Metallcraft BSS 1020
Znacka: METTALCRAFT
Typ: BSS 1020

Popis:
e Pakové tabulové nlzky
e Velmi stabilni, masivni litinova konstrukce s vysokou hmotnosti.
e Volny prichod umoziuje zpracovani plechu ve svitcich.
e Pfitlacna lista zajiStuje perfektni fez.
e Doraz nastavitelny pomoci ru¢niho kola.
Technicka data:
e Max. stfizna Sitka plechu [mm]: 1 050

e Max. tloustka plechu 400 N.mm=2 do [mm]: 1,5
e Max. vysunuti zadniho dorazu [mm]: 40 + 450
e Velikost stolu [mm]: 1 300 x 600
e Rozméry stroje (D x S x V) [mm]: 2 000 x 850 x 1 500
e Hmotnost [kg]: 390
11173 D+M Pakové nlzky TE49 1ks

Nabizené zbozi: Profilové nlizky Proma NPP-6, pakové
Znacka: PROMA
Typ: MPP-06

Popis PROMA MPP-06:
e Vhodné pro stavebni ocel
e Jsou urceny pro provadéni béznych i presnych tvarecich operadi.
e Tuha a masivni konstrukce zabezpecuje dostatecné kvalitni provedeni pozadovanych
praci na materidlech z oceli a barevnych kovd rlizného profilu - kruhového,
Ctyrhranného, plochého a dalSich.
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Technicka data PROMA MPP-06:

e kulaty prafez [mm]: 16
plochy prafez [mm]: 100 x 10
Uhelnik [mm]: 40 x 6
T-Uhelnik [mm]: 40 x 6
plech [mm]: 8
Délka noz0 [mm]: 175
Hmotnost [kg]: 42

11174 D+M Pakové nlzky TE50 1 ks

Nabizené zbozi: Pakové niizky Bernardo HS 12
Znacka: BERNARDO
Typ: HS 12

Popis:
e Snadné stiihani diky pfiznivé geometrii.
Bezpelné ulozeni materialu za pomoci vyskové prenastavitelného pridrzovace.
Télo stroje z kvalitnich a stabilnich ocelovych desek.
Specialni tvar zajistuje lehky presun plechu.
Kvalitni a pfesna prace dle orysovani, zajisténa dobrym pohledem na délku noze.

Technicka data:
e Ocelovy plech: 4 mm
Kruhova ocel: 13 mm

e Plocha ocel: 70 x 6 mm
e Délka noze: 300 mm
e Hmotnost: 28 kg
11175 D+M Pneumaticky buchar N 1 ks

Nabizené zbozi: Pneumaticky buchar Anyang C41-40
Znacka: ANYANG
Typ: C41-40

Popis ANYANG C41-40:
e pneumaticky buchar v¢. podstavy
e nouzovy vypinac
e Skoleni obsluhy
e zaruka 24 mésicd
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Technicka data ANYANG C41-40:

Vaha beranu (kg) 40
Min. energie uderu (kj) 0,53
Primér pracovniho valce (mm) 200
Priimér kompresniho valce (mm) 205
Pocet Uderd za minutu (1/min) 245
Vzdalenost mezi kovadly (mm) 230
Vzdalenost osy beranu a hrany kovadla (mm) 235
Rozmeér plochy horniho kovadla (mm) 116x53
Rozmeér plochy spodniho kovadla (mm) 116x53
Max. primér kovaného materialu (mm) 68
Max. rozmer ctvercového kovaného materialu (mm) 52x52
Vzdalenost mezi povrchem kovadla a zemi (mm) 500
Podlahova plocha stroje (mm) 1470x800
\Vyska stroje (mm) 1540
Motor typ Y132MI-6
Motor vykon (kW) 4
Motor otacky (ot/min) 960
Celkova vaha stroje (kg) 870
11176 D+M Vyhen M 1ks

Nabizené zbozi: Kovarska vyhen vcetné prislusenstvi

ZNACKA: ESV
Typ: Univerzal 400V 1C

Popis:

e Je vyrdbéna s vyhriovou vlozkou ¢. 1A a elektroventilatorem na 400 Voltd.

e Ohnisté ma rozmér 230x250 mm.

e Mnozstvi vzduchu vhanéného do vyhné je fizeno regulacnimi pakami, které uzaviraji

o

nebo oteviraji pfivod vzduchu do ohnisté.

e Rozméry vyhné jsou délka 840 mm, Sitka 550 mm a vyska 800 mm.

e Hmotnost je 100 Kg.

Obsah nabidky Univerzal 400V 1C 1/2:

2ks Kovarska vyhen ESV Univerzal 400V 1C s vy$Simi ledvinami a dmychadlem

3ks Kovarska kovadlina ,,K” 100 kg

1ks Probijeci deska 400x400 mm

1ks Rohatina

3ks Dreveny Spalek pod kovadlinu lepeny a opasany
2ks sady Zakladni sada 7ks kovarskych klesti

3ks Kovarské kladivo 1 kg

3ks Kovarské kladivo 1,5 kg

3ks Kovarské kladivo 2 kg

3ks Specialni kladivo (kulaté) 1 kg
3ks Specialni kladivo (kulaté) 1,5 kg
3ks Kfizové kladivo (pficné) 1 kg
3ks KFizové kladivo (pficné) 1,5 kg
3ks Vicek

3ks Utinka

3ks Volutovnik
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Obsah nabidky Univerzal 400V 1C 2/2:
3ks Razek ohnuty

3ks Pribojnik kulaty

3ks Pribojnik hranaty

3ks Sekac za tepla

3ks Sedlik

3ks Zapustka

1ks Kovarsky svérak celist 150 mm

3ks Hrebovnice kulata

3ks Hiebovnice hranata

11177 D+M Pulzni invertor R 2 ks

Nabizené zbozi: Svarovaci pulsni synergicky invertor pro MIG/MAG,
TIG LA, MMA a drazkovani.

Znacka: ALFAIN

Typ: aXe 402 double pulse HIGH SPEED COMPACT H20

Popis aXe 402 double pulse:

Synergicky pulsni svafovaci stroj aXe double pulse je tfeti generace multifunkcnich synergickych
pulsnich svafovacich stroji znacky ALFA IN. Stroj aXe 402 double puls je urcen pro svarovani
metodou MIG/MAG a je v kompaktnim provedeni, kde posuv je implementovan v generatoru.
Strojem aXe 400 double pulse je mozné svarovat rizné typy spoji (tupé, jednostranné,
oboustranné, koutové, preplatované apod.) pfi vyuziti dratd od priiméru 0,8 az 1,2 respektive az
1,6 mm, z rGznych kovovych materiald a slitin (uhlikové a slitinové oceli, slitiny hliniku apod.).
Metody svafovani MIG/MAG, puls, double pulse, MMA a TIG LA svafovani hliniku a nerezi.

e  MIG/MAG svarovani hliniku, nerezi, MIG letovani pozinku a nerezi, svafovani obalenou
elektrodou a drazkovani

e plné digitalni fizeni procesu, komunikace se strojem v cestiné (+ 7 dalSich jazyk()
e Double puls (puls v pulsu), ukladani JOBU - 10 bank po deseti JOBECH
e UP-DOWN délkové ovladani horakd, pfidavna chladici jednotka
e ventilatory a Cerpadlo jsou ekologicky fizeny
e ROBO INTERFACE-moZnost doplnit interface pro pfipojeni k robotu
e vysokorychlostni svafovani, technologie HSL
e kompaktni provedeni, vodni chlazeni
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Technicka data aXe 402 double pulse:

Sitové napéti V/Hz 3x400/50-60
Jisténi A 32

Max. sitovy proud |1 A 21,1

Max. efektivni proud I1eff A 28

Rozsah svar. proudu AN 5-400

Napéti naprazdno U20 vV 83

Svarovaci proud (DZ=100%) 12 /U2 AN 400

Svarovaci proud (DZ=60%)/U2 AN 400

Svarovaci proud (DZ=x%) 12/U2 AN 100%=400

Trida izolace H

Kryti IP 23S

Normy EN 60974-1

Rozmeéry (S x d x v) generator mm 470 x 982 x 1012
Hmotnost kompakt kg 112,5

Rychlost posuvu dratu m/min 1-20

Ostatni vybaveni aXe 402 double pulse:
e kompletni osazeni svarecky

uvedeni stroje do provozu

naplné stroje

zaskoleni obsluhy

zaruka 24 mésicl

zajistén servis

11178 D+M Svarovaci invertor S 1ks

Nabizené zbozi: Svarovaci invertor pro svarovani oceli, nerezi i
hliniku metodami TIG AC/DC a MMA.

Znacka: ALFAIN

Typ: Alfin 300 AC/DC

Popis Alfin 300AC/DC:
Stroje ALFIN AC/DC jsou urceny pro specializované svareci provozy se Sirokou skalou svafovacich
praci. Vybavou jsou urené predevsim pro svarovani metodou TIG. Samozfejmosti je mnozstvi

neocenitelnych funkci umoznujicich efektivni vyuZiti.
e predfuk a dofuk ochranného plynu
metody TIG DC, AC/DC, MMAC
nabéh proudu (Slope Up) a dobéh proudu (Slope Down)
Bilevel umoZznuje pfechod mezi dvéma nastavenymi svafovacimi proudy v prabéhu
svarovani
rezim pulzniho svafovani s Sirokymi moznostmi nastaveni jednotlivych parametr
koncovy proud, HF vysokofrekvenéni zapalovani, rezim ovladani 2 a 4 takt
pamét nastavenych hodnot (HOLD) uloZenych i po vypnuti stroje
Pro svarovani metodou MMA jsou stroje vybaveny funkcemi HOT START, ARC FORCE a
ANTISTICK.

komunikace v CJ
e vodni chlazeni
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Technicka data Alfin 300AC/DC:

Sitové napéti V/Hz 3x400/50-60

Jisténi A 20

Svarovaci proud (DZ=100%) 12 /U2 AN 180/180

Svafovadi proud (DZ=60%)/U2 AN 220/220

Svarovaci proud (DZ=40%) 12/U2 AN 30% 300/35% 300

Rozsah svarovaciho proudu A MMA 10 -300/TIG 5 - 300
DC rezim, max. kHz 2,5

Kryti IP 23S

Normy EN 60974-1

Rozméry (S x d x v) generator mm 230 x 460 x 325

Hmotnost kg 23

Ostatni vybaveni Alfin 300AC/DC:
e kompletni osazeni svarecky

uvedeni stroje do provozu

naplné stroje

zaskoleni obsluhy

zaruka 24 mésicl

zajistén servis

11179 D Aktivni svarovaci kukla TE51 3 ks

Nabizené zbozi: Ochranna kukla CleanAIR CA-20 GRAND BH3 + CA
Basic Flow Control

Znacka: Balder

Typ: CleanAIR CA-20 GRAND BH3 + CA Basic Flow Control

Popis:

Tato produktovd kombinace je spole¢nym projektem Ceské spolecnosti MALINA — Safety s.r.o. a
predniho svétového vyrobce samostmivacich svarecskych kukel Balder (Slovinsko). Ochranna
kukla CA-20 vychazi z pavodni svare¢ské helmy BH3 a je doplnéna vstupem a rozvody pro
privod filtrovaného vzduchu. Pokud je na helmu CA-20 pfipojena filtracné-ventilacni jednotka
Basic Flow Control, za spInéni vSech podminek je tak zajisténa maximalni ochrana dychani
TH3/3B (klasifikace dle EN 12941). Inovativni feSeni integrovaného rozvodu vzduchu uvnitf kukly
s moznosti nastaveni proudéni vzduchu zarucuje vysoké pohodli a maximalni Uroven ochrany
dychani svarece.

e ADC plus technologie = nejlepsi opticka kvalita 1/1/1/1

* novy design — velmi lehka, vyvazena a pohodIna

e plynulé nastaveni tmavosti v rozsahu 6 — 13

e Siroky rozsah nastaveni citlivosti snimacich senzor(

e funkce individualniho nastaveni zpozdéni roztemneéni

e zvétSené zorné pole — 97 x 68 mm

e rezim brouseni

e snadno vyménitelné ochranné félie

e zaruka 3 roky

e Provozni doba 6-10 h (zavisi na zvoleném pratoku)

e filtra¢ni jednotka CleanAlIR Basic FLOW CONTROL
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11180 D Pasivni svarovaci kukla TE52 12 ks

Nabizené zbozi: Pasivni svarovaci kukla se sklopnym sklem ESAB

Eco-Arc
Znacka: ESAB
Typ: Eco-Arc 90x110

Popis:

e Eco-Arc 90x110 je nejnovéjsi typ pasivnich kukel se sklopnym sklem, velkym prizorem a
moznosti odklapéni.

e Kukla je vhodna pro vsechny polohy svafovani.

e Kukla je dodavana montovana s instalovanym pfednim mineralnim sklem DIN 11 a s
velkym vnitfnim ochrannym sklem.

e Maska je vyrobena z lehkych, ale pevnych materialt. Hmotnost masky je pouhych 205 g
pro minimalni zatizeni svarecd. Kompletni hmotnost je pak 334 g.

11181 D Svarovaci zastéra TE53 5 ks

Nabizené zbozi: Svarovaci zastéra RHINOweld - AP009
Znacka: RHINOweld
Typ: AP009

Popis:

e 100 x 80 cm v pase upinana zastéra pro svafecle z tfiselné Stipenky, Sita KEVLAROVOU
niti, nastavitelny pasek.

e Zastéry RHINOweld jsou vybaveny nastavitelnym paskem s rychloupinacimi plastovymi
sponami.

e Z3jiSténi BOZP do Skol.

e Vsouladus ENISO11611:2007 Tfida 2 A1

e Velikost XL

11182 D Svarovaci navleky na boty TE54 5 ks

Nabizené zbozi: Svarovaci navleky na boty RHINOweld - AC211
Znacka: RHINOweld

Typ: AC211
Popis:
e \/ysoké navleky pro svarece z tfiselné Stipenky s upinanim pomoci paskl se suchym
Zlpem.
o Sité KEVLAROVOU niti.
e ZqjiSténi BOZP do Skol.
e Vsouladus ENISO11611:2007 Tfida 2 A1
e Velikost XL
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11183 D Svarovaci bluza TES5 13 ks

Nabizené zbozi: Samozhasiva bluza s certifikaci - Fire Fox
Znacka: Fire Fox
Typ: 33-2300

Popis:

e PohodIné samozhasivé sako Fire Fox je vyhotoveno ze samozhasivé tkaniny hustoty 315
gr/m,, ktera vytecné odolava horku, s vice kapsami uzaviratelnymi suchym zipem.

e Sako ma odepinatelnou spodni ¢ast, kterou Ize nahradit koZzenou ¢asti (neni soucasti)
standardni délky, nebo délky nad kolena.

e ZqjiSténi BOZP do Skol.

e VsouladusENISO 11611:2007, CLASS 1/A1+A2

e Velikost 4x XXL, 5x XL, 4x L

11184 D+M Svarovaci stul TE56 3 ks

Nabizené zbozi: Svareci stul EKO ST 1
Znacka: EKO
Typ: ST 1

Popis:

Ekologicky odsavany stul je svafen z ocelového plechu. Na jeho pracovni desce je litinovy rost s
moznosti spodniho odsavanim a Samotové cihly pro svafovani plamenem. Je zde i otvor pro
upevnéni stavitelného polohovadla a zavity pro upevnéni zastén. Na vnitini strané bok stolu
jsou pfihradky pro ulozeni elektrod. Ve spodni ¢asti stolu je drzak pro pfichyceni zemniciho
kabelu svareciho agregatu oznacenou znackou. Na strané stolu smérem k pracovnikovi je
odnimatelné umisténa nadoba pro odkladani nedopalkd elektrod s izolovanou desti¢kou pro
oklepavani krater( elektrod a drzakem pro odkladani drzaku elektrod.

Stul Ize vybavit stfedotlakym ventilatorem pro odtah spalin, samonosnou hubici pro horni odtah
spalin, regulacni klapkou pro pfepinani mezi odtahem hubici (horni) nebo pres rost (spodni),
hadici FLEXO pro odvod spalin z ventilatoru mimo pracovisté, odsavacem spalin se vzduchovym
filtrem.

Technicka data
e Sitka x hloubka: 1000 x 700 mm
vySka: 800 mm
litinovy rost 440 x 520 mm
Samotové cihly
primér sani: 80 mm
hmotnost: 85 kg
nosnost: do 100 kg
povrchova Uprava KOMAXIT, odstin RAL 9005 a 7011
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11185 D+M Charpyho kladivo T 1ks

Nabizené zbozi: Charpyho kladivo PSd 450
Znacka: WPM Leipzig
Typ: PSD450-BE

Popis:

e Charpy kladiva fady PSd 150/300/450 slouzi pro razové zkousky vrubové

houzevnatosti oceli a jinych kovd.

e Stanoveni razové houzevnatosti oceli a daldich kov( dle CSN EN 10045, DIN 50115, ISO
83,1SO 148 a ASTM - E 23
Stanoveni IZOD razové houzevnatosti dle ASTM - E 23
Jednoducha vyména uloZeni, opérek a samotného kyvadlového kladiva 150J, 300J, 450)
4mistné digitalni zobrazeni zjisténé prace
Motorické zvedani kladiva, s moZnosti nastaveni vychoziho Uhlu
Automaticka brzda
Automatické centrovani vzorku
Komfortni provedeni zkousky, jednoducha obsluha
Elektronickeé jisténi obsluhy / dvouruc¢ni spusténi kladiva - START zkousky
Prenos dat a vysledkl, komunikace s PC pfes RS 232
Software M TEST s vyhodnocenim vysledkd, archivaci a exportem dat, tiskem protokol(

Nabidka dale obsahuije:
e Tset Zakladni sada zk. Charpy dle ISO 148-1
o Kyvadlové kladivo s nominalni energii 150)J
o Bfit kladiva dle ISO 148-1, radius 2 mm
o Suport s automatickym centrovanim pro ulozeni vzorku pro zkousku razové
houzevnatosti Charpy v¢. sady vlozek
o Centrovaci klesté pro vzorky s V-vrubem

e 1ks Octagonalni bezpecnostni skfin

e 1ks Ridici software
o Software pro vyhodnoceni, zobrazeni, editaci, statistické zpracovani a
zaprotokolovani vysledkd zkousek a nastaveni parametrt testu. K dispozici je i
jednoducha programovaci konzole pro tvorbu vlastnich skriptl. Jazyk software:
AJ/NJ/ICZ

1ks PC pfimo nakonfigurovano na software
uvedeni stroje do provozu

zajisténi elektro revize

zaskoleni obsluhy

zaruka 24 mésicl

zajistén servis

zajisténi BOZP — obsluha Zakd
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11186 D+M Trhaci stroj U 1 ks

Nabizené zbozi: Univerzalni zkusebni trhaci stroj TESTOMETRIC
FS100CT

Znacka: TESTOMETRIC

Typ: FS100CT

Popis TESTOMETRIC FS100CT:

e plné automatizovany digitalni zkusebni systém (zkousky v tahu, tlaku, ohybu) s vysokou
presnosti ovladani, diky automatizovanému fizeni zkusebnich metod je dosazeno
jednoduchého ovladani

e samo-nastavitelné silové ¢lanky s vysokym rozlisenim lepsi nez +/-0,5% dold az k 1/1000
kapacity ¢lanku

e automatické rozliseni a kalibrace silovych ¢lankl a extenzometr(, s okamzitou moznosti
kalibrace

e Vysoce presny silovy clanek, stupen presnosti 0,5. Méfici rozsah 400 N — 100000 N v

tahu a tlaku. RozliSeni 0.1N.

300% ochrana pretizeni silového ¢lanku bez jeho zniceni

mala potfebna plocha na stole nebo na zemi

vysoce efektivni, pfed-zatizena samo-cistici kulova loZiska pro rychlé a tiché zkousSeni
vodici systém pficniku zajistuje precisni rovnobéznost a hladky chod

presné fizeni pficniku pomoci AC servo pohonem, bez-kartackovy motor nevyzaduje
udrzbu. Ovladani polohy fizenim pfi¢niku pozice 4 mil. x za obratku

vysoce rychlostni sbér dat az ze 4 kanall

e digitalni vyhodnocovani pracovniho diagramu

e 6 1/0 kanall pro dalsi vybaveni jako extenzometry, mikrometry, posuvna méfitka, vahy,

tloustkomeéry a p.

e zatéZované ramy s vysokou tuhosti s pfi¢nikem s plnym profilem a tuhym podptrnym
tazenym sloupem s T Stérbinami pro upevnéni pfislusenstvi

e zabudovana ochrana proti pretiZzeni, posunu a narazu

o teleskopické kryty davajici dalsi ochranu kulovych loZisek proti prachu a odstépkdm pfi
zkouseni

e velky rozsah Celisti a pfipravkd pro zkouseni v tahu, tlaku, prahybu, Ipéni, celych vyrobkd
atd.

e Siroky vybér dotykovych a bezdotykovych extenzometrd véetné laserovych a video-
zabudovana ochrana proti pfetizeni, posunu a narazu

o softwarev CJ
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Zakladni technicka data TESTOMETRIC FS100CT:

Maximalni zkusebni sila:

100 kN

Presnost méreni:

0,5 - 1/1000 jmenovité hodnoty snimace

VySka pracovniho prostoru (svisle):

1200 mm

Draha pri¢niku/rozliSent:

900 mm x 0,00Tmm

Pracovni Sifka: 480 mm

Tuhost ramu: 500kN/mm

Rozsah zkuSebni rychlosti: min. 0,0005 — max. 600 mm/min
Pfesnost drahy: +/-0,001 mm

Vedeni pficniku: linearni vedeni pficniku
Maximalni sila v pIné rychlosti: 100 kN

Maximalni rychlost pfi nejvyssi sile 600 mm/min.

Rychlost snimani dat:

Max. 12 kHz do 200 Hz

Rozméry S x h x v

900 x 625 x 2350 mm

Napajeni:

380/400V 3ph

Prikon:

2,2 kW

Teplota pracovniho prostredi:

od -10 do + 40 sC

VIhkost pracovniho prostredi:

+10az+90% r.v.

Hmotnost zkusebniho stroje: 940 kg

Konfigurace stroje: stojanové provedeni
Pocet sloupu: 2

Pfipojeni k PC: USB, RS 232

Mozné tenzometrické snimace:

5,10,20, 100, 250, 500N, TkN, 2,5kN,
3kN,5kN, 10kN, 20kN, 25kN, 30kN, 50kN.
100kN

Pracovni ¢ep/100kN

pramér 45 mm / kolik prmér 18 mm

Ostatni vybaveni TESTOMETRIC FS100CT:
e uvedeni stroje do provozu

zapojeni v¢. elektro revize

naplné stroje

zaskoleni obsluhy

zaruka 24 mésicl

zajistén servis

11187 D Vybaveni stolu

Nabizené zbozi: Vybaveni stolu na

Kladivo 1 — zamecnické kladivo 200 g
Kladivo 2 - zamecnické kladivo 400 g
Kladivo 3 - zamecnické kladivo 800 g

Palicka 2 - palicka médéna 1 - 1,5 kg
KleSté 1 - Stipaci klesté 200 - 250

Klesté 2 - kombinované klesté 200 — 250
Klesté 3 - klesté zahnuté kulaté 150 — 200

PN WN =

TE59 1ks

miru

Nabidka vybaveni stolu na miru obsahuje (polozky po 1ks, pokud neni uvedeno jinak):

Palicka 1 - palicka gumova, prdmér 50 — 60 mm
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9. Klesté 4 - klesté rovné kulaté 150 — 200

10. Klesté 5 - kleSté siko prestavitelné, izolované gripy, 250 mm

11. Klesté 6 - nytovaci klesté na duté nyty, moznost vymény vlozek na nyty priimért 2,4 —4,8
12. Pila 1 — rucni pilka na kov ramova

13. Pila 2- ru¢ni okruzni pila profez 65 mm

14. Sekac - sekac plochy 300 standard

15. DUIcik - dalcik zamecnicky priimér 6 — 8mm

16. Prabojnik — sada prlbojnikd 6ks pramérd 1,5 — 8 mm

17. Vysecnik — sada vysecnik 15ks prdmeérd 2 — 22 mm

18. Rysovaci jehla - ocelova rysovaci jehla zahnuta 200 — 300 mm

19. NUzky 1 - zdmecnické nlzky na plech vyosené pravé

20. NAzky 2 - zamecnické ndzky na plech vyosené levé

21. Uhelnik 1 - zamecnicky pfilozny thelnik 250 — 300 mm

22. Uhelnik 2 - pfilozny uhelnik Al/Fe 300/150 - 400/150

23. Pilnik 1 - pilnik plochy 300 jemnozuby

24. Pilnik 2 - pilnik plochy 300 polohrubozuby

25. Pilnik 3 - pilnik plochy 300 hrubozuby

26. Pilnik 4 - pilnik kulaty polohrubozuby 250 — 300

27. Pilnik 5 — sada zamecnickych pilnikd 6ks — 100 — 150

28. Pilnik 6 — sada jehlovych pilnikd 10ks

29. Pilnik 7 — sada raspli 3ks — 250 — 300

30. Kartac 1 - dratény kartac na pilniky

31. Kartac 2 - dratény kartac ocelovy zamecnicky

32. Kartac 3 - dratény kartac mosazny zamecnicky

33. Sroubovaky sada — sada kombinovanych Sroubovakt - 6ks ploché, 4ks kfizové
34. Sada mikroSroubovak( — kombinace plochych a kfizovych, 7 — 12ks

35. Bity - sada bezpecnostnich dlouhych bitl 32 ks

36. Klice 1 — sada plochych kli¢d 5,5 — 32

37. Kli¢e 2 — sada kli¢d ockovych zahnutych, fajtka 6 — 32

38. Kli¢e 3 — sada imbusovych kli¢t CrV, 9ks 1,5 =10 mm, s kulickou, prodlouzené
39. Klice 4 — 42dilna gola sada 1/2", 8 - 32

40. Kruzitko - ocelové zamecnické kruzitko 200 — 250

41. Méridlo 1 - ocelové méfitko 600 x 30 x 1,2 metrické

42. Méfidlo 2 - ocelovy svinovaci pétimetr, kalibrace Il

43. Méfidlo 3 - posuvné méfitko digitalni 150 mm

44, Méfidlo 4 - posuvné mefitko mechanické 150 mm/metrické

45. Méfidlo 5 - ocelovy dilensky Uhlomér

46. Méfidlo 6 - mechanicky mikrometr 0-25 mm, prdmér dotek’ 8 mm

47. Méfidlo 7 - mechanicky mikrometr 25 — 50 mm, prdmér dotekd 8 mm

48. Méfidlo 8 - digitalni mikrometr 0-25 mm, mechanické vypnuti, primér dotekt 8 mm
49. Méfidlo 9 - digitalni mikrometr 25-50 mm, mechanické vypnuti, prdmeér dotek 8 mm
50. Bryle - ochranné bryle, BOZP tfiskového obrabéni

51. Stit 1 - ochranny Stit stfedni

52. Stit 2 - ochranny stit velky

53. Vrtacka 1 - el. vrtacka ruc¢ni - max. upinaci prdmeér 10 mm

54. Vrtacka 2 - AKU vrtacka kombinovana se Sroubovakem

55. Bruska 1 —el. bruska Uhlova — prdmér 150 mm

56. Bruska 2 —el. bruska pasova - 65 x 410, sada brusnych pasud zrnitosti 60, 80, 100, 120
57.Sada 1 - sada vrtakd do kovu HSS 1 — 13 mm po 0,5mm

58. Sada 2 - sada zavitovych ocek M3 — M12

59. Sada 3 - sada strojnich zavitnikd M3 — M12 HSS

60. Sada 4 - 7 dilna sada vrtakd HSS, prdméry pro zavity M3 — M12

61.Sada 5 — sada vrtakd do kovu HSS 1= 10mm po 0,1Tmm

62. Sada 6 - sada zavitovych ocek "W" 1/8" 1/2"

63. Ztuzidlo 1 - 2ks - svérka 200

64. Ztuzidlo 2 - 2ks - svérka 500

65. Ztuzidlo 3 - 2ks - svérka 1000
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66. Pajecka 1 - transformatorova pajecka s ockem, 100W

67. Pajecka 2 - digitalni pajeci stanice, pajecka s hrotem, regulace teploty 150-460 stupnu C
68. Baterka - pfenosna rucni baterka LED

69. Zrcatko - teleskopické zrcatko

70. Lupa - hodinarska lupa, zvétseni 20x

11188 D Vybaveni stolu TE60 11 ks

Nabizené zbozi: Vybaveni stolu na miru

Nabidka vybaveni stolu na miru obsahuje (polozky po 1ks, pokud neni uvedeno jinak):
1. Kladivo 1 — zamecnické kladivo 200 g
2. Kladivo 2 - zamecnické kladivo 400 g
3. Palicka 1 - palicka gumova priimér 50 — 60 mm
4. Palicka 2 - palicka médeéna 1 - 1,5 kg
5. Klesté 1 - Stipaci kleSté 200 - 250
6. Klesté 2 - kombinované klesté 200 — 250
7. Klesté 5 - klesté siko prestavitelné, izolované gripy, 250 mm
8. Klesté 6 - nytovaci klesté na duté nyty, moznost vymény vlozek na nyty priimért 2,4 —4,8
9. Pila 1 —rucni pilka na kov ramova
10. Sekac - sekac plochy 300 standard
11. DUIcik - dl¢ik zamecnicky priimér 6 — 8 mm
12. Rysovaci jehla - ocelova rysovaci jehla zahnuta 200 — 300 mm
13. NUzky 1 - zdmecnické nlzky na plech vyosené pravé
14. Nazky 2 - zamecnické ndzky na plech vyosené levé
15. Uhelnik 1 - zamecnicky pfilozny uhelnik 250 — 300 mm
16. Uhelnik 2 - pfilozny uhelnik Al/Fe 300/150 - 400/150
17. Pilnik 1 - pilnik plochy 300 jemnozuby
18. Pilnik 2 - pilnik plochy 300 polohrubozuby
19. Pilnik 3 - pilnik plochy 300 hrubozuby
20. Pilnik 4 - pilnik kulaty polohrubozuby 250 — 300
21. Pilnik 5 — sada zamecnickych pilnikd 6ks — 100 — 150
22. Pilnik 6 — sada jehlovych pilnikd 10ks
23. Pilnik 7 — sada raspli 3ks — 250 — 300
24. Kartac 1 - dratény kartac na pilniky
25. Kartac 2 - dratény kartac ocelovy zamecnicky
26. Kartac 3 - dratény karta¢ mosazny zamecnicky
27. Sroubovaky sada — sada kombinovanych Sroubovakd - 6ks ploché, 4ks kfizové
28. Sada mikroSroubovak( — kombinace plochych a kfiZzovych, 7 — 12ks
29. Bity - sada bezpecnostnich dlouhych bitd 32 ks
30. Klice 1 —sada plochych kli¢a 5,5 — 32
31. Kli¢e 2 — sada kli¢d ockovych zahnutych, fajtka 6 — 32
32. Kli¢e 3 — sada imbusovych kli¢t CrV, 9ks 1,5 =10 mm, s kulickou, prodlouzené
33. Klice 4 — 42dilna gola sada 1/2", 8-32
34. Kruzitko - ocelove zamecnické kruzitko 200 — 250
35. Méfidlo 1 - ocelové méfitko 600 x 30 x 1,2 metrické
36. Méfidlo 2 - ocelovy svinovaci pétimetr, kalibrace |l
37. Méfidlo 3 - posuvné méfitko digitalni 150 mm
38. Méfidlo 4 - posuvné méfitko mechanické 150 mm/metrické
39. Méfidlo 5 - ocelovy dilensky uhlomér
40. Méfidlo 6 - mechanicky mikrometr 0-25 mm, prdmér dotek’ 8 mm
41. Méfidlo 7 - mechanicky mikrometr 25 — 50 mm, prdmér dotekd 8 mm
42.Bryle - ochranné bryle, BOZP tfiskového obrabéni
43.5tit 1 - ochranny stit stfedni
44 Stit 2 - ochranny Stit velky
45. Vrtacka 1 — el. vrtacka rucni - max. upinaci prdmeér 10 mm
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46. Vrtacka 2 - AKU vrtacka kombinovana se Sroubovakem
47.Sada 1 - sada vrtakt do kovu HSS 1 — 13 mm po 0,5 mm

48. Sada 2 - sada zavitovych ocek M3 — M12, zakladni roztec

49. Sada 3 - sada strojnich zavitnik( M3 — M12 HSS

50. Sada 4 - 7 dilna sada vrtakd HSS, prdméry pro zavity M3 — M12
51. Ztuzidlo 1 - 2ks - svérka 200

52. Ztuzidlo 2 - 2ks - svérka 500

53. Pajecka 1 - transformatorova pajecka s ockem, 100W

54. Lupa - hodinarska lupa, zvétseni 20x

11193 D Vybaveni stolu TE61 1 ks

Nabizené zbozi: Vybaveni stolu na miru pozadavk(m

Nabidka vybaveni stolu na miru obsahuje (polozky po 1ks, pokud neni uvedeno jinak):
Kladivo 1 - zamecnické kladivo 200 g
Kladivo 2 - zamecnické kladivo 400 g
Kladivo 3 - zamecnické kladivo 800 g
Palicka 1 - palicka gumova prdmér 50 — 60 mm
Palicka 2 - palicka médéna 1 - 1,5 kg
Klesté 1 - Stipaci klesté 200 - 250
Klesté 2 - kombinované klesté 200 — 250
Klesté 3 - kleSté zahnuté kulaté 150 — 200
Klesté 4 - kleSté rovné kulaté 150 — 200
. Klesté 5 - klesté siko prestavitelné, izolované gripy, 250 mm
. Klesté 6 - nytovaci klesté na duté nyty, moznost vymény vlozek na nyty prdmérd 2,4 4,8
. Pila 1 —ru¢ni pilka na kov ramova
13. Pila 2 - ru¢ni okruzni pilaprofez 65 mm
14. Sekac - sekac plochy 300 standard
15. DUIcik - dal¢ik zamecnicky priimér 6 — 8 mm
16. Prabojnik — sada prlbojnika 6ks pramérd 1,5 — 8 mm
17. Vysecnik — sada vysecnik 15ks prdmérd 2 — 22 mm
18. Rysovaci jehla - ocelova rysovaci jehla zahnuta 200 — 300 mm
19. NUzky 1 - zdmecnické nlzky na plech vyosené pravé
20. Nlzky 2 - zamecnické ndizky na plech vyosené levé
21. Uhelnik 1 - zamecnicky pfilozny Ghelnik 250 — 300 mm
22. Uhelnik 2 - pfilozny uhelnik Al/Fe 300/150 - 400/150
23. Pilnik 1 - pilnik plochy 300 jemnozuby
24. Pilnik 2 - pilnik plochy 300 polohrubozuby
25. Pilnik 3 - pilnik plochy 300 hrubozuby
26. Pilnik 4 - pilnik kulaty polohrubozuby 250 — 300
27. Pilnik 5 — sada zamecnickych pilnikd 6ks — 100 — 150
28. Pilnik 6 — sada jehlovych pilnikd 10ks
29. Pilnik 7 — sada raspli 3ks — 250 — 300
30. Kartac 1 - dratény kartac na pilniky
31.Kartac 2 - dratény kartac ocelovy zamecnicky
32. Kartac 3 - dratény kartac mosazny zamecnicky
33. Sroubovaky sada — sada kombinovanych Sroubovakt - 6ks ploché, 4ks kfizové
34. Sada mikroSroubovak( — kombinace plochych a kfizovych, 7 — 12ks
35. Bity - sada bezpecnostnich dlouhych bitl 32 ks
36. Klice 1 — sada plochych kli¢d 5,5 — 32
37. Kli¢e 2 — sada kli¢d ockovych zahnutych, fajftka 6 — 32
38. Kli¢e 3 — sada imbusovych kli¢t CrV, 9ks 1,5 =10 mm, s kuli¢kou, prodlouzené
39. Klice 4 — 42dilna gola sada 1/2", 8-32
40. Kruzitko - ocelové zamecnické kruzitko 200 — 250
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41. Méridlo 1 - ocelové méfitko 600 x 30 x 1,2 metrické

42. Méfidlo 2 - ocelovy svinovaci pétimetr, kalibrace Il

43. Méfidlo 3 - posuvné méfitko digitalni 150 mm

44, Méfidlo 4 - posuvné mefitko mechanické 150 mm/metrické

45. Méfidlo 5 - ocelovy dilensky Uhlomér

46. Méfidlo 6 - mechanicky mikrometr 0-25 mm, prdmér dotek’ 8 mm

47. Méfidlo 7 - mechanicky mikrometr 25 — 50 mm, prdmér dotek( 8 mm

48. Méfidlo 8 - digitalni mikrometr 0-25 mm, mechanické vypnuti, prmér dotektd 8 mm
49. Méfidlo 9 - digitalni mikrometr 25-50 mm, mechanické vypnuti, prdmeér dotek 8 mm
50. Bryle - ochranné bryle, BOZP tfiskového obrabéni

51. Stit 1 - ochranny stit stfedni

52. Stit 2 - ochranny stit velky

53. Vrtacka 1 - el. vrtacka ruc¢ni - max. upinaci prdmeér 10 mm

54. Vrtacka 2 - AKU vrtacka kombinovana se Sroubovakem

55. Bruska 1 —el. bruska Uhlova — prdmeér 150 mm

56. Bruska 2 —el. bruska pasova - 65 x 410, sada brusnych pasud zrnitosti 60, 80, 100, 120
57.Sada 1 - sada vrtak( do kovu HSS 1 — 13 mm po 0,5 mm

58. Sada 2 - sada zavitovych ocek M3 — M12, zakladni roztec

59. Sada 3 - sada strojnich zavitniki M3 — M12 HSS

60. Sada 4 - 7 dilna sada vrtakd HSS, prdméry pro zavity M3 — M12

61. Sada 5 — sada vrtakd do kovu HSS 1 — 10mm po 0, 1Tmm

62. Sada 6 - sada zavitovych ocek "W1/8 - W1/2"

63. Ztuzidlo 1 - 2ks - svérka 200

64. Ztuzidlo 2 - 2ks - svérka 500

65. Ztuzidlo 3 - 2ks - svérka 1000

66. Pajecka 1 - transformatorova pajecka s ockem, 100W

67. Pajecka 2 - digitalni pdjeci stanice, pajecka s hrotem, regulace teploty 150-480 stupnit C
68. Baterka - pfenosna rucni baterka LED

69. Zrcatko - teleskopické zrcatko

70. Lupa - hodinarska lupa, zvétseni 20x

71. Svérak - svérak zamecnicky 125

11194 D Vybaveni stolu TE62 1 ks

Nabizené zbozi: Vybaveni stolu na miru pozadavk(m

Nabidka vybaveni stolu na miru obsahuje (polozky po 1ks, pokud neni uvedeno jinak):
1. Kladivo 1 — zamecnické kladivo 200 g
2. Kladivo 2 - zamecnické kladivo 400 g
3. Kladivo 3 - zamecnické kladivo 800 g
4. Palicka 1 - palicka gumova primér 50 — 60 mm
5. Palicka 2 - palicka médéna 1 - 1,5 kg
6. Klesté 1 - 2ks - Stipaci klesté 200 - 250
7. Klesté 2 - 2ks - kombinované klesté 200 — 250
8. Klesté 3 - klesté zahnuté kulaté 150 — 200
9. Klesté 4 - klesté rovné kulaté 150 — 200
10. Klesté 5 - 2ks - klesté siko prestavitelné, izolované gripy, 250 mm
11. Klesté 6 - nytovaci klesté na duté nyty, moznost vymény vlozek na nyty priimért 2,4 —4,8
12. Pila 1 — rucni pilka na kov ramova
13. Pila 2 - ru¢ni okruzni pila profez 65 mm
14. Sekac - sekac plochy 300 standard
15. DUIcik - dl¢ik zamecnicky priimér 6 — 8 mm
16. Prabojnik — sada pribojnikda 6ks prdmérd 1,5 — 8 mm
17. Vysecnik — sada vysecnik 15ks prdmeérd 2 — 22 mm
18. Rysovaci jehla - 2ks - ocelova rysovaci jehla zahnuta 200 — 300 mm
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19. NUzky 1 - zdmecnické nlzky na plech vyosené praveé

20. Nazky 2 - zamecnické ndzky na plech vyosené levé

21. Uhelnik 1 - 2ks - zame¢nicky pfilozny Ghelnik 250 — 300 mm

22. Uhelnik 2 - pfilozny Ghelnik Al/Fe 300/150 - 400/150

23. Pilnik 1 - pilnik plochy 300 jemnozuby

24. Pilnik 2 - pilnik plochy 300 polohrubozuby

25. Pilnik 3 - pilnik plochy 300 hrubozuby

26. Pilnik 4 - pilnik kulaty polohrubozuby 250 — 300

27. Pilnik 5 — sada zamecnickych pilnikd 6ks — 100 — 150

28. Pilnik 6 — sada jehlovych pilnikd 10ks

29. Pilnik 7 — sada raspli 3ks — 250 — 300

30. Kartac 1 - dratény kartac na pilniky

31. Kartac 2 - dratény kartac ocelovy zamecnicky

32. Kartac 3 - dratény kartac mosazny zamecnicky

33. Sroubovéky sada - 2ks — sada kombinovanych sroubovaku - 6ks ploché, 4ks kFizové
34. Sada mikroSroubovak( — kombinace plochych a kfizovych, 7 — 12ks

35. Bity - sada bezpecnostnich dlouhych bitl 32ks

36. Klice 1 - 2ks — sada plochych kli¢t 5,5 — 32

37. Klice 2 - 2ks — sada kli¢t ockovych zahnutych, fajtka 6 — 32

38. Klic¢e 3 - 2ks — sada imbusovych kli¢a CrV, 9ks 1,5 -10 mm, s kulickou, prodlouzené
39. Klice 4 - 2ks — 42dilna gola sada 1/2", 8-32

40. Kruzitko - ocelové zamecnické kruzitko 200 — 250

41. Méfidlo 1 - 2ks - ocelové méfitko 600 x 30 x 1,2 metrické

42. Méfidlo 2 - 2ks - ocelovy svinovaci pétimetr, kalibrace |l

43. Méfidlo 3 - 2ks - posuvné méfitko digitalni 150 mm

44, Méfidlo 4 - posuvné mefitko mechanické 150 mm/metrické

45. Méfidlo 5 - ocelovy dilensky Uhlomér

46. Méfidlo 6 - mechanicky mikrometr 0-25 mm, prdmér dotek’ 8 mm

47. Méfidlo 7 - mechanicky mikrometr 25 — 50 mm, prdmér dotekd 8 mm

48. Méfidlo 8 - digitalni mikrometr 0-25 mm, mechanické vypnuti, primér dotektd 8 mm
49. Méfidlo 9 - digitalni mikrometr 25-50 mm, mechanické vypnuti, prdmeér dotek 8 mm
50. Bryle - 2ks - ochranné bryle, BOZP tfiskového obrabéni

51. Stit 1 - 2ks - ochranny tit stfedni

52. Stit 2 - 2ks - ochranny §tit velky

53. Vrtacka 1 - el. vrtacka ru¢ni - max. upinaci prdmeér 10 mm

54. Vrtacka 2 - 2ks - AKU vrtacka kombinovana se Sroubovakem

55. Bruska 1 - 2ks — el. bruska Uhlova — prdmér 150 mm

56. Bruska 2 —el. bruska pasova - 65 x 410, sada brusnych pasd zrnitosti 60, 80, 100, 120
57.Sada 1 - sada vrtak( do kovu HSS 1 = 13 mm po 0,5 mm

58. Sada 2 - sada zavitovych o¢ek M3 — M12, zakladni roztec

59. Sada 3 - sada strojnich zavitnikd M3 — M12 HSS

60. Sada 4 - 7 dilna sada vrtakd HSS, prdméry pro zavity M3 — M12

61. Sada 5 — sada vrtakd do kovu HSS 1 — 10mm po 0, 1Tmm

62. Sada 6 - sada zavitovych ocek W1/8" — W1/2"

63. Ztuzidlo 1 - 2ks - svérka 200

64. Ztuzidlo 2 - 2ks - svérka 500

65. Ztuzidlo 3 - 2ks - svérka 1000

66. Pajecka 1 - transformatorova pajecka s ockem, 100W

67. Pajecka 2 - digitalni pdjeci stanice, pajecka s hrotem, tegulace teploty 150-480 stupnit C
68. Baterka - 2ks - pfenosna rucni baterka LED

69. Zrcatko - teleskopické zrcatko

70. Lupa - hodinarska lupa, zvétseni 20x

71.Svérak - 2ks - svérak zamecnicky 125
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