SMLOUVA O DILO
& 0549/18

uzaviena podle § 2586 zdkona ¢. 89/2012 Sh., ve znéni pozdéjsich predpist (dale jen .obcansky zakonik™)

Clanek 1.
Smluvnistrany
1. Objednatel:
VOP CZ, s.p.
se sidlem: Senov u Nového Ji¢ina, Dukelskd 102, PSC 742 42
zdpis v OR: Krajsky soud v Ostravé, sp. zn. AXIV 150
zastoupen:

bankovni spojent; UniCredit Bank Czech Republic and Slovakia, a.s., pob. Ostrava, ¢.u.
5540150520/2700

IC: 000 00 493

DIC: CZ00000493

(dale jen ,,Objednatel®)

2. Zhotovitel: M-MOOS spol. s r.o0.

se sidlem: Svat, Cecha 519/28, 751 31 Lipnik n. Becvou
zapis v ORj
zastoupen:

bankovni spojeni: KB Pferov
. 19-4281450267/0100
IC: 47673877
DIC:CZ47673877

(ddle jen ,Zhotovitel™)

uzaviely tuto smlouvu o dilo (dale téZ jen ,,.Smlouva®).

Clinek I1.
Piedmét smlouvy
I. Na zakladé této smlouvy se Zhotovitel zavazuje na vlastni naklad a nebezpeci provést pro Objednatele za podminek
stanovenych touto Smlouvou dilo (dale téZ jen ,,Dilo) spocivajici v provedeni generalni opravy soustruhu SV-18-
RA, vyrobni ¢islo: S 01800773 558, inventarni ¢islo: 10360 ( objekt ¢. 62 — segment | ) vyrobce TOS Trencin, n.p.
(dale téz jen ,stroj™) .

2. Dilo bude provedeno alespon v rozsahu dle specifikace v Priloze ¢. | této smlouvy a jeho vysledkem bude plné
provozuschopny stroj, ktery bude mit veskeré funkéni vlastnosti nového stroje.
3. Objednatel se zavazuje Dilo prosté jakychkoli vad a nedodélkl prevzit a zaplatit za néj dohodnutou cenu uvedenou
nize ve Smlouvé.
Clanek 1L
Cena za Dilo
I. Smluvni strany se dohodly na cené za provedeni Dila ve vy3i 420,000 K& bez DPH (dale té7 jen ,.Cena™).
2. K Cen¢ Dila bude pripoc¢itana dan z pridané hodnoty ve vysi dle platnych pravnich pfedpisi.
J.

Cena je konecna a nepiekrocitelna a zahrnuje veskeré naklady Zhotovitele souvisejici s plnénim této Smlouvy.
Clinek IV.
Podminky provadéni Dila
1. Zhotovitel je povinen provést Dilo s odbornou péci. v souladu s podminkami stanovenymi v této Smlouvé, obecné
zavaznymi piedpisy, piedpisy a dokumentaci vyrobce stroje a prislusnymi technickymi norami.
2. Dilo je provedeno, je-li dokonceno, je ispésné provedena zkousgka funkénosti dle Clanku V. této smlouvy a bylo
piedano Objednateli bez jakychkoliv vad a nedodelku.
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Zhotovitel je povinen Dilo radné a v¢as dokon¢it a predat Objednateli bez jakychkoli vad a nedodélki. O predani a
prevzeti Dila bude sepsan piredavaci protokol, ktery vyhotovi Zhotovitel, a ktery musf byt podepsan Objednatelem
(ddle téz jen . Preddvaci protokol™).
Jako soucast Dila je Zhotovitel povinen nejpozdé|i pri predani Dila predat Objednateli alespon tuto dokumentaci:
a) polozkovy seznam veskervch ¢innosti a oprav stroje provedenych v ramei provadeéni Dila,
b) polozkovy seznam opravovanych dilt ¢i soucasti stroje véetné uvedeni rozsahu oprav,
¢) polozkovy seznam vyménénych dili stroje,
d) dokumentaci k provedené elektroinstalaci stroje,
e) revizni zpravu k provedené elektroinstalaci stroje.
Veskeré dily stroje, které byly v ramci provadéni Dila Zhotovitelem vyménény za nové zlstavaji vlastnictvim
Objednatele. Zhotovitel preda uvedené dily Objednateli spolu s predanim celého Dila.
Souéasti Dila je i provedeni demontaze stroje. jeho preprava z mista predani do mista plnéni a zpét do mista
piedini a montaz v misté predani.
Zhotovitel pfi ¢innostech v aredlu Objednatele je povinen dodrzovat veskeré platné bezpecnostni predpisy.
Narok na zaplaceni Ceny Dila vznikne Zhotoviteli okamzikem provedeni Dila a dorucenim bezvadné konecné
faktury.
Ptilohou konec¢né faktury bude kopie podepsaného Predavaciho protokolu. Faktura musi byt doruc¢ena Objednateli
na adresu jeho sidla a jako dorucovaci adresa je Dukelska ¢. 102, 742 42 Senov u N. Ji¢ina. Faktura musi mit
nalezitosti dariového dokladu stanovené piisluSnym pravnim predpisem.

. Zhotovitel se zavazuje ve viech dokladech souvisejicich se Smlouvou (dodaci list. predavaci protokol, prepravni

list, postovni zasilka, faktura atd.) uvadét Cislo Smlouvy. Objednatel je opravnén dodavku a/nebo dokument
neoznaceny Cislem Smlouvy odmitnout,

. Splatnost Ceny Dila je 60 kalendarnich dni ode dne vzniku ndroku na zaplaceni Ceny Dila dle odstavce 8. tohoto

¢lanku, a to na ucet Zhotovitele uvedeny v zahlavi této smlouvy.

. Platby budou probihat vyhradné v korunach ¢eskych; poskytnuti zalohy Zhotoviteli je vylouéeno.

.V pripadé, ze faktura nebude mit ndlezitosti fadného danového dokladu anebo naleZitosti ¢i piilohy stanovené

Smlouvou, je Objednatel opravnén zaslat ji ve [hité splatnosti Zhotoviteli k dopInéni nebo opravé, aniz by se tak
dostal do prodleni; Ihiita splatnosti v takovém piipadé pocind bézet znova od doruceni doplnéné a/nebo opravené
faktury.

Podstatnym porusenim smlouvy se pro ucely Smlouvy rozumi kromé zakonného vymezeni také neprovedeni Dila
3

ani do 3 dnt po uplynuti lhity pro provedeni Dila. Pfi takovém podstatném poruseni smlouvy je Ob‘iedllatel
opravneén od Smlouvy odstoupit.

Clanek V.
Zkouska piesnosti

Zkouska presnosti slouzi k ovéfeni funkénosti a presnosti stroje, na kterém bylo provadéno Dilo.

Zkousku pfesnosti provede Zhotovitel nejpozdéji pii predani Dila Objednateli, v rozsahu uvedeném v Pfiloze ¢.2
Smlouvy, a o jejim vysledku vyhotovi protokol v souladu s Pfilohou ¢.2

Zkouska presnosti je Uspesnd, jestlize namefené uchylky vsech polozek mefeni uvedenych v protokolu jsou
v mezich dovolené uchylky.

Objednatel pfed pievzetim Dila je opravnén ovéfit udaje naméfené Zhotovitelem v ramci zkousky presnosti
provedenim vlastniho kontrolnitho méfeni vybranych polozek. V ptipadé, Ze jakakoli Objednatelem naméfend
Gchylka nebude v mezich dovolené tchylky. plati. ze zkouska pfesnosti neni Gspéina.

Clanek VI.
Doba provedeni Dila

Zhotovitel je povinen Dilo provést do 10 tydnl od pievzeti stroje.

Zhotovitel je povinen prevzit stroj k provedeni Dila v misté pfedani do 15 dndl ode dne uzavieni této smlouvy. O
pievzeti stroje Zhotovitelem bude vyhotoven samostatny preddvaci protokol podepsany obéma smluvnimi
stranami.
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Clanek VIL
Misto pInéni

Mistem plnéni je sidlo Zhotovitele.

Mistem piedani stroje pro ucely provedeni Dila a mistem predani provedené¢ho Dila je vyrobni areal v sidle
Objednatele, objekt ¢. 62 — segment 1.

Zhotovitel je povinen o konkrétnim datu predani provedeného Dila pisemné (e-mailem) informovat Objednatele
nejmeéng S pracovnich dnl piedem, pficemz Objednatel je povinen potvrdit navrhované datum predani Dila.
Predani se mlZe uskute¢nit pouze v pracovni dny v dobé od 7:00 do 11:00.

Clinek VIIL
Vlastnické pravo a odpovédnost za Skodu

Vlastnikem stroje predaného Zhotoviteli k provedeni Dila je po celou dobu provadéni Dila Objednatel.
Nebezped¢i vzniku Skody na stroji piedaném Zhotoviteli k provedeni Dila odpovida po celou dobu provadeéni dila
Zhotovitel.
Clanek IX.
Ziruka, odpovédnost za vady
Zhotovitel se =zavazuje =zahdjit odstrafiovani vad Dila na uzemi Ceské republiky ve lhitd
do 1 pracovniho dne od oznameni vady Dila. Vada musi byt odstranéna a reklamovany stroj musi byt uveden do

tunkéniho stavu nejpozdéji do dvou tydni od oznameni vady Dila.

Zhotovitel poskytuje zaruku na provedené Dilo v délce 24 mésicli. Zaruka pocina béZzet okamzikem provedeni
Dila.
Hodla-li Objednatel uplatnit prava z odpovédnosti za vady, musi pisemné oznameni vady Zhotoviteli obsahovat:

- vyrobni ¢islo reklamovaného stroje

- popis vady nebo zpusobu, jakym se vada projevuje.

Kontaktnimi osobami pro ucely plnéni dle této Smlouvy jsou:

Na strané Zhotovitele:

Jméno a piijmeni
Funkce:

Tel.:

Mobil:

e-mail:

Na stran¢ Objednatele:

Jméno a piijmeni
Funkce:
Tel:
e-mail:

Kterakoli smluvni strana je opravnéna zménit kontakini osoby pisemnym oznamenim doruc¢enym druhé smluvni strané.

Clanek X.
Sankéni ujednani



I.V piipad¢ prodleni Zhotovitele s provedenim Dila ancbo s pievzetim stroje k provedeni Dila je Zhotovitel pavinen
zaplatit Objednateli smluvni pokutu ve vysi[JJi°> Ceny Dila, a to za kazdy i jen zapocaty den trvani prodleni

Zhotovitele.

2. Pro pripad prodleni se zaplacenim dohodnuté Ceny sjednavaji smluvni strany arok z prodleni ve vysi stanovené
obcanskopravnimi predpisy.

3. Pokud Zhotovitel neodstrani vadu ve lhité stanovené v ¢lanku IX. odst. | této Smlouvy, je povinen zaplatit

Objednateli smluvni pokutu ve vysi % 7z Ceny Dila, a to vZdy za kazdy 1 jen zapocaty den trvani prodleni
Zhotovitele az do odstranéni vady a to pro kazdy pripad reklamace vady zvIast.

4. Zhotovitel neni opravnén postoupit jakékoli své pohledavky za Objednatelem vyplyvajici z této smlouvy i
v souvislosti s ni. V piipadé poruseni této povinnosti je Zhotovitel povinen zaplatit Objednateli smluvni pokutu ve
Vy§i B postoupené pohledavky.

wn

V piipadé, ze Zhotovitel porusi jakoukoli povinnost vyplyvajici z této Smlouvy, kterda neni vyslovné zajisténa jinou
smluvni pokutou, zavazuje se za poruseni takové povinnosti zaplatit Objednateli smluvni pokutu ve vysi [l
K¢, a to za kazdé jednotlivé poruseni povinnosti.

6. Zanikem nebo zrusenim smlouvy nezanika pravo na nahradu skody a uslého zisku, na smluvni pokutu ani
ustanoveni tykajici se téch prav a povinnosti, z jejichZz povahy vyplyva, Ze maji trvat i po odstoupeni, resp.
ukonceni této smlouvy (zejména jde o povinnost poskytnout plnéni vzniklé pred G¢innosti odstoupeni, ¢i pred
uplynutim vypovédni lhity).
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Smluvni pokuty se nebudou zapoc¢itavat na nahradu pripadné vzniklé Skody, kterou lze vymahat samostatné vedle
smluvni pokuty v celém rozsahu.

8. Pokud smlouva uvadi, ze zaplaceni sjednané smluvni pokuty nema vliv na moznost smluvnich stran pozadat o
nahradu zptsobené Skody. plati, Ze ustanoveni § 2050 zakona ¢. 89/2012 Sb., obcanského zakoniku, se v takovém

piipadé nepouzije.

Clianek XI.
Zavérecna ustanoveni

1. Smlouva se vyhotovuje ve ctyfech stejnopisech s platnosti originalu, z nichz kazda strana obdrzi po dvou.
2. Smlouva nabyva G¢innosti zvetejnénim v registru smluv.
Smluvni strany berou na védomi, ze smlouva bude zvefejnéna ve smyslu zdk. ¢. 340/2015 Sh., o zvlasinich

podminkach acinnosti nékterych smluv, uverejiovani téchto smluv a o registru smluv a zakona ¢. 134/2016 Sb.. o
zadavan{ verejnvch zakazek.

(WS}

4. Pro rozhodovani spori z té¢to Smlouvy ¢i v souvislosti s ni je mistné prislusny Okresni soud v Ostrave.

tn

Smluvni strany svymi podpisy stvrzuji svou vaznou a svobodnou viili tuto Smlouvu o dilo uzavrit, konstatuji, Ze si
pozorné precetly viechna ujednani Smlouvy a s jejim obsahem bez vyhrad souhlasi.

6. Jakékoliv zmény této Smlouvy jsou mozné jen na zakladé vzajemné dohody smluvnich stran formou pisemnych,
¢islovanych a podepsanych dodatku.

7. Soucasti Smlouvy jsou tyto pfilohy:

Piiloha ¢. 1: Specifikace generdlni opravy soustruhu SV-18-RA ( v.c. S 01800773 558 )
Ptiloha ¢. 2: Protokol o zkousce presnosti hrotového soustruhu

8. V pripadé rozporu mezi ustanovenimi Smlouvy a pFiloh maji pfednost ustanoveni Smlouvy.

V Senové u N. Jiginadne ......0......... o V Lipniku n. B. dne 16.5.2018. ... oo,
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Priloha €. 1 ke Smlouvé o dilo ¢. O 549/18
Specifikace generalni opravy soustruhu SV 18 RA ( v.¢. S 01800773 558 )

Generalni opravu soustruhu SV-18-RA v.¢. S 0180773 558, inv. &. 10300 provede
zhotovitel alesponi v tomto rozsahu :

1. Demontaz stroje u objednatele a odvoz do sidla zhotovitele

2. Nahon stroje :
— vymeéna loZisek motoru stroje vCetné kontroly a opravy motoru a femenice

3. Rychlostni skfir :

- Kontrola a vymeéna poskozenych a opotfebovanych ozubenych kol rychlostni
skiiné, vyména vSech lozisek
a poskozenych soucasti

4. Vfetenik :

- demontaz a vyména poskozenych a opotfebovanych ozubenych kol vieteniku

- vyména vsech loZisek, sefizeni vuli loZisek

- vymena a sefizeni elektromagnetické brzdy vieteniku

- sefizeni vieteniku na prizmatické loze

5. Nortonova skfin :

- Kontrola a vyména ozubenych kol Nortonové skiiné, vyména lozZisek hfideli a
vyména vSech poskozenych soucasti

6. Rozvodova skFin :
- Kontrola, pfipadné vyména podkozenych soucastek, vyména spinaci spojky,
vymeéna lozisek a vSech poskozenych soucastek

7. Sané - suporty

- Kontrola, oprava a vymezeni vuli, véetné sefizeni na podélném, pficném suportu,
ve vedeni noZzovych sani

- demontaz a provedeni opracovani, véetné brouseni vodicich ploch suportu a
zaskrabani vodicich ploch

- demontaz a vyména pohybovych $roubl véetné matic

7 . Cely soustruh:

- vyména opotfebenych dilt na véech ¢astech stroje — nozové kliny atd.
- kompletni vyména vSech lozisek ve vSech ¢astech stroje

- oprava centralniho mazani a mazani posuvové skiiné

- dodavka novych stéracéu na vSechny osy




cz

provedeni nové elektroinstalace (véetné mikrospinadu ve stroji) véetné nové
dokumentace a revizni zpravy

nastrik stroje zakladni barvou, piekytovani, pfebrouseni, nastfik stfikacim tmelem,
2 x olejuvzdorny polyesterovy vrchni natér ( modra RAL 5005 )

provedeni geometrie stroje dle platnych protokolu o geometrickeé presnosti stroje
provedeni kontrolnich zkousek a geometrie stroje, véetné dodani Protokolu o
zkousce presnosti dle Pfilohy ¢. 2 Smlouvy

veskere renovace, vymeény dilu a opravy musi byt v tolerancich pfedepsanych
vyrobcem.
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Priloha ¢. 2 ke Smlouvé o dilo é. O 549/18

Protokol o zkousce presnosti
HROTOVEHO SOUSTRUHU

Vyrobce:
Typ: Vyrobni Eislo:

Kuzel ve vietenu: Inventarni &islo:

obr Predmét méreni

Uchylka [mm]

Dovolena

Namérena

1a | Loze: Vodorovnost pfedniho vedeni na loZi v podéiném sméru (vedeni smi byt jen

0-0,02/1000mm

vypuklée)
1b Vodorovnost zadniho vedeni na loZi (vedeni smi byt jen vyduté) 0,02/1000 mm
1c Vodorovnost vedeni na loZi v pfiéném sméru, zkrouceni nepfipustné +0,02/1000mm™

Pfimocarost vedeni suportu (u stroju se vzdalenosti hrotu vétsi nez 3 m /107, méfeni

k volnému konci pouze stoupat)

" provedena pomoci napjatého dratu a mikroskopu, nebo dlouhou pfiloZkou) Q0241600 i
3 | Rovnobéznost vedeni koniku s pohybem suportu 0,02/1000 mm
4 | Pracovni vieteno: Obvodové hazeni stiediciho hrotu vigteniku 0,01
5 | Obvodové hazeni stiedici Gasti konce vietena 0,01
6 | Axidlni pohyb pracovniho vietena (méfeno ve dvou protilehlych bodach) 0,01
7 Obvodové hazeni kuzelové dutiny ve vietenu: 1. u konce vietena 0,01
2. ve vzdalenosti 300 mm (12") 0,03
8a Rovnobéznost osy vietena s podéinym pohybem suportu v roviné svislé (trn smi 0-0,02/300 mm

byt volnym koncem vychylen jen dopfedu (na stranu obsluhy)

8b Rovnobé&Znost osy vietena s podélnym pohybem suportu v roviné vodorovné: trn smi

0-0,02/300 mm

9 | Sané: Rovnobéznost osy vietena s pohybem noZovych sani v roviné svislé

0,03/100 mm

10a Konik: Rovnobéznost hrotové objimky s vedenim (podéinym pohybem) suportu
v roviné svislé (hrotova objimka smi volnym koncem jen stoupat)

0,02/100 mm

Rovnobéznost hrotové objimky s vedenim (podél. pohybem) suportu v roviné
10b | vodorovné (hrotova objimka smi byt volnym koncem vychylena jen dopfedu (na
stranu obsluhy)

0-0,01/100 mm

Rovnobé&Znost osy kuZelové dutiny hrotové objimky s podélnym pohybem suportu

11a v rovingé svislé (trn smi svym volnym koncem pouze stoupat)

0-0,03/300 mm

Rovnobé&znost osy kuzelové dutiny hrotové objimky s podélnym pohybem suportu
11b | v roviné vodorovné (trn smi byt svym volnym koncem sklon&n pouze dopfedu na
stranu obsluhy)

0-0,02/300 mm

Rovnobéznost osy hrotu s vedenim suportu v roviné svislé (hrot koniku smi byt jen

Na kazdych dalSich 1000 mm (40") je dovolena uchylka vétsi 0 0,01, nesmi prekrogit
0,05

12 | \y%e ne2 hrot vieteniku) Ll
Vodici §roub: Pfesnost stoupani vodiciho Sroubu +0,03/300 mm
13 | Axialni pohyb vodiciho Sroubu 0,01
14 Souosost loZisek vodiciho Sroubu a rovnobé&Znost lozisek s vedenim loZe v roviné
a e e . 0,1
svislé (méfeni provedena v polohach Il a lIl)
14b | — dtto — v roviné vodorovné 0,1
Souosost loZisek vodiciho Sroubu s vodici matkou v roviné svislé (méfeni provedena
14a | s uzavfenou vodici matkou, suport ve stiedni poloze, nebo uprostied loze, poéateéni 0,15
mereni provedeno v poloze 1)
14b | —dtto — v roviné vodorovné 0,15
Pracovni pfesnost stroje: Neokrouhlost plochy obrobené valcove 0,01
Valcovitost obrobené plochy: a) obrobek je upnut mezi hroty 0,02/300 mm
b) obrobek je upnut ve sklicidle 0,02/200 mm

15 | Rovinnost plochy obrobené Zelné (obrobena plocha smi byt jen vyduta)

0-0,02/@300mm

Presnost fezaného zavitu na délce 50 mm (2") arl

+ 0,02/50 mm

*) Bud'to + nebo — na celou délku

Datum: # ~5-20(f

Vypracoval:
Razitko a podpis Zhotovitele:







