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Technické parametry - podminky

RIFT - pristrojové vybaveni etapa 2 - II.

Cast VZ: 6 - Zatizeni pro vyrobu litych plastovych folii

= hodnota parametru
S ! minimalni ‘ R podminka /
E nazev parameltru nabizena ,
a3 zadavatelem & zivaznost
a " uchazecem
- pozadovana

Plocha vytlacovaci hlava o difce Stérbiny 200 aZ 225 mm, nastavitelné
1 |tlouifce Stérbiny v min. rozsahu 0,3-2 mm, maximdlni teploté ANO ANO

nejméné 275 °C (ddle jen hlava)

Hlava je pHpojena k jednoinekovému vytlacovacimu stroji o
2 pn:nmezvru sneku .neirnéné 20 mm a poméru délkg,r %ncku k ie.hu T ANO

priméru L/D nejméné 30, s plynule regulovatelnymi otdckami v

rozsahu 0-150 ot/min - —

Odtahoveé zafizeni s (fivalcem, ktery umoZniuje temperaci valcd,

valce jsou nejméné o 30 mm Sirdi nez Sifka Stérbiny hlavy, chladici
3 |vilee md pramér nejméné 140 mm a dalsi dva vilee o priméru ANO ANO

nejméné 70 mm, mikrometrické nastaveni tloustky Stérbiny mezi |

valci o |
4 |Feed block pro moZnost koextruze druhého materidlu ANO | ANO
5 Zafizeni umoZnuje plynulou zménu rychlosti odtahu, chladicich ANO ' ANO

vilet, navijeni a regulaci teploty hlavy a chladicich vileti,
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Technické parametry - hodnoceni
RIFT - pristrojové vybaveni etapa 2 - IL.

Cast VZ: 6 - Zatizeni pro vyrobu litych plastovych félii

2§
% 8 limitni hodnota Hodnota nabizena
g % Hodnoceny parametr Jednotka pozadovana Zavaznost | ucastnikem zadavaciho
g ".ﬁ zadavatelem fizeni
[T E

1 Veétsi sitka Stérbiny vytlaovaci hlavy mm min. 225 mm 10,0% 200

2 |Vétsi pramer Sneku vytladovaciho stroje s pomérem L/D nejméng 30 mm prameér min. 20 mm 20,0% 25

3 (?d talho‘vé zafizeni s valci o vétSim priméru (hodnoti se soucet priméri viech mm soudet min. 280 mm 25.0% 435

tri valcii) |

4 |Vytlacovaci hlava s vyisi maximalni teplotou | o min. 275 °C 10,0% 300

5  |Adaptér sklonu hlavy v rozsahu 0-90° ANO/NE 10,0% NE

6  Postranni ofez félie s motorickym navijenim ANO/NE 5,0% ANO

7 VS maximalni otadky vytlatovacho stroje ot/min | min. 150 ot/min 5,0% 300

8 | Tlakowve &dlo taveniny pfed vstupem do vytlacovac hlavy ANO/NE I 5,0% NE

9 | Tlakové &dlo taveniny na konci éneku vytladovaciho stroje ANOINE 5,0% ANO

10  |Odtahové zafizeni s valci o vétéi Sifce neZ 3ifka $térbiny hlavy plus 30 mm mm 5,0% 400

100,0%

Metodika hodnoceni pro kritéria 1 az 4, 7 a 10 (nejvyhodnéjsi nabidka ma nejvyssi hodnotu):
100*(hodnota parametru hodnocené nabidky [ hodnota parametru nejvyhodnéjsi nabidky*vaha.

Metodika hodnoceni pro kritéria 5, 6,8 a 9:
hodnoti se pouze, zda nabizena dodavka zafizeni zahmuje/splfiuje dany parametr

doplni t¢astnik zadavaciho fizen:




