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Technické parametry - podmínky 

Rl FT - přlstrojové vybaveni etapa 2 - II. 

Část VZ: 6 - Zařízeni pro výrobu litých plastových fólii 

hodnota parametru 
minimální I 

název pMóllll c tru 
zól dólvatel c lll 

nabízená 
uchazečem 

Fúžaduvaná I 
Pluchá vytlačovací hlav" o šilce § těrbiny 200 až 225 mm, nastavitl!lné 
tlouš"ce š t ě rbiny v mÍll . rozsahu 0.3-2 mm. maximá ln í tep lo tě ANO ANO 
nejméně 275 oe (dá le jen hlava) 
H!a v<l je: připuje:na k jednošne kovému vy tl<lčovadmu s troj i o 
prllmčru šneku nejméně 20 mm a pomčru Miky šl\eku k je:ho ANO 
průměru L/ D nejméně 3D, s plynulé re:~uluvatclnýml utáčkami v 

ANO 

rozsahu 0*150 o l/min • Od IfI hové--zaříZeili s tftvalcem, který umužňuje temperaci válců, 

válce jso ll nejmél\ě o 30 nHIl ši rší nůž šířka ště rbiny hlavy, chladící 
vá lcc m" pl'llll lČr nejméně 140 mm a d nlší dva v61ce o pnmlč ru ANO ANO 
nejménč 70 mm, mikromc trické Il(lstilven í t1ou š(ky š těrbiny mezi 
vá lci 
Feed block pro možnos t koextruzc druhéhu mat{·!riálu ANO ANO 
Zt'1fízení umožnuje plynu luu zm~nu rychlos ti odtahu, chladících ANO 
vóJcÍl, na víje ní a regulaci teploty hl avy a chlodících válelI. 

ANO 

podminka I 
závilžnost 

pocIm1nb 

pocIm1nb 

pocIm1nb 

pocIm1nb 

pocIm1nb 
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Technické parametry - hodnocení 

RIFT - přístrojové vybavení etapa 2 - II. 

Část VZ: 6 - Zařízení pro výrobu litých plastových fó lií 

" § I "' limitní hodnota ~ .-
~ -t 
~ ."E Hodnocený p arametr Jednotka požadovaná 
~ "" 0.-" zadavatelem 

,~ ~ 

~ 

1 Větší šířka .štěrbiny vytlačovací hla \')' m m min- 225mm 

2 Větš.í průměr Sneku vytlačovacího stroje 5 poměrem LID nejméně 30 mm průměr m in- 20 mm 

3 
Odtahove zařízení s válci o větším prumě.ru (hodnotí se součet průměrů všech 

mm součet min. 280 mm 
tři vaků) 

4 Vytlačovaci hlava s \'Y.šši maximální teplotou ·e min. 275 CIC 

5 Adaptér sklonu hlavy v rozsahu 0-90" ANO/NE 

6 Postranní ořez fól ie s motorick)'m na\'íjením ANO{J\E 

7 Vyšší maximální otáčky vytlačo\'aciho stroje ot/min min. 150ot/min 

8 Tlakove Čidlo taveniny před vstu pem do vytlaéovaci hlav)' ANO/NE 

9 Tlakove čidlo tavenin}' na konci šneku vytlačovaa'ho strofe ANO/NE 

10 Odtahove zařízení S válci o větší š ířce než šířka štěrbiny hlavy plus 30 mm mm I -

Metodika hodnoceni pro kritéria 1 až 4~ 7 a 10 (nejvýhodnější nabídka má nejvyšši hodnotu): 
l 00"'(hodnota parametru hodnocené nabídky' hodnota parametru nejv)'hodnější nabídky)*váha. 

Metodika hodnocení pro kritéria 5, 6~ 8 a 9: 
hodnotí se pouze, zda nabízená dodávka unzenÍ zahrnuje/splňuje daný parametr 

c=!dOPlni účastník zadávaciho řízení 

Hodnota nabizená 
Závažnost účastníkem zadávacího 

řízení 

\0,0% 200 

20,0% 25 

25,0% 435 

10,0% 300 

10,0% NE 

5,0% ANO 

5,0% 300 

5,0% NE 

5,0% ANO 

5,0% 400 

100,0% 


