Priloha €. 1: Technicka specifikace

nazev dodavatele/prodavajiciho: KOVOSVIT MAS, a.s.
ICO/DIC: 26047284/CZ26047284
sidlo: namésti Tomase Bati 419, 391 02 Sezimovo Usti

osoba opravnéna jednat za

dodavatele/prodavajiciho: Ing. Libor Kuchaf, pfedseda predstavenstva

NAZEV VEREJNE ZAKAZKY:

Pofizeni vybaveni pro strojni dilnu — dodavka obrabécich frézovacich center

Nadlimitni vefejna zakazka na dodavky zadavana v otevieném Fizeni dle § 56 a nasl.
zakona ¢. 134/2016 Sb., o zadavani vefejnych zakazek, ve znéni pozdéjSich predpisu.

OZNACENi CASTI VEREJNE ZAKAZKY:

CAST B - pétiosé obrabéci frézovaci centrum (1 ks)

Obchodni nazev nabizeného zbozi, pripadné jiné oznaceni vyrobce: MCV 1000 5 AX SPEED
Vyrobni €islo zbozi: 709

Vyrobce nabizeného zbozi: KOVOSVIT MAS, a.s., sidlem nameésti Tomase Bati 419, 391 02
Sezimovo Usti, ICO: 26047284

PARAMETRY STROJE

Ridici systém - Heidenhain iTNC 640 HSCI:
- kompatibilni s vyukovym Fidicim systémem Skoly, kterym je systém Heidenhain
- podpora novych systému obrabéni: systém pouzitelny pro soustruznické i frézovaci

technologie

- podpora funkce pouziti soustruznickych nozu k frézovani

1 - linearni, kruhova a Sroubova interpolace v zadané roviné

- souvislé napojovani drah pohybu bez zastavovani

- tvorba podprogramu a cykld

- souvislé korekce nastroje

- komfortni manazer programu a editor s grafickou 2D + 3D simulaci obrabéni

- dilenské programovani s grafickou podporou v&etné simulace obrabéni

2 Priimér desky otocného stolu: 520 mm

3 | T-drazky (pocet x $ifka): 8 x 14 mm

4 | Sklopna osa A sklopného a oto¢ného stolu s naklapénim: + 110°
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5 OtocCna osa C sklopného a oto€ného stolu s otacenim: 360°
6 | Zatizeni stolu: 400 kg
7 Pracovni rozsah X osy: 880 mm
8 | Pracovnirozsah Y osy: 590 mm
9 Pracovni rozsah Z osy: 520 mm m
10 | Vzdalenost Cela vietena od upinaci plochy stolu: 20 — 540 mm
11 | Kuzelova dutina vietena ISO 40
12 | Minimalni otaky: 12 000 ot/min
13 | Plynule ménitelna zména otacek
14 | Pracovni posuv X, Y, Z: 1 — 40 000 mm/min
15 | Rychloposuv X, Y, Z: 40 m/min
16 | PocCet mist v zasobniku: 30
17 | Vykon motoru vietena: 32 kW
18 | Jmenovity kroutici moment: 130 Nm
19 | Celkovy pfikon stroje: 50 kVA
Pfimé odmérovani X,VY, Z:
20 - presnost dle CSN ISO 230-2

- opakovatelnost nastaveni polohy s pfesnosti 0,004 mm
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21 | Rozméry stroje: 5290 x 3 665 x 3 330 mm
22 | Hmotnost stroje: 13 000 kg

23 | Celkova konstrukce stroje z litiny

24 | PfisluSenstvi:

a) kolizni ochrana

b) dopravnik tfisek (je soucast stroje)

¢) rucni oplach pracovniho prostoru (je sou¢ast stroje)

d) stfedové chlazeni 2 MPa

e) vnéjsi ofuk nastroje

f) nastrojova infra sonda

g) obrobkova infra sonda

h) upinaci ¢ep ISO 40 — DIN 69872 s otvorem, 40 ks

i) chladici kapalina pro vnitfni chlazeni nastroji dle objemu nadrze stroje

j) mechanicky strojni svérak:
- S§ifka svéraku 150 mm

- rozevieni svéraku 300 mm
- konstrukce z kalené oceli

- hmotnost 29 kg

k) zakladni drzaky ISO 40 a nastroje v tomto minimalnim mnozstvi:
- 1Kks 40x22x35 trn pro nozovou hlavu

- 1 ks 40x16x35 upinaci trn typu Weldon

- 1 ks 40x20x35 upinaci trn typu Weldon

-1 x 40x25x35 upinaci trn typu Weldon

- 6 ks 40x32x70 klestinovy upinac

- 2Kks 32 SATZ sada klestin ER32

- 1 ks 32 kli¢ pro klestinovy upinad

- 1 ks 40x1x60 zavitovaci hlava M3-M12

- 1 ks 40x2x100 zavitovaci hlava M8-M20

- 1 ks zavit. vloZka bez spojky 3,5 pro zavit. hlavu M3-M12
- 1 ks zavit. vloZka bez spojky 4,5 pro zavit. hlavu M3-M12
- 1 ks zavit. vloZka bez spojky 6 pro zavit hlavu M3-M12

- 1 ks zavit. vlozka bez spojky 7 pro zavit. hlavu M3-M12

- 1 ks zavit. vlozka bez spojky 8 pro zavit. hlavu M3-M12

- 1 ks zavit. vlozka bez spojky 9 pro zavit. hlavu M3-M12

- 1 ks zavit. vlozka bez spojky 10 pro zavit. hlavu M3-M12
- 1 ks zavit. vlozka bez spojky 12 pro zavit. hlavu M8-M20
- 1Kks zavit. vloZka bez spojky 16x12 pro zavit. hlavu M8-M20
- 1Kks 40x13 vrtaci sklic¢idlo

- 1Kks 40x2x50 upina€ typu MORSE
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- 1 ks 40x3x70 upinac¢ typu MORSE

- 1ks 40xM16x44 upina¢ M16

- 1 ks rovinna fréza D63, 5 zubu + 40 platkd

- 1Kks rohova fréza D40, 3 zuby (zavit M16)

- 10 ks platek pro rohovou frézu D40

- 1 ks zavrtavaci stopkova fréza D16,L120, 2 zuby
- 1 ks zavrtavaci stopkova fréza D20, L130, 2 zuby
- 1 ks zavrtavaci stopkova fréza D25, L140, 2 zuby
- 10 ks platek pro frézu D16

- 10 ks platek pro frézu D20

- 10 ks platek pro frézu D25

- 1 ks rohova stopkova fréza D16,L150,2 zuby+30 platk(
- 1 ks rohova stopkova fréza D20,L150,3 zuby+30 platkud
- 1 ks rohova stopkova fréza D25,L150,4 zuby+40 platkud
- 1ks TK vrtak D3,3x62x20

- 1ks TK vrtak D4,2x66x24

- 1 ks TK vrtak D5,0x66x30

- 1ks TK vrtak D6,8x79x34

- 1ks TK vrtak D8,5x89x47

- 1ks TK vrtak D10,2x102x55

- 1ks TK vrtak D3,0x66x28

- 1ks TK vrtak D4,0x74x36

- 1ks TK vrtak D5,0x82x46

- 1ks TK vrtak D6,0x82x44

- 1ks TK vrtak D7,0x91x53

- 1ks TK vrtak D8,0x91x53

- 1ks TK vrtak D9,0x103x61

- 1ks TK vrtak D10,0x103x61

- 1ks TK vrtak D11,0x118x71

- 1ks TK vrtak D12,0x118x71

- 1 ks rychloposuvova fréza D22, L180, 2 zuby

- 10 ks platek pro rychloposuvovou frézu D22

V Sezimové Usti dne 28.6.2018 e
Ing. Libor Kuchat, pfedseda pfedstavenstva
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