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1. Moravskoslezsky kraj
se sidlem: 28. fijna 117, 702 18 Ostrava
zastoupen:
prof. ing. Ive Vondrakem, C8c., hejtmanem kraje
ICO: 70890692
DIC: CZ70890692
bankovni spojeni: UniCredit Bank Czech Republic and Slovakia, a.s.
Eislo Uctu: 2105987779/2700
dale jen ,kupujici*

Osoba opravnéna jednat ve vécech technickych — pfedmétu smiouvy:

Osoba oprévnénd jednat ve vécech realizace projektu a Fizeni projektu:

a

2. ITAX PRECISION s.r.o.

se sidiem: Boufilova 1102/2, 198 00 Praha 9 — Cerny Most
zastoupena: Tomasem Bofilem, jednatelem

1CO: 25062760

DIC: 725062760

bankovni spojeni: Ceskoslovenska obchodni banka, a.s.

dislo ucty: 281231074/0300

Zapséna v obchodnim rejstitku vedeném méstskym soudem v Praze, oddil C, vioZzka 45848
(déle jen ,prodavaiici™)
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iI.
Zakladni ustanovent

1. Tato smiouva je uzaviena dle § 2079 a nasl. zakona ¢ 89/2012 Sb., oblansky zdkonik, ve
znéni pozdéjsich predpisli (dale jen ,obfansky zdkonik"); prdva a povinnosti stran touto
smlouvou neupravena se fidf pfistuSnymi ustanovenimi obéanského zakoniku.

2. Smiuvni strany prohlasuji, Ze Gdaje uvedené v ¢l. T této smlouvy jsou v souladu se skutecnosti
v dobé uzavieni smiouvy. Smiuvni strany se zavazuiji, Ze zmény dotfenych (dajd ozndmi bez
prodieni pisemné druhé smluvni strané. Pii zméné identifikacnich (dajl smluvnich stran vietné
zmény (¢tu neni nutné uzavirat ke smlouvé dodatek.

3. Jedli prodavajici platcem DPH, prohiaSuje, Ze bankovni Gfet uvedeny v ¢l. I odst. 2 této
smiouvy je bankovnim (¢tem zvefejnénym ve smyslu zakona ¢. 235/2004 Sb., o dani z pfidané
hodnoty, ve znéni pozdéjsich pFedpisl (dale jen ,zdkon o DPH™. V pfipadé zmény (ftu
prodavajiciho je prodavajici povinen doloZit viastnictvi k novému GCtu, a to kopii pfisiusné
smlouvy nebo potvrzenim penézniho Gstavu; je-li prodavaiici platcem DPH, musi byt novy (cet
zvereinénym Gctem ve smyslu pfedchozi véty.

4. Smluvni strany prohlasuji, Ze osoby podepisujici tuto smlouvu jsou k tomuto jednani
opravnény.

5. Prodavajici prohlasuie, Ze je odborné zplisobily k zajisténi pfedmétu pinéni podie této smicuvy.

III.
Predmét smiouvy

1. Prodavajici se zavazuje odevzdat kupujicimu CNC obrdbéci stroje v&. jejich soulasti
pFisiuSenstvi a instalace, s pravem uZiti dodavaného software, seznameni s obsluhou, a to
véetné navod{ k pouZiti v eském jazyce (dale jen ,zboZi™), bliz3i specifikace zboZi je pfilohou
¢. 1 a 2 této smlouvy. Prodévajici se déle zavazuje umoZnit kupujicimu nabyt vlastnické pravo
ke zboZi. Kupujici se zavazuje zboZf pfevzit a zaplatit za né prodévajicimu kupni cenu dle &, IV
této smiouvy.

2. Dodavané zboZi musi byt nové a nepouZivané.

3. Prodavajici je povinen v ramcl pinéni svého zdvazku z této smiouvy provést také sezndmeni
zaméstnanch kol uvedenych v &lanku V odst. 1 této smlouvy, ktelf budou zboZi pouZivat, s
obsiuhou zboZ.

4. Ulelem této smiouvy je modernizace technického vybaveni stfednich odbornych Zkol,
pfispévkovych organizaci zfizovanych Moravskosiezskym krajem s cilem zvySeni kvality vyuky a
zvySeni uplatnitelnosti absolventll na trhu prdce, v rdmd realizace projektu ,Podpora vyuky
CNC obrabéni™, registralni &islo projektu: €Z.06.2.67/0.0/0.0/16_050/0002194 (dale jen
JProjekt).

5. Projekt je spolufinancovan ze strukturdlnich fondd Evropské unie z Integrovaného regionalniho
operalniho programu (déle jen ,JROPY) v ramd wyzvy & 33 (prioritni osa 2 Zkvalitndni
vefejnych sluzeb a podminek Zivota pro obyvatele regiond, specificky cil Zvydeni kvality a
dostupnosti infrastruktury pro vzdélavani a celoZivotn{ udeni). Prodavaiici bere na védomi, e
pfedmétem této smiouvy jsou aktivity avystupy, kiteré budou tvofit soufdst projektu
spolufinancovaného Evropskou unif v ramci IROP.,
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IVI
Kupni cena

1. Kupni cena &ini

(slovy: cena bez DPH tfinact miliondl tFi sta padesat pét tisic dvé sté Sedesat pét korun Eeskych
acena véetné DPH Sestnact milionli jedno sto padesat devét tisic osm set
sedmdesat korun &eskych a Sedesat pét haléf).

Podrobny rozpis kupni ceny je uveden v pfiloze €. 1 této smiouvy.

2. Kupni cena podle odst. 1 tohoto dlanku smiouvy zahrnuje veskeré ndklady prodévajicho
spojené se spinénim jeho zavazkd vyplyvajicich ztéto smiouvy, t. cenu zbozi vletné
dopravného, dokumentace ke zboZi (zarudni listy, névod na pouZiti aj.) nakladl vztahujicich se
k poskytnuti softwaru, instalace zboZ{, sezndmeni s obsluhou zboZi a dalSich souvisejicich
nakladd. Kupni cena je stanovena jako nejvyse pfipustna a neni ji moZno prekrodit.

3. Jeli prodavajici platcem DPH, odpovidd za to, Ze sazba dané z pfidane hodnoty bude
stanovena v souladu s platnymi pravnimi pfedpisy; v pfipadé, Ze dojde ke zméné zdkonné
sazby DPH, bude prodavajici ke kupni cené bez DPH povinen Gftovat DPH v platné vysi.
Smiuvni strany se dohodly, Ze v pfipadé zmény kupni ceny v disledku zmény sazby DPH neni
nutno ke smiouvé uzavirat dodatek. V pfipadé, Ze prodavajici stanovi sazbu DPH & DPH
v rozporu s platnymi pravnimi pfedpisy, je povinen uhradit kupujicimu veSkerou Skodu, ktera
mu v souvislosti s tim vznikia.

V.
Misto a doba pinéni

1. Prodavajici je povinen odevzdat zbozi do konkrétnich mist plnéni, kterymi jsou tyto budovy
Skol:

a) Stfedni primyslové Skola, Karvind, pFispévkové organizace
o Zizkova 1818/1a, 733 01 Karvina - Hranice

b) Vy3si odbornd Skola, Stfedni odbornd Skola a Stfedni odborné udilist8, Kopfivnice,
prispévkova organizace

e Husova 1302/11, 742 21 Kopfivnice

¢) Stfedni Skola technickd a zemédélska, Novy Jidin, pFispévkova organizace
o UJezu 7, 741 01 Novy Ji¢in - Zilina

Mista plnéni mohou byt upfesnéna v souladu s odst. 3 tohoto &anku smiouvy.

2. Prodavajici se zavazuje dodat kupujicimu zboZi nejpozdéji do 4 mésicl od nabyti Glinnosti této
smiouvy.

3. Prodavajici je povinen pfislusné Skole uvedené v odst. 1 tohoto Clanku smiouvy (dale také
JuZivatel™), konkrétné jejimu Feditell nebo jim povéfené osobé, sdélit pisemné (za pisemnou
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formu je v tomto pripadé povaZovano i sdéleni prostfednictvim datové schranky nebo e-
maifem) minimainé 5 kalendafnich dnli pfedem, konkrétni den a hodinu, kdy bude zboZi
dodano do mista plnéni die odst, 1 tohoto Clanku smiouvy. Prodavajici je povinen dohodnout se
pfedem s uZivateli na pfesnych mistech plnéni a uréeni jednotlivych dodavek. Pfipadna zména
mista pinén{ bude prodavajicimu oznémena bezodkladné od zlisténi této zmény pisemnou

formou na:

e e-mail: e

e adresu: Boufilova 1102/2, 198 00 Praha §
o do datove schranky: xh6dybw

. Pfipadnd zména mista plnéni ozndmena kupujicim, pfip. uZivatelem nema vliv na kupni cenu a
neni nutné uzavirat ke smilouvé dodatek.

Vi

Povinnosti prodavajiciho a kupujiciho

1. Prodavajici je povinen zejména:

W W

a) Dodat zhoZ Fadné a vias.

b) Dodat kupujicimu zbozi:

o v mnoZstvi die ¢l. HI této smlouvy; prodavajici neni opravnén kupujicimu dodat vétdi
mnoZstvi véci, nez bylo ujednéno,

» v provedeni dle § 2095 obfanského zakoniku a baleni dle § 2097 obcanského zakoniku,

» v L jakosti. _

c) Dodat zbozi nové, nepouZivané a odpovidajici platnym technickym normam, pravnim
pfedpislim a predpisiim vyrobce.

d) PFi dodani zboZ do mista pinéni dle €. V této smiouvy prfedat uZivateli doklady, kieré se
ke zboZi vztahuji ve smysiu § 2087 oblanského zékoniku (zarucni list, ndvod k pouZitf
apod.) v Ceském jazyce.

e) Dbat pfi poskytovani pinéni dle této smlouvy na ochranu Zivotnitho prostfedi, Dodavané
zboZi musi spliovat poZadavky na bezpecny vyrobek ve smyslu zakona €. 102/2001 Sb.,
o obecné bezpetnosti vyrobkd a o zméné nékterych zakonl (zékon 0 obecné bezpednosti
vyrobkll), veznéni pozdéidich predpisl, platné technické, bezpelnostni, zdravotni,
hygienické a jiné predpisy, vetné predpisl tykajicich se ochrany Zivointho prostiedi,
vztahujicich se na vyrobek a jeho vyrobu.

f) Pisemné informovat kupujicho o skuteCnostech majicich viiv na pinéni smiouvy, a to
neprodleng, nejpozdeji vsak nasleduiici pracovni den poté, kdy pislusna skutetnost
nastane nebo prodavajici zjisti, Ze by nastat mohia. ‘

g} Na zakladé pozvanky kupujiciho se Glastnit vSech jednani tykajicich se dodavky zbozi
nebo na zakladé pisemné vyzvy kupujicho poskytnout zpravu o stavu pripravy dodavky
zboZi ¢i poZadovanou dokumentaci.

h} Dodavatel je povinen minimainé do konce roku 2028 poskytovat poZadované informace a
dokumentaci souvisejici s realizacf projekiu zaméstnanclim nebo zmocnénclim povéfenych
organd (CRR, MMR (R, MF CR, Evropske komise, Evropského ucetniho dvora, NejvyéSiho
kontrolntho UFadu, pfisiusného organu finanéni spravy a dalSich opravnénych organd
statni spravy) a je povinen vytvofit vySe uvedenym osobam podminky k proveden(
kontroly vztahujici se k realizaci projektu a poskytnout jim pfi provadéni kontroly
soudinnost,

i) Uchovévat odpovidajicim zplsobem v souladu se zékonem ¢. 499/2004 Sb., o archivnictvi
a spisové sluzb& a o zméné nékterych zékon, ve znéni pozdé&jdich pfedpisti, a v souladu
se zékonem & 563/1991 Sb., o (fetnictvi, ve zndni pozd&iSich pfedpis, po dobu deseti
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let od finanéniho ukondeni projektu, zarovefi v3ak aiespoﬁ po dobu tfi let od ukondeni
programu die ¢. 88 a ndasl. Nafizeni Rady (ES) ¢. 1083/2006 vedkeré originaly
dokument{l, vztahujicich se k projektu, pfi¢emz béh fhﬁty se zalne pocitat od 1. ledna
nasiedu;scﬂm kalendarniho roku nasledujictho po finanénim ukon&eni projektu. Financnim
ukondenim projektu se rozumi den, ke kterému je uskutetnéna posledni platba spojend s
realizaci projektu ze strany poskytovatele dotace a veSkeré finanéni prostfedky/dotace
jsou poskytovatelem proplaceny na (et pfijemce (tj. kupujiciho). Datum finanéniho
ukonéeni projektu bude prodavajicimu sdéteno kupujicim.

ror W

j) Pfedat kupujicfmu do 3 tydnd od nabyti Gdinnosti této smlouvy rozpis kupni ceny
s ur¢enim samostatnych majetkd, souborli majetk{l nebo samostatnych funkénich celké za
{i¢elem evidence majetku a jeho odepisovani dle zdkona €. 586/1992 Sb., o danich
z priimd, ve znéni pozd&jdich predpist a zékona & 563/1991 Sb., o Gletnictvi, ve znéni
pozd&jSich predpisd. U odepisovéni dlouhodobého hmotného a nehmotneho majetku bude
uveden Kklasifikani kéd CZ-CPA za Ufelem odepisovani dlouhodobého hmotného
a nehmotného majetku.

k) Poskytnout kupujicimu opravnéni k vykonu prava uZit software, ktery je soucasti dodavky
zboZi (licenci), pro potfeby kupujicho, resp. uZivatell. Licenci k software udéluje
prodavajici kupujicimu ve smyslu § 2358 a nésl. oblanského zakoniku. Odména za
poskytnuti licence je soudésti kupni ceny podle ujednani v &. IV této smiouvy.
Odpovédnost za neopravnény zasah do autorskych i jinych prav tfetich osob nese vyluéné
prodavajici.

2. Kupujic je povinen:
a) Poskytnout prodavajicimu potfebnou soudinnost pfi pinéni jeho zavazku.

b) Pokud nabidnuté zboZ nemé zjevné vady aplnéni prodavajiciho splfiuje poZadavky
stanovené touto smiouvou, zbo¥ pirevzit.

: VIL.
Preved viastnického prava a nebezpedi skody na zboZi

1. Kupujici nabyvéa viastnické pravo ke zboZi jeho pievzetim kupujicim v misté pinéni; v témze
okamZiku pfechazi na kupuijiciho nebezpeti Skody na zbozi.

VIEL.
Predani a prevzeti zbozi
1. ZboZ bude pfedédno a pFevzato na jednotlivych mistech pinéni die &. V odst. 1 této smlouvy.
ZboZi se povaiuje za odevzdané, a¥ po provedeni montd¥e/instalace zboZi a sezndmeni
zastupcl uZivatele s obsluhou zbo¥i a prevzet! zbo# kupujicim dle pFedchozi véty.
2. Kupujid (pFipadné uZivatel) p¥i prevzeti zbo provede kontrolu:
a) dodaného druhu a mno¥stvi zbo¥i,
b) zjevnych jakostnich viastnosti zbo¥i,
¢) zda nedoslo k poskozeni zbo¥ pii prepravé,
d) dokladl dodanych se zboZim (manuély, zérucni listy apod.).

3. Jednotlivé kusy zboZi se povaZuiji za pfedané kupujicimu jejich pfevzetim a podpisem dodaciho
listu dle odst. 4 — 6 tohoto Eldnku smiouvy.

4. Opfedani a pfevzeti zboZi prodavajici vyhotovi dodaci listy (dale jen ,dodaci list™) pro
jednotliva mista pinéni dle &. V odst. 1 této smlouvy (zvidst’ pro kaZdé misto pinéni).
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5. Dodadi list bude vyhotoven ve tfech stejnopisech, pficemZ jedno vyhotoveni bude urceno pro
uZivatele, jedno pro kupujictho a jedno pro prodavajictho. Dodadi list za kupujictho podepiSe
uZivatel, pfip. jim pisemné povérena osoba.

6. Dodad list musi obsahovat
a) Cislo a datum vyhotoveni dodaciho listu;

b) oznafeni pfedmétu smiouvy — ,Dodavka CNC strojli a pFisluSenstvi I v ramci projektu
"Podpora vyuky CNC obrabéni";

¢) oznaleni kupujiciho a prodavajiciho;

d) dislo této smiouvy a datum jejiho uzavieni véetné &isel a dat uzavfeni jejich pfipadnych
dodatk®,

e) nézev a registracni Cislo projektu dle &i. 111 odst, 4 této smiouvy,

f) misto pinéni, tj. nazev prislusného uzivatele dle ¢l. V odst. 1 této smlouvy,

g) nazev, typ a pocet kusl zboZi dle prilohy €. 1 této smilouvy, sériové Cislo zboZi nebo jiné
iselné oznacleni zboZi (pokud existuje), cenu zboZi v K¢ bez DPH, vysi DPH, cenu s DPH,

h) datum a misto pfedani zboZ,
i) jména a podpisy zastupcl prodavajictho a uZivatele;

7. Prodavajici odpovidd za to, Ze informace uvedené v dodacim listu odpovidaji skuteénost.
Nebude-li dodaci fist obsahovat Udaje uvedené v odst. 6 tohoto Clanku smiouvy, je kupuijici
opravnén prevzeti zboZi odmitnout, a to az do pfedani dodaciho listu s vySe uvedenymi daji.

8. Kupujici ma pravo, a to 1 prostfednictvim uZivatele, odmitnout pfevzit takové zboZi dodané
prodavajicim, které bude mit zjevné vady, nebo zboZi dodané v rozporu s podminkami die této
smiouvy. Kupujici, pfipadné uZivatel, ma rovnéZ pravo odmitnout pFevzeti zboZi v pfipadé, kdy
prodavajici neumozni kupujicimu provést Fadnou kontrolu a prohlidku dodavaného zboZi.
Odmitnuti prevzeti zboZi kupujici fadné i s dlivody potvrdi na dodacim listu.

9. Prodavaijici je povinen provést dodani a instalaci zboZi, pokud nebude mezi smluvnimi stranami
sjednano jinak, v b&Zné provozni dobé uZivatell (Skof), do které ma byt die této smiouvy zboZi
dodano tak, aby nedoslo ve vétS§im rozsahu, neZ je nezbytné nutné, k omezeni & pFeruseni
vyuky v této Skole. Prodévajici piné odpovida za piipadné Skody vznikié na majetku uZivatele,
zplisobené jeho dinnosti souvisejici s dodanim a instalaci zboZi. Prodavajici je dale povinen pfi
instalaci zboZi dbat veSkerych predpisli o bezpetnosti a ochrané zdravi pfi praci. Kupujic,
prostrednictvim uZivatele, je povinen pro Ulely instalace zboZi zajistit prodavajicimu potfebnou
soucinnost. Veskery odpad, ktery vznikne pfi instalaci zboZi, je prodavajici povinen, v souladu
se zakonem ¢. 185/2001 Sb., o odpadech ao zméné nékterych daldich zakond, ve znéni
pozdéjsich predpisti, na svoje naklady zZikvidovat, Ustanoveni &l. V odst. 3 této smlouvy neni
nijak dotceno.

IX.
Platebni podminky

1. Smluvni strany se dohodly, Ze (hrada kupni ceny bude probihat nasledovné. V souladu
s ustanovenim zakona o DPH sjedndvaii smiuvni strany dildf pinéni. Po pfedani a pfevzeti zbofi,
které bude potvrzeno podpisem dodaciho listu dle ¢. VIII odst. 3 této smlouvy, bude uhrazena
¢ast kupni ceny ve vydi odpovidajici cen& zboZi uvedené v dodacim listu. Zalohové platby
nebudou poskytovany.

2. Je-li prodavaiici platcem DPH, podkiadem pro dOhradu kupni ceny budou faktury, které
budou mit néleZitosti dafiového dokladu dle zakona o DPH a naleZitosti stanovené daldimi
obecné zavaznymi pravnimi predpisy. Neni-li prodavajici platcem DPH, podkladem
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pro Ghradu kupni ceny budou faktury, které budou mit naleZitosti Gdetniho dokladu die zakona
¢. 563/1991 Sh., o Ucetnictvi, ve znéni pozdéiSich predpist a ndleZitosti stanovené dalSimi
obecné zavaznymi pravnimi predpisy. Faktura musi dale obsahovat:

a) &islo smlouvy kupujiciho, ICO kupuijiciho, &isio vefejné zakazky (tj. 107/2017),

b) dislo a datum vystaveni faktury,

c) pfedmét pinéni a jeho presnou specifikaci ve slovnim vyjadfeni, tj. text ,Dodavka CNC
strojd a pfisiusenstvi I v ramci projektu "Podpora vyuky CNC obrabéni®,

d) nazev a registracni Cislo projektu dle ¢. III odst. 4 této smlouvy a text ,spolufinancovanoc
v ramci IROP",

e) oznaceni banky a disla Gi¢tu, na ktery musi byt zaplaceno (pokud je Cislo (¢tu odlisné od
Cisla uvedeného v ¢l. 1 odst. 2, je prodavajici povinen o této skutecnosti v souladu s ¢l. 11
odst. 2 a 3 této smlouvy informovat kupujictho),

f) Ihitu splatnosti faktury,

g) oznaceni odboru, ktery akdi likviduje (odbor evropskych projekt(),

h) jméno a viastnoru¢ni podpis osoby, ktera fakturu vystavila, v€etné kontaktniho telefonu,

i) dislo dodactho listu a datum jeho podpisu. Dodaci list bude pilohou faktury. Budou-li
spinény podminky stanovené zakonem o DPH, mdlZe faktura zahrnovat nékolik dodacich
listd,

j) pokud bude k v rdmci dodani zboZi do jednotiivych mist pinéni vystaveno 2 a vice dodacich
listll, bude pfilohou zdvérelné faktury rekapitulace dodacich listd dle jednotlivych mist
pInéni, v¢. financniho vyjadieni, a rekapitulace vystavenych faktur.

. Lhiita splatnosti faktury ¢ini 30 kalendafnich dnll ode dne jejiho dorudeni kupujicimu. Dorudeni
faktury se provede osobné oproti podpisu zmocnéné osoby kupujicho nebo dorucenkou
prostrednictvim provozovatele postovnich sluzeb.

4. Povinnost zaplatit kupni cenu je spinéna dnem odepsani prislusné ¢astky z Uctu kupujiciho.

. Nebude-li faktura obsahovat n&kterou povinnou nebo dohodnutou naleZitost nebo bude-li
chybné vyictovana cena nebo DPH, je kupujici opravneén fakturu pred uplynutim lhity
splatnosti vratit druhé smluvni strané k provedeni opravy s vyznacenim dlvodu vraceni.
Prodavajici provede opravu vystavenim nové faktury. Vracenim vadné faktury prodavajicimu
pfestava béZet plivodni thiita splatnosti. Novéd |hita splatnosti bézi ode dne dorudeni nové
faktury kupujicimu.

. Kupujici, pfijemce plnéni, prohiasuje, Ze pinéni, které je predmétem smiouvy, nepouzije pro
svou ekonomickou ¢innost, ale vyluéné pro (icely souvisejici s jeho ¢innosti pfi vykonu vefejné
spravy, pfi niZ se nepovaZuje za osobu povinnou k dani (viz § 5 odst. 3 zakona o DPH).
Z uvedeného dlvodu se na pinéni, podiéha-li reZimu preneseni dafiové povinnosti die
pristuSnych ustanoveni uvedeného zakona, tento dafiovy rezim nevztahuje a prodavajicim, je-li
platcem DPH, bude vystavena faktura za zdanitelné pInéni vCetné dané z pfidané hodnoty.

. Je-li prodavajici platcem DPH, kupujici uplatni institut zvlastniho zplisobu zajiSténi dané die §

109a zdkona o DPH a hodnotu plnéni odpovidajici dani z pfidané hodnoty uvedené na fakture

uhradi v terminu splatnosti této faktury stanoveném dle smlouvy pfimo na osobni depozitni

ucet prodavajiciho vedeny u mistné piislusného spravce dané v pfipadeé, ze

a) prodavajici bude ke dni uskutecnéni zdanitelného plnéni zvefejnén v aplikaci ,Registr platcl
DPH" jako nespolehlivy platce, nebo

b) prodavajici bude ke dni uskutecnéni zdanitelného pinéni v insolvencnim Fizeni, nebo
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¢) bankovni (et prodavajictho uréeny k Ghradé pinéni uvedeny na faktufe nebude spravcem
dané zvefejnén v aplikaci ,Registr platcli DPH".

Kupujici nenese odpovédnost za pfipadné pendle a jiné postihy vyméfené & stanovené
spravcem dané prodavajicimu v souvislosti s potenciainé pozdni Ghradou DPH, tj. po datu
splatnosti této dané.

X.
Zaruka za jakost, prava z vadného pinéni

Zaruka za jakost

1.

Prodavajici kupujicimu na zboZi poskytuje zaruku za jakost (dale jen ,zaruka“) ve smyslu
§ 2113 a nasl. obcanského zakoniku, a to v délce 24 mésich (dale téZ ,zarucni doba").

Zarudni doba zacind béZet dnem prevzeti zboZ kupuijicim. Zaruéni doba se stavi po dobu, po
kterou nemize kupujici zboZi fadné uzivat pro vady, za které nese odpovédnost prodavajici.

Pro nahlaSovani a odstranovani vad v ramd zaruky plati podminky uvedené v odst. 6 a nasl.
tohoto ¢lanku smiouvy.

Prodavajici prohladuje, Ze zéruka se vztahuje na kaZdého dalstho viastnika zboZi dodaného dle
této smlouvy, a to v piném rozsahu az do skonfeni zaru¢ni doby.

Prava z vadného pinéni

5.

10.

Kupujici ma pravo z vadného pinéni z vad, které ma zboZi pfi pfevzeti kupujicim, byt se vada
projevi aZ pozdeji. Kupujici ma prave z vadného pinéni také z vad vzniklych po pfevzeti zboZi
kupujicim, pokud je prodavaijici zplsobil poruSenim své povinnosti. Projevi-li se vada v pribéhu
6 mésicli od prevzeti zboZi kupujicim, ma se zato, Ze dodana véc byla vadné jiZ pfi prevzeti,
neprokaZe-li prodavajici opak.

Vady zbo¥ die odst. 5 tohoto ¢ldnku smlouvy a vady, které se projevi b&hem zaruZni doby,
budou prodavajicim odstranény bezplatné.

Veskeré vady zboZi je kupujici povinen uplatnit u proda'\}ajl’cfho bez zbytetného odkladu pote,
kdy vadu zjisti, a to formou pisemného oznameni (popf. e-mailem), obsahujicim co
nejpodrobnéjsi specifikaci zjisténé vady. Kupujici bude vady zboZi oznamovat na:

e e-mail: servis@itax.cz

e adresu: Stolany 115, 538 03 Stolany

¢ do datové schranky: xh64ybw

K uplatiiovani vad dle tohoto odstavce jsou oprévnéni kromé kupujicho také uZivatelé dle ¢l.
V odst. 1 této smiouvy, ktefi budou mit zboZi pfedano k hospodareni. KaZdé takovéto nahladeni
vady se povazuje za fadné uplatnéni vady kupujicim ve smyslu této smlouvy.

Kupujici ma prévo na odstranéni vady dodanim nové véci nebo opravou; je-li vadné pinéni
podstatnym poruSenim smiouvy, ma také pravo od smiouvy odstoupit. Pravo volby pinéni ma
kupujici.

Servis za Gcelem odstrafovani vad bude probihat v mistech instalace zboZi, tj. u jednotlivych
uZivatell. V pHipad®€ vymény nebo opravy vservisnim stfedisku prodavajiciho nebo
autorizovaném servisnim stfedisku vyrobce zboZi, zabezpedi prodavajici bezplatné dopravu

vadného zboZi od uZivatele do servisu a dopravu opraveného nebo vyménéného zboZi zpét k
uzivateli.

Odstranéni vady musi byt provedeno do 30 dnl od ozndmeni této vady prodavajicimu, pokud
se smluvni strany v konkrétnim piipadé nedohodnou pisemné jinak.
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11.

12.

13.

O pribéhu opravy, odstranéni vady & vyméné zboZi a vécech souvisejicich 'sepiﬁe prodavaijici a
kupuijici/uzivatel zapis potvrzeny obéma stranami, min. stémito U(daji: uvedeni oznaeni
vadného zboZi, popis vady, pribéh zplsob odstranéni vady, datum oznadmeni vady a datum
odstranéni. Prodavajici je o skutefnostech uvedenych v predchozi vété vidy povinen
informovat kupujiciho.

V pfipadé vymény vadného zboZi zacind na vyménéné zboZi béZet nova zarutni doba v déice
die odst. 1 tohoto dénku smiouvy.

Prodavajici je povinen uhradit kupujicimu Skoduy, kterd mu vznikla vadnym pinénim, a to v piné
vysi. Prodavajici rovnéZ kupujicimu uhradi naklady vzniklé pii uplatiovani prav z vadného
pinéni.

XI.
Sankce

1. Neodevzda-li prodavajid kupujicimu zboZ ve Ih(té uvedené v &I, V odst. 2 této smiouvy, je
povinen zaplatit kupujicimu smiuvni pokutu ve vySi 20 000 K¢, ato za kaidy zapoCaty den
prodleni.

2. Pokud prodévajici neodstrani vadu zboZi ve |hité uvedené v ¢l. X odst. 10 této smiouvy, ie
povinen zaplatit kupujicdmu smiuvni pokutu ve vysi 5000 K¢, ato za kaZdy zapodaty den
prodleni aZ do odstranéni vady.

3. Pro pripad prodieni se zaplacenim kupni ceny sjednavaji smluvni strany (rok z prodleni ve vysi
stanovené obCanskopravnimi predpisy.

4. Smluvni pokuty se nezapofitdvaji na nahradu pfipadné vznikié Skody, kterou lze vymahat
samostatné vedle smiuvni pokuty, a to v piné vysi.

XII.
"~ Zanlk smilouvy

1. Tato smlouva zanika:

a) pisemnou dohodou smluvnich stran,

b) jednostrannym odstoupenim od smlouvy pro jeji podstatné poruseni druhou smluvni
stranou, s tim, Ze podstatnym poruSenim smiouvy se rozumi zejména
s neodevzdani zboZi kupujicimu ve stanovené dobé pinéni,

e pokud ma zboZi vady, které je {ini neupotfebitelnym nebo nema viastnosti, které si
kupujici vyminit nebo o kterych ho prodavajici ujistil,

« nedodrZeni smiuvnich ujednani o zaruce za jakost nebo o pravech z vadného pinéni,

s neuhrazeni kupni ceny kupujicim po druhé vyzvé prodavajiciho k uhrazeni diuZné
Castky, pfiemZ druhd vyzva nesmi nasledovat dfive nez 30 dnl po doruCeni prvni
vyzvy.

2. Kupujici je dale opravnén od této smiouvy odstoupit v téchto pfipadech:

a) bylo-li pFislusnym soudem rozhodnuto o tom, Ze prodavajici je v Upadku ve smyslu zakona
¢. 182/2006 Sb., o upadku a zplsobech jeho feSeni (insolvenini zakon), ve znéni
pozdéjsich predpisl (a to bez ohiedu na préavni moc tohoto rozhodnuti);

b) poda-ii prodavajici sém na sebe insolvenéni navrh.

3. Odstoupenim od smiouvy neni doteno préavo opravnéné smluvni strany na zaplaceni smiuvni
pokuty ani na nahradu Skody vzniklé porusenim smiouvy.
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4. Pro UCely této smiouvy se pod pojmem ,bez zbytecného odkiadu® die § 2002 obdanského
zékoniku rozumi ,nejpozdéji do 3 tydnd®.

XII1l.
Zavéredna ustanoveni

1. Tato smiouva nabyvé a Ulinnosti dnem, kdy vyjadfeni souhlasu s obsahem navrhu smlouvy
obdrzi druhé smiuvni strana, pokud nestanovi zakon €. 340/2015 Sb., o zvléStnich podminkach
acinnost nékterych smiuv, uvefejiiovani téchto smiuv a o registru smiuv {zdkon o registru
smiuv), jinak. V takovém pfipadé smlouva nabyva Ucinnosti uverejnénim v registru smiuv.

2. Dopliovani nebo zménu této smlouvy Ize provadét jen se souhlasem obou smiluvnich stran, a
to pouze formou pisemnych, vzestupné &islovanych dodatkd.

3. Prodavajici nemliZe bez souhlasu kupujicho postoupit sva prava a povinnosti plynouci z této
smlouvy treti strané.

4. Tato smlouva je vyhotovena ve Ctyfech stejnopisech s platnosti origindlu, z nichZz kupujici
obdrZi tfi a prodavaijicl jeden.

5. Smiuvni strany se dohodly, Ze¢ pokud se na tuto smlouvu vztahuje povinnost uvefejnéni
v registru smluv ve smysiu zdkona ¢ 340/2015 Sb., o zvladdtnich podminkdch Gdinnosti
nékterych smiuv, uvefejfiovani tdchto smiuv a o registru smiuv (zékon o registry smiluv),
provede uverejnéni v souladu se zakonem kupuijici.

6. Nebude-li tato smlouva zvefejnéna v registru smluv ve smyslu predchoziho odstavce, bere
prodavajici na védomi avyslovné souhlasi stim, Ze smlouva vletné pfiloh a pfipadnych
dodatkd bude zvefejnéna na oficidinich webovych strankach Moravskoslezského kraje. Je-li
prodavaijici fyzickou osobou, bude smiouva zvefejn&na po anonymizaci provedené v souladu se
zakonem &, 101/2000 Sb., o ochrané osobnich (dajl a 0 zméné nékterych zdkond, ve znéni
pozdéjsich predpist.

7. Nediinou soucasti této smlouvy jsou nasledujici pfilohy:

Priloha €. 1: Seznam zhoZi a kalkulace ceny
Pfiloha ¢. 2: Technicka specifikace nabizeného zboZi

8. DoloZka platnosti pravniho jednani dle § 23 zakona ¢. 129/2000 Sb., o krajich (krajské zfizen),
ve znéni pozdéjsich predpisi:

K uzavieni této smiouvy ma kupujici souhlas rady kraje udéleny usnesenim ¢. 37/3158
ze dne 24, 4. 2018.

V Ostravé dne m%?ﬁ V Praze dne :.Qg g 4’3

RS

FoF ¥

[k
¥y

za kupujiciho

prof. Ing. lvo Vondrék, CSc.
hejiman kraje ¢
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Pliloha &. 1 Smiouvy - Seznam a kalkulace ceny

St¥edni primysiovd Shola, Karving, piispdvkova wrganizace _
RO B REEICESHADORIES CHwEl Grichts "j-:één%zéi‘;‘;é\ikf;"'_ —

o | nazdwpolodiey | PO b
- Dl s T beZDPH ] DR

1 |CNC soustruh A vE. plisluSenstvi 1 1832 013,50, 384 723,78 2 216 741,78

1 832 (800

2 216 741,78;

2 IONC frégka A v prishBenstvi 3 1487 FH0,00

317 43550 1 BOD 225,95

1 487 790,00

312 435,90,

1 BOU 225,501

| 3319 808,00

eor1soss|

4016 967,68

i ER:

Vyi&di odborna Skola, Stfednt ndborna Skola a Stiedni odboma _uiii%i%té, KopHvnice, pHispéviovd

organizace

e

DB

e

3 {CNC soustrul B v, pfislufenstd 4 498 361,00 104 655,81 503 (16,81

1993 444,00

418 623,24

2 412 067,24

4 [CNC frézke B vi. phisiudenstv 5 581 372,00 122 088,12 703 460,12

2 906 860,00

610 448,60,

3 517 300,60

7 JCNC Router 1 344 080,00 416 336,80

72 256,80

344 080,00

72 256,80

416 336,80,

oo st

| s2aasm0

1101 330,64]

6 345 704,64

Stiedni Skola technickd a zemédéishs, Novy Jikin, plispévkova organizace

5 [CMC soustruh C vi, pFishersty 3 887 106,66

2 199 438,00

461 881,98

2 661 315,98

6§ JCNC frézka C vi, phislufenstv 3 749 185,00

906 513,95}

2 247 555,00

471 986,55

2719 31,55

344 080,00, 416 336,80

7 JCONC Router 1

344 080,00

72 255,80

416 336,80

- celkemi za Sholu: -

. 4791 073,00

1.006.125,33) 5797 198,33
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Priloha & 2 — Technicka specifikace nabizeného zboii

soudastt doddvek je doprava, umistni, instalce, zapojeni a zprovoznéni strojll

vypifite Zlutd podbarvend pole, u volby ANO/NE zvolte jednu moZnost, u poli cznatenych " uved'te konrétni hodnotu nabizeného stroje

Wyrobce EMCO GmiblE
Typ stroje EMCDTURN E25 TCM
CNC soustruh pro vyuku technologie obrabéni, programovani NC strojd a soustruZeni, Pofadavek na konkréni fidici systém je dan stévajicim vybavenin Skoly a obsahem
Skolnich vzdélavacich programi. Jakdkeliv alternativa by nezjistita pinoy funkEniost vyuky. $ ohledem na tuto skutednost bylo nutno uvést do zadévaci dokumentace odkaz
na konkréind produkt.
poZadované parametry stroje Skutetné parametry nabizendho

parametr jedr:g:;a/ Pl poZadovans hodnoty stroje
mls.uuumm-ugwm T T R T e Yt - -
\;raﬁ«‘ kbl i QT@E{}‘«‘Y%EE*J ’“(ﬁij‘r‘ s (] (}96!"”.{,5’?;( K)G‘?n@! g,:?""'i.i’ﬁf’ﬂ
weniii, & grafickos podporoy & B0 stvwlact, s modnostt integrace offed DINAISO Siemens 8280 nebo 840D Siamens 8280
Saryky - i, 07 8 EN s modnost pfepnul, plencsitelnost f?rsi;faﬁ"u # PU programovi]
sEEnice
oviddani stroje vybaveno min. barevnym LCD displajem, priimysiovou Klavesnicl ANG AND
dodavaného Fidicho systémy
mamma!m tofny priimér nad lofem mm v rozmezi 220 - 600 250
vriani vigtene mm min. 2% 30
rozsah poSUvyY - 05a X i1 min. 100 100
rozsah posuvy - o5 7 mm min, 300 300
rychloposuv - v 0se X mfmin., min, 1) 15
rychioposuv —vose 7 my/min. min.10 b
rozsah otadek hiavniho vietene ot./min. mrin. Tozsah 100 - 3 000 6 - 6300
skiitidlo tikelistové mm ANO ' ANO
kuFel pinoly konika - typ _ MK 3-5 ANO
posuy pinoly kanika mm min. 100 120
revalverova hlava § pohandnymi nasroji ANE ANL)
pefat pohénénych nastrojovych pozic revolverové hlavy min. & 6
chiadici systém - objem nadrie | min. 100 140
ruér oviddaci kolefko ANO ANO
vykon hiavnihe pohonu oW min, 5 55
elekirické pfipajeni _ v 400 AND

. . PR . ANO ANO
korpletn] zakrytovani pracovniho prostoru zachyizvaiict tisky s prosklenym prihledem
osvitleni pracovniho prostory ANO ANQ
pnds&avec s krytovanlm vymvnavam prvky pro usmvem szroj__ T AND ] ANO
dridk kiesbn,f kiestinove skiifidlo X ANO ANO
sada Keltin _ _ ANO ANO
sadla mkkych Zelisti ' 1 ANG ANG
| conticiy smiiovac] plisrol 1 AN ANC
stranoyy niZ pravy pro femné desticthy 2 ANO ANO
niiz na vngjs zavity pro femé destitiey 1 ANQ ANO
driak upichovarthe nofe CT60 1 ANO ANO
sada HM bitovych destitek pro aluminumm a umélé hmoty (30 ks) 1 ANO ANG
sada zapichovacich plandet 2 mm pro alurtaium pro 264020 i ANG ANG
sada HM bfitovich destifel pro vngfsl zavity (5 k) 1 ANG ANO
zafkoleni obguhy - min. 2 x 6 hodin, bez omezeni pofts zaméstnancl ANO ANQ
dokusnentace {popls, manual) ke strofi a doddvanym SW v feliing ANC ANO

Southsti dodéviey bude velkerd dalli viSe nezminnéng pHisludenstvi tak, aby dodivia tvofila jeden funkini celal
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Yyrobece

EMCO SmbH

Typ stroje

EMCOMILL E350

CNC fréza pro vyuks: technologie obrab&ni, programovéni NC strojf a frézovani. Pofadavek na konkrétni Fidici systér: je dédn stavajicim vybavenim Skoly a obsahem
Solnich vadélavacich programll. Jakakoliv alternativa by nezajistila pinou funidnost wuky. S ohiedem na tuto skutetnest bylo nutno uvést do zadévaci dokuementace odkaz

na konkréini produkt.

. pozadované paramefry stroje Skuteiné parametry nabizencho
parametr ]e%" Pl posagovand hodnoty stroje
LR e R R R R | f e T R A S R S e e P e *
grafickéhs oldm pracovnino posupy jednoduchym epgracen pomost prosigho
iy, 5 grafickou podporad a 1D Svuisel s mainost integrace pifes DINJISO, Siemens 828D nebo 840D Siernens BIED
seryky - min, £7 9 B8 5 modnost pfepnatl, plenesiteinest programu 7 P programovar)

e
oviadéani stroje vybaveno barevnym LCD displejern, primysiovou klavesnici, CD ANO ANO
mechanikou, rozhranim USB a LAN
rozmiry pracovnio stoks mm min, 500 x 360 520 x 300
velkost T-dradky mm min. 12 12
mandmaini primér stopkové frézy mm mire. 30 63
el vigtone 150 30 nebo 40 IS0 30
rozsah possva - 953 X mm in. 300 350
rozssh posuvy - 05a Y, mm min. 200 250
rozsah posuvy - 058 2 mm min, 280 300
rychloposuy v.ose X, Y Z myfmin min. 20 24
otéitky vietene ot./min min. rozsah 100 - 8000 0 - 10000
piikon motoru vietene kw min. 6 638
kapacita zésobnifka: nastrojd podet whin, 16 20
chlazeni - objem ssobriku I min. 100 140
rucni oviadaci koletko ANQ ANO
elekirické pfipojeni ~ 400V ANO ANO
korpntetnd zakeytovdnl nracovniio nrostory Zachyidvaiicl Hisky s prosklenym prithledem ANO ANG
osvétteni pracovaiio prostoru ANG ANO
odstavec 5 krytovanin, vyrovndvaci prvky pro ustaveni stroie ANO ANO
min. pHshiSensivis nastrofe I CNC frémes o0 20c e L L
strojni svérak 1 ANO AND
Kletingvy upinaci dr¥sk ESX25 1 ANO ANO,
sada kleftin ESXZS 2-14 mm 1 ANO ANO
1 _nésirény frérovaci trn prldimér 16 mm T 1 ANO ANO
driiky ikl M3, M5, M6, M8 - sada 4ks 1 AN AND
Zeinf vilcovd frézm 162040 1 ANG ANg
kotoufovd fréza MSS 16/35 mm 1 ANO ANO
driFovaci fréza HSS 3 mm 2 ANG AND
drétkovac fréza HSS 6 mm 2 AND ANQ
drazkovac fréza MSS 10 myn 2 ARND ANO
1. vysokowykonovs stopkova frézs HSS 10 mm 2 ANO ANQ
3D taster, stopka 10 1 ANC AND
zatkoleni obsluhy - min, 2 x 6 hodin, ber omezeni pofty amésnancd ANO ANQ
dokumentace (popis, manud) ke stroji a dodavanym SW v Gedting ANO AND
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Vyrobce

EMCO GmbH

Fyp stroje

Concept Turn 60

CNC soustruh pro viuku technologie obrébéni, programovani NC strofli @ soustruZeni, PoZadavek na siroje, kterd umoRtuji viménu oviddaciho panelu a piepautim SW
simulovat stroje s riznymi Fidichms sysiém, vwplyvé 2 nutnost wuky Fakil na vice Fidicich systémech a pofizeni vice jednoidelovich zaffzeni je ekonomicky nevyhodné.

PoFadavek na konkeétni Fidici systémy je dén stévajicim vybavenim koly a obsahern: Skolnich vad8lavacich programi. Jakdkolv alternativa by nezajistila pinou funkénost
vijuky. S chiedern na tuto skuteZnost bylo nutno uvést do zaddvaci dokumentace odkaz na kenkréinf produkt.

poZadované parametry stroje

Skuteiné parametry nabizeného
parametr jeu';:?l P posadované hodnoty stroje
stroj musi umoiiovat poudit! min. dvou Fidicich sytémil viménou panel Flzeni a T ANG
piepnuti SW ANC
firkici syshém STHUMEREX operate  Ceskem jazyce ANQ AN
Fidicf systém FANUG 31i v Eeském jazyce ANC ANG
SW pro zobrazeni 30 simulace obrdb&ni ANO ANG
[OVIAdaCT FIic: panel s KIBvesnich, KEery UMoEiuie vyuka vice rrdx:n;'.‘h SySLBmE FOzyCh ANO ANG
vorohcdovieme bareyného TET siisnlete. kabel pro orongjenis P
oviddaci panel pro SINUMERIK operate ANO ANC
oviadaci panel pro FANUC 31| ANO ' 'AN{)
RAIGEPC oo o e ; e R

(=20 rocesoru dle benchmarku PassMark CP M rk .
??Ztolci} //wwww‘c(;r:xt?enchmark net) v body min. 2 00 Initel Core 13 7100T
pamEE RAM GB min. 4, DDR4 4GB DDR4
HDD S50 GB min. 120 120GB 55D
DVD mechanika, LAN (R345) ANO AND
podiladovd licence Windows AND ANC
moEnost prenosu dat z PC ANO ANO
maximdni obéiny primér nad lofem mr min. 130 130
vzdalenost mezi hroty vietene a konikern oEn min. 355 355
mmdmdind primér soustruZeni mm s, 60 50
maximani délika obrobku mm mis. 210 215
plynule regulovateiny hlavni pohon ANO ANO
vykon motory hiavniho vietene kW min.0,75 1,1
priichod vetenem mm min. 16 16
presngst polohovani (die VDI 3441) pro X/Z Hm max. 8 g -
revoiverova hiava pro osove 1 radiaini noze ANO " ANO
podiet ndstrofovych pozic revolverave hlavy B min. § 8
upinaci kvadrant, néstmje mm 1010 - 16x16 12X12
kernpletni zakrytovani pracovntho prastory zachytévajicl tfisky s prosklenymi prihledy « ANO . ARG
LED osvéieni pracovniho prostoru ANO ANO
PoGStavec se SkITIKOL & ZasIvkami, KryEovani podstavee, Vyrovnavac prvky pro ANO
ustaveni straje ANO
ototny st pro klavesnici Fizeni a LCD monitor AND
PrishiSenstl a sada ndstiojll k CNE soustrubie 0 . ARl
3 Eelistové skiitidlo k darémas streji {primér 74 mm) s rmznnsu uméem Celist pro ANO
vitsl pediméry ANG
konik + otény a pevny hrot ANO ANO
elekironické kolelke pro rudnd posuv ANQ ANO
Upinaci zatien {sata mekkych Calst, Kieainove skicitio, sada Kestn pro dane ANO
Eénové skiitidio ¢ od min. % 16 mm} AND
stranovy niiZ pravy pro femé destitky ANO AND
né na e zvity pro Fezné dastiCky ANO AND
niiE na vnitfrd zévity pravy 10x60 mm ANO ANO
dr#k upichovaciho nofe CT&0 ANO ANO
sada HM bfitovyeh destiel pro aluminum a um@lé hmoty (10 ks) ANO ANG
sada zapichovacich planZet 2 m pro aluminium ANO ANO
sada HM biovych destifek pro vnéidi zivity {5 ks) AND ANO
zakoleni obsiuhy - min. 2x 6 hodin, bez omezen! podtu zamésinancl ANO ANO
dokumentace (popis, manui) ke stroff a doddvanym SW v Zedtiné ANC ANO

Soutasti dodavky bude vedkeré dalsi vise nexminnéné plislufenstvi tak, aby dodévia tvoitia jeden funkini celek

Vyrobce

EMCO GmbH

Typ stroje

Concept Mill 55

Dodavka CNC strojd a pFistudenstvl | v rdme projektu "Podpors vky CNC obribén?




CNG frézka pro viuku technologie obrébéni, programavani NC srajll a frémvind, Pojadavek na siraje, keré umoBfuli viménou aviddacthe panelu a pfepnutim SW

simulovat stroje 5 riiznyani Fidicimi systgm, vypiva 2 netnosti viuky 28kl na vice Fidicich systémech a pofizeni vice jednoltelovych zafizen] je ekonomicky nevyhodné,
Posadavek na konkeétn{ Fidicl systémy je dan stivajicim vybavenim Skely a obsahem Skolnich vad@idvacich programd, Jakdkeliv siternativa by nezajistita pinou funkénost
wuky. S ohledem na tuto skutefrost byfo autno Uvést do zadévaci dokumentace odkaz na kenkrétni produkt.

Dodévka CMC strojli a pFiskdenstyl F v rdme projektu "Podpers viuky CNC obrabéni®

puiadované parametry stroje
parametr . jedrgle;ip poZadovansd hodnoty stroje
SErG] US| Uimos ovat pouSG min. dvou Fidicich sytemf vymeénou panell rizent a o j
nfenput] SW ARG
Tidici systém SINUMERIK opesate v Ceském jazyce ANO ANG
Fitici systémHeidenbain TNC 640 v Seském jazyce ANG ANG
SW pro zobrazeni 3D simulace obrabéni ANO " ANO
ovIiadaci Fid e panel s Kiavesnicr, kiery urnoZauie vyuku vice F‘ididch systama riznych ANO
hyrobef, vietnd barevaého TFT displele, kabel pro propoienis G
oviadaci panel pro SINUMERIK operate ANO
owviadaci panel pro Heidenhain TNC 640 ANO
|_vikon procesory die henchmarky PassMark CBU Mark body fin. 2 500 Intel Core 13 7100T_
Dot RAM GB mirt, 4, DDR4 4GBDDRE
HDD 55D GB min. 120 120GB S50
PVD mechanika, LAN (R145) ANG ANO
podiladovd licence Windows ANQ ANO
tronost piencss dat z PC ANO ANO
rozjezd v ose X mm min. 150 190
rogjezd v ase Y mm min. 140 140
rozjezd v 056 Z T . 260 260
velikost upinaci plochy mm rmin, 420 x 125 420% 125
plynule reguiovateiny hiavii pchon ANC ANO
wikon matory hlevndo vetene kW win. 0,73 0,75
pofet nastrojovych pozic min. 8 8
Sifka T- draiky mm min. 11 11
upinanf nistroie _ ' automatické automatické
kompletni zekrytovéni pracovniho prostore zachytdvagici fFisky s prosklenymi priinledy ANO AR
LED osvitleni pracovniho prostoru _ ' _ ANO ANO
' podstavec se skFffikou, krytovani podstavee, vyrovnavacl prvky pro ustaven| straje ANO
otofay st pro kldvesnici fizeni a LCD monilor ' ANO
pRslusenstyl, upivage 2 nBstrole KCNC frézee T ¥
strojni svirak + stuphovitd upinka 0-60 mm ANG ANG
elektronické koletko pro rufai posuv ANC ANG -
Keftinovy upinacf drifk ESX25 ANO ANG.
sada kleftin £5X25 2-14 mm ANO ANO
ndstriny fréeovach o prdm, 16 mm AMO ANO
drisky zévitniku M3, M5, M§, M8 ANO ANG
Zelnf vélcova fréza 16x20x40 ANO AND
katoutové fréz HSS 16/35 mm ANO ANO
sada upinek SPW 8 - #ka crazky 10 mm ANO ANGY
zkoleni obsluhy - min. 2 x 6 hodin, hez omezeni potiu zamSstnanci AND AND -
dokumentace (popis, manudl) ke straii @ dodévanym SW v &eltiné ANO . L ANO
Soufast doddvky bude veskers dalii viSe nezminnéné piisiuSenstyl tak, aby dodévia tvofila jeden funkind calek

Skuteiné parametry nabizeného




Vrobce

EMCO GmbH

Typ stroje

Concept Turn 105

CNC soustruh pro virsku technologie obrabéni, programovani NC stroji a soustruZeni. PoZadavek na stroje, které umeiiujl viminou oviddacho panelu a pfepnutim SW
simulovat stroje s ritymi Fidicini systém, vwplyva z nutnesti wuky 2ki na vice fidicich systémech a pofizeni vice jednod&elovych zafizeni je ekonomicky nevyhodné.
Poifadavek na konkrétni fidict systémy je dan stivajicim vybavenim Skoly a obsahem Skolnich vzd@livécich programi. Jakakofiv alternativa by nezajistila pinou funk&nost
vuky. S ohledem na tito skutecnost bylo rutno uvést do zdavac dokumentace odiaz na konkréni produkt.

poZadovans paramety stroje Skutefné parametry nabizensho

parametr 3““"5”‘“' /P}  pozadovand hodnoty stroje
500} ITRES UMGENOVat paUZAI min, UVOU FRICICH Sytarmi] vymenou paneis Fzent a NG

plepnuti SW : ANO
Fidicl systém SENUMERIK operate v Ceském jaryce ANO ANO
Fidkcl systém FANUC 31i v Eeském jazyce ANG ANO
SW pro zcbrazeni 3D smulace obrébén{ ANO
oviadac Tidic panel s Kavesnici, KEery Gmoziuje VYUKU vice Fiicich systemi riznych

vizobed, vietné barevného TFT displeje, kabet pro propoleni s PC ANO
oviddac! panel pro SINUMERIK operate ANQ
ovladam panei pfo FANUC 311 ANO

i‘f cﬁq Pc ST : : i
Procesor vykon prgzm k<‘§Il;z;t!;enchmarb:u PassMark CPU Mark bady ek 2 900 Intel Core i3 7100T
pamét’ RAM GB min, 4, DDR4 4G5 DDRA
HDD 85D GB min. 120 120GB S5D
VD mechanika, LAN (R345) ANO AN
podkladovs licence Windows AND ANO

rmodnost prenasy dat z PG ' ANO ANO

maximaini ob&ny primér nad lofem mm v rozmez 160 - ZI0 180

ob&ny primér nad piinyml sanémi mm v roemezi 70 - 100 75

vzdalenost mez hroty mm v rozmezi 220 ~ 300 236

maximaini primér soustryZeni e min. 75 75

maximaini délka cbrobku mm min, 120 123

razjerd v ose X mm v roaned 50 - 60 55

rozjezd vose 2 TIHTY v rozrred 174 - 200 172

wykon hlavniho pohonu KW v rozsahy 1,7 - 2,2 1.9

plynule regulovatelny hiavni pohon ANO AND

razssh otialek hizvnho vre’mne Gfmin min. rozsah 180 - 3 900 150 - 4000

priichod vietenam " mm min, 20 20,5

podet nastrajoviich pozic ndsrojové hisvy ks mint. 8 8

Chiadici systém - prétok yrmin it 13 15

Chaclici systém - tak bar min. 0,5 0,5

rozméry viasinio siroje 5 x H x mm max, 1200 x 1200 x 1200 1135 x 1100 x 1030

kompletni zskrytovanf pracovaiho prostoru @chytavajicl tisky s prosklenyma priithledy ANO ANG

LED osvitleni pracovniho prostoru ANO ANO

podstavec se skiihkou 2 zasvukami, krytovani podstavee, vyrovnavaci prvky pro AND

|ustaveni sirole

otocny 5¥ﬁi pro klévesnict fizeni a LCD monitor

AND

'upmaéa a msbuje k{:NC soustmhu

eiektromcké kolecke pro rucai posuv

konik - zdvih pinoly

Hitelistovd skiffidio - se sadou vniFnich a vniSich Seliss min. 80
12 dilné sada reduicrich poumder pro vridky @ 2 a% 12 1
opticky sefizovacl pfistrof 1
Eiselntkovy Uchytkom@r M2S s driikem: 1
kondk - otofny hrot M¥1 1

konik - prémér pinoly

EEBlemimlrislaim|z |33 r|s|n|8|3

3 Eelist'ové vrtact skiicidlo 1-8 mm 1 ANO
stranevy niiZ levy 1 ANO
stranovy ndZ pravy i ANO
stranovy niiZ neutralni 1 ANO
tyovy vniFni aliZ 10 x 60 mm 1 ANOD
nfi# na v zivity pro fezné destiky 1 ANO
n&Z na vniFni zavity pravy 10 x 60 rom H ANO
dr¥ak upichovaciho noze CT 60 T ANG
zapichovaci planeta 3irokd 2 mm pro obrébéni hiiniku - sada 5 ks 1 ANO
1M bfitové destitky pro obrabéni hiinfw a umlch hmot - sada 10 ks 1 ANO
HM bittavé destitky pro vnBis zvity - sada S ks ' 1 ANO
HM hittové destitky pro vnitfnfi svity - sada S ks sada i ANO

Diadavka CNC strojl 3 pHshsensivi ¢ v rémd projektu "Podpora viuky CNC obrabénf"



stfedici vridk AS DIN 333 Xs 1 ANO

sada 9 ks spirdlovych vridkd 2 - 10 2am sada 1 ARO

1 ks - spirakovy vrtdk 12x10 mm ks 1 ANQ

zagkoleni obsluhy - min. 2 x & hodin, bez omezend poft: zaméstnanc ANO ANO

dokumentace {popis, manual) ke straji a dodavanym SW v Cedting ANO ANO
Souast dodéviy bude vedkeré dal¥l vySe nexminnéné piistuSenstyi tak, aby dodivka tvofila jeden funk@ni calek

e
Wrobce EMCOGmbH °
Typ stfuje Concept Mill 105

CNC frézka pro viazku technologie obrabéni, programovani NC strojft a frézovani. PoZadavek na strofe, které umodiiuj{ vyménou oviddacho panek a prepnutim SW
simufovat stroje s riznymi Fidicimi sysidm, vyplyva z nutnosti vwyuky 23kl na vice Fidicich systémech a pofizeni vice jednofitelovich zafizeni je ekonamicky nevyhodné,
Pofadavek na kenkréind Fidici systémy je dan stivedicim vybavenim Skoly a obsahem Skolnich vrd&dvicich programd. Jakdkoliv alternativa by nezajistilz pinou funkénost
viruky, S ohledem na teto skutednost byio nutne uvést do zadévaci dokumentace odkaz na konkrétni produkt.

poZadované parametry stroje Skuteéné parametry nabizeného
parametr jedntf’tleal P poZadovand hednoty stroje
stroj mest umoznavat pouZit min. dvou ridicich sytmd vwménou paneld Fizerd a | A
Diepnut SW ANO
fidici syshém SINUMERIK operate v Ceském jazyce ANO- -
Fidic] systém Heidenhain TNC 640 v Ceském jaryce ANO
SW pro zobrazeni 3D simulace cbrdbiénl ANC

cw[édact ld!Ci panels klavesmca ktew umamwe Wuku vu:e rschcnch systémil rilznych

ovisdac) pane% pro SINUMERTK operam

oviadaci pane! pro Heidenhain TNC 640

| vikon procesory dle benchmarky PassMark GPU Mark body roin. 2900 Intef Core I3 71007
pamét’ RAM GB min. 4, DDR4 4GS DDR4
HDD 55D GB min. 120 120GB 55D
VD mechaniia, LAN (R345) ANO ANC-
podkladovd licence Windows ANG ANG

moénost pfenocsu dat z PC ANC ANO

rozjezd v ose X mm rin. 200 X0
roziead v ose Y mm min. 150 150 -

rozjezd v ose Z ' - m min. 250 250

rozmiry upinaci plochy mm miss. 400 x 120 420 % 125

vikon motoru hlavniho vietene oW min 1 0 1,1

otacky vietene - offmin v mins rozsahu 200 - 4 560 150 - 5000

rychiost pracovniho posuvu m/min v min. rozsshu 0- 4 0-5

pFesnos polohovanivose X, Y, Z mm max. 0,005 0,005

revolverova hlava s prieurmatickym upindnim nastrojll ANO ANG

podet nastrojovych pozic revolverové hiavy ks min. 9 10

prlimér ndstroje mim i, 60 55

délka nastroje mm max. 60 60

rozmiry viastnio stroje 5 x H x v mm max. 1 2K % 1200 1 200 1135 x 1100 X 1100

chladic] systém - priitok {min win 13 15

kompletni zakrytovani pracovniho prostore zachytavaiicl tFisky s prosklenymi priibledy ANO ANG -

LED osvétleni pracovniho prostory ANO ANO

podstaves sa skifiikou, krytovand podstavee, wrovndvact prvioy pro ustaveni sizoje ANO ANd

oﬁocny sttll pro ktavesnici Fizeni a LCD mnm‘mr

ANO

_ ANO
}ednoho kusu, geomemcké presnost Q 005/’ 100 ANO ANO
stupfiovité Upinky a upinaci Sty - 2+2 ks rren vyika 0-60 ANO
3D senzor/taster ks 1 ANO
sada nastrojovych driikd - 10 ks sada 1 ANO
kadtinovy upinaci dridk ESX25 ks 5 AND

" sada kleStin ¢ 1~ 1Gmm sada 1 ANO

"sada klestin ESX25 2-14 mm sada i ANO
kiefting ESX25 6 mm ks 1 ANO -
KieStina ESX25 16 mm ks 2 ANO
Keltina ESX25 10 mm ks 1 ANO
nastriny frézovaci trn ¢ 16 srem ks 1 AND
drzsk vitniku M5, M6, M8 ks i ANO
Celnf vélcova fréz HSS 182040 ks 1 ANO

Dodavks CNC strojii a piistuSenstvi | v rdmef projektu "Podpora vyuky CNC obrdbéni™



radiusova fréza HSS 6 mm ks 1 AND
drafkovaci fréza HSS 3 mm, 5 mm, 10 mm - po 2 ks/celkem 6 ks ks 6 ANO
(ihlovd fréza HSS 45°, 1664 ks 1 AND
NC stedicf vredk HSS 10 mm ks 1 ANC
sada 25 spirdlovych vkl HSS - 13 po 0,5 mm sada 1 ANO
sada 5 spiralovych vtk HSS 2,5- 6,8 mm sada 1 ARO
2Avindc HSS M5 DIN 352 ks 1 AND
Zavinik HSS M6 DIN 352 ks i ANO
zékoleni obsluby - min. 2 X 6 hodin, bez amezeni poltu ramdstnancd AND ANC
dokumentace (popis, manual) ke straji a dodavanym SW v Cefting ANO ANO
1Soudasti dedavky bude vefkeré dals vyie nezminnéné piislufenstvi tak, aby dodavka tvofita jeden funkini celek
Wrobce NuMCe
Typ stroje SHG 0404
CNC router s vysokootatkowym vietenem vhodny k abraband sitin nefelemych kovl, plastd a dieva
poZadované parametry stroje skutetné parametry nabizaného
parametr ied':gi’” pofadované hodnoty stroje
roznry pracovniho stolu mm min, 500 % 6§00 520 x 660
upinani obrabke - T dréfky ANG ANQ
&Fka T- drézky hm mir. 11 11
kancepce - osa X - Linedrni vedent, kulitkové Srouby ANO AND
koncepte - osa Y - Linedrnf vedeni, kulitkové Srouby ANO ANC
koncepce ~ osa Z - Kluzné tyle a kulikové Srouby ANO ANC
rozsah posuvi - 0sa X mm v raurme 400 - 500 400
rozsah posUvU - 053 Y mm v rozmez 350 - 450 400
rozsah posuvu - tsa Z mm v razme 80 -150 100
Kledtiny rin. ER16 ERI6
pitkon flavaiho vietene W 1050 1500
otacky vietene ot/min. min. rozsal 0 - 20 (00 0~ 24 (00
elektrické pFipajent - 230 ¥ ' ANO ANO
Servomotory ANO ANG
Software CAD/CAM v piné verd ANC ANG
Fidici systém v piné vers ANQ ANG
ratalni vsa ANO ANO
sonda pro urceni délkové korekce ndstroje ANC ANG
sada kletin ER 16, 12 ks, £~ 10 mm ANQ ANC
sada upinek SPW 8 - $ika drély 10 vm T AND ANC
* Soufésti dodavky bude veskeré dalli vise nezminndné piisiudenstvi tak, aby doddvia tvofila jeden funkéni celek

} Dodavka CNC strojd a piisluSenstyf v rdmd projektu "Podpora viky CNC obrébéng™
‘ Ld




