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Chot6boi

na dodSvku:

Kupni smlouva
uzsoiend podle ustanoaeni $ 2079 a ndsl. zhkona t. 8912012 Sb., obtansl<y zdkonik

1. Smluvni stranv

Vy55i odborn6 Skola, Obchodni akademie

a Stiedni odborn6 udili5td technickd Chotdboi

Na Valech 690

583 0l Chotdboi

ieditelem Skoly Mgr. Ludkem Ben6kem

6012667r
c260r26671

Bankovni spojeni: Moneta Money Bank,

iislo ridtu: 2032692291 0600
(d6le jen,,kupujici") \

obchodni firma: ITAX PRECISION s.r.o.

CNC vyukovdho frlzovaciho centra, CNC vyukov6ho soustruZnick6ho centra

a 10 ks vyukovych programovacich trenaLer& pro CNC udebnu"

Zadavatel:

Zastoupen;f:

reo:
DIi:

se sidlem:
Ii:
DIC:

Bouiilova ll02l 2,198 00 Praha
25062760
c225062760

bankovni spojeni: eeskoslovensk6 obchodni banka, a.s.

c.u.: 28t2310741 0300
(d5le jen,,prodivajici")

2.1Piedmdtemplndniveiejn6,^ou,|-,"ffi",",*u'acihoiizenijedod6vkaqiukov6hoCNC
soustruZnick6ho centra, qiukov6ho CNC fr6zovaciho centra a 10 kust qfukovlfch programovacich

trenaZ6ru pro CNC udebnu.

Soud6sti plndni dod6vky je i doprava, instalace a oLiveni uveden6ho zaiizeni u kupujiciho, piedr{ni

protokolu na piesnost, vychozi elektrick6 revize.

Skoleni urdenlfch zamdstnancfi v obsluze a programov6ni uvedeneho zaiizeni bude provedeno

v minim6lnim rozsahu 8x 8 hodin u zadavatele na oba stroje.

Technick6 dokumentace ke strojrim a syst6mrim bude dod6na v desk6m j azyce.

Vfpis technickych parametrfi je uveden v piiloze d. 1 t6to kupni smlouly.
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3. Povinnosti smluvnich stran

3.1 Prod6vajici se zavazule i6dnd dodat zboLi uveden6 v dL.2. smlouvy v termfnu uveden6m

v dl. 4. t6to smlouvy. Prod6vaj ici zabezpedi na svrij n6klad a svd nebezpedi vSechny

rikony souvisejici s dod6nim a instalaci doddvky u kupujiciho, pokud neni v t6to smlou-

vd stanoveno jinak.

3.2 Kupujici se zavazuje i6dnd dodan6 zboLi dle dl. 2. teto smlouvy pievzit a zaplatit sjedna-

nou cenu.

3.3 ZboLije dodano i6dnym a riplnym piedanim a pievzetim kupujicim v terminu stanove-

n6m v dl. 4. tdto smlouvy.

3.4 Kupujicinabyvhvlastnictvi ke zboLijeho pievzetim od prod|vajiciho auhrazenim sjed-

nand ceny prod6vajicimu. Pievzeti bude prok(nttno podpisem opr6vn6n6 osoby kupujici-
ho a datem na pied6vacim protokolu.

3.5 Smluvni strany jsou povinny se vzdjemnd informovat o v5ech okolnostech drileZitych

pro i6dn6 a vdasnd dod6ni zboLi a poskytovat si soudinnost nezbytnou pro i6dn6 a vdas-

nd dod6ni zboLi.

3.6 Prod5vajici je povinen kupujiciho neprodlend informovat o jakychkoliv okolnostech,

kter6 mohou ohrozit nebo zpfisobrt zpoLddni doddni zboLi. Kupujici je povinen informo-
vat prod6vajiciho o v5ech skutednostech rozhodn;fch pro i6dn6 a vdasn6 dod6ni zboLL

4. Termfny plndni. harmonpgram doddvky

4.1 Smluvni strany se dohodly , Le proddvajfci dod6 piedmdt plndni dle dl6nku 2.1 co nejdii-
ve po podpisu kupni smlouvy, nejpozddji v5ak do 31. 8. 2018.

4.3 Smluvni strany berou na vddomi, Le dodrLeni sjednanych terminri pln6ni je podmindno

poskytnutim i6dnd soudinnosti obou smluvnich stran.

4.4 Kupujici si vyhrazuje moZnost posunuti terminu dod5ni s ohledem na sv6 provozni a or-
ganizadni potieby. Prod6vajicimu z takovdho posunu nevyplyv6 pr6vo na irdtov6ni

smluvnich pokut, navy5eni cen di n6hradu Skod.

4.5 Prod6vajici je povinen kupujicimu ozndmit, kdy bude zboLi piipraveno k pied6ni a

pievzeti a dohodnout s kupujicim termin pied6ni apievzeti zboL|

4.6 Mistem piedani apievzeti piedmdtu dod6vky je:

voS, oA a SOUT Chotdboi
ZiZkova 1501, 583 01 Chot6boi

Kontaktni osoby:
Ing. Jiii Pftek, zistupce ieditele Skoly mob.: +420 569 623 854 (linka 13)

+420 603 347 900

Ing. Vlastimil Mejstiik mob.: +420 605 165 330

Registradni dislo projektu IROP
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O pied6ni a pievzeti zboLi bude mezi smluvnfmi stranami seps6n protokol. Pokud bude

pii pied6vSni a piebirttni zboLi zji5tdno, Le zboLi neni dod6no i6dn6, tedy v souladu

s touto smlouvou, je prod6vajici povinen v piim6ien6 dobd zji3tdn6 vady zboLi odstranit

podle pokynfi kupujiciho v terminu uveden6m na pied6vacim protokole. Kupujici

v tomto piipadd uhradi kupni cenu sjednanou v dl. 5 tdto smlouvy po odstrandni ztxad a

i6dndm pied6ni dod6vky dle bodu d,2.L

4.7 Prodtwajici se zavazuje sddlit kupujicimu nejpozddji 14 dnfi pied pl6novanou dod6vkou

poLadavky na ustaveni a piipojeni stroje.

4.8 Kupujici neni povinen pievzit zboLi, pokud neni pied6no vdas a v souladu s touto

smlouvou. Zatakto dodan6 zboLi neni kupujici povinen zaplatit cenu sjednanou vdl.5
t6to smlouvy.

5. Cena piedmdtu plndni (kupni cena)

5.1 Celkov6 a nejvy5e piipustnd cena dod6vky v rozsahu a v kvalitd dle t6to smlouvy byla

stanovena dohodou ridastnikri smlouvy dle z6kona (,. 52611990 Sb., o cen6ch, v platn6m

zn€ntta

5 730 308,32 Kd vdetnd DPH

(slovy: pdt milionri sedm set tiicet tisic tii sta osm korun deskych a tiicet dva hal6ifi)

' 4735 792,00 Kd bez DPH

5.2 Smluvni strany se zavazuji zmdnrt celkovou cenu v piipadd zmlny zdkonnych sazeb

DPH.

5.3 Celkovou a pro ridely fakturace rozhodnou cenou je cena vdetnd DPH.

5.4 Dnem uskutedndni zdanitelndho plndnf ve smyslu zitkona (,.23512004 Sb., o dani z pii-
dand hodnoty, ve zndni pozddjSich piedpisfi, je den pied6ni apievzeti zboLi. V piipad6,

Ze dojde bdhem plndni smlouvy ke zmdn6m zilkonnych sazeb DPH, bude cena s DPH

upravena podle novych sazeb

5.5 Cenu uhradi kupujici na zitkladd faktury vystaven6 prod6vajicim po i6dndm a vdasn6m

pied6ni a pievzeti zboZi v terminu uveden6m v dl. 4. t6to smlouvy, a to bezhotovostnim

pievodem na ridet prod6vajiciho. Splatnost faktury je dohodou smluvnich stran stanove-

na na 30 dntr ode dne prokazatelndho dorudeni faktury kupujicimu.

5.6 Faktura musi obsahovat veSker6 n6leZitosti dariov6ho dokladu podle zftkona L235/2004
Sb., o dani z piidand hodnoty, ve zndni pozddj5ich piedpisfi.

5.7 Kupujici si vyhrazuje pr6vo pied uplynutfm lhrity splatnosti vrf"/tit fakturu, pokud neob-

sahuje poZadovan6 n6leZitosti nebo obsahuje nespr6vn6 cenovd ridaje. Opr6vndnymvrtr
cenim faktury, piest6v6 bdLet privodni lhtrta splatnosti. Opraven6 nebo piepracovanS,fak-

tura bude opatiena novou lhritou splatnosti.

Registradni dislo projektu IROP
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5.8 Uhrada za plndni z tdto smlouvy bude realizov6na bezhotovostnim pievodem na ridet

dodavatele, ktery je spr6vcem dand (finandnfm riiadem) zveiejndn zptsobem umoZiuji-
cim d6lkoqf piistup ve smyslu ustanoveni $ 98 z6kona d,23512004 Sb. o dani zpiidand
hodnoty, ve zndni pozddjSich piedpisri (d6le jen ,,zdkon o DPH'.)."

5.9 Pokud se po dobu ridinnosti t6to smlouvy prod6vajici stane nespolehliqfm pl6tcem ve

smyslu ustanoveni $ 106a) zfukona o DPH, smluvni strany se dohodly, Ze kupujici uhradi

DPH za zdanitelne plndni piimo piislu5n6mu spr6vci dan6. Kupujicim takto proveden6

rihrada je povaZovdna za uhrazeni piislu3n6 d6sti smluvni ceny rovnajici se vy5i DPH

fakturovan6 pro d6vaj icim.

6. Zfruka a ziruLni servis

6.I Na dodane zboLi dle bodu 2 poskytuje proddvajici zttruku vd6lce 24 mdsicri.

Zdruka se nevztahuje na spotiebni materidl.

6.2 Z6rudni thrity touto kupni smlouvou sjednan6 zadnou plynout ode dne protokol6rnfho
piedani a piev zeti piislu5n6ho piedmdtu plndni.

7. Sankce

7.1 V pifpadd prodleni prod6vajiciho s doddnim zboLi oproti terminu sjednan6mu v dl6nku
4. tdto smlouvy je kupujioi opr6vndn poLadovat na prod6vajicim smluvni pokutu - urok z
prodleni ve vy5i 0,050 z ceny, a to za kaLdy i zapodaty den prodleni, a prodfwajici je
povinen takto fdtovanou smluvni pokutu uhradit.

7.2 V pifpadd prodleni kupujiciho se zaplacenim faktury vystaven6 prodSvajicim v souladu

s dl6nkem 5. t6to smlouvy je prod6vajici oprdvndn poZadovat na kupujicim rirok

z prodlenf ve vy5i 0,05 yo znezaplacen6 ceny, ato zaka\d! i zapo(,aty den prodleni.

7.3 Zaplacenim uroku z prodleni ani smluvni pokuty nenf omezena vy5e n6roku na n6hradu

Skody.

8. Trvfni smlouvy

8.1 Tuto smlouvu lze ukondit pisemnou dohodou smluvnich stran.

8.2 Kupujf ci mALe od t6to smlouvy odstoupit, pokud prod|valici nedod6 zboLi v terminu
sjednan6m v dl6nku 4 teto smlouvy nebo v kvalitd dle tdto smlouvy. Odstoupeni nabyv|
itdinnosti dnem n6sledujicim po dni prokazateln6ho dorudeni jeho pisemndho vyhotoveni
druh6 smluvni stran6.

8.3 Kupujici md pr6vo vypovdddt tuto smlouvu v piipadd, Ze v souvislosti s plndnim ridelu

t6to smlouvy dojde ke spSch6ni trestn6ho dinu. Vypovddni doba dini 3 dny azadin|bdLet
dnem n6sledujicfm po dni, kdy bylo pisemnd vyhotoveni vypovddi dorudeno prod6vaji-
cimu.

Registradni dislo projektu IROP
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9. Zhv6reEnfustanoveni
9.1 Tuto smlouvu lze m6nit nebo dopliovat pouze pisemnymi vzestupnd dislovanymi do-

datky podepsanymi opr6vndnymi z6stupci obou smluvnich stran.

9.2 Tato smlouva obsahuje piflohu d. 1, se specifikacf a piisluSenstvim piedm6tu plndni.

9.2 Nastanou-li u ndkter6 ze smluvnich stran skutednosti brhnici i6dn6mu plndni t6to

smlouvy, je povinna to ihned bez zbytedn6ho odkladu ozn6mit druhd stran6 a vyvolat

jedn6ni z6stupcri opr6vndn;ich k podpisu smlouvy.

9.3 Prod6vajici prohlaSuje, Ze se pied uzavienim smlouvy nedopustil v souvislosti se za-

d6vacim iizenim s6m nebo prostiednictvim jin6 osoby L|dneho jedn6ni, jei:by odporo-

valo z6konu nebo dobrym mravrim nebo by zhkon obch6zelo, zejmdna le nenabizel

L5d16 vyhody osob6m podilejicim se nazaddni veiejn6 zakdzky, na kterou s nfm kupu-

jici uzaviel smlouvu, a Le se zejmena ve vztahu k ostatnim uchazedrim nedopustil Z6d-

n6ho j edn6ni naru5uj iciho hospod6iskou soutdZ'

9.4 Tato smlouva nabyvd platnosti dnem podpisu a irdinnosti dnem uveiejndni

v informadnim syst6mu veiejn6 spr6vy - Registru smluv.

9.5 Smluvni strany se dohodly, Le pr|vni vztahy zaloLend touto smlouvou se iidi obdan-

skfm zSkonikem.

9.6 Tato smlouva se vyhotovuje ve dvou stejnopisech, z nichLkalda strana obdrLijeden

stejnopis.

9.7 Proddvajici uddluje kupujicimu svrij qfslovn;f souhlas se zveiejndnim cel6ho textu t6to

smlouvy vdetnd podpisri a piiloh v informadnim syst6mu veiejn6 spr6vy - registru

smluv.

9.8 Smluvni strany se dohodly, Le zftkonnou povinnost dle $ 5 odst. 2 zdkona o registru

smluv splni zadavatel a splndni tdto povinnosti doloZi dodavateli. Obd strany berou na

vddomi, Le v piipadd nespln6ni zdkonnd povinnosti je smlouva do tii mdsicti od jejiho

podpisu bez dal5iho zru5ena od sam6ho pod6tku.

9.9 Smluvni strany t6to smlouvy prohla5uji a stvrzuji svymi podpisy, Ze jsou plnd sv6pr6vn6, a

Ze tuto smlouvu uzaviraji svobodn6 a vdlnd, Ze ji neuzavirqi v tisni za nilpadnl neqihodnych

podminek, Ze si ji i6dn6 piedetly a jsou srozumdny s jejim obsahem.

Registradni dislo projektu IROP
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a)

10 Povinnost dodavatele, zhotovitele pro vybdrovf a zadivaci Ineni
dodavatel (zhotovitel) je povinen uchov6vat ve5kerou dokumentaci souvisejici srealizaci projektu

vdetnd ridetnich dokladt minim6ln6 do konce roku 2028. Pokud je v desklfch pr6vnich piedpisech lhrita

delSi, musi pouZitdji LadateU piijemce pouLit.

kaZd6 faktura musi b;it oznadena dislem projektu

dodavatel je povinen minim6ln6 do konce roku 2028 poskytovat poZadovan6 informace a dokumentaci

souvisejici s realizaci projektu zamdstnancrim nebo zmocnEnctm povdienlfch org6nri (CRR, MMR e&
MF iR, Evropsk6 komise, Evropskdho ridetniho dvora, Nejvy55iho kontrolniho fiadu, piislu5n6ho or-

g6nu finandni spr6r,y a dal5ich opr6vndnych org6ntr st6tni spr6vy) a je povinen vytvoiit qf5e uvedenjm

osob6m podminky k provedeni kontroly vztahujici se k realizaci projektu a poskytnout jim pii prov6-

ddni kontroly soudinnost.

Nedilnou soud6sti kupni smlouvy je piiloha d.1 - Technickd parametry vfukovdho CNC soustruZnic-

kdho centra, vyukovdho CNC frdzovaciho centra a 10 kusfr qiukovlfch programovacichtrenaLeru pro CNC
udebnu

Y Praze dne 20. 6.2018
za kupujiciho:

b)

c)

PRECISION

hl
u{
X
tg#
*
F
F

. (*, .4.'L.(. /z.L
M;;. ilaek;;;6k, ieditet skory

try!(i odbom6 Eksla, ObcbofuJ,kadcmic
a Sticdni odbomd uiili5tE technick6 ChotIboI

Na Valecb 690, 583 29 Cbotibot
tel.569 624106

rat 6012667 | D.ro cz,60126671
6
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Piiloha d. I kupni smlouvy
Technickd parametry vyukov6ho CNC soustruZnick6ho centra, vyukov6ho CNC fr6zovaciho centra a 10

kusri vyukovlfch programovacich trenaLeri pro CNC udebnu

Vyukovd CNC fr6zovaci centrum Concept Mill260 - zi/r.ladni technick6 parametry

Rozjezdy osXN/Z 350 1250 / 300 mm

Rozmdry pracovniho stolu 520 x 300 mm

Vykon motoru vietena 6,8 kW

Rozsah ot6dek vietena 150 - i0 000 oVmin

Pohony os servomotory ano

Min. piesnost polohov6ni osy X,Y, Z dle VDI
344r

0,004 mm

Podet upnulfch nSstrojri v zSsobniku n6strojri 20 pozic

Max. prfimdr n6stroje 63 mm

Centr6ln( maz6ni stroje ano

CNC frdzovaci centrum iidici syst6m

MoZnost pouLit vice iidicich syst6mri najednou

pomoci piepnuti software
ano

Ridici systdmy v posledni, nejvy55i verzi ano

MoZnost grafick6 simulace programu ve 3D ano

MoZnost NC i dialogov6ho programov6ni ano

Podet iidicich systdmri 2

Ridic sysrcm WinNC Sinumerik Operate

Ridic syst6m WinNC Heidenhain TNC640

CNC fr6zovaci centrum - piislu5enstvi

Stroini svdr6k 125 mm lx
Stupilovit6 delisti pro pevn6 delisti svdr6ku

(l25mm)
lx

Stupiovitd upinaci boty o rozsahu 50 - 125 mm 1x

Sada n6shojri 13 drLilktr + 17 n6strojri + 2 sady vrt6kri
Dotykov6 sonda na seifzeni n6stroje 1x

3D taster na obrobek, stopka 10 mm lx
Elektronickd rudni koledko 1x

Registradni dislo projektu IROP
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Vfukovd CNC soustruZnick6 centrum Concept Turn 260 TCM - zilkladni technick6 parametry

ObdZny prrimdr nad loZem 250 mm

ObdZn;i prrimdr nad suportem 85 mm

D6lka mezi hroty 405 mm

Rozjezdy osX/Z 100 / 300 mm

Prfimdr obrobku ve sklididle 85 mm

D6lka soustruZeni s konikem 256mm
Vlfkon motoru vietena 5,5 kW

Rozsah ot6dek vietena 60-6300oVmin
Posuvovy syst6m krokovd motory ano

Piesnost polohov6ni osy X dle VDI 3441 0,003 mm

Piesnost polohov6ni osy Z dle VDI 3441 0,004 mm

Hodnota rychloposuvu v os6ch X a Z osa X l5 I osaZ24 mlmin
Podet poloh n6stroj ovdho revolveru I2
Poh6ndn6 n6stroje ano

Podet poh6nEn;fch poloh revolveru 6

Rozsah ot6dek poh6nEnlich n6strojri 200 - 6000 otlmin

Piikon motoru poh5ndnlfch n6shojri 1,2 kw
Rozmdr n6stroje 12x12mm
Rozmdr vnitiniho n6stroie l6 mm

Konik ano

Zdvih pinoly koniku 120 mm

Prrimdr pinoly koniku 35 mm

Registradni dislo projektu IROP
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CNC soustruZnick6 centrum iidici syst6m

MoZnost pouZit vice iidicich systdmri najednou

pomoci piepnuti software
ano

MoZnost grafick6 simulace programu ve 3D ano

MoZnost NC i dialogov6ho programov6ni ano

Minim6lni podet iidicich syst6mri I ano

Ridicf svst6m WinNC Sinumerik Operate

CNC soustruZnick6 centrum - piislu5ensfvi

Rudni 3- delist'ovd sklididlo prtmdr 100 mm lx
Sada mdkkfch delisti pro rudni sklididlo lx
Sada n6strojri 10 drZ6kfi + l0 noZt * 7 osovVch n6stroiri

Elektronickd rudni koledko 1x

Optickli seiizovaci piistroj lx



l0 x simuladni panel EMCO

Programovaci trenaLery- softwarovd vybaveni

Ridici syst6m

WinNC Sinumerik Operate T/M ML - multilicen-
ce pro soustruZeni ifrezovfini v nejvy55i posledni

verzi

Riaici syst6m
WinNC Heidenhain TNC640 M ML - multilicen-
ce pro frezovdni v nejvy55i posledni verzi

Grafick6 simulace programu ve 3D
Win 3D-View - multilicence pro soustruZeni i
frdzovini v nejvy55i posledni verzi

Programova ci trenaLlry- hardwarov6 vybaveni

Vlfmdnny paneliizeni Vymdnny paneliizeni - modul SINUMERIK
Operate - 10 ks

Vymdnnlf panel iizeni
Vymdnn;f paneliizeni - modul Heidenhain
TNC640 - 10 ks

Zhkladni modul iizeni EMCO zflkladnipaneliizeniUSB - l0 ks

Ostatni poZadavky na piedmdt plndni

Doprava dodr{vky na misto urdeni, instalace a
uvedeni zaiizeni do provozu

ano

Skoleni obsluhy a programov6ni 8 pracovnich dnri po 8 hodin6ch
Technick6 dokumentace ke stroirim a svstdmfim
VLJ

ano
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