Pfiloha €. 7 ke kupni smlouvé ¢. 51/2018

TECHNICKE PARAMETRY STAVEBNI PRIPRAVENOSTI MISTA

INSTALACE

PoZadavky na dodavatele:

pfi podani nabidky predat pozadavky na stavebni pfipravenost - vykresova
dokumentace ve formatu PDF a DWG. Vykresy musi obsahovat rozloZzeni
kompletniho stroje vCetné vSech potfebnych periferiilkomponent v dané mistnosti
resp. ve vyznateném prostoru dle vykresu D.1.1c.05. Je nutno stanovit vahy
jednotlivych komponent v€etné zakresleni vSech jejich roznasecich prvkl a velikosti a
déle vyspecifikovat veskeré pozadavky na pfipojeni jednotlivych médii.

dodrzet Sifku stéhovaciho otvoru max. 2100mm a vysku 3760mm,

ovéfit, Ze dany stroj se do mistnosti vejde a Ze bude mozna jeho bezproblémova
obsluha i servis dle vykresu D.1.1.c.05,

zpracovat pro vlastni stéhovani dodavatelskou dokumentaci, ktera zohledni konkrétni
vybrany tiskovy stroj,

navrhnout konstrukci t€zkého zatézového leSeni, konkrétni typ autojefabu a zpusob
vertikalni manipulace s bfemenem,

pfi stéhovani pouzit ru¢ni manipula¢ni prostfedky tzv. transportni plosiny (vice viz
vykres D.1.1.c.05).

Projekéni predpoklady (neprekrocitelné) pro nastéhovani tiskového stroje:

tiha nového ofsetového stroje - max. 47,2 tuny,

tiha nového ofsetového stroje s motory — max. 48,3 tuny,

napravove sily ¢tyfnapravového autojefabu — max. 12 tun,

sila do opéry rozkroCeného zatizeného &tyfnapravového autojefabu — max. 26 tun (2
podpory) a max. 39 tun (2 podpory) dle vykresu D.1.1.c.05,

celkova tiha nezatizeného téZkého zatéZzového leSeni - max. 5,8 tuny,

max. tiha jednoho dilu rozebraného stroje — 10,2 tuny.

Parametry stropni desky navrzené pro osazeni stroje z hlediska dynamiky:

Nova stropni konstrukce a pozice stroje se nachazi v 2.NP (pod stropni deskou se
nenachazi rostly terén).

Rozpéti (vzdalenost mezi podporami) nové stropni konstrukce je cca 7m a délka cca
21,5m. Podélna osa stroje musi byt umisténa v poloviné rozpéti nosniku.

Nova stropni deska (podlaha) je konstrukéné postavena pro bézné tiskové stroje na

vstupni frekvenci 5Hz, pro extrémni pfipady bylo pocitdno, Ze v jednotlivych
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tiskovych jednotkach mohou vznikat rota¢ni sily max. 2020 N, amplituda vibraci
vychazejici z vySe uvazovanych dat nezplsobi prekro€eni zmény sklonu jednotky v
pficném ani podélném sméru o vice jak 0,05mm/m, do statického a dynamického
vypoCtu byl rovnéz zahrnut vliv dopravy materialu podél stroje, ktery nepiekroCil
zmény sklonu jednotky v pficném a podélném sméru o 0,05mm/m.

0 Jedna se o pfipravovanou nové vybudovanou Zelezobetonovou desku tl.
300mm spfazenou se stavajicimi ocelovymi profily | 360 a 0,85m z oceli
fy=210MPa. Deska je umisténa tak ze jeji horni hrana je 70mm nad horni
hranou ocelovych nosnikl. Spfazeni je navrzeno ocelovymi trny. Dolni vyztuz
desky je pfivafena na stavajici ocelové nosniky (ovéfeni zarucené
svafitelnosti ocelovych nosnikd). Deska neni po svém obvodu uloZzena na
stavajici obvodové zdivo a pruvlaky. Pfesné parametry a rozdéleni vyztuze v
konstrukci je na vykrese D.1.2.b.3 (viz pfiloha €. 13 zadavaci dokumentace).

o0 Projekt pocCita se stavajici ocelovymi nosniky, které jsou umistény pfi¢né po
délce tiskové haly. Ulozeni nosnik(l na obvodovou sténu je uvazovano cca
350mm. UloZeni na pruvlaky stfedniho traktu nebylo ovéfeno a je uvazovano
konzervativné a to tak, Zze nosniky nad privlaky kon¢i a jiz dale nepokracuji
(ulozeni na polovinu §itky pravlaku tedy cca 250mm). Obvodové stény i pilife
jsou zdéné. Pruvlaky stfedniho traktu jsou pravdépodobné tvoreny ocelovymi

profily s cihelnou vyplni - velikost a pocet profild nebyl provéren.



