# vYTISK & 11 DP mésta Brna a.s.

SDRUZENI DOPRAVNICH PODNIKU CR

Méstska hromadna doprava

Dopravni podniky Ceské republiky

PREDPIS

T 1/2
2014

Predpis pro svareé¢ské prace
na soucastech kolejového svrSku MHD

( neplati pro lanové a podzemni driahy )

4. vyddni (2014)

Vytisk: 1 1

-1- vyTISK & 11 DP mésta Brna a.s.



vyTIsSK & 11 DP mésta Brna a.s.
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Predpis pro svarecé¢ské prace
na soucastech kolejového svrSku MHD

Schvileno Sdruzenim Fediteli Dopravnich podnikia CR

Dne : 24. 6. 1998 ¢.j. : 35/98 s acinnosti od : 1.7. 1998

3. novelizované vydani schvilila Spravni rada SDP CR

Dne: 14. 5. 2009 C.j.c 9-1L./3/2009 s ucinnosti od: 15. 5. 2009

4. novelizované vydani schvilila Spravni rada SDP CR

Dne: 9. 4. 2014 C.j.c 2/4/2014 s ufinnosti od: 1. 5. 2014

Pouze pro sluzebni potiebu DP a zhotoviteli !
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2. Rozsah znalosti

Uplna

vyTIsSK & 11 DP mésta Brna a.s.

technicko - hospodais$ti pracovnici Dopravniho podniku, jejichz pracovni naplil souvisi

s vyvojem, udrzbou, opravami a kontrolou kolejového svr§ku MHD.

Informativni : vedouci hospodaisti pracovnici Dopravniho podniku a pracovnici Dopravniho podniku,
jejichz pracovni ndplil souvisi s uzavirdnim smluv s odbornymi zdvody v rdmci téchto ¢innosti.

3.Zaznam o zménach

Za v€asné zapracovani zmén v textu a za provedeni zaznamu o zménach zodpovida drzitel vytisku.

¢islo udinnost opravil : Poznamka
zmeény: od : dne ; podpis :
1. 01.01.2000 | 17.09.1999 Smid novelizace predpisu
2 - 01.02.2008 Hlavaty pfepracovani predpisu dle platnych norem
3. 15.05.2009 | 22.04.2009 Hlavaty novelizace predpisu
4 27.02.2014 1 27.02.2014 Bartosic novelizace predpisu
Hlavaty
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4. Pouzité zkratky a definice

OKS SDP CR - Odborna komise pro svafovani pfi Sdruzeni dopravnich podniki CR

SDP CRTT -
SDP CR -
SKT -
DVI, a.s. -
¢D -
DP -
ED -
MHD -
MT -
PT -
00Z -
T -

Tv -
TDP -
TDPP -
TR -
TO -
TOO -
TOTS -
TP -
TPS -
TU -
UT -
VTP -
M -
DKV -
pWPS -
WPS -
WPQR -
CSN ENISO -
CSN EN -
DU CR-
UIC -

Sdruzeni dopravnich podnikilt CR, odborné skupina Tramvajové traté

Sdruzeni dopravnich podniki CR
Sprava kolejovych trati

Dopravni vzdélavaci institut, a.s.
Ceské drahy, a.s.

Dopravni podnik

Elektrické drahy

Me¢stska hromadnd doprava

Zkou$eni magnetickou metodou
ZkouSeni kapildrni metodou

Osoba odborng zpusobila

Teplota materialu

Teplota vzduchu

Technické dodaci podminky
Technické dodaci a pifejimaci podminky
Technicky feditel

Technicky odbor

Tepeln€ ovlivnéna oblast

Technicky odbor - technologie svafovani
Technické podminky

Technologicky postup svafovani
Technicky usek

ZkouSeni ultrazvukem

Vizualni kontrola povrchu

Zakladni material

Drazni kolejova vozidla

Ptedbézny postup svarovani
Stanoveni postupu svarovani
Protokol o schvaleni postupu svatfovani
Mezinarodni norma - Cesk4 republika
Evropskéd norma - Cesk4 republika
Drazni urad

Mezinarodni Zelezni¢ni unie
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Zhotovitel — zhotovitelem, ve smyslu tohoto pfedpisu, je kazdy, kdo na zdklad¢ platného ,,Opravnéni
ke svarovani soucdsti kolejového svrsku MHD* (ddle jen ,,Opravnéni®) vykondva Cinnost
podle ¢l. 5.1 .4.

Nositel technologie (garant technologie) — pravnickd osoba (firma), kterd garantuje vlastni technologii.
Tato musi byt schvélend, dolozena a ovéfena dle €l 8.3. Vysledkem je zapsani technologie
do seznamu a ptiloh pfedpisu T1/2 s uvedenim nositele technologie (garanta technologie).
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5. Zakladni ustanoveni

5.1. Uvodni ustanoveni

5.1.1. Ptedpis pro svatecske prace na soucastech kolejového svrsku MHD, dale jen ,,pfedpis®, obsahuje
zdkladni pozadavky na svaiecské prace, jejich kvalitu, pfejimku a kontrolu, vCetné pozadavki
na bezpecnost provozu.

5.1.2. Ptedpis se tykd zejména :
- svafovani Zlabkovych kolejnic a kolejnic pouzivanych v tratich MHD pfi zfizovani
kolejnicovych past (véetné bezstykovych) podle schvalenych TP
- navatrovani opotfebenych soucasti kolgjového svrsku MHD
- svarovani pti opravach a udrzbé kolejového svrsku tratit MHD

5.1.3. Ptedpis je zdvazny pro vSechny zhotovitele, ktefi vykonavaji svatecskeé prace na tratich a smyc¢kach
MHD s provozem DKV a pouzivaji nové i uzité materialy pro kolejovy svrsek.

Pokud nejsou predpisem ddny podminky zpracovani uzitého materidlu, plati podminky sjednané mezi
objednatelem a zhotovitelem.

5.1.4 Pojmem svafe¢ske prace, ve smyslu tohoto pfedpisu, se rozumi vSechny prace souvisejici se
zhotovenim svarovych spojil, navara a Gprav povrchi a tvar soucasti kolejového svrsku, pti kterych se
vyuziva tepelné energie, ptip. tlaku, véetné tepelného zpracovani.

5.1.5. Zhotovitelem, ve smyslu tohoto piedpisu, je kazdy, kdo na zakladé platného ,,Opravnéni
ke svarovani soucdsti kolejového svrsku MHD™ (déle jen ,,Oprdvnéni™) vykonava ¢innost podle
¢l.5.14.

5.1.6. Na svatrecské prace, podle tohoto ptedpisu, zhotovitel poskytuje zaru¢ni lhity:

- 30 mésicu pro svary kolejnic
- minimaln¢ 36 mésict na veskeré ostatni svafecské prace
- u zkusebnich useku se ur¢i dohodou mezi zhotovitelem a objednatelem

V ramci zaru¢ni lhity se pripousti pouze opotiebeni, které je tmérn¢ provoznimu zatizeni.
Zaru¢ni Thita se poc€ita ode dne zahajeni provozu.

5.1.7. Podminky pro piejimku svate€skych praci uréuji TDPP, schvilené jednotlivymi DP a uzaviené
smlouvou mezi zhotovitelem a objednatelem.

5.2. Vieobecna ustanoveni

5.2.1. Vykondvat svafecske prace na soucastech kolejového svrsku MHD mohou pouze zhotovitelg,
ktefi ziskali pro tuto ¢innost “Opravnéni® na zakladé provérky odborné zpusobilosti.

5.2.2. Pravo kontrolovat dodrzovani platnych zakontl, vyhlasek, norem a piepist maji:
- Drazni utad CR
- odpovédny, ptipadné poveteny zastupce DP nebo OKS SDP CR
- zastupce vlastnika drahy

- zastupce firmy, ktera je nositelkou pouzivané technologie u zhotovitele
- zastupce odbératele

Na zakladg zjisténych nedostatkl nebo poruseni technologicke kdzn€ muze pracovnik, provadéjici
kontrolu, podat ndvrh na omezeni rozsahu platnosti “Oprdvnéni “ nebo jeho odebrani. Pti hrubém
poruseni technologické kazn¢ ma pracovnik, ktery provadi kontrolu, pravo svafecéske prace zastavit.
O dalsim postupu rozhodne vystavitel “Opravnéni®.

5.2.3. Pri nedodrzeni ustanoveni zakona:

- ptedpisu T 1/2
- obecné platnych predpisa
- norem
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- vyhlasek
- nafizeni s timto pfedpisem souvisejicich,

muze byt podan podnét ve smyslu ¢lanku 5.2.2.

5.2.4. Pokud pro vyrobu nebo opravy maji byt pouzity materidly, technologie, postupy nebo kontrolni
rezimy, které nejsou uvedeny v predpise, je zhotovitel povinen vypracovat TDP, dolozené technickym
zdavodnénim a postupovat podle €. 8.1.5 a8.3.2. ,, pfedpisu®.

6. Technické pozadavky

6.1. Zakladni material

6.1.1. Pro vyrobu a opravy svarovanych soucasti kolejového svrsku MHD se voli materialy s ohledem
na druh a velikost namahani, provozni podminky, zptisob vyroby a typ pouzité technologie svafovani a
musi byt schvaleny pro pouziti na sou¢astech kolejového svrsku MHD.

Pro pomocné soucdsti kolejového svrSku (napf. podlozky, rozpérky, propojky apod.) se zdsadné voli
materidly svafitelné (vhodné pro svatovani).

6.1.2. Pfi pouziti materidlu zahraniéni vyroby musi chemické slozeni, mechanické a fyzikalni vlastnosti
vyhovovat danému ucelu pouziti a musi byt schvaleny povéfenym organem OKS SDP CR.

6.1.3. Pfejimky a dodavky materialii mezi objednatelem a zhotovitelem se provadi podle TDPP
schvalenych TU DP.

6.1.4. Doklady o jakosti zakladnich materiala archivuje SKT a zhotoviteli svafecskych praci preda
pisemné prohlaseni o jakosti zdkladniho materialu.

6.1.5. V ptipad¢, Ze zhotovitel svafeCskych praci je zdrovetl i dodavatelem zdkladniho materialu, preda
SKT doklad o jakosti k archivaci pti ukonceni svate¢skych praci. Doba archivace je minimalné 10 let.

6.2. Pridavny material

6.2.1. Pfidavny material se voli podle schvaleného TPS.

Rovnocenné nahrady piidavnych materidld podle schvalenych TPS jsou uvedeny v piiloze 6.

Volba jiného ptidavného materialu musi byt schvilena povéfenym organem OKS SDP CR, postupem
uvedenym v &4sti 5.2.4.

6.2.2. Za pouziti ptidavného materidlu stanoveného ptislusnym TPS zodpovida vzdy svatrelsky dozor
nebo svatreCsky mistr zhotovitele.

6.2.3. Pfejimani pridavnych materialii se provadi v souladu s pozadavky uvedenymi v obecné platnych
normach, TDP, TDPP apod.

6.2.4. Dod4vky ptidavného materidlu musi obsahovat pfislusnou dokumentaci a to minimalné v rozsahu
podle €L 2.2. CSN EN 10 204 (zkusebni zprdva - atest nespecificky).

6.2.5. Veskeré pridavné materidly musi byt skladovany v prostorach k tomu uréenych a v souladu
s pozadavky TDPP ptidavnych materiali vyrobct.

Zpusob evidence a znaceni ptidavnych materialli ve skladech musi zarucovat nezaménitelnost
jednotlivych jakosti.

6.2.6. Pouzivani pfidavnych materialti nezndimého pivodu a jakosti neni povoleno.
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7. Kvalifikac¢ni predpoklady zhotovitele

7.1. Svarecské prace

Svarecské prace smé&ji vykondvat pouze svafedi s kvalifikaci stanovenou schvélenymi TPS, uvedenymi
v pfilohach tohoto pfedpisu nebo schvalenymi OKS SDP CR a TN MHD 050715.

7.2. Rizeni a kontrola

Ridit a kontrolovat svate¢ské prace sméji pouze pracovnici uznani pii vydani ,, Opravnéni " a majici
piislusnou kvalifikaci (svateCsky dozor, svarovaci technik, mistr tratového hospodatstvi, svatrecsky
specialista), véetné osvédEeni OOZ, vydané DVI, a.s.

Zmény podminek vydani ,, Opravnéni “ fesi ¢lanek 8.2.6.

8. Organizac¢ni pokyny

8.1. Pokyny pro ziskani opravnéni

8.1.1. Kazdy uchaze¢ o vydani ,, Opravnéni “ zagle ., Zadost o vydani opravnéni ke svafovani sou¢asti
kolejového svrsku MHD® (dale jen ,,Z4adost “ - Ptiloha 1) OKS SDP CR.

8.1.2. V odpovédi na zadost se stanovi podminky pro jeho vydani v souladu s CSN EN ISO 3834-2.
Soucasti podminek je pisemné piedlozeni ,, Systému fizeni a kontroly kvality vyroby “, vetné funkéni
odpovédnosti, ngjméné¢ dva meésice pfed predpokladanym terminem ,,Provérky odborné zpusobilosti™.

Systém fizeni a kontroly kvality vyroby obsahuje:

- seznam pracovniki svafeéského dozoru (i smluvnich) a jejich kvalifikaci

- seznam pracovniki, ktefi ¥idi svarecské prace a jejich kvalifikaci

- seznam pracovniki, ktefi kontroluji svafecské prace a jejich kvalifikaci

- seznam pracovnikd, ktefi provadéji nedestruktivni zkousky a jejich kvalifikaci ( véetng€ platnosti
prukazi ) nebo doklad o smluvnim zajisténi téchto praci

- seznam svafecl s uvedenim kvalifikace a pfidélenym Cislem razidla

- vyrobné technickou dokumentaci, v€etné pouzivanych a schvalenych TPS

- zpusob dokladovani jakosti zakladnich a ptfidavnych materialt (osvédceni nebo atest jakosti)

- zpusob ulozeni zakladnich a pfidavnych materialt

- zpusob zajisténi technologil z hlediska strojniho a technologického vybaveni, ptipravka, méficich a
kontrolnich zatizeni

- vedeni deniku o provedené praci (svareésky denik)

8.1.3. Po splnéni podminek ¢l. 8.1.2. uchaze¢ zajisti pfi ,, Provérce odborné zpusobilosti “ prakticke
pfedvedeni praci pozadovanych v Zadosti.
Soucasn¢ ptedlozi i pozadované pisemné doklady a zajisti ucast viech odpovédnych pracovniki.

8.1.4. Uchazec je povinen umoznit povéfenym pracovnikim podle ¢l. 8.2.1. vstup do vSech ¢asti provozi
a pfedlozit vSechny doklady a pisemnosti, souvisejici s vyrobou ve smyslu ,,Zddosti*.

8.1.5. Uchazeg, ktery v ,, zadosti “ uvede technologie, které nejsou uvedeny v ,, pfedpisu “, musi zajistit
jejich ovéteni odbornou organizaci uznanou OKS SDP CR a pfilozit k zadosti vysledky ovéfeni podle
pfilohy 5 ,, pfedpisu *.

8.2. Provérka odborné zpusobilosti
8.2.1. Provérka odborné zptisobilosti je komisionalni. Cleny komise jmenuje OKS SDP CR.

8.2.2. Pti provérce pracovist uchazeée musi byt vzdy pfitomen jeho odpovédny pracovnik, pfipadné
povéteny zdstupce.
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8.2.3. Komise hodnoti splnéni podminek vydani ,, Opravnéni “ se zaméfenim na :

- evidenci a uloZeni zdkladnich a ptidavnych materiali

- ptipravu zékladnich materialu ke svafovani podle TPS

- strojni a technologické vybaveni

- kvalifikaci svafecu a platnost svareéskych prikazi

- kvalitu svatrecskych praci

- znaceni svaru svafeCem (podle pozadavki TPS )

- vedeni svarecskych deniki, vykazovani a evidenci oprav

- vykonavéni, hodnoceni a evidenci nedestruktivnich zkousek

- kvalifikaci pracovniku a platnost prikazi, ktefi provadéji nedestruktivni zkouseni
- dodrzovani TPS

8.2.4. Vysledkem ¢innosti komise je protokol o zjisténych skute¢nostech u uchazece.

Protokol podepisuje pfedseda komise a odpovédny pracovnik uchazece.

Na zékladg protokolu a doporu¢eni komise rozhodne OKS SDP CR o zpuisobu vytizeni ,zadosti  a
vydani ,, Oprévnéni .

8.2.5. Platnost ,,Opravnéni ke svafovani souéasti kolejového svrsku MHD * ( Piloha 2 ) a jeho rozsah se
pfi prvni provérce vydava na dobu jednoho roku.

Po provedeni nasledné provérky odborné zpusobilosti je platnost ,,Opravnéni “prodlouzena na dobu,
kterou stanovi OKS SDP CR na navrh komise.

8.2.6. Drzitel ,,Opravnéni® je povinen oznamit OKS SDP CR do 1 mésice zmény podminek, za kterych
bylo ., Opravnéni “ vyddno. Stanovisko vyda OKS SDP CR také do 1 mésice.

8.2.7. Dopravni podniky Ceské republiky (¢lenové Sdruzeni dopravnich podnikii CR), provozujici
kolejovou dopravu, se dohodly, Ze budou vzajemn¢ uznavat ,,Oprdvnéni ke svafovani soucasti
kolejového svrsku MHD®, vydané OKS SDP CR.

8.3. Technologie svarovani

8.3.1. Pro svareCske prace se smi pouzivat pouze schvalené technologické postupy, uvedené v ,,Pfedpise™
nebo schvalené OKS SDP CR.

8.3.2. Pokud uchaze¢ uvede v Zadosti o vydani ,,Opravnéni® technologii, kterd neni uvedena v ptiloze
predpisu nebo schvdlena OKS SDP CR, je povinen dokladovat ovéfeni této technologie a vysledky
zkousek provedenych odbornou organizaci (schvilenou OKS SDP CR) v rozsahu dle platnych norem a
predpist (napt. WPQR), ptip. provedenych zkousek:

odtavovaci stykové svatrovani : - nedestruktivni kontrola
- méfeni tvrdosti
- metalografické hodnoceni
- zkouska statickym ohybem
- zkouska na unavu v ohybu

aluminotermické svarovani : - nedestruktivni kontrola
- chemickd analyza svar. kovu
- méfeni tvrdosti
- metalografické hodnoceni
- zkouska statickym ohybem
- zkouska na unavu v ohybu

navary : - nedestruktivni kontrola
- méfeni tvrdosti
- metalografické hodnoceni

jiné zplisoby : - rozsah zkousek uréi povéfeny orgin OKS SDP CR

Uvedeny rozsah ovéfeni technologif je minimalni a OKS SDP CR miuize pozadavky rozsifit, véetné
zfizeni zku$ebniho tseku.
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Vysledky provozniho ovéfeni mohou byt, v pfedem stanovenych pfipadech, nahrazeny laboratornim
hodnocenim zkusebnich vzorki.

8.3.3. Pozadavky na metodiku a zptisob provadéni zkousek, véetné podminek pro jejich vyhodnocent,
jsou uvedeny v Ptiloze 5.

9. Prechodna ustanoveni

9.1.V siti kolejovych trati DP existuji useky dosud nerekonstruovang, které jsou udrzovany podle
predpisu TP - SK - 01/94 (navatované 3 a vice krat). V zdjmu zachovani provozu MHD je mozné tyto
trat¢ 1 nadale udrzovat podle TP - SK - 01/94 s plnou odpovédnosti provozovatele.

9.2. Kvalifikaéni pozadavky svafedi jsou stanoveny podle CSN 05 0705, CSN EN 287-1 a

TN MHD 05 0715. Uvedené normy budou zru$eny a nahrazeny normami pro zkouseni svafecu dle fady
CSN EN ISO 9606. V platnosti ziistava TN MHD 050715 — Zkousky svafedti — Svafovani a navafovani
kolejnic a CSN 05 0705 — Zagkoleni pracovniki a zakladni kurzy svateti.
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10.Souvisejici normy a predpisy

CSN EN ISO 9606-1: Svatovani. Zkousky svare&n - Tavné svatovani - Cést 1: Oceli

CSN EN ISO 14732: Svarecsky personal - Zkousky svarecskych operatori pro tavné svafovani a

sefizovacu odporoveho svafovani pro plné mechanizované a automatické svafovani kovovych materialu.

CSN EN ISO 15607: Stanoveni a kvalifikace postupll svafovani kovovych materiala - VSeobecna

pravidla.

CSN EN ISO 15609-1: Stanoveni a kvalifikace postupu svafovani kovovych materiali - Stanoveni

postupu svarovani - Cast 1: Obloukové svafovani.

CSN EN ISO 15609-2 + A1: Stanoveni a kvalifikace postupu svafovani kovovych materidli - Stanoveni

postupu svarovani - Cast 2: Plamenové svafovani.

CSN EN ISO 15609-5: Stanoveni a kvalifikace postupt svarovani kovovych materidla - Specifikace

postupu svarovani - Cast 5: Odporové svatovani.

CSN EN ISO 15610: Stanoveni a kvalifikace postupt svafovani kovovych materiala - Kvalifikace na

zéklad€ vyzkousenych svafovacich materidlu.

CSN EN ISO 15611: Stanoveni a kvalifikace postupti svafovani kovovych materiala - Kvalifikace na

zdklad¢ pfedchozi svatedske zkusenosti.

CSN EN ISO 15612: Stanoveni a kvalifikace postupt svafovani kovovych materiala - Kvalifikace na

zdklad¢ normalizovaného postupu svatovani.

CSN EN ISO 15613: Stanoveni a kvalifikace postupt svafovani kovovych materiala - Kvalifikace na

zdklad¢ pfedvyrobni zkousky svarovani.

CSN EN ISO 15614-1: Stanoveni a kvalifikace postupu svafovani kovovych materiali - Zkouska

postupu svafovani - Cast 1: Obloukové a plamenové svatovani oceli a obloukové svafovani niklu a slitin

niklu.

CSN EN ISO 15614-7: Stanoveni a kvalifikace postupt svafovani kovovych materiali - Zkouska

postupu svarovani - Cast 7: Navatovani.

CSN EN ISO 15614-13: Stanoveni a kvalifikace postupli svafovani kovovych materiali - Zkouska

postupu svafovani - Cést 13: Stlatovaci a odtavovaci stykové svafovani.

TNI CEN ISO/TR 15608: Svafovani - Smérnice pro zatazovani kovovych materialt do skupin.

CSN EN ISO 14731: Svétegsky dozor - Ukoly a odpovédnosti.

CSN EN ISQ 3834-1: Pozadavky na jakost pii tavném svafovani kovovych materiala - Cést 1: Kritéria

pro volbu odpovidajicich poZzadavku na jakost.

CSN EN ISQ 3834-2: Pozadavky na jakost pii tavném svafovani kovovych materialt - Cast 2: Vy3si

pozadavky na jakost.

CSN EN ISQ 3834-3: Pozadavky na jakost pii tavném svafovani kovovych materiala - Cést 3

Standardni pozadavky na jakost.

CSN EN ISQ 3834-4: Pozadavky na jakost pii tavném svafovani kovovych materiala - Cést 4: Z4kladni

pozadavky na jakost.

CSN EN ISQ 3834-5: Pozadavky na jakost pii tavném svafovani kovovych materiala - Cést 5:

Dokumenty, kterymi je nezbytné se fidit pro dosaZeni shody s pozadavky na jakost podle ISO 3834-2,

SO 3834-3 nebo ISO 3834-4.

CSN EN ISO 3834-6: Pozadavky na jakost pii tavném svarovani kovovych materiali - Cast 6: Navod k

zavedeni ISO 3834,

CSN EN ISO 14175: Svafovaci materialy. Ochranné plyny pro obloukové svafovani a fezani.

CSN EN ISO 5579: Nedestruktivni zkouseni. Zakladni pravidla pro radiografické zkouseni kovovych

materialll rentgenovym zdfenim a zafenim gama.

CSN EN IS0 9712: Nedestruktivni zkouSeni. Kvalifikace a certifikace pracovniki nedestruktivniho

zkouSeni. Obecne zdsady.

CSN EN ISO 2560 - A: Svatovaci materidly. Obalené elektrody pro ruéni obloukové svatovani

nelegovanych a jemnozrnnych oceli. Klasifikace.

CSN EN ISO 18275: Svafovaci materialy. Obalené elektrody pro ru¢ni obloukové svatovani
sokopevnostnich oceli. Klasifikace.

CSN EN ISO 17632 : Svarovaci materidly. Plnéné elektrody pro obloukove svafovani s pfivodem nebo

bez privodu ochranncho plynu nelegovanych a jemnozrnnych oceli. Klasifikace.

CSN EN ISO 544: Svatovaci metody. Technické dodaci podminky svafovacich materiald. Druhy
yrobkil, rozméry, mezni Gchylky a znaceni.

CSN EN ISO 17637: Nedestruktivni zkouSeni tavnych svart. Vizualni kontrola.

CSN EN ISQ 9015-1: Destruktivni zkousky svarti kovovych materialt - Zkouska tvrdosti - Cast 1:

Zkouska tvrdosti spoju svafovanych obloukovym svafovanim
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CSN EN ISO 9015-2: Destruktivni zkougky svarti kovovych materiali - Zkouska tvrdosti - Cast 2:
Zkouska mikrotvrdosti svarovych spoju

CSN EN 10 021: Vseobecné technicke dodaci podminky pro ocel a oceloveé vyrobky.

CSN EN ISO 14271: Zkouseni tvrdosti podle Vickerse odporovych bodovych, vystupkovych a §vovych
syarﬁ (nizké zatizeni a mikrotvrdost)

CSN EN 10 025 + Al: Vyrobky valcované za tepla z nelegovanych konstrukénich oceli. Technicke
dodaci podminky.

CSN EN 10 027-1: Systémy oznacovani oceli. System zkracencho oznacovani. Zakladni symboly.
CSN EN 10 027-2 + Al: Systémy oznaCovani oceli. Systém Ciselncho oznacovani.

CSN EN 10204 + Al: Kovové vyrobky. Druhy dokumentu kontroly.

CSN EN 22 553: Svarove a pajenc spoje. Oznacovani na vykresech.

CSN EN ISO 5817: Svarové spoje oceli zhotovené obloukovym svafovanim. Smérnice pro uréovani
stupiu jakosti.

CSN EN ISQ 6506 - 1: Kovove materidly. Zkouska tvrdosti podle Brinella.

CSN EN ISO 6507-1: Kovov¢ materialy. Zkouska tvrdosti podle Vickerse. HV 5 az HV 100.

CSN EN ISQ 6507-2: Kovove materialy. Zkouska tvrdosti podle Vickerse. HV 0,2 az HV mén¢ nez 5.
CSN EN ISO 6508: Kovove materidly. Zkouska tvrdosti podle Rockwella. Skupina A,.B,C.D.E.F.G,H.K.
CSN ISO 6520 + Al: Svafovani. Klasifikace chyb svarovych spoju pfi tavném svafovani kovi,

s vysvetlivkami.

CSN EN ISO 5172: Zatizeni pro plazmové svafovani. Ruéni hotdky pro svafovani, fezani a ohifvani.
Specifikace a zkouSeni.

CSN EN ISO 9013: Svafovani a pfibuzné procesy. Stupné jakosti a tolerance rozméru fezu pti fezani
kyslikem.

CSN EN ISO 13 916: Svarovani. Smérnice pro méfeni teploty pfedehfevu, teploty interpass a teploty
ohfevu

CSN EN IS0 23278 + Al + A2: Nedestruktivni zkouseni svarii - Zkougeni svari magnetickou metodou
praskovou - Stupn¢ ptipustnosti.

CSN EN IS0 23277 + A1 + A2: Nedestruktivni zkouseni svart - ZkouSeni svart kapilarni metodou -
Stupné ptipustnosti.

CSN EN ISO 17635 +A1 + A2: Nedestruktivni zkouSeni svart - Obecnd pravidla pro kovove materialy.
CSN EN ISO 17640 + A1 + A2: Nedestruktivni zkouseni svaru - ZkouSeni svarovych spoju ultrazvukem.
CSN EN IS0 23279 +A1 + A2: Nedestruktivni zkouseni svart - Zkouseni ultrazvukem - Posouzeni
charakteru indikaci ve svarech.

CSN EN ISQ 17636 — 1.2 : Nedestruktivni zkouSeni svart - Radiografické zkouSeni svarovych spoju.
CSN 05 0600: Bezpecnostni ustanoveni pro svafovani kovu. Projektovani a pfiprava pracovist.

CSN 05 0601 + Z1 + 72: Bezpenostni ustanoveni pro svafovani kovi. Provoz.

CSN 05 0610 + Z1: Bezpecnostni ustanoveni pro svafovani kovu plamenem a fezani kyslikem.

CSN 05 0630 + Z1: Bezpecnostni ustanoveni pro obloukove svafovani kovi.

CSN 05 0650: Bezpecnostni ustanoveni pro svafovani kovu el. odporem.

CSN 05 0705: Zaskoleni pracovniki a zakladni kurzy svafect

CSN EN ISO 3581: Svarovaci materialy - Obalené elektrody pro ruéni obloukové svafovani
korozivzdornych a zaruvzdornych oceli — Klasifikace.

CSN 736412: Geometrické uspotradani koleje tramvajovych trati

TN MHD 0507015 - Zkousky svéfeci — Svafovani a navafovani kolejnic

TNZ 05 0715: Zkousky svafeci. Svafovani a navatrovani kolejnic.

PN TZ 42 0190; Sirokopatni kolejnice

PN T? 42 0191: 71ibkové stojinové kolejnice tvaru NT valcované za tepla.

PN TZ 42 0192: 7l4bkové blokové kolejnice vélcované za tepla.

TP 202 - 29 - 92: 7labkové stojinové kolejnice tvaru NT 1 valcované za tepla.

TP 202 - 32 - 72: Technické podminky na Sirokopatni kolejnice S 49, R 65, T.

TP 202 - 32 - 92: Sirokopatni kolejnice tvaru S 49, R 65 a UIC 60.

TP 202 - 46 - 81: Technické podminky drobného kolejiva pro zelezni€ni svrsek.

TP 202 - 46 - 94: Spojky, podkladnice, mistkové desky a svérky pro Zelezni¢ni svrsek.

Katalog pfidavnych materidla pro svarovani: Esab Vamberk, s.r.o., www.esab.cz
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11.Seznam priloh

Podminky :

Piiloha 1: Zadost o vyd4ni Opravnéni ke svatovani soudasti kolejového svrsku MHD

Priloha 2: Opravnéni ke svafovani soucasti kolejového svrsku MHD
Priloha 3: Pfejimka svatrecskych praci

Ptiloha 4: Podminky svatovani

Priloha 5: Rozsah zkousek pro ovéfovani technologii

Priloha 6: Ptidavné materidly uvedené ve schvalenych technolog. postupech, v¢etné alternativnich
Technologie svarovani:

Priloha 7: TPS 1

Svarovani kolejnic ruéné el.obloukem do zapustky v kolejisti se sttednéteplotnim predehfevem
Priloha 8: TPS 2

Svarovani stojinovych kolejnic ruéné el. obloukem v kolejisti bez pfedehfevu

Priloha 9: TPS 3

Svarovani blokovych kolejnic ruéné el. obloukem v kolejisti bez ptedehievu

Priloha 10: TPS 4

Svarovani splitkove koleje ruéné el.obloukem do zdpustky se stfednéteplotnim predehfevem v kolejisti
Priloha 11: TPS 5

Oprava lomu stojinovych kolejnic ruéné el.obloukem v kolejisti bez pfedehievu

Priloha 12: TPS 6

Oprava lomu stojinovych kolejnic ru¢né el.obloukem v kolejisti bez predehfevu s pfilozkou

Priloha 13: TPS 7

Oprava lomu blokovych kolejnic ruéné el.obloukem v kolejisti bez pfedehfevu

Priloha 14: TPS 8

Ptivafovani pfi€nych a podélnych propojek pro zpétné vedeni proudu a pomocnych zatizeni ruéné elekt.
obloukem

Priloha 15: TPS 9

Svarovani blokovych kolejnic B1 technologii odtavovaciho stykového svatfovini mobilnimi svafovnami
Priloha 16: TPS 10

Svarovani srdcovek z Mn oceli s C kolejnicemi ruéné elektrickym obloukem mimo kolejisté

Priloha 17: TPS 11

Navarovani C - Mn srdcovek ru€né elektrickym obloukem v kolejisti

Priloha 18: TPS 12

Navarovani kolejnic ruéné el.obloukem bez pfedehievu s mezivrstvou

Priloha 19: TPS 13

Navatovani srdcovek ruéné el.obloukem v kolejisti bez predehfevu s mezivrstvou

Priloha 20: TPS 14

Navatovani srdcovek ruén¢ el.obloukem v kolejisti s nizkoteplotnim pfedehfevem s mezivrstvou
Priloha 21: TPS 15

Navatovani srdcovek ruéné el.obloukem v kolejisti se stftednéteplotnim piedehifevem bez mezivrstvy
Priloha 22: TPS 16

Navatovani srdcovek poloautomaticky plnénou elektrodou s nizkoteplotnim pfedehfevem bez mezivrstvy
Priloha 23: TPS 17

Navatovani jazykl vyhybek ruén€ el. obloukem se stfednéteplotnim pfedehfevem bez mezivrstvy
Priloha 24: TPS 18

Svarovani stojinovych a blokovych kolejnic aluminotermicky technologii Railtech

Priloha 25: TPS 19

Navatovani kolejnic dratem pod tavidlem bez predehtfevu technologii GTR-DP Praha

Priloha 26: TPS 20

Navatovani kolgjnic dratem pod tavidlem bez predehtevu technologii KMT International

Priloha 27: TPS 21

Navatovani kolejnic ruéné el.obloukem se stfednéteplotnim pfedehievem s mezivrstvou technologii DT
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Priloha 28: TPS 22

Svarovani stojinovych kolejnic aluminotermicke technologii Elektro - Thermit

Priloha 29: TPS 23

Navatovani kolejnic plnénou elektrodou pod tavidlem bez pfedehfevu technologii Castolin technologii
Renoweld

Priloha 30: TPS 24

Svarovani kolejnic plnénou elektrodou technologii Innershield

Priloha 31: TPS 25

Navafovani jazyku vyhybek z kolejnicového materialu plnénou elektrodou Castolin technologii
Renoweld

Priloha 32: TPS 26

Navafovani jazyku vyhybek z materialu 11 600 plnénou elektrodou Castolin technologii Radoil
Priloha 33: TPS 27

Navarovani srdcovek, jazyku vyhybek a kolejnicovych ¢asti vymen plnénou elektrodou technologii
Prazsk4 strojirna a.s.

Priloha 34: TPS 28

Aluminotermické svatfovani srdcovek technologii Railtech

Priloha 35: TPS 29

Navatovani hlavy (ptiruby) zlabkovych kolejnic plnénou elektrodou pod tavidlem bez pfedehfevu
technologii VUZ

Priloha 36: TPS 30
Svarovani kolejnic technologii odtavovaciho stykového svafovani mobilnimi svafovnami SK ANSKA a.s.

Priloha 37: TPS 31
Svarovani kolejnic technologii odtavovaciho stykového svafovani mobilnimi svafovnami VIAMONT
DSP as.

Priloha 38: TPS 32
Navarovani srdcovek, jazyku vyhybek a kolejnicovych vymeén plné€nou elektrodou DT Vyhybkarna a
strojirna, a.s.

Priloha 39: TPS 33
Svarovani kolejnic technologii odtavovaciho stykového svatfovani stabilnimi svafovnami DT Vyhybkérna
astr., a.s.

Priloha 40: TPS 34
Svarovani kolejnic technologii odtavovaciho stykového svafovani stabilnimi svafovnami Duchcovska
svafovna, a.s.

Priloha 41: TPS 35
Navatovani kolejnic technologii — elektroda DT vyhybkarna a strojirna, a.s., Prostéjov.
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