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»Rekonstrukce gastroprovozu ZS Lib&icka“

Smlouva o dilo
¢. 30-6-0000262

uzaviena mezi nize uvedenymi smluvnimi stranami podle ust. § 2586 a nasledujicich, § 2623 a

nasledujicich Ob¢anského zdkoniku

(zékona ¢. 89/2012 Sb., ve znéni pozd¢jsich predpisii) .

1.1. Objednatel ;:

Sidlo o
Doruéovaci adresa i

Osoby opravnéné jednat
a) ve vécech smluvnich :;

b) ve vécech technickych:

1¢

DIC

Bankovni Gstav
Cislo 6étu

1.2.1. Zhotovitel:

se sidlem:
zastoupeny/jednajici:

IC:
DIC:

L1
SMLUVNI STRANY

Servisni stfedisko pro sprivu svéfeného majetku MC Praha 8,
prispévkova organizace

U Synagogy ¢p. 236/2, 180 00 Praha 8 - Liben

Ing. Stanislav Hladi§, feditel Servisniho stiediska

00639524
700639524

(dale jen ,,objednatel*),

a

»~HTAJ Libc¢icka" (spolecnost zaloZena smlouvou o spole¢nosti ze
dne 14.4.2016)

Vedouci spoleénik., ATAT Lib&ickit:

HOSPIMED, spol. s r.o.

Malesicka 2251/51, 130 00 Praha 3

Janou Doubravovou, jednatelkou (za ,,HTAJ Lib¢icka“ na zaklad¢
plné moci udélené Smlouvou o spolecnosti ze dne 14.4.2016, ¢1. V)

00676853
CZ00676853

zapis v obchodnim rejstiiku: Méstsky soud v Praze, oddil C, vlozka 480

bankovni spojeni:
¢islo uctu:

Spolecnik JHTAJ Libicka*:
Sdruzeni Lib¢icka (spolecnost zaloZena smlouvou o spoleénosti ze
dne 1.2.2016)

Strana 1 (celkem 15)




Spolecnik 1:

Aubdéck s.r.0.
se sidlem: Pori¢i 247, 373 82 BorSov nad Vitavou
zastoupeny/jednajici: Ing. Janem Vildnkem, jednatelem
IC: 26089785
DIC: CZ26089785

zépis v obchodnim rejstiku: Krajsky soud v Ceskych Budé&jovicich, oddil C, vlozka 13372

S

Spoleénik 2:

TREPART s.r.o.
se sidlem: Pist€kova 782/3, 149 00 Praha 4
zastoupeny/jednajici: Pavlem Patkem, jednatelem
IC: 25917838
DIC: CZ25917838

zapis v obchodnim rejstiiku: Méstsky soud v Praze, oddil C, vlozka 206689

Spoleénik 3:

JARg s.r.0.
se sidlem: Litvinovice 26, 370 01 Ceské Bud&jovice
zastoupeny/jednajici: Radimem Ciprou, jednatelem
IC: 46678867
DIC: CZ46678867

zépis v obchodnim rejstiiku: Krajsky soud v Ceskych Budg&jovicich, oddil C, vlozka 1466

(dale jen ,,zhotovitel*),

uzaviraji dle ust. § 2586 a nasl. cit. Obfanského zakoniku, s pfihlédnutim k ust. § 1721 a nésl.
Obcanského zakoniku (zakona €. 89/2012 Sb., ve znéni pozdé€jsich predpisi), tuto

smlouvu o dilo:
(dale jen ,,smlouva®)
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CL 1L
PREDMET DiLA

2.1  Zhotovitel se zavazuje, Ze provede za podminek v této smlouvé stanovenych a v souladu s nize
uvedenou dokumentaci toto dilo:

»Rekonstrukce gastroprovozu Z8 Libg&icka*
(dale jen ,,dilo%).
Dilo je vymezeno rozpotovou a projektovou dokumentaci: Rekonstrukce Skolni kuchyné a
jidelny, ZS Libcicka, Lib¢icka 10, ¢.p. 658, Praha 8, datum zpracovani: 1/2016, generalni
projektant: AED Project, a.s.

Kompletni specifikace pfedmétu dila je feSena zadavaci dokumentaci véetné projektové
dokumentace a vykazu vymér a je pro dany pfedmét dila zavazna.

2.2 Zhotovitel po prohlidce objektu prohlasuje, Ze. vymezeni.plnéni.zakdzky (pfedmétu dila) v CI. IL
odst. 2.1 této smlouvy a zadavaci dokumentace obsahuji vSechny nutné podklady pro zhotoveni
dila.

2.3 Zhotovitel prohladuje, Ze je obeznamen se viemi podklady poskytnutymi mu objednatelem, s
mistnimi poméry na staveni$ti a ostatnimi podminkami, majicimi vyznam pro realizaci dila, a
jako odborny zhotovitel nevytyka v tomto sméru nic, co by mohlo branit uspésné realizaci dila.
Je si védom toho, Zze v prubéhu plnéni dila nemtze uplatiiovat naroky na upravy smluvnich
podminek z divodi, které jako odborny zhotovitel mél a mohl zjistit jiz pfi seznameni se s
témito podklady, poméry stavenisté a ostatnimi podminkami pro realizaci dila.

2.4  Zhotovitel se zavazuje, Ze dodrzi poZadavek objednatele, ktery omezuje miru subdodavek tak,
7e subdodavatelsky nesmi byt provadény niZe uvedené prace:

- technologické dodavky gastro zafizeni

Za subdodavku je pro tento ucel povazovana realizace dil¢ich zakazek stavebnich praci jinymi
subjekty pro vitéze zadavaciho fizeni (pro zhotovitele).

2.5 Zhotovitel se zavazuje, Ze bude respektovat pii provadéni stavebnich praci provozni podminky
Zakladni skoly tak, aby nebyl omezen plynuly chod tohoto $kolského zafizeni. Podle moznosti
omezi na minimum prasnost a hlu¢nost praci. Prace budou probihat tak, aby byl splnén pozadavek
na nepfekroCeni hygienickych limitd hluku ze stavebni Cinnosti pro venkovni chranény prostor
staveb pro dobu od 7 do 21 hodin 65dB. Prace narocné na hluk a prasnost budou provadény mimo
provoz $koly (pondéli az patek mezi 8:00 a 12:00 hodin, krom& mésicti Cervence a srpna) a vzdy
musi byt objednatelem pfedem odsouhlaseny zapisem ve stavebnim deniku nestanovi-li objednatel
jinak.

2.6 Popis technologie (zafizeni, material) a zptisob provedeni uvedeny v ,,Nabidce zhotovitele“ ze dne
19.4.2016 je zavazny pro dany pfedmét dila.
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CL IIL )
DOBA A MISTO PLNENI

3.1.  Dilo v rozsahu uvedeném v CL IL odst. 2.1 této smlouvy bude provedeno v nasledujicich
terminech:
- pfedani stavenisté: nejpozdéji do 10 kalendainich dnt od pisemné vyzvy zadavatele k prevzeti
staveniSté
termin zahdjeni stavebnich praci: v den pfedani stavenisté
- lhita vystavby — lhiita pro dokonéeni stavebnich dila v kalendafnich dnech véetné pfedani a
pfevzeti dila: nejpozdéji do 31. 8. 2016

V ramci provadéni dila je zhotovitel povinen dodrzet diléi tyto terminy/milniky provadéni dila:

L. Milnik — bouraci prace 10 dni od zahajeni

I1.Milnik - demontaz technologie kuchyné, obloZeni stén,
rozvodil VZT, elektroinstalaci,ZT1, topeni vytahu a bourani podlah a zdiva
15 dni od zah4jeni

[II.Milnik- dokonceni zakladovych konstrukei, svislych konstrukci zdiva, v¢etné osazeni
ptekladt a vyplni otvori, dokonéeni UT, ZTI, ESI, plynovodu
30 dni od zahajeni/max. 30

IV.Milnik - dokonéeni vodorovnych konstrukei, skladby podlah a hydroizolaci,
dokonceni SDk konstrukei 40 dni od zahajeni

V.Milnik - kompletni dokon¢eni dila véetné povrchovych fprav stén, vymaleb, montaZze
VZT, osvétleni, povrchovych Uprav podlah , montaz markyzy
45 dni od zahajeni

VI. Milnik — dokonéeni montaze technologie kuchyné, nabytku jidelny
Provedeni funkéni zkousky technologie kuchyné a VZT 45 dni od zahajeni

Kolaudace a predani prevzeti dila 50 dni od zahajeni

3.2 Pfi provadeéni praci je zhotovitel povinen v ramci lhit uvedenych vyse v odst. 3.1. tohoto ¢lanku
respektovat pokyny objednatele tykajici se asového prab&hu provadéni smluvenych praci.

3.3 Misto plnéni: 78 Libgicka, Libgicka 10, ¢.p. 658, Praha 8

3.4 Staveniste:
Staveni$tém se rozumi prostor uréeny ke zhotoveni dila.
Objednatel odevzda zhotoviteli stavenisté v celém rozsahu a bez pravnich a faktickych zavad ve
vyse uvedené lhité. O predani staveni§te bude sepsan zapis, ktery podepisi obé strany.
Objednatel zabezpeci zhotoviteli bezplatné uzivani prostoru stavenisté po celou dobu provadéni
dila a po dobu potiebnou k vyklizeni stavenisté.
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4.1

CLIV.
CENA ZA DILO A PLATEBNI PODMINKY

Celkovi cena za dilo se stanovi jako,smluvni:cena pévid (cena nejvySe piipustna a zivazna
po celou dobu trvani vefejné zakazky) ve vysi:

Celkova cena bez DPH . ) 744 448 607;- K¢

4.2

4.3

4.4

4.5

Platby budou provedeny nésledujicim zptisobem (objednatel neposkytuje zalohy):

a)  provedené prace budou fakturovany mési¢né a budou doloZeny objednatelem
odsouhlasenym soupisem provedenych praci,

b)  splatnost vSech faktur a kone&né faktury se stanovi na 30 dnaé po jejich doruCeni
objednateli s tim, ze kazda z faktur bude objednatelem proplacena do vyse 80 % kazdého
pfislusného daniového dokladu, pficemz zbyvajicich 20 % tvoti pozastavku.

c)  konecnou fakturu — danovy doklad vystavi zhotovitel po pievzeti dila bez vad a
nedodélkti objednatelem. Konetnd faktura — dafiovy doklad bude obsahovat celkovou
platebni bilanci dila (rekapitulaci vystavenych mési¢nich faktur a pfipadnou zbyvajici ¢ast
ceny k zaplaceni, dile bude vyznaCena pozastivka). Narok na thradu I. poloviny
pozastavky, tj. 10% z ceny dila vznikne zhotoviteli do 60 dni po pfevzeti dila objednatelem
bez vad a nedodélkt. Zbyvajici II. polovina pozastavky ve vysi zbyvajicich 10% z ceny dila
bude po prevzeti dila objednatelem bez vad a nedodélkii nahrazena bankovni zarukou za
odstranéni veSkerych zarucnich vad ve vysi 300 000,- K¢, ktera bude platna po celou dobu
zaruéni lhity + 1 meésic, bude sjednana jako neodvolatelna, bezpodmineéna a na prvni
pozadani a jejiz obsah bude v souladu s pozadavky uvedenymi v ¢l V. odst. 5.14 této
smlouvy a bude odsouhlasen objednatelem. Objednatel uvolni II. polovinu pozastavky ve
vy$i 10% z ceny dila do 60 dnti po pfedloZeni bankovni zaruky za odstranéni zaruénich vad
specifikované vySe zhotovitelem. Bankovni zaruka za odstranéni vad bude objednatelem
uvolnéna po skonceni zaruéni lhiity a po odstranéni veskerych zaruénich vad.

Uhradou faktury se rozumi odepséni fakturované &astky z u&tu objednatele.

Faktura musi obsahovat daje podle zakona ¢. 235/2004 Sb., o dani z pfidané hodnoty, ve znéni
pozdé&jsich predpist. V pripad€, ze faktura nebude obsahovat vSechny nalezitosti, objednatel je
opravnén vratit ji zhotoviteli k doplnéni. V takovém piipad€ se pierusi plynuti lhity splatnosti
a nova lhita splatnosti za¢ne plynout doru€enim opravené faktury objednateli. = Nedojde-li
mezi obéma stranami k dohodé€ pfi odsouhlaseni mnoZstvi nebo druhu provedenych praci a
dodavek, je zhotovitel opravnén fakturovat pouze ty prace, u kterych nedo$lo k rozporu. Pokud
bude faktura — datiovy doklad zhotovitele obsahovat i ty prace, které nebyly objednatelem
odsouhlaseny, je objednatel opravnén uhradit pouze tu ¢ast faktury — daniového dokladu, se
kterou souhlasi. Na zbyvajici ¢ast faktury — dafiového dokladu nemtize zhotovitel uplatiiovat
7adné majetkové sankce vyplyvajici z penézitého dluhu objednatele.

Zhotovitel neni opravnén postoupit jakoukoliv pohledavku z této smlouvy za objednatelem bez

pfedchoziho pisemného souhlasu objednatele. V pifipadé€ poruseni této povinnosti je povinen
uhradit objednateli smluvni pokutu ve vysi pfipadné postoupené pohledavky. Zhotovitel dale
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neni opravnén jednostrann€ zapolist jakékoliv pohledavky vic¢i objednateli, plynouci
z ptedmétu smluvniho vztahu, bez pfedchoziho pisemného souhlasu objednatele. Zhotovitel dale
neni opravnén jakoukoliv pohledavku za objednatelem, vzniklou ze zavazkového vztahu
zalozeného touto smlouvou, pouzit k zajisténi pohledavek tietich osob bez piedchoziho
pisemného souhlasu objednatele.

4.6 Majetkové sankce jako pohledavky objednatele vuci zhotoviteli mohou byt vyporddany v
konecné faktuie za dilo formou odpoctu z ceny dila, s ¢imz zhotovitel vyslovné souhlasi.
, CLV. |
ZAVAZKY ZHOTOVITELE

5.1 Zhotovitel se zavazuje, Ze bude pii plnéni predmétu dila, specifikovaného v ClI. II. této smlouvy,
postupovat s odbornou péci. Bude se fidit vychozimi podklady objednatele a jeho pokyny, jakoz
i zadpisy a dohodami opravnénych zastupci obou smluvnich stran. Dale se zavazuje,
e veskera plnéni provede tak, aby odpovidaly ClI. II. této smlouvy a technickym podminkam
objednatele. Rovnéz se zavazuje, Ze veskeré pouZzité materialy a vyrobky budou plné odpovidat
platnym hygienickym, ekologickym a protipozarnim pfedpistim.

5.2 Zhotovitel se zavazuje provést dilo v souladu s platnymi zvlastnimi pravnimi pfedpisy
a ¢eskymi technickymi normami (CSN/CS EN/EN), svym jménem a na vlastni odpovédnost,
v souladu s podminkami této smlouvy.

5.3 Zhotovitel pfedloZi objednateli atesty materidli a vyrobkii pouZitych na zhotoveni dila,
specifikovaného v Cl. II. této smlouvy, a to nejpozd&ji ke dni prevzeti dila objednatelem.

5.4 Zhotovitel i objednatel se zavazuji, ze se budou navziajem pribézné informovat o vSech
skute¢nostech, které mohou ovlivnit realizaci dila, zejména co do rozsahu, terminii &i kvality.

5.5 Zhotovitel vybuduje a bude udrzovat v pofadku a C&istoté zafizeni staveni§té, vletné
pfistupovych komunikaci. Uvedeni do ptivodniho stavu provede zhotovitel do 15 dnii od pfedani
a prevzeti dila objednatelem. Zhotovitel bude na stavenisti dodrzovat a zajistovat wklid a
potfadek, vCetn¢ odvozu suté a stavebniho odpadu na skladku. Opakované neplnéni tohoto
zavazku se povazuje za podstatné poruSeni podminek této smlouvy.

5.6 Zhotovitel objednateli na zaklad¢ faktury pfedloZené objednatelem uhradi veskeré naklady za
energie spotfebované pfi realizaci dila.

5.7 Zhotovitel je odpovédny za dodrZovani pravnich pfedpisii na stavenisti a v jeho bezprostfednim
okoli, zejména piedpisi o bezpecnosti a ochrané zdravi pti praci, pozarni ochrané
a ekologickych predpisii, a ponese veskeré disledky spojené s jejich poruSenim, zejména bude
fadné a vcas realizovat nafizena opatfeni k napravé a hradit uloZené pokuty. Opakované
neplnéni tohoto zavazku se povazuje za podstatné poruseni podminek této smlouvy.

5.8 Pokud zhotovitel pfi provadéni dila zjisti pfitomnost materialu obsahujiciho nebezpeéné materialy,
jako jsou nebezpe¢nd mineralni vlakna, azbest a dal$i, je povinen o této skutelnosti ihned
vyrozumét objednatele; v ptipadé, Ze v dusledku neodborné manipulace s materidlem
obsahujicim mineralni vldkna provedené zhotovitelem nebo jim povéfenou osobou dojde
k Gniku mineralnich vlaken do prostoru $koly, odpovida zhotovitel za naklady spojené sanaci
kontaminovanych prostor $koly.

5.9 Zhotovitel je odpovédny za dodrzovani pravnich pfedpisti o bezpeénosti a ochrané zdravi pfi praci
(dale jen BOZP) a na stavenisti, je povinen spolupracovat s koordinatorem BOZP uréenym pro
danou stavbu objednatelem a plnit jim uloZena opatfeni ve stanovenych terminech. Opakované
neplnéni tohoto zavazku se povazuje za podstatné poruseni podminek této smlouvy.
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5.10

5.11

5.12

5.13

5.14

5.15

5.16

Zhotovitel se zavazuje vramci provadéni dila dodrZovat vSechny platné pravni predpisy
vyplyvajici pro né€j zpovinnosti zaméstnavatele, zejména dle zak. ¢&. 435/2004 Sb.
o zameéstnanosti, zejména pak neumoznil vykon nelegalni prace ve smyslu ust. § 5 pism. ) zak.
435/2004 Sb. Zhotovitel je povinen zajistit plnéni tohoto zavazku i svymi subdodavateli.
Objednatel si vyhrazuje pravo kdykoliv v prib&hu plnéni této smlouvy zhotovitele, resp. jeho
zastupce na stavbé vyzvat k doloZeni dokladi osvédCujicich plnéni tohoto zavazku. Opakované
nepredloZeni prikazné dokumentace k plnéni tohoto zavazku se povazuje za podstatné poruseni
podminek této smlouvy .

Zabor veiejného prostranstvi zajistuje zhotovitel na své naklady.

Zhotovitel je opravnén umistit v prostoru staveni$té informaéni, firemni a reklamni tabule a
zafizeni pouze na zékladé pfedchoziho pisemného souhlasu objednatele. V piipad€ poruseni
tohoto zavazku je zhotovitel povinen uhradit objednateli smluvni pokutu ve vysi 20 000,- K& za
kazdy jednotlivy pfipad poruseni.

Zhotovitel je povinen uzaviit pojisténi odpovédnosti za $kodu s limitem plnéni nejméné ve vysi
10 000 000,- K¢ vzniknou jinému v souvislosti s provadénim praci a to véetné odpovédnosti za
pracovni urazy a nemoci z povolani a smluvni pojisténi odpovédnosti za $kodu vzniklou jeho
zaméstnancim pii plnéni pracovnich ukold nebo v pfimé souvislosti s nim; objednatel je
opravnén kdykoli od podpisu smlouvy do pfedani a prevzeti dila vyzvat zhotovitele k pfedloZeni
pojistné smlouvy, zhotovitel je povinen piedloZit pojistnou smlouvu k nahlédnuti zastupci
objednatele do dvou dnl od jeho vyzvy. Opakované neplnéni tohoto zavazku se povazuje za
podstatné poruseni podminek této smlouvy.

Zhotovitel je povinen provadét dilo prostfednictvim osob a subdodavateld, jimiZz prokazal
splnéni kvalifika¢nich pfedpokladii v fizeni, jehoZ pfedmétem bylo uzavieni této smlouvy, a to v
rozsahu, v jakém jejich prostfednictvim splnéni kvalifika¢nich pfedpokladi prokazal. Zhotovitel
je opravnén namisto takové osoby ¢&i subdodavatele uZit jinou osobu &i subdodavatele pouze s
pfedchozim pisemnym souhlasem objednatele, pfi¢emz takova osoba musi spliiovat kvalifikaéni
piedpoklady alespoii v takovém rozsahu, v némz byly kvalifikaéni pfedpoklady prokazany
prostiednictvim puvodniho subdodavatele ¢i osoby.

PakliZze ma zhotovitel v souladu s touto smlouvou v imyslu povéfit provedenim nékterych asti
dila treti osoby jako své subdodavatele, je zhotovitel povinen piedloZit objednateli pisemny
seznam vSech svych predpokladanych subdodavateli pfedem k odsouhlaseni, a to jesté pted
uzavienim svych smluvnich vztahii s nimi. Na vyzadani je déle zhotovitel povinen piedloZit
objednateli jest¢ pfed uzavieni smluvnich vztahi se subdodavateli navrhy subdodavatelskych
smluv, pfiemz zhotovitel zajisti, aby tyto smlouvy nepodléhaly mezi zhetovitelem a
potenciondlnim subdodavatelem obchodnimu tajemstvi, a to ani vomezeném rozsahu.
Objednatel si vyhrazuje pravo vyloudit ztohoto seznamu ty subdodavatele, se kterymi ma
z ptedchozich staveb nebo jednani $patné zkuSenosti. Zhotovitel je pak povinen zajistit jiného
subdodavatele. Za provedeni dila, za v§echny vztahy ze smlouvy o dilo a za vady dila odpovida
zhotovitel vZdy stejnym zplisobem a ve stejném rozsahu, jako by provadél dilo sam. Opakované
neplnéni tohoto zdvazku se povazuje za podstatné poruseni podminek této smiouvy.

Zhotovitel preda ke dni podpisu smlouvy original. listiny. prokazujici zfizeni platné bankovni
zéruky za realizaci dila, vystavené renomovanym finanénim ustavem, ve vysi 300 000,- K&,
kterd je neodvolatelnd stim, Ze opravnéné naroky Objednatele budou uhrazeny ze strany
finanCniho ustavu bez zbyte¢ného odkladu na zakladé pisemné vyzvy Objednatele. Zhotovitel
je povinen zajistit platnost bankovni zaruky po celou dobu realizace + 1 mésic. Veskeré
naklady spojené se zfizenim a obstaranim bankovni zaruky hradi zhotovitel.
Listitia‘banksviii zarikyunisi- obsahtvit nejméng tytondaje:
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- obchodni nazev a sidlo finan¢niho ustavu,

- obchodni nazev a sidlo zhotovitele,

- vy$i zavazného pfislibu bankovni zaruky,

- uCel bankovni zaruky (zajisténi zaruéni lhity),

- doba bankovni zaruky (zaruéni doba),

- oznadeni opravnéného k ¢erpani bankovni zaruky,,

ClL VL
SMLUVNi POKUTY

6.1 Zhotovitel se zavazuje, Ze v piipadé prodleni s dokoncenim dila zaplati objednateli smluvni
pokutu ve vysi 25.000,-K¢ za kazdy den prodleni. Zhotovitel neni v prodleni v pfipad€, kdy
nemohl na dile pokracovat z diivodu, Ze objednatel neposkytl fadné a véas soucinnost, k niz se
zavazal v této smlouvé nebo v zapisu ve stavebnim deniku.

6.2 Zhotovitel se zavazuje, ze v ptipadé prodleni se splnénim dil¢tho terminu/milniku pro provadéni
dila stanoveného v ¢l. III. odst. 3.1 této smlouvy dila zaplati objednateli smluvni pokutu ve vysi
10.000,-K¢ za kazdy den prodleni se splnénim dil¢iho terminu/milniku. Zhotovitel neni v
prodleni v pfipad€, kdy nemohl na dile fadné pokratovat z diivodu, Ze objednatel neposkytl
fadné a v¢as soucinnost, k niZ se zavéazal v této smlouveé nebo v zapisu ve stavebnim deniku.

6.3 Zhotovitel se zavazuje, 7 v ptipadé poruSeni povinnosti stanovené v Cl. XI. této smlouvy
zaplati objednateli smluvni pokutu ve vysi 20.000,-K¢ za kazdy jednotlivy ptipad poruseni.

6.4 V pripadé poruseni ptedpisii o bezpeénosti a ochrané zdravi pfi prici a na stavenisti a nesplnéni
napravnych opatfeni uloZenych koordindtorem BOZP v jim stanoveném terminu zaplati
zhotovitel objednateli smluvni pokutu ve vysi 5.000,-K¢ za kazdy jednotlivy piipad poruseni a
za kazdy den.

6.5 Nedodrzeni termini danych pro odstratiovani vad dila, dle Cl. XIII. a XV. této smlouvy, je
penalizovano smluvni sankci ve vy$i 10.000,-K¢ za kazdou vadu a za kazdy den prodleni
s odstranénim vady.

6.6 Za prodleni s vyklizenim stavenisté zaplati zhotovitel objednateli smluvni pokutu ve vys$i 10.000,-
K¢ zakazdy den prodleni az do dne vyklizeni staveni$té, pokud nesplnéni této smluvni
povinnosti nebude zpiisobeno objednatelem nebo vlivem piekazky vzniklé v prib&hu realizace
dila nezavisle na vili zhotovitele, kterou nemiiZe tento predvidat, odvratit nebo piekonat.

6.7 V ptipad¢ poruSeni povinnosti zhotovitele stanovené v ¢l. II. odst. 2.4, tj. v pfipad€ piekroceni
omezeni stanoven¢ho pro subdodavatele se zhotovitel zavazuje uhradit objednateli smluvni
pokutu ve vys$i 100.000,-K¢& za kazdy piipad poruseni.

6.8 V pripadé poruseni povinnosti zhotovitele stanovené v ¢l. V odst.5.14, 5.15 , tj. se zhotovitel
zavazuje uhradit objednateli smluvni pokutu ve vy$i 50.000,-K¢ pro ptipad kazdé osoby, resp.
subdodavatele, jehoz pfi realizaci pfedmétu dila uzil bez souhlasu objednatele, a jednotlivé
osoby, resp. subdodavatele, ktery nenapliioval kvalifikaéni ptedpoklady alespoii v takovém
rozsahu, v némz byly kvalifikaéni pfedpoklady prokazany prostfednictvim pivodni osoby, resp.
Subdodavatele.

6.9 Pokud zhotovitel poru$i ujednani v ¢l. V. odst. 5.13 a 5.16, uhradi objednateli jednorazovou
smluvni pokutu ve vysi 100.000,- K¢, vyjma poruSeni spocivajici v prodleni zhotovitele
s doplnénim bankovni zaruky do vyse zajisténi. V pfipad¢ prodleni zhotovitele s dopln€nim
bankovni zaruky do vyse zaji§téni je zhotovitel povinen uhradit objednateli smluvni pokutu ve
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6.10

6.11

7.1
a)

b)

7.2

g)

h)

i)

k)

vy$i 0,2 % denné z &astky odpovidajici ¢astce, o niz je zhotovitel povinen doplnit bankovni
zaruku do vySe zajiSténi.
Smluvni pokuty se scéitaji. Zaplacenim smluvni pokuty neni dotéen narok objednatele na

nahradu $kody v plné vysi.

Objednatel je opravnén provést zapocet jakéhokoli svého naroku, véetné smluvni pokuty, proti
naroku zhotovitele na zaplaceni ceny dila nebo jeho &asti.

C1. VIL
ZANIK SMLOUVY

Smlouva zanika pouze v téchto piipadech:

zéanikem veSkerych prav a povinnosti stran vyplyvajicich ze Smlouvy, popiipadé relevantnich
pravnich ptedpisii za pfedpokladu, Ze veskeré naroky smluvnich stran byly uspokojeny, nebo

odstoupenim od smlouvy v souladu s ¢lanky 7.2 az 7.4 této smlouvy.

Objednatel miZe od smlouvy odstoupit v ptipadé, Ze nastala jakdkoliv zména &i skuteGnost,
tykajici se zhotovitele, kterd by mohla mit dle nazoru objednatele za nasledek nesplnéni dila v&as
nebo fadné, a to pisemnym ozndmenim doruenym zhotoviteli. Objednatel je opravnén odstoupit
od smlouvy zejména jestliZe:

zhotovitel je v prodleni se zapocetim praci o vice nez 15 dnu,
zhotovitel je v prodleni s pokraGovanim praci, které pferusil jednostranné nebo na zikladé

dohody s objednatelem, o vice nez 15 dni ode dne, kdy objednatel zhotovitele vyzval ke
znovuzah4jeni praci,

zhotovitel porusi nékterou z povinnosti stanovenou v Cl. X. této smlouvy,
zhotovitel porusi nékterou z podstatnych povinnosti uvedenych v této smlouvé
zhotovitel je v prodleni s dokonCenim dila o vice nez 15 dni,

zhotovitel neodstrani vady, které se vyskytnou v prub&hu provadéni dila, na které byl zhotovitel
objednatelem pisemné& upozornén, ve lhité v pisemném upozornéni uvedené,

zhotovitel provadi dilo neodbornym zpisobem nebo v rozporu s projektovou dokumentaci &i
technickymi podminkami i pies pisemné upozornéni objednatele nebo pouziva zavadné, piipadné
Jiné nezZ objednatelem schvalené materialy,

zhotovitel povéii tieti osobu k provadéni dila nebo jeho &asti bez pfedchoziho pisemného
souhlasu objednatele,

zhotovitel opakované (dvakrat ¢i vicekrat) nedodrzi pokyny objednatele,

zhotovitel jinym zplisobem zdvazné poru$i smlouvu nebo je opakované (dvakrat &i vicekrat)
v prodleni s plnénim smluvnich povinnosti.

U pfislusného soudu ohledné majetku zhotovitele bylo zahajeno insolvenéni fizeni (Fizeni o
upadku), insolvenéni ndvrh byl zamitnut pro nedostatek majetku dluznika nebo bylo povoleno
moratorium. Zhotovitel je povinen tyto skute¢nosti objednateli neprodlené pisemné oznamit.
Jestlize je v dobé pied splatnosti pozastavky podan insolvenéni navrh, ktery se tyka zhotovitele,
zanikd pravo zhotovitele na uhradu pozastavky. Sjednava se, 7e Castka odpovidajici vysi
pozastavky ke dni podani insolvenéniho navrhu pfedstavuje slevu z ceny dila, kterou zhotovitel
poskytuje objednatel.
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Ustanoveni pfedchoziho odstavce neplati, jestlize soud insolvenéni navrh pravomocné zamitne z
jiného diivodu nez pro nedostatek majetku nebo Fizeni o navrhu skon¢i, aniz by o ném soud
vécné rozhodl, anebo jestlize soud rozhodne o jiném zpusobu feSeni tpadku neZ prohlaseni
konkursu. Ustanoveni pfedchoziho odstavce dale neplati ani v ptipadé, Ze pfed prohlasenim
konkursu pravo zhotovitele na Ghradu pozastavky zaniklo zapo¢tenim se vzajemnymi penéZitymi
pohleddvkami objednatele.

1) Zhotovitel vstoupi nebo vstoupil do likvidace; zhotovitel je povinen tuto skuteénost objednateli
neprodlené pisemné oznamit, “

m) zhotovitel ztrati nebo zni¢i stavebni denik; zhotovitel je povinen tuto skutednost objednateli
neprodlené pisemné oznamit,

n) zhotovitel porusi nékterou z povinnosti stanovenou v €. 5.13 a 5.14 této smlouvy,

0) Zhotovitel je opravnén od této smlouvy odstoupit, bude-li objednatel v prodleni s ihradou faktur
po dobu delsi nez 60 dni.

7.3 Odstoupeni od smlouvy musi byt uskuteénéno pisemnou formou a nabyva u¢innosti dnem
doruceni tohoto dokumentu druhé smluvni strané, nestanovi-li smluvni strana, jejimZ projevem
vile se Smlouva zru$uje, v listin€ o odstoupeni den pozdéjsi.

7.4 Odstoupi-li objednatel od smlouvy, nevznikne zhotoviteli narok na nahradu §kody.

7.5 Odstoupi-li kterdkoli strana od smlouvy, je objednatel opravnén zadrzet vSechny splatné
pohledavky zhotovitele k zajisténi nahrady $kody zplsobené zhotovitelem ze Smlouvy nebo
v jeji souvislosti.

7.6 Smluvni strany se dohodly, Ze v pfipadé zaniku smlouvy tato smlouva zanikd ex nunc, tzn., Ze
prava a povinnosti smluvnich stran vzniklé do zaniku smlouvy, zejména prava objednatele k dilu,
zlistavaji nedotCeny.

7.7 Zanikne-li smlouva jednim ze zpisobi uvedenych v ¢lancich 7.1 a 7.2 uréi se cena &asti dila
dokonceného do dne zaniku smlouvy, v souladu s touto smlouvou na zékladé dohody stran.
Nedojde-li k dohod¢ smluvnich stran, uréi cenu &asti dila dokon€eného do dne zaniku smlouvy
znalec jmenovany na zakladé dohody smluvnich stran.

7.8 Bude-li zhotovitel zanik smlouvy rozporovat, je povinen staveni§té a budovu, v¢. pfistupovych
komunikaci vyklidit do sedmi dni poté, co nastala skute¢nost, se kterou je spojen zanik smlouvy,
a vyc¢kat do pravomocného rozhodnuti ptislu§ného organti mimo tyto prostory.

7.9 V ptipad€ ukonceni smlouvy odstoupenim ze strany objednatele dle bodu 7.2. pism. k) a neni —li
dohodnuto jinak, smluvni strany ujednavaji, Ze k datu ukonéeni této smlouvy zanikaji povinnosti
zhotovitele sjednané v ¢lanku XV. této smlouvy s tim, Ze plati dohoda stran, Zze dohodnuta cena
dila se snizuje o vysi viech dohodnutych realizovanych i budoucich pozastavek ( maximalng
vSak 10% z ceny dila) a to ke dni zah4jeni insolven¢niho fizeni nebo dne, kdy nastanou u¢inky
odstoupeni od smlouvy a to bez ohledu na to, zda se zda se tohoto u¢inku objednatel va&i
zhotoviteli vyslovné dovolal. SniZeni ceny dila dle tohoto ustanoveni nevyluduje soudasné
uplatnéni sjednanych smluvnich pokut (napf. za prodleni s odstrafiovanim zaruénich vad nebo
naroku na nahradu Skody

C1. VIIL ]
STAVBYVEDOUCI

8.1 Stavbyvedoucim, povéfenym vedenim dila, zhotovitel jmenoval
ktery je opravnén ke viem ukonim tykajicim se realizace dila, k
vystavovani platebnich dokladi aj., s vyjimkou zmény této smlouvy. Zhotovitel prohlasuje, Ze jim
vybrana osoba je pIn€¢ odborné zpisobilda a Ze ma veskera potfebna opravnéni a autorizace
nezbytné k vykonu ¢innosti stavbyvedouciho.
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CLIX.
TECHNICKY DOZOR INVESTORA, KOORDINATOR BOZP

9.1 Objednatel uréi nejpozdéji ke dni pfedani stavenisté subjekt povéfeny funkci technického dozoru

10.1

investora a funkci koordinatora bezpecnosti a ochrany zdravi pfi préci.

CL X.
STAVEBNI DENIK

V den predani a pfevzeti staveniSt€ zhotovitelem zahdji vedeni stavebniho deniku (dale téZ
jen "SD"), ktery musi byt kdykoli pfistupny na stavbé. Do tohoto SD budou zapisovany v§echny
udaje nezbytné pro posouzeni kvality provadénych praci, vSechny udaje nezbytné
pro rozhodovani vefejnopravnich organt a viechny Gdaje majici vliv na cely pribéh stavby tak,
jak to odpovida ustanovenim této smlouvy a poZadavkim stanovenym pravnimi p¥edpisy,
pocinaje zapisem o pfedani a pfevzeti stavenisté. Stavebni denik bude uloZen tak, aby byl vzdy
ptistupny. Zapisy u¢inéné do SD potvrdi druhd smluvni strana vZdy nejpozdéji do 3 pracovnich
dnll po prokazatelném vyzvani nebo vyznaci své namitky. V opaéném piipadé bude platit
domnénka, Ze s obsahem zapisu souhlasi. Povinnost vést stavebni denik konéi dnem predani a
ptevzeti dila. Archivaéni lhtita SD €ini 10 let.

10.2 Zhotovitel se zavazuje vyzvat objednatele zapisem ve stavebnim deniku objednatele k udasti na

11.1

12.1

pfedepsanych nebo dohodnutych zkouskach, a to nejméné 3 pracovni dny pfedem.

CL XL
PROVERKA ZAKRYVANYCH PRACI

Prace a konstrukce, které budou pfi daldi realizaci dila zakryty, budou provéfeny opravnénym
zastupcem objednatele na prokazatelnou vyzvu zhotovitele, uinénou zapisem do stavebniho
deniku nejméné &tyfi dny pfedem. Nedostavi-li se zastupce objednatele k tomuto provéfeni,
muze zhotovitel provést zakryti. Pokud bude objednatel dodatecné poZadovat odkryti té€chto
praci, je zhotovitel povinen tento poZadavek splnit. V pfipadé, Ze dodate€nou kontrolou nebyly
zjistény nedostatky, nese nédklady stim spojené objednatel. V opaéném ptipadé nese tyto
naklady zhotovitel. Nevyzve-li zhotovitel objednatele ke kontrole téchto praci, je zhotovitel
povinen na pisemnou Zadost objednatele ve stavebnim deniku tyto odkryt a znovu zakryt a nést
veskeré naklady s tim spojené, a to i v pfipadé, Ze tyto prace byly provedeny fadné. O provérce
zakryvanych praci ¢i konstrukci bude sepsan zapis, ktery nenahrazuje zapis o predani a prevzeti
dila.

Cl. XIL
PRECHOD VLASTNICKEHO PRAVA A NEBEZPECI SKODY

Zhotovitel nese nebezpeti skody na zhotovovaném dile od doby pievzeti stavenisté az do doby
pfevzeti dila objednatelem a odstranéni vad a nedodélki ptipadné zjisténych pfi pfedani dila.
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C1. XIIL o
PREDANI A PREVZETI DILA

13.1  Ptedani a pfevzeti dila se uskuteéni na zakladé ptejimaciho fizeni, o kterém bude sepsan
ptedavaci protokol, ktery bude mj. obsahovat:
- datum piedani a prevzeti dila,
- jméno a pfijmeni pfedavajiciho a pfejimajiciho,
- popis predavaného dila,
- soupis dokladi, predloZenych pfi piejimce nebo pred ni, a predavanych qbjednateli,
- pripadné nedodélky akceptované objednatelem, véetné terminu dohodnutého pro jejich
odstranéni,
- pfipadné viceprace, termin jejich provedeni a zpiisob uhrady,
- prohlaseni o pfedani a prevzeti dila,
- zaruéni dobu za jakost dila,
- vlastnoruéni podpisy predavajiciho a ptejimajiciho.
Smluvni strany si mohou dohodnout ,,pfedpfejimku*.

13.2 Piejimaci fizeni bude svolano objednatelem na zakladé pisemného sdéleni zhotovitele, Ze dilo je
dokonéeno, a to nejméné 15 dnii po doruceni tohoto sdéleni objednateli.

13.3 Podminkou predani a prevzeti predmétu dila je Gsp&$né provedeni veskerych zkousek a atesti
pfedepsanych zejména objednatelem, ptfisluSnymi pfedpisy, platnymi normami a projektovou
dokumentaci. Tyto zkousky a méfeni provede zhotovitel na své naklady.

13.4 Alespori dva dny pred pfejimacim fizenim zhotovitel objednateli predlozi nasledujici doklady:

a) dokumentaci skute¢ného provedeni stavby se zfetelnym zakreslenim vSech zmén, k nimz
doslo v priibéhu provadeéni dila ve dvou vyhotovenich, z toho jedenkrat v elektronické formé.
Projekt skuteéného provedeni bude na kazdém vykresu opatfen razitkem a podpisem
odpovédné osoby zhotovitele. V ptipadech, kdy pro velké mnozstvi zmén by dokumentace
byla neptehledna, zpracuje zhotovitel na své naklady dokumentaci novou.

b) vSechny piedepsané doklady osvédCujici fadné a kvalitni provedeni dila, vetné prohlaseni
zhotovitele o jakosti a tplnosti dila a protokoli o provedenych zkouskach a méfenich,

w

c) prolildsert. & ESﬁ‘bdé_ (ve smyslu zakona ¢&. 22/1997 Sb., ve znéni pozdgjSich predpisi
v aktualnim znénf) vSech pouzitych materialti, polotovarl, vyrobkl a zafizeni, u kterych je
prohlaseni o shodé pozZadovano,

d) kopie dennich zapisii ve stavebnim deniku zhotovitele od pocatku jeho vedeni do dne,
predchazejiciho prejimce dila. Vlastni stavebni denik bude objednateli pfedan nejpozdéji
nasledujici den po jeho uzavieni.

13.5 Pokud se pfi pfejimacim fizeni stavby zadavatelem &i pfi kolaudaénim Fizeni zjisti nutnost
poskytnuti dalSich dokladli, zavazuje se zhotovitel takové doklady dodat objednateli v terminu
uréeném objednatelem.

13.6 Objednatel je opravnén odmitnout prevzeti dila v piipad€, Ze byly zjistény vady ¢i nedodélky
tohoto dila, nebo nebyly pfedloZeny doklady poZadované pro piejimaci fizeni, popf. objednatel
shledal, ze tyto doklady jsou chybné, nepravdivé nebo neuplné. Smluvni strany prohlasuji, ze
vylucuji pouZiti ustanoveni § 2628 NOZ.

13.7 Objednatel mize na zdkladé¢ vlastniho uvazeni ptevzit dilo i v piipadé€, Ze vykazuje drobné vady
a nedodélky, které samy o sob€ ani ve spojeni s jinymi nebrani fadnému uzivani dila. V takovém
ptipadé bude soucasti zapisu o ptedani a prevzeti dila seznam konkrétnich vad s terminy jejich
odstranéni nebo dohoda o slevé zceny dila v pfipadé, Ze objednatel shledd vady
neodstranitelnymi.
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13.8 V piipadé zjisteéni jakychkoliv vad v pribéhu pfedavani dila je objednatel opravnén piejimaci
fizeni pteru$it, vyhotovit seznam zjisténych vad sterminy jejich odstranéni a po kontrole
odstranéni vad v piejimacim fizeni pokracovat.

13.9 Zhotovitel se zavazuje vady dila bezplatn€ odstranit ve lhitach dohodnutych smluvnimi
stranami, jinak do 5 dni poté, co mu byly oznameny. V opa¢ném pfipadé je objednatel opradvnén
nechat odstranit reklamovanou vadu teti osobou. Ugelné vynaloZené naklady s tim spojené nese
zhotovitel, ktery je povinen tyto nédklady objednateli uhradit do 10 dn& po obdrZeni vyzvy
k Ghrad€, nebude-li k jejich Uhradé postatovat zadriné. Tyto naklady se budou povaZovat za
zaplacené dnem, kdy bude jim odpovidajici finanéni €astka pfipsana na et objednatele.
Odstranéni vady tieti osobou nebude mit dale vliv na zaruku za jakost dila poskytnutou
zhotovitelem.

13.10 Zhotovitel se zavazuje staveni§t¢ a budovu, v¢. pfistupovych komunikaci fadné vyklidit do
15 dnti po pfedani a pievzeti dila.

QL X1V,
ZARUCNi DOBA

14.1 Zhotovitel poskytuje za jakost dila, resp. veSkerych provedenych praci zaruku po dobu
60 mésicii od data pisemného pfedani a pievzeti dila bez vad a nedodélkd vyjma vyrobku se
zarucni lhitou stanovenou vyrobcem, u kterych plati zaruéni lhata stanovena vyrobcem.
Zhotovitel timto garantuje, Ze jim provedené dilo bude bezvadné, tj. bude mit po uvedenou dobu
vlastnosti a jakost stanovenou touto smlouvou, projektovou dokumentaci, technickymi
podminkami, platnymi CSN/CS EN/EN a dal§imi obecn& zivaznymi pravnimi predpisy a Ze
bude zptisobilé pro pouziti k obvyklému ugelu.

ClL XV.
VADY DiLA

15.1 V pfipadé, Ze se na dile v zaruéni dobé objevi vady, objednatel je bude reklamovat u zhotovitele,
a to i telefonicky ¢i e-mailem. Odpovédnym zaméstnancem zhotovitele pro reklamace je-

15.2 Pokud objednatel uplatni reklamaci, zavazuje se ji zhotovitel vyf¥idit bez zbyte¢ného odkladu,
nejpozdéji do 10 dnii od jejiho uplatnéni nebo do 24 hodin, jedna-li se o vadu (vady) ohrozujici
bezpednost nebo provoz dila nebo v ptipadé vzniku havérie, a to provedenim opravy nebo
vyménou vadné Casti dila, nebude-li objednatel pozadovat slevu z ceny dila nebo neodstoupi-li
objednatel v souladu s Ob&anskym zakonikem od smlouvy.

15.3 Neodstrani-li zhotovitel reklamované vady ve lhttach dle pfedchozi véty, je objednatel opravnén
nechat je odstranit tfeti osobou. Naklady s tim spojené nese zhotovitel, ktery je povinen tyto
naklady objednateli uhradit do 10 dnli po obdrZeni vyzvy k uhradé. Pokud tak zhotovitel
neucini, ma Objednatel pravo naklady spojené s odstranénim vady uhradit z bankovni zaruky
zfizené dle ust. 5.14 Smlouvy o dilo. Tyto naklady se budou povazovat za zaplacené dnem, kdy
bude jim odpovidajici finanéni ¢astka pfipsana na ucet objednatele.

15.4 Doba od uplatnéni zaruky za jakost a do doby vytizeni reklamace se do zaruéni doby
nezapocitava. Odstranéni zaruéni vady tfeti osobou nebude mit dale vliv na zaruku za jakost dila

poskytnutou zhotovitelem.

15.5 Ostatni naroky objednatele z vad dila vyplyvajici z Ob&anského zdkoniku nejsou dotéeny:.
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15.6

15.6

16.1

16.2
16.3

17.1

18.1

18.2

18.3

Zhotovitel ~ poskytne na opravy provedené vramci reklamace v poslednich
12 mésicich zarucni doby zaruku v délce 24 mésicl (nebude-li dohodnuta delsi doba). Zaru¢ni
doba zacina b&zet ode dne pievzeti odstranéné reklamované vady objednatelem.

1 mésic po uplynuti Zaruky, pfipadné po dni odstranéni veskerych vad a nedodélku, dle toho,
ktera z uvedenych skute¢nosti nastane pozdé&ji, Objednatel vyda Zhotoviteli original listiny
prokazujici zfizeni bankovni zaruky.

Cl. XVL
DORUCOVANI

Vsechny pisemnosti dle této smlouvy budou doruovany osobné, kuryrem, datovou schrankou
nebo postou na adresu sidla smluvnich stran uvedenou v zahlavi Smlouvy. Zmény dorucovaci
adresy jsou moZzné pisemnym oznamenim doruéenym druhé smluvni strané.

Pisemnost bude doruéena jejim doru¢enim nebo odmitnutim prevzeti.

V piipadé€ neexistence ditkazu o dfivéj§im doruceni se bude mit za to, Ze pisemnost zasilana
doporucenym dopisem s dodejkou byla doruéena na konci sedmého dne po jejim odesléani.

Cl. XVIL
ODPOVEDNOST ZA SKODU

Zhotovitel odpovida za Skody, které zplisobi v souvislosti s provadénim dila (popf. jim
povéiené osoby).

L Cl. XVIIL o
ZAVERECNA USTANOVENI A ZVLASTNi UJEDNANI{

Zhotovitel prohlaSuje, ze je odborné zplsobilym provést objednané dilo Fadné
a kvalitn€. Jeho zamé&stnanci jsou proskoleni v pfedpisech pro zajisténi bezpenosti a ochrany
zdravi pfi praci a pozarni ochrany a jsou pojisténi pro pfipad urazu nebo Gmrti v disledku
pracovniho Grazu ¢i nemoci z povolani.

Zhotovitel je povinen vydat objednateli k datu podpisu této smlouvy a poté na jeho
z4dost kdykoliv béhem plnéni zavazki dle této smlouvy, v&etné doby poskytnutych ziruk,
¢estné prohlaSeni obsahujici informaci o aktualni vlastnické struktufe zhotovitele a poskytnout
mu seznam subdodavateld, kterymi plni &i plnil zavazky vyplyvajici z této smlouvy. Tento
prenést i na své subdodavatele. Cestné prohlaseni dle tohoto ustanoveni je
zhotovitel povinen objednateli dorudit nejdéle do 15ti dni od dorueni jeho ZAdosti.
Opakované neplnéni tohoto zdvazku se povaZuje za podstatné poruSeni podminek této
smlouvy.

Pro potieby této smlouvy a odstranéni viech pochybnosti strany potvrzuji, Ze dilo se
povazuje za zcela dokondené okamzikem podpisu zapisu o pfedani a pfevzeti dila mezi
zhotovitelem a objednatelem a vyklizenim staveni$té, ne vSak dfive, neZ splnénim zavazki
zhotovitele k odstranéni viech vad a nedodélkti z piejimky a to i kdyZ s nimi bylo dilo timto
protokolem pievzato.

18.4Smluvni strany potvrzuji, Ze cena dila sjednana v €lanku IV. této smlouvy piedstavuje hodnotu

veSkerych plnéni zhotovitele Cetné zavazki zhotovitele vyplyvajici ze zhotovitelem
poskytnutych zaruk za jakost dila. Pro pfipad, Ze ohledné zhotovitele bude zahajeno
insolven¢ni fizeni nebo dojde k ukonéeni této smlouvy odstoupenim ze strany objednatele
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nebo v piipadé, kdy zhotovitel nebude z jakychkoliv dlivodii moci dostit svym zavazkim
vyplyvajicim z poskytnuté zaruky za jakost, nebo pro pfipad, Zze by zavazky z odpovédnosti za
vady zanikly, oceriuji smluvni strany hodnotu zaruky za jakost dila ¢astkou odpovidajici 10%
z ceny dila. Nastane-li kterdkoliv z udalosti ¢i skute€nosti zakladajici narok objednatele na
slevu z ceny dila dle této smlouvy a smluvni strany se nedohodnou jinak, ma zhotovitel narok
na zaplaceni ceny dila ve vySi stanovené dle pfisl. ustanoveni této smlouvy sniZené o
sjednanou hodnotu zaruk.

18.50bsah této smlouvy lze ménit vyhradn€ pisemnymi smluvnimi dodatky podepsanymi

18.6
18.7

18.8

18.9

statutarnimi zastupci nebo zmocnénymi zastupci obou smluvnich stran, dodatky budou vidy
uzavieny v souladu se zakonem &. 137/2006 Sb. o vefejnych zakazkach v platném znéni.
Smluvni strany vyslovné vyluCuji moZnost zmény podminek této smlouvy Wstni nebo

Jakoukoliv jinou formou, nez tak, jak je uvedeno v tomto ustanoveni.
Tato smlouva nabyva platnosti a u€innosti dnem jejiho podpisu ob&éma smluvnimi stranami.

Tato smlouva je vyhotovena ve 4 stejnopisech, z nichz po podpisu obdrzi kazda smluvni strana
dvé identicka vyhotoveni.

Tato smlouva je podepsana opravnénymi zastupci smluvnich stran a odpovida jejich pravé
a svobodné vili.

Smluvni strany souhlasi se zvefejnénim smlouvy na internetovych strankach MC Prahy 8.

18.11 Nedilnou soucasti smlouvy je tato pfiloha:

Ptiloha €. 1 - cenova nabidka (ocenény poloZkovy rozpodet)

Ptiloha €. 2 - harmonogram praci s vyznaéenymi milniky provadéni dila
Ptiloha €. 3 - Seznam subdodavateli

Pfiloha ¢. 4 - Technické listy vyrobkil

Ptiloha ¢. 5 - Bankovni zéruka (ve fdzi poddni nabidky pouze p¥islib vystaveni bankovni

zdruky)

O!C C7TQ06767 _ .
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o ~ Vefejn4 zakézka ,Rekonstrukce gastroprovozu Z§ Lib&icks” '
Zadavate): Servisn{ stfedisko. pro:sprévu svéfeného majetku MC Praha:8, p¥ispévkova organizace

SEZNAM SUBDODAVATELU

Zf



CESTNE PROHLASENI(

Dodavatel: HOSPIMED, spol. s r.0., se sidlem MaleSicka 2251/51, 130 00 Praha 3, IC: 00676853, jako vedouci spoleénik "HTAJ Libgicka"

Seznam subdodavatelii v souladu s § 44 odst. 6 zakona c. 137/2006 Sb., o vefejnych zakizkach, ve znéni pozdéjSich predpist
Vefejna zakazka: Rekonstrukce gastroprovozu ZS Libéicka
KLIMAMONT KOPELENT, s.r.0. T T
ivlickova 915, 252 28 Cemosice
19823388 L - ]
Ming. vaciav Kopelent, jednatel '
4 Méstsk)’l soud v Praze, oddil C, vloZka 32070
~ [Obchodnt T - -
fiaABbo Jhens Aithen MAXE CZ s.r.sJ. _ ] _ 7 ,
Tl strakonice - Predni Ptakovice, Nad Skolou 319, PSC 38601
26025221 _ . B -
ilMiroslav Brozak, jednatel
Spisova Sbetodnh | kraisky soud v Ceskych Budgjovicich, oddil C, viozka 9782

V Praze, dne 14.4,2016



R Vefejn4 zakdzka ,Rekonstrukce gastroprovozu Z3 Lib&cka”
‘Zadavatel: Servisifstiedisko. Prospraviesvetensho-majetkuMC Praha’s, prispevkova.or anizace

OCENENY VYKAZ VYMER



Rekonstrukce sSkolni kuchyné a jidelny
Z$ Libéick4, Lib&icka 10, Praha 8

REKAPITULACE

Popis -

SO 01: Rekonstrukce Skolni kuchyné a jidelny ZS LibEicka
1.1.: Architektonicko - stavebni a statické Feseni
0027: Zildady
0031: Zdi pozemnich staveb
0034: Stény a pHitky
0061: Uprava povrchi vnitfni
0063: Podlahy a podlahové konstrukce
0094: LeZeni a stavebni vytahy
0095: Dokon&ovaci | apracep staveb

711.: lzolace protl vode a vihkost
7631: -z desek sddi ych

Konstrukee truhfafské
767.: Konstrukce zaéme&nické
771.: Podlahy z dlazdic
776.: Podlahy poviakové
777.: Podlahy lité
781.: Obldady
783.: Natéry
784.: Matby
1.2.: Technické zafizeni budovy
021.: Etektroinstalace
024.: Vzduchotechnika
720.: Zdravotnl technika
727.: ProtipoZami opatfeni
791.: T ieg p
796.: Vnitinl vybaveni
1.3.: VedlejSi rozpo&tové naklady
VRN.: Ved!e]3f rozpoctové nikdady

Celkem (bez DPH)

DPH21%. . _ . _ e e - =

Celkem (vEetné DPH)




Rekonstrukce Skolni kuchyné a jidelny
ZS Libcicka, Libéicka 10, Praha 8

Rozpocet s vykazem vymeér

_ Pof. Kéd _ Popis _ _ e ) M)
SO 01: Rekonstrukce $kolni kuchyné a jidelny Z$ Libéicka
1.1.: Architektonicko - stavebni a statické FeSeni
: __0027: ZéKiady
_ 1..]1273351215 [ZFfizeni bednéni st&n zaKladovych desek ~ _ 3 T ~ m2
2. [273351216 | Odstranéni bednéni stén zakladowych desek . m2
||__3.7278361821 .|VyztuZ zakladli pod stroje z betonafské oceli 10 505.sloZitostil — .~~~ - t
J 4. [278382551_ | Z4&klad.pod stroje z ZB do 5 m3 tf. C 25/30 sloZitostil . "~ o - m3
0031: Zdi;poZemnich. staveb
. 1.1311231114 |Zdivo nosné z cihelplnych = . — _ B ) . m3
L. _2. (317168112 |Pfeklad keramicky plochy § 11 ,5¢cm dI 125 cm - OZN. PR02 PR03 _ o kus
3. 1317168113 | Pfeklad keramicky plochy § 11,5 cm dl 150 cm - OZN. PROA kus
_4.]317168114 [Preklad keramicky.plochy 311,5cmdi175cm-0OZN.PR04_ . =~ = _ - - 1. kus
5. |317168116 |Prekiad keramick_}" plochy 3.11,5 cm dl 225 cm - OZN. PR06 | kus
6. /317168132 |Preklad keramicky vysoky v 23.8 cm dl 150 cm - OZN. PR05 kus
7. 1342291121. [Ukotveni pricek K.cihelnym konstrukcim plochymi kotvami~ ~ } m _
0034: Stahy. a piitky _
1. |342248113 |Pricky keramické tl 140 mm pevnosti P 10 na MVC B m2
2. 1342291121 |Ukotveni pfi€ek k ¢ihelnym Konstrukcim.plochymi Kotvami — - m_
0061: Uprava POVFChE vnitini _ L _
1. [611131102  |Cementovy postiik vnitinich stropil nan4seny y SHOVit® rune ~ ] m2
2. 1611321140 _.|Vapenoceméntovd omitka Stukova dvouvrstva wnitfniéh stropl roviych nandSendruéné 1 m2_
3. 612131102 | Cementovy postiik vnitinich stén nané§eny sitovit& ruéné | m2
4. 1612135001 !Vyrovnani.podkiadu vnitinich stén maltou vapenocementovou ti do 10 mm m2
___5.612135002. !/ Vyrovnanii podkladu:nittich:stén maltou cementovou-H:do. 10.mm - ped obklad L m2
6. 1612471413 .Tenkovrsiva tiprava vnitinich stén’ i do: 3 mm aktrmvanym Etukem:s: dispenzm pi‘isadau’ _ m2
) 0063: Podlahy a‘podiahové konstrukce
- 1. [631311134 |Mazanina ti.do 240 mm z betonu prostého tf. C 16/200 . m3
2: 1631319013 _|Priplatek k mazaniné tl do 240 mm za piehlazeni povrchu o m3

127




b7

Rozpocet s vykazem vymeér

Pof. Ké6d Popis 7 - i M Vyméra Jedn. cena Cena.
3. 1631319197 |Ffiplaték-k maZaning tl do'240 mmzaplochu de 5.2 . .
4. 1631351101 | Zfizeni bednéni ryh a hran v podlahach
_5. 1631351102 .|Odstranéni bednéni ryh a hran v podlahéch B
o _0094: LeSeni a stavebni vitahy,_ B
1: |949101111 |LeSeni pomocné pro objekty pozemmch staveb s le§eﬁovou podlahou v do 1,9 m zatiZzeni do 150
. - |ka/m2 _
o 0095: Dokonéovaci konstrukce a pricepozeémnich staveb .
. 11952901111 | VyCisténi budov bytové a ob&anské. vystavby pii vwSce podiaZido 4 m )
2.(953901001 |Oddeéleni prostor bez stavebniho zasahu - provizomi pfitky z dfevdnych hranolf, desek OSB a
! __lgeotextilie - montaZ a zpétna demontaz i
0096: Bourani konstrukci
1..1713300840 [Odstranéni chladicich boxt. B
2.766441820 |DemontaZ parapetnich desek dfevénych, laminovanych Sitky do 30 cim délky prés 1.0 m
3. 766691914 |Vyv&3eni nebo zavéSeni diev&nych kiidel dvefi pl do 2 m2
4.,1771473810 " |DemontaZ soklikil z dlaZdic keramickych lepenychrovnych
5. |771573811. |DemontaZ podlah z dlaZdic keramickych lepenych o _
6. 1960010001 |Drobné bourani - napf. kapsy pro preklady, provazani zdiva apod:
' 7..1962031132 | Bouréni pfiek z cihel.palenych naMvVCtido. 100 mm L -
8. |962031133 |Bourani pfiéek z cihel palenych na MVC tl do 150 mm _
9. 962032231 |Bourani zdiva z cihel.palenych nebo vapenopiskowych na MV nebo MVC
10.11965042241 |Bourani podkladid pod dlaZby nebo mazanin betonovyéh nebo z litého asfaltu 1l pres 100 mm pl pres
‘ m2 ) .
11..1968062245 |Vybourani dfevénych rami oken.jednoduchych véeiné kiidel pl'do. 2 m2 -
12..1968072357 [Vybourani kovovych ramt oken dvojitych v&etné kiidel plpfes 4 m2 -
13.7/968072455 |Vybourani kovovwych dvernich zarubni pl do 2 m2
14. 978013141 |Otlu€eni vnitinich omitek stén MV nebo MVC sténvrozsahudo30% . __ _ _ o
15. (978013191 |Otlu€eni vnitinich omitek st&n MV'-nebe MVE sfén ¥ rozsahu 40.100 %
~16..1978021191 | Otlu€eni cementovych omitek vnitfnich stén o rozsahu do 100 % - pod obkladem
17..1978059541 [Odsekani a odebrani obklad stén z vnitinich obkladdadek plochy pfées1m2 =~ .
18. |97901R ‘Sondy - kontrola pilifii _ _ L
099.: Piesun hmot HSV
T 1..1997013211 " |Vnitrostavenidtni doprava suti.a vybouranych hmot do 50 mpro budovy v do 6 m ruéné D
2.]997013501 |Odvoz suti na skladku a vybouranych hmot nebo meziskladku do 1 km se sloZenim
3. 1997013509 |Priplatek k odvozu suti a vybouranych hmot na skladku ZKD 1 km pfes 1 km ]
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Rozpocet s vykazem vymér

Dodavka a montaZ wnitiniho parapetu s nosem $ifky do 100 mm vi&etné lepenky - dievo tvrdé (dub) -

| kompleini provedeni - OZN. TR/01.05 _

N
<

327

Poi. Kéd Popis MJ Vyméra Jedn. cena Cena
4, [997013830. |Poplatekza ulozenT stavebnl sulina SkIAdcs (sKAdKonE) , - —
/5. 1997013832' |Poplatek za uloZeni.komunainiho'odpadu na sklddce (skiadkovng) ]
6. |997221611 |Nakladani'suti'na doprawni prostiedky pro vodorovnou dubpravu - -
7.-1997221612" vNakladéni Whouranych. hmot na dpravniiprostiedicy pro vodorovnuu dopravu
°8..]999281111 *|Presun:hmeot pro opravy a:Gdrzbu budov vido 25 m _
) 711.: izolace proti vodé a vihkosti
1.'{711413110 "izoiace proti vodé& za studena vodorovné t&snici hmotou v&etn& provedeni systémovych detaild - kouty,
i rohv.vwtaZeni min. 200 mm na sténu.apod.
2. 1711413120 |lzolace profi vodé za studena svislé tésnici hmotou VEetnd provedeni systémovych detaift - kouty, rohy
. -lapod.
3. 1998711202 .|Pfresun hmot procentm pro izolace proti vods, vihkosti a plyniim v objektechvdo 12 m ~ L
~ 7631: Konstrukce montované -z desek sadrokartonovych L
11763131460 | SDK podhled desky 2xH2 12,5 bez Tl dvouwrstva spodni kce profil CD+UD
2. 1763131714 | SDK podhiéd zakladni penetraéni natér Y
3. 1763431001 |MontaZ mineral. podhledu s vyjimatelnymi panely vel. do 0,36 m2 na zavé§eny wdltelny rost
4..159030569 .|Podhled kazetovy )
5. 1998763402 Presun hmot procentni pro sadrokartonové konstrukce v objektech vdo12m
764.: Konstrukce 1klémﬁ‘§'$kéﬁ
" 1. 764010001 |Oplechovani a zaizolovani prostupt stfesni konstrukei v ramci jednotlivych siti, pfipadn& osazeni
‘ chladici jednotky na stfeSe objektu prvky budou vyrobeny Z predzvétralého titanzinkového plechu
2. :‘:9'98'7'64202 A PFesun hmot procentnipro konstrukce klempii‘ské v objektechvdo 12 m .. T
766.: Konstrukce truhlarské
1. [766010001 |Dodavka a montaz vnitinich d,"‘i“ - viz piiloha
2.]766010002 |Provedeni kontroly vSech prvkil oken, stfeSnich svatlikl a stfe$nich oken - zaskleni, t&snéni,
oplechovani, napojeni hydroizolace. V pfipadé potfeby bude provedena oprava poSkozenych dilll a
3.71766010003 |Dodavka a montaZ vnitiniho posuvného okna K hospodarce 1000x1180 mm, bezpe&nostni zaskieni,
. '|nétér - kompletni provedeni - OZN, 0/01.01
4. 766010004 '|Dodavka a montaz dievéného protinarazového dubového prvku vy§ky 250 mm na sténach -
_ ___|transparentni polyuretovy natér - kompletni provedeni - OZN. TR/01.01
5. |766010005




Rozpocet s vykazem vymeér

. Poi. Kéd Popis 7 ] o B _ MJ Vyméra _Jedn.cena _ Cena .
1 6.[766010006 ;|Dodavkaa montaZ vnittniho parapetu s nosem Sitky do 200 mm vetné lepenky - laminované
_ . dievotriskové desky - kombpletni provedeni - OZN. TR/01.02-04. 08
7. | 766010007 |[Dodévka a montaz vnitiniho parapetu s nosem $ifky do 230 mm véetn& lepenky- laminované
e | drevotfiskové deskv - kompletni brovedeni - OZN. TR/01.06-07,.10
8. 766010008 |Dodavka a montaZ vnitintho parapetu s nosem §irky do 300 mm véetné Iepenky— laminované
- - drevotfiskové deskv - kompletni provedeni - OZN. TR/01.09
9. [766010009 |Dodavka a montaz vnitiniho parapetu s nosem $itky do 500 mm vietné lepenky - laminované -
_ drevotfiskové desky - kompletni provedeni - OZN. TR/01.11 a 12
| 10. (998766202 |Presun hmot procentni pro konstrukce truhlarské v objektechv.do 12 m .
) 767.: Konstrukce zdimeé&nické o _
1. /767010001 |Dodéavka a montaZ pfechodovych list
2. |767010003 |Dodavka a montaZ interiérové prosklené stény s 3 dvoukfidlovymi dvefmi - 2070x4450 mm, hlinik
| eloxovany, pfipadné RAL a povrch dle architekta - dvefe opatfené madlem, zamkem, dle poZadavk(
SR D PBRS --OZN..PS.01:01 7
3. (767010004 '|Dodavka a montaZ reviznich dvirek - - )
4. 767010005 |Dodavka a montaZ vodot&sného ocelového vstupniho poklopu do instalacni sachty VE. rametku - s
.. .. :\moZnosti zadldZdéni, 640x640 mm:. nerez - OZN_ZA/1.01.
5. |767010006 |Dodavka a montaz rolovaci mriZe s elektropohonem vysky 2300 mm, délky 4380 mm - pozink. ocel,
|odstin hlinik - OZN. ZA/1.02 _ _ i ]
6. [767010007 |Dodavka a montaz rolovaci miiZze s elektropohonem vysky 2300 mm, délky 3350 mm - pozink. ocel.
) odstin hlinjk - OZN. ZA/1.03
7. |767010008 |Dodavka a montaZ rolovaci miiZe s elektropohonem wy$ky 2300 mm, délky 3720 mm - pozink. ocel.
- ____.lodstin hlinik - OZN. 7ZA/1.04
8. [767010009 |Dodavka a montéz rolovaci mfize s elektropohonem vySky 2300 mm, déiky 4330 mm - pozmk ocel.
- __ -lodstin hlinik - OZN. ZA/1.05
9. 1998767202 |Pfresun hmot procentni pro zamecnické konstrukce v objektech vdo 12 m_ _
~ 771.: Podiahy:z dlaZdic
~ 1. 771474114 |MontaZ sokliki Z dlaZdic keramickych rovnych flexibilni lepidio vdo 150 mm
2. |771574111  |MontaZ podlah keramickych véetné lepidla, sparovani atd. - kompletni provedem
3. |5976116 Dodévka keramické dlaZdice - dle vyb&ru investora
4. 1771591111 |Podlahy penetrace podkladu__ _ . _ ] -
5. 1771591115 | Podlahy sparovani silikonem
6. |771990112 |Vyrownani podkladu samonivelagni stérkou 1 3 mm pevnosti 30 MPa -
7. 1998771202 .[Ptesun hrnot pracentni’pro podlahy. z dlaZdic v objektech vdo 12 m__ .

 776.: Padlahy -poviakové.

[ 2. 776491114 |Dodavka & montaz sokiu
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Rozpocet s vykazem vymér

Poi. Kéd Popis ) Vymeéra Jedn»gena Cena
2. |776521100. |Lepenipasi poviakovych podiah plastovych véetné lepidta - B} | m2
3. 12841228 Podlahovina PVC L _ - m2 |
_ 4776590100 |Uprava podkladu naslapnych ploch vysatim ~ m2
5. 1776590150 |Uprava podkladu nalapnych ploch penetraci L o . .m2
6. |776990112 [Vyrovnani podkiadu samonivelaéni stérkou t1 3 mm pevnost] 30 MPa ) _ - m2
. 7../998776202 [Pfesun hmot procentni pro.podlahy poviakové v objektech v do 12 m | %
777.::Podialiy lité . - o
1, [777315071 |Podiahy ze stérky na cementové baz: s vhodnou protiskluznosti, vcetné soklu T m2°
[ 2. |777315080. [Vyrovnani podkladu samonivelaéni.stérkou tl 3 mm pewvnosti 30 MPa ~ ) m2.
3. 1998777202 |Pfesun hmot procentni pro podlahy lité v objektech v do 12 m _ ) - %
, 781.: Obikiady
i ""1‘."‘ 781474110 |Montaz obklad(i wnitfnich keramlckych Iepenych flexibilnim lepidlem v&etné lepidla, sparovani atd. - m2
i 1 kompletni.provedeni . . - . - _ -
2. 159760998 Keramické obkladacky ] m2
3. [781494111 | Plastové.profily.rohovélepens Rexibilin: lepidlern . .. . m
4. 1781494311 | Plastové profily dilataénllépené flexibilnim lepidlem =~ ) - - = m_
|__5.]781494511 |Plastové profily ukon&ovaci lepené flexibilnim lepidiem ] m_
. __6..1781495111 '[Penetrace podkladu vnitinich obkladd._ - L - . _m2.
| 7../781495115 _|Spérovani vnitinich obklad(i silikonem _ _m
8.|998781202. [Presun:himot procentni-pro: iobkiady keramicke v objektech v do 12 m %.
i . 783.; Nétéry _ - — R
[ 1.]78301R lNétér wytahowych dvefia vytatiove Kabiny. ve. odstrananistavajicihia. _ [_ xpl’
784.: Malby-
_1..1784402801.__.| Odstranéni maleb ogkrabanim.v mistnostech v.do 3,8.m - - - - _m2_
__ 2. |784422270 |Malby barevné dvojnasobné se zadiSténim a 2x paéokovénlm penetrace T m2
3. |784901R _ |Grafika na stény dle ndvrhu architekta - m2
1.2.: Technické zafizeni budovy
\ ] 021.: Elektroinstalace ) _
| 1. [210020001 |Elektroinstalace - silnoproud - demont4Z, manipulace, naloZeni, odvoz a ekologicka likvidace kpl |
: , | (skladkovné) | ]
{___2.[210020002 |Elektroinstalace - sinoproud - nové rozvody a zafizeni - VIZ pi‘lloha ) kpl |
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Rozpocet s vykazem vymeér

1.3.: Vedlejsi rozpoctové naklady

6z7

Por. Kéd Popis N VYmém __ Jedn.cena_ Cena
[ 3.1216020003_[Stavebnipripomoce- = - - %
024.: Vzduchotechnika
- 1.1240020001 |Vzduchotechnika, vétrani - demontaz manipulace, naloZenl, odvoz a ekologicka likvidace (sklédkovne) kol
_ nové rozvody:a zanzenl viz pfiloha - =
2..|1240020002 Stavebni ;pfipomoce %
o 720.: Zdravotni technika
1. (720002001 |Zdravotné technické mstalace ‘demontaz, manipulace, naloZeni, odvoz a ekologicka likvidace kpl
_ ] (skisidkovme). nové i6 -8 zafizeni - voda kanalizace a zafizovaci pfedméty - viz piiloha
21720002002 |Vybourani podlah a uvedeni.do puvodnho stavu - leZata kanalizace - kompletni, provedeni kpl
3. |720002003 'Stavebni pfipomoce _ _ e _ %
727.: Pronpozami ‘opatrent .
1, [727020001 |Dodavka a montaZ vystraZznych tabulek - znag&eni unikovych cest, oznageni rozvad&&a, hasicich pﬁstroju soub
I ‘apod.
| 2.]727020002 [Dodévka a montaZ pienosného hasiciho praskového pfistroje s hasici schopnostl -21A, 6 kg, v¢. kus
—— drZéku, revize a dopravy
3.]727020003 | Déd4vka & montaz prenosnéhc hasicino sndhoveéhg pristroje S5, V. drzaku, revize a dopravy | kus _
' 4.]727020004 |Dodavka a montaZ protipoZamich ucpavek prostupls, autonomni detekce, PHP atd. die PBRS- soub
legl_eyu pmvedem _
791.: Technolagie gastronomického provozu
1. [791020001 |Technologie gastronomického provozu - demontaZ, manipulace, natoZeni, odvozaeko|og|cka likvidace - kpl
(skladkovné) .
.2..1791020002 Technologle gastronomlckého provozu - nové vybaveni kuchyné viz pi‘iloha kpl
3. 1791020003 _|Stavebni pripomoce %
. 796.: Vnitini vybaveni: ,, .
1. [796000001 |Vybavenl jidelny - stoly a Zidle - demontai manipulace, naloZeni, odvozaekologlcka likvidace soub
1 (skiadkovné) B - | I
2. [796000002 |Vybaveni jidelny - stoly a Zidle - nove zafizeni _ - . _soub |
___3.1791020003 |Stavebni pfipomoce %




be

Rozpocet s vykazem vymeér

Poi. Kéd Popis - B MJ Vyméra Jedn. cena Cena
) VRN.: Vedlejsi rozpoétové nakiady _ o
1. |03 Zarizeni stavenité ~ - T %
2.l06 -[Uzemni viivy ~ _ %
3. /07 Provozni viivy 7 %
4,.16_ .~ 'Kompletaéni &innost — ' - — % _
N s ‘| Dopracovani vybranych ¢asti prOJektove dokumentace do stupné dokumentace pro provedeni stavby .| soub
6. - LZapracovavani objednatelem pozadovanych a vzajemné projednanych zmén dila soub
o T Technicka pomoc a konzultace, pfi realizaci a kolaudaci.stavby - ~ soub
| 8. ‘Pmbézné vedeni a aktualizace vykresové dokumentace dle odsouhlasenych Zmén projektové soub
| ' dokumnentace a to ve formé&: a) altemativnich technickych feSeni, b) aplikace alternativnich technickych
! | vyrobkd, c) zapracovani vystupl z dodavatelskych (vyrobnich) dokumentaci,
| ] d) nnFadnvana zménv nd uZivatele obielkthy i
9. ___.}Technicka pomoc pii posuzovani technickych altemativ navrhovanych GD stavby - _-soub
10. | _| Technicka pomoc pfi provadéni, pfipravé vzorkovani a provadéni jednotlivych vzorki na stavbe | _soub |
11 Spoluprace pii feSeni dilenskych dokumentaci a aktualizace navazujicich tzv. okrajovych detail pii soub
R .|feSeni dilenskych dokumentaci .. .
12. Geodetické prace vytycem stav. mzenyrskych sm které mohou byt realzaci stavby dotéeny | soub
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ROZPOCET

Stavba: ZS LIBCICKA_
Objekt: LIBCICKA 10, C.P. 658, PRAHA 8

JKSO:

Objednatel:
Zhotovitel:
Datum: 01 /2016

[P.C.
1.

MnaZstvi.celkern :

ggygvotné technické instalace - celkem

|PLYNOVOD

L|kV|dace stavajicich rozvodu

Demontéz a ekologlcké Illedace stévajlch rozvodi plynovodu

Kanalizace

Likvidace stavajicich rozvodi

3 Demontéi a ekologlcké likvidace stavajich rozvodu kanalizace.

; Trubni rozvody v zemi

Vytrasovani stavgjicich rozvodi kanalizace v zemi kamerou a pi‘esné uréen[ napgjovacich bodu

Potrubl z materi4lu KG 2000 PPR odolnast 100 °C; potrubi véetn& montaze, vykopu obsypu
[-2.8D0j f eridly . _ e -

' Potrubl PVC OV SN4 do 20 % KG odpadn!. DN 110

Potrub| splaﬁkové kanalizace

. Potrubl z materialu PPs-HT s oddlngstl 100 °C; potrubi véetné montéze tvarovek zévésu a’

spoiovaciho materislu - - .

DN 32

1 DN 40

DN 50

‘|oN 75

DN 110

DN 125

ERENERERENE

Pﬁsluéenstw kanalizace

) Tvarovky véetné montéze zévésu a spmovaclho matenélu o

* [Kondenzagnl sifon DN40 s transparentnimi zasuvnymi trublcehi pro kontrolu stavu vodni hladiny, s

‘moin@l.,donouéténivc)dV~ - -

1/5
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5k MneZstv celkem | Cena jeanothova =1

O - cR - *—;Z':‘ -

Vpuéti splaskové kanalizace

ACO vpust nerezova DN100 + mizka 300x300 ' ' ' ks
Kompletni nerezové podiahova vana ACO 350x1000 s ro$tem a vpusti DN 100 s protizapachovou ks
- _|luzévérou -
Kompletni nerezova podiahové vana ACO 300x800 s roStemn a vpusti DN 100 s protizapachdvou ks ’ N
uzaverou - 8 . ‘ pY
| Komiplétni-nerezova podiahova vana ACO 500x650 s rostem a vpust! DN 100 s protizdpachovou ks | )

{Kompletnf nerezova podiahové vana ACO 300x300 s rostem a vpusti DN 100 s protizépachox)ou

ks

uzavErou
“|Kompletnl nerezova podlahova vana ACO 350x2000 s rostem a vpusti DN 100 s protizapachovou ks

‘uzavérou

""" |Podiahova vpust DN 110 se svislym odtokem, pevriyin izolagnim limcem, sifonovou vioZkou, s
‘plastovym vySkové stavitelnym néstavcem s rameckem 14-70 mm/123x123 mm a mfiZkou z ks
LAPOL

~ 7 |Vykopani a likvidace stavajiciho lapolu ve dvoie - kpl

Plastovy lapol NS 10 samonosny do prostiedi se zvy§enou hladinou spodni vody v&etn& vykopti a
zasypu. Zemnl préce - vykop dle pozadovanych rozméru pro realizaci.

Autodoprava - odvoz vytéZzeného materidlu na sklddku (meziskladku), jefabnické prace - osazeni kpl
(piip. ruénl osazenl), zemnl prace - zaji§téni zahmuti zeminou a zprovoznénl prostoru do pavodniho
stavu piied realizaci, zemni a stavebni prace - rekultivace travniku, pfipadné zamkové dlazby,

hadnfl

Ostatni
Tlakové a funkénl zkousky potrubf dle CSN } 1 k|
_ _|Pfesun hmot B kpl
Ostatnl spojovaci a zavésovy material T kpl
‘Uzemnéni potrubi ’ ) 1 Kpt
Ekologick4 likvidace odpadového materislu | ket
_|LeZeni/pioSina B 1 wet
| Dilenska dokumentace a zakreslenf skutecného stavu o i | kol |
{ Vyhotoveni dokumentace ke kolaudaci (revize, atesty, prohlaSeni atd.) 1 kpl
"| Zaregulovani a zprovoznéni, provozni dokumentace ‘ Tkpl | )
~ "|Revize potrubl ' ' S | kel .
_|Pozami ucpviey pro priichedy sténou . kpl

,, Vodovod

Likvidace stavajicich rozvodii a oprava pateini trasy
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Zifle

s Cena celkem

10

'DemontaZ a ekologicka likvidace stavajich rozvodi vodovodu

10

Vyména patefni trasy SV, TUV a cirkulace v chodbé 1. PP, dimenze dle stav. rozvodi

Potrubi sanitarni vody

| Tato polozka zahmuje potr’dbi}/éetné montéie vSech tvahvek 2&v&s{, korytek, spojovaciho a

mont&Zniho materialu a oznaéenl potrubi Stitlv. Vodovodni gg trub( budggliﬂye PPR

-{pouZitim speciinich fitinkd.pro snojovéni.tehoto. Dotmbl

20x2,8 7 - T

N[ =

2535 ) T !

w

|32x4.4

| Potrubl pro rozvod teplé uZitkové vody bude z PPR PN 16; bude spojovano svafovanim a s pouzmm

speciglpich fitinkt oro spoiovani.tohoto potrubi

11623 , - o i
|

208 B ] 1].

25x35

IR A ELAES

32x4 4

3,33 |3

{14

Izolaoe vodovodniho potrubi

Potrubl studené vody uwvnitt budovy bude po celé délce izolovéano, ventlly a dalsi armatury nebudou

‘lizolovany. Bude pouzita flexibilni tepeind izolace z polyethylenu, o tlouStce min. 8 mm. Izolace bude

l20:2,8 - ti. 9 mm ' ' |

bm

bm

[2535-t.9mm ] |

32x44 tl. 9 mm

bm

Potrubi TUV bude po celé délce izolovano, ventily a dalSi armatury nebudou izolovany. Bude pouzita
“fle)abllni tepelnd izolace z polyethylenu, o tlouStce dle dimenze. Izolace bude spojovéna lepenim.

1623 -1I. 20 mm _

bm

“[2002,8-1.20 mm

bm

[3,]

25x35-1.20mm

“bm

"|32x4,4-1. 30 mm

bm

12

Armatury

Vieteno armatury musi byt dostate&né dlouhé, aby ve své nejniiéiﬁolbze byla ovladaci paka armatury

dostate&né vysoko nad jejim t&lesem a bylo mozné na ni aplikovat silu potfebnou pro otevieni
armatury.

Bezzdvnzné uzaviraci ammatury se sml pouzﬂ pouze, pokud je na nich indikator srozumitelné ukazulici
A Anv na.naminéln| Hale min PNL1R

I

Rohaéky pro pﬁpqenl kuchyfiskych PB

Né&sténny kohout s napojenim na hadici . S o _ _|. ks
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[ Centrainl zmék&ovat - poiad;vané vystupni twdost vody je max. 5°r (dl_e némecké stupnice ’lvrdc;sti

vodv). orienta&nl priltok: 0.2-0.5 m3/hod. -

Kulovy kohout - KK 32

Zafizovaci pfedméty

o | rermostaticky regulagni ventil DN 15 L ks

] [ | Kulowy kohout - KK 20 _ L .| ks

_ Kulovy kohout - KK 25 , ks
[ ) T T - T ks

" | Zafizovacl pfedméty vEetn& montaZe, montaZniho materialt (montaZni konzole, upeviiovaci material

| atd.).a-montaZe armatur. sifond..napajenl na rohatky-atd,. - . __

wC

| Vodovodni baterie nast&nna vyievkova - typ dle architekta

"|Zachodova misa - typ dle architekta ] ks
Prkénko - typ dle architekta o B . ks
_ |Predsténova instalace - typ dle architekta ) o ks
u e o o
R |Umyvadlo - typ dle architekta. .~ . ks
| 'Umyvadlova baterie stojankova pakova - typ dle architekta S
B 1 Sifon - typ dle architekta - - | ks
Rohovy ventil - typ dle architekta ) . ks
U - kuchyné o o : _ '
| Umyvadio - typ dle architekta ks
~|Umyvadlové baterie stojénkova pakova s diouhym ramenem - typ dle architekta 1 ks
i ] Sifon - typ dle architekta B ks
; Rahovy ventil - typ dle architekta _ ks
- - S ,'
i Sp L o -
'Sprchova vanigka - typ dle architekta ks
- | Sprchova baterie - typ dle architekta - T ks
B "} Octokova sprehova souprava - typ die architekta i ks
N |'sprehova zasténa - typ die architekta ' - ks
v
) fVylevika zavésna DN 100 - typ die architekta - o ks
ks
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e - T 1 6 10

|GASTRO - PRIPOJENI DLE AKTUALNIHO PROJEKTU GASTRO

14

Ostatni

" kpl

1 Tlakové a funkénf zkou&ky petrubi dle ESN
2 |Pfesun hmot ] ] . j . | kpt
3 Ostatni spojovaci a zavésovy material - i kpl
4 |Uzemn@ni potrubf o kpl
5 | Ekologicka likvidace odpadového materisiu " kpl
7 |LeSeni/plogina T kpt
8 | Ditenska dokumentace a zakreslenf skuteéného stavu T kpl
9 ! [ Vyhotoveni dokumentace ke kolaudaci (revize, atesty, prohiSent atd.) kpl
10 ! | Zaregulovani a zprovoznéni, provozni dokumentace } " kpl
1 ‘ '|Revize potrubi ) 7 . | kpl
13~ | PoZarni ucpavky pro.prichody sténou. - |__kp!
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Rekonstrukce Skolni kuchyné a jidelny
ZS Mazurska, Svidnicka 1a, Praha 8

Elektroinstalace - silnoproud

Nazev

'Trubka zvin&na PVC 2316 uloZena P.O.

[
[

Trubka zvinéna PVC 2323 uloZena P.O.

WIN| =

| Trubka pancéfova 29 mm uloZena v po,dlaze-

'Ocelové nosné konstrukce

Kabel CYKY 2Ax1,6

'Kabel CYKY 3Ax1,5

Kabel CYKY 3Cx1:5

Kabel CHKE-R 3Cx1,5 _

‘|<D4G)\ICDO1A‘

|Kabel CYKY 3Cx2,5

10 _|Kabel CYKY 5Cx1,5

11 |Kabel CYKY 5Cx2,5

12 |Kabel CYKY 5Cx4 -

13 |Kabel CYKY 5Cx6

14 |Kabel CYKY 5Cx10

15 |Kabel CYKY 5Cx16

16 [Vodic CY 10 _

17 | Spina¢ jednopélovy

18 |Pfepinag sériovy _

19 | Prepinat stfidavy dvojity

" 20 |Ptepinag stridavy

21 Oviadactiaitkovy jednopolovy,

22 ,Ramedek jednodischy.

~ 23 Ramegek dvojnasobny

" 24 |Zasuvka 16A/230V bila 77

25 __|Zasuvka CUED 416-6, 16A/380V bila_

26 _ |Krabice ptistrojova.KP 68/2 resp. KU 681/1

27 |Krabice odboéna KO 68/2 respKU768|/3

28 |Krabicova rozvodka typ KR 68 '7_‘ B

29 |Krabicova rozvodka typ KR 97

30 |Krabicova rozvodka typ 8102 (95x95 mm, IP 54)




~7h

Nazev

~_Mnozstvi MJ Jgdn. cena Cena celkem

Svitidla (vaatia zdroji)

A2 - Lineam svitidio zafivkové (2x 28 W, IP 65)

A4 - Linedmi svitidlo zafivkové (2x.49 W, IP 65)

A5 - Lineami svitidio zafivkové (2x 54 W, IP 65)

C1 - Svitidio zafivkoveé (1x 22 W + 1x 40 W, IP 40)

__|C2 - Svitidlo zafivkové (4x 24 W, IP 40)

'|D1 - Svitidlo zafivkové (4x 24 W, 1P 40)

"(N1 - Nouzové prisazené svitidio 24 W, IP 65

o|~|ofo|d|w|N|af

‘N2 - Nouzové pfisazené LED svitidio - .

Rozvadéc

L

1

[Rozvad&& RKi(dle Vykresové dokumentacs)

Ostatni

|Podrizny material

Doprava a presun materidlu

|Revize _

‘| MéFeni intenzity osvétleni

|PoZarni ucpavky
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Vykaz vymér revize.c.0

Stavba: ZS5 LIBCICKA Objednatel:

Projektant: Jifi Kejmar, Mildanska 417, 109 00 Praha 10 Zhotovitel:

Cast: VZDUCHOTECHNIKA + CHLAZENI + VYTAPENI Datum:

PClken oy | . Pops o S '"| cena jeriticoval Gena cetkem
1] 2 3_ | o 4 _ — ] ) 71 A0

__AHU 1 - Odvétrani prostor kuchyns a zazemi

[Vzdiichotechnicka jednotka DUPLEX 15000 pro privod aiodvad vzduchu

Pfivod:iKlapka; filttr EUS; .d@&éﬁ?ﬁkﬂﬁ@iﬁéf&ﬁi)fyméhik, vodni ohfivac, ventilator _

'|Odvod: klapka, filtr EU4, venifilator

V5= 13000 m3/h, Pext = 280Pa

%6 = 13000:m3/h; Pext = 260Pa.

|w€. Pruznych viozek na sani a vytiaku zljefdnotky ) '

"|v&. méFeni a regulace (&idla, regulatory...):

vE: reguladniho; uzlu RESTPQ'

| Vétraci strop TPV - uzavieny systém - ATREA

‘| Pfivodni vzduchovedy TPV v&. distribuénich vytsti - 16 m

"|Odtahovy vzduchovod TPV dvourady - 25 m

| Odtahovy vzduchovod TPV jednofady - 17 m

[ Tukové fity 500x175 - 65 ks ' ' ] ]

Polykarbanatova vyplii - 60 m2

Svitidla - 2x 58 W - 32 ks - - - -

‘|Svitidia - 1x36 W-1ks

‘| Teplotni Gidla, z&téZova Sidla

— | Tlumi& hiuku kalisovy do potrubi - kulisy 200 mm - délka 1 m, vel. 1250x800

" |Kruhové potrubi z pozinkovaného plechu o sile dle norem, vEetné tvarovek, regulagnich

_klapek, spojovaciho a tésniciho m,aten'élrur( _SPIRO )
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e oosie | o o Peps T s - cEn'ajedPotk0v§| _ Cena celkem |
AT s r — — " - - a4 - q 5 N 7 10
11 |do priméru 250/20 % tvarovek - T - I ) ' ’
o do prﬂméru 160/20 % tvarovek )
" | Potrubi hranaté z pozinkovaného plechu o sile dle norem, v&etné tvarovek, regulaénich
} ] klapek, spojovaciho a tésniciho materialu ]
Cl ~_____ |doobvodu 3600/20 % tvarovek — — " =~ B ] B
B ) " |do obvodu 2600/20 % tvarovek o
- d6 obvodu 1600/20 % tvarovek _ — - —
. ' :Tegelnﬁ izolace potrubi’- mineraini vina spolepem -tL4cm -
o AHU2-Veétranijidelny -
~ ' |AAUZ _ |Vzduchotechnickajednotka/DUPLEX:8100/pre prved a odvod vzduchu
L _ |Privod: Klapka, filtr EU5, deskovy rekupera&ni vymenik, vodni ohfivag, ventilator
R | Odvod: Klapka, filtr ELI4, ventilator L -
. |Vp=7400 m3/h, Pext =380 Pa 3
l Vo = 7400 ma/h; Pext = 360 Pa —
N A ___|v€. pruznych vloZek na sani a vytlaku zjednotky_
ok v&. méfeni a regulace (€idla, regulatory-).
' . 7_Z\R‘.zéi:e@iﬁlaé'hfﬁa,’wU:RE;TEQ L ] -
.| |Piivotin vyusckomiarn sreguladt R2, vel. 625x225 do hranatého:potrubl
| | |Odvodnivytstkemforthi s régulaci R1, vel. 425x75 do kruhoveho potrubi
;, 1 |Tiumié hiuku kulisovy do potrubi - kulisy 200 mm - déika 1 m, vel. 1000x500 ]
| || |Potrubi hranaté z pozinkovaného plechu o sile die norem, vEetné tvarovek, reguiagnich
o e ) klapek, spojovaciho a tésniciho materiélu _
N R do obvodu 2400/20 % tvarovek _ _
. _ _|do obvodu 2100/20 % tvarovek ) -
_ if_— ] _:'I,:epéAIna’riziolaceipotrubi - mineraini vina s,pc_,)ié?em -1.4 bcm 7— H——*

i
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Cena jednotkova] Cena celkem

Y

-5 6

__EF1.1 -o&végrénisocialniho zafizeni

RadiéInf ventilator do kruhového potrubi. (RM250), V'= 860‘;‘ﬂj3;{h,,,Péxt =160 Pa

_Ive. pruznych manZet na sani a vydechu

|Taiffovy ventil odvodni vel. 125

jVﬁdecﬁgva stfiska D 250

" [dverni mitzka vel. 400x80 - Godavka dvert

Kruhové potrubi z pozinkovaného plechu o sile dle norem, vEetn& tvarovek, regulacnich
klapek, spojovaciho a t&sniciho mateﬁ;’aju,’(SPlRQ)._.

| do:priim&ny 250/20 % tvarovek

|do.priimé&nu: 200/20 % tvarovek

|do:prliméri1. 125/20 % tvarovek

| Ohebn® potrubl SONOFLEX - prtmér 160

EF1.2 - Odvétrani zizemi v 1pp

|Radiaini ventilator do kruhového potrubi (RM160), V = 250 majh; Pext = 180 Pa

U praznych manZet na sani a vydechu - 3 L

[ Talivevy, ventil-odvadni val. 125

Zpétnd klapka D 160

dvemi mifzka Vel-400x80 -.dodavka dver

|Kruhoveé potI:ut_zi z pozinkovaného plechu o sile die norem, véetng ﬁlararek, regulacnich

klapék, spojovaciho a tésniciho materilu (SPIRO)

I éru 160/20 % tvarovek

dopriifnéiia 125/20 % tvarovek

CH1.1 - chlazeni zazemi uskladngnych potravin

Klimatiza&nijednotka SPLIT

3/5
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P.C

" MnoZstyl
“celker_

| Cena jednotkava

Cena celkem

Venkovni jednotka + nasténné vmti‘ni jednotka CH 2; GKW (LG)

‘| Propojovaci. potrubi v&. izolace

\_g;f:;!_(_,qnzglf pro venkovni jednotku, Eerpadia kondenzatu, montaz, Qiiveqi,_bopmVa _

CH1.2 - chlazeni jideiny.

‘CH1.2

|Klimatizaéni jednotka.Multisplit

Venkovni jednotka CH = 12kW (EG)

[ Vnitini kazetové jednotka CH = 6 kW (LG)

Propojovac potrubi v&. izolace

vE. konzoln ;pro venkovni’ jednotku cerpadel kondenzétu monté?. oznvem.,doprava

CH1.3 - chlazen jidelny:

Klimattzaém Jednoﬂ(a Multlspllt

‘Venkovnl Jednotka CH=12 kW (LC'D - _ -

jvc konzoh pro venkovm .jednotku, —cérpadel kondenzatu, montaz, oZiveni, doprava _

CH1 4 chlazeni pro / AHU 2

CH14

" | Kiimatizagni jedAcika - SPLIT - venkovni kondenzacni jednotka

''Venkovni jednotka CH = 30 kW (LG) _

Propojovaci potrubi vé. izolace

vE. konzoli pro venkovni jednotku, montaz oznvenl doprava

VYTAPENI

POTRUBI

materiaii; montaZe, oznadeni Potrubi-Stitky a tlakové zkgugky.

Tato polozka zahrnujeipbtrubi véetna viech t\)arovek, zavésu, spojovaciho a montazniho

Potrubl ocelové bezesvé v&. viech tvarovek, montazniho a kotvictho materialu

DN 32

|DN25

4/5
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lzolace

Tepeina |zolace mineraini ving s. polepem fl. 4 cm

pro‘potrub[ DN 25

| Tiakeva a topna zkouska potrubl; vE. vypUStEni a napusteni systému.

Material na zavesy —
| Vyregulovéni systému, uvedeni do provozu a za§koleni obsluhy T

Spolé€nézafizeni .

| Demontaz a likvidace stavajicich fozvodd a zarizeni VZT s
Demontaz a likvidace stavajicich rozvodl a zafizeni UT } sa
Materiél ha zavésy $3

Vyregulovéni systému, uvedeni “do provozu a za§kolen| obsluhy

Celkem bez DPH

neni uvederio jmak obsahuji vechny poloZky dodavkl a montaz Zafizeni vE: veSkerych pornocnych materiaii;

|Prenosu vibraci do stavebnich konstrukei od vSech zafizeni. ryhovana vicevrstva pryZ. izolatory chvéni.

Montazni spojovaci t&snici, zavésovy materidl, v&. pomocnych konstrukci pod mnzem v&. matenalu pro ellmlnacl

| Vymery ‘potrubi jsou uvedeny bez profezil.

Veskergzari

Bude:vybirano od provarenych: vyroben v oboru Uuedené referenml ‘vyrobky udévaji technicky.a
kvalitativni standard vyrobku.

“'Podkladem pro ocenéni, slavbu, technické reseni Jednothvych konstrukci a objednévéni materialu je pro;ekt jako

celek, pfitemz staél, aby pfislusné dodavky a prace byly zminény v nékteré z jeho &asti. Technické rfeSeni
‘iednotlivvch konstrukci nelze v Zadném pripadé odvozovat od této specifikace, ale vwlucné od projektu.

Uchazet (Zhotovitel) si je védom, Ze je jeho povinnosti zahmout do'ceny i veSkeré prace a matenaly, které nemusi
byt v tomto vykazu vymér vyslovné uvedens, ale jsou soutasti projektu. Piipadné dopinéni specifikaci je mozno jen v
samostatném vykazu (tzn. "pod &arou” tohoto vykazu vymér). Nasledné zmény vymér v prib&hu realizace nebudou .

akceptovany. . ]
'Pokud to neni jmenovitd uvedeno v této specifikaci, jsou soudasti ceny Zhotovitele i veSkeré zkousky, potfebna
méfeni, inspekce, uvedeni zafizenl do provozu, zaskolenf obsluhy a revize, zpracovani veSkeré dilenské

dokumentacezprovoznich pfedoisii, manuglj a zoracovani-projekiu skuteéného provedeni;
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25 LIBTICKA 10, PRAHA 8, REKONSTRUKCE SKOLNI KUCHYNE

CENOVY ROZPOCET - TECHNOLOGIE GASTRONOMICKEHO PROVOZU

— ®
i - — b ] (G -
z. | kategorle struényg drob I ks Cena bez DPH/
po: g ¥ popis po Ty popls ) v. celkem
W g i RN A P A L X il S, A
Tl ) . . Néfezovy stroj, 3nekovy pohon, prurnér noZe ' . 1
0747 ﬂ""‘;ﬁh NiSFezow stre), promér noze 300 mm i hindky, s o] w20 | 1] 0ss 045 - .
mennclogie, b mm, p y Mlp_llg 40kg
! Golakovowy.krounat zeleniny, celokovove i
lo7.18 ostainf erezovy blok motoru; magnetickd' ) ! . ..
07. luhnnlnnln 'Siolni krije& zelaniny pofistin paky | vika; rychiost 375 350 320 590 | 1| 086 0,85 = R
Toy - T, & Y Srostema » K E - = .
: 07.19 s ekt 300 | 300, 1, 5 "
— i - T = =
Tlakava oplachové spreha se smasovacl batenl | 3 | = .
0721 froere o Tiakova spreha a napoudtdeim ramenem 1 - - = .
07.23 | Smvbazn yvadia na ruce véatnd betene N3RS, Gniradio ia niog mcqa atéis 1160~ (| - s = | e
07.2¢ z"“’m Pojizding ndoba na odpad, padsiolové vySka _{Pojfatind nddoba na odpad, padstolovs vjska 1 - = -
Pracoviti st SKAfGvy, vpravo spodn pallce, = =
Pracovnf stiil skiiflovy, police, bez pracovni h .
nerez o 5“! na stavebnim soklu sp:dnl pmslor volni. bez pmwvnl desky, | 1850 | 700 710 1 - - -
! iazza nerez PlacovnT st skﬁnavy. police, bez pricovn( 1750 | 700 . 710 '1 “Ir . N - :‘
: I O v - _ _ . . _
07.29 |nerez IPracovnl deska pre pv:wvni stoly 0725+ 0728  ass0’} 700 40 |1 - = -
- - g | o [ 1
statn{ : | 430
o726 | ["Vokuova balitka ! 440 | 480 1| 08 | 06 .- -
. |technoiegle R i o 50 i (a60) |
B e ~" | Pojizany podstavec pod baliku, spodnf police, 4| | " - (N . ]
07.27  [nerez IPofizdny podstavec pod balidku koleEka, z 1oho 2 brzdEng N 450 | 500 , 400 | 1 A : E | e
0730 |nerez Prac b 2300 | 700 | 710 [ 1 ‘ . -1 s !
Pracovnl st skfifovy, vpravo zksuvka, spodnl | | 7 T
07.31 nerez police, bez pracovni desky, na stavabnim soklu | 2300 | 700 710 1 - B =
_ — _ _ 150 ym ol - s !
0732  |nerez Pracovni deska pre pracovnl stoly 07,30 + 07.31 Praunvn( deska pro pracovn! stoly 07.30+ 07 31 2300 | 1400 | 40 1 - = = "
07.33 ~|nerez Stolavy ndstaves ', Stolowy nastavec dvoup-unvy_ 1150 | so0 [ 400 | 1], | : - - o=
07, nerez '[Stolcvy nastavec . | stotvy dvigi ¥ 1150 | 500 /| 400 |1} . - = =
y Stavba/ZT! umpfaml nmmﬂ paﬂanavﬂ vana sm&fem a Kamp!eml nerezovd podlaruwa vana s roStem a 300 300 P [N - PO .
N I0VOL LZAVEDY ] N
i TELif ATy, Viava Fasay E T —= == = - -
A Pracovnl stlil skfiflovy, zdsuvka, police, bez " - - R
07.36 |nerex pracovni desky, na stavebnim saklu pracovni dlsky. 'na’'stavebnim sokiu | 2300 | 700 ‘ 710 . 1 | ) . . =
- - - . Pracovnl st} sigihovy, vievo zdsuvie, spadnl i - I " -
Pracavnl stil skifiiovy, zdsuvia, pofice, bez . i a B
07.37 |neraz L pracawni desky, 6a bnlm soklu 7;!0!(: "I:oz pracovni desky, na slavebnim sold_u- 72300 700 ‘ 710 |1 I | ) )
67,38 nerez | IP.mr;ovnl deska pro pracavn/ sioly 07.36 + 07.37 Pmnvnr dsska pro pracavnl stoly 07.36 + 07.37( 2300 | 1400 40 |1 " » = , = !
; ! OdEtavovat - osttedivka na cvace a 2eleninu, ' I E = —
ostatnl p rychlost 3000 ot/min, kapacia 120 kg/hod., . N - -
.q7.383 lechnologie 0ditavovaé - osiiedivka na ovoce a zeleninu pinici otvor 79 mm, Tedivy ko3, drtics koloud 235 420 505 |.1 07 0,7 -
: - 7 a filtr 2 nerez ocel), odpadnl kos 6,5 1 - !
07.39 [nerez “Istatowy nastavec T Stolovy néstavec d‘voupwwy - 650 | 500 | 400 | 1 : = 5
07.40  [nerez Swlovy ndstavee : ] 3 B N
— - =
0741 |nefe:. Pojlzdny stojan na GN H = ' -=
= T e - ‘ e
Pojlzdny stojan na GN K = =
- e - U2, '
Gentriiin zmékéovac vody pro gestro entrdini zmdkdovad ﬂﬂ gam:m - . ! - - = s '
T offzday. stnhm”né uv'swmida ; elonoreTavé ' ] ! )
, 560 | 385 | 1640 | 1 - - -

an




Z5 UBCICKA 10, PRAHA 8, REKONSTRUKCE $SKOLNI KUCHYNE CENOVY ROZPOCET - TECHNOLOGIE GASTRONOMICKEHO PROVOZU

! ) T -
poz. | kategorie . strueny popls podrobny popls

ptikon kKW,
celkem |

i D R s S ""’, kT T

A T "|MyZka na temé nadopl- " -
ohfev elektro max. 19 kW
Zpétné 2iskavanl tepla z odpadnf vody-tispora ' .

| min. 7 kW ‘

. zpatné zI: 4nf tepla ze \ i t
2 mytky ! |

. A fi tento systém hodu péry pAl
1 A Jotevieni sm2rem k obshuze stroje, mycl ko '
CNS, rozmér cca 600x700 mm, vE, stojanu na ) ; : |
min. 8 GN hl. 40 mm a CNS ko3e na drobné dily g | 1
souddstl deddvky, boéni (svislé) uchyceni pro |
miytl 2 ks GN 1/1 na kaZdé stran® mylky se
ymi mycimi a oplachovyml tryskaml, .
. plnénl Ealnl, dvefe délené, vsuvna vyska min. I
850 mm
08.04 |mytl MyEka na kuchyfiské nédobl dvoupl&tové provedeni, v&, tepelné a zvukové | 840 | 945 | 1984|| 1 | 15,0 B

Izolace f |
tank v proveden{ H2 se zakulacenymi rohy, 1 '
bezesvy | ‘

mycl a oplachova amena v provedeni CNS

{spodnf, vrchni a boZni)

1| strop myciho prostoru v sedlkmené poloze pro T
& e i

Frvna op
| | éérpadio na odpadnl vodu .
[ myef Eerpadia s vykenem min, 2,6 kW
mlnimélné dvoustupiovi fi ltrace mycl 14znd v,
filtru, systém ak
| odgerpévint nedlstot pfi mycim cykdu

Odsavac par n’dsrénn)" v&etné tukovych. fitrii a

08.05 |Stavba/VZT | Odsavac par nésténny 1100 | 1200 || 1. -

08.06 |nerez Pracovnl stil, dvoudfez, prolis Pracovn st uprostfsd dvoutez 600<600.

prolis desky kofem dfezu . 1450 | 800 A 900 ) 1 . B
08.10. _[nerez.  .[Pracovmistd. . ___| Pmicini At epodrit prostor iy zmdnllem | 1300, 800 |..900-| 1./ . __ z.
08.07 |nerez. Skiopny ro¥t ke dfezu !| Skiopny. ro%t ke dfezu Jfoeoo U700 |, |29 - _ s
- - " i T T
ostainl 2 Tiakovd oplachové sprcha se sm&Sovaci baterli
0a.08 technologle Tiakové sprcha | anapuu&léc[m ramenem I, . i A
Kompletnl nerezové podiahova vana s roétem a Kampletlﬂ nerezovs podiahové vana s roStem a I -
08.?9 ) St?vba/ZTI M — Aodmy tird chovou Srou 1300 . 300 | . |
08.11 Zovomvai .| Pojfzdné né:{aba na odpad, podstolové vySka Pojfzdné nddoba na odpad, pqclstolqgé vy3ka =
T i P ] )
" Celonerezovs kombinovana vylavka s M .
08.12 nerez ‘ ]Kornblvylavka tumyvadlem 500 |- 700 SDD- R -
' 08.13 .|nerez. 7. Regélrotovy _ .| Skladovy, regdl & y - rodtové police [ 1500|600 .| 1800, K \ Ny
08.14 || nerez _|Reqsi rodtovy | Sktadovy regdl &yipolicovy.- rodtové palice 1500 | 600 ‘| 1800, 1., i g -
E Pojizdny stojan na gastronédoby, celonerezové N [
08.15 ‘|nerez IPojizdmy stojan na GN provedeni, kapacita 18x GN 1/1 nebo 36x GN 560 385 | 1640 (-
=L Z dvS brzdbna: [ | o
N ST S " _H ;.i‘i" "J“" i %
XX XX I Vybavanl m/smosf: nenl .,ouds(l pm/akiu gasrro]Vybavcn( mlsmosflnonl souﬁsﬂ pmjakru gam ’ ) -
] L‘" RESTRRT Y T F '_\Y"“m AR "”_?,)"Pﬂf' T e T 5 3 ATERR
Chladicl ski’ fi 8011, GN 2/1, celonaruzove
10,01 neroz 'Chladlci skiifi 6011~ GN 2/1 700 B30 | 2150 | 1| 025 025

s lsxlovym dlsplejem vné&j¥i digitdinl ukazatel

_ vnitini teploty, zdmek dvafl . . . _

413
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25 LIBEICKA 10, PRAHA 8, REKONSTRUKCE SKOLNI KUCHYNE

CENOVY ROZPOCET - TEGHNOLOGIE GASTRONOMICKEHO PROVOZU
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Vetejn4 zakazka ,Rekonstrukce gastroprovozu Z$ Lib&ick4”

‘ Zadavatel: Servisni stfedisko pro spravu svéteného ma!'etku MC Praha 8, pfispévkovi organizace :

TECHNICKE LISTY

1



MYCi STROJ NA KUCHYNSKE NADOBI, PRUCHOZI, KOSOVY
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Investitionen

_Pos. _ Anz. Beschreibung

08.04 1
1
1
11.03 1
147 1
1

Grundschule Libcicks
Universalspiilmaschine PREMAX UP-10A
Abwasser-Wérmerlickgewinnung bei Kaltwasseranschluss (SEF-15/107)
Tardffnung VAPOSTOP / Abluft-Warmeriickgewinnung (SEF-15/106)

Korbdurchlaufmaschinen Serie CP Premax

Typ: CP-L-A-DS-CHP

Haubenspiilmaschine PREMAX AUPL-10A

VAPOSTOP Haubenéffnung zur wirkungsvollen Verhinderung des
Dampfaustritts (SEF-14/047)
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Maschinenbeschreibung:
Pos. 08.04 Universalspiilmaschine UP-10A b

ABLUFTWARMERUCKGEWINNUNG

Die optionale Abluftwarmertickgewinnung bei Fronttir-Modellen nutzt die Energie aus dem 60°C
heiften Wrasen zur Erwédrmung des Frischwassers.

Feuchtigkeit und Energie werden nicht unkontroliiert an den Raum abgegeben sondern effizient Uber
einen Warmetauscher der Spulmaschine zurlickgefihrt.

- Spart Uber 5.000 kWh pro Jahr

- Reduziert die Raumtemperatur

- Verbessert das Raumklima

ABWASSERWARMERUCKGEWINNUNG

Die Energie des 65°C heiflen Abwassers wird zur Erwarmung des Frischwassers genutzt.

Die optionale Abwasserwarmertickgewinnung leitet das heifle Abwasser entlang dem zustrémenden
Frischwasser.

Dadurch wird das Frischwasser auf bis zu 45°C erwdrmt, bevor es im Boiler auf die finale
Klarspiltemperatur erhitzt wird.

Komplett anschlussfertig:

- Zu- und Ablaufschlauch

- AnschluBkabel

- Klarsptimittel-Dosierpumpe
- Klarspiilpumpe

- Flussig-Reiniger-Dosiergerat
- Ablaufpumpe

- Rucksaugverhinderer

- Tankheizung

- Durchlauferhitzer, elektrisch

1 Abwasser-Warmeriickgewinnung bei Kaltwasseranschiuss
Optionale Abwasser-Warmertickgewinnung: Spart bis zu 7,4 kWh. Die notwendige Boilerleistung kann
von 15 kW auf 9 kW reduziert werden.

1 Tiir6ffnung VAPOSTOP / Abluft-Warmeriickgewinnung
fur UPS, Durchlauferhitzer 15 kW,Gesamtanschlusswert 18,2 kW

- ‘Seite 3 vop 22
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Technische Daten:
Pos. 08.04 Universalspiilmaschine UP-10A

Abmessungen L ______in[mm]
Maschinen-Breite ' 840 mm o
Maschinen-Tiefe 945 mm
Maschinen-Tiefe bei gedffneter Tlr 1335 mm
Maschinen-Héhe 1684 mm
Maschinen-Héhe bei gebdffneter Tiir 2417 mm
Maschinen-Hohe bei reduzierter Tur 2200 mm
Einschubhdhe 860 mm
Leistungen = _ .
Programmzeiten* P1/P2/P3/P4 120/240/280/Sonderprogramme T B
Frischwasserprogramm P1/P2/P3/P4
Spulleistung** bis zu 30 Kérbe/h, 180 1/1 GN-Schalenth, 120
- EN-Behélter/h
Waschtemperatur 65°C
Klarspliltemperatur ca. 85 °C
Tankinhalt 801
Frischwasserverbrauch/Korb 8l
P1/P2/P3/P4
_Anschlusswerte . . _
Heizleistung Erhitzer 15,3 KWI(8,1 kW***) oo
Gesamtanschlusswert 18,5 kW/(15,5 kWw***)
Pumpenleistung 2,9 kW /1.150 l/min
Absicherung 3X32 A/(3X25 A***)
Nennspannung 400/50/3

* Um das Erreichen hygienischer Klarsplitemperaturen auch bei Kaltwasseranschluss oder verringerter
Heizleistung zu gewabhrleisten, besitzt die Maschine eine automatische Programmzeitsteuerung.

** Theoretische Leistung

** Mbglichkeit der Reduzierung der Erhitzerleistung

. ___ Seite 4 von 22

| SPULTECHNIK TGARTECHNIK CR RN UN\VELTTECHNIK SERVICE

e



Ca

U : 'f}t_f 2

280 ST

S e X
S
RO
Technische Daten: ; A

Pos. 08.04 Universalspiilmaschine UP-10A

~ Seite 5 von 22




Maschinenbeschreibung:
Pos. 11.03 Korbdurchlaufmaschinen Serie CP Premax

Modell Korb-Durchlaufmaschine
Typ CP-L-A-DS-CHP
Spligut . gemdR DIN 10510 Abs. 7
Laufrichtung Rechts/Links
Beheizungsart elektrisch

Kérbe/h Geschw. 2 180

Kérbefh Geschw. 3 240

Vorwaschung 1 Vorwaschzone L
Waschung 1 Waschzone
Klarsptlung 1 Klarspiilzone
Trocknung 1 Trocknungszone
PanoramatQr

Isolierung und Verkleidung mit Modulisolierung
mit Tankisolierung

Die Trocknungszone ist isoliert.

Standard Spannung 400/50/3 N

Die Trocknungszone ist isoliert.

Separate Tankfilllung Sensotronic

mit Tankisolierung

WIRTSCHAFTLICHKEIT

S0PERCENT FRISCHWASSERSPULUNG

Hauptaufgabe der Frischwasser-Klarspulung ist das Abspiilen der Reinigungschemie. Die Verteilung
des Frischwassers ist ausschlaggebend filr die eingesetzte Wassermenge. Die patentierte
Frischwasserspllung 50PROZENT bei der PREMAX-Linie arbeitet mit speziellen Prazisionsdlisen.
Diese zerstduben das Klarsplilwasser in einen feinen Wasservorhang und bilden einen dinnen
Wasserfilm auf dem Spllgut. Aufgrund der optimierten Wasserverteilung ist der mikrofeine Film
ausreichend, um die Waschlauge vom Spiilgut abzuspllen. Zur herkémmlichen Klarspllung von oben
und unten bespritht die Frischwasserspiilung 50PROZENT das Spiilgut zusatzlich mit seitlichen
Splilarmen. Die optimierte Dlsenanordnung ermdéglicht das prazise Besprithen des Spiilguts. Die
Frischwassersplilung SOPROZENT reduziert die notwendige Frischwassermenge bis zu 60%. In der
Folge reduzieren sich der Klarsptiimittel- und Energieverbrauch entsprechend.

TOP-TEMP ENERGIEMANAGEMENT

Eine herkémmliche Splilmaschine verliert rund 80 % der eingebrachten Energie durch sensible und
latente Warmeabstrahlung. Wesentlichen Einfluss haben die heie Frischwasserklarspiilung sowie der
Luft- und Temperaturausgleich zwischen den Maschinenzonen. Die Folgen sind zu hohe
Energieverbrduche und eine starke Raumbelastung durch Wasserdampf. Das patentierte und
serienméRige Energiemanagement vermeidet Verluste bereits vor der Entstehung. Dabei schlielen die
klihleren Zonen wie die Vorwaschung und die Trocknung die heiRen Maschinenzonen ein. Es entsteht
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Maschinenbeschreibung:
Pos. 11.03 Korbdurchlaufmaschinen Serie CP Premax

ein Temperaturvorhang und der Luftaustausch kann nur noch innerhalb der Maschine stattfinden. Das
Energiemanagement reduziert die Energieverluste um bis zu 20 %.

LOW-CHEM REINIGERSPARSYSTEM

Reinigungschemie wird direkt in den Waschtank dosiert. Die Waschlauge wird durch das Frischwasser
aus der Klarspllung permanent regeneriert. Flr das zugefilhrte Frischwasser muss entsprechend
Reinigungschemie nachdosiert werden. Das patentierte Reinigersparsystem leitet bei der
PREMAX-Linie 75 | Frischwasser zur Regeneration der Waschlauge in den Waschtank. Dabei wird
Ober die Vorsplildilse bereits Reinigerlauge vom Waschgut vorab gespUit und Uber Ableitbleche in den
Waschtank zuriickgefthrt. Die Reinigerdosierung erfolgt entsprechend der
Regenerationswassermenge. Das Reinigersparsystem reduziert somit den Reinigerverbrauch bei der
PREMAX-Linie gegentiiber herkémmlichen Systemen bis zu 80 %.

Absaugung mit Ventilator und Warmepumpe

Die Warmepumpe sitzt zusammen mit der notwendigen Warmeriickgewinnung in der Ablufthaube auf
dem Klarspllmodul. Ein Ventilator sorgt daflr, dass kontinuierlich warme Maschinenabluft die
Kondensatoren der WR und WP {iberstrémen. So wird die Wérmelbertragung sichergestellt.

Die Einsparung des Energiesparsystems CLIMATE-PRO betragt ca.15.7 kWih.
SPULERGEBNIS

HOT-TEMP HEISSWASCHUNG

Die Waschung ist das Ergebnis des Zusammenwirkens von Temperatur, Zeit, Mechanik und Chemie.
Die Temperatur des Wassers hat den gréfiten Einfluss auf die Reinigungsleistung — deutlich mehr als
der mechanische Waschdruck. Herkémmliche Bandspllmaschinen waschen das Spllgut mit ca. 860 °C.
Die HOT-TEMP Heisswaschung wéscht bei der PREMAX-Linie das Splilgut zundchst mit ca. 67 °C.
Dadurch wird die Effizienz der Reinigungschemie wesentlich verbessert — das Spiilgut wird schneller
sauber, was uns fithrende Hersteller der Splimittelindustrie bestitigen. Die HOT-TEMP
Heisswaschung erh6ht die Kapazitét der Maschine um bis zu 50 %. Im Umkehrschluss reduziert sie den
Platzbedarf der Maschine.

TRI-RINSE KLARSPULUNG

Die patentierte TRI-RINSE Klarspilung besteht aus Vorsplldiise, Pumpenspllung und
Frischwasserspllung. Die neue Vorsplldlse ist der Pumpensplilung vorgelagert. Sie split die
Waschlauge vom Splilgut ab. Die Waschlauge wird Gber Ableitbleche in den Waschtank zurtickgeflhrt.
Die Reinigerkonzentration in der nachfolgenden Pumpenklarspilung wird minimiert.

CONTACT-PLUS WASCHSYSTEM

Die Beaufschlagung mit Waschlauge durch die Wascharme, die Temperatur und die Chemie sind die
wesentlichen EinfluBgréRen flr das Reinigungsergebnis in der Waschung. Die Prazision der
Weitwinkeldilsen ergibt eine breite Beaufschlagung mit Wasser und optimiert die Reinigungsleistung
deutlich. Die Anordnung der Weitwinkeldlise verdoppelt in Verbindung mit dem 65% breiteren
Waschstrahl den Kontakt zwischen Waschlauge und jedem Wascharm. Bei der PREMAX-Linie

. _ ~ Seite 7 von 22
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Maschinenbeschreibung:
Pos. 11.03 Korbdurchlaufmaschinen Serie CP Premax

garantieren die 11 Wascharme des patentieten CONTACT-PLUS Waschsystems ein optimales
Spulergebnis und erhdhen dadurch die aktive Kontaktzeit signifikant.

SENSOTRONIC SPULINTELLIGENZ

AQUA-ADAPT Wasserverbrauchsmanagement

In modernen Splilsystemen kénnen ublicherweise mehrere Geschwindigkeiten manuell ausgewshit
werden, Dies erfolgt entsprechend der Geschirrmenge, der Verschmutzung oder der zur Verfiigung
stehenden Spilzeit. Mit dem zum Patent angemeldeten Wasserverbrauchsmanagement passt sich der
Frischwasserverbrauch pro Stunde automatisch an die gewéhite Transportgeschwindigkeit an. Die
Wassermenge pro Maschinenmeter ist immer optimal. In Spllsystemen mit einem
Tablettriickgabeband erfolgt die Regulierung der Geschwindigkeit und des Frischwasserverbrauchs
automatisch. Bei Modellen mit einem zweiten Waschtank bleibt ein Tank so lange im Stand-by-Modus,
bis das System voll ausgelastet ist. Unnotig hohe Wasserverbrduche bei niedrigen
Maschinengeschwindigkeiten werden vermieden.

SENSO-SPACE Leerfacherkennung

Diskontinuierliches Splilgutaufkommen wahrend einer Spillschicht fiihrt zu einer nur teilweisen
Maschinenauslastung. Es entstehen leere Abschnitte zwischen dem Spulgut. Im Durchschnitt handelt
es sich je nach Anwendungsfall um 30 - 40 % Leerfacher Uiber die gesamte Spiilzeit gesehen. Die zum
Patent angemeldete Leerfacherkennung erkennt bei der PREMAX-Linie automatisch solche Liicken
und reguliert den Frischwasserverbrauch sofort auf ein notwendiges Minimum herunter. Ein hygienisch
einwandfreies Spiilergebnis wird dabei weiterhin garantiert, die Verbrduche von Wasser, Energie und
Chemie werden reduziert.

BEST-START System-Check

Wahrend jeder Neubefiillung der Maschine werden die hygieneund waschsystemrelevanten Punkte wie
Heizsysteme, Pumpen, Wascharme und Siebsysteme automatisch auf Funktion und korrekte Position
Uberpruft. Dartiber hinaus Uberwacht der System-Check dank des innovativen Pumpen-Checks
permanent die Funktionalitat jeder einzelnen Waschpumpe. Der Status des zum Patent angemeideten
System-Checks wird bei der PREMAX-Linie leicht verstdndlich am farbigen Touch-Screen der
Steuerung angezeigt. Abweichungen vom Soll-Zustand werden dem Bediener in Symbol und Klarschrift
eindeutig angezeigt. KorrekturmaRnahmen werden im Fall von Abweichungen vom intelligenten
System automatisch vorgeschlagen.

SENSO-ACTIVE RESSOURCENEINSATZ

Der Verschmutzungsgrad des Spllguts und der Schmutzeintrag in die Spllmaschine haben
wesentlichen Einfluss auf das Reinigungsergebnis. Sich ausbreitender Schmutz kann nicht nur das
Wasch-, sondern auch das Klarsplilergebnis negativ beeinflussen. Aus diesem Grund sind moderne
Filter- und Siebsysteme unerlasslich. In der PREMAX-Linie geht der zum Patent angemeldete
SENSO-ACTIVE Ressourceneinsatz noch einen Schritt weiter. Der Frischwasserverbrauch wird
dauerhaft auf einem ausreichenden Minimum gehalten. Kommt es zu héherem Schmutzeintrag in der
Maschine, so wird ihr dank eines intelligenten Verschmutzungssensors kurzzeitig ein héheres Ma an
Frischwasser zugefuhrt. Auf diese Weise kann mit niedrigsten durchschnittlichen
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Maschinenbeschreibung:
Pos. 11.03 Korbdurchlaufmaschinen Serie CP Premax

Frischwasserverbrduchen vollig automatisch eine hohe Tankwasserqualitat sichergestellt werden.

Schmutzaustragung PERMANENT

+» Keine Schmutzausbreitung in der Maschine

* Verschmutzung wird aktiv aus der Zone ausgetragen

» Konstant hohe Waschlaugenqualitat

* Reduzierung von Wasser-, Energie- und Chemie-Verbrauch

* Vermeidung von Neubefiilungen im laufenden Betrieb

» Komfortables Entsorgen des Schmutzes am Ende der Spllschicht

Der hohe Schmutzeintrag in die Vorwaschzone einer Spliimaschine lésst sich in der Hektik des Alltags
nur selten vermeiden. Dies fOhrt zu einer Belastung der Waschlauge und h&ufigem Wechsel des
Tankwassers. Aul3erdem werden die Maschinenabwésser und der Fettabscheider negativ beeinflusst.
Mit PERMANENT-CLEAN Schmutzaustrag wird der tiber das Spulgut eingetragene Grobschmutz mit
einem durchdachten und effektiven Filtersystem aktiv und automatisch aus der Vorwaschzone
ausgetragen. Der Grobschmutz dieser Zone wird permanent gefilftert und in eine Siebschublade der
Sptilmaschine gepumpt. Dadurch wird eine dauerhaft saubere Vorwaschung garantiert. Von dort aus
kénnen die Speisereste komfortabel am Ende der Spulschicht entsorgt werden. Zeitaufwandiges und
prozessstérendes Entleeren des Siebkorbs enffallen. PERMANENT-CLEAN Schmutzaustrag entfernt
Schmutzbestandteile aus dem Reinigungsprozess, bevor diese die Wasserqualitdt negativ
beeinflussen und garantiert somit eine dauerhaft hochwertige Qualitét der Reinigungslauge. Dies filhrt
dazu, dass im laufenden Prozess weniger Reinigungschemie nachdosiert werden muss und das
Zwischenentleeren des Waschtanks entfilit. Die Betriebskosten werden weiter gesenkt. Die
Maschinenabwaésser und der Fettabscheider werden automatisch entlastet und die Umwelt wird
nachhaltig geschont.

TROCKNUNGSERGEBNIS

Pumpenspiilung

Wesentlicher Faktor fur die Trocknung ist die Temperatur des Spiilguts. In herkémmlichen
Spilmaschinen ist die héchste Temperatur in der Frischwasserspilung. FUr die Erwdrmung des
Spulguts steht hier maximal die Menge des Frischwasserverbrauchs zur Verflgung. In der patentierten
Pumpensplilung wird bei der PREMAX-Linie das zusétzlich erhitzte Wasser mehrfach umgewalzt und
der Temperatur-Eintrag in das Spililgut so erhéht. Die bessere Erwdrmung des Spulguts unterstiitzt den
igentrocknungseffekt. Sie verbessert das Trocknungsergebnis erheblich und reduziert den
Energieeinsatz in der Trocknung.

KOMFORT

Steuerung auf Trocknung DS
STEUERUNG PROTRONIC

. Seite'd von'22.
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Maschinenbeschreibung:
Pos. 11.03 Korbdurchlaufmaschinen Serie CP Premax -

Die innovative, mehrzeilige und selbsterkidrende Klarschrift- und Symbolanzeige wird Gber einen
farbigen Touch-Screen bedient. Dies gewahrleistet eine einfache Handhabung und Bedienung flir das
Klichenperseonal.

Funktionen wie bspw.

- Maschine Ein- und Ausschaiten

- Transport Ein- und Ausschalten

- Meniiauswahi

- Splilmaschinenzustand

- Geschwindigkeiten

sind direkt auf der Bedienoberflache auszuwahlen.

Betriebszustande wie bspw.

- Filllung ein oder aus

- Ablaufe Vorwasch- und Waschtanks

- AutoStart aktiv

-Turen geoffnet

- Aktive Zonen

werden ebenfalls auf dem Touch-Screen iibersichtlich dargestellt.

Je nach Personenkreis stehen unterschiedliche Informationsebenen zur Verfligung, welche bei Bedarf
mit Zugriffsrechten versehen werden kénnen. In diesen Ebenen kénnen bspw. Hygienekontrollwerte,
technische Details oder Meldungen komfortabel abgerufen werden.

Die Uberwachung hygienerelevanter Parameter ist durch folgende Merkmale gewahrleistet:

- Permanente Anzeige der Temperaturen von Vorwaschung, Waschung, Klarspilung und Trocknung
- Permanente Funktionsprifung hygienerelevanter Bauteile (z.B. Temperaturfihler)

- Anzeige der Betriebsbereitschaft

- Klartextanzeige von Fehlermeldungen {iber Alarmmeldefenster

Zusatzfunktionen wie bspw.

- Anzeige der Betriebstunden und Wartungsintervalle Gber Betriebsdatenmen

- Automatische Inbetriebnahme durch programmierbare Zeitsteuerung Gber Inbetriebnahmementl
- Bandreversiereinrichtung Uber das Steuerungsmenii anwéahlbar

sind ebenfalls (iber die innovative Steuerung PROTRONIC auswaéhlbar.

Schnittstellen TCP/IP; ISO on TCP; UDP; Profinet
Drop-IN Waschsystem

Einfaches Herausnehmen und sicheres Einsetzen der Waschsysteme durch eine Schubladenflihrung
sowie leichtes Offnen und SchlieRen der Wascharme durch Bajonett-Wascharmverschluss.

Kodierte Wasch- und Spiilarme
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Maschinenbeschreibung:
Pos. 11.03 Korbdurchiaufmaschinen Serie CP Premax

Die eindeutige Ausfuhrung der Wasch- und Spiilarme verhindert eine Verwechslung beim Einsetzen.

Kodierte Vorhdnge
Einfaches Herausnehmen und Einsetzen. Die eindeutige Markierung an den Waschvorhangen
verhindert eine Verwechslung beim Einsetzen.

SUPPORT

Reinigungsunterstiitzung

Zusatzliche Reinigungsdilsen in den Waschsystemen sorgen im laufenden Betrieb fur ein
kontinuierliches Abwaschen von Turrickseite und Maschinendecke. Schmutzablagerungen auf der
Maschineninnenseite kénnen so minimiert werden. Der manuelle Reinigungsaufwand am Ende der
Spllschicht kann so reduziert werden,

Tiefgezogener Ablaufstutzen
Der Schmutz wird tiber Sicken an einen zentralen Punkt in den Abfluss geleitet. Schmutzablagerungen
im Tank werden vermieden.

Komplett tiefgezogener Tank

Tanksumpf und Tankboden sind aus einem einzigen Teil tiefgezogen und bieten Schmutz keine
Chance zur Ablagerung.Das sind optimale Voraussetzungen fir einfache Reinigung und optimale
Hygiene.

1

Kondensator
Ideale Zugénglichkeit zum Ausspritzen des Kondensators - einfaches Entfernen der vorderer
Abdeckung genugt.

Panoramatlir

Inspektionstiir mit Sicherheitsschalter iiber die gesamte Modulldnge. Die Isolierung der Inspektionstlr
ist zuséatzlich mit 40 mm FCKW-freiem Polyurethanschaum ausgefiihrt.

Seite11von22
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Technische Daten:
Pos. 11.03 Korbdurchlaufmaschinen Serie CP Premax

b

Modell CP-L-A-DS-CHP . ,
“Laufrichtung - Recht§/links - R

Beheizungsart elektrisch

Korbleistung 180/240

Beflllung der Maschine

Separate Tankflllung Sensotronic

_Abmesguigen i ..
Maschinenldnge 28507
Nutzbare Durchlaufbreite 510
Nutzbare Durchlaufhéhe 440
Korpusbreite 872
Korpusbreite inkl. Schaltschrank 872
Korpushéhe 1961
Hbhe inkl. Aufbauten 2150
Anschlusswerte =~ = = @
Anschlusswert elektrisch 25.52 kw
Abluftwerte ca.
Abluftmenge - ) 350 m3/h
Abluftmenge bauseits m3/h
Ablufttemperatur 20in °C
Abluftfeuchte 90 -98 %

_Tankinhait e . __in[U]
Tankvolumen bei Erstbefullung 180
Frischwasserverbrauch/h 140
Regenerationswassermenge/h 75

4 S te 12 von 22
SPULTECHNIK ‘GARTECHNIK PNCES qy A N A

gy

] UMWELTTECHNIK

SERVICE




Maschinenbeschreibung:

Pos. 11.17 Haubenspiilmaschine AUPL-10A ™
Spllgut gemaf DIN SPEC 10534
Spiilart Eintank-Spiilmaschine
Bauart Tischanschlussféhige Korbdurchschubmaschine
Beheizungsart Elektrisch, 400 V-Anschluss
Spiilleistung 70 Kérbe/h, 1260 Teller/h, 2520 Glaser/h
Korbmaf 500 x 560 mm

600 x 500 mm
Einschubhohe 540 mm

PERMANENT CLEAN SCHMUTZAUSTRAG

HANDBRAUSE NICHT MEHR ERFORDERLICH

Ein grindliches manuelles Abbrausen kostet Zeit, ist aber bei herkdémmlichen Maschinen zwingend
notwendig. Beim revolutiondren PERMANENT CLEAN Schmutzaustrag entféllt dieser Arbeitsschritt.
Der gesamte Schmutzeintrag wird durch das neue Filtersystem unmittelbar aus der Maschine
abgepumpt. Teller kdnnen schmutzbeladen direkt in den Korb gestellt werden. Eine manuelle
Vorwaschung durch eine Handbrause ist nicht mehr notwendig.

» Eliminiert das manuelle Abbrausen

» Bendtigt keine Handbrause im Spliprozess

» Vereinfacht das Arbeiten an der Splilmaschine deutlich und spart Zeit

REDUZIERTER RESSOURCENVERBRAUCH

Je mehr Fein- und Grobschmutz in die Spllmaschine gelangt desto mehr verschmutzt die Waschlauge.
Der Waschtank muss dann am Tag mehrmals entleert und neu beftillt werden. Dies benétigt viel Zeit
und verursacht Kosten fir Wasser, Energie und Chemie von bis zu 680 € pro Jahr. Der revolutionére
PERMANENT CLEAN Schmutzaustrag filtert allen Grobschmutz sofort aus der Maschine. Bei Bedarf
regeneriert sich die Maschine automatisch selbst. Wasserwechsel wahrend einer Spilschicht sind nicht
mehr notwendig.

* Vermeidet zeitintensive Wasserwechsel

+ Reduziert Betriebskosten, die sonst unvermeidbar sind

+» Schont die Umwelt

PERFEKTER MASCHINENSCHUTZ

Wihrend des hektischen Spiilalitags werden Schmutz und Speisereste nicht immer optimal abgerdumt.
Dieser Grobschmutz kann Siebsysteme verstopfen. Eine einwandfreie Funktion der Maschine ist dann
nicht mehr gewshrleistet, Der revolutionare PERMANENT CLEAN Schmutzaustrag pumpt den ganzen
Grobschmutz aus der Maschine und verhindert dadurch ein Zusetzen der Siebe. Dies sichert ein
einwandfreies Ergebnis.

* Verhindert extremen Eintrag von Grobschmutz in die Waschlauge

» Schitzt das Filtersystem bei extremer Beanspruchung

;Séit;e_ 13 von 23
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Maschinenbeschreibung:
Pos. 11.17 Haubenspiilmaschine AUPL-10A

PERMANENTE HYGIENESICHERHEIT

Ein hervorragendes Spllergebnis nach einem langen Spilalitag ohne Wasserwechsel ist bei
herkémmlichen Filtersystemen kaum mdéglich. Durch das sofortige Austragen aller Schmutzpartikel aus
dem Waschtank bleibt die Waschlauge mit dem PERMANENT CLEAN Schmutzaustrag auch am Ende
eines langen Arbeitstages so sauber, dass sie ein absolut hygienisches Spilergebnis sichert.

+ Gewidhrleistet ein permanentes hygienisches Splilergebnis ohne Wasserwechsel

+ Sptlt hygienisch rein auch bei extremem Schmutzeintrag

SPULERGEBNIS

INTENSIV PROGRAMME

Extremer Schmutz erfordert normalerweise eine intensive manuelle Vorbehandlung. Um ein
hervorragendes Splilergebnis bei hartnackigen Verschmutzungen komfortabel in der Maschine zu
erreichen, setzen PREMAX Splilmaschinen 100 °C heiRen Dampf ein. Mithiife der Dampfwaschung
werden eingetrocknete Speisereste aus Eiweil und Stirke vom Geschirr gelést. Messer und Gabeln
konnen im einzigartigen Besteckprogramm durch die Kombination von Hochdruck und heiBem
Wasserdampf sogar ohne Voreinweichen gespuit werden.

Feinfiltersystem GENIUS-X?

Eine dauerhaft saubere Waschlauge ist die Voraussetzung fur das beste Spllergebnis sowie geringen
Reiniger- und Wasserverbrauch. Mit dem weiterentwickelten GENIUS-X? Feinfiltersystem wird die
Waschlauge wahrend des Waschvorgangs permanent durch ein System aus Filtern geleitet.
Schmutzpartikel werden parallel zum Waschzyklus abgepumpt. Vor der Frischwasserklarsplilung
werden die restlichen Schmutzpartikel abgepumpt. Die Waschlauge wird mit dem Frischwasser der
nachfolgenden Klarspllung regeneriert. Dadurch wird sie optimal erneuert und garantiert ein noch
besseres Splilergebnis. GENIUS-X2 reinigt sich beim Abpumpen selbststéandig und reduziert den
Reinigerverbrauch deutlich.

POWER-PLUS WASCHPROGRANME

Speisereste haften umso starker am Geschirr, je mehr Zeit bis zum Spilen vergeht. Nach einer
langeren Antrocknungszeit kann es notwendig sein, das Spiilgut entweder vorzureinigen oder das
Geschirr mehrmals zu spllen, um ein hygienisches Spllergebnis zu erhalten. Das zuschaltbare
POWER-PLUS Waschprogramm erzeugt mit hintereinander geschalteten Pumpen einen gréeren
Waschdruck. Im Gegensatz zu herkdmmlichen Programmen werden auch schwer l6sliche, stark
anhaftende Speisereste ohne Vorreinigung geldst und abgesplilt. Das POWER-PLUS Waschprogramm
garantiert auch bei schwer ldslichen Speiseresten ein einwandfreies Spllergebnis.
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SPULTECHNIK GARTECHNIK  |ESNRES M  UMWELTTECHNIK ~ SERVICE '

SNam



Maschinenbeschreibung:
Pos. 11.17 Haubenspiilmaschine AUPL-10A *

ROTOR-X WASCHSYSTEM

Ein einwandfreies Spiilergebnis wird erreicht, indem der Reiniger flichendeckend auf das Spligut
einwirkt, Verschmutzungen 16st und bindet. Dazu muss die Waschlauge jede Stelle des Spiilguts
benetzen; je ofter und intensiver das geschieht, desto besser ist das Ergebnis. Das drehende
ROTOR-X Waschsystem besteht aus je einem Kreuzwascharm oben und unten. Die Rotation der
Wascharme erzeugt die notwendige Waschmechanik, gleichzeitig bringen die Weitwinkeldiisen der
Wascharme die Waschlauge durch einen préziseren Spriihfacher an jede Stelle des Splilguts. Das
ROTOR-X Waschsystem garantiert ein hervorragendes Reinigungsergebnis auf ganzer Fléche.

SIEB-EINSATZKONTROLLE

Eine reine Waschlauge ist Voraussetzung fiir ein sauberes und hygienisches Spiilergebnis.
Filtersysteme tragen in erheblichem MaRe dazu bei, dass die Waschlauge sauber bleibt. Die
Sieb-Einsatzkontrolle priift permanent, ob das Sieb richtig eingesetzt ist. Anderenfalls zeigt die
Steuerung einen Warnhinweis an. Wird das Sieb richtig eingesetzt kann der Betrieb fortgesetzt werden.

STARKE-ABBAU-PROGRAMM

Je nach Zusammensetzung der Speisen und der Tellererwdrmung wéhrend des
Speisenverteilungsprozesses bilden sich mit der Zeit Stirkeablagerungen auf dem Splilgut. Das zum
Patent angemeldete Stdrke-Abbau-Programm entfernt die Starke vom Geschirr in der Maschine.
Umstandliches und zeitraubendes Behandeln des Splilguts von Hand mit aggressiver Reinigungslauge
entfallt. Das Starke-Abbau-Programm entlastet das Personal und garantiert gldnzendes Geschirr.

WIRTSCHAFTLICHKEIT

ECO PROGRAMME

Niedrige Wasserverbrauche und kurze Programmzeiten sind wichtige Faktoren, um Kosten zu senken
und Zeit zu sparen

Bei der Dampfklarspllung wird der Wasserverbrauch durch Dampf auf 1,4 | Frischwasser pro Korb
reduziert. Dies spart gegeniiber herkdmmlichen Modellen bis zu 44 % an Wasser und Chemie. Durch
eine héhere Waschtemperatur kann mit der HeiRwaschung die Kapazitét der Maschine um 17 % auf 70
Kérbe/h erhoht werden, Die klirzeste Programmdauer betrégt nur 52 Sekunden.

ABLUFT-ENERGIESPEICHER
Beim Offnen einer herkémmlichen Haubenspilmaschine entweicht heiler Wasserdampf an der offenen
Rlckseite der Haube in den Raum und kostbare Energie geht verloren. Der serienmafig integrierte

Sete 15von22 |

"~ SPULTECHNIK GARTECHNIK . M UNWELTTECHNIK 'SERVICE /

e Y,
A



Maschinenbeschreibung:
Pos. 11.17 Haubenspiilmaschine AUPL-10A

Abluft-Energiespeicher bei HOBART-Spuimaschinen beruht auf einer nach allen Seiten hin
geschlossenen Haube. Bei gedffneter Maschine verbleibt der heiBe Wasserdampf dadurch in der
Haube und kann nicht an den Raum entweichen. Die Warmeenergie bleibt im System erhalten. Der
serienméfige Energiespeicher gibt nahezu keine Feuchtigkeit und Energie an den Raum ab. HOBART
Haubenspilmaschinen bendétigen aufgrund der geschlossenen Haube deshalb keine separate
Abluft-Wérmeriickgewinnung. Der Abluft- Energiespeicher spart bis zu 1.560 kWh Energie oder bis zu
360 € Energiekosten pro Jahr.* Und das ohne eine zusétzliche Investition.

* 312 Arbeitstage pro Jahr, 100 Programme pro Tag, 0,23€/kWh

WARME-UND SCHALLISOLIERTE HAUBE

Auch wdhrend des Betriebes bleibt die vorhandene Warme im System erhalten. Das Spllwasser kUhlit
sich an den 15 mm stark isolierten Wéanden der Haube nicht ab: Das vergréRert die Warmenutzung und
spart dadurch Energie. Die warme- und schallisolierte Haube verstérkt den Energiespareffekt der
geschlossenen Haube.

Ressourceneinsatz MINIMAL

Der Schmutzeintrag in eine Maschine ist abhéngig vom taglich wechselnden Speiseplan, der
Menliauswahl der Gaste und der jeweiligen Tageszeit. Herkémmliche Maschinen passen ihre
Verbrauche nicht dem Verschmutzungsgrad der Lauge an. Vielmehr setzen sie immer die maximal
notwendige Klarspiilwassermenge ein, um auch bei hohem Schmutzeintrag eine ausreichende
Regeneration der Waschlauge zu erreichen. In der Folge wird mehr Wasser verbraucht, als eigentlich
notwendig ist. Der intelligente SENSO-ACTIVE Ressourceneinsatz misst kontinuierlich die Qualitat der
Waschlauge und reguliert die Klarsplilmenge bei jedem Spiilgang auf das notwendige Minimum, um ein
einwandfreies hygienisches Splilergebnis zu gewahrleisten. Der Verbrauch je Splilgang reduziert sich
dadurch auf bis zu 1,4 | Frischwasser. Mit dem intelligenten SENSO-ACTIVE Ressourceneinsatz
konnen bis zu 44 % Wasser, Reiniger und Energie eingespart werden,

INTELLIGENTES ENERGIEMANAGEMENT

Um den Gesamtanschlusswert von Haubenspiilmaschinen zu reduzieren wird bei herkémmlichen
Maschinen die Heizleistung im Erhitzer reduziert. Dadurch verlangern sich jedoch die Aufheizzeiten um
bis zu 100%. Durch das intelligente Energiemanagement der HOBART Haubenspilmaschinen steht
zur Flllung immer die maximale Boilerleistung zur Verfigung. Die Fiillzeit wird reduziert. Wahrend der
Waschung kann die Erhitzerleistung auf das notwendige Minimum zurlick gefahren werden, um die
Energie flir die Waschpumpe und die Tankheizung bereit zu stellen. Durch den intelligenten Einsatz,
der zur Verflgung stehenden Energie, werden bei geringem Gesamtanschlusswert der Maschinen
gleichzeitig kurze Aufheizzeiten gewdhrleistet.
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Maschinenbeschreibung:
Pos. 11.17 Haubenspiilmaschine AUPL-10A ™

BEDIENUNG

VISIOTRONIC STEUERUNG

Eine Steuerung muss dem Bediener die wichtigsten Informationen, wie beispielsweise den
Programmstatus oder Warnhinweise, sofort und auf einen Blick anzeigen. Weitere Informationen (iber
das aktuelle Spulprogramm, Temperaturen oder Betriebsdaten milssen zusétzlich schnell und einfach
abrufbar sein. Die intelligente VISIOTRONIC Steuerung erfullt genau diese Anforderungen. Die
gewlinschten Informationen werden im groRen Display sowohl in Textform als auch mittels Symbolen
angezeigt. Das Display aktiviert sich durch einen Ndherungssensor und deaktiviert sich, sobald sich der
Anwender wieder von der Maschine entfernt. Der STARTER ist permanent beleuchtet und zeigt Uber
die Farbcodierung stindig den aktuellen Betriebszustand der Maschine an. Die intelligente
VISIOTRONIC Steuerung garantiert eine einfache und intuitive Bedienung der HOBART Splilmaschine.

VAPOSTOP HAUBENOFFNUNG

Beim Offnen herkémmlicher Haubensplilmaschinen entweicht eine heiRe Dampfwolke aus der Haube.
Die patentierte VAPOSTOP Haubendffnung zieht mit einem mehrstufigen Ventilator die mit Feuchtigkeit
gesittigte Luft aus der Maschine. Die VAPOSTOP Haubendffnung verhindert wirkungsvoll den
Dampfaustritt. Das Herausnehmen des Spliguts durch das Personal wird angenehmer und die
Feuchtigkeitsabgabe an den Raum wird gegenuber herkémmlichen Spllmaschinen um bis zu 90 %
reduziert.

RESTLAUFANZEIGE

Den Spulverlauf im Auge zu behalten ist normalerweise schwer méglich. Entweder man kommt zu friih
oder zu spét. Die Restlaufanzeige im STARTER zeigt gut sichtbar den Forischritt des aktiven
Spulprogramms an. Die vier farbigen Segmente im STARTER flillen sich dabei im Uhrzeigersinn und
geben dem Personal dadurch auch in StoRzeiten die Méglichkeit, Prioritdten auf einen Blick richtig zu
setzen und effizient zu arbeiten.

FULLSTANDSANZEIGE
Die integrierte Fullstandsanzeige weist auf den Zeitpunkt des Nachflllens von Reiniger und Klarspuler
hin. Dadurch wird ein dauerhaft einwandfreies Spulergebnis garantiert.

SIEB-VERSCHMUTZUNGSSENSOR

Ein sehr hoher Schmutzeintrag in die Maschine kann dazu flihren, dass sich Siebe zusetzen. Der
Sieb-Verschmutzungssensor registriert das und zeigt einen Warnhinweis an der Steuerung an. Diese
Funktion unterstlitzt das Bedienpersonal und stellt den kontinuierlichen Spulbetrieb sicher.

HYGIENEPROGRAMM
Im Laufe der Zeit lagern sich in der Maschine Kalk und Schmutzpartikel ab. Das patentierte

[ SPULTECHNIK  GARTECHNIK &
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Maschinenbeschreibung:
Pos. 11.17 Haubenspiilmaschine AUPL-10A

Hygieneprogramm mit dem Hygiene-Tab INTENSIV beseitigt wirkungsvoll Kalk und
Schmutzriickstédnde und sorgt fiir einen angenehmen Duft. Das Programm wird nach einer festgelegten
Anzahl von Spllzyklen angezeigt.

CLIP-IN WASCH-UND KLARSPULARME .

Zur UnterstOtzung der einfachen Reinigung der Maschine kénnen beide Wasch- und Klarsptlarme tiber
das CLIP-IN System mit einem Handgriff aus der Waschkammer entnommen werden. Nach dem
Reinigungsprozess kénnen die Wasch- und Klarspllarme ohne Werkzeug genauso einfach wieder
aufgesteckt werden.

EASY-CLEAN KONZEPT

Verschiedene Bauteile in der Maschine sollen taglich gereinigt werden. Um dem Bediener klar zu
zeigen, welche Teile zur Reinigung der Maschine entnommen werden sollen, sind diese farblich
gekennzeichnet, Die Reinigung der Maschine ist dadurch einfach und schnell maéglich.

USB-SCHNITTSTELLE

Das Dokumentieren von relevanten Betriebsdaten, wie Temperatur oder Dauer des Waschprogramms,
ist fur den Betrieb einer gewerblichen Splilmaschine durch die DIN SPEC 10534 verpflichtend geregelt.
Diese personalintensive Aufgabe tibernimmt die VISIOTRONIC Steuerung automatisch. Zum
regelmaRigen und einfachen Download dieser Daten besitzt die Maschine eine USB-Schnittstelle.
Betriebs- und Hygieneparameter konnen dadurch schnell und Ilickenlos auf einem externen Endgerat
dokumentiert und abgespeichert werden.

FLEXIBILITAT

XL WASCHKAMMER

Der verbreiterte Innenraum der Haube und die vergréerte Einschubhéhe der Modelle PROFI AMXXL
und PREMAX AUPL erlauben bequemes Einstellen von E-Norm-Behéltern und Backerkbrben. Zwei 1/1
GN-Schalen oder bis zu 8 Ladenbleche und Tabletts 600 x 400 mm finden muhelos Platz unter der
Groftraumhaube.

AUFSTELLVARIANTEN

Haubenspiilmaschinen von HOBART kénnen entsprechend der Arbeitsorganisation in der Spllkiiche
aufgestellt und dem Geschirrfluss angepasst werden. Die Haubenspiiimaschinen kénnen sowohi von
links als auch von rechts mit Kérben bestiickt werden. Neben einem Einbau entlang einer Wand

¥  UMWELTTECHNIK ~ SERVICE |
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Maschinenbeschreibung:
Pos. 11.17 Haubenspiilmaschine AUPL-10A e

zwischen einem Zu- und einem Auslauftisch, kénnen alle Haubenmaschinen auch als Eckaufstellung in
ein Tischsystem integriert werden. Auch bei einer Eckaufstellung passt sich die Maschine an den
Geschirrfluss an und kann sowohl von vorne als auch von der Seite mit Kérben bestiickt werden.

Komplett anschlussfertig:

- Zu- und Ablaufschlauch

- Rucksaugverhinderer

- Flussigreiniger-Dosierpumpe

- Klarspuimittel-Dosierpumpe

- Klarspiilpumpe

- Ablaufpumpe

- Anschlusskabel (400 V-Anschluss)

Korbausstattung:

1 Tellerkorb P-18-12
1 Teller/Tablettkorb T-06-09
1 Universalkorb C-01-07
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Technische Daten:

Pos. 11.17 Haubenspiilmaschine AUPL-10A i
Abmessungen in[mm] _ _ .

Gesamtbreite - - ] 811 mm ) T

Maschinen-Breite 735 mm

Gesamt-Tiefe 815 mm

Maschinen-Tiefe 742 mm

Maschinen-Hohe 1610 mm

Maschinen-Hohe bei gedffneter Haube 2195 mm

Elnschubh&he 540 mm

Permanent-Clean-Box *** 400 x 210 x 435 mm

Lelstungen o ) o

Programmdauer B 52/70/170/ 180 sec. und Sonderprogramme =
Spulleistung™ bis zu 70 Kérbe/h, 1260 Teller/h, 2520 Glaser/h
Tankinhalt 401

Frischwasserverbrauch/Korb/Splilgang 141

Anschlusswerte o B ) _
" Tankheizung - ) 2.5 kw

werkseitig

Erhitzerleistung 12,4 kW

Gesamtanschlusswert 15,9 kW

Absicherung 3x35A

Adaptierbar

Erhitzerleistung 6,2 kW

Gesamtanschiusswert 11,3 kW

Absicherung 3x25A

Pumpenleistung 2 x 1,1 KW/600 I/min

Nennspannung 400/50/3 N

* Um das Erreichen hygienischer Klarspliltemperaturen auch bei Kaltwasseranschluss oder verringerter
Heizleistung zu gewéhrleisten, besitzt die Maschine eine automatische Programmzeitsteuerung.

** Theoretische Leistung

**+* Platzbedarf fur PERMANENT-CLEAN Schmutzaustrag-Box links oder rechts neben der Maschine
(Position unterhalb des Tisches)
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Technische Daten: _ _
Pos. 11.17 Haubenspiilmaschine AUPL-10A
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KONVEKTOMAT ELEKTRICKY

- Technicky list nebo vykres vyrobce (rozméry, média, varné funkce a
ovladani)
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oduct data sheet -

Combn steamer according to DIN 18 866 (part 2)
sunlable for most of the cooking methods used in
commeraial kitchens.

FlexiCombi offers a choice of cooking functions with
convection

and pressureless fresh steam either separately, one
after the other or combined with moist or dry heat.

Technical highl__ights

Durabfe hygienic cooking chamber 316

Made of highly corrosion-resistant medical grade stainless sleel,
seamlessly robot welded, with rounded comers and protection
against spillage, thermally insulated.

Hygienic door, insulated triple glazing* K

Saves energy due to low heat loss, high level of work safety due to
low outside temperature, perfect hygiene due to flal seamless inner v
surface.

High performance PHI fan wheel
Best cooking uniformity with & programmable fan speeds and fan
wheel safety brake.
- High performance PHI fan wheel with integrated grease separation
_ system without fat filler. .

- StepMatic - Cooking step function I
Individual combination of up to 6 programme steps, basic cooking

. melhods in succession, e.g. 2 Steaming pius 1x Cenvaction plus M
3% CombiSteaming. Up to 100 individual cooking programmes can 1

. be stored. i

. Integrated shower hose*

* With automalic retragtor function, can also be used when oven door }
is closed.

. Electric combisteamer FlexiCombi
CIassuc 101

vilasoin

MKN-No.:
FKEIOIR CL

 Easyload

Crosswise insertion supplied as standard
. lo ensure safety at work.
_ Distance between insert levels 68 mm.

FlexiRack - capacity concept
. Hanging rack for FlexiRack with tilt protec-

[T S

 tion for containers and for GN 1/1 crosswise R ack
insertion. FlexiRack special sizes for a capa-
city increase up to 50% during cooking." compared lo GN 11
: PHieco with DynaSteam? Stearn?

High speed centrifugal steam generation

tachnology with heat recovery and dynamic, microprocessor
controlled steam quantity adjustment depending on the cooking
process — DynaSteam2.

; CllmaSeIect Climate control
i troﬂsblt;cook[ng ‘chamber ‘Cll m aS el ect

: and dehumidification.

WaveClean - automat. cleaning system
* « safe - the detergent is in a cartridge
sealed with protective wax
+ gasy —insert the cartridge, ready
x * economical - by racirculation system

\‘:w'a.vexcleam E

T
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Classe.
\
Product data sheet ~ Electric combisteamer FlexiCombi MKN-No.: 3
. Classic 10.1 FKE101R CL.
Further features Technical data =
. analogua selhng and digmll .display for totking temperature, DI .
humiftity, ciokiAgimé"shd'core lemperalure: i mans‘m's (LX) (mm): hadl ".7.“" 1(390 i
: pt wilh 6'¢ioking mades: - R
press-sleaming..cofvection, 158
. tlon R q00°or -14:1 3 N) PE A AC
B Ready2Cook preheating, caol down, climate preparatior ﬂgwmmmdng fuses (A): Ixzs -
. | core temperature up lo 99°C Froquency range (Hz): T 500[89 L
« manual cleaning programme wilh user guide Slandérd gas pressure ~ natural gas? (mbar); - -
« anergy supply as raquired “Standard gas pressure ~ bquid gast (mbar) T
» HACCP baslc version Gas connecilon: = = A
» integraled HACCP memory = = = — ===
« starl time pre-seleclion - st: oay] :::nneclum o - - . —
. steam injection/humidificalion huus g'“ s:ham S - e =
o lemperalure controlled vapour quenching — ==
o caoking chamber with halogen lighting behind shockproof glass . Waler conneclor: _l i
« cooking chamber door.with inspeciion window, rear venlilated, | Walerpressure {bar): in
double: - Drain connnctlun'r } ; )
. ggor‘ gor switch, inseriable - 107(max, 65mm deep) © -
or = 0 (r

10 {max. 65 mmideep)

¢ USB |nlerlaoe a.g. Ior sol\ware upda!es

» audible signal after cooking time has elapsed

Baking slandard (BDDx 4un i

o loudspeaker. seleclable sounds

« connection lo external air oullet haod _Plitgs @ 28 cm on FlmiRack grids

" Plates @ 32 cm - plate krofay:

 direct wasle water conneclion according to DVGW s possible B
~ Materlal cookirig chariber. (hsusiig);

, Net waight (Gross weight') (kg):

Heat emission latent(W):

. Heal emission sensitiva (W)

. Type of protection:

Product safety

e CEmark e GS TUV proofed e WRAS

Option / accessories

o Hyglenlc daor with insulated triple glazing

: @ Left hand hinged door and insulated triple glazing

» Two position safety door lock
« Internal multlpoint core temperalure probe

. Gonneclion for extemal mulli-point core lemperalure probe {can nol
‘be.retrafiitad)

« 2nd multi-polnt core temperalure probe or sous vide (single point
sensor)

o GN lengthwise insertion

" o FlexiRack hanging racks for baking size 400 x 600 mm
; o Regeneration and plate banquet syslems, thermal insulation hoods

* wilhoul curizharge under wivw,mkn,eu

Installation requirements )

» connection lo Ihe \ater supply mains provided by customer

o Cannaclion lo.waste wata jod by customer
{With option WaveCleal wllh ul siphont)

& Elsctricity supply

Subjent i change without nolice!

i e FlexiRack speclal accessories

o GN containers, GN grids and speclal baking and roasling trays
.Two-ln-one cartridges
lng‘and descaling agents. manual pressure spray

ov'lnlagrated shower hose

o Stacking kiis for table-top appliances, stands and base cupboards
o Steam condensation hood

o Marine verslon, Speclal vallage

o Connection for an; ienergy. eplintzation sysiem

! o {RX'6'= Protection ngnlnnl powariul waler jets

' special vollages o request * urther types of yas an request

! seaworlhy packing on request
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Combi steamer according to DIN 18 866 (part 2)
suitable for most of the cooking methods used in
commercial kitchens.

Flex)iCombi ofters a choice of cooking functions with
convection

and pressureless fresh steam either separately. one
after the other or combined with moist or dry heat

Technical high ”g_hts

Durable hygienic cooking chamber 316

Made of highly corrosion-resistant medical grade stainless steel,
seamlessty robot welded, wilth rounded comers and protection
against spillage, thermally insulated.

| Hygienic door, insulated triple glazing

Saves energy due to low heat loss, high level of work safety due to
low oulside temperalure, perfect hygiene due to flat seamless inner
surface. Left hand hinged door.

High performance PHI fan wheel

Besl cooking uniformity with § programmable fan speeds and fan
wheel safely brake,

High performance PH fan wheel wilh integrated grease separalion
system without fat filter, -

StepMatic - Cooking step function

Individual combination of up lo 6 programme steps, basic cooking
methods in succession, e.g. 2x Steaming plus 1x Convection plus
3x CombiSteaming. Up to 100 individual cooking programmes can
be stored.

¢ Integrated shower hose*

With automatic retractor function, can also be used when oven door
is closed.

Electric combisteamer FlexiCombi
Classic MAXI10.2

Classia

MKN-No::
FKE102R.GL

mate control

Individuglly:controllable:cocking: chamber .
. dngevinmidyadempeawe  QClimMasSelect
' measurement as well as active humidification
. and dehumidification.
¢
* PHleco with DynaSteam2 Steam?

¢ High speed centrifugal steam generation

. technology with heat recovery and dynamic, microprocessar

i controlled steam quantity adjustment depending on the cooking
" process - DynaSteam2.

_ Bl
5oy e e —

i WaveClean - automat. cleaning system*
* + safe - the detergent is in a cartridge
:  sealed with protective wax

+ gasy - insert the cartridge, ready

A



Further features

analogue selling and digilal display for cooking temperalture,

humidity, cooking Uime and core temperalure

Manual operallon concepl with 6 cooking modes:

soft 0. express steaming, convection,
bi In g and Perleclion

Ready2Cook - preheating, cool down, climate preparalion
internal core temperalure measurement up lo 99°C
manual cleaning programme with user guide

energy supply as requlred

HACCP basic verslon

integrated HMACCP memory

starl time pre-seleclion

manual steam Injeclionvhumidification

temperature controlled vapour quenching

GN 211 hangling rack with tilt prolection for containers

for 2x 1/1 GN crosswise insertion and 2/1 GN

distance between insert fevels: 68 mm

cooking chamber with halogen lighting behind shockproof glass
cocking chamber door with inspectlon window, rear ventilated,
double glazed salely glass

left hand hinged door

door lock with end slop, non-contact daor switch, insertable
deor seal - replaceable by Ihe enduser

USB interface e.g, for software updates*

audible signal after cooking time has elapsed

loudspeaker. selectable sounds

canneclion lo external air outlet hood

direcl waste water connection according to DVGW is possible

* Wil surehiarge under weav, min.eu

Installation requirements

» conneclion to the water supply mains provided by customer
o conneclion to wasle waler provided by customer

{Wilh option WaveClean without siphent)

e Eleclricity supply R

...,..

. Electric combisteamer FlexiCombi

Pfoduct data sheet -~

Class.ic MAXI 102

Technical data

N Class::

MKN-No:
FKE102R_CL

" Dimensions (LxWxH) (mm). _ 897 x 799 x 1060

- Rated heat load (kW): ]

- Gannecled load (electical) (kW) — =~ 305~ .
Vollage' (V): o .. H00we4adr 3 (N) PE AC

3x§?|,

-50’cr 60

Exhausl gas connection:

Exhaust gas discharge systam:”

" DN20.G %Al

Walor connaction:

DN 20 (G %" A)

2,060

: Waterpressure (bar):~ "~
Draln connection: )

DN 50 -

FleluRack {530 ¥570mm): .

10 (max. &5 0

" 10(max. B5 mm daep)

“Baking standard (800 400 mm)

] _ 8(nsertlevals 85mm) _

. Plates @ 2B cm on FlexiRack grids; 40
“Plates @ 32em'- plate trofey: B

_Malerial cdoking chambier (housing): _ 14404 (1.4301) )
Nel walght (Gross weight) (kg): 180,(180) .
Heal emission latent {'W): 5400
" Heal emission sensluve(W) TTTTTTTTae00 T T T T
Type of protection; -7

IPXST

Product safety

» CEmark e GS TUV proofed e WRAS

Option / accessories

1'!

. o Hypienic door with insulated triple glazing
" e Left hand hinged door and insulated triple glazing

e Two position safely door lock

" o Inlemal mullipoint core temperature probe

- o Connecllon for exlernal mufi-poinl core temperature probe (can not

be retrofilted)

o 2nd mulli-polnt core lemperature probe or sous vide (single point

sensor)

o hanging racks for baking size 400 x 600 mm

o Regeneration and plate banquel systams, thermal insulatien hoods

e GN containers, GN grids and special baking and roasting trays
o WaveClean, Two-in-one carlridges
e Speclal cleaning and descaling agents, manual pressure spray

gun for manual cleaning
« Integrated shower hose

- o Stacking kits for table-top appliances, stands and base cupboards

e Steam condensation hood
« Marine verslon, Speclal voltage

-« Connection for an energy oplimization system
o |PX 6 - Proleclon against powerful water jets

! special vollages on requesl
1 seaworlhy packing un rewiest

* futther types of gas on teniest

|[:
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Master of Performance

A

A flexible combination oven unit for manual and
automatic cooking. Combi steamer according to DIN
18 866 (part 2) suitable for most of the cooking
methods used in commercial kitchens.

Manual operation with Steaming, Convection, Combi-
steaming and Perfection. Automatic with 10 autoChef
cooking categories from meat to Perfection —the
climate regeneration.

FlexiCombi offers a choice of cooking functions with
convection and pressureless fresh steam either

separately, one after the other or combined with moist

{ MagicPilot - operatlon

Robust, wear-fre
i !.'cuuh Scree

[ VideoAssist

{! Interactive user assistance with clips
featuring professional chefs,

‘j Producls whloh can be gooked in the same

(.‘
| FamllyMlx

" Easyload
Crosswise insertion supplied as standard

to ensure safely at work,
Dlstance between |nsert Ievels 68 mm.

T T e e e e ey, S

2 "_"‘Q-T*SE‘-:-S.

' [ Comleoctor - self dlagnostlcs programme
Automatic self-test for all relevant

" function and cleaning function.
" Results are shown in dlsplay

FIeXIRack capacltyconcept =y

1 , appliance functions such as climate "%COH} b | DOC'[OT

Hanging rack for FlexiRack with tilt protec-
tion f oonlamers and for GN 11 crosswise

o

Greenln5|de Energy consumptlon dlsplay
Indicates the energy and water
,| consumption for each cooking
‘il programme,

DX RS . N vl

WaveCIean automat cleanmg system
+ safe — the detergentis in a cartridge
sealed with protective v wax
+ easy =ingert the:cariridga; ready




(" e autoChef — automatic cooking

i| o preselected Intemational cooking processes can be individually

[ modified

‘3 » more than 350 cooking programmes can be saved

' (autoChef & own)

o overview of Individual favourites on the screen

i| ® programmae protaclon — agalnst modify/cancel

« adjuslable language display, full text search

» Manual aperation concept with 12.cooking modes:
sofl steaming, steamlng, express steaming, convaction,
combisteaming, Perfection, low lemperature-cooking, AT, Sous
vide, humtdification, baking and rest funclion

« StepMalic - up to 20 programme sleps can be.combined

« TIme2Serve — enter the required completion time

o RackControl — mulliple timer

| o ClimaSetect plus — Climate control

e Ready2Cook - preheating, cool down, climale preparation

e PerfectHold - helding functlon with SmartCoolDown

e multipolnt core temperalure measurement up to 99°C

i o SES - Steam Exhaust System

"l o PHileco with DynaSteam 2 dosing unit

o autoreverse fan wheel for extremely uniform cooking

f performance

¢ 5air speeds, In conneclion Wllh lan Intervals even 10 alr

peeds can be prog

e fan wheel safety brake, lnlegmleq grease separallon system

J e calling cooking progr és with"BarcadeScan In autoChel

| e manual cleaning programme with user gulde

« water filter malntenance Instriclions for external water filters

o energy supply as required, rediiced eat output (E/2)

» EcoModus - reduces temperature” of cooklng chamber autom.,
when lhls has not been pd

v e in The

N iy »A‘A-
quirsientss

1"« conneclion to the water siipply mains prbv/iégdwt;;as'l&.n_eF ’
o connectlon to waste waler provided by customer
) e Electricity supply

Subject to change without nolice!
29.01.2016

MKN Maschinenfabrik Halberstaedter Strasse 2a
Kurt Neubauer GmbH & CO. KG 38300 Wolfenbuettel/Germany

T M0ordd0 INIPEAG. L

— 3xi6

= 50 0r 60

['Standard gas prassue - natiral gas* (mbar)._

. Standard gas pressure —iquid gas? (mbar);
.| Gas connection:

| Extiaust gas connection:™

.Exhaust gas dischargé system:

— ~ DN20(G% AL

Water connection: DN 20 (G %" A) ———

‘Walerpressire’(bar)i= " T T —=~ 20:60 ~
‘Drainconnection: ™ T - s
1 ElexiRack (530 x 570.mm): . _.8(max.65mmdesp).__
Gasbronorm 171 (530.x 325 mm): 8 (max. 65°'mm desep) l
|| Gastronorm2/1 (530'x650 mm): T iz, 7 o
Beking 3Grderd (00 k400 mmy: 6 (insentlevels 85 may_
Plates @ 28 cm on FlexiRack grids: 24 _
Plates @ 32'cm = plate troley: 22
‘hidlsiial coollng chamberithouningl_ 104430
Nelveliht Gross velght) (kg . _ 140 (160) _ _

T, e SN
=

»e Two posliion safety door lock

e Connection for external mull-polnt core temperalure probe (can not

! ba relrofitted)

- o 2nd muil-polnt core temperature probe (can be used at the same

i time as an internal mulli-point care temperalure probe) or sous vide
{single polnl sensor)

| o GN lenglhwise insertion

o FlexiRack hanging racks for baking size 400 x 600 mm

e Regeneration and plate banquet systems, thermal insulation hoods

o FlexiRack special accessories

1. e GN conlalners, GN grids and special baklng and roasling lrays

] Two-ln-one canndges

iy
v.ww.mk
EED {3 ll;ﬂ,

‘v.wuomhlsteamer {lexi&:m’"‘wu'l'

Ptiden




KOTLE ELEKTRICKE (3 KS)

- Technicky list nebo vykres vyrobce (rozméry, média, varné funkce a
ovladani)



y duct data sheet —Electric quick boliling kettle 2

Cooking kettle according to DIN 18855 for all-
puipose cooking in liquid in commercial kitchens.
for vegelables, starch side dishes. soups. sauces.

in particular also acidic dishes as well as desserts.

Technical higk

Material:

Casing and cover are made completely of CNS (material No.
1.4301) / AISI 304,
. Visible surfaces with polished and satin finish, 320 grit.

Body:

Buckling resistant, self-supporting, closed construction with side
walis, rear wall and bottorn,

Effective area:

Hygienically formed inner kettle of CNS (1.4404), 3 mm wall
thickness, appropriate for Gastronorm containers, comer radii up
to 52.5 mm, with incline on all sides for optimal draining. The

. inner kettle is welded seamlessly and tightly with a 10 mm high
fim,

Type of energy:

Appliance is completely wired intemally for the electrical supply
provided by customer. Al contactors required for operation are
installed, Appllance is completely tubed internally in accordance
- wilh water raquirements for connection fo the water supply
mains provided by the customer.

Heating: ¢ VAPRO

H

Optima |‘

MKN-No.%:
2022832

Quahty

‘MADE: TN G[EMAN\-

Bendings:

Cover bant downwards 50 mm at the front and on the sides, benl
upwards 25 mm at the rear. Desiged as a drip edge at the front

on the bottom side. 50 mm cover projection closed to lhe

* appliance body. With tighlly welded drain channels on the side -
rounded (R30}) at the rear.

Control panel:

. Control panel with profile to protect the control elements. can be

" taken off at the front for simple and cost-efficient service access.

. Embossing behind the control knobs, ergonomiacally shaped

. knobs for a easy identification of the position. 1

P a—ar . - - - PR

o o -

* Installation:

- Equipped for inslallation of appliance feet which are adjustable in
- height (optional) or for Installation on a plinth provided by
customer.

* Special feature:

3 Double walled, insulated, spring balanced hinged lid with swive!
. jolnt, Inner lid with the drip edge in the ketile rim for condensate .
. discharge. Wear-free without gasket seal.

Vapro energy saving healing system with separate steam generator, Competely integrated into the appllance. Low water and energy
consumption with very shorl boiling imes due to a closed system resistant to low pressure with automatic condensate return.
Steam generalor heated with tubular heating elements made of CNS/stainless steel. Even healing due to intelligent heating circuitry.

A 4 dduster of Performan




) Opti"ima|;8’-5

Product data sheet —eectric quick boiling kettle 2 MEN-No.t . &

2022832 Ky
. "{‘\_
Cooking kettle for cooking vegetables starch Cureal ez yor vl i ere ™~ o
side dishes, soups, sauces, in particular also wwwr ki e B
acidic dishes as well as desserts. B serviee B suppuil . '
P pale parts dalarane X odowmiondd
Further features - - Technical data
a conneclim]. saaling by speclal clip bars ﬂﬁ;h maunled (0 the " Dimensians {LOWH") (mm) ) 1000 x 850 x 700
cover {opiona) "Effective area: - i T————
o ‘panel ol thp'lowsi saclion can be taken off at the front for ! ST ——
:simple, zost:eflicient service access i Dim.: effoct. area {LxWaH) ("‘"‘) 700 X540 %'635"
« appliance equipped‘for-connection lo a power oplimising 7 m). e
systeri. incl, Rétay’ ! Nornlna| capac(ly 0 195 R
» exica large safely keltle drain valve made of stalnless sieel ; ST e s T -
(1.4404) of the lates( design with discharge screen ' Ngqﬂr\al bl quamlly (L) i
. i;cg?gﬂe walled, insulated. spring balanced hinged lid wilh swivel K = -- f
jdnl J’ Connecled Ioad (eleclrical) (kW) 25 B - o >
» inner lid with the drip edge in the keltle rim for condensate f ollnge' [\3 e YT 400 3 NPE AC .
discharge — wear-free without gasket seal . T 3IX50
- ;en gargy saving h g Sy with sep sleam 1 EOI&O =
. cqin 'Inlanra!ad into the apgliance, low water and energy
cof ] wllh 'very,shart boliing llmes dus; iola closed s T
o to low pressure with ‘Srandard gas pressure ~ Ilqmd gas® (mbar) il T
o fas! efigrgy transfer and control due lo a low process water ', Heal-up lime.(Min.) — 4 .
volglniu;ofunder 10 litres ‘i Vapour pressure (bar): o L . o
o aulom, level control and feed of procass water, soft water Is not *Refrigeralion capacily (W), .~ T j
reguired - Nel weight (kg}: ] 178 -~ -
. wulh -galety. l:mpqmlure KEriiler, p gauge:and sleam “Gross welght (kal; — 211 —
+_ Heat emission latent (W): =~ 5180
"Haa! emission sensitive (W): e T .
“Type of protection: ™ - T IPX§.
compsnsallon of hea! loss for slient (nucleate) bolling . . I ot il 2 o .
« aulom. pressure ragulallon In the steam chambar up o 0.8 bar Carcass height plus optional applianee teet wilh 2 iteight ol 150 mmor 200 aun
overpressure :
i Product safety
i’ -
+ o CE mark
i
i {
1
v
;
I

!- Optton / accessories

Description:

" mixing tap R 24", emptying 250 mm

bolling Inset, GN 171, perfaratad, 150 mm deep

mnwdnn wd o

) perhmed betlom grate for pmuum kette

feresn

avbjeet 1o charae witheal nubce”

! special vollages on reques! ! further ypes of gas on requesl
Uz 2016

! seawnrthy packing on request
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YV ) Optima }8 S

voduct data sheet —Etctrc quick S

boiling kettle- 150 L

" .

Cooking kettle according to DIN 18855 for all-
purpose cooking in liquid in commercial kitchens, -
for vegetables. starch side dishes, soups, sauces; :
in particular also acidic dishes as well as desserts,

ights

o

Technical mgh

t

Lo

Material: . Bendings: :

Casing and cover are made completely of CNS (material No. Cover bent downwards 50 mm at the front and on the sides, bent 1'

1.4301) / AISI 304. upwards 25 mm at the rear. Desiged as.a drip edge at the front .

Visible surfaces with polished and saltin finish, 320 grit. on the bottom side, 50 mm cover projection closed to the !
' appliance body. With tightly welded drain channels on the side -
. rounded (R30) at the rear, '

- n e A et aaTe 2 camememm e e e ;
Body: . Control panel:
Buckling resistant, self-supporting, closed construction with side :

walls, rear wall and bottom.

Effective area: + 1 Installation:
* Inner kettle of CNS (1.4404) with bottom curved upwards for . Equipped for installation of appliance feet which are adjustable in
optimal run-out, Seamlessly and tightly welded into the cover . height (optional) or for installation on a plinth provided by
plate, Kettle with rim to prevent liquids flowing from the cover " customer.
into the kettle. . j’
o :
R - - - -
. Type of energy: | Special feature:
Appliance is completely wired internally for the electrical supply , Double walled, spring balanced hinged lid with swivel joint, .
provided by customer. All contactors required for operaticn are 1 Curved outer lid. Inner lid with double bead for condensale
installed. Appliance is completely tubed intemally in accordance + discharge, wear-free without gasket seal.
* with water requirements for connection to the water supply s b )
mains provided by the customer, JI L '
. 5 Y
. < B aae it 2 ) Teertivesciroe s B i o P L P S -.:’7,\ -
Heating: §» VAPRO " '
= Vapro energy saving heating syslem with separate steam generator. Competely integrated into the appliance. Low water and energy “
: consumption with very short boiling times duse to a closed system resistant to fow pressure with automalic condensate retum. .

Steam generator heated with tubular healing elements made of CNS/stainless steel. Even heating due to Intelligent heating circuitry. 4




-

] Optima 85,0 \\-..

Y,

| Product data sheet —Etectric quick boiling kettle 150 L '%“o'égsﬁé’a

‘Cookmg Kett)
slde dis_h S i S

cooking;vegetables, starch Cloreeni s amanis you oail et hene o
oUPS, sauces, in’'particular also veaw mkn.eu

e » seivive & auppant
> spand pants dalabase Soduenioead

Technical data

: Dlmenstons (LXWixH®) (mmy): 1000 x 850 1 700

"-  area: T T T o

| D, afedt aréa (AW (mmy .« xst0
 Wlamator (ma) 865 -

" Nemmicappalv ity 50

lnnen kelﬂe or CNS (1.4404) with bollom curved upwards for ! NGrnalfil queantiy (L~ —

-optimal run-out S - el — e —_
» seamlassly and lightly, v'{nildn’ii'lnlg i M - - i (
o kelile vilhirim to préverit Taiids | Connectedload {efeclrical) (kW) 258

kellle 'l “Voltage™ (V): 4003HPEAC
« exira lorge'salaty ketlle dial 8 8 ' R luses (A): T T 3x50 ]

(1.4404);0%.he latest desipn'wilh djsth L : 'Ftequency rangs (Ha) = 5060 —
« double walled, spring balanced hinged “lid with swivel joint = . = —_— e —

curved outer Iid N Ratad haat load. (kW) e

o inper:fid wilh double bead for condensate discharge ~ wear-free - Btandayd gas pressure = ~natural 983‘ {mbair).

wilhout gasketsas . Slandard gas prsssura—"qmd gast (mbar) I
 Vdpro anargy saving heating system with separate steaam ! “Hoateup;lima (MR} Y I i

ganemor IS - =

I Nallwelght’ AT —
» astengrgy \ransfer and control dua 1o a fow process water : Gf«:’sf}vglg (kg) — - — 189 et

voluméiof ursder 10 iitres pHeglem(sslofi latent (W) o . 5180 7
o autom. level control and feed of process waler, soft water is not <§‘ Heat amissind sensitve (W), _ 903

raqmred * “F¥pe ol protaction T e

P e Vi - -

* Carcass height plus uptiond! appliarce feet -2 o beight of 150 mm or 200 oo

{ Product safety

« compensation of heal loss for silent {nucleate) boiling
o aulom: pressure regulation in the steam chamber up lo 0.8 bar

overpragsure ' «CE mark

's

i

I

1

i

- [
. Installation requrrements | Option / accessories
_ 1 i
: ded bythe customer MKN-No.. _ Description: _ )
I mer l, :‘ 2'0251 ) bolllng lns&ns « 2 pieces made of CNS, ound T o
' !" ; 2162!5 .7 ___. pairollifing hoaks - T K
i ¥ ! 895084 measuring rod for 150 L Ketle i
i i ! wsozs faveet R Ua", reach 250 mm )
V 4 § e = - f
Subiect o charge wihout aofice! ' special vollages on reuesi * lurher lypes of gas on request

0BO2.205 * seaworthy packing on requust




Ovéfovacf dolozka pro vidimaci Pof.&: 10600-0102-0028
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BsahuTici: 2 stran souhlasi doslovné '
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VARNY MONOBLOK

= Technicky list nebo vykres vyrobce (rozméry, média, zabudované varné
aparaty)

Vi



Range according to DIN 18851 for all-purpose
application in commercial kitchens. For the
preparation of dishes in saucepans and pans on
one surface, For boiling. steaming. frying.
braising. simmering and steam frying.

AGE 1§

Technical highlights @

Material; Bendings:
Casing and cover are made completely of CNS (material No. Cover bent downwards 50 mm at the front and on the sides, bent
1.4301) / AISI 304, upwards 25 mm at the rear. Desiged as a drip edge at the front

Visible surfaces with polished and satin finlsh, 320 grit, _on the bottom side. 50 mm cover projection closed to the
3 appllance body. With tightly welded drain channels on the side~
. rounded (R30) at the rear, ‘

Body: : Control panel:

Buckling resistant, seif-supporting, closed construction with side
walls, rear wall and bottom.

! * -Gonirol panel with profile to protect the control elemsnls can be
| akan'of[ at the front for snmple and cost—eff clent §arvice access.

knohnffor a easy identificalion;of the positicn

_ - - R . “w -

Effective area: ! Installation:
Seamless glass ceramic hob 6 mm thick, easy lo clean, stuck * Equipped for installalion of appliance feet which are adjustable in
into the cover plate at the same helght. Divided into cocking h f height (optional) or for installation on a plinth provided by

zones of the same size, with decor marking. The corners of the » cuslomer,
hob are rounded (R 50). .

Type of energy: ¢ Special feature:

Appliance is completely wired internally for the electrical supply
provided by customer. All contactors required for operation are
installed.

Heating: ¢» INDUCTION

Healing by high output induction generators for fast energy transmission. Saves energy due to high efficiency.
Eleclromc energy sawng saucepan recognition system starting from 12 cm pan bottom dlameter. PT 1000 protection against overheating.

Prog ch teristic line.

Vi



) Optima|8(5/0

' PrOduct data_ sheet ‘—=Electric induction range 2-zone nglgst:q&

Range for the preparation of dishes in Ctreoi o gs yous il iesd ese
saucepans and pans on one surface. For wywankn. el b
boiling, steaming, frying, braising, simmering et et
and steam frying. sHAlAD AN S dsveeHon

Further features . Technical data
» connection, sealing by special clip bars flush mounted to the i Dimensions (LXWxH®) (mm): 400 x 850 x 700
cover (aptional) ‘| Elecivasraa e = e
« healing oulpul can be pracisely adjusted by means of a lacl T S ———— e
swilch in 15 steps for each cooking zone — one conlrol lamp for ! Dim.: effect, area (LxWxH) (mm); . Jo5xe80x
each cooking zone | “Olameter (mm}: TR e T —
* “Nominal capacily (L) o T T T T T
£ Nominal fill quantity (L): T
! Connecled load perhealingzone (k)" ~~ &0~ 7 = %
i Connected & Wy . 10 ..
Valtage! (V): ) o o o 400 3 NPE AC
"Recammaridod fusesi(Ay, _3x1E -
! "Fréquency range {Hz); ] 50/60 -
;. Rated heal load (KW).~ - T T T -
1 "Standard gas pressure ~ nalural gas® (mbar): o
* ‘Slandard gas pressure - liquid gas’ (mbar);  ~ i
“Heakup Lo (MR, _ . .
“Vapour prassire (bar): -
:, Refrigeration capacity (kW): .- .
i Net weight {kg): _ 8 ___ -
“Grossweihr* (k) T -
\ipsalemsson e (A C - 800~
Heat 'enjnisslon senslive (W): 700 .-
) | Typa of piotasiion; - O \PRE

e e — e M e e . e - ez

* Carcass heighl plus opfioral appliance feet st s beight of 150 mm or 260 nun

] Product safety

1 o CE mark
1
) |
{
i
;
'
1
!
* Installation requirements ' ‘(‘Op‘ﬁ",n / accessories
+ o electrical supply prSvidéEl by customer = (g' '
i o MEN-No3t Description: oL i
’ [ sidoat “hygiene Insert R20 (H2) for cablnel 400 mm Optima 850
i ! i( 845031 wing door for en appiance length of 460 mm”
1 i - N e - —
. i i ] o
. . H
H {— ==
! . 1 _
i I
‘.'.;. _ _ o
e winout nakce! * special volages on requesl * furfher types of gas on request

' seavorlhy packing on reques|

——






Range according to DIN 18851 for all-purpose
application i commercial kitchens. For the
preparation of dishes in saucepars and pans on
one surface: For boiling. steaming. frying.
braising. stmmering and steam frying.

Technical highlights

Material:

Casing and cover are made completely of CNS {material No.
1.4301) / AISI 304,
Visible surfaces with polished and satin finish, 320 gril,

Body:

Buckling resistant, self-supporting, closed conslruction with side
walls, rear wall and bottom.

Effective area:

Muiti-zone hob of highly heat resistant steel (up to 18 mm thick)
with labyrinth sealing system and circumferential drain channel
installed at tha same height in lhe cover, divided Into cooking
2ones of the same size. Corners are rounded (R 59) for easier
cleaning.

Type of energy:

. Appliance is completely wired internally for the electrical supply
provided by cuslomer. All cantactors required for operation are
i installed,

Heating:

' , Electric range with 4-zone HOB
dUCt data Sheet ~ chrome plated

Optima8;5/0

MKN-No.:
2023502A

Quality

MADEIN Gepp ANy

Bendings:

Gover bent downwards 50 mm at the front and on the sides, bent
upwards 25 mm at the rear. Desiged as a drip edge at the front
on the bottom side, 50 mm cover projection closed to the
appliance body. With lightly welded drain channels on the side —
: rounded (R30) at the rear, :

—— < - . -~ T eema

Control panel:

Control panel with profile to protect the control elements, can be
taken off at the front for simple and cost-efficient service access.
Embossing behind the control knobs, ergonomiacally shaped
knobs for a easy [dentification of the position.

.

¢ Installation: :

+ Equipped for installation of appliance feet which are adjustable in
. height (optional) or for installation on a plinth provided by
customer,

{ special feature:

e e

Heating of the hab by special conlact heaters made of high grade CNS/stainless steel. Even and fast energy distributlon due to adapted

geometry. Infinitely variable temperature control for each cooking zone.




Product data sheet

Range for the preparation of dishes in
saucepans and pans on ane surface. For

boiling, steaming, frying, braising, simmering

and steam frying.

Further features

« connection, sealing by specfal cﬁp bars flush mounted lo Lhe
caver (oplional)

o hard chrome plated hob surface to reduce (he radianl heat and
for easier cleaning

Installatlon requ:rements

;' o aleclrical supply provldéd By customer

Electric range with 4-zone HOB
chrorne plated

Smim iz Sal e

Optima |

Carreot dravangs yor il dind beris
www.nkn.eu

» sionge & osuppoid

P apare parls dalabase 3 dowilond

Technical data

., Dimensions (LXWxH*) (mm): . 800 x 850 X 700

1 Effective area: " - = oo T

. Dim: efiact, area (LAWRH) (mm): - TEx705w

* Olameter (mm):

2 “Nominalcapaclty ().~ = R

+ Nominal il quantity (L): L _ T

: CDnnecled load per heating zone( ¥ 4.0

1. "Conneclad load (aleclrical) bwpo _ T -

| Volage' v . _ 400 ANPE AC
Recommended’ uses (A) = - 3wxaz o

I, Fraquency range (Hz); "~ .. 5080 . T

T Raléd:heat load (KW):

| Standard gas pressure ~ natural gas® (mbar): oo T
Standard gas pfessufe—hqmdgas’(mbar) -

b " Heat-up time (Min.). -0 - 7
*Vapour pressure (bar). LT T

| “Refrigeralion capacity (kW):

TNetwelgnttkal .. . 120 =~

4 Gross weight® (kg): i 133

“Heal emission latant (Wy:  ~ T 4880 N

“Heal emission sensive (W), T a160 -

i’L Typeolprolecuon o PX5 )
* Garcass hergh! plus oplianal appliance leei swifit o Fwight oi 150 1am ar 200 imm

| Product safety

o — o . !

| o CE mark

i

'

i

K

i o

I _Mptlon / accessories

\ et gt s i ey

&

MKN-NQ‘ Descrlptlon. o B

} 846045 hywenn lnserl RZO 1H2) lor cabinel 400 mm Opllma 850

\1I 845941 . wing door for an uppl:mcelfngthofﬂonmld tznp_l_enn_s)

- -
|
1
l
I
\
!

' special vollages on request
* seaworlhy packing on requesl

*Hurther lypes uf qas on iequesl
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MULTIFUNKCNI VARNA CENTRA

- Technicky list nebo vykres vyrobce (rozméry, média, varné funkce,
ovladani, USB vstup)

Vil



Specification
VarioCooking Center MULTIFICIENCY® 211 (42 dm?, 100 1)

Thu Feb 04 10:00:05 CET 2016

fatlon .
tonal zaoking, applianceitor, hoillng. i

Reference number:

j-and deep frying, VarioCocking: Gantrol®
-modata: autnmatical[y ‘cook e, bles-and: side dishes, :agg ishes, soups: and
sauces, daity, prodiicts and:desset: !,[nishing and service;
. Manual mode for mast of the cookinig methiods usad in commercial kitchens. Suitabie for
= = ‘ bolling, frying and deep frying
. ) A, ) » Temperature range: 30 - 250°C
. Working safety
Lo + Cooking or washing water is emptied directly through the pan (without tilting and without floor
———— = = drain)
B B s 1 » Operating and warning display, e.g. hot ail when deep frying N
! I ‘ » Safety temperature limiter
T — R : b * Maximum temperature of the pan sides 70°C
) . : Operation
\ i * 8.5" TFT colour monilor and touch screen with self-explanatary symbols for ease of operation
' SN b » Central dial with “Push" functlion to confirm entries
' ' » Application and user manuals can be called up on the unit display for the current action
Fealures
e » COr@ temperature probe with 6 measuring points with patented core temperature probe holder
. » VarioDose automatic highly accurate water filling device
VarloCookmg COnlrol 7 process groups - Fixed:wasts. wa!ar connesticn possibie:as.unit incorporates lnlagral plpe |solatlng rzaglion
+ VarieBoost® paterited haaling. system:
+ Panbase)F [herm” -eflicientand:hard pan; bassimade of three' ‘inseparable steel layers
= Cooking process contral with microprocessor
« Integral hand shower with automatic retracting system and infinitely variable jet strength
« Integral socket
« USB port
« Integral ONYOFF switch
+ Variable foreign language display for messages from the unit
» Temperature unit can be toggled between °C and °F
» Digital temperature displays
« Aclual and target value displays
« Digital timer, 0-24 hours with permanent settings, may be toggled between hour/min and min/

Function: VarloCooking Control® mode
In the 7 cooking modes (meat, fish, vegetables
and side dishes, egg dishes, soups and sauces,

sec
dairy products and desserts, finishing® and service}  « 24-hour real-time clock
VarioGooking Control® autornatically detects the « Material: stainless steel DIN 1.4301, inside and outside
product-specific requirements, the size of the - Seamless hygienic pan with rounded corners
food to be cooked and the load size. The cooking « Cooking pan tlited by electric cylinder
time and temperature are continuously adjusted « Service Diagnostic System with service messages displayed automatically
to achieve the result you want. The operator is » Protection class IP X5
actively guided through the cooking processes. The  Additional functions
remaining cooking time is displayed. « AutoLift raising and lowering device (baskets for boiled and deep-fried food)
et ¢ HAGCP datamemory and outputting via USB port
Manua| mcde « Individual programming of 350 caoking programs

- R . « Delta-T cooking
ik Boiling: 30°C - BoilingT » Energy efficiency tested according to DIN 18873 and consumption values published in
L~ database HKI CERT (Germany): http://grosskuechen.cert.hki-online.de/en
. amo o Instaliation

Frying: 30°C - 250°C » Fixed waste water connectlon possible as unit incorporates integral pipe isolating section
= Can be set up without a floor drain
- Helght-ad]ustah!a unit feet 150 to' 1;75:mm:
Deep frying: 30°C - 180°C « All VarioGooking Genter MULTIFIGIENCY® units are compatible with units and tables 850 mm

= height

VarloBoost®

patented, net-type heating system
Q for absolutely even and pracise
o temperature transmisslon

Progrém-— mode o

o The program managemsnt function

= allows to create own programs,
save and manage VarloCooking

Control® processes and programs
with individual settings.

“Approval
= C €

Deslgner




sPeciﬁcation /Data sheet Thu Feb 04 10:00:07 GET 2016
VarioCooking Center MULTIFICIENCY® 211 (42 dm2, 100 1)

o

1. Drain connection DN50
2, Water supply cold G3/4
3. Electrical connection

Measurements in mm (inch)

) g
, 3
g 8
& & e 5]
#
\ 3
§| 75
g
il
Technical Info o
Working capaclty 100 litre Water connection cold  R3/4" for 1/2" Connected load**: 28 kW - 3NAC
Volume : water: pressure hose 400-415V
Area: 42 dm? Water pressure: 2,2 to 8,8 psi Connected load with 31 KW - 3NAC
Capacity baskets: 2x1/1GN DN 50 VitroCeran**: 400-415V
Width: 1140 mm 7778 W (276 WIKW)  Fuse*™: 50 A
Depth: 914 mm hetfmalilo g 972 W (34,5 W/KW) Incoming cable***: 5 x 10 mm?
Heilght: 1100 mm Recommended air 1596 m3h Maximum socket power: 3,6 KW (16 A)
Welght: 195 kg extraction rate*:
Height of pan edge: 900 mm
i e R o S T T SR o 48R T S A e T e T e b s e S Pt oS S o s .

* *In normal operation according to VDI 2052 (application mix 60% boiling, 38% frying, 2% deep-frying). In case of differing application prior to the
construction of the room ventilation system, consult FRIMA **Special voltages on request ***Values shown are for a maximum cable length of 2 m. It is the
responsibility of the person Installing the unit to adjust these values according to the length ot cable which will be in use.

» The right hand clearance must be a minimum of 14" (350mm) if heat sources are affecling the left right of the unit

» Installations must comply with all local electrical, plumbing and ventilation codes

» Maks sure thal the device is connected separately to a 30mA RCD in the onsite distribution.

Ny A AL+ en St LS e R rerimnsrgmssimssasnessshsnesseiisanayreysanysan s an e pansid e b m o e e A R e AT e s e LT AL NS S

Options Accessories

» VitroCeran with frame « Scraper

» Connection to Sicotronic (others on request) * « Arm for automatic ralsingflowering device
« Pressure cooking Mode » Boiling and deep-frying basket

« Hot water connectlon = Bain Marie Kit

« Without deep-frying mode » Colander

« Special voltages on request '  Rack

= with signal SOLAS " . = Oll cart

« stainless steel feets , « VarioMobi

« Ethemnet « UltraVent® condensation hood

+ Kit for mouting on casters

» Kit for mouting on a plinth

* Body Kit

» Kit for wall suspension

« Water connection kit

+ KitchenManagementSystem — your virtual asslstant

FﬁiMA 'Irﬁ'tro;rnatlonalva

Visit us on the internet: www.frima-online.com

Heinrich-Wild-Strasse 202, CH-9435 Heerbrugg
Tel. +41 71 727 90 20 We reserve the right to make technical improvements

Fax +41 71 72780 10



Function: VarloCooking Control® mode
In the 7 cooking modes (meat, fish, vegetables
and side dishes, egg dishes, soups and sauces,

dairy products and desseris, iinishing° and service)

VarloCooking Control® automatically detects the
product-specific requirements, the size of the

food to be cooked and the load size. The cooking
time and temperature are continuously adjusted

to achieve the result you want. The operator is
actively guided through the coaking processes. The
remaining cooking time is displayed.

Manual mode
Boiling: 30°C - BollingT

Frying: 30°C - 250°C

Deep frying: 30°C - 180°C

VarloBoost

} patented, net-type heating system
Q for absolutely even and precise

temperature transmisslon

Program mode
! The program management function
l’% allows to create own programs,
save and manage VarioCooking
Gontral® processes and programs
with individual settings.

Specification

Thu Feb 04 09:58:54 CET 2016

VarioCooking Center MULTIFICIENCY® 311 (65 dm2, 150 1)

Hempirying, VarioCoakifg/ Ciaritrd ;
Ie dishes, egg dishes,:soups and

; o8:
- Manual mode for most of the cooking methods used in commercml kitchens. Suitable for

boiling, frying and deep irying
* Temperature range: 30 - 250°C
Working safety

= Gooklhg or washing water is emptied directly through the pan (wnthout tilting and without fioor

draln)‘

» Operating and warning display, e.g. hot oil when deep frying

- Safety temperature limiter
+ Maximum temperature of the pan sides 70°C
Operation

+ 8:5" TFT colour'manitor and touch &craati with Self-explanatory symbols for ease of operation

Sentral dial with "PGgk” function to 86 antiles:
Appllcatlon and user manuals can be called up on

Features .

Sore temperatura prebe with'& measuring o

» Integral-sockst
» USB port
. Integral ON/OFF switch

the unit display for the current action

rjig__with patented core temperature probe holder
 device

igrales int@g#al pigdlisolating:sedtion

‘388 made of threejinseparable steal layers

S00|
. Integral \haﬂd:shower with automatic retraclmg system and Infinitely variable jet strength

« Variable forelgn language display for messages from the unit

« Temperature unit can be toggled between °C and
» Digital temperature displays
= Actual and target value displays

+ Digital timer, 0-24 hours with permanent settings, may be toggled between hour/min and min/

sec
« 24-hour real-time clock

°F

- Materlal: stalnless steel DIN 1.4301, inside and outside

- Seamless hygienic pan with rounded corners
« Cooking pan tilted by electric cylinder

« Service Diagnostic System with service messages displayed autamatically

- Protection class IP X5
Additional functions

« AutolLift raising and lowering device (baskets for boiled and deep-fried food)

- HACCP datamemory and outputting via USB paort
« Individual programming of 350 cooking programs
* Delta-T caooking

- Energy efficlency tested according to DIN 18873 and consumption values published in
database HKI GERT (Germany): http://grosskuechen.cert.hki-online.de/en

Instaliation

+ Fixed waste water connection possible as unit incorporates integral pipe isolating section

» Gan be set up withoul a floor drain
- Helght-agjustablaiunit-feet 150 to 175 mim

+ All VarlaBoalting Cariler MULTIFICIENGY“ units are compatible with units and tables 850 mm

height

I-V\:py;;r-;val
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Specification/Data sheet Thu Feb 04 09:58:55 CET 2016
VarioCooking Center MULTIFICIENCY® 311 (65 dm?, 150 1)

LA

1. Drain connection DN50
2, Water supply cold G3/4
3. Electrical connection

-, b B

) ‘—"i . Measurements in mm (inch)

[REL
L

Technical Info
Working capacity 150 litre Height of pan edge: 900 mm Recommended alr 2337 m3h
Volume : Water connection cold  R3/4" for 1/2" extraction rate*:
Area: 65 dm? water: pressure hose Connected load**: 45 kW - 3NAC
Capacity baskets: 3x1/1GN Water pressure: 2,2 to 8,8 psi 400-415V
Width: 1518 mm Drain connection: DN 50 Connected load with 47 KW - 3NAC

914 mm Thermal load latent: 11390 W (253 W/ VitroCeran**: 400-415V

1100 mm KW) Fuse***: 80 A

251 kg Thermal load sensitive: 1417 W (31,5 W/ Incoming cable***: 5x 16 mm?

KW) Maximum socket power: 36 KW (16 A)

o e e P v et AL ORI e by vmay am een - et RS Lt men S ety e e w4 ine o At etn e e itarTm s ol ingwn 8 seesesiMeesesrecel gXo o erpeesssie i

Installation

* *In normal operation according to VDI 2052 (application mix 60% bolling, 38% frying, 2% ryifig). ri.caise.of differing applicatiohiprior to the
construction of the room ventilation system, consult FRIMA **Speclal voltages on request ***¥aliies:shown ‘aé for a maximum-cabie length of 2 m. ltis thel
respansibility of the person installing the unit to adjust these values according to the length of cable which will be in use.

+ The right hand clearance must be a minimum of 14" (350mm) if heat sources are affacting the left right of the unit

- Installations musi comply with all local electrical, plumbing and ventilation codes

» Make sure that the device Is connected separately to a 30mA RCD in the onslte distribution.

Al LA LR L R et el P e e R e Ao

Options Accessaries
= VitraCeran with frame » Scraper
» Connection to Sicotronic (others on request) = Arm for automatic ralsing/lowering device
» Pressure cooking Mode * Boiling and deep-frying basket
» Hot water connection - Bain Marie Kit
» Without desp-frying mode » Colander
+ Speclal voltages on request * Rack
+ with signal SOLAS , * Oil cart
- stainless steef feets : - « VarioMobll®
» Ethernet + UltraVent® condensation hood
- » Kit for mouting on casters
+ Kit for mouting on a plinth
* Body Kit

+ Kit for wall suspension
» Water connection kit
» KitchenManagementSystem — your virlual assistant

PR ULt LSRR P s LS T L T R R R S b T e g e L

FVRIMA Irlﬁrltér;na“t‘lohal AG Vlsn us on lhe |nternet www, irlma-onllne com

Heinrich-Wild-Strasse 202, CH-9435 Heerbrugg
Tel. +41 71 727 90 20 Wae reserve the right to make technica! improvements

Fax +41 71 727 80 10
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SOKOVY ZCHLAZOVAC/ZMRAZOVAC

- Technicky list nebo vykres vyrobce (rozméry, média, funkce, ovladani,
ukazatele hodnot)

Y4



Irinox EasyFresh is the only
blast chiiler that can biast
chill and shock freeze your
products, even straight out

of the oven:

DIMENSIONS __ .

wWwwsirinexpraféssion;

fron_1 —+—éO C to_;g_f - _30—k_g 7 T width 790 mm

from +90°Cto -18°C 30 kg depth 971 mm

height 1595 mm

TRAY CAPACITYNR. weight 207 kg
t. height 65/60 mm 9 (GN 1/ 1 or 600x400mm)

t. height40mm 12 (GN 1/1 or 600x400mm) ELECTRICAL DATA 7

t.height20mm  18(GN 1/1 or 600x400mm) max absorbed power  29KW

max absorbed current 52A

voltage 400V-50Hz (3N+PE)




UNIQUE SELLING POINTS

2 BLAST CHILLING CYCLES

EasyFresh has 2 exclusive blast chilling'cycles: DELICATE
+3°Cand STRONG +3°C, which rapidly take food from
any temperature, including boiling hot, through the
temperature range of +90°C to +70°C, fundamental

for quality, and +40°C to +10°C, to limit bacterial
proliferation.

The DELICATE +3°C cycle is suitable for low density food
such as vegetables, fresh pasta, fish, mousse and crémes;
the STRONG +3°C cycle is suitable for very fatty foods,
dense products or pre-packed foods such as sauces,
roasts and oven-baked pasta.

EasyFresh'’s blast chilling cycles quickly lower the
temperature of any food product, preserving its
consistency, maisture content and nutritional properties.

‘2 SHOCK FREEZING CYCLES

1.

IRINOX.

Y
of refrigerant involved. “
Evaporator \

Built to the drawings and specifications of Irinox R&D with :

large heat exchange surfaces to prevent food dehydration. \‘

A multi-injection system ensures gooa performance and ‘
cataphoresis anti-corrosion treatment prolongs the life of

the evaporator.

Compressor

The compressors selected by Irinox guarantee low energy '
consumption and great reliability and meet their stated
productivity.

Fans

New generation fans with innovative design and materials
provide uniform ventilation and humidity management {
throughout the chamber.

AUTOMATIC HUMIDITY CONTROL SYSTEM

Products can be kept for a medium-to-long period only

if they are rapidly frozen to -18°C at the core. EasyFresh
freezes to -18°C from any temperature, including boiling
hot, guaranteeing the formation of microcrystals that

do not spail the texture and maintain the organoleptic
properties of food.

The DELICATE -18°C cycle is designed for delicate and
oven-baked products; for this reason the blast chilling
cycle consists of 2 phases (+6°C/-18°C) with extremely
gentle ventilation suitable for all cooked products.

With the STRONG -18°C cycle chamber temperature can
reach even -40°C. This cycle is suitable far shock freezing
raw products (meat, fish, short pastry), thick cooked food
(roasts, roast beef, etc.) and desserts in cups, bavarois and
ice cream.

IRINOX BALANCE SYSTEM®

The principle on which blast chillers operate consists of
removing heat from food in the shartest time possible in
order to limit product ageing. Our blast chillers guarantee
the fastest heat removal, also with bailing hot food, due
to the Irinox Balance System®, i.e. the perfect size of the
rnain refrigerator components (condenser, evaporator,
compressor and fan).

Condenser

Condensers are built to the drawings and specifications of
Irinox R&D and have large exchange surfaces to guarantee
high performance even with high ambient temperatures,
They are built to reduce acoustic impact and the amount

With EasyFresh you can place other products into the
chamber even after you have started a cycle, simply by
reinserting the care probe.

SANIGEN®: SANIFICATION 24/7

The Irinox patented sanitization system sanitizes every
part of the chamber, including the areas difficult to access
for cleaning (e.g. the evaporator).

The system’s efficiency, tested by Udine University and
certified by the Italian Ministry of Health, guarantees
bacteria abatement of 99.5%. Sanigen® also acts to
eliminate unpleasant odours that can occur at the end of
the work cycle or the working day.

IRINOX MAGNETIC PROBE

EasyFresh comes with a 1-paint probe for perfect
temperature control. Core temperature readings provide
software with extremely precise indications which
allow prompt regulation of ventilation, temperature
and humnidity in the chamber. The special shape of the
MultiSensor® probe makes it easy to remove from food
without spoiling any part of it and without the need to
overheat it. The Irinox patented system of automatic
attachment to the door facilitates its use and prevents
malfunctioning.

MULTIRACK® _
The adjustable tray holder patented by Irinox-allows
operators to double the number of trays loaded in each

www.irinoxprofessional.com



&

[EASE OF USE

UNIQUE SELLING POINTS

model. It is easy to set the distance between one tray and
the next, allowing better air distribution on the product
and greater temperature uniformity on all levels.

You can choose between GN1/1 or 600X 400 mm trays.

Luminous display with intuitive controls that flash to
guide you step by step through the functions available.

MANUAL DEFROSTING

EasyFresh can be defrosted manually at the end of the
day. It does not defrost automatically during the work
cycle in progress because it is constantly able to remove
all the heat from the chamber, even when it contains
boiling hot food, which prevents the formation of ice on
the evaporator.

IRINOX MANUFACTURING QUALITY

+.EMC conformity test (perfb'fhﬁéﬂ

'Below are some details of the manufacture and functlons

of EasyFresh:

= Soft closing magnetic door closure with a high/low
temperature resistant gasket. {availabile on EF 30.1 and
EF 45.1)

= Automatic switch from manual mode (timed) to
automatic mode {with probe); EasyFresh senses if the
probe has been inserted or not.

a With the data transfer system all process data can be
easily downloaded from the R$232 port and printed with
a portable printer.

&Maximum cleanliness and hygiene due to rounded
corners and components situated in the chamber so that
they can be accessed and cleaned easily.

. Compact condenser units can also be provided on
request in different versions: water, air, super silent,
incorporated and remote. {not available on EF 10.1 and EF
15.1)

-wRefrigerant gas R404.

RINOX CERTIFICATIONS

@ ETL Sanitation {tested by an accredited

» CE: indicates that a product is compliant wnth
the applicable EU legislation and may circulate
freely within the EU

ai aceredited
independent laboratory): conformity to Directive
2004/108/CE regarding Electromagnetic Compatibility

C€

(EMC) is a compulsory requisite in Europe for obtaining
the CE mark and is now becoming obligatory for an
increasing number of products in countries outside the EU

» LVD conformity test {tested by an accredited
independent laboratory): conformity to the Low Voltage
Directive (2006/95/CE)

» GOST R: GOST-R certification for products to ‘
be exported to Russia

« TUV / PED Directive 97/23/CE (Pressure
Equipment Directive) Certificate number:
TIS-PED-MI-12-05-001918-5534

nw cETLus {tested by an accredited iy
independent laboratory): certifies compliance @Tb) 7
. 413

with the safety regulations in force in North
America and is as widely accepted as the UL
and CSA marks.

independent laboratory): indicates compliance
with NSF product safety standards. It also
indicates that the manufacturer’s praduction
site conforms to a range of compliance measures

and is subject to periodic follow-up inspections
to verify continued conformance.

*Contains fluorinated greenhouse gases covered by the Kyoto
Protocol: -

www;;i_rfimmgpr;@f_essfién_
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;. DICHIARAZIONE DI CONFORMITA'

5B DECLARATION OF CONFORMITY.
4D UBEREINSTIMMUNGSERKLARUNG

F  DECLARATION DE CONFORMITE

E  DECLARACION DE CONFORMIDAD

P  DECLARAGAO DE CONFORMIDADE
NL  CONFORMITEIT'S VERKLARING

DK OVERENSSTEMMELSES - ERKLARING
S GARANTI

FIN. VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
GR AHAQZH ITPOAIATPA®HE

PL. DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

L} Sl dichlara che la seguente gpparecchiatura:
GB W declarsitheifollowing machines:
D, Maniafklan daf: hlgandss-Ger&t mltrdan nachslehend aufgefirten Europélschen }
M s >
P
N

Mod. EF 30.1

cI
Se: ‘daclara que & seguenta maqulna’
NL  De 'volgefide machings:
< Men‘arklaarer, at.det Mgande ‘apparatur

i~ Hamed udertygas:all f8llende apparatur: Nr
fFIN  Taten vakuutamme, 8ti4 seuraava fdlte: )
GR Aqi\mvamt ot mapePovoe gugksun:
PL Deklaru]amy 20 nestqpujqce urza_dzenla
I,  &conforme a quante.présciilto,dalla seguantl Direttive Europse:
GB comply with the’ followlng Eurapéan Directives: 2 0 0 6/ 4 2 C E
D richtlinlen Gberelnstim
E sonformas aux: “‘s:guropéannes N 2004/ 1 08 CE
E stablecanlas: :sigulentes Narmas Europeas:
P. Ses das: siguantes, diretinag eu: REG . 193 5 / 2004 CE
K termme irapemiske: direkfivers forskrifter: 95 CE
S # normriklig och utformad enligt ftsljsmdaI E;:&o}?etska t::rekll(lv| 2006/
FIN vastaa seuraavien Euroopan yhtelsén direktiivien vaatimuksie: E ‘
SR mpeL g mpodidaypageg vav-e5né Evpongixay Odnyav: 200 2/ 95C ‘
PL  Speinia wymgl nastepuldcych Dyraklyw Europe]sklch 97 /2 3 /CE : |
i ed & stata progettata, reallzzata e controllata secondo le saguenti norme: -
GB  and have been:concelvad; reallz 5 id according to the followingi fegulations: UNI EN ISO 12100-1
P das Geratlat'fe 3 Not $ di; angefedigt undgapidft worden: UNI EN ISO 12100-2 l
" . et ont'été congus, roallaés,et Gontrblés sulvant les normes: :
T y estuvo proyectado, realizado y controdado segiin las siguentes normas: UNI EN ISO 294
4P o fol projectada, reallzada e controlada segundo as siguentes normas: UNI EN ISO 378-1 2011 )
fINL diz.volgans.de’ ypigenda norrnan werden gauonlruasrd ultgevoerd en geccntroleerd UNI EN ISO 378-2 :2009 1
DK ) .
:N UNI EN ISO 378-4 :2008-07]}
[} |‘
| [ oxa&uomlce, Katameuuomlce Ko s)\ayxmxa UNI EN ISO 13136 :2007 ‘
PL  Oraz 2o'zostala zaprojektowana, wyprodukowana | skontrolowana zgodnle CEI EN 60204-1 '

Z nastepujdcymi plzepg_sgjpjz CEI EN 603 35-1

Ii fascicolo tacnico & coslitulto da: !

C

“Mod: 0022.05- 05.2006 - 2000, ) ] S
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ELENCO MODELLI (SUMMARY OF MODELS)

ALLEGATO AL CERTIFICATO PED NUMERO TIS-PED-MI-12-05-001918-5534 MODULO Al
(ANNEX TO THE PED CERTIFICATE NUMBER TIS-PED-MI-12-05-001918-5534 MODULE Al)

ABBATTITORI MI/EF (BLAST CHILLER AND SHOCK FREEZER MF/EF)
MODELLO ) ~ | UNITA' CONDENSANTE ) P&ID " CATEGORIA PED
(MODEL) PRID 7 (CONDENSING UNIT) i ~ (PED CATEGORY)
o ME25.1 _PRIDMF25.1 o ' '
T MR PR ME4S.E 1 - / 1 -
; MF70.1 P&EID MFT0.1 ! ( PR T n
B  MFI02 PRIDMF02 ! v ‘ 1
: MRiO2 ‘ P&ID MF70.2 1 r ) o I :
MF85.2 PEIDMF852_ 1 ! i n
MF90.2 P&ID MF90.2 . Y ) ! n
MF100.1 o M605 T P&ID M603 n -
, MF100.1C P&ID MF100.] : Mb1S i P&ID M6I5 : i ]
: MFL00 1T _ Mgos | P&ID M60S "= n :
v MRi00:2 ‘ ME05 : -
. P&ID MF100.2 - . P&ID MS0S i =
MF100.2C \ ) ] M61S , P&ID M5 K
T MP302 TMeIS - P&ID M6IS u i
T MR P&ID MP130.2 Mé24 P& M624 it |
» MF130.25T Ms15 | P&ID M61S 1
{ MF180.2 - ) M624 . P&ID M624 N n
MF180.2C Mé625 " P&ID M625
. P&ID MF180.2 - ] &ID M6zs -
MFi80.2L ~ M6 P&ID M624 o
' MF180,25T ‘M62d " P&ID M624 ) It
MF250.2 ! ) M62S . P&ID M625 ) i
] MF250.2C ) P&ID MF250.2 Mes P&ID M628 u
MF2s02L j ‘M625 P&ID M625 = n
I c = = e = — =
MR300.2 M628 P&ID M628 1
. - P&ID MI1300.2 = = — ~ :
MF300.2C ] _M628 P&ID M628 1
) MFIS022T ‘M630 P&ID M530 I
§ P&ID MF3502 2T ) _ - .
MF350.22T C f Mé3S PRID M635 I
MFS00.2 2T ’ T ; M63S P&ID M635 n
_ — P&ID MF500.2 2T ! =
" MFS00.22TC | M640 P&ID M640 b
- MFS$00.2 3T M635 P&ID M63S H
_ P&ID MF500.2 3T < _ _ _ = ,
MF500.23TC _ M640 P&ID M640 u
MF600.2 3T M640 PRID M640 I 1
L P&ID MF600.2 3T _ =
MF600.2 3T C B M650 . P&ID M650 IR
MF600.2 2T i 5 Ms10 P&ID M640 u
S Pl _ P&ID MF600.2 2T . - - _
" MFs00.22TC M6s0 . PRID M650 1
T T MF00.24T M650 PRID M50 IR
- o P&ID MF700.2 4T 2z _ -
MF700.2 4T C M660 P&ID M660 n
MF750.2 3T “M650 P&ID M650 n
_ . - - P&ID MF750.2 3T 7 _
MF750.23TC _ [ M660 P&ID M660 I
_ MF10002 4T P&ID MF1000.2 4T M9T0 PLID M670 I
RI70.1 ' PLIDEF20.1 i ] / 1 1
- Er30.] P&ID EF30.1 ‘ / / - B L
P45 PRIDER4S] i ! ! ] E
CONSERVATORI CP MULTI (HOLDING CABINET CP MULTI)
CP40 MULTS P&ID CP40 ‘ Cs0d ‘ P&ID C504 i 1
CP40 MULTI PLUS _ P&ID CP4OPLUS “csos” P&ID Cs08 - 1
CPE0 MULTI PEIDCPRO "~ csos P&ID C508 u
) CPB0 MULTI PLUS " PAID CPROPLUS csi2 . PEIDCSI2 . - b
: €P120 MULTI "P&ID CP120 PLUS csi2 | . _ remcsiz ¢

#




