FV10105

DODATEK C. 1/2017
KE SMLOUVE O UCASTI NA RESENI PROJEKTU

pfijemce: Prvni brnénska strojirna Velka Bites, a.s.
se sidlem: Vlkovskd 279, 595 01 Velkd Bites

IC: 00176109

zapis v OR: Krajsky soud v Brné, oddil B, vlozka 204
zastoupeny: Ing. Milanem Macholdnem

predsedou predstavenstva
Ing. Martinem Uhlifem
mistopredsedou predstavenstva

(dale jen ,pFijemce”)

dal3i Gcastnik projektu: Ceské vysoké uéeni technické v Praze

se sidlem: Zikova 1903/4, 166 36 Praha 6

IC: 68407700

DIC: CZ68407700

statutarni zastupce: prof. Ing. Petr Konvalinka, CSc., FEng., rektor

reSitelské pracovisté: Fakulta strojni

se sidlem: Technickd 4, 166 07 Praha 6

zastoupeny: prof. Ing. Michaelem Valdskem, DrSc., dékanem Fakulty strojni

(na zakladé zmocnéni rektora)
(dale jen ,dalsi icastnik”)
uzavreli mezi sebou dne 23.11.2016 smlouvu o ucasti na fesSeni projektu ve smyslu ustanoveni
§ 1746 odst. 2 zakona €. 89/2012 Sh., ob¢ansky zakonik (dale jen Smlouva) a podle ustanoveni § 2
odst. 2 pism. j) zakona €. 130/2002 Sb., o podpoie vyzkumu, experimentalniho vyvoje a inovaci z

vefejnych prostifedkli a 0 zméné nékterych souvisejicich zakont (zakon o podpofe vyzkumu,
experimentdlniho vyvoje a inovaci) v platném znéni.

Nazev projektu: Vyzkum zvyseni tvarové pfesnosti voskovych modell pro odlitky lopatek
turbodmychadel a stacionarnich plynovych turbin

Ev. C. projektu: FV10105

Reseni projektu je rozlozeno do obdobi: 07/2016 — 06/2020

Dalsi Gcastnik potvrzuje spravnost samostatného bankovniho Gctu €.

vedeného u:



Dnesniho dne uzaviraji pfijemce a dal$i ucastnik tento dodatek ¢. 1/2017 ke Smlouvé, kterym se
dopliuje seznam pfiloh takto:

dopliiuje se:

Priloha €. 3 — Podil spolupfijemce na feseni projektu

Tento dodatek je vyhotoven v péti stejnopisech, z nichZ dva stejnopisy obdrzi ptijemce, dva dalsi
Ucastnik a jeden bude predan na MPO.

Dodatek smlouvy nabyva platnosti a Gcinnosti dnem podpisu obéma smluvnimi stranami.

Smluvni strany shodné prohlasuji, Ze tento dodatek je projevem jejich pravé a svobodné vile a na
dlkaz souhlasu s jeho obsahem ptipojuji své podpisy.

Ve Velké BiteSi dne ......cccocevvvervinsrsnienans V Praze dne .......ccoevvevvnniensensnnienens
Za prijemce: za dalSiho ucastnika:
Ing. Milan Macholan prof. Ing. Michael Valasek, DrSc.
predseda predstavenstva dékan Fakulty strojni CVUT v Praze

Ing. Martin Uhli¥
mistopredseda predstavenstva
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Priloha ¢. 3

Podil spoluptijemce na feSeni projektu

2016 - Vyzkum vlivu tvaru a vyrobni technologie voskovych modelt

lopatek stacionarnich plynovych turbin

Metodika hodnoceni tvaru lopatek — dle velikosti, tvaru
bandaze lopatky, vyuziti voskovych chladitek (zalitkt) —
pro vétsi tlouStky stén je dobré vyuzit zalitek i v lopatce
(tak aby vstfikovana vrstva vosku byla cca rovnomérné
kolem 3 mm, aby deformace tvaru lopatky byly co
nejmensi). Tzn. podle tvaru lopatek urcit tloustku a délku
zalitku

Simulace vyroby jednotlivych tvari lopatek a simulace
technologie — racionalizace voskovych i materidalovych dat
v databazi

2017 — Vyzkum vlivu tvaru a vyrobni technologie voskovych modelt

2018

lopatek stacionarnich plynovych turbin a lopatek
turbodmychadel

Metodika hodnoceni tvaru dalSich typd lopatek
stacionarnich plynovych turbin

Metodika hodnoceni tvaru lopatek turbodmychadel
Simulace vyroby jednotlivych tvarti lopatek a simulace
technologie — racionalizace voskovych i materidlovych dat
v databazi

Detailni proméfeni zhotovenych voskovych modela
Detailni proméieni odlitkid téchto typt lopatek

Vyzkum vlivu tvaru a vyrobni technologie odlitkii lopatek
stacionarnich plynovych turbin a lopatek turbodmychadel na
strukturu a deformace

Uprava dat pouzivanych materiald v databazi simulaéniho
software

Metodika hodnoceni tvaru dalSich typl lopatek
stacionarnich plynovych turbin

Simulace vyroby jednotlivych tvart lopatek a simulace
technologie — racionalizace voskovych i materidlovych dat
v databazi
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Reseni konstrukce skofepiny a vlivu jejich vrstev na
konecnou kvalitu lopatek s ohledem na deformace a
pozadovanou strukturu

Néavrh technologie vyroby lopatek pro turbodmychadla
s definovanou strukturou

Néavrh  technologie vyroby lopatek staciondrnich
plynovych turbin s definovanou strukturou

2019 — Technologie vyroby odlitkti lopatek stacionarnich plynovych turbin
a lopatek turbodmychadel

Ovétfeni navrzené technologie vyroby a nasledné
vypracovani detailnich postupi vytypovanych Ilopatek
staciondrnich plynovych turbin

Ovétfeni navrzené technologie vyroby a nasledné
vypracovani detailnich postupt vytypovanych lopatek
turbodmychadel

2020 — Ovéreni technologie vyroby odlitkl lopatek stacionarnich
plynovych turbin a lopatek kompresoru

Implementace vysledki feSeni projektu do stdvajicich
technologickych postupt

Zpracovani zavérecné zpravy a zabezpecené oponentniho
fizeni
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