
příloha č. 6 dohody č.: Vzdělávací zařízení: XX

Plán výuky Lektor: XX

Zaměstnavatel: UNIPAP, a. s. IČO: 49815067 Místo výuky: XX
Název vzdělávací aktivity:

Datum
*

Počet 

vyučovacích 

hodin Od-do

1 22.11.2017/10.1.2018/17.1.208 4 8 - 12

2 2 12,30 - 14,30
3 2 14,30 - 16,30

4 23.11.2017/11.1.2018/18.1.2018 3 8 - 11

5 1 11 - 12

2 12,30 - 14,30
6 2 14,30 - 16,30

7 6.2.2018/13.2.2018/27.2.2018 2 8 - 10

8 1 10 - 11

9 1 11 - 12

1 12,30 - 13,30

10 1 13,30 - 14,30
11 2 14,30 - 16,30

12 7.2.2018/14.2.208/28.2.2018 4 8 - 12

13 2 12,30 - 14,30
14 2 14,30 - 16,30

15 6.3.2018/20.3.2018/27.3.2018 1,5 8 - 9,30

16 0,5 9,30 - 10

17 2 10 - 12

18 1 12,30 - 13,30

19 1 13,30 - 14,30
20 2 14,30 - 16,30

21 7.3.2018/21.3.2018/28.3.2018 2 8 - 10

22 1,5 10 - 11,30

23 0,5 11,30 - 12

1 12,30 - 13,30

24 1 13,30 - 14,30

25 1 14,30 - 16,30

26

27

28

29

30

Vyplňte pouze bílá pole

* V případě, že vzdělávací aktivita bude probíhat v určitém termínu denně, vypište do prvního sloupce datum od-do (např. 1.8.2016-20.8.2016).

31.10.2017

XX

XX

XX Pavel Rozman, generální ředitel

PAA_MN_95_2017 POVEZ II 
(CZ.03.1.52/0.0/0.0/15_021/0000053)

jméno, příjmení, funkce 

a podpis oprávněné 

osoby (razítko)

Administrativní příprava distribuce

Vlastní distribuce a dokončení zakázky 

Opakování a otázky

Závěrečné ověření získaných znalostí - test

Nastavení měřitelných ukazatelů jako cílových parametrů a přípustných odchylek

Nastavení nových pravidel a standardů v rámci zpracování materiálu

Zvýšení flexibility, zkrácení průběžné doby

Nastavení standardů zpracování a výroby 

Uskladnění produktů

Číslo telefonu:

Provázanost na skladové hospodářství 

Email:

Definice nového výrobku – rozměry, materiálové požadavky, charakteristické vlastnosti, individuální parametry 

Zadání vstupních parametrů dle norem

Součinnost různých oddělení při implementaci produktu 

Nastavení kontroly jakosti

Testování charakteristik výrobku 

Údržba stroje 

Materiálová příprava 

Kapacitní zatížení výrobních zařízení 

Materiálové toky, manipulace materiálu 

Organizace pracoviště a výroby

Metodika změn

Seřízení stroje při individuální zakázce (výsekové stroje a lepičky) 

Kontrola kvality (pevnost materiálu, velikost)

Zavádění nových produktů ve výrobě

 V případě, že vzdělávací aktivita bude probíhat nepravidelně nebo pouze v určitý den v týdnu, vypište jednotlivé dny do připravených sloupců.

Okruhy plánovaných témat

Datum:

Vyřizuje:

Správa vzorků 

Synchronizace výrobních a nevýrobních procesů

Testování charakteristik výrobku 

Materiálové toky, manipulace materiálu 

Vlastní distribuce a dokončení zakázky 

Podpora odborného vzdělávání zaměstnanců II (reg.č. CZ.03.1.52/0.0/0.0/15_021/0000053)

OSÚ

mailto:iveta.fibigerova@unipap.cz

