Priloha ¢. 1 — Technicka specifikace vCetné
vykazu vymér (poloZkovy rozpocet)




[

Priloha ¢&. 2 zaddvac dok

miek

specifikace - vykaz vimér

Pod

P

8 vypini Ziutd oznadend pole. Pokud je v technicks specifikaci loZky uvedeno vice kusi poz 18ho vy
oceni dodavatel celou poloZku jako soubor (resp. 1 ks souboru). Dodavatel neni oprévnén zasahovat do technické speufkace ménit ndzvy
polozek, pocty kusl ani matematické vzorce,

840 000,00{

950 000,00 i | | ]

1730 000,00 I | | |
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Technicka specifikace predmétu pinéni

Modernizace dilenského arealu SSTR Novy BydZov - Na Svarcavé —

Hazev voleine zakazky dodavka vybaveni — CNC stroje

Kralovéhradecky kraj, Pivovarské namésti 1245, 500 03 Hradec Krélové,

Zadavatel IO 708 89 546

Druh fizeni oteviené fizeni verejné zakazky na dodavky v nadlimitnim rezimu

Predmét verejné zakazky | dodavka 1 ks CNC soustruhu a 1 ks CNC obrébéciho centra, kterd musi
splitovat minimalni technické parametry dle tabulky &. 1.

Tabulka &. 1 — Technické parametry vybaveni CNC stroje

| Specifikace

Vymeénik pro min 8 néstrojt

vyztuzené loZe soustruhu z Sedé litiny

vyjimatelné chladici zafizeni

pfesné brousené a indukéné kalené vodici drahy loZe
nouzovy vypinaé

centralni jednotka mazani

enkodér pro presné polohovani vietene (fezani zavitl)
pravy / levy chod otacek vietene

brougené kulickové Srouby

pfistupové dvefe pro idrzbu na zadni strané
referenéni snimacé

snadné vyprazdriovani tfisek

CNC soustruh bude vybaven fidicim systémem s dale
uvedenymi funkcemi:

Polozka &. 1
CNC soustruh, véetné pfisluSenstvi 1ks

o Jednoduché, intuitivni vedeni uzivatele
prostfednictvim uZivatelské podpory na bazi
dialogu;

o Komplexni fada technologickych cykld pro
frézovani a vrtani s grafickymi vstupnimi maskami;

o Vysoky vykon a presnost diky CNC funkcim;

o Inteligentni vedeni pohybl pro snadnou vyrobu
nastroji a forem

Ovladaci panel:

e Ovladaci panel vybaveny USB portem
a ergonomickymi otoénymi voli¢i stejné jako velka
obrabéci centra

Tento kompaktni a uZivatelsky privétivy fidici systém musi mit
vdechna rozhrani véetné PLC vstupl a vystupll integrovana
v systému. Rozhrani na ovladacim panelu musi umoZiovat
jednoduché pouziti USB flash disku pro prenos jednotlivych
programu nebo dat o nastrojich v kazdodennim provozu.

Ovladani fidiciho systému musi byt intuitivni s ovladacim
panelem a privodcem pro zacate¢niky a musi poskytovat
uzivatelskou podporu zaloZzenou na dialogu, kterd umoziuje
provést nastaveni stroje krok za krokem a snizuje tak cas
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potiebny pro uvedeni stroje do provozu na minimum.

Musi obsahovat asistenéni funkce, které pomahaji obsluze
stroje pfi jeho nastaveni a programovani. To musi platit jak pro
strukturu menu, tak pro programovani. Funkce systému musi
umozfiovat jednoduché programovani pomoci cykli a systém
musi byt doplnény vykonnym konturovym pogitadem.

Programovéani musi probihat v ISO kédu, aby bylo mozné vyuzit
i programy jinych fidicich systému, které DIN/ISO podporuji.

Ridici systém musi byt vytvoten i v PC verzi s podporou vyuky
24k0 a student(.

Technicky parametr Hodnota

Vyska hrotu min. 170 mm

Max. to¢na délka min. 800 mm

Max. toény pramér nad suportem  min. 152 mm

Max. toény prdmér nad loZzem min. 340 mm

Sitka loze min. 200 mm
Rozsah posuvu - osa X min. 185 mm
Pracovni posuv - osa X min. 6000 mm/min
Rozsah posuvu - osa Z min. 540 mm
Pracovni posuv - osa Z min. 8000 mm/min
Rozsah otacek min. 30—4000 ot/min
Priichod vietene min. 45 mm
Kroutici moment vietene min. 40 Nm
Pramér sklicidla min. 160 mm
Posuv pinoly min. 120 mm
Kuzel pinoly koniku min. MK3

Pramér pinoly min. 45 mm

Typ noZové hlavy automaticka

Typ zésobniku néastrojl servo/pneumaticky
Kapacita zasobniku nastrojt min. 8, automaticka vyména
Opakovatelna presnost min. 0,01 mm
Presnost polohovani min. 0,025 mm

Max. kroutici moment motoru min. 23,5 Nm

Kroutici moment motoru - osa X  min. 4 Nm

Kroutici moment motoru-o0saZ  min. 6 Nm

N&drz na chladici kapalinu min. 501

Elektrické pfipojeni 400 V/50Hz

Minimalni pfisluSenstvi:

Soustruznické noze HM 16 mm, sada - 10 ks
Otoc¢ny hrot OPTIMUM s kuzelem MK3
Rychloupinaci hlavicka 1—16 mm, MK3
Vrtaky 1-13 mm, TiN, 25 ks

Sada vyménnych stfedicich hrotd MK3
Chladici kapalina 500 kg

Dalsi souéasti dodavky:

Montaz a osazeni stroje, zprovoznéni a zauéeni obsluhy stroje

Polozka €. 2
CNC frézka, véetné prisludenstvi 1ks

vieteno pohanéné servomotorem

karuselovy vyménik nastroji — min. 12 pozic pro néstroje
otacky standardniho vietene az min 8 000 ot./min

v8echna linearni vedeni s kryty z uslechtilé oceli
automaticka centralni jednotka mazani

LED osvétleni stroje

chladici zafizeni s nadrzi chladici kapaliny o objemu min
100 litrd
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vyména nastroji automaticky nebo stisknutim tlacitka
elektropneumatické zarizeni pro upinani nastrojt

masivni a presny kiizovy stll s presnou povrchovou
Gpravou

velké pristupové dvere usnadriuji Cisténi stroje a provadéni
Udrzby

servo motoryvose X,YaZ

Ridici systém musi byt shodny se systémem CNC

soustruhu
Technicky parametr Hodnota
Rozmeéry pracovniho stolu min. 800 x 300 mm
Max. zatizeni stolu min. 300 kg
T-drazky | pocet min. 3
T-drézky | velikost drazky min. 14 mm
T-drazky | rozte¢ min. 100 mm
Max. primér stopové frézy min. 35mm
Max. prmér noZové hlavy min. 75mm
KuZel vietene BT40
Rozsah posuvu - osa X min. 550 mm
Rychloposuv - osa X min. 10000 mm/min
Rozsah posuvu - osa Y min. 305 mm
Rychloposuv - osa Y min. 10000 mm/min
Rozsah posuvu - osa Z min. 460 mm

Rychloposuv - osa Z
Rozsah otaéek
Typ zasobniku nastrojt

min. 10000 mm/min
min. 10-8000 ot/min
Karusel

Kapacita zasobniku nastroju min. 12

Max. pramér nastroje min. 100 mm
Max. délka néstroje min. 300 mm
Max hmotnost néstroje min. 6 kg

Opakovatelna presnost
Presnost polohovani

min. £0,01 mm
min. £ 0,01 mm

Max. kroutici moment motoru min. 35 Nm
Kroutici moment motoru - osa X min. 5 Nm
Kroutici moment motoru - osa Y min. 5 Nm
Kroutici moment motoru - osa Z min. 10 Nm
N&drz na chladici kapalinu min. 100 |
Elektrické pripojeni 400 V/50Hz

Zakladni prisluSenstvi:

Strojni svérak
Stopkové frézy - sada 18 ks

Stopkové frézy (radiusové) — sada 9 ks
Univerzalni chladici zafizeni 15|

Prevodnik RS 232 — USB
Dalsi soucasti dodavky:

Montaz a osazeni stroje, zprovoznéni a zauceni obsluhy stroje
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Vysvétleni a zména zadavaci dokumentace ¢. 1

Vefejna zakazka: Modernizace dilenského arealu SSTR Novy BydZzov - Na Svarcavé -
dodavka vybaveni — CNC stroje

Zadavatel: Kralovéhradecky kraj, se sidlem Pivovarské namésti 1245, 500 03 Hradec
Kralové, ICO 708 89 546

Zpusob zadani: oteviené nadlimitni fizeni verejné zakdzky na dodavky podle § 56 zékona
¢. 134/2016 Sb., o zadavani vefejnych zakazek, ve znéni pozdéjsich predpistl
(déale jen ,zakon®)

Zadavatel poskytuje vysvétleni zadavaci dokumentace v souladu s § 98 odst. 1 zakona a méni
zadavaci podminky v souladu s § 99 zakona bez pfedchozi Zadosti dodavatele.

Zadavatel timto vysvétlenim provadi zménu ¢l. 6 Podminky kvalifikace, odst. 6.3 Technicka kvalifikace
zadavacich podminek, ktery zni takto:

K prokdzani technické kvalifikace poZaduje zadavatel predloZeni seznamu vyznamnych dodavek
poskytnutych za posledni tii (3) roky pied zahdjenim zadévaciho fizeni vCetné uvedeni ceny a
doby jejich poskytnuti a identifikace objednatele.

Ze seznamu vyznamnych doddvek musi vyplyvat realizace alespori i (3) zakazek na dodavky,
jejich? predmétem byla dodavka CNC strojul, pfi¢emZ hodnota jedné zakédzky bez dané z pridané
hodnoty byla alespori 1.790.000 K¢ bez DPH.*

Nové zadavatel prokazani splnéni technickych kvalifikanich pfedpokladd poZaduje, aby ze seznamu
vyznamnych dodavek vyplyvala realizace alespoii tfi (3) zakdzek na dodavky, jejichz pfedmétem byla
dodavka CNC strojl, pfitemz hodnota jedné zakazky bez dané z pfidané hodnoty byla alespoii 50 %
predpokladané hodnoty této verejné zakazky.

Nové tedy &l. 6 Podminky kvalifikace, odst. 6.3 Technicka kvalifikace zni takto:

K prokdzani technické kvalifikace poZaduje zadavatel pfedioZeni seznamu vyznamnych dodavek
poskytnutych za posledni tii (3) roky pfed zahdjenim zadavaciho fizeni vcetné uvedeni ceny a
doby jejich poskytnuti a identifikace objednatele.

Ze seznamu vyznamnych dodavek musi vyplyvat realizace alespori i (3) zakazek na dodavky,
JejichZ predmétem byla dodavka CNC stroj, pfi¢emZ hodnota jedné zakdzKy bez dané z pfidané
hodnoty byla alespori 50 % predpokladané hodnoty této verejné zakazky.

Pro lepsi prehlednost zmény zadavatel uvefejiiuje jako pfilohu tohoto vysvétleni nové znéni
zadavacich podminek, které tvofi pfilohu &. 1 tohoto dokumentu a nahrazuje tak zadavaci podminky,
uverejnéné zadavatelem ke dni zahajeni zadavaciho fizeni.

Misto a doba pro podani nabidek
S ohledem na povahu zmény zadavacich podminek, kterd je zménou, kiera mlze rozsifit okruh
moznych G&astnik(l zadavaciho fizeni, zadavatel v souladu s § 90 zékona prodluzuje Ihdtu k podani



nabidek tak, aby od odeslani zmény nebo dopinéni zadavaci dokumentace &inila nejméné celou svou

plvodni délku.

Nové Ihiita pro podani nabidek konéi dne 5. 6. 2017 v 10:00 hod. Otevirani obalek s nabidkami
probéhne bezodkladné po ukonéeni lhity pro podani nabidek v sidle zadavatele
Kralovéhradeckého kraje (Pivovarské namésti 1245, 500 03 Hradec Kralové).

Priloha:

Pfiloha €. 1 - Zadavaci podminky_DI_1

Za zastupce zadavatele na zakladé povéreni

V Hradci Kralové dne 26. 4. 2017

Centrum investic, rozvoje a inovaci



Vysvétleni a zména zadavaci dokumentace &. 2

Vefejna zakazka: Modernizace dilenského aredlu SSTR Novy BydZov - Na Svarcavé —
dodavka vybaveni — CNC stroje

Zadavatel: Kralovéhradecky kraj, se sidlem Pivovarské namésti 1245, 500 03 Hradec
Kralové, ICO 708 89 546

Zptsob zadani: oteviené nadlimitni Fizeni vefejné zakazky na dodavky podle § 56 zakona

€. 134/2016 Sb., o zadavani vefejnych zakazek, ve znéni pozdé&jSich predpist
(dale jen ,zakon")

Zadavatel poskytuje vysvétleni zadavaci dokumentace v souladu s § 98 odst. 3 a 4 zakona a§
99 zakona na zakladé predchozi Zadosti dodavatele.

Dotaz ¢. 1

chci se zeptat na vefejnou zakéazku Z2017-010643. Jedna se o dodavku CNC strojii a zajima mé, jestli
se k témto strojim budou fesit i CAM softwary.

Odpovéd’ na dotaz &. 1

Soucasti pfedmétu vefejné zakazky neni dodavka CAM softwaru. Dodavatel doda zbozi,
jehoZ dodéavka je pfedmétem této vefejné zakazky v souladu se zadavacimi podminkami
vefejné zakézky. Dodavka musi splfiovat minimalni technické parametry stanovené v priloze
€. 2 zadavaci dokumentace (Pfiloha &. 2 — Technicka specifikace s vykazem vymér).

Misto a lhita pro podani nabidek

S ohledem na vySe uvedené vysvétleni zadavaci dokumentace nebude prodlouzena Ihiita pro podani
nabidek. Lhita pro podani nabidek, v&etn& Ihiity a mista pro otevirani obalek nabidek, se neméni a
zlistava v platnosti dle zadévaci dokumentace ve znéni vysvétleni a zmény zadavaci dokumentace &.
1.

Za zéstupce zadavatele na zakladé povéreni

V Hradci Krélové dne 9. 5. 2017

Centrum investic, rozvoje a inovaci






