
příloha č. 6 dohody č.: Vzdělávací zařízení:

Plán výuky Lektor:

Zaměstnavatel: IČO: Místo výuky: ROSTEX VYŠKOV s.r.o., Dědická 190/17, Vyškov 682 01

Název vzdělávací aktivity:

Datum*

Počet 

vyučovacích 

hodin Od-do

1 13.11.2017 7,5 6:00-14:00

2 8.1.2018 7,5 6:00-14:00

3 22.1.2018 7,5 6:00-14:00

4 5.2.2018 7,5 6:00-14:00

5 19.2.2018 7,5 6:00-14:00

6 5.3.2018 7,5 6:00-14:00

7 18.6.2018 7,5 6:00-14:00

8 3.9.2018 7,5 6:00-14:00

9 17.9.2018 7,5 6:00-14:00
10

11 20.11.2017 7,5 6:00-14:00

12 9.1.2018 7,5 6:00-14:00

13 23.1.2018 7,5 6:00-14:00

14 6.2.2018 7,5 6:00-14:00

15 20.2.2018 7,5 6:00-14:00

16 6.3.2018 7,5 6:00-14:00

17 19.6.2018 7,5 6:00-14:00

18 4.9.2018 7,5 6:00-14:00

19 18.9.2018 7,5 6:00-14:00
20

21 27.11.2017 7,5 6:00-14:00

22 10.1.2018 7,5 6:00-14:00

23 24.1.2018 7,5 6:00-14:00

24 7.2.2018 7,5 6:00-14:00

25 21.2.2018 7,5 6:00-14:00

26 7.3.2018 7,5 6:00-14:00

27 20.6.2018 7,5 6:00-14:00

28 5.9.2018 7,5 6:00-14:00

29 19.9.2018 7,5 6:00-14:00

30

31 4.12.2017 7,5 6:00-14:00

32 15.1.2018 7,5 6:00-14:00

33 29.1.2018 7,5 6:00-14:00

34 12.2.2018 7,5 6:00-14:00

35 26.2.2018 7,5 6:00-14:00

36 12.3.2018 7,5 6:00-14:00

37 25.6.2018 7,5 6:00-14:00

38 10.9.2018 7,5 6:00-14:00

39 24.9.2018 7,5 6:00-14:00
40

41 11.12.2017 7,5 6:00-14:00

42 16.1.2018 7,5 6:00-14:00

43 30.1.2018 7,5 6:00-14:00

44 13.2.2018 7,5 6:00-14:00

45 27.2.2018 7,5 6:00-14:00

46 13.3.2018 7,5 6:00-14:00

47 26.6.2018 7,5 6:00-14:00

48 11.9.2018 7,5 6:00-14:00

49 25.9.2018 7,5 6:00-14:00
50

51 18.12.2017 7,5 6:00-14:00

52 17.1.2018 7,5 6:00-14:00

53 31.1.2018 7,5 6:00-14:00

54 14.2.2018 7,5 6:00-14:00

55 28.2.2018 7,5 6:00-14:00

56 14.3.2018 7,5 6:00-14:00

57 27.6.2018 7,5 6:00-14:00

58 12.6.2018 7,5 6:00-14:00

59 14.12.2018 7,5 6:00-14:00

60

Vyplňte pouze bílá pole

* V případě, že vzdělávací aktivita bude probíhat v určitém termínu denně, vypište do prvního sloupce datum od-do (např. 1.8.2016-20.8.2016).

JUDr. Marie Kolísková

517316205

pravni@rostex.cz

Identifikace příčin neefektivity, vstupní a výstupní kontroly na jednotlivých pracovištích, identifikace vady produktu

Aplikace nápravných opatření

Výkresová dokumentace, technické normy, technická  dokumentace v oblasti kolejové výroby

Přípravky a měřidla

Závěrečné shrnutí, závěrečná zkouška

Změny uspořádání pracovišť, standartizace nových procesů a technologií

Rychlá změna výroby

Hlavní principy projektového řízení ( přímá aplikace v podmínkách firmy )

Identifikace příčin neefektivity, vstupní a výstupní kontroly na jednotlivých pracovištích, identifikace vady produktu

Datum:

Vyřizuje:

Číslo telefonu:

Aplikace nápravných opatření

jméno, příjmení, funkce 

a podpis oprávněné 

osoby (razítko)

Výkresová dokumentace, technické normy, technická  dokumentace v oblasti kolejové výroby

Přípravky a měřidla

Změny uspořádání pracovišť, standartizace nových procesů a technologií

Rychlá změna výroby

Hlavní principy projektového řízení ( přímá aplikace v podmínkách firmy )

Identifikace příčin neefektivity, vstupní a výstupní kontroly na jednotlivých pracovištích, identifikace vady produktu

Závěrečné shrnutí, závěrečná zkouška

Rychlá změna výroby

Hlavní principy projektového řízení ( přímá aplikace v podmínkách firmy )

Identifikace příčin neefektivity, vstupní a výstupní kontroly na jednotlivých pracovištích, identifikace vady produktu

PMVIA s.r.o.POVEZ II 
(CZ.03.1.52/0.0/0.0/15_021/0000053)

 V případě, že vzdělávací aktivita bude probíhat nepravidelně nebo pouze v určitý den v týdnu, vypište jednotlivé dny do připravených sloupců.

Okruhy plánovaných témat

VYA-MN-48/2017

Identifikace příčin neefektivity, vstupní a výstupní kontroly na jednotlivých pracovištích, identifikace vady produktu

Aplikace nápravných opatření

Výkresová dokumentace, technické normy, technická  dokumentace v oblasti kolejové výroby

Přípravky a měřidla

Závěrečné shrnutí, závěrečná zkouška

Identifikace příčin neefektivity, vstupní a výstupní kontroly na jednotlivých pracovištích, identifikace vady produktu

Aplikace nápravných opatření

Výkresová dokumentace, technické normy, technická  dokumentace v oblasti kolejové výroby

Přípravky a měřidla

Identifikace příčin neefektivity, vstupní a výstupní kontroly na jednotlivých pracovištích, identifikace vady produktu

Ing. Václav Hanák, jednatel

ROSTEX VYŠKOV s.r.o.

Štíhlá výroba II a změny ve výrobě

25519671

Závěrečné shrnutí, závěrečná zkouška

Změny uspořádání pracovišť, standartizace nových procesů a technologií

Rychlá změna výroby

Hlavní principy projektového řízení ( přímá aplikace v podmínkách firmy )

Identifikace příčin neefektivity, vstupní a výstupní kontroly na jednotlivých pracovištích, identifikace vady produktu

Identifikace příčin neefektivity, vstupní a výstupní kontroly na jednotlivých pracovištích, identifikace vady produktu

Aplikace nápravných opatření

Výkresová dokumentace, technické normy, technická  dokumentace v oblasti kolejové výroby

Přípravky a měřidla

Závěrečné shrnutí, závěrečná zkouška

Změny uspořádání pracovišť, standartizace nových procesů a technologií

Email:

Změny uspořádání pracovišť, standartizace nových procesů a technologií

Rychlá změna výroby

Hlavní principy projektového řízení ( přímá aplikace v podmínkách firmy )

Identifikace příčin neefektivity, vstupní a výstupní kontroly na jednotlivých pracovištích, identifikace vady produktu

Identifikace příčin neefektivity, vstupní a výstupní kontroly na jednotlivých pracovištích, identifikace vady produktu

Aplikace nápravných opatření

Výkresová dokumentace, technické normy, technická  dokumentace v oblasti kolejové výroby

Přípravky a měřidla

Závěrečné shrnutí, závěrečná zkouška

Změny uspořádání pracovišť, standartizace nových procesů a technologií

Rychlá změna výroby

Hlavní principy projektového řízení ( přímá aplikace v podmínkách firmy )

Identifikace příčin neefektivity, vstupní a výstupní kontroly na jednotlivých pracovištích, identifikace vady produktu

Podpora odborného vzdělávání zaměstnanců II (reg.č. CZ.03.1.52/0.0/0.0/15_021/0000053)

OSÚ

mailto:pravni@rostex.cz

