ProvADENI ETICS

Vnéjsi tepelné izolac¢ni kontaktni systémy — ETICS — jsou slozitym systémem vzajemné spolu-
pusobicich jednotlivych komponentd, které jen za situace kvalitni pfipravy, vybéru, projektového
~ feseni a kvalitniho provedeni, zajistuji v koneéném dusledku stanovené vlastnosti, zivotnost (tato
byla v Evropé pro ETICS stanovena na minimalné 25 rokull) a tim i oéekavané a pozadované
energetické uspory.
Rozhodujicimi technologickymi operacemi pfi provadéni ETICS jsou:

® priprava podkladu,
lepeni desek tepelné izolace,
kotveni hmozdinkami,

provadeni zakladni vrstvy,

provadeéni konecné povrchoveé upravy.

Typ a druh ETICS, zpUsob a podminky provedeni vyplyva z projektové nebo stavebni doku-
mentace. Tato dokumentace stanovuje druh, pfesnou skladbu ETICS a tloustky desek tepelné
izolace. Pri kotveni je zde uréen druh, pocet, rozmisténi a poloha hmozdinek, a to i viéi vyztuzné
sklenéné sitoviné (pod ni, ¢i méné Castéji pres sitovinu).

Tato dokumentace je doplnéna dokumentaci ETICS od vyrobce a dale pfislusnymi prohlasenimi o sho-
dé pro provadény ETICS a dalSimi potiebnymi doklady. Stavebni dokumentace zhotovitele ETICS,
vcetné dokumentace ETICS od vyrobce, by méla byt v rozsahu podle pfilohy Av CSN 73 2901.

Pfi freSeni rozhodujicich detaild ETICS Ize vyuzit doporu¢ena feSeni, uvedena v TP CZB 03-2007.

1 KLIMATICKE PODMINKY PRI PROVADENiI ETICS

Teplota vzduchu po dobu provadéni technologickych operaci ETICS a dale po dobu stanovenou
v dokumentaci ETICS nesmi byt nizSi nez + 5 °C a vy$8i nez + 30 °C. Obdobné povrchova teplota
podkladu a soucasti ETICS nesmi byt nizsi nez + 5 °C.

Po dobu provadéni technologickych operaci ETICS souvisejicich pfedevsim s aplikaci zakladni
vrstvy a omitkovych povrchovych Uprav a po dobu jejich zrani musi byt zajiSténa jejich ochrana
pred destém a pred primym slunecnim zarenim.

Pfi silném vétru narusujicim fadné provadéni ETICS je jeho provadéni nepripustné.

V dokumentaci vyrobce ETICS mohou byt vyrobcem uvedeny odliSné a navic jesté i dalSi poza-
davky na klimatické podminky pfi provadéni ETICS.
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2

PRiPRAVA PODKLADU PRO ETICS

2.1 Pozadavky na podklad a pfidrznost lepici hmoty

al

b/

c/

d/
e/

k podkladu pro vyluéné lepeny ETICS

Podklad (tj. vrstva nebo souvrstvi pfi povrchu zdéné nebo montované & monolitické beto-
noveé stény) musi byt vyzraly, bez prachu, mastnot, zbytk( odbedfiovacich a odformovacich
prostiedku, vykvétl, puchyfi a odlupujicich se mist, biotického napadeni a aktivnich trhlin
v ploSe. Z hlediska soudrZznosti musi splfiovat pozadavky CSN 73 2901.

Podklad nesmi mit povrchovou Gpravu vytvorenou omitkou nebo natérovymi hmotami (naté-
ry, nastfiky). Pfipustné je mistni vyrovnani nebo reprofilace podkladu.

Primérna hodnota pridrznosti lepici hmoty k takovému podkladu (véetné podkladu s mistnim
vyrovnanim) musi byt nejméné 200 kPa s tim, Ze zadny vysledek zkousky pridrznosti lepici
hmoty k podkladu nesmi byt mensi nez 80 kPa.

Maximalni hodnota odchylky rovinnosti podkladu je 10 mm/m.

Podklad nesmi vykazovat vyrazné zvy$enou ustalenou hmotnostni vihkost, ani nesmi byt
trvale zvlhovan (normové ustalené hmotnostni vihkosti materialt a vyrobkd jsou udavany
napf. v CSN 73 0540-3).

2.2 Pozadavky na podklad a pridrznost lepici hmoty k podkladu

al

b/

c/

d/

e/
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pro lepeny ETICS s dopliikovym kotvenim hmozdinkami

Podklad (tj. vrstva nebo souvrstvi pfi povrchu zdéné nebo montované & monolitické stény)
musi byt vyzraly, bez prachu, mastnot, zbytkli odbediovacich a odformovacich prostredki,
vykvétd, puchyfl a odlupujicich se mist, biotického napadeni a aktivnich trhlin v plose. Z hle-
diska soudrznosti musi spliiovat poZadavky CSN 73 2901.

Podklad nesmi mit povrchovou Upravu vytvofenou omitkou nebo natérovymi hmotami (na-
téry, nastriky), pokud hmozdinky nejsou uréeny pro prenaseni zatizeni sanim vétru , nemaiji
deklarovany hodnoty odolnosti v ETICS podle ETAG 004 a proti vytrzeni podle ETAG 014
a slouzi napf. jen jako technologické kotvici prvky.

Je potiebné, aby primeérna hodnota pfidrznosti lepici hmoty k podkladu byla nejméné 200
kPa s tim, Ze nejmensi jednotliva pfipustna hodnota pfidrznosti lepici hmoty k podkladu musi
byt alespori 80 kPa.

Maximalni hodnota odchylky rovinnosti podkladu je 10 mm/m pokud se jedna o ETICS s po-
uzitim EPS a hmozdinky nejsou ureny pro prenaseni zatiZzeni sanim vétru a slouzi napr. jen
jako technologickeé kotvici prvky. V pfipadé, Ze hmozdinky jsou uréeny pro prenaseni zatizeni
sanim vétru a jsou pro né deklarovany hodnoty odolnosti v ETICS podle ETAG 004 a odol-
nosti proti vytrzeni ze zakladniho materialu podle ETAG 014, ¢ini max. hodnota odchylky
rovinnosti podkladu 20 mm/m.

Podklad nesmi vykazovat vyrazné zvySenou ustalenou hmotnostni vihkost, ani nesmi byt
trvale zvihovan (normové ustalené hmotnostni vihkosti materialt a vyrobkd jsou udavany
napf. v CSN 73 0540-3).



2.3 Pozadavky na podklad a pfidrznost lepici hmoty k podkladu
pro mechanicky pfipeviiovany ETICS s doplrikovym lepenim

a/ Podklad (tj. vrstva nebo souvrstvi pfi povrchu zdéné nebo montované & monolitické stény)
musi byt vyzraly, bez prachu, mastnot, zbytki odbedriovacich a odformovacich prostiedkd,
vykvétd, puchyft a odlupujicich se mist, biotického napadeni a aktivnich trhlin v plose. Z hle-
diska soudrznosti musi spliiovat pozadavky CSN 73 2901.

b/ Je potiebné, aby primérna hodnota pfidrznosti lepici hmoty k podkladu byla nejméné 200
' kPa s tim, Ze nejmensi jednotliva pripustna hodnota pfidrZnosti lepici hmoty k podkladu musi
byt alespon 80 kPa.

¢/ Maximalni hodnota odchylky rovinnosti podkladu ¢ini 20 mm/m.

d/ Podklad nesmi vykazovat vyrazné zvySenou ustalenou hmotnostni vihkost, ani nesmi byt
trvale zvihCovan (normové ustalené hmotnostni vihkosti materialt a vyrobkd jsou udavany
napf. v CSN 73 0540-3).

Poznamka:

Pojem ,vyrazné zvySena ustalena hmotnostni vihkost* obvykle znamena hmotnostni vihkost nepfevysuijici o vice nez
tretinu az polovinu béznou ustalenou hmotnostni vihkost materialt, kterou udava napr. CSN 73 0540-3.

VySe uvedené technické pozadavky na podklad mohou byt dale upfesnény a doplnény poza-
davky v projektové a/nebo stavebni dokumentaci. Zde také miZe byt stanovena Uprava savosti
podkladu (obvykle penetraci).

Druh podkladu a stavebni konstrukce z hlediska pridrznosti lepici hmoty k podkladu a odolnosti
hmozdinky proti vytrZzeni z materialu, do néhoz je zakotvena, zohlediiuje pfi uréeni pfipevnéni
ETICS projektova a/nebo stavebni dokumentace.

2.4 Posouzeni a ovéreni podkladu

Vychozi posouzeni vhodnosti podkladu pro uplatnéni ETICS je mozné provést nepfimymi diagnos-
tickymi metodami a zkouSkami. Rozsah a etnost jednotlivych zjisténi dokladajicich stav podkladu
jsou dany zejména druhem podkladu a Urovni jeho degradace a Getnosti vyskytu ploch stejného
druhu. Doporugené zpUsoby a postupy jsou uvedeny v CSN 73 2901 a v TP CZB 04-2007.

Pro stanoveni nejCasté&ji pouzivanych méfitelnych viastnosti souvisejicich se stavem podkladu se
pouzivaji tyto zkusebni metody:

a/ CSN EN 1542, pfiméFfené postupem in situ pro stanoveni pfidrznosti lepici hmoty k podkladu
(zkouska se provadi s Cetnosti stanoveni uréené v zavislosti na druhu a stavu podkladu),

b/ ETAG 014 postupem pro stanoveni odolnosti hmozdinky proti vytrzeni z materialu, do které-
ho se kotvi in situ.

2.5 Priprava podkladu, pfipevnéné prvky k podkladu

Vhodné a doporuéené zpusoby pfipravy podkladu jsou uvedeny jak v CSN 73 2901, tak v TP CZB
04-2007.
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V pripadé prvkl pfipevnénych k podkladu a prvkd pfipadné prostupujicich pres ETICS, musi
byt respektovana vysledna poloha vnéjsiho povrchu ETICS. Z téchto divodd byva ve vétsiné
pfipadl potfebné Cast téchto prvki demontovat a zajistit nové, popf. s novym upevnénim (dr-
Zaky hromosvodovych lan a destovych svodu, konzoly pro nova predstieseni a satelitni antény,
apod.). Prostupujici prvky musi byt sklonény smérem dold k vnéj§imu povrchu ETICS a nesmi
zpUsobit — véetné jejich upevnéni — vznik tepelné vihkostnich poruch jak v ETICS, tak v samotné
zateplované konstrukci.

Zpusob oplechovani je uréen projektovou nebo stavebni dokumentaci a obvykle se provadi v pru-
béhu provadéni ETICS. Oplechovani musi byt v souladu s CSN 73 3610, pokud projektova nebo
stavebni dokumentace nestanovi jinak. Je nutno dbat na zmény délek vlivem tepelné roztaznosti
materiald. Také jeho konstrukéni a materialové feseni musi zohledrovat pripadné negativni vza-
jemné korozni plsobeni material oplechovani a pfipadné negativni plisobeni podkladu na ople-
chovani (pfi podkladech z lepicich a stérkovych hmot obsahujicich cement se pfi pouZiti zinko-
vych, titanzinkovych a pozinkovanych materialti doporuduje pouziti separaéni vrstvy). K upevnéni
oplechovani se obvykle pouzivaji podkladni pasy a pfiponky, na vhodném podkladé je mozno
aplikovat i lepené pfipevnéni, a to uréenym lepidlem dle pokynti jeho vyrobce.

Nove klempifske prvky (oplechovani parapett, oplechovani fims, atik, zdi apod.) musi byt osaze-
ny tak, aby hrana jejich okapnice byla predsazena pfed lic povrchové Gpravy budouciho ETICS
min. 40mm a oplechovani mélo pozadovany spéad.

Destové svody se obvykle vedou podél nové povrchové Upravy ETICS. Obdobné se vedou i svo-
dy hromosvodu s respektovanim pozadavka CSN EN 62 305.

Poznamka: Veskera napojeni ETICS na prilehlé konstrukce nebo prostupujici prvky musi byt v jednotlivych operacich
provedena tak, aby nedochazelo ke vzniku kodlivych trhlin nebo k pronikani vody do systému. Uvedeny poZzadavek
se zajiStuje obvykle pouzitim pfipojovacich profild, ukongovacich liét, dilataénich ligt a tmeld, popf. tésnicich pasek.

3 LEPENi DESEK TEPELNE 1ZOLACE

Na lepeni desek tepelné izolace se pouziva lepici hmota. Jeji druh je presné uréen ve stavebni
dokumentaci, tak jako druh a tloustka desek tepelné izolace. PFiprava této lepici hmoty a prace
s ni je ur€ena dokumentaci ETICS. Do lepici hmoty nesmi byt pfidavany pfisady, pokud to vyslov-
né dokumentace ETICS nepredepisuje.

Pfedem musi byt osazeny uréené ukoncovaci listy a zakladaci listy nebo montazni laté pro zaha-
jeni lepeni. Na navazujici Casti konstrukce, prostupujici prvky pfipeviiované k podkladu a ople-
chovani se aplikuji obvykle uréené pripojovaci profily (podle typu pouzitého prvku se uplatiuji
bezprostfedné pfed lepenim desek, ¢i po jejich nalepeni) nebo t&snici pasky.

Lepici hmota se nanasi podle uréeni vyrobce ETICS bud celoplo$né nebo ve formé pasu po
celém obvodé na rubu desky v kombinaci s minimalné tfemi az &tyfmi teréi v jeji ploge. PFi
strojnim nanaseni se lepici hmota na rubovy povrch desek aplikuje ve formé strojné nanase-
ného pasu, taktéZ po obvodu a ve stfedu podle dokumentace ETICS. Pfipadné strojni nebo
rucni nanaseni lepici hmoty pfimo na podklad Ize provadét jen tehdy, pokud to dokumentace
ETICS vyslovné dovoluje.
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Minimalni velikost plochy povrchu tepelné izolaéniho materialu spojované lepici hmotou s pod-
kladem je uréena v dokumentaci ETICS, a to jednak v zavislosti na druhu materialu tepelné izo-
lagnich desek a jednak zda se jedna o vyluéné lepené systémy Ci systémy lepené s dopliikovym
kotvenim, popf. o systémy mechanicky pfipeviiované s doplrikovym kotvenim.

Pouziti desek z mineralni viny (MW) s podélnou orientaci viakna se pro pfipady vyluéného lepeni
nepfipousti. Pouziti desek z MW s pfi¢nou orientaci viaken (tzv. lamel) je pro tyto pfipady mozné,
ale jen v pfipadé, pokud vyrobce ETICS jejich pouziti takto vyslovné umoziuje.

U lepeni desek z MW s pri¢nou orientaci vliaken — lamel — se lepici hmota aplikuje vzdy celoplos-
né, navic u vSech typl desek z MW se doporucuje tence predstérkovat lepici hmotou ta mista,
kde se tato bude nasledné nanaset.

Desky tepelné izolace se lepi pfitlacenim na podklad ve sméru zdola nahoru, na vazbu — s pre-

sahovanim (tj. vazbou desek) ne mensim nez 100 mm — a bez kfizovych spar. Vyjimkou je lepeni
desek v oblasti terénu a soklu, kde se desky mohou lepit i ve sméru shora dolt. Desky se lepi
vzdy tésné na sraz. Pokud vzniknou spary mezi deskami tepelné izolace se Sifkou vétsi nez
2mm, musi se vyplnit pouzivanym tepelné izolaénim materialem. Spary mezi deskami EPS Sirky
do 4 mm je mozné vyplnit pénovou hmotou, uréenou dokumentaci ETICS. Vyplnéni spar musi byt
provedeno tak, aby byla dodrzena rovinnost vrstvy tepelné izolaéniho materialu a aby spara byla
vypInéna v celé tloustce tepelné izolace.

Lepeni prvni fady desek se provadi pomoci montazni laté nebo do zakladaci listy. Montazni laté
a zakladaci listy se osazuji vodorovné a v pripadé zakladacich list se vzajemnymi mezerami Sif-
ky 2—3mm, vymezenymi plastovymi spojkami. Pri lepeni musi desky tepelné izolace dolehnout
k pfednimu lici zakladaci liSty, nesmi ji pfesahovat ani byt zapustény. Spara mezi zakladaci liStou
a podkladem musi byt tésnéna. Zplsob provedeného mechanického kotveni listy musi spolehlivé
vylou€it mozny vznik elektrochemické koroze.

Pfi lepeni prvni fady desek pomoci montazni laté se nejprve celoploSné upevni lepici hmotou na
podklad sklenéna sitovina na vySku nejméné 200 mm, pfi méfeni od spodniho okraje budouci
prvni fady desek tepelné izolace. Sitovina se po nalepeni desek a odstranéni pfipadné pouzité
montazni laté pretahne pres okraj desek tepelné izolace na jejich vnéjsi povrch a zatlaci do pre-
dem nanesené stérkové hmoty. Ta se nasledné zahladi. VySka pretazené sitoviny na vnéjSim
povrchu desek tepelné izolace musi byt nejméné 150 mm (pfi pouziti ukon€ovaciho profilu s oka-
pni¢kou a s pfipojenou vyztuznou sitovinou i méneé).

Pri lepeni prvni fady desek bez zakladaci liSty se musi zajistit na vnéjsi dolni hrané ETICS okapni
nos, nejvhodnéji pomoci ukon€ovaciho profilu s okapni¢kou a s pfipojenou vyztuznou sitovinou.
Taktéz musi byt zajisténa tésnost mezi spodnim okrajem téchto desek a podkladem.

Na narozich musi byt desky tepelné izolace lepeny na vazbu. Doporucuje se lepit desky s presa-
hem oproti kone€né hrané narozi. Nasledné po zatvrdnuti lepici hmoty se pfesah peclivé zafizne
a pfipadné zabrousi.

Pri lepeni se lepici hmota nesmi pfi jejim nanaseni dostat na bocni plochy desek tepelné izolace
a ani na né nesmi byt pfi osazovani vytlacena. Pokud k tomu dojde, musi byt z téchto mist ne-
prodlené odstranéna.
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Pokud to charakter konstrukce umoziuje, lepi se vzdy celé desky tepelné izolace. Pouziti zbytka
desek je mozné jen v pfipadé, Ze jejich Sirka je nejméné 150 mm. Takové zbytky desek se neosa-
zuji na narozich, v koutech, v ukonéeni ETICS na sténé nebo podhledu a v mistech navazujicich
na osténi vyplini otvord. Lze je rozmistit jednotlivé v plose ETICS a pro jejich lepeni plati stejné
zasady jako pro celé desky. Svisly rozmér tepelné izolaéni desky nelze zajiStovat skladanim zbyt-
ki desek nad sebe.

Desky tepelné izolace se lepi tak, aby spary mezi nimi byly vzdaleny nejméné 100 mm od upra-
- venych neaktivnich spar nebo trhlin v podkladu a od zmén tloustky konstrukce projevuijicich se
na povrchu podkladu nebo od zmén materialu podkladu a konstrukce.

Desky tepelné izolace a ETICS jako celek nesmi prekryvat stavaijici dilataéni spary. Dilataéni spary
musi byt v pfedchozi technologické operaci v pfipadé potfeby sanovany a to i po strance tepelné
technické. Jejich provedeni se potom v ramci ETICS doporucuije fesit nejvhodnéji pomoci dilatag-
nich profild s pfipojenou vyztuZznou sitovinou a s tepelné technickym zajisténim této nové dilatace.

U vypIni otvortl se desky tepelné izolace musi umistovat tak, aby kfiZeni jejich spar bylo nejméné
100 mm od roht téchto otvord. U otvorti se doporucuje osazeni desek s takovym pfesahem, aby
Celné prekryl nasledné lepené prifezy desek tepelné izolace na osténi vyplni otvoru. Desky s tak-
to osazenym pfesahem se po zatvrdnuti lepici hmoty peclivé zafiznou a popf. zabrousi.

V pfipadé, Ze se na vnéjSich osténich ETICS neprovadi, je potfebné prislusnym tepelné technic-
kym vypoctem prokéazat spinéni tepelné technickych pozadavku v t&chto mistech (ve smyslu CSN
73 0540-2), z divodu eliminace vyskytu hygienickych poruch na vnittnich povrsich osténi a na na-
vazujicich konstrukcich. Z tohoto dvodu je také potrebné dbat na spravné navrzeni a provedeni
napojeni ETICS na ramy okennich a dvefnich konstrukci se zajisténim jeho vodonepropustnosti.
Takové provedeni je potom nejvhodnéjsi pomoci uréenych pfipojovacich profill s integrovanou
sitovinou. Z vnitfni strany je potom pfipojovaci spara mezi okenni ¢i dvefni konstrukci a osténim
spravné feSena a provadéna jako parotésna.

Pfi provadéni ETICS s deskami EPS je mozné po zatvrdnuti lepici hmoty rovinnost povrchu vrstvy

EPS upravit pfebrousenim — obvykle za 1 az 2 dny. U&elem je dosahnout pozadovanou rovinnost uz
v této pracovni operaci, protoze dal$imi operacemi se dosazena rovinnost Vv zasadg jiz jen kopiruje.

Je-li pfestavka mezi osazenim desek EPS a provedenim zakladni vrstvy del$i nez 14 dni, musi
byt vnéjSi povrch desek prebrousen za G&elem odstran&ni degradované povrchové vrstvicky.
Prach po brouseni je nutno pfed provadénim nasledné zakladni vrstvy z povrchu desek odstranit.
BrouSenim se snizuje tloustka desek tepelné izolace a tim i hodnota jejich tepelného odporu. PFi
provadéni ETICS s deskami MW se rovinnost jejich povrchu brousenim neupravuje, pokud to
vyrobce ETICS vyslovné neumoziiuje.

4 KOTVENi HMOZDINKAMI

Druh hmoZdinek, jejich po&et, délku kotveni, polohu viéi vyztuzné sitoving, dale rozmisténi v mis-
té styk desek tepelné izolace a popf. i v jejich ploSe uréuje stavebni dokumentace. Pfi uvedeném
se vychazi jednak z deklarace odolnosti hmozdinek v ETICS podle ETAG 004 a jednak z dekla-
race odolnosti hmozdinek proti vytrzeni z materialu, do ného se kotvi podle ETAG 014, nebo
pfipadné ze zkousek pfimo na stavbé postupem také dle ETAG 014.
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Hmozdinky se obvykle umistuji jak v misté stykl rohG desek tepelné izolace, tak v plose
téchto desek. Pro ETICS s deskami z MW s podélnou orientaci viaken se aplikace hmozdi-
nek pozaduje vzdy.

Hmozdinky osazované pfed provedenim zakladni vrstvy se osazuji obvykle 1 az 3 dny po nale-
peni desek tepelné izolace. Je potfebné dbat na to, aby nebyla pfekrocena obvykla doba max.
6 tydenniho vystaveni UV zareni, které by mohlo zpUsobit jejich poskozeni, pfi nekryti zaklad-
ni vrstvou nebo tepelné izolaénimi krytkami (max. mozna doba vystaveni nekrytych hmozdinek
- u€inkdm UV zafeni mlze byt odli$né stanovena v prislusné dokumentaci ETICS).

Osazeni hmozdinek pfes sklenénou vyztuznou sitovinu do nanesené nezatuhlé stérkové hmoty
zakladni vrstvy se provadi postupem stanovenym v dokumentaci ETICS.

Pfi osazovani hmozdinek je tfeba dodrzovat pokyny uvedené v dokumentaci ETICS, v CSN
732901 av TP CZB 02 a 04-2007.

5 PROVADENI ZAKLADNi VRSTVY

Pripravu stérkové hmoty a prace s ni uréuje dokumentace ETICS. Do stérkové hmoty nesmi byt
pfidavany pfisady, pokud to vyslovné prislusna dokumentace ETICS nepiedepisuje. Zaklad-
ni vrstva musi vZdy obsahovat vyztuzeni, a to sklenénou vyztuznou sitovinou. Druh stérkové
hmoty a druh sklenéné sitoviny pro zakladni vrstvu jsou ureny specifikaci ETICS ve stavebni
dokumentaci.

Pfed provadénim zakladni vrstvy se na desky tepelné izolace pfipevni pfedem nanesenou stér-
kovou hmotou uréené ukonovaci, narozni a dilatacni listy a zesilujici vyztuzeni, v ¢asovém pied-
stihu uréeném dokumentaci ETICS.

Nanaseni stérkové hmoty pro zakladni vrstvu nebo pro zesilujici vyztuZeni se na suché a &isté
desky tepelné izolace provadi ruéné nebo strojné. Zacina se obvykle po 1 az 3 dnech od ukon-
¢eni lepeni desek a po pfipadném kotveni hmozdinkami, neuréuje-li dokumentace ETICS jinak.
Zakladni vrstva musi byt provedena do 14 dni po ukonceni lepeni desek. Pokud tato |hdta neni
dodrzena, musi byt pfijata zvlaStni opatfeni vedouci k ochrané desek tepelné izolace proti nega-
tivnimu pusobeni vnéjsiho prostiedi, popi. provedeno jejich piebrouseni za uéelem odstranéni
degradované povrchové vrstvy.

Zesilujici vyztuzeni se na deskach tepelné izolace provadi vtlaéenim uréeného druhu sklené-
né sitoviny do nanesené vrstvy stérkové hmoty, a to pred provadénim zakladni vrstvy. Druh
sitoviny a Casovy odstup pred nanasenim zakladni vrstvy uréuje dokumentace ETICS. Sté&r-
kova hmota, ktera prostoupi oky sitoviny, se zahladi. Pfi ploSném zesilujicim vyztuZeni pro
zvyseni odolnosti ETICS proti mechanickému poskozeni se jednotlivé pasy uréené sitoviny
ukladaji na sraz, bez presahd.

Potfebnou odolnost ETICS proti mechanickému namahani a poskozeni definovanych ploch uréu-
je projektova nebo stavebni dokumentace. ZvySeni odolnosti proti mechanickému poskozeni je
mozné zajistit i dvojim vyztuzenim zakladni vrstvy postupem podle dokumentace ETICS.
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U roht vyplni otvorl se pfed provadénim zakladni vrstvy musi vzdy provést diagonalini zesilujici
vyztuzeni, a to pruhem sklenéné sitoviny o rozmérech nejméné 300 mm x 200 mm.

Na styku dvou ETICS, liSicich se mezi sebou jen v tepelné izolaénim materialu bez pfiznané spa-
ry, se musi provést pas zesilujiciho vyztuzeni do vzdalenosti nejméné 150 mm na kazdou stranu
od styku, pokud feSeni tohoto styku nepredepisuje dokumentace ETICS jinak.

Zakladni vrstva se provadi v celkové tloustce 2 az 6 mm, podle pozadavku dokumentace ETICS,
_ktery je nutné dodrZet. Dorovnani do vyrobcem pozadované tloustky Ize provést — pokud to doku-
mentace ETICS umozZriuje — napf. nanesenim dal$i vrstvy stérkové hmoty na vyrovnanou, neza-
tuhlou a nevyschlou pivodné nanesenou stérkovou hmotu se sklenénou sitovinou. Postup pro do-
rovnani k dosazeni potiebné tloustky zakladni vrstvy mize byt vyrobcem ETICS stanoven i jinak.

Vyztuzeni zakladni vrstvy se vytvari ruéné, ploSnym zatlacenim sklenéné sitoviny vzdy do pre-
dem nanesené stérkové hmoty na vrstvé tepelné izolace. Stérkova hmota, ktera prostoupila oky
sitoviny, se nasledné po pfipadném doplnéni jejiho mnozZstvi vyrovna a uhladi. Celoplo$né ulo-
Zeni sklenéné sitoviny se provadi zatlaGovanim past obvykle ve sméru shora dolt. Vzajemny
piesah past musi byt nejméné 100mm. Z divodi snadnéj$i manipulace se sitovina predem
nastfiha na pasy potfebné délky.

Sklenéna sitovina, jako vyztuz zakladni vrstvy musi byt uloZzena bez zahyb( a z obou stran musi
byt kryta stérkovou hmotou. Z vné&jsi strany musi byt zajisténo jeji kryti stérkovou hmotou nejmé-
né 1mm, v mistech pfesahu sitoviny nejméné 0,5 mm. Pokud to celkova tloustka zakladni vrstvy

v oewor

Pozadavek na rovinnost zakladni vrstvy je uréen predevs§im druhem koneéné vné&jsi omitky. Je
pozadovano, aby hodnota odchylky rovinnosti na délku jednoho metru nepfevy$ovala hodnotu
odpovidajici velikosti maximalniho zrna omitky zvySenou o 0,5mm.

V pripadé hmozdinek kotvenych a osazovanych pies vyztuZznou sitovinu do nezatuhlé stérkové
hmoty zakladni vrstvy je postup upiesnén v dokumentaci ETICS.

6 PROVADENIi KONEENE POVRCHOVE UPRAVY

Druh, struktura a barevny ton kone¢né povrchové Upravy, tvofené omitkou nebo omitkou s naté-
rem je urCen projektovou dokumentaci nebo stavebni dokumentaci.

Pred provadénim omitky nebo omitky s natérem se zajisti ochrana pred znecisténim pfilehlych
konstrukci, prostupujicich a osazenych prvkla véetné jejich upevnéni a oplechovani. Pfipravu
omitky, popf. natérové hmoty a praci s nimi uréuje dokumentace ETICS. Do vyrobk( nesmi byt
pfidavany prisady, pokud to dokumentace ETICS nepiedepisuije.

Pfed nanasenim omitky na zakladni vrstvu se obvykle provede jeji penetrace penetraénim na-
térem, neni-li v dokumentaci ETICS uvedeno jinak. Penetracni natér se nanasi na vyzralou, vy-
schlou a neznecisténou zakladni vrstvu valeCkovanim, pripadné natérem $tétkou. Doba, za kte-
rou je mozno nanaset na zakladni vrstvu penetraci, stanovuje dokumentace ETICS.
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Barevny odstin penetra¢niho natéru musi odpovidat odstinu omitky, jestlize by pfi jejim strukturo-
vani mohlo dojit k proskrabnuti az na obvykle barevné odliSnou zakladni vrstvu.

Omitka se na suchou a neznecisténou zakladni vrstvu, popr. suchy a neznecistény penetracni
natér, nanasi ruéné nebo strojné s ¢asovym odstupem uréenym dokumentaci ETICS.

Strukturovani nanesené omitky se provadi obvykle ruéné prfimo&arym, popr. krouzivym pohybem,
smérem shora dol(, a to ihned po natazeni, popf. po kratkém zavadnuti. Pohledové ucelené plochy
_je nutné provadét v jednom pracovnim zabéru, zpisobem mokry do mokrého. PreruSeni prace se
pripousti na hranici stejnobarevné plochy, na narozi a na jinych vodorovnych a svislych hranach.
Napojeni dvou barevnych odstinl nebo pripadné ukonéeni se provadi pomoci maskovaci pasky.

v v

upravy je uréena dokumentaci ETICS.

Pripadna natérova hmota se na omitku nanasi valeckem v asovém odstupu podle dokumentace
ETICS.

Na jedné stejnobarevné ploSe se nesmi pouZit vice vyrobnich $arzi omitek nebo natéru.

Po dobu provadéni technologickych operaci ETICS souvisejicich predevsim s aplikaci omitko-
vych povrchovych Uprav a po dobu jejich zrani musi byt zajisténa jejich ochrana pfed destém
a pred pfimym slune¢nim zarenim.

7 KONTROLA PROVADENI
Kontrola provadéni ETICS je nezbytnou ¢innosti pro zajisténi predpokladané Zivotnosti ETICS.
Systém kontroly provadéni se dokumentuje a obsahuje zejména:

® povinnosti a odpovédnosti mezi véemi pracovniky, ktefi se za€astni provadéni;

® postupy a podminky pfi prejimce a kontrole podkladu;

® postupy a podminky prejimky, skladovani soucasti ETICS a manipulace se soucastmi
ETICS;

® postupy pro vedeni zaznamu poskytujici dikazy o pinéni pozadavkl ve smyslu doku-
mentace ETICS a projektové nebo stavebni dokumentace;

® postupy pro realizaci napravnych opatfeni, pokud byly zjist€ny nedostatky pfi prova-
déni ETICS nebo nedostatky vlastniho ETICS a postupy vedouci k omezeni téchto
nedostatka.

Soucasti systému kontroly provadéni ETICS je KZP — kontrolni a zkuSebni plan — zpracovany
vzdy pro konkrétni realizaci. KZP ur€uje rozsah a ¢etnost kontrolni €innosti a doporucuje se jej
provést v rozsahu dle CSN 73 2901 a TP CZB 04-2007.
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