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priloha €. 6 dohody ¢.: ZRA-MN-2054/2017 POVEZ II Vzdélavaci zafizeni: XXX
Plan vyuky (Cz.03.1.52/0.0/0.0/15_021/0000053)  [Lektor: XXX
Zaméstnavatel: Prvni brnénska strojirna Velka Bites, a. s. ICO: |00176109 Misto vyuky: XXX
Nazev vzdélavaci aktivity: |Technologie divize presného liti
Pocet
Datum’ vyucovacich Od-do Okruhy pldnovanych témat
hodin
Cteni vykresové dokumentace -  Normalizace v technickém kresleni,® Druhy &ar a jejich pouZiti, ® Technické zobrazovani, ¢ Zobrazovani Fezu a priiezu,e
1 XXX 8 XXX Zobrazovani prliniku, e ZjednodusSovani a prerusovani obrazl, ® Kétovani na strojirenskych vykresech, e Pfedepisovani pfesnosti tvaru, rozméru a polohy,® Nazorné
zobrazovani, ¢ Prakticky nacvik, cviceni
Formy, jejich konstrukce a vady odlitkd e nejcastéjsi chyby pti ndvrhu konstrukce forem, e principy konstrukce forem,e materiadly pouzivané na formy (rozdéleni
5 oo g ox podle funkce ve formé),e konstrukce vtokové soustavy, nasobnost, pfiklady,® konstrukce temperacniho systému nastroje, tepelna bilance formy, priklady,e
konstrukce vyhazovaciho systému, pfiklady,® konstrukce odvzdusnéni,e simulace procesu vstfikovani (analyza plnéni, chlazeni, smrsténi a deformace, ptiklady
feseni v€etné vlivl na proces vstfikovani, vliv vstupnich parametrt),
Formy, jejich konstrukce a vady odlitki e rychla prototypova vyroba forem, vzorkovani,e provazanost, konstrukce dild na konstrukci forem, problematické casti
konstrukce plastovych dill ve vztahu ke konstrukci forem, nejéastéjsi problémy, urychleni procest konstrukce forem pomoci simulaci procesu vstfikovani (analyza
3 XXX 8 XXX plnéni, chlazeni, smrsténi a deformace, priklady reseni véetné vlivi na proces vstrikovani, vliv vstupnich parametru).e podrobné vady, jejich identifikace, priciny,
moznosti eliminace a odstranéni, e vlivy technologie, konstrukce stroja, forem, konstrukce dili, materialu na vznik vad, Uzka mista vzniku vad v procesech vyroby,
zakladni znalost vlivu zmén jednotlivych parametri vstrikovani na kvalitu vyrobku.
Skoleni voskii/plasti a jejich vstfikovani e zakladni materialy, jejich charakteristika, déleni, rozhodujici vlastnosti pozivanych material(l v nasi spole¢nosti, fyzikalné-
4 XXX 8 XXX mechanické vlastnosti, struktura, pouzitelnost, priklady, ¢ nezbytné zaklady makromolekularni chemie, fyzikdlné-mechanické vlastnosti, fyzikalni, mechanické,
teplotni. Tepelné, elektrické, chemické, optické a tfeci vlastnosti.
Skoleni voskii/plastd a jejich vstfikovani e technologie vyroby voskd/plastd, rozdéleni technologii, vyhody a nevyhody jednotlivych technologickych postup(,
5 XXX 8 XXX klasicka a specidlni technologie vsttikovani - odlisnosti, vedlejsi a hlavni ztraty v kapacitnich moznostech vyroby vystrik(, e stroje a nastroje pro vyrobu
vosk(/plast(, ¢lenéni, konstrukce, hlavni ¢asti stroja, periferie, vyznam periferii, ® problematika dal$i povrchové Gpravy voskovych/plastovych dill
Metalurgie Zeleznych kovi ¢ Problematika vyroby odlitkd ze Zeleznych kov(. ® Rozdéleni, klasifikace a mechanické vlastnosti litin « Metarulgie kov, fyzikalné-
chemické pochody pfi jejich pfipravé, taveni, chlazeni a opracovani.e Metalurgie a technologie zpracovani litiny. e Zelezo — vlastnosti, struktura, charakteristika.
6 X 3 o Technologie zpracovani. Zasady metalurgického zpracovani. e Struktura a fyzikalni vlastnosti, proudéni kovu, tlakové poméry.e Tepelné a fyzikdlni pochody v
odlitku.  Problematika krystalizace a tuhnuti, termodynamické podminky krystalizace. ® Problematika plynu ve slévarenské formé, reoxidace, kondenzacni zény,
smrstovani odlitk(, napéti v odlitku, ndsledky napéti v odlitcich. Nizkoteplotni procesy tepelného zpracovanie Stroje a periferni zafizeni pro kovy - Nejnovéjsi
technologie , zavérecny pohovor
Vyplrite pouze bild pole

* V pripadé, Ze vzdélavaci aktivita bude probihat v urcitém terminu denné, vypiste do prvniho sloupce datum od-do (napf. 1.8.2016-20.8.2016).

V pfipadé, Ze vzdélavaci aktivita bude probihat nepravidelné nebo pouze v urcity den v tydnu, vypiste jednotlivé dny do pfipravenych sloupcu.
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Ing. Martin Uhlif, mistopredseda predstavenstva
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