
příloha č. 6 dohody č.: Vzdělávací zařízení: M-MOOS, spol. s r.o.

Plán výuky Lektor:

Zaměstnavatel: PSP Speciální strojírna a.s. IČO: 47677953 Místo výuky: PSP Speciální strojírna,a.s., Tovačovská 2971 / 17a,  75002,  Přerov I-Město

Název vzdělávací aktivity: Obsluha a programování CNC frézovacích strojů MECOF CS 500 a REIDEN

Datum*

Počet 

vyučovacích 

hodin Od-do

1 11.10.2017 6 6:30 - 13:00 

2 13.10.2017 6 6:30 - 13:00 

3 18.10.2017 6 6:30 - 13:00 

4 20.10.2017 6 6:30 - 13:00 

5 15.11.2017 6 6:30 - 13:00 

6 17.11.2017 6 6:30 - 13:00 

7 22.11.2017 6 6:30 - 13:00 

8 24.11.2017 6 6:30 - 13:00 

9 1.12.2017 6 6:30 - 13:00 

10 12.12.2017 6 6:30 - 13:00 

11 15.12.2017 6 6:30 - 13:00 

12 19.12.2017 6 6:30 - 13:00 

13 10.1.2018 8 6:30 - 15:00
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Vyplňte pouze bílá pole

* V případě, že vzdělávací aktivita bude probíhat v určitém termínu denně, vypište do prvního sloupce datum od-do (např. 1.8.2016-20.8.2016).

Ing. Zbyněk Kvapík, předseda představenstva

 V případě, že vzdělávací aktivita bude probíhat nepravidelně nebo pouze v určitý den v týdnu, vypište jednotlivé dny do připravených sloupců.

Okruhy plánovaných témat

Datum:

Vyřizuje:

Číslo telefonu:

Email:

Úvod do základu programování,stavba programu

Simulace programu frézování,nulové body,zadání nástroje

Nájezd referenčního bodu,přerušení běhu programu,skok v programu,opakování části programu.

Zhotovení podprogramu,editace podprogramu, skok do programu s opakováním

Způsob psaní programu ve formátu ISO a dialog heidenhein ,výhody a nevýhody.

Obsluha CNC stroje -praxe ,obecný přehled ,seznámení se strojem ,bezpečnostní předpisy

jméno, příjmení, funkce 

a podpis oprávněné 

osoby (razítko)

PRA-MN-56/2017

Denní organizace výuky dle plánu, každou hodinu vždy 45 minut výuka a 15 minut osobní konzultace .Přestávka na oběd 10:30-11:00

Frézování,chlazení,přerušení programu,zastavení programu,správa nástrojů-tabulka nástrojů,práce s korekcí nástroje.

Test nabytých znalostí

POVEZ II 
(CZ.03.1.52/0.0/0.0/15_021/0000053)

Zapnutí ,vypnutí stroje,bezpečnost při práci, alarmy a chybové hlášení,nulové body,souřadnicový systém

Ovládací panel,základní seznámení s CNC řízením

základní úkony se strojem

pracovní cykly definované ze systému stroje

absolutní a přírustková metoda měření,práce s dotykovou sondou

Podpora odborného vzdělávání zaměstnanců II (reg.č. CZ.03.1.52/0.0/0.0/15_021/0000053)

OSÚ


