do výběrového řízení
„3D tiskárna s technologií SLM pro tisk reaktivních i nereaktivních materiálů 2025/0139”

	zadavatel výběrového řízení
Univerzita Jana Evangelisty Purkyně v Ústí nad Labem
Pasteurova 1
400 96 Ústí nad Labem Česká republika

	TruPrint 2000 a periferní zařízení a příslušenství

	
[image: ]

	Vzhled zařízení se může od vyobrazení lišit. Jedná se pouze o ilustrační snímek.
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1. [bookmark: _bookmark0]TRUMPF

	[image: ]
	Špičková technologická firma TRUMPF nabízí výrobní řešení v oblasti obráběcích strojů, laserové techniky a elektroniky. Digitální síťové propojení zpracovatelského průmyslu podporuje TRUMPF prostřednictvím poradenství, nabídkami platforem a softwaru.
Podnik zaujímá vedoucí postavení na trhu a v technologickém vývoji v oboru obráběcích strojů pro flexibilní obrábění plechu a v oboru průmyslových laserů.
V obchodním roce 2023/24 dosáhla firma TRUMPF s přibližně 19 018 pracovníky obratu 5,2 miliard eur. Aktuální hodnota intenzity výzkumu a vývoje ve výši 11,4 procenta a dlouhodobé orientaci nezávislého rodinného podniku je TRUMPF zárukou kontinuální inovační síly.
Klíčový segment koncernu tvoří obráběcí stroje pro flexibilní zpracování plechu a trubek. Nabídka zahrnuje stroje pro ohýbání, vysekávání, kombinované procesy laser-vysekávání a pro laserové řezací aplikace a laserové svařovací aplikace. Ucelenost portfolia podniku je založená na rozmanitosti automatizačních řešení a široké nabídce softwaru.
V obchodní oblasti laserové techniky nabízí TRUMPF vysoce výkonné CO2 lasery, diskové a vláknové lasery, přímé diodové lasery, ultrakrátké pulzní lasery, a také značicí lasery a systémy. Výrobní program zahrnuje také laserové systémy pro řezání, svařování a povrchovou úpravu trojrozměrných dílů.
K výrobkům obchodní oblasti elektroniky patří generátory stejnosměrného proudu, vysokofrekvenční a středofrekvenční generátory pro indukční ohřev materiálů, povrchovou úpravu a obrábění povrchů pomocí plazmové technologie a také k buzení laserů.
Hlavním sídlem rodinného podniku je Ditzingen nedaleko Stuttgartu. Skupina TRUMPF je s více než 70 dceřinými
společnostmi zastoupená po celém světě a na všech důležitých trzích. Výrobní závody se nacházejí v Německu, Francii, Velké Británii, Itálii, Rakousku, Švýcarsku, Polsku a v České republice, v
USA, Mexiku, Číně a Japonsku.



2. [bookmark: _bookmark1]Obsah nabídky


	Systém aditivní výroby pro laserový 3D tisk kovů v ochranné atmosféře

	1010
	TruPrint 2000
	1 KS

	· TruPrint 2000 - 3D tisk v prvotřídní kvalitě
· Základní stroj pro zpracování kovových prášků technologií Laser Metal Fusion (detaily viz technická dokumentace)
· Integrovaná filtrační jednotka pro uzavřený oběh ochranného plynu
· Vyjímatelná filtrační patrony s dlouhou životností pro rychlé nahrazení
· Výrobní prostor: 40000 mm² zastavitelná plocha (202x202 mm² s odečtením zaoblených rohů), konstrukční výška 200 mm
· Maximální výkon laseru na obrobku 300 W (vláknový laser TRUMPF) nebo 500 W (opce)
· Skenovací optika dimenzovaná pro průměr paprsku 80 µm (standard) nebo 55/80 µm (opce)
· Výrobní válec
· Zásobní válec (odnímatelný)
· Přepadová nádrž (odnímatelná)
· Integrovaný dopravník prášku (pod ochranným plynem) se sací tryskou pro jednoduché čištění komplexních dílů
· Předehřev stavební desky až na 200 °C
· Vyměnitelné optické ochranné sklo s bajonetovým uzávěrem k čištění mimo stroj
· Intuitivní uživatelské rozhraní
· Monitorování: Kamera pro sledování procesu (HD senzor 1080p)
· Dveře procesní komory s integrovaným rukavicovým boxem
· Technický základ pro vzdálenou správu TRUMPF pro online odstraňování chyb

	1020
	Akceptovaný materiál pro stroj
	1 KS

	· Převzetí zařízení s požadovaným materiálem
· Žádná křížová kontaminace mezi akceptovaným materiálem a následným použitím materiálu zákazníka

	1030
	Výkon laseru 500 W
	1 KS

	· Maximální výkon laseru na obrobku 500 W (vláknový laser TRUMPF)

	1040
	Motorická optika
	1 KS

	· Dráha paprsku je vybavena motorickým rozšiřovačem paprsku
· Možnost, nastavit průměr paprsku na 55 nebo 80 µm (v práškovém loži)
· Mezi 2 tiskovými úlohami lze přestavit průměr paprsku
· Upozornění: Opce obsahuje komponenty pro dráhu paprsku

	1050
	Přídavný zásobní válec s písty
	2 KS

	
	· Vyměnitelný zásobní válec pro montážní prostor š 200 x d 200 x v 500 mm




	· Maximální faktor dávkování 250 %
· Víko válce pro manipulaci bez kontaktu s práškem

	1060
	Přídavná přepadová nádrž
	2 KS

	
	Vyměnitelná přepadová nádrž

· Kapacita 20 l
· Není nutné vyprázdňování během procesu
· Automatické rozpoznání hladiny náplně
	

	1070
	Nanášecí břit profilu X
	5 KS

	
	· Nanášecí břit profilu X s délkou 240 mm
	

	1080
	Sada pro změnu materiálu na stroji
	2 KS

	
	Sada sestávající ze:

· Těsnicí souprava pro stroj
· Filtr pro procesní komoru
· Rukavice
· Ventil k připojení přepadové nádrže
· Těsnění pro výrobní válec
	

	1090
	Sada změny materiálu pro dopravník prášku
	2 KS

	
	Sada sestávající ze:

· Filtr pro interní dopravník prášku
· Odsávací hadice pro procesní komoru
· Spojovací hadice k dopravníku prášku
	

	1100
	Přídavná sada filtračních patron
	1 KS

	
	· Filtrační patrony pro výměnu filtru nebo materiálu
	

	1110
	TruPrint průvodce nastavením
	1 KS

	· Softwarové funkce stroje, které obsluhu provedou nejdůležitějšími pracovními kroky
· Pomoc při montáži a demontáži válce, stejně jako při nastavení tzv. nulové vrstvy

	
	Monitorovací systémy
	

	1120
	Monitorování parametrů
	1 KS

	· Vizualizace dat senzorů na uživatelském rozhraní
· Například obsah kyslíku, vlhkost, rychlost ochranného plynu, okolní teplota, stav filtru

	1130
	Monitorování výkonových parametrů stroje
	1 KS

	
	· Grafické znázornění produktivity stroje na uživatelském rozhraní
· Rozsáhlá, individuálně konfigurovatelná zpráva o tiskové úloze




	· Produktivita (např. míra tavení, doby chodu, časy vrstev)
· Spotřeby (např. objem prášku)
· Stav monitorování vyplývající z nainstalovaných monitorovacích produktů
· Export jako PDF

	1140
	Monitorování procesu nanášení prášku v práškovém loži
	1 KS

	· Monitorování procesů: Monitorování kvality dílů pomocí Monitorování procesu nanášení prášku v práškovém loži
· Kamerový systém s vysokým rozlišením a osvětlení v tmavém poli
· Pořízení fotografie pro každou vrstvu a překrývání s vektorovými údaji
· Vyhodnocení zpracování obrazů
· Parametry kvality pro každou vrstvu umožňují rychlou lokalizaci poruch

	1150
	Monitorování spékání v práškovém loži (1 laserový paprsek)
	1 KS

	· Monitorování procesu: Monitorování a dokumentace kvality dílů na každou vrstvu pomocí Monitorování spékání v práškovém loži
· Sledování tavné lázně prostřednictvím senzorů
· Systém senzorů na základě více délek vlny k záznamu dat "On-Axis"
· Výpočetní a softwarový systém pro vyhodnocení dat na stroji online

	1160
	Externí chladicí agregát
	1 KS

	· Elektrický příkon: 3,9 kW při 50 Hz (5,1 kW při 60 Hz)
· Nutné, pokud zákazník nemá k dispozici vlastní chladicí zařízení
· Pro vnitřní instalaci do 35 °C

	1170
	Venkovní instalace chladiče
	1 KS

	· Dimenzování chladiče na minimální okolní teploty do -20 °C, odchylně od standardní hodnoty. Předpoklad: Plnění glykolem v předepsaném množství
· Vč. teplotou řízeného vytápění nádrže, zahušťovače a skříňového rozváděče chladiče
· Vč. termostatického řízení běhu čerpadla pro rychlý laserový provoz po zapnutí

	1180
	Elektrický vysokozdvižný vozík (max. 200 kg)
	1 KS

	· Elektrický zvedací vozík s vhodnými úchyty pro zásobní válec, přepadovou nádrž a stavební desky
· Kompatibilní se strojem a stanicí přípravy prášku
· Maximální přípustná nosnost: 180 kg
· Rozměr (Š x H x V): 1968 x 879 x 497 mm

	1190
	Stanice přípravy prášku
	1 KS

	
	· Stanice pro přípravu prášku pro vkládání a prosévání prášku
· Prosévací stanice, váha, ochranný kryt proti prášku a skříňový rozvaděč
· Manuální přívod prášku a automatické dávkování do zásobního válce
· Síta s ultrazvukovým vybuzením
· Ochranný kryt proti prášku pro bezpečnost operátora při plnění a prosévání




	
	· Rozměr (Š x H x V): 1008 x 755 x 2090 mm
	

	1200
	Příprava prášku v ochranné atmosféře
	1 KS

	· Volitelné vybavení pro provoz stanice přípravy prášku v ochranné atmosféře inertního plynu
· Inertní prosévání prášku z přepadové nádrže do zásobního válce před dopravou do stroje
· Inertní plnění práškem v ochranné atmosféře pod protipráškovým ochranným krytem
· Regulace a monitorování průběhu ochranného plynu v průběhu procesu prosévání
· Provoz s argonem nebo dusíkem při 1 % zbytkového kyslíku

	1210
	Sada změny materiálu pro stanici přípravy prášku
	2 KS

	Sada sestávající ze:

· Vložka do síta se zvolenou velikostí ok
· Hadice a výměnné komponenty, které jsou ve styku s produktem

	1220
	Smlouva o údržbě Remote na dobu 2 let
	1 KS

	· Telefonické odstraňovaní závad a online dálková diagnostika

	1230
	Systém dobropisování náhradních dílů X-change
	1 KS

	
	Přeprava a obal
	

	1240
	Balení TruPrint 2000 (silniční doprava)
	1 KS

	
	Balení stroje
	

	
	Software
	

	2010
	Základní TruTops Print (plovoucí licence)
	2 KS

	· Základní software pro plánování laserových drah jednotlivých strojů
· Nutný pro používání strojových paketů
· Aplikace x64 pro Windows 10
· Plovoucí licence
· Včetně servisní smlouvy na 1 rok

	2020
	TruTops Print - rozhraní CAD/CAM
	2 KS

	· Rozhraní CAD/CAM pro TruTops Print k přímému napojení systémů CAD/CAM na TruTops Print přes rozhraní API
· Umožňuje práci v obvyklém prostředí CAD/CAM pro typický průběh prací při přiřazování parametrů
· Podle licence "rozhraní CAD/CAM" lze spustit instanci na počítači (plovoucí licence, počet: 1)
· Úpravy / změny parametrů se provádějí v TruTops Print

	2030
	Strojový paket TruPrint 2000 (plovoucí licence)
	2 KS




	· Zapojení vytváření tiskové úlohy pro TruPrint 2000
· Obsahuje funkce jako Slicing, Zoning, Hatching, generování WZA
· Generuje jako výstup soubor WZA pro TruPrint 2000
· Editor k nastavení / úpravě parametrů
· Umožňuje napojení aplikace CAD/CAM např. HyperDENT. Pro napojení je nutné se u výrobce CAD/CAM poptat, zda je k dispozici podpora a jaká verze aplikace CAD/CAM je potřeba
· Plovoucí licence
· Předpoklad: Dostane jako zadání 3D model připravené tiskové úlohy ve formátu STL (podepřen, orientován, polohován na stavební desce)

Technické pokyny:

· Windows 10
· Aplikace x64
· 500 MB volného místa na pevném disku pro instalaci
· Paměť:
· nejméně 8 GB
· doporučuje se 32 GB
· Naléhavě se doporučuje: SSD

	2040
	TruTops Print 2J Údržba
	2 KS

	· Servisní smlouva pro TruTops Print pro jednu základní licenci
· Minimální doba trvání: 12 měsíců
· 1. rok údržby již obsažen v licenčních nákladech pro Základní TruTops Print
· Základní předpoklad pro online aktualizaci
· Příprava nových funkcí a odstraňovaní závad

	
	Parametrové sady pro vybrané materiály
	

	3010
	Sada parametrů 2000 Titan
	1 KS

	· Sada parametrů Titan pro TruPrint 2000
· Procesní parametry pro software pro přípravu dat vč. nastavení stroje

	4010
	Sada parametrů 2000 Nerezová ocel
	1 KS

	· Sada parametrů Nerezová ocel pro TruPrint 2000
· Procesní parametry pro software pro přípravu dat vč. nastavení stroje

	5010
	Sada parametrů 2000 Slitiny niklu
	1 KS

	
	· Sada parametrů Slitiny niklu pro TruPrint 2000
· Procesní parametry pro software pro přípravu dat vč. nastavení stroje




	
	Stavební desky
	

	6010
	Stavební deska 2000 nerezová ocel (202 x 202 mm)
	2 KS

	· Stavební deska z nerezové oceli s využitelnou délkou hrany 202 mm
· Kulaté rohy (poloměr 30 mm)
· Zastavitelná plocha: 40000 mm²
· Pro proces LMF lze využít celou plochu stavební desky.
· Materiál: AISI 316 (č. mat.:1.4404)
· 6 mm využitelná k obroušení

	7010
	Stavební deska 2000 ocel (202 x 202 mm)
	2 KS

	· Stavební deska z oceli s využitelnou délkou hrany 202 mm
· Kulaté rohy (poloměr 30 mm)
· Zastavitelná plocha: 40000 mm²
· Pro proces LMF lze využít celou plochu stavební desky.
· Materiál: C45 (č. mat.:1.0503)
· 6 mm využitelná k obroušení

	8010
	Stavební deska 2000 titan (202 x 202 mm)
	2 KS

	· Stavební deska z titanu s využitelnou délkou hrany 202 mm
· Kulaté rohy (poloměr 30 mm)
· Zastavitelná plocha: 40000 mm²
· Pro proces LMF lze využít celou plochu stavební desky.
· Materiál: Ti Grade 2 (č. mat.: 3.7035)
· 6 mm využitelná k obroušení

	9000
	Kurz programování TruTops Print - Online 2 osoby
	2 KS

	1 den Online školení
Nutnost ze strany UJEP včas rezervovat písemně!
Jazyk výuky: němčina, tlumočník do českého jazyka zajištěn Předpoklady pro splnění kurzu:
TruTops Print Siemens NX pro TruPrint nebo srovnatelné znalosti programování CAD/CAM. PC stanice s připojením k internetu a aktuální verzí softwaru nainstalovanou a dostupnou pro každého uživatele. Každý účastník tohoto školení potřebuje individuální účet MyTRUMPF pro přístup k učebnímu obsahu.

	10000
	Doprava do ČR
	1 KS

	
	Doprava stroje
	

	11000
	Složení z kamionu a stěhování stroje na místo instalace
	1 KS

	
	Logistické služby
	

	12000
	Jeřábnické práce – vykládka stroje
	1 KS




	13000
	Instalace aditivní technologie a školení operátora stroje
· Uvedení stroje do provozu na místě
· Instalace servisním technikem TRUMPF
· Školení operátora stroje na místě
· Celkem 4 dny
	4 KS

	14000
	Kovový prášek 250 kg, doprava
	1 KS

	
	Titan Grade 23…	80 kg
Nerezová ocel 316-L…170 kg
	

	15000
	Rozšíření záruky 24 měsíců TruPrint 2000
	1 KS

	Rozsah rozšířené záruky:
Originální náhradní díly pro laser a balení náhradních dílů Dodávky k zákazníkovi podle DAP
Servisní smlouva REMOTE
Zajištění dílů je k dispozici pouze v rámci nákupního procesu samotného laserového zařízení přes oddělení náhradních dílů. Prosím kontaktujte XXXXXXXXXXXXXXXX

	16000
	Ruwac mokrý odlučovač NA7-11 M Zóna 22
	1 KS

	17000
	Ruwac průmyslový vysavač na střídavý proud, třída M, Zóna 22
	1 KS




	Celková cena bez DPH
	13.755.900,00 Kč

	DPH 21%
	2.888.739,00 Kč

	Celková cena vč. DPH
	16.644.639,00 Kč

	
Nabídková cena obsahuje veškeré náklady dle bodu 2. Předmět veřejné zakázky v Zadávací dokumentaci.
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Podrobná technická konfigurace

	TruPrint 2000
	

	Použitý produkt
	Ne

	Země vývozu
	CZ Česká republika

	Frekvence
	50 Hz

	Napětí
	400 V

	Elektrické provedení
	IEC

	Integrovaný dopravník prášku
	Ano

	Výkon laseru
	500 W

	Multilaser
	Ne

	Optika
	C0001081_V0014410

	Přídavný zásobní válec s pístem
	2 KS

	Přídavná přepadová nádrž
	2 KS

	Nanášecí médium – profil X
	5 KS

	Výměnná sada ochranného skla
	0 KS

	Sada k výměně materiálu u stroje
	2 KS

	Sada k výměně materiálu u dopravníku prášku
	2 KS

	Přídavná sada filtračních kartuší
	Ano

	Chlazení stroje
	Voda-vzduch

	Místo instalace chladiče
	Vně

	Rozšířená okolní podmínka
	Ne

	Průvodce nastavením TruPrint
	Ano

	Monitorování stavu
	Ano

	Monitorování výkonu
	Ano

	Monitorování práškového lože
	Ano

	Monitorování tavné lázně
	Ano, 1 laser

	Monitorovací rozhraní OPC-UA
	Ne

	Monitorování analyzér
	Ne

	Monitorování File Interface
	Ne

	Kalibrace sken. pole
	Ne

	Kalibrace výkonu laseru
	Ne

	Měření vrstev fokusací
	Ne

	Elektrický zvedací vozík
	Ano

	Stanice pro přípravu prášku
	Ano

	Použití síta pro PVS
	63 µm

	Příprava prášku pod ochranným plynem
	Ano

	Sada k výměně materiálu u stanice přípravy prášku
	2 KS

	Síto pro výměnnou sadu 1
	63 µm

	Síto pro výměnou sadu 2
	63 µm

	Stanice manipulace s práškem
	Ne

	Materiál prášku pro přejímku
	TITAN_TI64_ELI

	Stavební deska pro přejímku
	TITAN_200

	Dálková podpora
	2 roky

	Dobropis na náhradní díly X-change
	Ano

	Dokumentace digitální na datovém nosiči
	1 KS

	Tištěná dokumentace
	1 KS

	Jazyk návodu k obsluze
	CS Čeština

	Jazyk další dokumentace
	EN Angličtina

	Dokumentace v dalším jazyce
	1 KS

	Jazyk dalšího provoz. návodu
	CS Čeština

	Jazyk další dokumentace
	EN Angličtina




	Překlad návodu k provozu
	C0001491_V0017774

	Druh balení
	Kamionová přeprava

	CE-Prohlášení
	Prohlášení o shodě ze závodu

	Odvětví
	Výzkum a vývoj, vzdělávání

	Software LMF
	

	Typ stroje
	TruPrint 2000 -- G05

	Software
	TruTops Print

	Specifikace softwaru
	TTP_BUILDPROZESSOR

	Parametry LMF
	

	Typ stroje
	TruPrint 2000 -- G05

	Výkon laseru
	500 W

	Parametry LMF
	

	Typ stroje
	TruPrint 2000 -- G05

	Výkon laseru
	500 W

	Parametry LMF
	

	Typ stroje
	TruPrint 2000 -- G05

	Výkon laseru
	500 W

	Stavební desky LMF
	

	Typ stroje
	TruPrint 2000 -- G05

	Stavební deska
	EDELSTAHL_200X200

	Počet staveb. desek
	2 KS

	Stavební desky LMF
	

	Typ stroje
	TruPrint 2000 -- G05

	Stavební deska
	STAHL_200X200

	Počet staveb. desek
	2 KS

	Stavební desky LMF
	

	Typ stroje
	TruPrint 2000 -- G05

	Stavební deska
	TITAN_200X200

	Počet staveb. desek
	2 KS



4. [bookmark: _bookmark3]Smluvní podmínky

	Platební podmínky
	100 % po předání stroje a podpisu předávacího protokolu, splatnost
faktury 30 dní od data vystavení

	
	Daňové doklady – faktury budou obsahovat mimo jiné název veřejné zakázky, které se daný daňový doklad týká, název projektu z operačního programu Výzkum, vývoj a vzdělávání, tj. „Název projektu: GET Centrum (technická výzva) Číslo projektu reg. č. CZ.10.02.01/00/24_061/0000462 Operační program OPST“.

	Dodací lhůta
	Cca 9 týdnů po obdržení objednávky a písemném potvrzení zakázky firmou TRUMPF a vyjasnění všech technických a obchodních dotazů. Za zpoždění dodávek způsobené vyšší mocí, pracovními spory nebo jinými událostmi, které leží mimo oblast vlivu firmy TRUMPF, nenese TRUMPF zodpovědnost.
Pokud nastanou nepředvídatelné události ve shora uvedeném smyslu, které by zakázku významně změnily ekonomicky nebo obsahově, má TRUMPF právo od smlouvy odstoupit. Objednateli pak náleží právo na vrácení již poskytnutých plateb a jakékoliv další nároky jsou vyloučeny.

	Dodací podmínky
	Dodávka strojního zařízení bude realizována na základě podmínek DAP, Ústí nad Labem.

	Záruka
	Prodávající poskytuje záruku na jakost v délce 24 měsíců. Záruční doba začíná okamžikem, kdy je provedeno předání servisním technikem
TRUMPF. Nezávisle na tom však končí záruční doba nejpozději 24 měsíců + 3 měsíců od data dodání na místo určené zákazníkem. Podmínkou záruky je, servis bude vykonáván technikem firmy TRUMPF, a že budou používány pouze TRUMPF originální nástroje, náhradní a spotřební díly. Ze záruky jsou vyjmuty poruchy / škody způsobené chybným programováním a / nebo neodbornou obsluhou stroje.

Záruka se nevztahuje na díly, které podléhají přirozenému opotřebení (dále jen „spotřební díly“). V katalogu náhradních dílů, dodávaném spolu se strojem, je přesně označené, které díly jsou náhradní a které spotřební.

Part X-change – je systém dobropisů pro náhradní díly. Platí pro všechny hodnotné náhradní díly. Pokud dojde k poruše náhradního dílu v režimu Part X-change během prvních 4 let, obdrží zákazník po odeslání vadného dílu firmě TRUMPF dobropis ve výši:
1. rok - záruka
2. rok - 75 % dobropis
3. rok - 50 % dobropis
4. rok - 25 % dobropis
Vyloučeny jsou škody způsobené zákazníkem.




	Výhrada vlastnického práva
	Vlastnické právo ke Stroji se převádí z prodávajícího na kupujícího nejdříve okamžikem předání stroje kupujícímu. Prodávající si však vyhrazuje vlastnictví k dodanému Stroji až do úplného zaplacení Kupní ceny včetně příslušenství. Až do úplného zaplacení Kupní ceny včetně příslušenství kupující není oprávněn zřídit ke Stroji zástavní právo, převést vlastnické právo ke Stroji k zajištění svého dluhu jakékoli třetí osobě, ani Stroj použít jakýmkoli jiným způsobem jako jistotu ve vztahu k třetím osobám.

	
Vedlejší ujednání
	
Ústní ujednání k této nabídce jsou neplatná. Vedlejší ujednání a změny podléhají písemné formě.

	
Soudní příslušnost
	
Všechny spory vznikající z této smlouvy a v souvislosti s ní budou rozhodovány s konečnou platností u Rozhodčího soudu při Hospodářské komoře České republiky a Agrární komoře České republiky podle jeho řádu třemi rozhodci. Místem jednání je Praha.

	1000 TruPrint 2000
	

	Země původu
	Zemí původu předmětu dodávky je Itálie.

	
Vyloučení ručení za produkt
	
Společnost TRUMPF nepřebírá ručení za produkty, které byly vyrobeny na stroji, nebo za následné škody, které vzniknou použitím těchto produktů.

	
Poškození zdraví a škody na životním prostředí / následné škody
	
Neodborné používání provozní látky (prášku) může vést k poškození zdraví a škodám na životním prostředí. Dbejte prosím příslušných bezpečnostních listů.

	
Všeobecné licenční podmínky pro software společnosti Siemens
	
U softwaru, který pochází od společnosti Siemens (např. NX), platí navíc všeobecné licenční podmínky společnosti TRUMPF Laser- und Systemtechnik SE pro produkty společnosti Siemens Industry Software GmbH, dostupné na adrese www.trumpf.com/s/bn4f1h.

	
Ochranný plyn
	
Zařízení smí být provozováno pouze s inertním plynem. V závislosti na materiálu může docházet k tomu, že smějí být použity pouze určité plyny. To může být nutné k tomu, aby nebyly negativně ovlivněny vlastnosti
materiálu. Detaily naleznete v technické dokumentaci.




	Schválené materiály 3000/5000
	Provozovatel je oprávněn zpracovávat kovový prášek typických materiálů. Typickými materiály jsou ocel, titan, hliník, nikl, barevné kovy a jejich slitiny. Další materiály smějí být zpracovávány, např. z důvodů jejich toxicity nebo reaktivity, pouze po domluvě se společností TRUMPF. Magnézium a základní slitiny magnézia zpracovávány být nesmějí.

	
Stav při dodání
	
Produkt se dodává spolu s EU prohlášením o shodě a označením CE.

Produkt obsahuje zařízení na ochranu proti laserovému záření a odpovídá laseru třídy 1 dle normy IEC 60825-1.

V případě zvláštních přání nebo požadavků zákazníka na změnu, které nejsou v souladu s bezpečnostními a zdravotními požadavky přílohy I směrnice o strojních zařízeních 2006/42/ES, bude produkt dodán jako "neúplný stroj" spolu s prohlášením o zabudování a zpravidla s označením CE. Kupující musí provést vhodná opatření s cílem zajistit
bezpečnost provozu produktu.
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	1030
	Výkon laseru 500 W

	
	· Vyšší výkon laseru pro maximální produktivitu u hliníku, titanu, nástrojové oceli a jiných materiálů

	1040
	Motorická optika

	
	· Možnost přepínání mezi průměrem paprsku 55 nebo 80 µm, aby se priorizovalo mezi nejlepší kvalitou povrchu nebo vyšší produktivitou
· Umožňuje zpracování materiálů, které vyžadují vyšší energetickou hustotu, jako např. vysoce odrazivé materiály

	1050
	Přídavný zásobní válec s písty

	
	Zvýšená produktivita
· Krátká doba pro přípravu stroje
· Umožňuje plnění mimo stroj souběžně s hlavním časem

	1060
	Přídavná přepadová nádrž

	
	Zvýšená produktivita
· Krátká doba pro přípravu stroje
· Umožňuje vyprazdňování mimo stroj souběžně s hlavním časem

	1070
	Nanášecí břit profilu X

	
	· Umožňuje rychlý a robustní proces nanášení prášku

	1080
	Sada pro změnu materiálu na stroji

	
	· Jednoduchá a rychlá změna materiálu

	1090
	Sada změny materiálu pro dopravník prášku

	
	· Jednoduchá a rychlá změna materiálu

	1100
	Přídavná sada filtračních patron

	
	· Filtrační patrony lze použít pro výměnu patron nebo pro provoz s druhým materiálem z jiné materiálové skupiny

	1110
	TruPrint průvodce nastavením

	
	· Vysoká procesní spolehlivost díky aktivní podpoře ze strany ovládacího rozhraní při nastrojování a odstrojování stroje
· Optimální příprava stroje nezávisle na přechozích znalostech
obsluhy




	1120
	Monitorování parametrů

	Vždy máte přehled o stavu stroje
· Dokumentace relevantních dat pro kontrolu kvality
· Včasné rozpoznání závad
· Individuální zobrazení díky konfigurovatelným náhledům

	1130
	Performance Monitoring

	Plná transparentnost ohledně produktivity stroje
· Stálý přehled o nejdůležitějších ukazatelích produktivity, spotřeby a stavech monitorování
· Individuálně přizpůsobitelné zprávy o tiskových úlohách

	1140
	Powder Bed Monitoring

	
	Trvalé sledování nanášení prášku
· Dokumentace kvality nánosu prášku v každé vrstvě
· Vizualizace a monitorování stavu nánosu a vyčnívajících dílů z práškového lože
· Včasná identifikace chybných tiskových úloh
· Rychlé uchycení a automatické vyhodnocení
· Bezpečná, efektivní a výhodná výroba

	1150
	Melt Pool Monitoring (1 L)

	
	· Sledování procesu tavení
· Včasné rozpoznání procesních odchylek
· Automatické vyhodnocení dat referenční tiskové úlohy
· Vytváření kvalitativních ukazatelů pro každou vrstvu
· Vizualizace kritických sekcí na dílu

	1160
	Externí chladicí agregát

	
	Umožňuje instalaci bez potřeby chlazení v provozovně
· Uvedení stroje TruPrint do provozu může proběhnout bez chlazení v provozovně

	1170
	Venkovní instalace

	
	· Umístění chladiče mimo tovární halu zabraňuje neúmyslnému ohřevu chladičem a umožňuje úsporu místa
· Alternativně se může použít i v případě vnitřní instalace v
nevytápěných továrních halách




	1180
	Elektrický vysokozdvižný vozík (max. 200 kg)

	
	· Bezpečná přeprava válce a stavebních desek
· Přesné polohování v ose Z pomocí elektrického pohonu zdvihu
· Vysoká nosnost pro průmyslové použití
· Ergonomická a snadná obsluha

	1190
	Stanice přípravy prášku

	
	· Vysoká propustnost síta při konstantně vysoké kvalitě prášku
· Automatické dávkování umožňuje bezobslužný provoz
· Bezpečnost ovládání díky zamezení kontaktu s práškem během procesu plnění
· Vysoká čistota v oblasti výroby díky uzavřenému oběhu prášku
· Prosévání sítem do libovolných nádob podle potřeb prostřednictvím funkce dávkování

	1200
	Příprava prášku v ochranné atmosféře

	
	· Inertní prosévání prášku z přepadové nádrže do zásobního válce před dopravou do stroje
· Inertní plnění práškem v ochranné atmosféře pod protipráškovým ochranným krytem
· Regulace a monitorování průběhu ochranného plynu v průběhu procesu prosévání
· Kontrolování kvality prostřednictvím vyhodnocení průběhu ochranného plynu na základě inspekčního protokolu
· Vhodné pro zákazníky s vyššími požadavky na manipulaci s práškem
· Modulární periferie umožňuje i pozdější dovybavení

	1210
	Sada změny materiálu pro stanici přípravy prášku

	
	· Jednoduchá a rychlá změna materiálu

	1220
	Smlouva o údržbě Remote na dobu 2 let

	
	· Telefonické odstraňovaní závad: Telefonická podpora při odstraňování poruch, obsluha a používání našimi specialisty.
· Technické návody: Technický návod k provozu k vlastnímu odstranění popisu chyby.
· Příprava zásahu: Technická příprava servisního zásahu k rychlému odstraňovaní závad na místě.
· Vzdálená podpora: Online dálková diagnostika a odstraňování závad: Po povolení z vaší strany dokáží naši specialisté pomocí certifikovaného a spolehlivého online připojení rychle a přímo diagnostikovat a odstranit chyby v obsluze nebo v nastavení.

	2010
	Základní TruTops Print (F)

	
	· Průmyslový software pro profesionální přípravu tiskové úlohy pro stroje TruPrint




	2020
	TruTops Print - rozhraní CAD/CAM

	
	· Na základě tohoto rozhraní mohou uživatelé pracovat v obvyklém softwarovém prostředí
· Odpadají další kroky export/import mezi aplikacemi
· Poskytuje rozsáhlé toky pracovních procesů např. u konstrukcí dílů, obrábění dílů až po 3D přípravu dat,
v závislosti na prostředí CAD/CAM

	2030
	Strojový paket TruPrint 2000 (F)

	
	· Strojový paket k vytváření tiskové úlohy pro TruPrint 2000
· Rychlý výpočet tiskové úlohy
· Import/export parametrů je možný

	2040
	TruTops Print 2J Údržba

	
	· Rychlá a komfortní instalace aktualizací přes Update-Tool
· Vždy nejnovější funkce a optimalizace
· Bezpečné a spolehlivé díky pravidelnému bezpečnostnímu odstraňovaní závad
· Kompetentní podpora při veškerých otázkách ohledně produktu
· Žádné dodatečné náklady pro nové verze softwaru
· Podpora nejnovějších verzí hardwaru a operačních systémů

	3010
	Sada parametrů 2000 Titan

	
	· Parametry nastavené specificky pro zařízení TruPrint umožňují rychlejší zahájení výroby
· Využívejte výhod know-how o procesech a materiálech společnosti TRUMPF

	4010
	Sada parametrů 2000 Nerezová ocel

	
	· Parametry nastavené specificky pro zařízení TruPrint umožňují rychlejší zahájení výroby
· Využívejte výhod know-how o procesech a materiálech společnosti TRUMPF

	5010
	Sada parametrů 2000 Slitiny niklu

	
	· Parametry nastavené specificky pro zařízení TruPrint umožňují rychlejší zahájení výroby
· Využívejte výhod know-how o procesech a materiálech společnosti TRUMPF

	6010
	Stavební deska 2000 nerezová ocel (202 x 202 mm)

	
	· Je využitelná kompletní plocha stavební desky, protože přišroubování je na spodní straně




	7010
	Stavební deska 2000 ocel (202 x 202 mm)

	
	· Je využitelná kompletní plocha stavební desky, protože přišroubování je na spodní straně

	8010
	Stavební deska 2000 titan (202 x 202 mm)

	
	· Je využitelná kompletní plocha stavební desky, protože přišroubování je na spodní straně

	9000
	Kurz programování TruTops Print - Online 2 osoby

	Kurz programování TruTops Print - Online Cíle:
Naučíte se optimalizaci a přizpůsobení parametrů jako přípravu pro proces Laser Metal Fusion.

Obsah výuky:


· Digitální procesní řetězec procesu Laser Metal Fusion
· Podrobné vysvětlení parametrů a jejich účinku v procesu Laser Metal Fusion
· Úprava parametrů pro optimalizaci procesu

Předpoklady:
Magics pro TruPrint, TruTops Print Siemens NX pro TruPrint nebo srovnatelné znalosti v CAD/CAM programování dílů
Pracoviště s PC s připojením k internetu, a také nainstalovaná aktuální verze software dostupná pro každého účastníka.
Pro přístup k obsahu výuky je pro účastníky školení nutný individuální účet
MyTRUMPF.
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TruPrint 2000

	Výrobní prostor (válec) d x š x v
	202 mm x 202 mm x 200 mm

	Zpracovávané materiály
	Svařitelné kovy ve formě prášku, jako např.: ušlechtilé oceli, nástrojové oceli, slitiny na bázi hliníku, niklu, kobaltu s chromem nebo titanu, amorfní kovy. Aktuální dostupnost materiálů a
parametrů na vyžádání.

	Předehřívání (standardní)
	až do 200 °C

	Minimální výkon laseru na obrobku (vláknový
laser TRUMPF)
	40 W

	Maximální výkon laseru na obrobku (vláknový
laser TRUMPF)
	300 W (Volitelně 500 W, Single laser nebo
Multilaser)

	Průměr paprsku (standard)
	80 μm

	Průměr paprsku (volitelné vybavení)
	55 μm - 80 μm

	Tloušťka vrstvy (individuálně nastavitelná)
	20 - 100 μm

	Rychlost expozice (práškové lože)
	Max. 3 m/s



	Připojení a spotřeba
	

	Elektrická přípojka (napětí)
	400 / 460 V

	Elektrická přípojka (intenzita proudu)
	32 A

	Ochranný plyn
	dusík, argon



	Provedení
	

	Rozměry (Š x V x H)
	2180 mm x 2030 mm x 1400 mm

	Hmotnost (vč. prášku)
	2500 kg
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