CENOVA NABIDKA

navrh na uzavieni smlouvy ve smyslu 51731 OZ.

¢.: 16CN250751

1. PREDMET NABIDKY, POZADAVKY
1.1. Sestaveni soustroji dle technického zadani.

Synchronni generator

Typovy stitek

Vyrobce: MEZ FRENSTAT Typ: ASA4

Vyrobni éislo: 545555 Provedeni: Normalni

Vykon: 10,0/12,5 [kW -kvA]l un: 400Y [vl
Otacky: 1500 n/min? In: 18 [a]
Ub: 15— 52 [V] Ib: 3,3-85 [al]

2. DOKUMENTACE, INFORMACE A POKYNY PREVZATE OD OBJEDNATELE
Popis poZadavku objednatele

Sestaveni soustroji a provedeni GUprav vietné zajisténi potfebnych chybéjicich komponent dle pfedané technické
specifikace s cilem umoznit emulaci vybranych typd poruch, zejména mezi zavitovych zkratl na statorovém a

rotorovém vinuti.

3. TECHNICKE RESENi NABizElicim

... je ve shodé se zadavaci Technickou specifikaci pfevzaté ve dvou verzich. Nabidka zahrnuje nasledujici polozky.

Generator jako celek:
d pfeprava dvou kusd synchronnich generatord.

Vstupni pfijem, vizualni kontroly, zavedeni dokumentace. Vstupni zkousky nejsou potfebné pro budouci zmény

4
na vybraném stroji.

4 vybér jednoho ze dvou generatord vhodné&jiiho pro soustroji, druhy bude prozatim uloZen do skladu.
(pro sestaveni soustroji byl vybran stroj s vy3e uvedenym typowvym 3titkem)

M 7Zjiztovaci prace, dokumentace skuteéného stavu
= Cisténi vnéjii s profukem

= DemontaZ soustroji generatoru a dynama (dynamo prozatim uloZeno, nebude soucasti nového soustroji)

=  Demonta pdvodniho vinuti statoru a vinuti pélowych civek rotoru.
= Myti a sueni viech dild pro nasledné zjistovaci prace
=  Odstranéni pivodnich powvrchowvych Gprav pla3té a 3titd, MGO statoru a rotoru.
=  SuZenivimpregnacni peci
=  Méfeni tolerovanych rozmérd loZiskovych dér &titd, kontroly vicek
=  Defektoskopie loZiskowych dér a 3titd
= Kontrola viech zavitd plasté a 5titd
4 Cinnosti spojené s feéeni zadavaci TS v oblasti kompletniho generatoru

= Opakované kompletace a demontaZe generatoru pro stanoveni a upfesnéni proveditelnosti poZadovanych

konstrukénich zmén napf.:



=  Provedeni odbocek vinuti pélovych civek, vyvedeni na svorkovnici s jednoduchym pfistupem
=  Osazenirotoru DPS elektronického pfenosu signéld
=  Osazeni snimaciho krouZku pro snimace relativnich vibraci
=  Provedenivnéjsi méfici svorkovnicové krabice
= Apod.
4 Kompletni Stiedni kontrola synchrenniho generatoru zahrnujici:
= Vyménu loZisek SKF
= Aplikace mazaciho tuku
=  Revize vykonové svorkovnice, montaZ nové krabice méfici svorkovnice (magnetické toky, teploty vinuti
statoru a odbocky statorového vinuti)
=  Vnéjsi povrchové Gpravy (pfedpokladame typ PUR v odstinu definovaném objednatelem)
4 Zavéreéné vystupni a funkéni zkousky dle €SN EN 60034, specialni zkougky dle pokyni Objednatele aviak za jeho
ucasti.
Montaini rdm:
Navrh a konstrukce montainiho ramu (specifikuje Objednatel napf. pfedstavu upevnéni soustroji v misté
provozovani apod.)
ZabrouZeni roviny pro ustaveni generatoru a elektromotoru
Vyroba pevnostniho dridaku snimace momentu a brzdy
Povrchové Gpravy (predpokladame typ PUR v odstinu definovaném objednatelem)
Zajisténi nového elektromotoru; instalace do ramu
(1LE1001-1DB43-4AA4, 15/1475,1081,400VD)
Zajisténi nového rotaéniho snimace momentu S00Nm, drazka; instalace do ramu
Zajisténi nové pruiné spojky, instalace do ramu
Vyrovnani v soustroji, laser
Montaz krabice pripojovaci svorkovnice
Typovy &titek dle nawrhu obsahu Objednatelem.
ator:
Magnetizacni zkouska MGO statorového svazku pfed demontaii vinuti s termovizni indikaci
Cisténi svazku statoru v pyrolyzni peci, doéizténi drazek a vnitfnich povrchi
Zacisténi hran a povrchu draiek MGO
Kontrola stahovaci konstrukce magnetického obvodu
Magnetizaéni zkoutka MGO statorového svazku po demontaii vinuti s termovizni indikaci
Zpracovani navijeciho pfedpisu pdvedniho statorové vinuti, jeho predloZeni k Objednateli pro navrh Gprav.
Konzultace upraveného NP, ndvrh zmén, test Gspé3nosti realizace nového vinuti s ohledem na zmény a
poeiadavky
Impregnace svazku plechd MGO statoru vodoodpudivym prostiedkem véetné zakladnich vnitfnich povrchowych
uprav
Vyroba a osazeni svazku civkami snimacimi magneticky tok 3x
Uprava a osazeni svazku statoru teplotnimi snimaéi PT100 3x vinuti
Odvrtani 2ks dér 3,5mm/20 mm z éela svazku pro umisténi teplotnich snimaéd PT100 2x Fe svazek
Vyroba a osazeni statoru sadou civek vinuti nn v teplotni tfidé izolace ,F-H"v izolaéni systém se zvyienou
odolnosti pro €éastecéné vyboje a teploty. Soucasné budou vyrobeny poZadované odbocky vinuti a tyto vyvedeny
do prostoru budouci vnéj3i méfici svorkovnice.
Mezioperaéni kontroly a zkouSky vinuti pfed impregnaci:
(R&; Riz(2500V=/1min.); Up(3600V™~); razova pulsni vina (2000V); funkénost todivého pole pfi Ik)
(mechan rozméry vinuti v Eelni &asti, tuhosti band&Ze a pevnosti silovyjich vyvodd, odboéek a teplotnich snimaéd)
Impregnace za tepla zaplavenim; vytvrzeni v impregnaéni peci
Citéni po impregnaci
Revize a osazeni vykonové svorkovnice, montaz, vybaveni a zapojeni méfici svorkovnice
Mezioperaéni kontroly a zkouSky vinuti po impregnaci:
(R&; Riz{2500V=/1min.); Up(3600V"~); razova pulsni vina (2000V); funkénost todivého pole pfi Ik)
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Rotor:
4 Cizténi rotoru stlaéenym vzduchem, chemickymi prostfedky, oplachem a naslednym suZenim



Méreni tolerovanych rozmérd, excentricity a hazivosti hfidele a svazku MGO

Defektoskopie hfidele

DemontaZ plivodniho vinuti pélowych civek, demonta# pélowvych ndstaved z rotoru

Citéni holého rotoru a pélovych nastavel, ohranéni, obnova zavitd na ratoru

Zpracovani navijeciho pfedpisu s ohledem na rozloZeni odboéek a osazeni teplotnich snimadd, vyvoj kostry
pélovych civek, vyroba 2kusd testovacich civek.

Pfriprava a testovani prostoru a provedeni nowych pélovych civek s poZadovanymi odbockami a osazenim
teplotnich snimaél. Konzultace upraveného NP, navrh zmén, test (spéinosti realizace pdlového vinuti s
ohledem na zmény a poZadavky

Vyroba 4ks koster pélovych civek

Naviti 4ks pélovych civek v teplotni tfidé F-H, provedeni poZadovanych odbocek a jejich fixace
Mezioperaéni zkousky na vinuti pélovych civek

((R&; Riz(1000V=/1min.); Up(2500™); rézova pulsni vina (1500V);

Impregnace pélovych civek za tepla, ponorem. Vytvrzeni v impregnacni peci

Mezioperacni zkouZky na vinuti pfed impregnaci

((R€; Riz{1000V=/1min.); Up(2500™); rdzova pulsni vina (1500V);

Povrchové Gpravy civek macenim v $2321/57300

MontaZ pdlovych civek a nastaved, zajisténi spojd (pdlové nastavce dle origindlu bez podloZek)

Propojeni vinuti a provedeni vyvodd ke krouzkové hlavé, fixace vyvoda
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Vyvo] umisténi a upevnéni pfevzatého modulu DPS na hfidel rotoru. Osazeni.

Egalizace krouzkoveé hlavy a snimaciho krouzku
Statické a dynamické vyvaZeni rotoru a rotujicich soucasti
Povrchové Gpravy rotoru
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Dokumentace:

4  Jzkost sestaveného soustroji bude dokladovéana protokoly o zkouskéch

4 Provedeni zakézky dokumentovano v souboru Zprava o technickém stavu pred a po (obsahujici popis
konstrukce, kli€ovych parametrd, protokoly, fotodokumentaci apod.)

3.1. Soudinnost
4 spoluprace pfi manipulaci k prepravé
4 spoluprice u pozadovanych specidlnich zkousek
4 Upravich a fedeni poZadavk(d Technického zadani

3.2. Pieprava
4 Zhotovitel zajisti pfepravu z/na adresu objednatele.

3.3. Vylouceni nékterych ¢innosti z pfedmétu opravy

3.4. Viceprace, vicendklady
V pribéhu provadéni pfedmétu zakazky se mohou vyskytnout po3kozeni, nedostatky, které nebyly v dobé
zpracovani nabidky zndmy, nebo nebyly odhaleny pfi provadéni zjistovacich praci, a jejichZ napravy nespadaiji
mezi béiné operace sestaveni soustroji. Mezi né fadime napfiklad:
Nevyhovujici tolerované rozméry povrchu a dér loZiskovych uzld.
Nevyhovujici tolerované rozméry rotoru, excentricita hfidele a swvazku rotoru, ohnuty hfidel rotoru.
Nefunkéni teplotni snimace a €idla, nevyhovujici elektroinstalace.
Poskozeni statorového svazku, draiek, rotorového svazku a rotorové klece.
Poskozeni kostry, plasté motoru, patek, chladicich Zeber, chladicich trubkovnic
Poikozeny ventilator nebo kryt ventilatoru.
Apod.
V pripadé zjisténi podobnych poskozeni bude stav zdokumentovan a Objednatel bude neprodlené informovan, bude
zahajeno jednani o dalséim postupu

[ S

Wyvoj, vyroba a osazeni snimaciho krouZku s lesténym povrchem pro snimani povrchu relativnimi snimaci vibraci



4. TERMIN SESTAVENI SOUSTROII:

4.1.

4.2,

Termin za€ina béZet od okamiiku fyzického prevzeti pfedmétu nabidky a oboustranné schvalenych smluvnich
podminek. Termin plné&ni zakdzky mdZe byt prodlouZen o dobu potiebnou pro dojednani dohody, pfipadné o
dobu potfebnou pro dojednani zmén napf. vlivem vicepraci pfipadné nedostupnosti materialu aj.

Termin realizace opravy stanovujeme dohodou s Objednatelem do konce roku 2025 ve shodé s 4.1,

5. PREDANI DiLA:

5.1.

Dilo se povaZuje za pfedané dnem pfevzeti pfedmétu na zikladé& Pfedavaciho — Predfakturaéniho protokolu,
Dodaciho listu, nebo neni-li uvedeno jinak, pak nejdéle 5. den od oznédmeni o dokonéeni zakazky Objednateli.

6. CENA NABIDKY A PLATEBNIi PODMINKY

6.1.

6.2.
6.3.
6.4,
6.5.

6.6.

Nabidkova cena sestaveni soustroji elektromotord: 378 850,- K& zahrnujici:

6.1.1. prace a materidly Zhotovitele: 227 463,- KE
6.1.2. dodani nového elektromotoru Innomotics 15kW: 28 906,- KE
6.1.3. dodani nového snimade Mn ...: 122 481,-KE

Zahrnuje rozsah opravy dle kap. 3. — Technické reeni

Uvedena cena je bez DPH. DPH bude Gétovéna podle platnych zakond v dobé realizace predmétu nabidky
Cenova nabidka je platna do: 15. 10. 2025

Platba se uskutecni na zakladé faktury, dafiovéhe dokladu. Datum pfedani uvedeny na pfislusném Predavacim —
Pfedfakturacnim protokelu, nebo Dodacim listu, bude dnem zdanitelného plnéni.

Splatnost faktury do 30 dni od data wystaveni faktury.

7. ZARUKY, KVALITA
Poskytované zaruky se odvijeji od charakteru sjednaného rozsahu zakazky. Zaruéni doba miie byt upravena s
ohledem na skutecny stav stroje, jeho stafi, dostupnost dokumentace vyrobce stroje a na dostupnosti eriginalnich
na&hradnich dild. Zaruka nabyva platnosti dnem piedéni pfedmétu zpét Objednateli na zakladé Pfeddvaciho —
Pfedfakturacniho protokolu, Dodaciho listu, nebo neni-li uvedeno jinak, pak nejdéle 5. den od oznameni dokonéeni
zakazky Objednateli.
Dohodnuté odchylky od nabizenych zéruk budou wyznaceny v hodnoceni ZkuZebniho protokolu, nebo na
Predfakturacnim protokolu.

7.1. ZAKLADNI DELKY TRVANI ZARUKY

NN

Mechanické sestaveni: & mésicd

Vinuti statoru a rotoru: 24 mésicd

Montaini ram: 24 mésici

Elektromotor Siemens 15kW: dle dodavatele

Snimaé mech. Momentu a brzda: dle dodavatele

Materidly ostatni: délka zaruky je pfenaiena ze zaruk poskytnutych vyrobcem materialu

7.2. OMEZENI PLATNOSTI ZARUKY

-

Zaruky se nevztahuji na zévady vzniklé neodbornym zachédzenim (napf.: svévolna demontai generdtoru/motoru
po prevzeti, neodborna manipulace s prvky snimani mech. Momentu apod.), nevhodnou obsluhou (napf.:
aplikace nespravného mazaciho tuku, pfeplnéni, nebo nedoplnéni mazaciho tuku apod.), nevhodnou manipulaci
se zafizenim, provoznimi vlivy, porudenim technologickych postup( provozovani, nadmérnym opotiebenim
zplsobenym mimofadnymi provoznimi stavy, nebo pfetéiovanim, pfi provozovani generdtoru/motoru bez
fadneho jisténi.

8. POJISTENI, OMEZENI VYSE SKOD

8.1.

Zhotovitel prohlasuje, Ze ma uzavienou pojistnou smlouvu na pejisténi odpovédnosti za fkodu pod cislem
5384683843 u Generali Ceské pojisfovny a.s. Smluvni strany se dohodly, Ze pravo na nahradu Zkody se omezuje
na &astku smluvni ceny 378 850,- KE pricemnz Ekody vzniklé jinak neZ na zdravi, po3kozeni, zni¢enim nebo
pohfeSovanim véci se omezuji na éastku 1.000.000,-KE (slovy jeden milion korun éeskych) a to pouze pro pfipady
Zkod zplsobenych poruienim zévazkového vztahu s Objednatelem.



