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1. Sublimva(':nll’ ti’skv+ Kallantillr - ’ 01/2023
Dokonceni vybérového tizeni a priprava na nakup

Instalace Zafizeni

1.1. Fyzicka instalace HW a SW v hale, zaskoleni obsluhy 02/2023

Testovaci provoz

Seznameni se se stroji, osvojeni jednotlivych ¢innosti, pfiprava tiskovych dat v TPV > obsluhy

tiskarny > obsluhy cutteru, koordinace proces( a jejich nastaveni v ramci vsech propojenych ¢asti,

aby zakazka hladce probéhla firmou. Vytvareni tiskovych profil( za pomoci dodavatele technologii,

tedy uceni se ladit si profily sami. Nastaveni mechanizm kontroly vystupu tisku, sepsani manualu

pro budouci uZivatele a jednotlivé postupy. Spoluprace s TPV a ladéni vystupli z nového SW.

Ostry provoz se zpétnou vazbou

1.3. Realizujeme prvni ostré zakazky, vyhodnocujeme, co jsme se naucili, testujeme, zda prichodnost 07/2023

celé zakazky odpovida zadanym postuplim, vSe vyhodnocujeme a podle postfehu ladime manudl.

“Odstfizeni pupecni Sitry”

1.4. Nastavd moment, kdy jsou vSechny procesy vyladény a funguiji, obsluha je zcela samostatna, 09/2023

informacni kanaly a jejich formy jsou nastaveny

Zatiraci stroj

Vyhodnoceni vybérového fizeni a nakoupeni stroje.

Instalace zafizeni

2.1. Fyzicka instalace HW a SW, seznameni obsluhy, uvedeni do provozu. 03/2023

Testovaci provoz

Nastaveni a zabéhnuti zatiraciho stroje. Je tfeba technologicky oSetfit pozici rakle vici substratu,

rozklicovat vliv susicich teplot vzhledem k béZznému provozu, otestovat nastavené parametry na

namichanych zatiracich smésich.

Ostry provoz

Na pozadani jsme schopni jakkoli vyhotovit zatiraci formuli a vytvofit lab-dip vzorek v odpovidaji

2.3. kvalité, kterd poskytne viditelné informaci o vzhledu, barevnosti a dalSich viditelnych vlastnostech 09/2023

tkaniny. Vysledek je srovnatelny s provozem. Vzhledu, barevnosti a dalSich viditelnych vlastnostech

tkaniny. Vysledek je srovnatelny s provozem.

Vybér vhodného SW pro rozvijeni nerozvinutelnych ploch a pfipravu grafiky

1.2. 05/2023

01/2023

2.2, 07/2023

3. Zkouseni jednotlivych produktd, zakoupeni testovacich SW pro Gcely testovani, pfiprava dat pro 12/2022
testovani, Casové omezené demoverze. V ramci demoverze konzultace s dodavateli SW.
Nakup SW
3.1. Na zakladé testovani jednotlivych variant SW vybér toho nejvhodnéjsiho pro nase potreby, 02/2023
koordinace s dodavatelem SW, Skoleni obsluhy.
Testovaci obdobi
3.9 V ramci TPV zkouseni jednotlivych krok( samotného programu, priprava manualu na zakladé 05/2023
o testovaciho provozu, soucinnost s obsluhou tiskarny, prvni vzorové tisky pro zkousku obalu,
navaznosti grafiky, pfiprava grafiky pro fezani. Nedostatky feseny s dodavatelem SW.
Bézny tisk
3.3. Umime zpracovat grafiku budto pro nafukovadla nebo ¢ast baldnu pro kterou jsou takova data 09/2023

nezbytna. Cely proces je nyni vyladéni a funguje.
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Vybér vhodného zafizeni v€. SW pro fezani
Vybirdme nevhodnéjsi metodu, typ kamery nebo snimaciho zafizeni a SW, ktery dokaze zpracovavat

4. tato data a jsou kompatibilni se stavajicim zatizenim nebo pfipadnym novym zafizenim (zaroven je 02/2023
mozné, Zze bude naplnén parametr, kdy bude tfeba jiz pofidit celé nové zatizeni v€etné takového
snimace a SW)
Koupé zafizeni
4.1 Objednavka dle specifikace, kterd vyplyne z prizkumu. 03/2023
Montaz a instalace SW
Montdz zatizeni pro snimani, kamerovy systém, ktery bude odpovidat poZzadavkiim pro snimani
4.9 jednotlivych uloh. Instalace prislusSného SW pro snimani jednotlivych uloh a jejich nasledni 05/2023
- automaticky obrez. Proskoleni aktualniho personalu, pfiprava manualu, pfiprava toku informaci s
TPV a tiskem aZ do vyroby. Nastaveni mechanismu kontroly vystupu a kvality ofezédvani. Doplnéni
stavajicich manuall. Spoluprace mezi nami a dodavatelem na ladéni SW.
Revize procesu
4.3. Aktualizace jednotlivych procest, na zakladé aktualizace pfipadné programova Uprava pro nase 10/2023
potteby.
Eco Green
Tento materidl je ¢astecné vyvinuty, to znamena zdkladni tkalcovské a barvitské pozadavky na
5. tkaniné jsou vychytany a tento vyrobek je poloprovozné funkéni, splfiuje zakladni laboratorni testy a | 03/2023
vlastnosti. Doladuji se pouze koncova technologicka nastaveni zatiraciho stroje pro vyhotoveni
precizniho ndnosu. Coz je tfeba vZdy poloprovozné ovéfit.
Povrchova modifikace
5.1 Vlastnosti tohoto materidlu maji moznost posunu dal, tzv. Specialni Uprava povrchu proti odéru a 08/2023
o poskrabani, tedy zlepseni kluznosti a odéruvzdornosti. Kombinaci pigmentovych ¢astic a specialnich
aditiv ma byt dosazeno tzv. smooth surface.
Hyperlast
6.1 Teoreticka reSerse, sumar poznatkl z dosavadni produkce, zhodnoceni materialt konkurence a 02/2023
o definovani teoretického ramce parametrl hyperlastové tkaniny. Analyza pridané hodnoty nového
zamysleného materialu.
Poptavka textilniho substratu a zatérové chemie.
6.2. , (. P - . (. . ) 05/2023
Laboratorni testovani roztokd, jejich kompatibilita a zplsob chovani, reologické vlastnosti.
6.3 Laboratorni zatirani pomoci zatiraciho stroje, test potiskovani ve spolupraci s novym tiskaiskym 09/2023
o strojem, analyza zatfeného povrchu, mikroskopovani skrze treti strany.
rok 2024
Zhodnoceni po roce
Veskery proces po jednom roce vyhodnotime, jak tok informaci uvnitf firmy, tak zpétna data od
1.5 ) ne . " . " . . 09/2024
zakaznik(, prace na zlepseni, pokud budou tfeba, cenotvorba (tato ¢ast budu nasledovat v kazdém
roce).
Vyhodnoceni tGcinnosti zatérového stroje
2.4, Porovname kvalitu provedeni, spokojenost obchodniho oddéleni se vzhledem vzorkd a jejich 03/2024
prezentovatelnosti.
Kontrola procesti
3.4. V této dobé jiz mame za sebou nékolik zakazek, je tfeba aktualizovat cely proces, zakomponovat 06/2024
nové poznatky které budou pfichazet od vyroby. Aktualizace manualu.
Revize procest
4.4, Aktualizace jednotlivych procest, na zakladé aktualizace pfipadné programova Uprava pro nase 03/2024
potieby.
Testovani povrchové modifikace
5.9 Zahrnuje komplexni vicestupriové testovani vlastnosti a vlivu okolnich podminek na kompaktnost 06/2024
o smooth surface povrchu, zkouma se rychlost degradace zatéru a pokles fyzikalné mechanickych
parametr( tkaniny.
Poloprovozni vyroba upravené metraze, ovéreni reologického chovani zatérové pasty pfi
5.3. pfipravé. 10/2024
Material bude ptipraven na usiti zkusebniho balonu pro testovaci ucely provozu.
Poloprovozni vyroba vyroba upravené metraze.
6.4. Ovéreni reologického chovani zatérové pasty pfi pfipravé. Material bude podroben zakladnim 02/2024

laboratornim zkouskam, testovani povrchu, mikroskopovani a zhodnoceni stavu zatreni.
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6.5 Revize lab vysledki z poloprovozu, tprava zatérové formule a definice koneéné zatiraci 06/2024
e formulace, znovuzatieni v poloprovoznim méfritku.
Rok 2025

1.6. Tisk na nové tkaniny 12/2025
Testovani za letovych podminek

5.4. Sledovani vlivu vnéjsich klimatickych zmén na celkové provedeni balonového obalu. Sledovani 11/2025
probiha po uréitém poctu nalitanych hodin.
Vyhodnoceni a porovnani

5.5. Provedeni laboratornich zkousek zalétdvaného balonu, vytvoreni statistického porovnani a srovnani 11/2025
vSech parametru vlivu.
Vyhodnoceni a porovnani, pfiprava materialu na zhotoveni zkusebniho balonu, zélet v

6.6. . . Y . 11/2025
definovaném poctu hodin.

6.7. Vyhodnoceni zalétavaného materialu, lab zkousky, ovéreni. 11/2025

6.8. Certifikace, uvedeni na trh 12/2025
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