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I. Smluvni strany
Ceska republika - Hasi¢sky zichranny sbor Moravskoslezského kraje
Sidlo: Vyskovicka 40, 700 30 Ostrava-Zabich
Zastoupeny: brig. gen. Ing. Radimem Kuchafem, feditelem HZS Moravskoslezského kraje
ICO: 70884561; DIC: CZ70884561 (nenf platcem DPH)
Bankovni spojeni: CNB Ostrava, &islo &tu: 1933881/0710
(dale jen ,,objednatel®)

a

3MON Rescue Partner s.r.o.

Sidlo: Husitskd 107/3, 130 00 Praha 3 - Zizkov

ICO: 17582334; DIC: CZ17582334

Zastoupend: BiZ e s ERlEEASEA ednatel

Bankovni spojeni: Cesk4 spofitelna, a.s., & (8tu: 6467506379/0800

Zapséana v obchodnim rejstifku vedeném Méstskym soudem v Praze, odd. C, vl. 373511
(dale jen ,zhotovitel®)

I1. Zakladni ustanoveni

I. Smluvni strany uzaviraji tuto smlouvu v souladu s ustanovenimi § 2586 a nésl. zdkona
&. 89/2012 Sb., ob&ansky zakonik, ve znéni pozd&jsich piedpisii (déle jen ,,0Z*) a dohodly
se, e tento zdvazkovy vztah, rozsah a obsah vzdjemnych prav a povinnosti z této smlouvy
vyplyvajicich se bude fidit pifsludnymi ustanovenimi citovaného zékoniku, nestanovi-li tato
smlouva jinak.

2. Smluvni strany prohlasuji, Ze udaje uvedené v ¢l. I této smlouvy a taktéZz opravnéni
k podnikan{ jsou v souladu s pravni skute¢nosti v dob& uzavieni smlouvy. Smluvni strany
se zavazuji, ze zmény dot¢enych (idajii oznami bez prodleni druhé smluvni strané.

3. Smluvni strany prohlasuji, Ze si pfed uzavienim smlouvy vzdjemné sdélily veskeré jim
zndmé skutkové a pravni okolnosti, které by mohly byt vyznamné ve vztahu k uzavieni této
smlouvy nebo k plnéni z této smlouvy vyplyvajicimu.

4. Smluvni strany prohlasuji, Ze osoby podepisujici tuto smlouvu jsou k tomuto jednani
opravnény.

5. Zhotovitel prohladuje, Ze je odborné zpiisobily k zajisténi pfedmétu plnéni podle této
smlouvy.

IIL. Piredmét smlouvy

|. Zhotovitel se touto smlouvou zavazuje provést pro objednatele na sviij naklad a nebezpeci,
Fadné, véas a ve sjednané kvalité dilo specifikované v odst. 2 tohoto €lanku. Objednatel se
touto smlouvou zavazuje fadné a véas provedené dilo pievzit a zaplatit zhotoviteli
sjednanou cenu.

2. Specifikace dila: instalace technologie prani a suseni hadic v objektech Centralni hasi¢ské
stanice Frydek-Mistek a Centralni hasiéské stanice Novy Jiin, podle technické specifikace
uvedené v piiloze &. 1 této smlouvy (déle jen ,dilo®).

3. Soudasti provedeni dila je i predani doklad, které se k dilu vztahuji (zejména dokumentace
s navodem v Ceském jazyce).
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Smluvni strany prohlasuji, Ze piedmét smlouvy neni pInénim nemoznym a Ze tuto smiouvy
uzavicly po peclivém zvazeni viech moznych distedki.

Podlladem pro uzavieni 1¢lo Sm[(JUV\ Je nabidka zhotovitele ze dne 17.07.2025, kicra byla
na zaklad¢ zaddvaciho Fizeni & 190/2025/0R vybrana Jjako nejvyhodndjsi,

IV. Misto pInéni

Mistem plnéni podle této smlouvy je Centralni hasicskd stanice Frydek-Mistek, Pavlikova
2204, 738 02 Frydek-Mistek a Centralni hasidskd stanice Novy Jicin, Propojovaci 2309/3, 741
01 Novy Jicin,

i
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V. Cas plnéni
Prace na realizaci ptedmétu smlouvy budou zahdjeny ihned po uzavieni této smlouvy.
Zhotovitel je povinen dokonéit a predat dilo abjednateli do 15.12.2025.

VI. Cena dila
Cena za provedend dilo je stanovena dohodou smluvnich stran a &in:

~ Cena hez DPI -  5933313,50 K¢&
DPII21% o [ 24599584 K&
Cena vietné DPH o 7179 309,34 K&

Podrobna kalkulace celkové ceny dila tvofi prilohu &. 2 tta smlouvy.

Sjednand cena dila je cena konecna a obsahuje i piipadné zvysené naklady spojend
s vyvojem cen vstupnich nakladd, a 10 a7 do doby ukondeni dila. Soudasti ceny dila jsou
veskeré price a dodavky, poplatky a jiné naklady nezbytné pro tidné a tiplné zhotoveni dila,
véetn€ dopravy do mista pladni.

Cena dila je stanovena jako nejvySe piipustng pii sazbé DPLL ve vysi 21 %, pFicem? sazba
DPIT bude v pripade jeji 7mény stanovena v souladu s platnymi pravnimi predpisy. O
zménd ceny dila v disledku zmény sazby DPH neni nutné uzavirat dodatek k této smlouvé,
Je-1i zhotovitel platcem DPH, odpovidd za to, e sazba DPH bude stanovena v souladu
s platnymi pravnim predpisy:,

VIL. Platebni podminky
Zalohy nejsou sjedndny,
Podkladem pro Ghradu ceny dodanc¢ho dila budou dvé diléi faktury, kieré budou mit
naleZitosti daiového dokladu dle § 29 zakona & 235/2004 Sb., o dani z piidané hodnoty, ve
7néni pozddjsich predpisa, a nalualom stanovené obeené zdvaznymi pravnimi predpisy
(dile jen dilei faktury™). Objednatel timto souhlasi s pouZitim dafiovych dokladi
v elektronické podobd.
Jednotlive dilci faktury musi kromé zdkonem stanovenych naleZitosti obsahovat také:
a) oznaceni smlouvy a datum jejiho uzavieni
b) oznaleni banky a &isla i¢tu, na ktery musi byl zaplaceno
¢) kontaktni Gduaje zhotovitele pro zalezitosti fakturace
d) soucasti faktury musi byt dodaci list, preddvaci protokol nebo jiny obdobny
doklad veetné soupisu provedenych praci, podepsany zdstupei obou smiuvnich
stran, potvrzujict, Ze dilo bylo fadné pravedeno.
Diléi faktury budou zhotovitelem vystaveny po provedeni diléiho plnéni, tj. budou
vystaveny dvé samostatné faklury 7a jednotliva mista ploéni. Lhiita splatnosti viech dilgich
faktur ¢ini 30 kalenddfnich dnti od jejich doruteni objednateli. Stejna thita splamosti plati

2

Ferejna zakdzka ev 8 190:2025:0R
Instalace technologie prani a suseni hadic



9.

0.

pro smluvni strany i pii Ghrad¢ jingch plateb (napf. Groki z prodlent, smluvnich pokut,
nahrady skody aj.).

Zhotovitel je povinen dorudit [akturu objednateli nejpozdgji do 15.12.2025. Faktura
v listinné podobd musi byt dorucena na adresu objednatele na ul. Vyskovicka 40, 700 30
Ostrava-Zabich, a faktura v clektronické podobé musi byt doruéena na e-mailovou adresu:
msk.uctarna@@hzser.cz. Zhotovitel je piitom povinen zvolit pouze jednu z uvedenych forem

faltury véetné prisludného zptisobu jejibo doruceni,

Nebude-li faktura obsahovat nékterou povinnou nebo dohodnutou naleZitost nebo bude
chybnd vyuétovdna cena, DPIL, nebo budou-fi vyGétovany prdce, kier¢ zhotovitel
neprovedl, je objednatel opravnén bez zaplaceni fakturu pred uplynutim fhiity splalnosti
viratit druhé smluvni strand k provedeni opravy. Ve vracend faktute vyznaci divod vrdcent.
Zhotovite] provede oprava vystavenim nové faktury. Od doby odeslan{ vadné faktury
picstava bzet pivodni [hitta splatnosti. Cela [hiita splatnosti bézi op&l ode dne doruceni
nové vyholovené taktury objednatchi.

Smluvni steany se dohodly, Ze platba bude provedena vzdy na et uvedeny ve faktute bev.
ohledu na ¢islo udtu uvedené v ¢linku L. této smlouvy.

Povinnost zaplatit je spInéna dnem odepsdni piisludné ¢astky 7 Gétu objednatele.

Pokud objednatel uplatni ndrok na odstranéni vady dila ve [hit¢ splamosti faklury, neni
objednatel povinen az do odstranéni vady dila uhradit cenu dila. Okamzikem odstranéni
vady dila zalnc bézet nova thila splatnosti taktury.

VIIIL. Provadéni dila
Zhotovitel se zavazuje provést dilo svym jménem a na viastni zodpovédnost. V pifpade, Ze
provedenim dila nebo jeho &dsti pover jinou osobu, mi zhotovitel odpovédnost, jako by
dilo proved] sdm.
Zhotovitel je pti zhotoveni dila povinen postupovat s odbornou pééi, podle svych nejlepsich
snalosti a schopnosti, piicem?. pii sv¢ Cinnosti je povinen chranit zdjmy a dobré jmcno
objednatele a postupovat v souladu s jeho pokyny.
V pripadé nevhodnych pokynd objednatele nebo v pipadé nevhodné povahy véei. kterou
objednatel k provedent dila zhotoviteli predal, je zhotovitel povinen na nevhodnost téchto
pokyn nebo véei objednatele pisemnd upozornit. Neupozorni-li zhotovitel timto zpisobem
abjednatele, odpovidd zhotovitel za vady dila timto zplisobené a za Skodu, které v dasledku
nevhodnyeh pokynil objednatcle nebo véei objednateli a/neba zhatoviteli a/ncebo tietim
osobam vznikly. Pokud objednatel i pics upozornéni trva na provedeni dila podle ziejme
nevhodného pokynu nebo s pouZitim ziejmé nevhodné véei, miZe zhotovitel od smlouvy
odstoupit.
Zhotovitel je povinen respeklovat provoz jednotlivych centrdlnich stanic a stavebni prace
koordinovat s daliimi ¢innostmi provadénymi objednatelem.
Zhotovitel je povinen se pii realizaci dila tidit pokyny osoby vykondvajici technicky dozor
stavebnika.
Osoba vykondvajici techuicky dozor stavebnika a funkcei koordindtora BOZP je kromé
kontroly provadéni dila opravnéna kontrolovat dokumentaci k realizaci dila vypracovanou
shotovitelem. kontrolovat rozpodty a faktury, kontrolovat naklidani s odpady, kontrolovat
bezpednost a ochranu zdravi pii praci a provadél daldi Okony vyplyvajici z prislusné
smlouvy na zajisténi vykonu inZenyrské a investorské Cinnosti a vykonu koordinace
bezpelnosti a ochrany zdravi pii praci pii realizaci difa.

[S]
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IX. PFedani a pievzeti dila

I Zhotovitel spin svou povinnost provést dilo jeho Fadnym dokonéenim bez vad a nedodélk,
preddnim a picvzetim dila povérenym zastupeem objednatele. O piedani a pievzeti dila | Jsou
smluvii - strany povinny sepsat protokol nebo jiny obdobny doklad, v jcho? zévéru
objednatel prohlasi, zda dilo prejima ncbo nepiejimd, a pokud ne, » jakyeh divodi.
Objednatel je opravnén odmitnout pievzeti dila, pokud dilo nebude zhotoveno #dngé
v soutadu s touto smiouvou a ve sjednané kvalité. Na nasledné predani dila se pouZiji
ustanoveni tohoto ¢lanku obdobné.

2. Soucasné s protokolem o preddni a prevzeti dila nebo jinym obdobnym dokladem podle

odst. 1 toholo ¢lanku predd zhotavitel povérenému zdstupcei objednatele také doklady o

tadné provedenti dila dle technickyeh novem a predpist, provedenyeh zkouskdch, atestech a

dokumentaci padle o smlouvy.,

Vlastnické pravo ke zhotovované véci piechézi na objednatele okamzikem predani a

pievzeti dila.

4. Nebezpedi Skody na zhotovované vl nese od podatku providéni dila do pieddni a prevzeti
dila zhotovitel.

(WS}

X. Podstatné porueni smlouvy
Smluvai strany pokladaji za podstatné porugeni této smlouvy:
a) prodleni zhotovitele s provedenim dila ve sjednaném Sase plnéni podle &1 V. této smlouvy
b} neprovedeni dila v pozadované kvalité podle této smlouvy.,
¢) nevyteSeni zjisténych vad v souladu s €. X1. této smlouvy ve sjednané Ihaté.

X1, Vady dila a zaruky
1. Dilo md vady, jestlize jeho provedeni neodpovidd specifikaci nebo vysledku urcenému
v této smlouve
2. Ma-lidilo vady, Fidi se prava a povinnosti smluvnich stran ustanovenimi § 2099 a nast. O7.
3. Smluvni steany sc dohodly na zdaruéni dobd 24 mésic.
4. Zaruéni doba za¢ind bézet dnem piedani a prevzeti dila (jednotlivého diléiho pinéni)
objednatelem bez vad a nedod¢ika.
5. Vyskytne-li se v pribéhu zaruéni doby na provedeném dile vada, oznami objednatel tuto
skutecnost zhotoviteli formou pisemného ozndmen{ o v 1d§I7d§lamho na adresu 7hotovitele
/ telefonicky na tel. C. +*t""ﬂﬂ i A i

Rl J_-f&,l .a;"»/ -mailem ndgE .-'E:' e

6. Zhotovitel je povinen objednatehi pisemné potvrdit, kdy bylo pravo zvadného plnéni
uplatnéna, zpisob provedeni opravy a dobu trvini opravy.

7. Zhotovitel odstrani vadu do 10 dnii ode dne doruceni ozndmeni o vadg, pokud se smiuvni
strany nedohodnou jinak.

8. Objednatel je povinen umoznit zhotoviteli odstranéni vady.

9. Provedenou opravu vady zholovitel objednateli piedd a vyhatovi o tom pisemny zapis ncbo

jiny obdobny doklad. Na provedenou opravu se vztahuje ziruka ve stejném rozsahu jako

dfc odst. 3 tohota elanku. Zaruéni doba za¢ina bézet dnem predani provedené opravy vady

objednateli.

Zhotovilel je povinen nahradit objednateli kodu, kierd vznikla pri realizaci dila v

souvislosti nebo jako diisledek poruseni smluvni povinnosti zhotovitele nebo vadnym

plnénim, « to v plné vysi. Zhotovitel je rovnéz povinen objednateli nahradit naklady, které

objednateli vzniknou pii uplatitovini prav na nahradu $kody.

0
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XIE. Sankéniujednani
Zhotovitel je povinen zaplatit objednateli smluvni pokutu ve vysi 0,2 % 7z celkové ceny dila
v&. DPH za kazdy i 7apocaty den prodlen{ s piedénim dila bez vad a nedod&lki, a to i
v ptipadé nepievzeti dila ze strany objednatele z diivodu vad difa.
Nebude-li faktura uhrazena ve 1hite splatnosti, je objednatel povinen zaplatit zhotoviteli
urok z prodleni ve vy&i 0,05 % z diuzné &dstky za kazdy i zapolaty den prodlent.
V piipadé nedodrzeni dohodnuté Thitty k odstranéni vady, kterd se projevila v zdruén{ dobg,

je zhotovitel povinen zaplatit objednateli smluvni pokutu ve vy$i 2000,- K& za kazdy i

zapodaly den prodlent s odstranénim kazd¢ vady.

V piipadg, 7e zdvazck provést dilo zanikne pied fadnym ukonéenim dila, nezanika narok
na smluvni pokutu, pokud vznikl difvEj§im porusenim povinnosti.

Zanik zdvazku pozdnim pln&nim neznamend zanik néroku na smluvai pokutu za prodleni
s plnénim.

Smluvni pokuty se nezapoditavaji na ndhradu pfipadné vzniklé skody.

Smluvni pokuty je objednalel oprdvnén zapodist proti pohledavee zhotovitele,

Smluvni pokuty sjednané touto smlouvou zaplati povinna strana nezdvisle na zavinéni a na
tom, zda a v jaké vysi vznikne druhé strané skoda, kterou ize vymahat samostatné.

XIIL. Odstoupeni od smlouvy
Odstoupeni od smlouvy se Fdi ustanovenim § 2001 a nasl. 07, pokud nenf déle stanoveno

jinak.

Objednatel je opravnén odstoupit od smlouvy, jestlize se zhotovitel rozhodnutim soudu
ocitne v tipadku dle zakona & 182/2006 Sb., insolvenéni zdkon, ve 7néni pozdgjsich
piedpistl.

Uginky kazdého odstoupeni od smlouvy nastdvaji okamzikem dorugenf pisemného projevu
vitle odstoupit od této smiouvy druhé smiuvni strané. Odstoupent od smlouvy sc nedotyka
zejména ndroku na nahradu 3kody, smiuvni pokuty a povinnosti ml¢enlivosti. Odstoupi-li
objednatel od smiouvy z diivodu podstatného porusent smlouvy zhotovitelem podle €l X.
této smlouvy, objednatel je opravnén uplatnit a zhotovitel je povinen zaplatit objednaieli
smiuvai pokutu podle &. XII odst. 1 za dobu od poditku prodieni do dne odeslani
pisemného odstoupeni od smiouvy.

Zhotovitel podpisem této smlouvy prohladuje, 7e neni veden v registrn nespolehlivyeh
plitcd DPH vedeném Ministerstvem financi Ceské republiky. V piipade, Z¢ je toto
prohlaseni nepravdivé ncbo v piipadg, Ze bude zhotovitel dodateéné zapsdn v registru
nespolehlivych platci DPH v prab&hu plnéni této smlouvy a nevyrozumi o tom ihned
objednatele, ma objednatel pravo od smlouvy odstoupit v souladu s odst. 3 tohoto ¢lanku.

XLV. Zavéreéna ujednani
Tato smlouva se Fidi pravoim fadem Ceské republiky. Smluvni steany se zavazuji, 7e
vedkeré spory vzniklé v souvistosti & realizaci smlouvy budou feSeny nejprve smirmou
cestou — dohodou. Nedojde-1i k dohodé, budou spory Teseny v soudnim fizeni pred
prislunymi obeenymi soudy Ceské republiky.
Zhotovitel neni bez piedchoziho pisemného souhlasu objednatele opraviaén postoupit tuto
smlouvy, jeji ¢dst nebo prava a povinnosti z této smlouvy tietf osobg,
Zhotovitel bez jakychkoliv vyhrad souhlasi se zverejnénim své identifikace a dalSich Gdaju
uvedenych ve smlouveé véetné ceny dila.
Zmeénit nebo doplnit tuto smlouvu mohou smiuvni strany pouze formou piscmnych
dodatky, kteeé budou vzestupné Sislovany, vystovné prohlaseny za dodatek této smlouvy a
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podepsany opravnénymi zdstupei smluvnich stran. Za pisemnou tormu nehude pro tento
acel povazovana vyména c-mailovych ¢i jinych elektronickych zprav.

Odpoved nekierc ze smluvnich stran podice § 1740 odst. 3 07, s dodatkem nebo odehylkou
neni prijetim nabidky na uzavieni (¢to smlouvy, ani kdyZ podstatng neméni podininky
nabidky,

Pro piipad, 7¢ ustanoveni této smlouvy addCliteIné od ostatniho obsahu se stane netéinnym
nebo neplatnym, smluvni strany se zavazuji bez zbytednych odkladii nabradit takové
ustanoveni novym. Piipadna neplatnost nékterého 7z takovychto ustanoveni této smlouvy
nemad za nasledek neplatnost ostatnich ustanoveni.

Zhotovitel se zavazuje, 7e jakckoliv informace, které se doveddl v souvislosti s plnénim
predmétu smlouvy, neposkyine bez predchoziho pisemncho souhlasu thetim osobdm ani je
nepouZije v rozporu s Gcelem této smlouvy, ledaZe se jedna o informace, kleré jsou veiejné
pristupne nebo o piipad, kdy je zpfistupnéni informace vyradovdno zikonem nebo
zavaznym rozhodnutim oprdvnéného orgdnu. Za poruseni povinnosti mi¢enlivosti osobani,
které se budou podilet na zhotoveni dila dle této smlouvy, odpovidd zhotovitel, jako by
povinnost porusil sdm. Povinnost ml€enlivosti tva i po splnéni této smlouvy.

Smluvnf strany shodng prohlasuji, Ze si tuto smlouvu pied jejfm podepsanim piccetly, ze
byla uzavicna po vzdjemném projedndni, nebyla uzaviena v tisni ani za jednostrannd
nevyhodnych podminck a Ze sc dohodly o celém jejim obsahu, coZ stvezuji svymi podpisy.
Vie, co bylo dohodnuto pred uzavienim smlouvy, je pravné irelevantni a mezi smluvnimi
stranami plati jen to, co je dohodnuto v (¢to pisemné smlouve,

de-li tato smlouva uzavirdna v listinné podobC, vyholovuje se ve dvou slejnopisech
s platnosti origindlu, piicemz kazdd ze smluvaich stran obdrzi jeden stejnopis. Je-1i tato
smlouva uzavirdna clektronicky, obdrzi obé smluvni strany jeji elcktronicky original
opatieny uzndvanymi elektronickymi podpisy, pii¢emz smluvni strana podepisujici tuto
simlouvu jako deuhd v pofadi je povinna prokazatclng dorucit oboustranné podepsanou
smlouvu druhé strané.

. Tato smlouva podiéhd povinnosti uveiejnéni v registeu smluv podle zakona &. 340/2015 Sh.,

0 zvlastnich podminkdch d¢innosti nékterych smluv, uverejfiovani tdchto smluv a o registru
smluy (zdkon o registru smluv), ve znéni pozdgjdich piedpisii, piicem? smluvni steany
souhlasi s jejim uveiejnénim v plném rozsahu. Uvekeinént této smlouvy v registeu smluv
zajisti objednatel.

-Smluvni strany uzaviraji tuto smlouvu v souladu s Natizenim Evropského parlamentu a

Rady (EU) 2016/679 e dne 27. dubna 2016 o ochrang fyzickych osob v souvislosti sc
zpracovianim osobnich tdajd a o volném pohybu t&chto Gdajid a 0 zruseni smérnice 95/46/ES
(obeené natizeni o ochrané osobnich udaji) a zikonem &. 11072019 Sb., o zpracovani
osobnich tdajii. Osobnitidaje uvedend v 1éto smlouveé budou pouZity pouze pro tiéely plnénj
této smlouvy a pii uveiejnéni smlouvy budou anonymizovdny v souladu s vyie uvedenymi
predpisy.

- Nedilnou soucasti této smlouvy jsou pfilohy &. 1 technickd specifikace a priloha & 2 —

polozkove rozpadty.

O

Perejnd zakdazka ev. ¢ 190:2023°0R
Instalace technologie prant a suseni hadic



Podpisy smluvnich stran:

za objednatele
brig. gen. Ing. Radim Kuchat
redited
HZS Moravskosiezského kraje

VeFejnd zakdzhe ev. & 1902025°0R
Instalace technologie prani a suseni hadic
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INSTALACE TECHNOLOGIE PRANI A
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CHS Frydek-Mistek — instalace technologie prani a suseni hadic
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1.  Informace o stavbé — misto instalace
1.1. SO 04 Autodilna a mygka aut. Tento objekt provozné pfimo souvisi

s objektem SO 01 — severni pfistavba a dale s objektem SO 03 —~
zapadni pfistavba, ve klerych jsou umistény ubytovaci a kancelaiske
prostory jednotky a prostory technického a socialnino zazemi. Jedna se
0 pfizemni zdény objekt, ve kterém je umisténa autodilna se dvéma
stanimi a jeden box pro ruéni myti aut a techniky. K mycimu boxu piileha
mistnost ¢. 101 ,umyvarna hadic”, ve které bude umisténa pfedmétna
technologie. Podlaha mistnosti je provedena v keramicke dlazbg,
stfedem mistnosti je vedeny liniovy odvodhovaci Zlab ke kterému je
podlaha spadovana, stény jsou do vysky cca 2.2 m obloZeny keramickym
obkladem, strop mistnosti je $tukovy. Umisténi technologie musi
respektovat vysokotlaky myci agregat a daldi stavajici vybaveni
mistnosti, jako jsou radiatory apod.

2. Predmét dodavky

2.1.

2.2.

2.3.

Pfedmétem dila je dodavka technologie prani a su$eni hadic pro, ktera
bude slouZit pro udrzbu poZamich hadic a dalich technickych
prosliedku PO,

Instalace technologie v prostorach CHS Frydek-Mistek, a jeho napojeni
na rozvody zdravotechniky (voda, odpad), elektfiny, stla¢eného vzduchu
a napojeni na rozvod vzduchotechniky.

Provedeni nutnych stavebnich Gprav k zajisténi stavebni pfipravenosti na
monlaz technologie. S pfipadnou Upravou rozvodd tak, aby maximaini
délka pruznych pripojovacich kabell, hadic a pod, nepfekracovala 2 m a
byly tak eliminovany pozdéjsi mozné zdroje poruch. Provedeni
pfipadnych stavebnich Gprav podiahy k zajisténi odvodu tkap(l. Doplnéni
osvétleni prostoru o dvé nastropni linearni svitidla LED, IP65, k zajisténi
hygieny a bezpec¢nosti pfi praci a obsluze technologie. Provedeni revize
elektroinstalace v daném prostoru, zahrnujici veskeré Upravy a napojeni
na stavajici rozvody elekiro. Provedeni oprav stavajicich obkladl a
dlazeb v pfipadé jejich poskozeni v pribéhu instalace zafizeni.
Provedeni vymaiby stropu a stén nad obkladem, disperzni malifskou
barvou. V priibéhu provadéni praci bude bran ohled na stavajici zafizeni,
nesmi dojit k jejich poskozeni &i znedisténi, tato zafizeni budou po dobu
provadéni praci chranéna napf. zakryvanim. Po instalaci a napojeni
technologic bude proveden Oklid zasazenych prostor.

3.  Technicka specifikace dodavanych komponent

3.1.

Technologie je uréena pro potfeby Hasitského zachranného sboru
Ceské republiky jako specificka podptrna technologie uzivana k udrzbé
vybranych technickych prostiedkl v souladu s § 70 zakona ¢&. 133/1985

)
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Sb., 0 pozami ochrané ve znéni pozdéj$ich predpisi a Radem technické
sluzby Hasi¢ského zachranného shoru Ceské republiky.
3.2. Technické podminky definuji technologii v pravostranném/pravaruénim
provedeni se zakladnimi konstrukénimi pozadavky na minimalni rozméry
a technickou pfipravenost vybraného prostoru zastavby.
3.3.
3.3.1.Minimaini rozmeéry prostoru zastavby jsou - délka prostoru 7 000 mm,
Sitka prostoru 2 500 mm, vyska prostoru 2 400 mm ~ uréeny prostor
rozméroveé vyhovuje
3.3.2. Prostor je vybaven piivodem pitné vody R 3/4*.
3.3.3. Prostor je vybaven pfivodem stlateného vzduchu R1/2", min. tlak 6 bar.
3.3.4.Prostor je vybaven odvodiovacim kandlem, pfipadné kanalizagni
jimkou s krycim rostem.
3.3.5. Prostor je vybaven 3 {4zovou elekirickou pfipojkou pro trvalou zatéz 20
kW, kierd je zakon&ena pripojenim CEE 32 A, predjisténi je provedeno
4 pélovym proudovym chraniem 40 A/0,03 A, jisticem 3 faze, 32 A
s charakteristikou D, zkralovou odolnosti instalovanych prvki 10 kA.
3.3.6.Prostor je vybaven pfivodem strukturované kabelaze.
3.3.7.Prostor je vybaven vzduchotechnickym poirubim pro odvod vzduchu,
potrubi Spiroc G200 mm.

Technické podminky technologie pro Gdrzbu pozarnich hadic

4.1. Zakladni platformou technologie pro udrzbu pozarnich hadic je modul
vysokotlaké hadicové pracky opatiené automatickym vkladanim hadice
do modulu, dale technologii tvofi modul pro vakuové suseni hadice,
modul pro tlakové zkouSeni hadic s recykiaci tlakové vody a modul
automatického navijeni hadice s méfenim délky hadice. Moduly
technologie propoji jednotny systém Fizeni vybaveny dale popsanym
ovladacim panelem s dotykovou technologii.

4.2. Délka zakladni platformy je max. 5 000 mm.

4.3. Siika zakladni platformy je max. 1 500 mm.

4.4, Vyska zakladnf platformy je max. 2 300 mm.

4.5. Technologie umoziuje Udrzbu — prani, tlakovou zkousku, suSeni a
navijeni pozarnich hadic jednou obsluhujici osobou.

4.6. Technologie umaZiuje Udrzbu poZarnich hadic velikosti D-25, C-42, C-
52, B-75 a délky poZarnich hadic az 40 metrQ.

4.7. Technologie je stacionarni, skfifiového provedeni, ram je vyroben
z eloxovanych hlinikovych  profill, plast technologie je tvofen
obkladovymi panely z praskové lakovanych hlinikovych plechd.

4.8. Technologie je z &elni, obsluzné strany vybavena ¢ivefici automatickych
posuvnych  dvefi  vyrobenych  ztransparentniho,  nerozbitného
polykarbonatu, délici pficky mezi myci a motorovou &asti jsou vyrobeny
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z polypropylénu. V zadni &asli systému je technicky prostor piistupny
bo¢nimi dvefmi, umoziujici Gdrzbu diléich komponent technologie.

4.9. Modul vysokotlaké hadicové pracky umoziiuje bezpe¢né rucni zalozeni
gisténé pozarni hadice z naméageni nadoby, technologie vysokotlakého
gisténi je zajiSléna vysokotlakymi plochymi tryskami (tlak na trysce az 70
bar) z nerezavéjici oceli umisténymi v mycim télese z hlinikove slitiny.
Umozfuje ¢isténi pozarni hadice véetné hadicovych spojek.

4.10.Cigténi je realizovano vysokotlakym pistovym &erpadiem s elektrickym
pripojenim max. 5,5 kW/ 400 V, stupefi kryti min. IP 54; pfipojenim vody
R 3/4".

4.11.Vakuovy systém suseni pozarnich hadic zaji$tuje extrakci vody
z povrchu hadice pomoci min. dvou sacich li§t pomoci podtlakoveho
vysavace, ktery umozfiuje jeji dalsi recyklaci napt. k provadeéni tlakovych
zkoudek pozarnich hadic.

4.12. Technologie umozZiuje provadéni tlakové zkousky dotéenych primérl a
délek hadic dle platnych norem zkusebnim tlakem 18 bar, volitelné az 24
bar. Testovani probiha na dvou vedle sebe leZicich civkach umisténych
v boéni skfini za posuvnymi dvefmi vyrobenymi z €irého nerozbitného
polykarbonatu. K tomuto Ucelu je technologie v zadni, technické casti
vybavena integrovanou nadrzi na zkusebni vodu o objemu min. 250 |,
s moznosti piedehfevu tlakové vody v pribéhu tlakové zkousky. Vnitini
prostor zkuSebni technologie je vybaven LED osvétienim.

4,13. Technologie je vybavena hadicovym navijeCem s funkci automaticke
méfeni délky hadic, ktery umoZfiuje navijeni hadic v jednoduché i
zdvojené varianté piné automaticky. Navinuta hadice se da z technologie
jedroduse vyjmout.

4.14.Technologie umoziuje provadéni pravidelnych zkousek dle platnych
norem u vybranych vécnych technickych prostiedkii — hydrantovych
nastavch, proudnic, rozdélovach sbéracu, kolen, pfipadné dalgich
vécnych prostfedku.

4.15. Technologie se ovlada PLC systémem ve spojeni s oviadacim panelem s
dotykovou obrazovkou, a min. osmi palcovym barevnym displejem
v Ceském jazyce.

4.16. Technologie disponuje softwarovym vybavenim umoziiujicim realizovat
vyse definovane pracovni cinnosti, véetné vicenasobného disticiho
programu silné znecisSténych hadic a programu pro intenzivni prani
hadicovych spojek.

Technické podminky dalSich komponent — modult technologie

5.1. Nadoba na namaceni pozarnich hadic

5.1.1.Samostatna mobilni nadoba umoZiujici namadeni znecisténych
pozarnich hadic.

5.1.2.Min. rozméry 600 x 400 x 900 mm (délka x §ifka x vyska).

4



5.1.3.Pro pfepravu a manipulaci osazena 4 otoénymi koly.

5.1.4.Umoznujici uloZeni az 4 ks pozarnich hadic B-75 nebo az 12 ks
poZarnich hadic C-42/52.

5.1.5.Vybavena min. dvéma odnimatelnymi pfickami.

5.1.6.Vyrobena z nerezavéjiciho malterialu napt. propylénu.

5.2. Modul pro dosusovani teplym vzduchem

5.2.1.Samostatny modul pro dosuSovani pozarnich hadic & zasahovych
ochrannych prosifedki teplym vzduchem s vyhodnocenim dé&innost
suseni.

5.2.2.Vyroben zramové Kkonstrukce z hlinikovych profild, vysuvnych
pozinkavanych rostd, osazen dvojici kifidlovych prihlednych dvefi.

5.2.3.Min. rozmeéry 1 200 x 1 200 x 2 000 mm (Sifka x hloubka x vyska).

5.2.4.Umoznujici sudeni min. 8 ks poZarnich hadic na rostech s vyskovym
nastavenim.

5.2.5.Vybaven dotykovou obrazovkou, automatickym casovym fizenim
programu a kontrolou teploty susent.

5.2.6.0bkladové panely z praskové lakovanych hlinikovych plechd.

5.3. Modul navazovani pozarnich hadic

5.3.1.Elektricka technologie na mechanické navazovani hadicovych spojek
na pozarni hadice velikosti D-25, C-42, C-52, B-75.

5.3.2.Umisténé za vyklopnymi dvefmi =z&kladni platformy pro Gdrzbu
pozarnich hadic na vysuvném pracovnim stole min. rozmért 450 x
300 mm (délka x &itka).

5.3.3.Pohon navazovaci tcchnologie je zajistén motorem s prevodovkou
integrovanou v ocelovém pouzdie.

5.3.4.Technologie je opatfena fidici elektronikou s otoénym potenciometrem
k plynulému fizeni otaCek navazovéni a noznim pedalem.

5.3.5.Technologie je vybavena upinacimi ¢elistmi pro hadicove spojky D, C,
B s dratovou svorkou.

5.3.6.Technologie je vybavena navijakern na vazaci drat.

5.3.7.Technologie je vybavena ramenem na napinaci drat a napinaci pakou.

6. Dalsi pozadavky

6.1. Soucasti dodavky musi byt:

6.1.1.Navod k pouziti v ¢eském jazyce.

6.1.2.Zaruéni doba technologie véeiné piisluSenstvi nejméné 24 mésicd.

6.1.3.Doprava do sidla pfijemce.

6.1.4. Provedeni 10 kompletnich zkugebnich pracich cykld na kazdém jednom
zafizeni za Uéelem jeho sefizeni a odzkouseni.

6.1.5. Prohlaseni uchaze&e o spinéni technickych podminek.

6.1.6.Zprava o revizi elektroinstalace.

-
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6.1.7.Prohlaseni o shodé.

6.1.8. Prohlaseni dodavatele technologie o zaru¢nim a pozaruénim servisu ve
vlastnim nebo smiuvnim autorizovaném servisnim stiedisku.

6.1.9.ProhlaSeni dodavatele, Ze veskeré jim uvadéné technické udaje a
parametry jsou pravdivé a idenlické s Udaji, oficidlné udavanymi
vyrobcem pfedmétu nabidky (napf. v originalni technické dokumentaci
a navodu k pouZiti).
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CHS NOVY JICIN ,
INSTALACE TECHNOLOGIE PRANI A
SUSENI HADIC

Nézev stavby: CHS Novy Ji¢in — instalace technologie prani a sugeni hadic
Misto stavby: CHS Novy Ji¢in, Propojovaci 2309/3, 74101 Novy Jiéin

Investor: Ceska republika — Hasi¢sky zachranny sbor Moravskoslezského
kraje, Vyskovicka 2995/40, Zabfeh, 700 30 Ostrava

Stupen PD: DPS
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Projektant:
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1. Informace o stavbé — misto instalace

1.1

SO 01 objekt Centralni hasicské stanice — vychodni ¢ast budovy. Tato
¢ast objektu SO 01 je koncipovana jako technické zdzemi objektu, ve
kterém jsou umistény dilny, skladové prostory, trafostanice, rozvodny VN
a NN, plynovéa kotelna, nahradni zdroj s UPS a tp. Jedna se o pfizemni
zdény objekt, ktery navazuje na mistnost myciho boxu pro runi myti aut
a techniky. Pro umisténi pfedmétné technologie je uréena mistnost ¢.
1.81 ,suSarna hadic". Podlaha mistnosti je provedena v keramicke
dlazbé, stiedem mistnosti je vedeny liniovy odvodfiovaci zlab, ke
kterému je podlaha spadovana, stény jsou do vysky cca 2.5 m obloZeny
keramickym obkladem, strop misinosti je proveden jako rastrovy,
rozebirateiny. Umisténi technologie musi respektovat daldi pozadavky
provozovatele na prostor pro umisténi regalt a rovnéz dalsi vybaveni
mistnosti, jako jsou radiatory, umyvadlo apod.

2. Pfedmét dodavky

2.1.

2.2.

Pfedmétem dila je dodavka technologie prani a suseni hadic, ktera bude
slouzit pro Gdrzbu pozarnich hadic a dal§ich technickych prostiedkd PQO.
Instalace technologie v prostorach CHS Novy Ji¢in, a jeho napojeni na
rozvody zdravotechniky (voda, odpad), elektfiny, stlaceneého vzduchu a
napojeni na rozvod vzduchotechniky.

. Provedeni nutnych stavebnich Uprav k zajiSténi stavebni pfipravenosti na

montaZ technologie s pfipadnou Gpravou rozvodl tak, aby maximalni
délka pruznych pfipojovacich kabel(i, hadic a pod, nepiekracovala 2 m a
byly tak eliminovany pozdéjsi mozné zdroje poruch. Provedeni
pfipadnych stavebnich Gprav podlahy k zajisténi ocdvodu Ukapl. Doplnéni
osvétleni prosloru o dvé nastropni linearni svitidla LED, IP65, k zajisténi
hygieny a bezpeénosti pfi praci a obsluze technologie. Provedeni revize
elekiroinstalace v daném prostoru, zahrnujici veskeré Upravy a napojeni
na slavajici rozvody elekiro. Provedeni oprav stavajicich obkladl a
dlazeb v pfipadé jejich poskozeni v pribéhu instalace zafizeni.
Provedeni opravy kazetového podhledu, pokud bude poru$en. V pribé&hu
provadéni praci bude bran ohled na stavajici zafizeni, nesmi dojit k jejich
poskozeni € znecisténi, tato zatizeni budou po dobu provadéni praci
chranéna napf. zakryvanim. Po instalaci a napojeni technologie bude
proveden Uklid zasaZenych prostor.

3.  Technicka specifikace dodavanych komponent

3.1.

Technologie je uréena pro potfeby Hasiéského zachranného sboru
Ceskeé republiky jako specificka podplirna technologie uZivana k tdrzbé
vybranych technickych prostifedkd v souladu s § 70 zakona €. 133/1985
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Sb., o poZarni ochrané ve znéni pozdéjsich piedpisi a Radem technicke
sluzby Hasitského zachranného sboru Ceské republiky.

3.2. Technicke podminky definuji technologii v pravostranném/pravoru&nim

provedeni se zakladnimi konstrukénimi poZadavky na minimaini rozméry
a technickou pfipravenost vybraného prostoru zastavby.

3.3.

3.3.1. Minimalni rozmeéry prostoru zdstavby jsou ~ délka prostoru 7 000 mm,
Sitka prostoru 2 500 mm, vy$ka prostoru 2 400 mm — uréeny prostor
rozmérové vyhovuje

3.3.2. Prostor je vybaven piivodem pitné vody R 3/4“.

3.3.3. Prostor je vybaven pfivodem stla¢eného vzduchu R1/2*, min. tlak 6 bar.

3.3.4.Prostor je vybaven odvodiiovacim kandlem, pfipadné kanalizaéni
jimkou s krycim rostem.

3.3.5.Prostor je vybaven 3 fazovou elekirickou pripojkou pro trvalou zaté? 20
kW, kiera je zakon&ena piipojenim CEE 32 A, piedji$téni je provedeno
4 pdlovym proudovym chraniéem 40 A/0,03 A, jislicem 3 faze, 32 A
s charakteristilkou D, zkratovou odolnosti instalovanych prvkd 10 KA.

3.3.6.Prostor je vybaven pfivodem strukturované kabelaze.

3.3.7.Prostor je vybaven vzduchotechnickym potrubim pro odvod vzduchu,
potrubi Spiro 200 mm.

Technické podminky technologie pro udrzbu pozarnich hadic

4.1. Zakladni platformou technologie pro Udrzbu pozarnich hadic je modul
vysokotlakeé hadicové pracky opatiené automatickym vkladanim hadice
do modulu, dale technologii tvofi modul pro vakuové suSeni hadice,
modul pro tlakove zkou3eni hadic s recyklaci tlakové vody a modul
aulomatického navijeni hadice s méfenim délky hadice. Moduly
technologie propoji jednotny systém fizeni vybaveny dale popsanym
ovliadacim panelem s dotykovou technologii.

4.2. Délka zakladni platformy je max. 5 000 mm.

4.3. Sitka za&kladnf platformy je max. 1 500 mm.

4.4, Vyska zakladni platformy je max. 2 300 mm.

4.5. Technologie umoZiuje udrzbu — prani, tlakovou zkousku, sueni a
navijeni pozarnich hadic jednou obsluhujici osobou.

4.6. Technologie umoznuje Udrzbu poZarnich hadic velikosti D-25, C-42, C-
52, B-75 a délky pozarnich hadic az 40 metrd.

4.7. Technologie je stacionarni, skrinového provedeni, rdm je vyroben
z eloxovanych hlinikovych profild, plast technologie je tvofen
obkladovymi panely z praskove lakovanych hlinikovych plech.

4.8. Technologie je z Celni, obsluzné strany vybavena &tvefici automatickych
posuvnych  dvefi  vyrobenych  ztransparentniho,  nerozbitneho
polykarbonatu, délici pficky mezi myci a motorovou €asti jsou vyrobeny
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z polypropylénu. V zadni ¢asti systému je technicky prostor pfistupny
bo¢nimi dvefmi, umoziujici Gdrzbu diléich komponent technologie.

4.9. Modul vysokotlaké hadicové pracky umoziuje bezpetné ruéni zalozeni
¢isténé pozarni hadice z namaceni nadoby, technologie vysokotlakého
¢isténi je zajiSténa vysokotlakymi plochymi tryskami (tlak na trysce az 70
bar) z nerezavéjici oceli umisténymi v mycim télese z hiinikové siitiny.
Umoziiuje ¢isténi pozami hadice veetné hadicovych spojek.

4.10.Cisténi je realizovano vysokotlakym pistovym &erpadiem s elektrickym
pfipojenim max. 5,5 kW/ 400 V, stupefi kryti min. IP 54; pfipojenim vody
R 3/4",

4.11.Vakuovy systém suseni pozarnich hadic zajiStuje extrakei vody
z povrchu hadice pomoci min. dvou sacich li§t pomoci podtiakového
vysavace, ktery umozriuje jeji dalisi recyklaci napf. k provadéni tlakovych
zkousek pozarnich hadic.

4.12. Technologie umozZnuje provadeni tlakové zkousky dotéenych primért a
délek hadic dle platnych norem zkuSebnim tlakem 18 bar, volitelné az 24
bar. Testovani probih&d na dvou vedle sebe leZicich civkach umisténych
v boéni skffni za posuvnymi dvefmi vyrobenymi z Cirého nerozbitného
polykarbonatu. Ktomuto Ucelu je technologie v zadni, technické casti
vybavena integrovanou nadrzi na zkuSebni vodu o objemu min. 250 |,
s moznosti pfedehfevu tlakové vody v pribéhu tlakové zkousky. Vnitini
prostor zkusebni technologie je vybaven LED osvétlenim.

4.13. Technologie je vybavena hadicovym navijeCem s funkci automalické
méfeni délky hadic, ktery umozZiuje navijeni hadic v jednoduché i
zdvojeneé varianté plné automaticky. Navinutd hadice se da z technologie
jednoduse vyjmout.

4.14. Technologie umoziuje provadéni pravidelnych zkousek dle platnych
norem u vybranych vécnych technickych prostfedki ~ hydrantovych
nastavcl, proudnic, rozdélovagli sbéracd, kolen, piipadné dalgich
vécnych prostredki.

4.15. Technologie se ovlada PLC systémem ve spojeni s oviadacim panelem s
dotykovou obrazovkou, a min. osmi palcovym barevnym displejem
v Ceském jazyce.

4.16. Technologie disponuje softwarovym vybavenim umoziujicim realizovat
vySe definované pracovni &innosti, véetné& vicendsobného &isticiho
programu silng znec¢iSténych hadic a programu pro intenzivni prani
hadicovych spojek.

Technicke podminky dalSich komponent — modull technologie

5.1. Nadoba na namaceni pozarnich hadic

5.1.1.Samostatna mobilni nadoba umoznujici namaceni znecisténych
pozamich hadic.

5.1.2.Min. rozméry 600 x 400 x 900 mm (délka x &ifka x vyska).

4
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5.1.3.Pro pfepravu a manipulaci osazena 4 otoénymi koly.

5.1.4.UmozAujici ulozeni az 4 ks pozamich hadic B-75 nebo a7 12 ks
pozéarnich hadic C-42/52.

5.1.5.Vybavena min. dvéma ocdnimatelnymi pfickami.

5.1.6.Vyrobena z nerezavéjiciho materialu napf. propylénu.

5.2. Modul pro dosusovani teplym vzduchem

5.2.1.Samostatny modul pro dosuSovani pozarnich hadic ¢i zasahovych
ochrannych prostfedk teplym vzduchem s vyhodnocenim G&innosti
suseni.

5.22.Vyroben zramové konstrukce =z hlinikovych profilli, vysuvnych
pozinkovanych rostd, osazen dvojici kiidlovych prithlednych dvefi.

5.2.3.Min. rozméry 1 200 x 1 200 x 2 000 mm (Sifka x hloubka x vyska).

5.2.4.Umoznujici suSeni min. 8 ks pozarnich hadic na roStech s vySkovym
nastavenim.

5.25.Vybaven dotykovou obrazovkou, automatickym c&asovym fizenim
programt a kontrolou teploty suseni.

5.2.6.0bkladové panely z prasgkové lakovanych hlinikovych plechi.

5.3. Modul navazovani pozarnich hadic

5.3.1.Elektricka technologie na mechanické navazovani hadicovych spojek
na pozarni hadice velikosti D-25, C-42, C-52, B-75.

5.3.2.Umisténé za vyklopnymi dvefmi zakladni platformy pro GdrZzbu
pozarnich hadic na vysuvném pracovnim stole min. rozmért 450 x
300 mm (délka x §ifka).

5.3.3.Pohon navazovaci technologie je zajisién motorem s prevodovkou
integrovanou v ocelovém pouzdre.

5.3.4. Technologie je opatfena fidici elektronikou s otoénym potenciometrem
k plynulému fizeni otaéek navazovani a noznim pedalem.

5.3.5. Technologie je vybavena upinacimi &elistmi pro hadicové spojky D, G,
B s dratovou svorkou.

5.3.6. Technologie je vybavena navijakem na vazaci drat.

5.3.7.Technologie je vybavena ramenem na napinaci drat a napinaci pakou.

Dalsi pozadavky

6.1. Souéasti dodavky bude:
6.1.1.Navod k pouziti v &eském jazyce.
6.1.2. Zaruéni doba technologie v&etné prislugenstvi nejméné 24 mésicd.
6.1.3.Doprava do sidla pfijemce.
6.1.4. Provedeni 10 kompletnich zku$ebnich pracich cykld na kazdém jednom
zafizeni za Gcelem jeho sefizeni a odzkouSeni.
6.1.5. Prohlageni uchazeée o splnéni technickych podminek.
6.1.6.Zprava o revizi elekiroinstalace.

5
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6.1.7.Prohlaseni o shodé.

6.1.8.ProhlaSeni dodavatele technologie o zaruénim a pozarucnim servisu ve
viastnim nebo smluvnim autorizovanem servisnim stfedisku.

6.1.9.Prohlaseni dodavatele, ze veskeré jim uvadéné technické udaje a
parametry jsou pravdivé a identické s udaji, oficidlné udavanymi
vyrobcem pfedmétu nabidky (napf. v originalni technické dokumentaci
a navodu k pouziti).

Datum: Cerven 2025
Vypracoval: & p¥sigi bupir s i ng
P % & "‘.;“;‘E., i 'h .u;:‘:_.-"_i ;’hﬁ

*:'.nﬁui}ﬂé’? 5;1—&
‘Eu‘?:“-r\ﬁ,r s }l% I:_
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LEGENDA: POPIS ZARIZENI: g i
MSTO NAPOUENI EL., 400 V, 32 A, UZEMEN| A STRUKTUROVANE KABELAZE TECHNOLOGIE PRO ODRZBU POZARNICH HADIC A ;}f ﬁf S 3
MSTO NAPOVENI STLACENEHO VZDUCHU, DN 12 mm VYBRANYCH VECNPCH PROSTREDKU. SOUCASTI ZARIZENI e
MISTO NAPQJENI VODY KK 25 BUDE NADOBA NA MAMAZENI POZARNICH HADIC, MODUL o
PRO 4
[———= STAVAJIC| NASTROFNI SVITIOLA ZARVKOVA LINEARNI 1x49%/15,5VC m&sﬁﬁwﬁﬁ:ﬁuﬁgmm el -
NOVA NASTROPNI SVITIDLA LINEARNI LED AQUAFORCE 6400 HF IPSS Z6klodn plotformeu technologie pro Gdrzbu po2érnich [zoDP. PROL. KRESLL . FORMAT: A3 -
hadic je modul vysokotlak& hadicové proZky opatfené S B L 1 OCEL:  DFS i
automatick§m vkl&d&nim hodice do modulu, déle I DATUM: CERVEN 2025 | H
POZNAMKA: technolegii tvoli medul pro vekuové suSeni hadice, modul o Hs T g e

NAPOJOVAC] MISTA JSOU STAVAJICI, DOJDE K PROPOJEN| SE ZARIZENIM
POMOC! FLEXIBILNICH POTRUBI, HADIC A KABELU, DELKY MAX. 2000 mm.
VZT BUDE NAPOJENA POTRUEIM SPIRO #200 mm NA STAVAJICI POTRUBI
0ODVODU VZDUCHU SPIRO, VEDOUCI NAD ZARIZENIM

V RAMC! ZAKAZKY BUDE PROVEDENA VYMALBA STROPU A STEN NAD
OBKLADEM DISPERSNI BARVOU

DOJDE=L, Vv PROUBEHU INSTALACE, K POSKOZENI OBKLADU NEBO DLAZBY,
BUDE TOTO UVEDENO DO PUVODNIHO STAVU

pro tlokové zkoufeni hadic s recyklocT tlokove \rot‘.I! a
modul outomatického navijenT hodice s m!renim Elky

hﬂdaee Mndu!y hnologie propaji j systém Pizen?
déle popsangm ovladacim panelum 5 dotykovou
tm:hnuioqr\‘.

Gw.‘.ld 40, ?EI‘ISO OSTRAVA—.

70884561

ARCH.CISLO _ 173/05/25

CHS FRYDEK MISTEK — INSTALACE MERITKO : | CIS. PARE :
TECHNOLOGIE PRANI A SU3ENI HADIC 1:50
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(1)  MISTO NAPOVENI EL, 400 V, 32 A, UZEMENI A STRUKTURQVANE KABELAZE ZAR ; . ?':-'f- T
(2) MISTO NAPOJENI STLAGENEHO VZDUCHU, DN 12 mm POPIS IZENZL i ._;.}g:x .ﬁ;‘»h
TECHNOLOGIE PRO ODRZBU POZARNICH HADIC A wol i
£ B B omdieent ':K - VYBRANYCH VECNYCH PROSTREDKU, SOUCASTI ZARIZENI :f__'?:gj'. f;
(4) MISTO NAPOJENI VZT POTRUBI SPIRO #200 mm BUDE NADOBA NA NAMAZENI POZARNICH HADIC, MODUL ﬂﬁ 3
EE STAVAJICI NASTROPNI SVITIDLA LUNEARNI LED AQUAFDRCE 6400 HF PGS PRO DOSUSOVANI TEPLM VZDUCHEM A MODUL PRO FORMAT: A3 ) :
NOVA NASTROPH| SVITIDLA LINEARN| LED AQUAFORCE 6400 HF IPGS NAVAZOVANI POZARNICH HADIC. DPS

POZNAMKA:

—  NAPOJOVAC! MISTA JSOU STAVAJICI, DOJDE K PROPOJEN! SE ZARIZENIM
PoMOC! FLEXIBILNICH POTRUBI, HADIC A KABELU, DELKY MAX. 2000 mm.

— DOJDE-L V PRUBEHU INSTALACE K POSKOZEN| KAZETOVEHO PODHLEDU,
BUDE TENTD OFRAVEN A UVEDEN DO PUVODNIHO STAWU.

— DOJDE-U, Vv PRUBEHU INSTALACE, K POSKOZEN| OBKLADU NEEQ DLAZBY,
BUDE TOTO UVEDENO DO PUVODNIHO STAVU

Z&kladni platformou technologie pro GdriZbu po2firnich

hodic je modul vysokotloké hodicové protky opotfeng
automatickym vki&dSnim hadice do modulu, déle

technologii tvolf modul pro vokuové suSenT hodice, modul

pro tlokové zkoufenT hodic s recykloc? tlokové vody o
modul outomnatick&ho novijeni hodice s méfenim délky

hadice. Moduly technologie propoji jednotn§ systém Pizeni
vyboven§ déle popsanfm ovlddecim ponelem s dotykovou

technalogit.

MISTO:

STAVEBNIR:CESKA REPUSLIKA —
ViEK

CHS NOVY JICIN. PROPOJOVACI 2308/3, 74101 NJ

HASIESKY
OVICKA 40, 70030 DSTRAVA—ZABREH. IC.: 7OBB4561

ZACHRANNY SBOR MORAVSKOSLEZSKEHD KRAJE

PUDORYS, REZ A-A'
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Technické podminky

»Viceacelova technologic pro tdrzbu pozarnich hadic a vybranych vécnych

1.

prostiredku

Predmét dodavky

|

1

[

e )

Piedmélem dila je doddvka technologic prani a suSeni hadic pro dvé mista pincni, ktera
bude slouzit pro Gdr7bu poZzarnich hadic a dalfich technickych prostiedkd PO (déle jen
»technologic™),

- Instalace  technologic v prostordch  objeduatcle a  jecho napojeni na rozvody

zdravolechniky (voda, odpad), elektiiny, stladeného vzduchu a napojeni na rozvod
vzduchotechniky.

. Provedeni nutnych stavebnich dprav v rozsahu dle piedané projekiové dokumentace k

zajisteni veskerych stavebnich priprav a Gprav nutnych pro monta? technologic s prisl.
nutnou Gpravou rozvodl tak, aby maximdlni délka pruznych kabelil, hadic a pod.
neprekracovala 2 m a byly tak climinovany pozdgjsi mozné zdroje poruch, provedeni
piipadnych stavebnich Gprav podlahy k zajisténi odvodu ukapl, pFipadnd daldi nutné
apravy, jako napt. dprava nebo doplnéni osvétleni prostoru k zajisténi hygieny a
bezpecnosti pit prict a obsluze technologic. fednotlivé prvky technologic budou
dodany, smontovdny a vestavény uvnitf uréenyceh prostor v interiéru stanice, zadavatel
nepiipousti zveétSovani stavebnich otvori oken nebo dveti. MontaZni price pii montai
a zdstavbé technologic musi byt provedeny bez vlivu na okolni povrchy stavebnich
konstrukei keramickych obkladd a dlazeb.

Technicka specifikace dodavanych komponent

2

b2

N

[N S

i3]

1.

Technologic je uréena pro potieby lHasigského zichranného sboru Ceské republiky
Jako specificka podplrna technologic uzivand k adizbé vybranyeh technickych
prostiedkll v souladu s § 70 zakona ¢. 133/1985 Sh., o poZdrni ochrand ve znéni
pozdéjgich predpisti a Radem technické sluzby Hasiéského zachranncého shoru Ceské
republiky.

Technicke podminky delinuji, aby zastavba jednotlivich pryvkil technologic byla
v pravostranném/pravoruénim provedeni s¢ zakladnimi konstrukénimi poZzadavky na
minimélai rozméry a technickou pfipravenost vybraného prostoru zdstavby.
Maximalni rozméry prostoru zdstavby jsou — délka prostoru 8 000 mm, Sifka prostoru
2 500 mm, vyska prostoru 2 400 mm.

Prostor je vybaven piivodem pitné vody R 3/4%,

Prostor je vybaven privodent stlaenéha vzduchu R172%, min. tlak 6 bar,

Prostor je vybaven odvodiovacim kandlem, piipadné kanalizaéni Sachtou s kryeim
roStem viz dodana projektova dokumentace zdstavby technologic.



3.

2.7.

Prostor je vybaven 3. faizovou clektrickou piipojkou pro (rvalou zateéz 20 kW, kterd je
zakondena pripojenim CEE 32 A, predjiSténi je provedeno 4. polovym proudovym
chrani¢em 40 A/0,03 A, jisti¢em 3. faze, 32 A s charakteristikou D, zkratovou
odolnosti instalovanych prvka 10 kA.

Technické podminky technologic pro tdrZzbu pozarnich hadic

1.
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3.6.

3.7.

3.8.

Zakladni platformou technologic pro ddrzbu pozarnich hadic je modul vysokotlaké
hadicov¢ pracky opatiené automatickym vkladanim hadice do modulu, predpokladan

e steoj opatfeny dvéma vedle sebe umisiénymi civkami navijeni hadice s horizontalné

sklongnou osou otaceni kolmou na &elni pancl stroje. Technologii ddle tvoli modul
pro vakuové sudeni hadice, modul pro tlakové zkouSeni hadic s recyklaci tlakové
vody (pfipoudti se intcgrace v ramci zakladni platformy) a modul automatického
navijeni hadice s méfenim délky hadice. Moduly technologie propojt jednotny systém
fizeni vybaveny déle popsanym ovladacim panelem s dotykovou technologii.

Délka zakladni platformy je max. 5 000 mm.

Sivka zékladni platformy je max. | 500 mm.

Vyska zakladni platformy je max. 2 300 mm.

Technologie umoziuje tdrzbu — prani, takovou zkousku, sudeni a navijeni poZzarnich
hadic jednou obslubujici osobou.

Technologic umoziiuje Gdrzbu pozarnich hadic velikosti D-25, C-42, C-52, B-75 a
délky poZdrnich badic az 40 metrG.

Technologic je staciondrni, skiinového provedeni, rdm je vyroben z eloxovanych
hlinikovych profil, plast’ technologie je wvofen obkladovymi pancly z praskové
lakovanych hlinikovych plechu.

Technologic je z Celni, obsluzné strany vybavena Ctvetici automatickych posuvnych
dveii vyrobenych z transparentniho, nerozbitného polykarbonatu, délici pricky mezi
myci a motorovou ¢asti jsou vyrobeny z polypropylénu. V zadni ¢dsti systému je
technicky prostor pfistupny boénimi dvefmi, umozniujici Gdrzbu dil¢ich komponent
technologie.

Modul vysokotlaké hadicové pracky umoziuje bezpeéné rucni zalozeni ¢idténgé
poZarni hadice z namaceni nadoby, technologie vysokotlakého ¢iSténi je zajiStcna
vysokotlakymi plochymi tryskami (tlak na trysce az 70 bar) z nerczavéjici ocel
umisténymi v mycim télese v hlinikové slitiny. UmoZiuje €isténi poZdarni hadice

véetnd hadicovych spojek.

. Cisténi je rcalizovano vysokotlakym pistovym Cerpadlem s elektrickym piipojenim

max. 5,5 KW/ 400 V, stupent keyti min. [P 54; pFipojenim vody R 3/4%.

. Vakuovy systém suseni pozdraich hadic zajistuje extraket vody z povrchu hadice

pomoci min. dvou sacich list pomoci podtiakového vysavace, ktery umoZiiuje jeji
dal3i reeyklaci napi. k provadént tlakovych zkousek pozarnich hadic.

2. Technologic umoziuje provadéni tlakove zkousky dotéenych pramért a délek hadic

dle platnych norem zkuSebnim tlakem 18 bar, voliteIné a7 24 bar, Testovani probihd
na dvou vedle sebe fezicich civkach umisténych v bo¢ni skiini za posuvnymi dvefmi
vyrobenymi z ¢ir¢ho nerozbitného polykarbondtu. K tomuto ucelu je technologic



3.14.

3.10.

v zadni, technické Edsti vybavena integrovanou nadezi na zkusebni vodu o objemu
min. 250 1, s moZnosti piedehievu tlakové vody v pribehu tlakové zkousky. Vaiting
prostor zkusebni technologic je vybaven LED osvétlenim.

. Technologic je vybavena hadicovym navijeéem s lunkei automatické méfeni délky

hadic, ktery umoziuje navijeni hadic v jednoduché 1 zdvojené vartané plné
automaticky. Navinutd hadice sc da 7 technologie jednoduse vyjmout.

Technologic umoziuje provadéni pravidelnych zkousek dle platnyeh norem u
vybranych véenych technickych prostfedk — hydrantovyeh nastaveti, proudnic,
rozdélovaca sbéraca, kolen, pripadng dalSich veéenych prostiedki.

5. Technologie se ovlada P1LC systémem ve spojeni s ovladacim panclem s dotykovou

obrazovkou, a min. osmipalcovym bareviiym displejem v Ceském jazyce.
Technologic disponuje softwarovym vybavenim umoziiujicim realizovat vySe
definované pracovni Cinnosti, véetngé vicenasobného Eisticiho programu sifné
znecidtényeh hadic a programu pro intenzivn{ prani hadicovych spojek.

Techniclké podminky dalSich komponent — modulu technologie

4.1
4.1.1

Nadoba na namaceni pozirnich hadic
. Samostatnd mobilni nddoba umoZiiujici namadeni znedidténych poZarnich hadic.

4.1.2. Min. rozméry 600 x 400 x 900 inm (délka x $ifka x vyska).

4.1.3

. Pro pFepravu a manipulaci osazena 4 otocnymi koly.

4.1.4. Umoziujici ulozent az 4 ks pozdrnich hadic B-75 ncbo az 12 ks pozarnich hadic

4.1.5

(1-42/52.
. Vybavend min. dvéma odnimatelnymi pfickami.

4.1.6.  Vyrobend 7 nerezavéjictho materialu napf. propylénu.

4.2.

4.2.1.

_,;
to
[

4.2

4.3,
4.3.1

Modul pro dosusovani teplym vzduchem

Samostainy modul pro dosuSovani pozarnich hadic ¢i zasahovych ochrannych

prostiedkd teplym vzduchem s vyhodnocenim ucinnosti suseni.

Vyroben 7 rdmové konstrukee £ blintkovyeh profild, vysuynych pozinkovanyeh

rodtd, osazen dvojict kifdlovyeh prihfedinych dveri.

Min, roziméry | 200 x 1 200 x 2 000 mm (Sitka x hloubka x vyska).

. Umoziujici suSeni min. 8 ks pozdrnich hadic na roStech s vyskovym nastavenim.
Vybaven dotykovou obrazovkou, automatickym casovym fizenim programil
a kontrolou teploty suSeni.

. Obkladové pancly # praskove lakovanych hiinikovych plechi.

Modul navazovani pozarnich hadic

. Lilektrickd technologic na mechanickd navazovani hadicovych spojek na poZdrni
hadice velikosti 1D-25, C-42, (C-52, B-75.

Umisténé 7za vyklopnymi dvetini zakladni platformy pro adrzbu poZarich hadic
na vysuvném pracovnim stole min. rozmdéra 450 x 300 mm (défka x sirka).

Pohon navazovaci technologie je 7ajiSién motorem s prevodovkou integrovanou
v ocelovém pouzdie.



ror

Technologic je opatfena  fidici  clektronikou s otoénym  potenciometrem
k plynulému Fizeni otdéek navazovani a noznim pedalem.

4.3.5. Technologic je vybavena upinacimi Celistmi pro hadicové spojky D. C, B
s dratovou svorkou.
43.6. ‘l'echnologic je vybavena navijakem na vazaci drat.
4.3.7. 'l'echnologic je vybavena ramenem na napinaci drat a napinaci pakou.
5. Dalsi pozadavky

5.1, Soucasti dodavky musi byt:

5.1.1.  Dokumentace s navodem k pouziti v ¢eském jazyce.
S.1.2. Zaruéni doba technologic veetné piislusenstvi nejméné 24 mésict.
5.1.3. Doprava do mista plnéni.
5.1.4. Provedeni 10 kompletnich zkugebnich pracich cykli na kazdém dodaném zatizeni
za Ucelem jeho sefizeni a odzkouseni.
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Obr.1 Zaifizeni pro Gdrzbu poZarnich hadic a vybranych véenych prostiedki
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Zariadenie SPZ-K - Automatizovany systém na adribu poZiarnych hadic

Systém SPZ-K je moderné zariadenie uréené na tdrzbu, kontrolu a uskladnenie poziarnych hadic. UmoZiuje ich
umyvanie, tlakové testovanie, susenie a navijanie —a to véetko plne automaticky, s minimalnou ndmahou pre
obsluhu.

Vlastnosti SPZ-K

- Jednoduché ovladanie s dotykovym displejom

- Automatizovany proces — umyvanie, tlakové skiiska, susenie, navijanie

- Bezpecny chod - bezpecnostné disky, 4-dielne posuvné dvere z bezpeénostného materiélu
- Kompaktny dizajn - nizke priestorové naroky, moduldrna konstrukcia

Je navrhnuty tak, aby jedna osoba zvladla cely proces Gdriby. Hadica sa jednoducho vloZzi do systému, a ten ju
automaticky umyje, vysusi, otestuje a navinie. V3etky kroky sti riadené cez prehladny dotykovy displej.

Opis vyrobku:

VWyrobca: Wilhelm Bockermann Anlagen & Gerdtebau GmbH
Obchodny nazov: Zariadenie na Udrzbu hadic

Model: SPZ-K Classic Line

Zakladny rozmery zariadenia; 4880 x 2250 x 1500 mm - bez prisluSenstva

Farba: RAL 5007

Zariadenie sa sklada:

- Zakladné zariadenie SPZ-K Classic Line

- EWT-PP - Nadoba na predmacanie 3ks hadic

- SPZ-K-AV-T - Zariadenie na odvodnenie hadice

- SPZ-K-PE -Zariadenie na ohrev ski§obnej vody

= SPZ-K-AP - Zariadenie na tlakovu skusku armatur

- SPZ-K-SB - Integrovand zasuvkova jednotka

- SPZ-K-RT-B - Zariadenie na suSenie hadic

- SPZ-K-PMW - Viacnasobny umyvaci program

- SPZ-K-PKR - Program na intenzivne distenie spojky
- SPZ-K-SEG-E - Zariadenie na viazanie hadic



- SPZ-K-WBAZ - Vlysuvacf stolik
- Schlaumanager V12 - Softvér na evidenciu zasob hadic. Licencia pre 3 pocitace

Dopliujtice informacie:
Testovanie hadic sa vykonava podla normy DIN

Obrazok zariadenia:




Obrazok pre testovanie armatir SPZ-K-AP:




Soupis stavebnich praci, dodavek a sluzeb

HS Frydek-Mistek - Viceti¢elova technologie pro adrzbu

S LRUo08 pozarnich hadic a vybranych vécnych prostredku
Objekt: 01 Technologie
Rozpocet: 01.1a Roipot‘.et
Zadavatel Hasicsky zachranny sbor Moravskoslezského kraje ICO: 70884561

Vyskovicka 2995/40 DIC: CZ70884561

70030 Ostrava-Zabieh
Zhotovite!: 3MON Rescue Partner s.r.o. ICO: 17582334

Husitska 107/3 DIC: CZ17582334

130 00 Praha
Vypracoval:
Rozpis ceny Celkem
HSV 34 228,25
PSV 2 880 019,25
MON 33 193,75
Vedlejsi naklady 0,00
Ostatni naklady 19 215,50
Celkem 2 966 656,75
Rekapitulace dani
Zaklad pro snizenou DPH 12 % 0,00 CczK
Snizena DPH 12 % 0,00 CzZK
Zéklad pro z&kladni DPH 21 % 2 966 656,75 CZK
Zakladni DPH 21 % 622 997,92 CZK

Zaokrouhleni

0,00 CZK

Cena celkem s DPH

3 589 654,67 czK

dne

LI U}C Py i

Za objednatele

Zpracovéano programem BUILDpower S, ® RTS, a.s.
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Polozkovy soupis praci a dodavek

250608 HS Frydek-Mistek - Viceté&elovéa technologie pro adribu poZarnich hadic a vybranych vécnych prostfedk(
O: |01 Technologie
R: |01.1a Rozpotet
Cen.
soustava /
P.&|Cislo poloZky |Nézev poloZky MJ [MnoZstvi |Cena/MJ |Celkem Cenlk |platnost
Dil: HSV Stavebnl pfipravenost 34 228,26
1|915101101R01  |Pfiprava kolvicich a yeh prvkd technologle ( | & podpiiry pro kabelova vedenl, hadica,, | soubo 1.00000i 5649,75 6 649,75 Viastni
2[815101101R02 | Zednické zapraveni do 2m2 m2 200000, 6230.50 12 461,00 Viastnl
3/915101101R03  |Oprava vymalby do 10m2 m2 10,00000 1611,75 16 117,50 Viasini
Dil: 724 Strojni vybaveni 2 860 844,00
4]7241DI1D1RD| MentdZ a | komp hnologie - inslalace v uréeném prostoru slanice soubar| 1,00000[ 85 000,00 85 000,00 WViastni
5[724101101R02 | Dodévka lechnologle pro Gdribu poZérnich hadic soubor] 1,00000] 2 342 375,50 2 342 375,50 Viasinl
-lzchnalogie prani a sudeni hadic, klerd bude slouil pro Gdrzbu pekdmich hadic a dalfich technickych prostfadkd PO
- soufasti dodavky je doprava do misla instalace & navod k pougill v Saském jazyce
- podrobna specilikace lechnologie viz lechnicke podminky
| 6[724101101R03 |Doddvka kemponenl - nédoba na naméagen pozémich hadic [ souber] 1,00000] 48 348,00] 48 348,00] [Viasini |
dle technickych podminak
[ 71724101101R04  [Dodévka komponent - modul pro dosusovani teplym vzduch | soubor| 1,00000, 188 326,00 188 326,00 |Viastni |
dle lachnickych podminak
8[724101101R05 | Dodavka komponent - modul ni pozamich hadic [soubor] 1,00000] 128 461,50] 128 461,50] [Viasini |
dle technickych podmingk
| 9]724101101R06 | Dodavka komponenl - fidici systém pro cenlréini ini modull g | soubor] 1,00000] 29 749,25| 29 749,25] |Viastni |
die lechnickych podminek
10{724101111R01  [Napojenl rozvadu vady na lechnologil - hadice 3/4”, délky do 2000 mm soubor 1,00000 8011,00 8011,00] Viastni
[~11(724101111R02 | Napojeni rozvodu sliateného vzduchu na lechnologi - hadice 172", Gbar 10l/min, délky do 2000 | soubor 1,00000 9 161,75 9 161,75 Viastni
12{724101111R03  |Napojenl rozvodu elekifiny na lechnologil - vod&odelny kabel pro zdsuvku 400 V/ 32 A, délky do | soubor| 1,00000 B 730,25 8 730,25 Viasinl
13{724101111R04 i rozvodu vzduchotechniky na lechnologil - spiro potrubl d 200 mm, délky do 2000 mm | soubor 1.00000]  11680,75] 11 680,75 Viastni
Dil: 767 Konstrukce zdmeé&nické 19 175,26
14[767580101RD1  |MontaZ podlahovych proliskluzovych rodtd vEetnd dodévky rotu (Irvanlivy, vod&odalny maleridl, |sau‘neri 1,uoonu| 18 1?5.25[ 19 175.25] ]\ﬂnslnl 1
calkem 3,6 m2
Dil: M21 Elektromontéize 33 193,75
1521001111 Rozéifeni svételného okruhu o 2 svitidia vEelné dodévky soubor! 1,00000 10 335.51:Ii 10 336,50 Viastni
16[21001112 Revize alekiro soubar 1,00000] 22 857,25] 22 57,25 Vissini
Dil: ON Ostatnl naklady 19 216,60
1?{00] Zakryvani a ochrana slavebnich konstrukel pfed poSkozenim soubor 1.00'JDU| 4.503,50, 4 503,50 Viastni
18]002 Uklid po Instalacl g soubor 1,00000] 4 475,25 4 475,25 Viastnl
19]003 Provedeni 10 komplalnich zkuebnich pracich cykld soubar 1,00000{  18618,50] 1 618,50 Viaslni
na kazdam |ednom zafizeni za ucelam jeho sefizani 3 odzkouseni
|_20]oo4 | Provozni dok (d tace skuleného provedeni vE. dokladové Zasti) | soubor] 1,00000] 8 618,25] B 618,25/ |Viastni |
[ Celkem 2 966 656,765|

Zpracovano programem BUILDpower S, ® RTS, a.s.
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Soupis stavebnich praci, dodavek a sluzeb

HS Novy Jiéin - ViceiGelova technologie pro Gdrzbu poZarnich

Stavis: 460003 hadic a vybranych vécnych prostiedku
Objekt: 01 Technologie
Rozpodet: 01.1a Rozpocdet
Zadavatel Hasiésky zachranny sbor Moravskoslezského kraje ICO: 70884561
Vyskovicka 2995/40 DIC; CZ70884561
70030 Ostrava-Zabieh
Zhotovitel: 3MON Rescue Partner s.r.o. ICO: 17582334
Husitska 107/3 DIC: CZ17582334
130 00 Praha
Vypracoval:
Rozpis ceny Celkem
HSV 34 228,25
PSV . 2 880 019,25
MON 33 193,75
Vedlejsi naklady 0,00
Ostatni naklady 19 215,50
Celkem 2 966 656,75

Rekapitulace dani

Z4klad pro snizenou DPH 12 % 0,00 CZK
Snizena DPH 12 % 0,00 CzZK
Zaklad pro zakladni DPH 21 % 2 966 656,75 CzZK
Zakladni DPH 21 % 622 997,92 CZK
Zaokrouhleni 0,00 CZK
Cena celkem s DPH 3 589 654,67 czK

45.06. J047

Za objednatele

Zpracovéano programem BUILDpower S, ® RTS, as. Stranka1z3




Popis stavby: 2580609 - HS Novy Ji¢in - Viceicelova technologie pro Udrzbu pozarnich hadic a vybranych vécnych prostiedi
Popis objektu: 01 - Technologie
Popis rozpottu: 01.1a - Rozpotet

Zpracovano programem BUILDpower S, © RTS, a.s. Stranka2z3



Polozkovy soupis praci a dodavek

S: |250609 HS Novy Jigin - Vicettelova technologie pro GdrZbu poZérnich hadic a vybranych vécnych prostfedki
D: |01 Technologie
R: [01.1a Rozpotet
Cen.
soustava /|
P.&| Cislo poloZky |Nazev poloZky MJ |MnoZsilvi _ [Cena / MJ |Celkem Cenlk |platnost
Dil: HSV Stavebni pfipravenost 34 228,25
1/915101101R01 IPPipra\ra kotvicich a nesnych prvkd lechnologie (kolveni a podpéry pro kabelova vedeni, hadice,, | soubor 1,00000 5648,75 5 MB,?EI Viasini
otrubl odvodu vi 0 vzduch )
2|915101101R02 | Zednické zaf I do 2m2 m2 2,00000 6 230,50 12 461,00/ Viasin
3/815101101R03 | Oprava vymalby do 10m2 m2 10,00000 16811,75) 16 117.50] Viastni
Dil: 724 Strojni vybaveni 2 860 844,00
4]724101101R01  [Monléz a sestavenl komponent lechnologle - instalace v uréaném prosloru stanice soubor 1,00000]  B5000,00 85 000,00 Viastnl
5/724101101R02 | Dodavka technologie pro Gdrzbu pozémich hadic soubor 1,00000| 2 342 376,50 2342 376,50 Viastnl
- lechnologie prani a sufeni hadic, kterd bude slouil pro Gdribu poZasnich hadic & dalSich technickych prosifadkil PO
- soudas!l toddviy ja doprava do misla instalace a3 ndvod & poufill v Geskam [azyce
- podrobnd specilikace technologle viz technické podminky
[ 8[724101101R03  [Dodévia komponent - nddoba na namaceni pozamich hadic | soubor] 1,00000] 48 348,00 48 348,00 [Viasini ]
dle tachnickych podininek
| 7[r24101101R04  [Dodévka komponent - modul pro dosusovani teplym vzduch [soubor] 1,00000] 186 326,00] 188326000  [Viastni |
dle technickych podminek
[ 8[724101101R05  [Dodavkal L - modul #Amich hadic Tsoubor] 1,00000] 129 461,50] 129 461,50] [Viasinl |
dle tachnickych podminak
[ 8]724101101R06  [Dodévika komponen - fidici syslém pro centréini ovladéni modull technologia [soubor] 1,00000] 28 749,25| 26 749,25 [Viasinl |
dle technickych padminek
10[724101111R01 [N du vody na technologii - hadice /4", délky do 2000 mm s0ubDI 1,00000 011,00 8011,00 Viaslni
111?24101 111R02 [N I lad vzduchu na lechnologil - hadice 1/2°, Gbar 10imin, déiky do 2000 | soubor| 1,00000 9 161,75] 9 161,75 Viastnl
121 724101111R03  |Napojeni du elekifing na lechnologii - vodBodolny kabel pro zdsuvku 400 V / 32 A, délky do | soubor] 1,00000 8 730,25 8730,25 Viasini
2
13|724101111R04 INZ%%?:-? hnky na technalogil - spiro polrubl d 200 mm, délky do 2000 mm | soubaor] 100000 11 aa% 11 680,75 Viasinl
Dil: 767 Kanstrukce zémecnické 19 175,26
14‘ 767590101R01 IMontsz podtahnv?::h protiskluzovyich ot véelné dodavky roftu (frvaniivy, voddodolny materdl, ‘sou‘nmi LOOMD[ 191 15.25[ 191 ?5.25| |v|as|ni |
nargz apod.
celkem 3,6 m2
Dil: M21 Elektromontée 33193,75
15[21001111 Roziifeni svalelného okruhu o 2 svilidla véelng dodaviky soubor] 1,00000] 10 336,50 10 336,50] Viasini
16[21001112 Raviza elekiro soubor] 1,00000] 22 857,25 22 857,25| Viastni
Dil: ON Ostatni naklady 19 215,50
17(001 Zakryviini a ochrana slavebnich konslrukei pfed poSkozenim soubor] 1,00000 4 503.50{ 4 503.5!1! Vlasini
18002 Uklid i po inslalaci teck gi soubor] 1,00000 4 475,25 4 475,25 Viasini
19/003 Provedeni 10 komp kus pracich cykld soubor 1,00000 1 618,50 1818,50] Viasini
na kazdam jednom zafizeni za utelem jeho sefizeni a odzkouieni
| 20004 & T dokumenlace {dol kuteéného provedeni vé. dokladové Easi) [ soubor] 1.00000]  6618,25] 8 618,25] [Viastni ]
[ cCelkem 2 966 656,75
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Zpracovano programem BUILDpower S, @ RTS, a.s.
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