01787/INV

SMLOUVA O DiLO
Smluvni strany:

Metrostav DIZ s.r.o.

se sidlem Kozeluzska 2450/4, 180 00 Praha 8

ICO: 25021915

zapsana v obchodnim rejstiiku vedeném Méstskym soudem v Praze, oddil C, vlioZka 93177
bankovni spojeni: X

Cislo uctu: x

zastoupena Ing. Tomasem Erhardem, jednatelem a Ing. Jifim Vichem, jednatelem

kontakt pro smluvni ucely: e-mail: x tel.: x
X X +X
+X
(dale jen ,zhotovitel”)
a
MERO CR, a.s.

se sidlem Kralupy nad Vltavou, Veltruska 748, PSC 278 01
ICO: 60193468
zapsana v obchodnim rejstfiku vedeném Méstskym soudem v Praze, oddil B, vloZzka 2334
bankovni spojeni: X
Cislo uctu: x
zastoupena Ing. Zdefikem Dundrem, mistopfedsedou predstavenstva a Ing. Branislavem Posuchem,
¢lenem predstavenstva
kontakt pro smluvni ucely: e-mail: x, tel.: x
(dale jen ,objednatel)

uzaviraji dle vysledku zadavaciho fizeni vefejné zakazky s nazvem ,Rekonstrukce skladovaci nadrze
H24 na CTR"* (dale jen ,vefejna zakazka“), v souladu s ust. § 2586 a nasl. zakona ¢. 89/2012 Sb.,
ob&anského zakoniku, ve znéni pozdéjSich predpisl (dale jen ,obéansky zakonik*) tuto smlouvu o dilo
(dale jen ,smlouva®“):

CL1
Predmét smlouvy

1.1. Zhotovitel se zavazuje provést na svuUj naklad a nebezpeci pro objednatele dilo skladajici se
z nékolika specifickych &innosti, a to zejména:

1.1.1 inspekce a rekonstrukce konstrukénich prvkd nadrze na skladovani ropy o objemu
125.000 m3 (dale jen ,nddrz*), podle nabidky zhotovitele a technické specifikace uvedené
v pfiloze €. 2 této smlouvy, v€etné zajisténi veSkerého potfebného materialu pro zhotoveni
dila (dale jen ,rekonstrukce nadrze®).

1.1.2 modernizace potrubnich rozvodl stabilniho hasiciho zafizeni (dale jen ,SHZ")
slouzicich pro rozvod pénotvorné smési a hasici vody nadrzi a havarijni jimky nadrzi
zahrnujici zejména:

a) vyménu stavajicich potrubnich rozvodd SHZ z uhlikové oceli za potrubi z nerez oceli
v souladu s projektovou dokumentaci vypracovanou spole€nosti IP Projekt a.s., ktera
je souclasti technické specifikace uvedené v pfiloze €. 3 této smlouvy (dale jen
.projektova dokumentace®);

b) dodavka trubniho materialu véetné skrouzeni potrubi;

) demontaz stavajicich rozvodu véetné tvofich pény a pénotvornych proudnic (chrli¢a);

) montaz novych rozvodu a tfrment z materialu dle specifikace projektové dokumentace;

) montaz novych tvofiCl pény a pénotvornych proudnic (chrli¢ll) na nadrzi a zachytné

jimce;

f) zpracovani a pfedlozeni WPS;

c
d
e


mailto:daniel.riedl@metrostavdiz.cz
mailto:roman.doms@metrostavdiz.cz

01787/INV

g) kontroly svari vrozsahu 100% - CSN EN 13480 vé&etné vyhotoveni pFislusnych
protokol(;

h) vycisténi potrubi pfed provedenim tésnostnich zkouSek;

i) tlakové zkousky potrubi — pfed montazi tvofi€u pény a pénotvornych proudnic (chrlicl)
— nutno pocitat se zaslepenim a naslednym odslepenim potrubi pomoci zaslepovacich
pfirub, které zajisti na své naklady zhotovitel;

j) technologické znaceni potrubi (Cervené a zluté pruhy na potrubi, popisy potrubi).

1.1.3 modernizace pozemnich potrubnich rozvodi od pozarnich domku slouzicich pro
rozvod pénotvorné smési a hasici vody s oznacenim PS 641 zahrnujici zejména:

a) vyménu stavajicich potrubnich rozvodl SHZ z uhlikové oceli za potrubi z nerez oceli

v souladu s projektovou dokumentaci;

dodavka potrubi;

demontaz stavajicich rozvod(;

montaz novych rozvodl a tfmen( z materialu dle specifikace projektové dokumentace;

zpracovani a pfedlozeni postupu a podminek svarovani (WPS);

f) kontroly svard vrozsahu 100% - CSN EN 13480 véetn& vyhotoveni pfislugnych
protokolu;

g) vycisténi potrubi pfed provedenim zkouSek;

h) tlakové zkousky potrubi — nutno pocitat se zaslepenim a naslednym odslepenim potrubi
pomoci zaslepovacich pfirub, které zajisti na své naklady zhotovitel;

i) technologické znaceni potrubi (Cervené a zluté pruhy na potrubi, popisy potrubi);

j) rekonstrukce betonovych patek pod potrubnimi rozvody;

k) zhotoveni protipozarnich ucpavek priichodl potrubi sténou pozarniho domku véetné
dodani atestu;
(dale jen ,modernizace SHZ").

b

~— — ~— —

c
d
e

1.1.4 a nasledujicich spoleénych éinnosti zahrnujicich zejména:

a) zajisténi komplexniho vedeni praci provadénych na dile;

b) zajisténi koordinace praci se zhotoviteli jinych dél v ramci komplexni rekonstrukce
nadrze (napf. se zhotovitelem vyprazdnéni nadrze, Cisténi nadrze, natérl ocelovych
konstrukci apod.);

c) zajisténi veskerych kooperaci a poddodavek nezbytnych pro provedeni dila;

d) zajisténi veSkerych mechanismu a technickych prostfedkd pro provedeni praci na dile
(zdvihaci technika, leSeni, prostfedk( pro montaz a demontaz leSeni, montazni ploSiny,
demontaze a montaze pfipravkl, pomocny material a média, Cistici prostfedky, zajisténi
technologického zazemi, lezecka technika apod.);

e) zajisténi BOZP a PO na pracovisti v souladu s planem BOZP a v souladu s obecné
zavaznymi predpisy, pokynu koordinatora bezpecnosti;

f) pFipravu technologickych a montaznich postupt, zajiSténi kvalitativnich pozadavkd,
norem a dodrzeni postupl pfi provadéni dila;

g) zajisténi zafizeni pracovisté, zejména skladl, Saten, mobilniho WC, pitné vody
v blizkosti pracovisté, kontejneri na odpad;

h) zapracovani zmén do dilenskych (vyrobnich, stavebnich) vykres(;

i) obstarani atestu v8ech pouzitych materialu;

j) asistence pfi vyzkouSeni funkce dila (SAT) a pfi uvadéni dila do provozu;

k) vypracovani dokumentace skutecného stavu/provedeni dila v souladu s vnitfni smérnici
objednatele uvedené v bodé 5.4.7.3 této smlouvy;

[) pfedani navodu pro provoz a udrzbu dila u nové instalovanych ¢asti dila (zafizeni);

m) likvidace odpadu a pfedani protokoll o ekologické likvidaci odpadu;

n) pravidelna komunikace s manazerem projektu a tvorba pravidelnych tydennich planud
vCetné ucasti na kontrolnich dnech;

(dale jen ,spoleéné ¢innosti‘)

a to dle technické specifikace a dokumentace, které jsou pfilohami .2, 3, 4a, 4b, 6a a 6b této
smlouvy (dale jen souhrnné ,dilo“), v kvalité odpovidajici obecné zavaznym pravnim pfedpistm,
platnym Ceskym a evropskym technickym normam a v mnozZstvi uvedeném v této smlouvé.



1.2

1.3.

2.1

22

2.3

24

25
2.6

2.7

2.8

01787/INV

Soudasti dila jsou rovnéz nasledujici prace a €innosti:

— zajisténi v8ech nezbytnych zkousek a revizi podle CSN a pfipadnych jinych pravnich, nebo
technickych predpist platnych v dobé provadéni a predani dila, kterymi bude prokazano
dosazeni pfedepsané kvality a pfedepsanych technickych parametr( dila,

— odvoz a ulozeni veSkerych vybouranych hmot a stavebni suti na skladku, v€etné poplatku za
uskladnéni v souladu s ustanovenimi zakona ¢. 541/2020 Sb., o odpadech

— uvedeni v8ech povrchl dotéenych stavbou do plvodniho stavu.

Objednatel se zavazuje pfevzit provedené dilo od zhotovitele a zaplatit zhotoviteli cenu za dilo
(jak je definovana v €l. IV této smlouvy).

cL
Provedeni dila

Zhotovitel se zavazuje provadét dilo ve vzajemné spolupraci s objednatelem ve vazbé na provoz
CTR Nelahozeves.

Zhotovitel se zavazuje provést dilo s odbornou péci, v rozsahu a kvalité podle této smlouvy
a v dobé plnéni (jak je definovana v &l. lll této smlouvy).

Zhotovitel je opravnén povéfit provedenim dila nebo jeho €asti jen takové poddodavatele, ktefi
byli pfedem pisemné schvaleni objednatelem, nebo ktefi byli uvedeni v nabidce zhotovitele
podané v zadavacim fizeni vefejné zakazky. Poddodavatelem zhotovitele nesmi byt osoba, na
kterou se vztahuji mezinarodni sankce dle pravniho pfedpisu uc¢inného v dobé realizace dila.
Zhotovitel je povinen takovéhoto poddodavatele nahradit jinym poddodavatelem pfedem pisemné
schvalenym objednatelem, popf. je opravnén plnit sam.

Zhotovitel se zavazuje opatfit vSe, co je zapotfebi k provedeni dila podle této smlouvy. Soucasti
dila je i dodani vSech dokladu, atestll a certifikatll na pouzité materialy, prohlaseni o shodé dle
zdkona &. 22/1997 Sb. a revizi veSkerych vybranych technickych zafizeni s pfipadnym
odstranénim uvedenych zavad, ovéfeni vlastnosti dodavanych vyrobku, prikaz(, dokumentace

skute¢ného provedeni dila a kopie zapisli v montaznim deniku.
Zhotovitel je vazan pfikazy objednatele ohledné zpUsobu provadéni dila.

Objednatel ma pravo kontrolovat provadéni dila a pozadovat po zhotoviteli prokazani skuteéného
stavu provadéni dila kdykoliv v prabéhu trvani této smlouvy. V pfipadé pozadavku objednatele
bude o provedené kontrole sepsan zapis s uvedenim pfipadnych nedostatkdl &i zjiSténi
podepsany opravnénymi zastupci obou smluvnich stran. Jestlize zhotovitel neodstrani pfipadné
vady/nedostatky v provadéni dila ani v pfiméfené |hité mu k tomu objednatelem poskytnuté, je
objednatel opravnén odstoupit od smlouvy.

V prfipadé uplatnéni pozadavku na zménu ¢i rozSifeni pfedmétu dila je zhotovitel povinen
do 3 dnl od obdrzeni pozadavku predlozit objednateli polozkovy rozpis ceny na pozadovanou
zménu. Rozpis ceny bude vychazet z jednotkovych cen, totoznych jako jsou ceny v nabidce
zhotovitele, ktera byla podkladem pro uzavieni smlouvy o dilo. Neni-li v nabidce zhotovitele tento
vykon uveden, a tudiz neni stanovena jednotkova cena, musi zhotovitel na zakladé pozadavku
objednatele zpracovat cenovou nabidku na poZadovany vykon, ktera musi byt objednatelem
odsouhlasena jesté pfed zahdjenim takovych praci. Zména rozsahu dila musi byt vzdy
specifikovana v dodatku ke smlouvé o dilo. Provede-li zhotovitel jakékoli zmény dila bez
pfedchozi pisemné dohody s objednatelem, vylu€uje se jeho pravo na jejich Uhradu, jakoZ i na
zménu sjednaného terminu pInéni. Takto provedené zmény pInéni je zhotovitel povinen na vyzvu
objednatele odstranit.

Zhotovitel se zavazuje s vynaloZzenim odborné péce pfezkoumat veskeré prikazy, pokyny, véci
a podklady — v€etné téch, které tvofi pfilohu této smlouvy a které obdrzel pro provedeni dila od
objednatele, a bez zbytetného odkladu poté, co vady, nespravnost ¢i nevhodnost zjistil nebo
mél pfi vynalozeni nalezité a odborné péce zjistit, objednatele pisemné upozornit na jejich vady,
nespravnost Ci nevhodnost. V tomto pisemném upozornéni pak zhotovitel s podrobnym
odlavodnénim uvede, jaké vady zjistil, zejména pokud jde o jejich technickou proveditelnost,
hospodarnost a efektivitu budouciho provozu dila, soulad s pravnimi pFedpisy nebo se
sjednanymi pozadavky na jakost a provedeni dila, a jaka feSeni se jako nevhodna ukazala pfi
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provadeéni jinych staveb a navrhne rovnéz zpusob a postup k odstranéni i pfekonani zjisténych
nedostatk(. Zaroven je zhotovitel povinen navrhnout ocenéni zmén s tim spojenych a navrh
na prodlouzeni doby pinéni.

Trva-li objednatel na provedeni dila podle zfejmé& nevhodného pfikazu ¢&i podle nevhodnych
pokynu, podkladl &i s vyuzitim nevhodnych véci i po zhotovitelové upozornéni dle pfedchoziho
odstavce, ma zhotovitel pravo pozadovat, aby tak objednatel ucinil v pisemné formé. Odstoupit
od smlouvy vSak zhotovitel nemuze. V ostatnim se postupuje podle ust. § 2594 obc&anského
zakoniku.

Bez zbyte¢ného odkladu po prevzeti stavenisté je zhotovitel povinen stavenisté s vynaloZzenim
odborné péce prezkoumat a pisemné upozornit objednatele na veSkeré skryté prekazky ve
smyslu ust. § 2627 ob&anského zakoniku, které by branily provedeni dila sjednanym zplisobem,
a navrhnout pfipadné zmény. V takovém pfipadé uréi objednatel pisemnym pokynem zpusob
prekonani prfekazek. K tomu je opravnén pozadovat od zhotovitele navrh zpusobu pfekonani
prekazek na stavenisti, jejich ocenéni a navrh na prodlouzeni doby pInéni. V pfipadé, Ze pozdéji
vyjdou najevo prekazky, které mél zhotovitel pfi vynalozeni odborné péce odhalit, jdou k jeho tizi
a naklady potfebné k jejich pfekonani nese zhotovitel.

CL.m
Misto plnéni, terminy plnéni dila

Mistem plnéni dila je Centralni tankovisté ropy Nelahozeves. 50.28798N, 14.30172E.

Predpokladany termin zahajeni realizace dila na stavenisti je prvni polovina ¢ervence 2025.
Skute¢ny termin zahajeni realizace dila, tj. den pfedani stavenisté zhotoviteli, na stavenisti bude
stanoven objednatelem a oznamen pisemné (postacuje forma e-mailu) zhotoviteli, a to nejpozdéji
10 dnu pfedem. Nebude-li stavenisté zhotoviteli pfedano nejpozdéji do 1.8 2025, prodluzuje se
termin pro dokoné&eni a pfedani dila o dobu prodleni objednatele s pfedanim stavenisté.

Termin dokon&eni a pfedani dila se stanovuje nejpozdéji do 31. ledna 2026.

Zhotovitel je povinen vyklidit stavenisté do 15 dnli od dokonceni a pfedani dila.

e

Objednatel je opravnén pisemnym pfikazem (dale jen ,pfikaz k pozastaveni®) prerusit realizaci
dila nebo jeho Casti a zhotovitel je povinen na zakladé pfikazu k pozastaveni na objednatelem
pozadovanou dobu provadéni dila prerusit. V disledku pozastaveni realizace dila nebo jeho ¢asti
se méni vesSkeré souvisejici terminy dokonceni dila, a to tak, ze tyto terminy se prodlouzi
o skute¢nou dobu pozastaveni.

Pfikaz k pozastaveni musi obsahovat rozsah dila nebo jeho Casti, jehoZ realizace se ma
pozastavit, a dobu pferuSeni. Ucinnost pfikazu k pozastaveni nastava, pokud nebude
objednatelem uveden pozdé;jsi termin, ke dni jeho doru€eni zhotoviteli.

Zhotovitel je povinen pfi pozastaveni realizace dila nebo jeho &asti rozpracovanou ¢ast dila ve
spolupraci s objednatelem nalezité zajistit. Objednatel je povinen pfi pozastaveni realizace dila
nebo jeho ¢asti uhradit zhotoviteli v prokazané vysi s pozastavenim souvisejici u¢elné vynaloZzené
a objednatelem schvalené naklady.

CL IV
Cena za dilo a platebni podminky

Smluvni strany se dohodly, Ze celkova cena za fadné, v€asné a bezvadné provedeni dila &ini
29 898 958 K¢ (slovy dvacet devét miliond osm set devadesat osm tisic devét set padesat osm
korun ¢eskych) bez DPH (dale jen ,cena za dilo).

Cena za dilo je cenou nejvySe pfipustnou. Smluvni strany si ujednavaiji, Zze kupni cena za véci
obstarané zhotovitelem pro ucely provedeni dila je zahrnuta v cené za dilo a cena za dilo nebude
zadnym zpUsobem upravovana a na jeji vySi nema zadny vliv vySe vynalozenych nakladd
souvisejicich s provedenim dila ani jakychkoliv jinych naklad( i poplatkd, k jejichz uhradé je
zhotovitel na zakladé této smlouvy i obecné zavaznych pravnich pfedpisu povinen.

Pfipadné neprovedené prace a dodavky (neprovedené i na zakladé rozhodnuti objednatele)
budou z ceny za dilo odeéteny
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Cena za dilo bude fakturovana mésicné na zakladé predem odsouhlaseného soupisu
provedenych praci zastupcem objednatele. Zhotovitel vystavi objednateli fakturu — dafiovy doklad
s nalezitostmi vymezenymi zakonem ¢&. 235/2004 Sb., o dani z pfidané hodnoty, v platném znéni
(dale jen ,zakon o DPH®) poté, co je dilo provedeno a pfedano objednateli v souladu s touto
smlouvou. Zhotovitel je opravnén fakturu vystavit az po dni podpisu protokolu o pfedani a prevzeti
dila ob&ma smluvnimi stranami. Kopie protokolu o pfedani a prevzeti dila bude pfilohou faktury.

Objednatel ma pravo u kazdé faktury zadrzet 10 % z fakturované Castky (dale jen ,zadrzné®), a
to za ucelem zaijisténi svych prav (prav z odpovédnosti za vady, smluvni pokuty, nahradu Skody
aj.) a narokd vi&i zhotoviteli. Castka zadrzného bude ponizena o veskeré finanéni naroky
a pohledavky uplatnéné objednatelem vuc¢i zhotoviteli dle této smlouvy. Konecna ¢Castka
zadrzného pfipadné ponizena dle predchozi véty bude zhotoviteli vyplacena do 30 dnu od
obdrzeni pisemné vyzvy zhotovitele k jeji uhradg, pfi€emz tuto vyzvu je zhotovitel opravnén
odeslat po oboustranném podpisu protokolu o odstranéni vad, s nimiz bylo dilo pfevzato.

Objednatel méa pravo proti cené za dilo v souladu s ustanovenim § 1982 a nasl. ob&anského
zakoniku zapocCist veSkeré své splatné i nesplatné pohledavky vuaci zhotoviteli, zejména
pohledavky z titulu smluvnich pokut, které bude zhotovitel povinen objednateli podle této smlouvy
uhradit. Objednatel je opravnén rovnéz zapodist pohledavky nejisté.

Faktury — danové doklady doru€i zhotovitel elektronicky na emailovou adresu
fakturace@mero.cz, nejpozdéji paty (5.) kalendarni den mésice, ktery nasleduje po mésici, ve
kterém bylo poskytnuto pInéni. Nebude-li zhotovitelem pFedlozena faktura — danovy doklad
obsahovat naleZitosti vymezené zakonem o DPH a touto smlouvou, bude zhotoviteli faktura
objednatelem vracena do 10 kalendafnich dnl po jejim obdrzeni jako doklad nespliujici
predepsané nalezitosti k doplnéni &i opravé. V tomto pfipadé nema zhotovitel narok na zaplaceni
fakturované Castky, Urok z prodleni ani jakoukoliv jinou sankci. Lhita splatnosti poCina bézet
znovu az ode dne doruceni jim opravené nebo doplnéné faktury — dariového dokladu. Na kazdé
faktufe — danovém dokladu musi byt uvedeno Cislo smlouvy, objednavky a kontaktni osoba.

Splatnost faktur — danovych dokladu ¢ini 30 dnd od doruceni objednateli.

Pokud bude DPH ze strany zhotovitele aplikovatelna, vyuctuje zhotovitel tuto DPH pfi fakturaci
ceny za dilo a zahrne ji do této faktury. DPH vyuétovana v souladu s timto ustanovenim smlouvy
se stane soudasti ceny za dilo. Pokud DPH nebude v souladu s pfedpisy upravujicimi uplatnéni
DPH v Ceské republice ze strany zhotovitele aplikovatelna, k cené za dilo stanovené podle bodu
4.1 této smlouvy nebude pfipo&tena Zadna DPH.

Pro u&ely spravného uplatnéni DPH zhotovitel prohlasuje, Ze k datu podpisu této smlouvy je
registrovanym platcem DPH v Ceské republice. V pfipadé, Ze je zhotovitel registrovanym platcem
DPH v Ceské republice, zavazuje se objednateli pisemné& oznamit skuteénost, Ze jeho registrace
k DPH v Ceské republice byla zru$ena, a to do 15 dnii ode dne, kdy tato skuteénost nastala.

Pro ucely spravného uplatnéni DPH objednatel prohlasuje, Ze k datu podpisu této smlouvy je
registrovanym platcem DPH v Ceské republice. Objednatel se zavazuje zhotoviteli pisemné
oznéamit skutednost, Ze jeho registrace k DPH v Ceské republice byla zruena, a to do 15 dnu
ode dne, kdy tato skute¢nost nastala.

V pfipadé, Ze je zhotovitel platcem DPH usazenym v Ceské republice, zavazuje se objednateli
oznamit skutednost, Ze v souladu s predpisy upravujicimi uplatnéni DPH v Ceské republice
prestal byt povaZzovan za osobu usazenou v Ceské republice, a to nejpozdéji do 15 dnd ode dne,
kdy tato skutecnost nastala.

Zhotovitel je povinen na kazdou fakturu-dafiovy doklad uvést sdéleni, Ze €innosti, které poskytuje
pfi realizaci pfislusného dila, jsou &i nejsou povazovany za stavebni prace, které podle sdéleni
Ceského statistického Gfadu o zavedeni Klasifikace produkce (CZ-CPA) uvefejnéného ve Sbirce
zakonu odpovidaji ¢iselnému kdédu klasifikace CZ-CPA 41 az 43 platnému od 1. ledna 2015.
Zhotovitel je povinen na kazdou fakturu-danovy doklad uvést poskytované stavebni prace
s uvedenim ¢iselného kodu klasifikace produkce CZ-CPA.

Zhotovitel se zavazuje vratit bez zbyte€ného odkladu veSkerou neopravnéné vyuctovanou DPH,
kterou objednatel zhotoviteli uhradil. Dale se zhotovitel zavazuje uhradit objednateli $kodu, ktera
by objednateli v disledku nespravné vyucétované DPH zhotovitelem vznikla.
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V pfipadé, Ze se zhotovitel stane nespolehlivym platcem ve smyslu zakona o DPH, popf. obecné
zavazného pravniho pfedpisu nahrazujiciho zakon o DPH, uhradi objednatel DPH z pfijatého
zdanitelného plnéni pfimo pFisluSnému spravci dané.

Objednatel neni povinen hradit jakékoliv finanéni ¢astky podle této smlouvy na jiny bankovni ucet
nez ten, ktery je zfizen bankou ve prospéch zhotovitele, a sou€asné, ktery je spravcem dané
zvefejnén zplsobem umoznujicim dalkovy pfistup, a sou¢asné, ktery neni veden poskytovatelem
platebnich sluzeb mimo Ceskou republiku.

CLv
Podminky pInéni dila

Veskera spravni &i jina povoleni a rozhodnuti nezbytna k fadnému a neruS§enému provadeéni dila
zhotovitelem zajisti a obstara na své vlastni naklady a nebezpeci vylu¢né objednatel.

Zhotovitel se zavazuje, Ze pro realizaci dila pouzije dosud nepouzité vyrobky, materialy a zafizeni
schvalené pro pouziti v CR, u kterych je pfi b&Zné udrzbé& a provozu predpoklad Zivotnosti po
dobu obvyklou. Zhotovitel je povinen provést dilo pouze z materialli, zafizeni a konstrukci
pfedepsanych v projektové dokumentaci. Pokud tyto nejsou stanoveny v pfedané projektové
dokumentaci, je Zhotovitel povinen zajistit si od Objednatele pisemny souhlas s navrzenym
materialem, zafizenim a konstrukci, a to vZdy pfed jejich zabudovanim.

Objednatel se zavazuje na své vlastni naklady zajistit technicky dozor nad provadénim dila
a autorsky dozor projektanta.

Zhotovitel je povinen na své naklady pfi provadéni dila dodrzovat nebo zajistit dodrzovani
zejména:
5.4.1.0becné zavaznych pravnich predpisu,
5.4.2.platnych Ceskych technickych norem a/nebo EN norem a uznanych technickych pravidel,
5.4.3.pfedpist pozarni ochrany,
5.4.4.veSkerych obecné zavaznych pravnich predpisl k zajisténi bezpe¢nosti a ochrany zdravi
pfi praci,
5.4.5.zakona €. 262/2006 Sb., zakonik prace, ve znéni pozdéjsSich predpisl (se zvlastnim
zfetelem na regulaci odménovani, pracovni doby, doby odpoc€inku mezi sménami atp.),
zakona ¢&. 435/2004 Sb., o zaméstnanosti, ve znéni pozdéjSich predpisu (se zvlastnim
zfetelem na regulaci zaméstnavani cizincll), a to vic¢i vSem osobam, které se na plnéni
dila podileji a bez ohledu na to, zda jsou prace na prfedmétu plnéni provadény
bezprostfedné zhotovitelem €i jeho poddodavateli;
5.4.6.pravnich predpisu v oblasti nakladani s odpady, zavadnymi latkami, chemickymi latkami
a pripravky a pravnich pfedpist na ochranu ovzdusi,
5.4.7.vnitfnich pfedpisu objednatele:
5.4.7.1. SB-GR-50 V8eobecny bezpeénostni pfedpis MERO CR, a.s., ktery je zvefejnén
na webovych strankach objednatele http://www.mero.cz/soubory-ke-stazeni/
5.4.7.2. SB-GR-02 Povoleni na praci, ktery je zvefejnén na webovych strankach
objednatele http://www.mero.cz/soubory-ke-stazeni/,
5.4.7.3. SO-GR-02 Pravidla pro vykresovou dokumentaci v platném znéni, ktera jsou
zvefejnéna na webovych strankach objednatele http://www.mero.cz/soubory-ke-
stazeni/
5.4.7.4. SO-PTR-07 Technicka pravidla kvality ve firm& MERO CR, a.s., ktery je
zvefejnén na webovych strankach objednatele na adrese
http://www.mero.cz/soubory-ke-stazeni/,
5.4.7.5. SB-PTR-50-9001 Bezpeénostni ptedpis pro obsluhu a praci na elektrickych
zafizenich v provozech MERO CR, a.s.,
5.4.7.6. SB-GR-52 Zajisténi BP pfi praci v prostiedi s nebezpedim vybuchu,
http://www.mero.cz/soubory-ke-stazeni/.
5.4.7.7. ptipadnych dal$ich vnitfnich pfedpis( objednatele, s nimiz byl seznamen.
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5.4.8.pfedpisU pro provozovana zafizeni, ktera jsou dotena realizaci dila, od objednatele
a/nebo vlastnika a provozovatele téchto zafizeni. Nebude-li dohodnuto jinak, tyto pfedpisy
poskytne objednatel zhotoviteli pfi uzavieni smlouvy.

5.4.9.zhotovitel bere na védomi, Ze prace budou provadény v prostfedi s vysokym pozarnim
nebezpedim klasifikovanym jako prostfedi s nebezpe&im vybuchu (ZONA 0, ZONA 1,
ZONA 2) do doby, nez dojde k prohlaseni ze strany objednatele, Ze je mozné povazovat
prostor bez nebezpedi vybuchu.

Zhotovitel zpracuje technologicky postup pro rekonstrukci nadrze dle pozadavku stanovenych
pfilohou €. 5 této smlouvy. Technologicky postup bude zhotovitelem zpracovan pfed zahajenim
praci, nejméné v3ak 7 dni pfedem. Bez oboustranné schvaleného technologického postupu neni
mozné zahajit prace na dile.

Zhotovitel zajisti na své naklady ochranu veskerych technologickych zafizeni, ktera nejsou
predmétem dila a budou demontovana nebo se budou nachazet v misté plnéni proti poskozeni.
Ochranu zafizeni zhotovitele zajiStuje zhotovitel na své naklady.

Zhotovitel si je védom, Ze realizace dila mize byt poZadovana i o dnech pracovniho volna,
o svatcich i pfi nepfiznivych klimatickych podminkach (letni horka, dést, snézeni apod.).

Zhotovitel je dale povinen zajistit, aby dilo bylo provadéno kvalifikovanymi osobami majicimi
potfebné odborné znalosti a dostateéné zkusenosti, a €init pfi provadéni dila takova opatfeni, aby

jeho €innosti nedoslo ke Skodam na majetku objednatele, nebo tfetich osob anebo k poskozeni
zdravi objednatele nebo tfetich osob, jimz by objednatel za takto zplisobenou $kodu odpovidal.

Zhotovitel je povinen ve vztahu ke kazdému svému pracovnikovi nebo pracovnikovi kazdého
svého subdodavatele, ktery neni ob&anem CR nebo mu neni pfislu§nymi pravnimi predpisy
postaven na roven, a ktery se bude podilet na zhotoveni dila, uloZit u objednatele kopie nize
uvedenych dokladu, které bude v pfipadé jakékoliv zmény bezodkladné aktualizovat:

5.9.1. platné povoleni zhotovitele k zaméstnavani cizinci na volna pracovni mista vydané
pfislusnym ufadem prace, v jehoz obvodu je dilo provadéno;

5.9.2. doklad prokazujici, Zze pracovnik je zaméstnancem zhotovitele nebo je s nim ve
smluvnim vztahu a je zdravotné a socialné pojistén v rozsahu zakonné povinnosti;

5.9.3. platné vizum pracovnika nad 90 dnu za ucelem zaméstnani nebo povoleni k
dlouhodobému pobytu za u¢elem zaméstnani;

5.9.4. platné povoleni k zaméstnani pracovnika vydané pfisluSnym ufadem préace, v jehoz
obvodu je prace vykonavana. Povoleni musi byt vydano k praci pro zhotovitele a musi
obsahovat jeho néazev a ICO, pracovni zafazeni zaméstnance a misto vykonu prace
a Udaj o dobé platnosti povoleni;

5.9.5. aktualni vypis z trestniho rejstriku.

Smluvni strany shodné prohlasuji, Ze uvedené dokumenty jsou u objednatele uloZzeny pouze pro
Ucely pfipadné kontroly ze strany organt vefejné moci a objednatel neni opravnén s nimi v jinych
pfipadech jakkoli nakladat.

Zhotovitel je povinen vést po celou dobu provadéni dila a po dobu odstrafiovani veSkerych vad
stavebni denik, a to v souladu se stavebnim zdkonem a vyhlaSkou ¢&. 131/2024 Sb. Stavebni
denik musi byt veden v Eeském jazyce. Kazdy zapis ve stavebnim deniku musi byt oznaden
podpisem osoby opravnéné zapisovat do stavebniho deniku a datem, kdy byl zapis proveden.
Objednatel podepisuje zaznamy provedené zhotovitelem ve stavebnim deniku, vyjadfuje se k
jednotlivym zapislim, zapisuje zjiSténé nedostatky v provadéni dila s vyzvou k jejich odstranéni a
zapisuje pozadavky objednatele ve véci provadéni dila. Nesouhlasi-li zhotovitel se zapisem, ktery
ucinil do stavebniho deniku objednatel, musi k tomuto zapisu pfipojit svoje stanovisko nejpozdéji
do 3 dnd, jinak se ma za to, Ze se zapisem souhlasi. Zapisy ve stavebnim deniku se nepovazu;ji
za zménu smlouvy o dilo, mohou pouze slouzit jako podklad pro zménu smiouvy.

Zhotovitel je povinen ur€it své/svého zastupce povéreného Fizenim a koordinaci ¢innosti pfi
pinéni dila. Tento zastupce zhotovitele bude kazdy den realizace dila pfitomen na stavenisti, je
povinen spolupracovat a komunikovat na denni bazi se zastupci objednatele, bude uveden
v €lanku Xll odst. 12.1 této smlouvy jakozto osoba opravnéna jednat ve vécech technickych, bude
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disponovat vzdélanim ve strojnim &i stavebnim oboru, které je zakoneno minimalné maturitni
zkou$kou. Déle bude plynule mluvit eskym nebo slovenskym jazykem.

Zastupce zhotovitele povéfeny fizenim a koordinaci &innosti pfi plnéni dila ma za povinnost
UCastnit se pravidelnych tydennich kontrolnich porad (vZzdy ke dni v tydnu uréenému
objednatelem), kde bude pfedkladat ke schvaleni plan praci na nasledujici tyden. V pfipadé
potfeby je povinen zucastnit se operativnich schizek v pfipadé vyzvy objednatele nebo zastupcl
objednatele. V kazdém pfipadé bude zhotovitel na tydenni bazi aktualizovat harmonogram praci
a pfedavat soupis praci na nasledujici tyden objednateli.

Na pracovisti provadéji (mohou provadét) prace také jini dodavatelé nebo kmenovi zaméstnanci
objednatele. Pokud zhotovitel realizuje dodavky a €innosti dle této smlouvy o dilo prostfednictvim
jinych osob, pfebira nad té€mito jejich vykony a dodavkami patficny dozor a plnou odpovédnost.

PFi Ginnostech, které bude provadét zhotovitel a poddodavatel (popf. vice poddodavatel(l)
soucasné, je zhotovitel povinen zajistit si pfed zahajenim takovychto €innosti souhlas objednatele
ke zpusobu jejich provadéni a dohodnout se s nim také na podrobném planu termind jejich
zahajeni a dokongeni.

Zhotovitel je dale povinen zajistit, aby pfi realizaci ¢asti dila dle bodu 1.1.2 (SHZ) bylo dilo
provadéno kvalifikovanymi osobami majicimi potfebné odborné znalosti a dostate¢né zkusenosti
prokazujici-se opravnénim od dodavatele komponentl spole¢nosti Caccialanza & C pro instalaci
.Pénovych systémul pozarni ochrany a vodnich sprchovych trysek pro chladici systémy nadrzi
dodavatele spole¢nosti Caccialanza & C.*

Pokud zhotovitel nema predeSlou zkuSenost s instalaci stfeSniho tésnéni od spole€nosti
»Ingenieurbiro Imhof GmbH, (dle bodu 4.2 Rekonstrukce tésnéni stfeSniho limce, v Pfiloze €. 2
— Rekonstrukce nadrze - Technicka specifikace) je povinen na svUj naklad zajistit pro tuto ¢innost
technicky dozor. Technicky dozor mlze provadét pouze kvalifikovany zastupce vyrobce stfeSniho
tésnéni, ktery bude pfitomen v pribéhu montaze stfeSniho tésnéni zpét na pozici. Tento
technicky dozor zajisti, aby systém stfeSniho tésnéni byl namontovan fadné. Vystupem této
dozorové &innosti bude zapis do stavebniho deniku, ktery zastupce vyrobce stfeSniho tésnéni
stvrdi svym podpisem.

Zhotovitel ma za povinnost v pfipadé plnéni dila za u¢asti zahrani¢nich pracovniku, zajistit trvalou
pfitomnost osoby (tlumoé&nika) pro zajisténi komunikace se zastupci zhotovitele a objednatele
v Eeském jazyce.

Plan kvality:

5.18.1 Zhotovitel pfedloZi ke schvaleni objednateli navrh planu kvality (viz. podklady pfilohy €.
4a; 4b této smlouvy), minimaliné 7 dni pfed zahajenim praci. Bez oboustranné
schvaleného planu kvality neni mozné zahajit prace na dile. Nedilnou soucasti planu
kvality bude Kontrolni a zkuSebni plan. V planu kvality musi byt zohlednény pozadavky
na kvalitu material(l, pfedepsané normy, zkousky, kvalifikace personalu, fizeni a pfedani
Priivodné technické dokumentace.

5.18.2 Zhotovitel na pozadani poskytne objednateli doklady o kvalifikaci osob, které vyuziva, at
jiz pfimo jako své zaméstnance nebo jako poddodavatele. Pokud nebude relevantni
osvédceni o profesni zplsobilosti pfedloZeno, je objednatel opravnén prislusné osobé
odepfit povoleni pracovat na dile.

Materiél a kontrola kvality:

5.19.1 Zhotovitel je povinen pouzivat pro provedeni dila vZzdy nejlepsi materialy s tim, Ze
vSechny materialy budou nové a budou vyhovovat vSem pozadavkim této smlouvy.
Pokud pfisludna norma uvadi vice nez jeden typ daného druhu materialu, musi materialy
odpovidat nejlepSimu typu daného druhu materialu, nestanovi-li tato smlouva jiny typ
daného druhu materialu. Materialy, které nejsou v této smlouvé stanoveny jako urcity
prefabrikat nebo typ/druh, si musi zhotovitel v€as pfed jejich opatfenim nechat pisemné
odsouhlasit objednatelem. Ke své Zadosti zhotovitel objednateli pfeda odpovidajici
dokumentaci materialu, tj. jeho specifikaci a kétovany nakres.

5.19.2 Zhotovitel se zavazuje zabranit zakryti nebo skryti jakychkoliv praci nebo dodavek na
dile, které maji byt zakryty ¢&i skryty, pokud k tomu nebude vydan pisemny souhlas
objednatele. Po dokonc&eni praci nebo dodavek dila, které maji byt zakryty nebo skryty,



5.20

5.21

5.22

6.1

01787/INV

oznami zhotovitel pisemné objednateli, Ze tyto prace nebo dodavky jsou pfipraveny ke
kontrole, a umozni objednateli provést jejich kontrolu, testovani a méfeni pfed jejich
zakrytim nebo skrytim. Objednatel pak provede takovou kontrolu, testovani a méfeni ve
Ihaté 2 dnd po obdrZeni oznameni zhotovitele podle pfedchozi véty.

5.19.3 Zhotovitel je povinen vyzvat objednatele (zapisem ve stavebnim deniku podepsanym
zmocnénou osobou zhotovitele) k provéfeni praci, které budou v dal§im pracovnim
postupu zakryty nebo znepfistupnény, a to nejméné 3 pracovni dny pfedem. V pfipadé,
Ze se objednatel bez pfedchozi omluvy nedostavi ke kontrole, o které byl fadné a v€as
informovan, a to ani v nahradnim terminu, ktery bude rovnéz zapsan ve stavebnim deniku
a nebude kratsi nez 24 hodin po fadném terminu kontroly, je zhotovitel opravnén takové
prace zakryt. Odpovédnost zhotovitele za pfipadné vady a nedodélky takovych zakrytych
praci tim v8ak neni dotéena. Pokud zhotovitel nevyzve objednatele ke kontrole, nebo
v pfipadé, Ze kontrolu neumozni, ponese naklady dodate¢ného odkryti nebo kontroly
jinym zptsobem zhotovitel v kazdém pfFipadé.

5.19.4 Ma-li objednatel nebo jim povéfenad osoba nazor, Ze dodany material nebo zplisob
provadéni dila neodpovidaji podminkam této smlouvy, mlzZe povéfit nezavislého
soudniho znalce nebo autorizovana mista k jejich pfezkouseni. Ukaze-li se podle
vysledku prezkous$eni, Ze dodany material nebo zplsob provadéni dila neodpovidaji
podminkdm této smlouvy, je zhotovitel povinen na pisemnou Zadost objednatele
neprodlené:

5.19.4.1. odstranit z pracovisté na své naklady vesSkeré materidly, jeZ neodpovidaji
podminkdm této smlouvy, zabranit jejich dalSi vyrobé nebo dodavani, a
namisto nich dodat materialy splfujici podminky této ramcové smlouvy ¢&i dilCi
smlouvy o dilo;

5.19.4.2. odstranit, demolovat nebo rekonstruovat na své naklady kteroukoliv ¢ast dila
zhotovenou z materiald neodpovidajicich podminkam této smlouvy nebo s
pouzitim praci neodpovidajicim podminkam této smlouvy;

5.19.4.3. zaplatit veSkeré naklady spojené s takovym pFezkouSenim. V opacném
pfipadé nese tyto naklady objednatel.

Zhotovitel je povinen dodrzovat podminky stavebniho povoleni a veSkera rozhodnuti/stanoviska
organu verejné spravy.

Zhotovitel je povinen zajistit Fadné a v€asné pInéni finanénich zavazkd svym poddodavateltim,
kdy za fadné a v€asné plnéni se povaZuje plné uhrazeni poddodavatelem vystavenych faktur za
plnéni poskytnuta k pInéni dila, a to vzdy do 7 pracovnich dni od obdrzeni platby ze strany
objednatele za konkrétni plnéni.

Zhotovitel je povinen zajistit, aby stavbyvedouci, ktery fidi realizaci dila, mluvil plynule ¢eskym
nebo slovenskym jazykem.

CL VI
Stavenisté

Zhotovitel je povinen fadné vést ode dne prevzeti pracovisté stavebni a montazni denik, a to
vyhradné v ¢eském jazyce a v souladu se stavebnim zakonem a vyhlaskou €. 131/2024 Sb., ve
kterém bude uvadét veskeré udaje o prubéhu provadéni dila, zejména:

6.1.1 datum pfejimky pracovisté,

osoby zodpovédné za pfejimku na pracovisti,

denni zaznamy o poc¢tu pracovnikd, klimatickych podminkach,

chronologicky zapis probihajicich praci,

popis provedené prace a pouzitych technologii,

udaje o pouzité vykresové dokumentaci, statistické udaje, povétrnostni podminky,
odchylky v provedeni dila od technické specifikace a vyrobni a montazni dokumentace
nadrzi,

6.1.8 osoby povéfené k jednani na pracovisti,
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6.1.9 vedkeré skute€nosti majici vliv na plnéni této rémcové smlouvy &i dil€i smlouvy o dilo,
pricemz pfi rozdilnosti nazord zastupcut obou stran budou zapsana stanoviska podkladem
pro jednani a feSeni vzniklych situaci,

6.1.10 aktualizovat denik BOZP (zejména proskoleni novych pracovniku),

6.1.11 zapisy o provedenych zkouskach a kontrolach,

6.1.12 zapisy bezpecnostnich auditd,

6.1.13 denik vicepraci.

Stavebni a montazni denik bude veden denné a kazdy zapis musi byt ozna¢en podpisem osoby
opravnéné zapisovat do stavebniho a montazniho deniku a datem, kdy byl zapis proveden.
Objednatel zaznam potvrdi nebo se k nému vyjadrfi bez zbyteéného odkladu (nejdéle do 3 (i)
pracovnich dnu) po jeho zhlédnuti. Zaznamy do stavebniho a montazniho deniku, které provede
objednatel nebo jeho zastupce (koordinator objednatele), plati pro zhotovitele jako zavazné.
Zaznamy ve stavebnim a montaznim deniku budou schvalované odpovédnymi osobami
objednatele uvedenymi v zahlavi této smlouvy (kontaktni osoby objednatele).

Stavebni a montazni denik musi byt objednateli, pfipadné opravnénym organtim statni spravy,
pFistupny v misté plnéni kdykoliv v pribéhu pracovni doby véetné pfipadnych prodlouzenych ¢i
no¢nich smén. Objednatel a zastupci dalSich opravnénych organu jsou opravnéni kdykoliv do néj
nahlizet a pofizovat z néj vypisy a pfipojovat vyjadfeni, ktera povazuji za nezbytna a dulezita.
Povinnost vést stavebni a montazni denik kon&i dnem, kdy zhotovitel pfedal a objednatel pfevzal
fadné provedené dilo, tj. podpisem protokolu o pfevzeti dila bez vad a nedodélki uvedeného
v odstavci 7.4 smlouvy.

Smluvni strana mlze vznést jakékoliv namitky k zapisim a udajim druhé smluvni strany ve
stavebnim a montaznim deniku. Namitky musi byt vzneseny bez zbyte¢ného odkladu od
provedeni zapisu ve stavebnim a montaznim deniku, nejdéle vSak do 3 (tfi) pracovnich dnda, jinak
se ma za to, ze smluvni strana se zapisem souhlasi.

Zapisy ve stavebnim deniku se nepovazuji za zménu smlouvy o dilo, mohou pouze slouzit jako
podklad pro zménu smlouvy.

Povinnost vést stavebni a montazni denik kon&i dnem, kdy zhotovitel pfedal a objednatel prevzal
fadné provedené dilo bez vad a nedodélka.

Predani stavenisté zhotoviteli:

6.7.1 Objednatel se zavazuje pfedat zhotoviteli stavenisté prosté prekazek, které by branily
zahajeni provedeni dila. Stavenisté se nachazi v prostoru CTR.

6.7.2 Objednatel umozni pfipojeni na zdroj elektrické energie 220V/380V a odbér hydrantové
vody. Naklady na za el. energii a za odebranou vodu hradi zhotovitel.

6.7.3 Objednatel je povinen pfedat a zhotovitel pfevzit pracovis§té na zakladé pisemné vyzvy
objednatele v den stanoveny ve vyzveé.

6.7.4 Pokud se zhotovitel k pfejimce pracovisté nedostavi, nema pravo uplatfiovat posunuti
terminu plnéni z titulu pozdniho pfedani pracovisté.

6.7.5 O predani a prevzeti pracovisté bude vyhotoven objednatelem pisemny protokol, ktery
podepiSou opravnéni zastupci obou smluvnich stran.

6.7.6 V pfipadé, ze se zhotovitel k pfevzeti pracovisté nedostavi a nedostavi se ani
v ndhradnim terminu stanoveném objednatelem, ma se za to, Ze pracovisté v nahradnim
terminu pfevzal, neni-li pisemné& mezi smluvnimi stranami dohodnuto jinak.

Zafizeni a uzivani stavenisté:
6.8.1  Zhotovitel zajisti na stavenisti sociélni zafizeni pro své zaméstnance.
6.8.2 Zhotovitel fadné oznaci stavenisté na pfistupovych cestach informativnimi tabulemi.

6.8.3 Vybudovani, zafizeni, zprovoznéni, provoz, udrzbu, uklid, likvidaci a vyklizeni stavenisté
zajisStuje zhotovitel a vesSkeré naklady s tim spojené jsou zahrnuty v cené za dilo.

6.8.4 Zhotovitel zabezpecli na své vlastni naklady dopravu a skladovani strojli, zafizeni a
materialu nezbytného k provedeni dila. Pro dovoz a odvoz vybaveni, strojl, zafizeni atp.
se pouziji stavajici silnice se zohlednénim existujicich omezeni zatizeni. Za vSechny
Skody vzniklé poSkozenim silnic zplsobené zhotovitelem odpovida zhotovitel.
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6.8.5 Zhotovitel se zavazuje zajistovat pribézné Cistotu pfijezdovych tras ke stavenisti, Cistotu
a poradek na stavenisti, pribézné odstrafiovat odpady a necistoty vzniklé jeho pracemi.
V opacném pfipadé je objednatel opravnén zajistit provedeni uklidovych praci na naklady
zhotovitele.

6.8.6 Vzhledem k tomu, Ze dilo je provadéno v arealu provozu objednatele, plati pfi provadéni
dila pfisny zakaz vstupu a pobytu pracovniki a jinych osob zhotovitele, popf.
subdodavatele v jinych prostorach a provoznich oddélenich objednatele, s vyjimkou
prostor ur€enych pro provedeni dila.

6.8.7 Na stavenisté mohou vstupovat pouze pracovnici zhotovitele a pracovnici povéreni
objednatelem.

6.8.8 Zhotovitel se zavazuje, Zze stavebni a montazni Cinnosti provede s nejvétsi moznou
Setrnosti ke stavajicim (existujicim) zafizenim objednatele.

Vyklizeni stavenisté a pfedani stavenisté zpét objednateli:

6.9.1 Zhotovitel vyklidi stavenidté ve sjednaném terminu. Neucini-li tak, je objednatel
opravnén zabezpecit vyklizeni pracovisté tieti osobou na naklady zhotovitele.

6.9.2 O predani a pfevzeti vyklizeného stavenisté bude smluvnimi stranami sepsan protokol,
ktery podepiSou opravnéni zastupci obou smluvnich stran.

6.9.3 Zhotovitel je povinen dodrzovat vSechny podminky spravcli nebo vilastnikd
inzenyrskych siti a nese veskeré dusledky a $kody vzniklé jejich nedodrzenim.

CL v
Predani a prevzeti dila, vlastnické pravo, nebezpeci Skody

Zhotovitel splni svou povinnost provést dilo jeho dokon&enim a protokolarnim pfedanim
objednateli v misté pInéni. Protokol o pfedani a prevzeti dila bude podepsan zastupci obou
smluvnich stran.

Objednatel pfevezme dilo v terminu dle navrhu zhotovitele. Zhotovitel vd§ak musi tento termin
oznamit objednateli alespon 5 dnl predem.

Dilo bude zhotovitelem odevzdano a objednatelem pfevzato pouze, jestlize nebudou zjistény
Zadné vady branici uzivani dila funk&né nebo esteticky. Drobné vady a nedodélky, které nebrani
fadnému a bezpecnému uzivani dila jednotlivé i v celém souhrnu a které zhotovitel pisemné uzna
a zavaze se je v dohodnutém terminu fadnym zplsobem odstranit, nejsou dlivodem k odmitnuti
prevzeti dila. Soupis drobnych vad a nedodélki s uvedenim objednatelem stanovenych termin(
pro jejich odstranéni bude soucasti nebo pfilohou protokolu o pfedani a prevzeti dila.

Provedeni dila s vadami nad ramec drobnych vad a nedodélkd, které brani fadnému uzivani dila
jednotlivé i v celém souhrnu, je ddvodem k odmitnuti pfevzeti dila objednatelem a je povazovano
za podstatné poruseni této smlouvy. Nebude-li v takovém pfipadé objednatelem od smlouvy
odstoupeno, ur€i objednatel novy termin pfevzeti dila. Do tohoto terminu je zhotovitel povinen
vSechny vady a nedodélky, které brani uzivani dila, odstranit, pfi¢emz o tomto odstranéni smluvni
strany sepiSou protokol.

Zhotovitel se zavazuje odevzdat zarovern s dilem také revizni zpravy, atesty na pouzité materialy,
protokoly o provedenych zkouskach, dokumentaci skute€ného provedeni, stavebni denik, navod
pro obsluhu a udrzbu, technickou dokumentaci potfebnou pro provoz a uzivani dila.

Vlastnikem objektu dotéeného realizaci dila je objednatel. Vlastnické pravo k materialim
a dodavkam dodanym v ramci realizace dila pfechazi ze zhotovitele na objednatele okamzikem
dodani materidlu a dodavek na stavenisté, zabudovanim nebo zaplacenim podle toho, ktera
ze skuteC€nosti nastane dfive.

Nebezpeci Skody na dile nese od pocatku zhotovitel, a to az do doby Fadného pfedani a pfevzeti
dila mezi zhotovitelem a objednatelem, tj. pfedanim dila bez vad a nedodélka.
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CL v
Zaruka za jakost

Zhotovitel odpovida za to, Ze dilo je provedeno v souladu s pFilohami této smlouvy €. 2; 3; 6a; 6b
a se v8emi pfislusnymi obecné zavaznymi pfedpisy a normami. Objednatel ma pravo narokovat
sva prava z vadného pInéni a sdélit zhotoviteli jaké pravo z vadného plnéni si zvolil, kdykoliv
béhem zarucni doby. Objednateli jsou pfitom zachovana veskera prava z vadného plnéni bez
ohledu na skute¢nost, kdy vada vznikla, kdy a jak se projevila, kdy ji objednatel zjistil, oznamil
anebo zda ji mohl poznat dfive anebo kdy zhotoviteli oznamil prava z vadného pinéni.

Zhotovitel poskytuje na provedené dilo objednateli zaruku za jakost v trvani 60 mésicl od predani
a prevzeti dila bez vad a nedodélku.

Zhotovitel neodpovida za vady, jestlize tyto byly zplsobeny pouzitim véci pfedanych mu
ke zpracovani objednatelem v pfipadé, Ze zhotovitel ani pfi vynalozeni potfebné péce nevhodnost
téchto véci nemohl zjistit, nebo na né objednatele upozornil a objednatel na jejich pouZiti trval.
Zhotovitel rovnéz neodpovida za vady zplUsobené dodrzenim nevhodnych pokynt danych mu
objednatelem, jestlize zhotovitel na nevhodnost téchto pokyn(l objednatele upozornil a objednatel
na jejich dodrZeni trval, nebo jestlize zhotovitel tuto nevhodnost ani pfi vynaloZeni potfebné péce
nemohl zjistit.

Vyskytnou-li se na dile v zaru¢ni dobé vady, je objednatel opravnén:

(i) pozadovat odstranéni vad dodanim nahradnich &asti dila za ¢asti vadné;

(i)  pozadovat dodani chybgjicich ¢asti dila a pozadovat odstranéni pravnich vad;
(i)  pozadovat odstranéni vad opravou dila, jestlize vady jsou opravitelné;

(iv) pozadovat pfiméFfenou slevu z ceny za dilo; nebo

(v)  odstoupit od smlouvy.

Zhotovitel je povinen zahajit odstrariovani vady do 5 dnu od jejiho oznameni a je povinen odstranit
vadu bez zbyte¢ného odkladu od jejiho oznameni, nejpozdéji vSak do 30 dnu od jejiho oznameni.
V pfipadé, Ze zhotovitel nezahaji odstrafiovani vady nebo neodstrani vadu ve sjednané |hateé, je
objednatel opravnén odstranit tyto vady sam nebo prostfednictvim tfetich osob, a to na naklady
zhotovitele.

Volba mezi naroky uvedenymi v ¢lanku 8.4 nalezi objednateli a zhotovitel je povinen ji vyhovét.

Vedle narokl stanovenych v ¢lanku 8.4 ma objednatel narok na nahradu zplisobené $kody.
Nebude-li objednatelem pozadovan jiny zplisob odstranéni vady, odstrani zhotovitel na své
naklady a nebezpeci vSechny vady dila, které budou objednatelem zjisStény b&éhem zarucni doby.

O dobu vyFizeni opravnéného naroku z reklamace, coz je doba od doruceni reklamace zhotoviteli
do ukoncCeni opravy vad a pfevzeti jejiho vysledku objednatelem, se zaru€ni doba prodluZuje.

Smiluvni strany se dohodly, ze zaruka za jakost dila se vztahuje i na jiZ provedenou
a objednatelem pfevzatou ¢ast dila, v pfipadé ukonceni smlouvy z jakéhokoliv diivodu.

Ustanoveni tohoto ¢lanku zdstavaji v platnosti i v pfipadé zaniku této smlouvy.

Cl. IX
Sankéni ujednani, Smluvni pokuty

V pfipadé prodleni zhotovitele se spinénim terminu dokonc€eni a pfedani dila uvedeného v €l. 11l
této smlouvy, je objednatel opravnén vyuctovat zhotoviteli smluvni pokutu ve vySi 45.000, - K€ za
kazdy zapocaty den prodleni.

V pfipadé prodleni zhotovitele s odstranénim vady uvedené v pfedavacim protokolu/ vady
reklamované v pribéhu zaru¢ni doby, je objednatel opravnén vyuctovat zhotoviteli smluvni
pokutu ve vysi 25.000, - K¢ za kazdy zapocaty den prodleni a kazdou vadu.

V pfipadé prodleni zhotovitele s vyklizenim stavenisté, je objednatel opravnén vyuctovat
zhotoviteli smluvni pokutu ve vysi 5.000, - K€ za kazdy zapocaty den prodleni.

Pravo na nahradu Skody neni ujednanim o smluvni pokuté dotéeno.
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V pfipadé poruseni predpisu k zajisténi BOZP (v€etné internich pfedpisti objednatele)
pracovnikem zhotovitele, je objednatel opravnén vyucétovat zhotoviteli smluvni pokutu ve vysSi
5.000, - K¢ (slovy: péttisickorun ¢eskych) za kazdé jednotlivé poruseni. V pfipadé opakovaného
poruseni bezpecnostniho predpisu k zajisténi BOZP (v&etné interniho pfedpisu objednatele) tyz
pracovnikem je objednatel opravnén vyloucit daného pracovnika z pracovisté. Vylouceny
pracovnik musi byt zhotovitelem okamzité nahrazen.

V pfipadé, Ze zhotovitel porusi nékterou z povinnosti tykajici se vedeni stavebniho a montazniho
deniku uvedenou v odst. 6.1, 6.2, 6.3 nebo 6.6, bude zhotovitel vyzvan pisemné (postacuje zapis
ve stavebnim a montaznim deniku nebo e-mail) zastupcem objednatele ke zjednani napravy.
Zhotovitel je povinen napravu zjednat nejpozdéji do 3 pracovnich dnG od doruceni vyzvy
objednatele. Pokud tak zhotovitel neucini, je objednatel opravnén vyuctovat zhotoviteli smluvni
pokutu ve vysi 20 000, - K& za kazdy pfipad.

V pfipadé, ze zhotovitel porusi povinnost uvedenou v odst. 5.14 a/nebo povinnost uvedenou
v odst. 5.15, je objednatel opravnén vyuctovat zhotoviteli smluvni pokutu ve vysi 750.000, - K€ za
kazdy jednotlivy pfipad poruseni.

V pfipadé poruseni povinnosti uvedené v odst. 5.4.5 je objednatel opravnén pozadovat uhrazeni
smluvni pokuty ve vysi 5 000,- KE za kazdy jednotlivy pfipad poruseni.

V pripadé prodleni objednatele s placenim jednotlivych faktur je objednatel povinen zaplatit
zhotoviteli urok z prodleni ve vysi 0,03 % z dluzné ¢astky za kazdy den prodleni.

Objednatel je opravnén k thradé smluvnich pokut sjednanych v této smlouvé pouzit zadrzné.

Smluvni strany prohlasuji, Ze s ohledem na vyznam zaiji§tovanych povinnosti povazuji v§echny
smluvni pokuty dle této smlouvy za pfiméfené.

Splatnost smluvni pokuty a Uroku z prodleni je 15 dnl od doruceni vyuétovani.

Cl. X
Ostatni ujednani

Zhotovitel se zavazuje dodrzovat pravidla zavazna pro dodavatele obsazena v etickém kodexu
objednatele. Zhotovitel podpisem této smlouvy stvrzuje, Ze se s etickym kodexem objednatele,
zejmeéna s ustanovenimi zavazujicimi dodavatele a moznostmi dodavatele, jak oznamit pfipadné
neetické ¢i protipravni jednani zastupcl objednatele, fadné seznamil. Eticky kodex je dostupny
na webovych strankach http://www.mero.cz/o-spolecnosti/eticky-kodex/.

Smluvni strany se zavazuji dbat v souvislosti s touto smlouvou vSech pravidel tykajicich se
ochrany zivotniho prostfedi, zejména pravidel obsazenych v zakoné €. 17/1992 Sb., o zivotnim
prostfedi, v platném znéni, v zakoné ¢. 167/2008 Sb., o pfedchazeni ekologické Ujmé a o jeji
napravé a o zméné nékterych zakond, v platném znéni.

Zhotovitel na sebe timto pfebira nebezpe&i zmény okolnosti ve smyslu ust. § 1765 odst. 2
ob&anského zakoniku a dle ust. § 2620 odst. 2 ob&anského zakoniku.

Zhotovitel je povinen informovat objednatele o bezpe&nostnich incidentech nebo jinych
mimoradnych udalostech, které se staly vjeho informaénich systémech a pfimo souvisi
s dodavatelskymi sluzbami pro objednatele, a které by mohly ve svém dusledku vést k naruseni
bezpeclnosti informaci objednatele a/nebo k jejich ohroZeni ochrany.

Zhotovitel prohlaSuje, Ze je ke dni uzavfeni této smlouvy pojistén za obvyklych trznich podminek
pro pfipad odpovédnosti za veSkeré skody (vécné, financni, pfip. jiné) vzniklé v souvislosti s jeho
¢innosti, a Cinnosti jeho subdodavatelt a pracovnikd, pfi pInéni pfedmétu této smlouvy, a to na
pojistné pInéni pro kazdou jednotlivou pojistnou udalost ve vysi nejméné 50 000 000,- K¢, a je
povinen udrZovat toto pojisténi v platnosti aZz do uplynuti zaru€ni doby dle této smlouvy. Pojistna
smlouva zhotovitele musi byt objednateli pfedloZzena na jeho vyzadani. Nejméné& 30 dni pfed
koncem doby pojisténi je zhotovitel povinen pfedat objednateli novy doklad o pojisténi. Zhotovitel
je povinen kdykoliv na Zzadost objednatele pfedlozit potvrzeni od pojistovny o aktudlni vysi
pojistného limitu. V pfipadé&, Ze zhotovitel neuzavfe pojistnou smlouvu na kryti shora uvedenych
rizik ve shora uvedeném rozsahu, je objednatel opravnén od této smlouvy odstoupit nebo si
zajistit pojisténi na své naklady, jejichz nahradu je objednatel opravnén nasledné pozadovat po
zhotoviteli.
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Smluvni strany jako spravci osobnich udajli ve smyslu Obecného nafizeni o zpracovani osobnich
udaju (EU) 2016/679 (,GDPR") budou zpracovavat osobni idaje ziskané od druhé smluvni strany
a jejich zastupch v ramci jednani o uzavieni a plnéni této smlouvy v souladu s pravidly
stanovenymi v GDPR. Pfedmétem zpracovani osobnich udajl jsou osobni tdaje druhé smluvni
strany, jejich zastupcll, zaméstnanct, spolupracovnik(l nebo ¢lend statutarnich organi (,Subjekty
udajd®), a to zejména: (i) identifikaéni udaje (zejména jméno a pfijmeni, pozice) a (ii) kontaktni
Udaje (zejména e-mailova adresa a tel. spojeni). Osobni Udaje Subjektt udajid budou smluvni
strany zpracovavat v rozsahu nezbytném pro plnéni svych povinnosti dle této smlouvy, vykon
svych prav, plnéni zakonnych povinnosti a souvisejici obchodni komunikace. V souvislosti se
zpracovanim osobnich Udaju Subjektd udaju smluvni strany prohlasuji, ze (i) budou zpracovavat
osobni udaje v souladu s pozadavky GDPR; (ii) umozni Subjektim udajd vykon jejich prav dle
zpracovani osobnich udajll ze strany objednatele jsou uvedeny na strankach https://mero.cz/o-
spolecnosti/ochrana-osobnich-udaju/.

CL X
Ukonéeni smlouvy

. Smlouva zanika:

11.1.1 dohodou smluvnich stran,
11.1.2 odstoupenim od smiouvy.

. Odstoupeni zhotovitele

Zhotovitel mize od smlouvy odstoupit pfi poruseni smlouvy objednatelem. Za podstatné poruseni
smlouvy objednatelem povazuji smluvni strany prodleni objednatele se splnénim opravnéného
penézitého zavazku, jez mu vyplyva ze smlouvy, o vice nez 30 dnu. Zhotovitel je v takovém
pfipadé povinen pisemné upozornit objednatele na moznost odstoupeni a poskytnout mu
dodate¢nou pfimérenou Ihtu ke spIinéni penézitého zavazku, ktera nesmi byt krat$i nez 10 dnt
ode dne doruceni pisemného oznameni zhotovitele. V pfipadé, Zze objednatel nesplni svoji
povinnost zaplatit zhotoviteli splatny penézity zavazek ani v této dodate¢né Ihuté, je zhotovitel
opravnén odstoupit od smlouvy.

. Objednatel muze od smlouvy odstoupit zejména v téchto pFipadech (které jsou zarover

povazovany smluvnimi stranami za podstatné poruSeni smlouvy ze strany zhotovitele):

11.3.1. bude zfejmé, Ze zhotovitel nedodrzi dohodnuty termin pfedani dila;

11.3.2.  zhotovitel je v prodleni s provadénim dila o vice nez 20 dnu;

11.3.3. nedostaveni se k pfedani a prevzeti staveniste;

11.3.4. nezjednani napravy plynouci z porusovani podminek BOZP, PO, zdkona €. 262/2006
Sb., zakoniku prace, zakona ¢. 435/2004 Sb., o zaméstnanosti nebo vnitfnich pfedpis(
objednatele;

11.3.5. nezahajeni ¢innosti vedoucich ke zhotoveni dila ani v dodate¢né pfiméfené Ihuté;

11.3.6. zhotovitel bezdGvodné prerusi provadéni dila a neza¢ne pokracovat v realizaci dila ani
v objednatelem dodatecné stanovené Ih{té;

11.3.7. pokud zhotovitel ani v objednatelem stanovené dodate¢né pfiméfené lhuté neodstrani
vady vzniklé vadnym provadénim dila nebo provadénim dila v rozporu s podminkami
smlouvy;

11.3.8. zhotovitel nepfestane dilo provadét nevhodnym zplsobem nebo v rozporu
s podminkami smlouvy, a¢koli byl na toto objednatelem upozornén;

11.3.9. bude-li vici zhotoviteli podan navrh na zahajeni insolven¢niho Ffizeni dle zakona
€. 182/2006 Sb., o upadku a zpUsobech jeho FeSeni (insolvenéni zakon), v platném
znéni, a to bez ohledu na to, zda bude rozhodnuto o upadku ¢&i nikoli;

11.3.10. dojde ke vstupu zhotovitele do likvidace;

11.3.11. zhotoviteli zanikne zivnostenské opravnéni dle zakona ¢&. 455/1991 Sb.,
o zivnostenském podnikani (Zivnostensky zakon), v platném znéni, nebo jiné opravnéni
nezbytné pro fadné pinéni dila;
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11.4.

11.5.

12.1.

12.2.

12.3.

12.4.

01787/INV

11.3.12. pravomocné odsouzeni zhotovitele pro trestny €in podle zakona &. 418/2011 Sb., o
trestni odpovédnosti pravnickych osob a fizeni proti nim, v platném znéni;

11.3.13. pfi opakovaném (vice nez jednou) poruSeni ustanoveni ¢lanku 5.4, 5.8 nebo 5.9 této
smlouvy zhotovitelem;

11.3.14. v pfipadé poruseni povinnosti platby poddodavateli dle odst. 5.21 této smlouvy

11.3.15. pokud zhotovitel povéfi povéfenim dila nebo casti dila tfeti osobu bez pfedchoziho
pisemného souhlasu objednatele.

Objednatel je rovnéZ opravnén odstoupit od této smlouvy, budou-li se na zhotovitele vztahovat
mezinarodni sankce podle pravniho pfedpisu u¢inného po uzavieni této smlouvy.

Odstoupeni musi byt provedeno pisemnou formou doporu¢enym dopisem adresovanym na sidlo
druhé smluvni strany nebo dopisem osobné& doru¢enym do sidla druhé smluvni strany.
Odstoupeni vstupuje v u€innost dnem doruceni druhé smluvni strané.

. Odstoupenim od smlouvy o dilo zanikaji vSechna prava a povinnosti stran ze smlouvy o dilo,

pokud neni uvedeno dale jinak, a to k okamziku ucinnosti odstoupeni (ex nunc), a odstoupenim
si strany nebudou povinny vratit jakakoliv pInéni vzajemné poskytnuta pfed odstoupenim.

. Ustanovenim tohoto ¢lanku o zaniku smlouvy neni dotéeno pravo objednatele odstoupit od této

smlouvy podle pfisluSnych ustanoveni ob&anského zakoniku a pravo na nahradu Skody
v¢. pfipadného uslého zisku, a to v plném rozsahu.

CL X
Zavérecna ustanoveni

Osoby opravnéné jednat ve vécech smluvnich:

za objednatele: x

za zhotovitele: x

Osoby opravnéné jednat ve vécech technickych:

za objednatele:
X

za zhotovitele:
X

Kazda smluvni strana oznami bez zbyte€ného odkladu druhé smluvni strané jakékoliv zmény
svych kontaktnich osob a jakoukoliv zménu Udajli, uvedenych Gvodnim odstavci tohoto ¢lanku,
formou doporu¢eného dopisu podepsaného osobou opravnénou zastupovat prislusnou smluvni
stranu. Radnym doruéenim tohoto oznameni dojde ke zméné uvedenych Udajd bez nutnosti
uzavfeni pisemného dodatku k této smlouvé.

Tato smlouva byla uzaviena v souladu s Ceskym pravem a fidi se platnymi pravnimi pfedpisy
Ceské republiky.

V pfipadé, Ze se jakékoli ustanoveni stane zcela €i z Easti neplatnym, zdanlivym, neu¢innym nebo
nevymahatelnym, ale bylo by platné, u¢inné a vymahatelné, kdyby byla jeho ¢ast vymazana, bude
toto ustanoveni nebo jeho &ast, povazovano za vymazané v rozsahu, ktery je potfebny pro
platnost, u€innost a vymahatelnost této smlouvy jako celku, pfi zachovani co mozna nejvétsiho
puvodniho ekonomického vyznamu daného ustanoveni. V takovém pfipadé smluvni strany
nahradi do patnacti dni od vyzvy kterékoliv ze smluvnich stran takovéto neplatné, zdanlivé,
neucinné nebo nevymahatelné ustanoveni ustanovenim, které bude nejlépe splfiovat smysl
takového neplatného, zdanlivého, neu€inného nebo nevymahatelného ustanoveni.
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12.5. Smluvni strany timto v souladu s ust. § 1895 odst. 1 ob&anského zakoniku vylu€uji moznost
postoupeni prav a povinnosti zhotovitele z této smlouvy nebo jeji ¢asti na tfeti osobu bez
pfedchoziho pisemného souhlasu objednatele.

12.6. Zhotovitel neni opravnén bez pfedchoziho pisemného souhlasu objednatele postoupit
pohledavky vzniklé z této smlouvy anebo v souvislosti s ni na tieti osobu, ani neni opravnén tyto
pohledavky bez pfedchoziho pisemného souhlasu objednatele zastavit ¢i je zapoditat.

12.7. Smluvni strany timto v nejvySe povoleném rozsahu ust. § 1801 obCanského zakoniku vyluéuji
pouziti ustanoveni ust. § 1799 a § 1800 ob¢anského zakoniku na tuto smlouvu a jejich vzajemné
pravni vztahy z této smlouvy vyplyvajici.

12.8. Smluvni strany se zavazuiji, ze vzajemné svéfené duvérné informace nezpfistupni tfeti osobé bez
predchoziho pisemného souhlasu druhé smluvni strany. Objednatel timto upozorfiuje zhotovitele,
Ze je ve smyslu zakona ¢&. 340/2015 Sb., o zvlastnich podminkach ucinnosti nékterych smluv,
uvertejiiovani t&chto smluv a o registru smluv (zédkon o registru smluv), v platném znéni, osobou
povinnou k uvefejnéni smlouvy v registru smluv, resp. Ze je ve smyslu zdkona €. 134/2016 Sb.,
0 zadavani vefejnych zakazek, v platném znéni, jakozZto vefejny zadavatel povinen ke zvefejnéni
uzaviené smlouvy véetné jejich zmén a dodatk(, vyse skute¢né uhrazené ceny za plnéni vefejné
zakazky a seznamu subdodavatell dodavatele vefejné zakazky.

12.9. Objednatel upozorfiuje zhotovitele, ze je subjektem podléhajicim rezimu zakona ¢. 181/2014 Sb.,
o kybernetické bezpecnosti a 0 zméné souvisejicich zakonl (zakon o kybernetické bezpecénosti),
v platném znéni, a provadécim pravnim pfedpistim. V této souvislosti bere zhotovitel na védomi,
Ze je objednatel povinen dostat povinnostem vyplyvajicim z uvedenych pravnich pfedpisu.

12.10.Jakékoli spory vzniklé ztéto smlouvy nebo v souvislosti s ni budou s konecnou platnosti
rozhodovéany pfislusnymi €eskymi soudy.

12.11.Zmény a dopliky této smlouvy Ize Cinit pouze pisemné, vzestupné c¢islovanymi dodatky
podepsanymi obéma smluvnimi stranami.

12.12.Smlouva nabyva platnosti podpisem obéma smluvnimi stranami; ucinnosti nabyva zvefejnénim
Vv registru smluv.

12.13.Tato smlouva je vyhotovena v listinné podobé s vlastnoru¢nimi podpisy anebo v elektronické
podobé s platnymi zaruc¢enymi elektronickymi podpisy zalozenymi na kvalifikovanych
certifikatech, kdy kazda ze smluvnich stran obdrzi vyhotoveni smlouvy s elektronickymi podpisy.
Je-li smlouva vyhotovena v listinné podobé, je sepsana ve dvou vyhotovenich, z nichZ po jednom
obdrzi kazda smluvni strana.

12.14.0bé smluvni strany shodné prohlasuji, Ze si tuto smlouvu pfed jejim podpisem precetly, ze byla
uzaviena po vzajemném projednani podle jejich pravé a svobodné vdle, uréité, vazné
a srozumiteln&, nikoliv v tisni a za napadné nevyhodnych podminek.

Nedilnou souc&asti této smlouvy jsou nasledujici pfilohy:

Pfiloha €. 1 - Rozpis ceny

Pfiloha €. 2 - Rekonstrukce nadrze - Technicka specifikace

PFiloha €. 3 - Rekonstrukce SHZ - Technicka specifikace

Pfiloha €. 4a - Pozadavky na Plan kvality a Plan kontrol a zkou$ek

Piloha &. 4b - Pozadavky na Plan kvality a Plan kontrol a zkou$ek - vzor MERO CR
Piloha &. 5 - Technologicky postup - vzor MERO CR

Pfiloha €. 6a - Vykresova dokumentace - Technicka specifikace nadrze

Pfiloha €. 6b - Vykresova dokumentace - Technicka specifikace SHZ
Pfiloha €. 7 - Jednotkovy cenik praci

V pfipadé rozporu mezi ustanovenimi vlastni smlouvy (tj. smlouvy bez pfiloh) a ustanovenimi
obsazenymi v pfiloze, maji pfednost smluvni ustanoveni.
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V Praze dne

Metrostav DIZ s.r.o.

Ing. Tomés Erhard
jednatel

Metrostav DIZ s.r.o.

Ing. Jifi Vich
jednatel
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V Kralupech nad Vltavou dne

MERO CR, a.s.
Ing. Zdené&k Dundr
mistopfedseda predstavenstva

MERO CR, a.s.
Ing. Branislav Posuch
¢len predstavenstva
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Souhrn jednotlivych vykaza vyméru

Na této zalozce ucastnik nevypliiuje zadna pole, hodnoty se nacitaji z dalsi zalozky.

Nevypl ani nijak p
Vykaz vymér dle prilohy ¢. 2 SOD, Té i i pro i nadrze H24
Vykaz vymér dle pfilohy €. 2 SOD
Vykaz vymér dle prilohy ¢. 3 SOD, Té i i SHZ pro i nadrze H24

H24 Modernizace potrubnich rozvodi SHZ - specifikace - vykazd vymér a vykont &ast A

Modernizace potrubnich rozvodii SHZ - specifikace - vykazi vymér a vykonu &ast B
Vykaz vymér dle pilohy ¢. 3 SOD ¢ast B

Celkovy soucet vykazi vymér dle Technické spcifikace

priloh ¢. 2 ¢.3 SOD pro skladovaci nadrz H24.

Tato ¢dstka bude uvedena v krycim listu I!! 29 898 958,00




Ugastnik vypini pouze Zluté vyznacena pole!!!

Ostatni barevné oznacena pole jsou pouze séitaci

Kone¢na ¢astka v modrém poli je automaticky prenasena na zalozku Slepy vykaz vymér - Souhrn

Oteviréni, zavirani hrdel a prilezi na plésti nadrze. Tabulka 1.1

znagen hrdla DN/PN gsnéni EN 1514-1
calkem
Typ IBC
Typ FE-
Typ FF
Typ FE-
Typ FF
Cena celkem za polozku 1.1
Cenaza
vikresu tesnéni EN 15141 hrdio
calkem
06-01-6722-01 0088 Typ IBC
1220181016 06-01-6722-01_0073 Typ FF-
10071 Sooooox
76011 -01-6233.01 0038 v FF Sooooox
1071508 -01-6722.01 0171 Vp FF
760116 -01-6233.01 0038 Vo FF Sooooox
122081016 -01-6722:01 0073 Typ FF-
1071508 -01-6722.01 0171 pFF.
760116 -01-6233.01_0038 p FF Sooooox
101508 -01-6722.01 0171 b FF.
10°T1501 -01-6722.01 0171 b FF.
760116 016233010038 p FE Soooooc
Cena celkem za polozku 1.2
GrmOnTaZ & montaZ Zafizen] Z mezjprostord a strechy nadrze. Tabulka 2.1
T nadrz 0V60 700/ 5301113 516.0
TT montazni viozka OVeD 7007 - o000 e uvazovano se dvéma kusy tésnéni
Kompenzator V60 7007 - Sooooox
Zasiopent V60 7007 - ooooo | oo
nadrz OV6012402 500/ 5381113 516.0
T4 montazni viozka OV6012402 5007 - o000 e uvazovano se dvéma kusy tésnéni
Kompenzator OV6012402 500/ - Sooooox
Zaslepent OV6012402 500/ - oo | oo
B vakuovan -7 [ Sooooox
B vakuovan 7 KK Sooooox
A vakuovan 7 K- Sooooox
Avakuovan 7 KK Sooooox
C vakuovant 7 K- Sooooox
D vakuovant B K- Sooooox
V6012413 00 538111351
A montazni viozka V6012413 007 FD 25 o000 e uvatovéno se dvéma kusy tésnéni
A kompenzator V6012413 007 FD 2.5 (P! o000
T21A MOV6012203 107150 # KU - L 32.1 113 557 120
A zaslopent MOV6012203 107150 # KU-L32.1 113 55T 120 Sooooox
D vakuovan -7 KK Sooooox
C vakuovan 7 K- Sooooox
C vakuovan 7 K- Sooooox
D vakuovan 7 K- Sooooox
3 MOV6012204 107150 # KU-L32.1 113 55T 120
B zaslepent MOV6012204 107150 # KU-L32.1 113 55T 120 Sooooox
TeB V6012408 716 5381113 516.0
[T6B montazni viozka V6012408 716 D25 PN) o000 e uvatovéno se dvéma kusy tésnéni
[T6B kompenzator V6012408 16 FD2.5 (PN) o000
RIA V6012411 X 11540.0
RIB V6012401 0/ 115400
4D vakuovani S -7 KK-KM910.2.1 Sooooox
4C vakuovani S 7 KK-KM©10.2.1 Sooooox
1c MOV6012205 07150 # KU-L32.1 113 55T 120
1C zaslepent MOV6012205 107150 # KU-L32.1 113 55T 120 Sooooox
“hustota V6012404 0 538111351
Vakuovan -7 K- Soooooc
Vakuovan 7 K- Sooooox
Vakuovan 7 KK Sooooox
A vakuovan 7 K- Sooooox
\jiiak st Gorpadia V6012215 0 530111351
Cena celkem za polozku 2.1

na za hrdio
kem

V2262001 S38.1111216
V2262001

h_armatura KKK 91-1.111 416.02.0
slepka , -
armatura V6012400A KKK 91-1.111 416.02.0
slepka V60124097 -
V2817001 KU - ISORIA 20 T4 0
Siop V2617008 KU ISORIA 20 T4 0
lop zaslepka V2515008 -
mezip. S1 V2817010 -
‘mezip. 52 V2817005
‘mezip. 1 V2817003
‘mezip. J2 V2817009
V281700;
armatura vstupni V6082
zasiepent OV6082
zasiepeni V6082
armatura vystupni V6082
zasiepent” OV6082 Sooooox
OV6082 Sooooox
Cena celkem za polozku 2.2

nédrzi

BT
T
T T e T
T
T T e T
10 L60x60x6-510 105 / kusi
10 L60X60x6-510 ‘montaz dild - (prace + technika)
I PR——————

Cena celkem za polozku 3.1




yKres

Por. &.

eny Kor

TPONENT pro rekonstrukGl SIS0 Esnem

T238 150/16 -01-6722-01_0259 Typ FF
Cena celkem za polozku 4.1

hrdio
celkem

N

Cena z:

celkem

sekundami tésnic plachta 267 /bm
Grzak spodnich pruzin (material 14301) vykres & XYZ 155 kust
ystuzent prillaéné pruziny spodni (material 14310) 7501 kst
(ochranny pasek pro drzak spodnich pruzin 150/ kust

[pEnove tesnéni primani plachty Jumistno na pontonu dolel

265 bm (55 roll)

[pnove tesneni sekundami plachty /umistno na pontonu nahorel

265 b (55 roll)

[pEnove tesnéni primai plachty Jumistno na stiraci plech/

2641 bm (74 roll)

moltanovy imec 267/ om
[primami tsnici plachia 267 /om
Stirac plachta 267/ om
[ochranny pas homi 267 /om
(ochrana primanmi plachty pod pantogryly 74 T kust
\ymezovaci doraz polovoucino pontonu (material 14301) 7501 kust
VoSkery spojoct maternal (materal 14301) Tkost
[gumova podlozka (material 490 [ kust

(Grzak homich pruzin (material 14301) vkies & XYZ

75 L+75 P+ | kust

Cena celkem za polozku 4.2

Vykaz vymér dle prilohy €. 2 SOD, Technickd specil

pro

i i nadrze H24

oznamka

V krycim listu nabidky je potiténo s nejdra

V krycim listu nabidky je potiténo s nejdra

I
[Otevirani a zavirani hrdel a prilezt — jimka
zafizeni nadrze |
[pemonta a na stfese nadrze
| Demontaz a monta? zafizeni na jimce a jejim okoli
Weziprostor nadrze I
31 Montaz prvkt na zavémy Ghelnik (nadre. jimka)
341 Vyroba a montéz vystuznjch Zeber nad JET mixéry
312 Vyroba a montaZ zemnicich bodd na plést nadrze
32 Vyména tésnéni a spojovaciho materidlu na pirubovych spojich chlazeni nédrze a jimky
32.1 Homi vénec nadrze
322 Spodni vénec nadrze
323 Homi vénec jimky
324 ‘Spodni vénec jimk
325! Pivodni potrubi
33 Uprava zaknyi kalniku v nadrze 1500
34 Zhotoveni nového odvodnéni od paty nadrze
35 Uprava systému odvodnéni strechy
36 Uprava bezpets zabradli priprava pro montaZ bezpet zévor
37 Uprava z&vést hrdel a prolezi na nadri a jimee 16 kusd
38 Kontrola piipevnéni polorostu
39 Vyména timend potrubi odvodnén strechy pres meziprostor
310 Instalace novjch bodd na plast jimky a nadrze (celkem 85ks)
3.11 Vyroba a instalace konzol pro elektro trasy k michadlom
341 Instalace konzol die vik 1P-25-0103-0010_0; K-AP-250103-0010_0
Tabulka 3.11 Vyroba konzol die tabulky 3.11
| | Stiecha nadrze
41 Otevirani a zavirani hrdel a prulez( - Strechy nadrze
42 tésnén stresnino limce
42.1 Specifikace 4 pro rek. t8snéni sties. limee
422 Demonté tésnén stresnino limee!
423 Monts tésnéni stiesnino limee
43 Upravy boku plovouciho pontonu
43.1 Uprava homino okraje
4.3.2] Uprava pfichyceni primémi plachty | |
44 Vyména pfivodniho polrubi nepribojych pojistek
45 systému odvodnéni stiech
45.1 Kontrola Kloubi vytiagného potrubi.
452] Vyména prvého dilu vytiagného potrubi odvodnéni strechy véetné podstavee pro Gerpadiol
453 Repase stresniho cerpadia
454, Prodiouzent trasy odvodnén! pod skiopnym Zebrikem (VPUST 2)
46 Instalace hrdel pro automatické &8téni nadrze | —
46.1 Prefabrikace hrdel 10" pro automaticke isténi nadrze
462 Instalace hrdel 10" pro automatické &iténi nadrze!
47 Vyroba  monté? zemnicich bodd na pénove hraditko
- Vnitini prostor nadrze
5.1 Vyména potrubf vakuovéni | |
5112 Vyména potrubi vakuovéni - hiavni vétve sani
5.1.1b Vyména potrubi vakuovéni - hiavni vétve séni
5.12a Vyména potrubi vakuovéni - pomocné vétve séni
5.1.20 Vyména potrubi vakuovéni - pomocné vétve séni
5.1.20 Vyména potrubi vakuovéni - pomocné vétve séni
513 Vyména potrubi vakuovéni - vétve méfen,
52 Opravy vad dvojitého dna nadrze | |
521 Uprava vzpér (3 kusd) z kainiku @ 1480 mm
522, Uprava vzpér (233 kusy) z kalniku @ 910 mm
523 Oprava svaru vyztuzného profiu u paty nadrze 5%
5.2.4] ‘Oddélen (2 kust) kainiki @ 910 mm od zbylé Easti dna
Na 100% svarech vrchniho dna, odstmit kulicky a rozstiiky po svafovani, pripadné vyénivaiici hrany|
525 svart zabrousit|
526 Navafent anod do kalniku po dokongeni nétért dna nadrze
Provedeni
prvidelného NDT
méfeni nadrze
6.1 Rozsah méfent | |
6.1.1 UT méreni tioustky plecht dna
612 UT méteni tioustky plechd okolku
613 UT kontrola svard radidinich plechi: okolku dna
6.1.4) UT kontrola svart vyztuZného Ghelniku paty nddrze, metodou phased array
615 UT kontrola svard hrdel nadrze
616 MT kontrola svard kalniki nadrze!
617 UT méten tloustky stény prvniho lubu nadrze
6.1.8 UT méteni tloustky stény nadrze
UT méfent tioustky plecht dolni a homi paluby, komorové prepézky, bok pontonu a prélezy plovouc|
619 strech,
MT- kontrola svart z4vémého Ghelniku dna a viech koutovych svart plechi dan véetné vizuain|
6.1.10 kontrol
6.1.11 100% kontrola svart zavémého Ghelniku dna, svart radialnich plechd okolku
6.1.12 100% konirola svart zavémého Ghelniku dna, svard radiéinich plechd okolku
6.1.13 Kontrola stiesnio stiedového kalniku a pomoenych kalniki véetné napojeni potrubi
6.1.14 VT + PT Kontrola systému svard prechodu ponton versus palubal
6.1.15 Kontrola svard bodd|
62 Pozadavky na zpracovani vysledk mérent
Pfivodni potrubni
trasy
71 betonové zachytné vany - povrchove Gpra
[ 72 betonovych patek privodniho potrubi

Vykaz vymér dle pfilohy &. 2 SOD

Vykaz vymér dle prilohy ¢. 3 SOD,

SHZ pro

i i nddrze H24

V krycim listu nabidky je potitno s nejdrazéi variantou

2§
2§

", v pfipadé pouiti varianty a), dojde k tpravé ceny na zékladé dodatku

i variantou "c", v pfipadé pouiti jiné varianty, dojde k tpravé ceny na zékladé dodatku

i variantou "c", v pfipadé pouiti jiné varianty, dojde k tpravé ceny na zékladé dodatku



Modernizace potrubnich rozvodu SHZ - specifikace - vykaz(i vymér a vykonu ¢ast A

A |Modernizace potrubnich rozvodu SHZ nadrze PS601 H24
Potrubl haseni a pénotvomych soustav, material a montaZ PS 601 H24 dle vykresd: Viz rozpis materialu
06-01-6724-01_0343_01, 06-01-6724-01_0343_02, die PD
06-01-6724-01_0344_01, 06-01-6724-01_0344 02, g
06-01-6724-01_0345_01, 06-01-6724-01_0345_02
06-01-6724-01_0347_01, 06-01-6724-01_0347_02
DemontaZ stavajicich potrubnich rozvodd véetng pénotvornych soustav Viz rozpis materialu
kg die PD
Likvidace odpadu Viz rozpis materialu
kg die PD
MontaZ novych soustav ks 26
Oprava natért: konzol SHZ na zachyin jimce, priprava podkladu brouSenim na ST 2,5. Zakladni Viz rozpis materialu
barva epoxidov NH 100um, mezivrstva epoxidova NH 120um, Vrehni natér polyuretanova NH die PD (175 kusi)
60, Odstin vrchniho natéru bude RAL 9010. CSN EN 1SO 12 944 - 5 s dolni mezi 80 % NDFT ks
Oprava natért konzol SHZ na nadrZ, pfiprava podkladu brouSenim na ST 2,5. Zakladni barva Viz rozpis materialu
epoxidova NH 100um, mezivrstva epoxidova NH 120um, Vichni natér polyuretanova NH dle PD (125 kusi)
60, Odstin vichniho natéru bude RAL 9010. CSN EN 1SO 12 944 - 5 s dolni mezi 80 % NDFT ks
Zpracovani WPS komplet
NDT Kontrola svard 100% véetné protokold komplet Viz. zadani v 1Z
VyEistent polrubl pred provedenim zkousek vEeln zaslepeni a nasledné odslepent oot
omplet
Tiakova zkouSka potrubl komplet
& znacent potrubi komplet
D skuteSného provedent ve formatu dwg komplet
V/gmeén trmend chlazeni, material montaz (2 x 2 vénce nadrz, jimka) PS 601 H24 de vykresd: Viz rozpis materialu
06-01-6724-01_0346_01, 06-01-6724-01_0346_02 kg le PD
Zévesné imeny chiazen’, material a montaZ PS 601 H24 dle vykresd: 06 Viz rozpis materialu
01-6724-01_0348_01, 06-01-6724-01_0348_02, die PD
06-01-6724-01_0349_01, 06-01-6724-01_0349_02, 06-
01-6724-01_0350_01, 06-01-6724-01_0350_02, 06-01-
6724-01_0351_01, 06-01-6724-01_0351_02, 06-01- g
6724-01_0352_01, 06-01-6724-01_0352_02, 06-01-
6724-01_0353_01, 06-01-6724-01_0353_02, 06-01-
6724-01_0354_01, 06-01-6724-01_0354_02, 06-01-
6724-01_0355_01, 06-01-6724-01_0355_02
Zvedaci technika a zafizent pro praci ve vySkach Komplet
InZenyrska Ginnost - fizeni stavby, koordinace pract Komplet
Stavenistni a Sinf doprava Komplet
Naklady na zafizeni staveniste Komplet
Geodetické zamérent spadu potrubi komplet
Naklady na zajistén bezpecnost prace a pozami ochrany a ekologie Komplet

Vykaz vymér dle pfilohy ¢. 3 SOD &ast A-

Modernizace potrubnich rozvodi SHZ - specifikace - vykazii vymér a vykonu &ast B

s _|Modernizace potrubi - pozemni rozvody SHZ - cast mezi pozarnim domkem

Material a montaz PS 641 dle vykrest: 06-01- Viz rozpis materialu

6661-01_0010_01, 06-01-6661_01_0010_02 kg dle PD

Likvidace odpadu Viz rozpis materialu
kg die PD

Rekonstrukce betonovych patek 600x600x700 mm, vySka nad terénem 400 mm, die VD 06-08- s

6440_01_2029 ks

Rekonstrukce betonovych patek 750x750x700 mm, vySka nad terénem 400 mm, die VD 06-01- s

6440_01_2029 ks

Vybourani prostupu potrubi ve SE&n& pozamiho domku 1000x600x300 mm vEetn& fikvidace 1

odpadu komplet

ProlipoZami uzéver prichodu potrubi stnou poZarniho domku 1000x600x300 mm véetnd atestu komplet

Dokumentace skutecného provedent ve formatu dwg komplet

InZenyrska Ginnost - fizeni stavby, koordinace pract komplet

Stavenistni a i doprava komplet

Naklady na zafizeni staveniste komplet

Geodeické zaméfent spada potrubl komplet

Naklady na zajistént bezpetnosti prace a pozari ochrany a ekologie komplet

Vykaz vymér dle pfilohy . 3 SOD &ast B-

Celkovy soudet vykazu vymér dle Technické spcifikace pfiloh ¢. 2 ¢.3 SOD pro skladovaci nédrz H24 I 29 898 958,00 I
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06Rekonstrukce nadrze PS601 H24 — Technicka specifikace

Technicka specifikace predmétu dila ,,Rekonstrukce nadrze H24 na skladovani ropy
o objemu 125.000 m3*“

Tento dokument specifikuje rekonstrukci skladovaci nadrze na ropu o objemu 125.000 m3.

Nadrz je provedena jako vertikalni valec, s dvojitym dnem, jednoduchou palubovou plovouci
stfechou olemovanou dvoupalubovym plovoucim pontonem. Soucasti skladovaci nadrze je
i ochranna ocelova jimka. Vlastni nadrz je svafena z ocelovych plechd a je jednoplastova.
Prostor ve dvojitém dnu je standardné pod vakuem a trvale monitorovan.

Zakladni parametry nadrze jsou:

- prumér skladovaci nadrze 84.470 mm
- vySka skladovaci nadrze 24.100 mm
- primér ochranné jimky 90.497 mm
- vySka ochranné jimky 19.750 mm
- skladované médium ropa

- objem nadrze 125.000 m?

Norma CSN 69 8119, souc¢asna fidici norma CSN EN 14015.

Zakladni parametry nadrZe jsou uvedeny na vykrese €. 06-01-6724-01-0003 — v elektronické
podobé.

Projektové tloustky plechu jsou uvedeny taktéz na vykrese:

— ¢&. 06-01-6724-01_0046
— €.06-01-6724-01_144
Nadrz je pred provedenim rekonstrukce pfedana zhotoviteli vycisténa od zbytkl skladované

latky. Povrch konstrukce vné nadrze a dno uvnitf nadrze je pokryto natérem, vnitfni plochy
nadrze (pod plovouci stfechou) budou odmastény.

Rekonstrukce nadrze na skladovani ropy H24 pFedstavuje Cinnosti uvedené v kapitolach
1-7.
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Zakladni ¢lenéni jednotlivych éinnosti:

1 Plast nadrze, plast jimky a tomu prilehlé Easti

1.1 Otevirani a zavirani hrdel a pralezl - nadrz
1.2  Otevirani a zavirani hrdel a prllezt — jimka

2 Rekonstrukce zarizeni nadrze

2.1 Demontaz a montaz zafizeni v meziprostoru a na stfeSe nadrze
2.2 Demontaz a montaz zafizeni na jimce a jejim okoli

3 Meziprostor nadrze

3.1 Montaz prvkd na zavérny uhelnik (nadrz, jimka)

3.2 Vymeéna tésnéni a spojovaciho materialu na pfirubovych spojich chlazeni nadrze
a jimky

3.3 Uprava zakryti kalniku v meziprostoru nadrze

3.4 Zhotoveni nového odvodnéni od paty nadrze

3.5 Uprava systém odvodnéni stfechy

3.6 Uprava bezpeénostniho zabradli, pfiprava komponentdi pro montaz
bezpeénostnich zavor

3.7  Upravy zavésu hrdel a prilez( na nadrzi i jimce 16 kus(

3.8  Kontrola pfipevnéni pororostu

3.9 Vymeéna tfrmenu potrubi odvodnéni stfechy pfechod pfes meziprostor

3.10 Instalace novych geodetickych bodu na plast jimky a nadrze

3.11  Vyroba a montaz konzol pro elektro trasy k michadlum

4 Stfecha nadrze

4.1 Otevirani a zavirani hrdel a prulez(l — Stfecha nadrze

4.2 Rekonstrukce tésnéni stfeSniho limce

4.3 Upravy boku plovouciho pontonu

4.4  Vymeéna pfivodniho potrubi nepribojnych pojistek

4.5 Rekonstrukce systému odvodnéni stfechy

4.6 Instalace hrdel 10“ pro automatické Cisténi nadrze ,Non Entry System*
4.7  Vyroba a montaz zemnicich bodl na pénové hraditko /stfecha nadrze/

5 Vnitfni prostor nadrze

5.1 Vymeéna potrubi vakuovani
5.2 Opravy vad dvojitého dna nadrze

6 Provedeni pravidelného NDT méreni nadrze

6.1 Rozsah méfeni
6.2 Pozadavky na zpracovani vysledkl méreni

7 Privodni potrubni trasy

7.1 Rekonstrukce betonové zachytné vany — povrchové upravy
7.2 Rekonstrukce betonovych patek pfivodniho potrubi

(veSkera nize uvedena Cisla vykrest jsou k nalezeni v Priloze ¢. 7a Vykresova dokumentace —
Technické specifikace nadrze)
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Detailni specifikace jednotlivych ¢innosti

1. PIlast nadrze, plast jimky a tomu prilehlé Casti

1.1. Otevirani a zavirani hrdel a prilezu - nadrz.

Dispozice jednotlivych hrdel je uvedena na vykrese ¢. 06-01-6724-01_0140

Otevirani, zavirani hrdel a prulezu na plasti nadrze. Tabulka 1.1

Rozsah poZadované &innosti/ dodavky

SpO;j. R
P J., tésnéni
material

Typ tésnéni EN
1514-1

Oznaceni hrdla

demontaz montaz

T3 700/16 06-01-6722-01_0088 Typ IBC XXXXXX ANO ANO ANO
M1A 1220x910/16 06-01-6722-01_0073 Typ FF* ANO ANO ANO ANO
M3A 600/10 06-01-6722-01_0051 Typ FF XXXXXX ANO ANO ANO
M1B 1220x910/16 06-01-6722-01_0073 Typ FF* ANO ANO ANO ANO
M3B 600/10 06-01-6722-01_0051 Typ FF ANO ANO ANO ANO

Tabulka 1.1



1.2. Otevirani a zavirani hrdel a prilezt — jimka

Dispozice jednotlivych hrdel je uvedena na vykrese &. 06-01-6724-01_0140
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Oznaceni hrdla

Otevirani, zavirani hrdel a pralezd na plasti jimky. Tabulka 1.2

Typ tésnéni EN

Rozsah pozadované €innosti/ dodavky

1514-1 demontaz SPOJ. | tasngni
material

T3 700/16 06-01-6722-01_0088 Typ IBC XXXXXX ANO ANO ANO
M2A 1220x910/16 06-01-6722-01_0073 Typ FF* ANO ANO ANO ANO
T20 100/16 Typ FF* XXXXXX ANO ANO ANO
M4A 760/16 06-01-6233-01_0038 Typ FF XXXXXX ANO ANO ANO
T25A 10"/150# 06-01-6722-01_0171 Typ FF ANO ANO ANO ANO
M4B 760/16 06-01-6233-01_0038 Typ FF XXXXXX ANO ANO ANO
M2B 1220x910/16 06-01-6722-01_0073 Typ FF* ANO ANO ANO ANO
T25B 10"/150# 06-01-6722-01_0171 Typ FF ANO ANO ANO ANO
M4C 760/16 06-01-6233-01_0038 Typ FF XXXXXX ANO ANO ANO
T25C 10"/150# 06-01-6722-01_0171 Typ FF ANO ANO ANO ANO
T25D 10"/150# 06-01-6722-01_0171 Typ FF ANO ANO ANO ANO
M4C 760/16 06-01-6233-01_0038 Typ FF XXXXXX ANO ANO ANO

Tabulka 1.2
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Ostatni pozadavky:

Bude provedena demontaz, zpétna montaz pralezd jednotlivych ¢asti nadrze dle vySe uvedenych tabulek 1.1. a 1.2 v€etné zajisténi veSkerého
nutného vybaveni a mechanismu.

Pozaduje se dodavka vesSkerého tésniciho a spojovaciho materialu na prirubové spoje véetné prepoctu utahovacich momentt, dodani
veskerych materialovych atestl a protokolu o utahovani pfisluSnym utahovacim momentem pro kazdy pfirubovy spo;.

Eoiadované norma navdodévku Sroubu: ;
CSN ISO 4014, matic: CSN ISO 4033, podlozek CSN EN ISO 7089

Pozadovany material Sroubd je pevnostni tfidy 8.8, material matic — pevnostni tfida 8. Délka Sroubl musi byt takova, Ze vy¢niva min. o 3 zavity
a max. o 5 zavitu za hranu matice. Uplny spoj 2x plocha podlozka, Sroub, matice. VSechny spojovaci komponenty musi byt s povrchovou
upravou zarového zinkovani. Pozadovany atest spojovaciho materialu je EN 10204-3.1.

Pozadovany typ dodavaného tésnéni pro pfirubové spoje je pozadovan:

Typ IBC (pfipadné FF) dle CSN EN 1514-1, tl. 2 mm, ostatni rozméry dle DN, PN uvedené normy, material t&snéni: ploché grafitové tésnéni
z expandovaného grafitu s nerezovou vlozkou z tahokovu (mat. nerez. chrom-niklova ocel AISI 316L, 1.4404), Cistota uhliku min. 99%, Fire
test certificate acc. BS 6755 part. 2 1987, API 607 4th Ed. 1993, certifikat FTZU Ostrava — Radvanice - vyhovuijici elektrostatické vlastnosti
materialu dle CSN 341382 ¢&l. 6.1; 6.2.

Poznamka 1:

U polozek 2;4 (tabulky 1.1) a 2, 7 (tabulky 1.2) zvoleny typ tésnéni (FF*) je oznacovan, jako atypicky. Pouzité té€snici materialy maji shodné
parametry, jako ostatni pouzitd tésnéni viz odstavec vySe, srozdilem zakomponovani pfidavného nosi¢e do sestavy té&snéni viz. vykres
€.0164&140257. Pfesny rozmér tésnéni, musi byt doméfen, po demontazi zaslepovaci pfiruby kazdého hrdla.

Poznamka 2:
U polozky 2 a 7 (tabulky 1.2) je nutno pfed demontazi / po montazi, zaslepovacich pfirub demontovat / instalovat ¢ast sbérného destového Zlabu.

Predpokladany termin realizace uvedenych praci:

PoloZky oznacené pro demontaz: pfedpoklad poc¢atku v terminu od 16.6.2025
Polozky oznacdené pro montaz: predpoklad pocatku v terminu od 15.11.2025
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2. Rekonstrukce zarizeni nadrze

2.1. Demontaz a montaz zafizeni v meziprostoru a na stfeSe nadrze

Dle nize uvedenych bodl, bude provedena demontaz/montaz jednotlivych strojnich souc€asti (v nékterych pfipadech s repasi, nebo dodanim
nového kusu). Dispozice jednotlivych hrdel je uvedena na vykresech €. 06-01-6724-01_0140, ¢. 06-01-6721-07_1001-RCTR-Skladovaci nadrze
H24-PID.

Demontaz a montaz zarizeni z meziprostoru a stfechy nadrze. Tabulka 2.1

Rozsah poZadované €innosti / dodavky

Oznaceni hrdla

Oznaceni armatury | DN /PN

Typ armatury

demontaz

repase

Spoj.
NEIEE]

tésnéni

‘ T1 nadrz MOV6012401 700/16 S301113516.0 ANO ANO ANO* ANO ANO

‘ T1 montazni viozka MOV6012401 700/16 - ANO ANO XXXXXX ANO ANO 2*

‘ T1 kompenzator MOV6012401 700/16 - ANO ANO XXXXXX ANO ANO

‘ T1 zaslepeni MOV6012401 700/16 - ANO ANO XXXXXX XXXXXX ANO

‘ T4 nadrz MOV6012402 500/10 S381113516.0 ANO ANO ANO* ANO ANO

‘ T4 montézni vioZka MOV6012402 500/10 - ANO ANO XXXXXX ANO ANO 2*

‘ T4 kompenzator MOV6012402 500/10 - ANO ANO XXXXXX ANO ANO

‘ T4 zaslepeni MOV6012402 500/10 - ANO ANO XXXXXX XXXXXX ANO

‘ T12B vakuovani M 1“/63 KK-KM 910.2.1 ANO ANO vyména XXXXXX ANO

‘ T11B vakuovani M 1“/63 KK-KM 910.2.1 ANO ANO vyména XXXXXX ANO

‘ T11A vakuovani S 1“/63 KK-KM 910.2.1 ANO ANO vyména XXXXXX ANO

‘ T12A vakuovani S 1“/63 KK -KM 910.2.1 ANO ANO vyména XXXXXX ANO

‘ T11C vakuovani S 1“/63 KK -KM 910.2.1 ANO ANO zaslepeni* XXXXXX ANO

‘ T11D vakuovani S 1“/63 KK-KM 910.2.1 ANO ANO zaslepeni* XXXXXX ANO

‘ T6A V6012413 200/16 S381113516.0 ANO ANO ANO ANO ANO
T6A montézni vlioZka V6012413 200/16 MFD 2,5 (PN) ANO ANO XXXXXX ANO ANO 2*
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T6A kompenzator V6012413 200/16 MFD 2,5 (PN) ANO ANO XXXXXX ANO ANO
T21A MOV6012203 10%/150 # KU-L32.1113 55T 120 ANO ANO ANO* ANO ANO
T21A zaslepeni MOV6012203 10%/150 # KU-L 32.1 113 55T 120 ANO ANO XXXXXX ANO ANO
T12D vakuovani S 1“/63 KK - KM 910.2.1 ANO ANO zaslepeni* XXXXXX ANO
T12C vakuovani S 1“/63 KK - KM 910.2.1 ANO ANO zaslepeni* | XXXXXX ANO
T13C vakuovani S 1“/63 KK - KM 910.2.1 ANO ANO zaslepeni* | XXXXXX ANO
T13D vakuovani S 1“/63 KK - KM 910.2.1 ANO ANO zaslepeni* XXXXXX ANO
T21B MOV6012204 10%/150 # KU-L 32.1113 55T 120 ANO ANO ANO* ANO ANO
T21B zaslepeni MOV6012204 10%/150 # KU-L 32.1113 55T 120 ANO ANO XXXXXX ANO ANO
T6B V6012408 200/16 S381113516.0 ANO ANO ANO ANO
T6B montazni viozka V6012408 200/16 MFD 2,5 (PN) ANO ANO XXXXXX ANO ANO 2*
T6B kompenzator V6012408 200/16 MFD 2,5 (PN) ANO ANO XXXXXX ANO ANO
R1A V6012411 50/40 S 38 111 540.0 ANO ANO ANO ANO ANO
R1B V6012401 50/40 S 38 111 540.0 ANO ANO ANO ANO ANO
T14D vakuovani S 1/ 63 KK - KM 910.2.1 ANO ANO vyména ANO ANO
T14C vakuovani S 1/ 63 KK - KM 910.2.1 ANO ANO vyména ANO ANO
T21C MOV6012205 10%/150 # KU-L 32.1 113 55T 120 ANO ANO ANO* ANO ANO
T21C zaslepeni MOV6012205 10%/150 # KU-L 32.1113 55T 120 ANO ANO XXXXXX ANO ANO
R1- hustota V6012404 50/16 S381113516.0 ANO ANO ANO ANO ANO
T13B vakuovani M 1/ 63 KK - KM 910.2.1 ANO ANO vyména ANO ANO
T14B vakuovani M 1/ 63 KK - KM 910.2.1 ANO ANO vyména ANO ANO
T14A vakuovani S 1/ 63 KK - KM 910.2.1 ANO ANO vyména ANO ANO
T13A vakuovani S 1/ 63 KK - KM 910.2.1 ANO ANO vyména ANO ANO
vytlak st. ¢erpadla V6012215 50/16 S301113516.0 ANO ANO ANO ANO ANO

Tabulka 2.1
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e

Demontazi, montazi armatur a zarizeni se rozumi

- Demontaz a zpétna montaz na pozici v€etné zajisténi veSkerého nutného vybaveni a mechanismda.

Repasi armatur se rozumi

- Zajisténi prepravy do/z opravy.

- Demontaz armatur na jednotlivé dilce.

- Oftryskani dilG uréenych pro nasledny natér.

- Proméfeni sily stén télesa tloustkomérem.

- Komplexni vyména spojovaciho materialu. (spoj. mat. s povrchovou Upravou zarového zinkovani). Pozadovany atest spojovaciho materialu
je EN 10204-3.1.

- Komplexni vyména tésniciho materialu. ploché grafitové tésnéni z expandovaného grafitu s nerezovou vlozkou z tahokovu (mat. nerez.
chrom-niklova ocel AISI 316L, 1.4404), Cistota uhliku min. 99%, Fire test certificate acc. BS 6755 part. 2 1987, API 607 4th Ed. 1993,
certifikat FTZU Ostrava — Radvanice - vyhovuijici elektrostatické vlastnosti materialu dle CSN 341382 ¢l. 6.1; 6.2.

- Oprava poskozenych €asti vietene (v €asti ucpavky, v ¢asti zavitu).

- Lapovani tésnicich ploch (v€etné nutnosti navareni a nasledného opracovani téchto ploch).

- Zpétna montaz armatury vcetné pfipravy na zkousky.

- Funkéni, tlakova zkouSka na zkuSebni stolici v&etné vystaveni atestu, tfida tésnosti ,A“ dle norem CSN EN 12266-1, CSN EN 12266-2.
(plynem ¢i kapalinou v obou smérech proudéni, doba testu min. 10 minut kazda zkouSena pozice). Pokud je armatura osazena pohonem,
bude funkéni, tlakova zkouSka provedena spolecné s pfipojenym repasovanym pohonem.

- Provedeni povrchové upravy pfed expedici, které bude splfiovat pozadavky na povrchovou Upravu uvedenou nize v bodé g. Natérovy
systém.

Repase pohonu armatur se rozumi: (oznac¢ené pohony armatur v Tabulce 2.1 ,,ANO *)

- Demontaz na jednotlivé dilce.

- Vyména poskozenych ¢asti.

- Vymeéna valivych a kluznych loZisek.

- Kompletace zpét.

- Doplnéni oleje.

- Sefizeni, nastaveni na polohové a momentové vypinani.

- Sjednoceni natéru spolu s armaturou.

- Vystaveni zpravy o opravé a elektro revizi daného zafizeni dle CSN 33 1500.
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d. Vyménou se rozumi:
- Dodani nového dilu ze strany zhotovitele.

e. Zaslepeni (s oznac¢enim v Tabulce 2.1 Zaslepeni*) se rozumi:
- Dodani zaslepovacich zatek ze strany zhotovitele.

Ostatni pozadavky:

- Dodavka veskerého tésniciho a spojovaciho materialu na pfirubové spoje vcetné prepoctu utahovacich momentl, dodani veSkerych
materialovych atestd a protokoll o utahovani pfislusnym utahovacim momentem pro kazdy pfirubovy spoj.

- Eoiadované norma na dogévku Sroubu: 3
CSN EN ISO 4014, matic: CSN EN ISO 4033, podlozek CSN EN ISO 7089.

- Pozadovany material Sroubu je pevnostni tridy 8.8, material matic — pevnostni trida 8.
Délka $roubli musi byt takova, Ze vy&niva min. o 3 zavity a max. o 5 zavitli za hranu matice. Uplny spoj 2x plocha podlozka, $roub, matice.
VSechny spojovaci komponenty musi byt s povrchovou Upravou zarového zinkovani.
Pozadovany atest spojovaciho materialu je CSN EN 10204-3.1.

- Typ dodaného tésnéni pro pfrirubové spoje je pozadovan:
Typ IBC dle CSN EN 1514-1, tl. 2 mm, ostatni rozméry dle DN, PN uvedené normy, material t&snéni: ploché grafitové t&snéni z expandovaného
grafitu s nerezovou vlozkou z tahokovu (mat. nerez. chrom-niklova ocel AISI 316L, 1.4404), Cistota uhliku min. 99%, Fire test certificate acc.
BS 6755 part. 2 1987, API 607 4th Ed. 1993, certifikat FTZU Ostrava — Radvanice - vyhovujici elektrostatické vlastnosti materialu dle CSN
341382 ¢l. 6.1; 6.2.

Poznamka 1:
VysSe uvedené pozadavky na material Sroubl a tésnéni se netykaji polozek 4; 8-14; 20-23; Tabulky 2.1, zde se jedna o Sroubované spoje s PTFE
tésnici paskou.

Poznamka 2:
U polozek 1-8; 15-17; 26-28 vySe uvedené Tabulky 2.1 je nutno pocitat s moznou demontazi konstrukce a pfechodovych lavek, po zpétné montazi
armatur a kompenzatoru budou pfechodové lavky a konstrukce zpétné namontovany viz. nasledujici Obrazek 2.1.
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Poznamka 3:
U nize uvedenych polozek se jedna o soucasti, které jsou tepelné izolovany véetné Al oplasténi. Soucasti dodavky je demontaz tepelnych izolaci

pred demontazi strojnich soucasti (topné kabely budou odstranény objednavatelem). Po dokonéeni montaze strojnich sou€asti zpét na pozici, bude
nasledovat zhotoveni novych tepelnych izolaci o minimalni tloustce stény 50 mm s naslednym oplasténi Al plechem. Tvar atyp oplasténi
(snimatelné ¢asti) se budou shodovat s plvodnim provedenim. Montaz topnych kabell zajisti objednavatel na vyzvu zhotovitele.

Jedna se o polozky €. 9-14; 15-17; 20-23; 26-28; 31-32; 36-39; 40 Tabulky 2.1.

Obr. 2.1. Zobrazeni pfechodové lavky v meziprostoru nadrze
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Obr. 2.2 Detail zavésné konstrukce

f. Rekonstrukci zavésnych konstrukci se rozumi:
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Obr. 2.3 Detail zavésné konstrukce

U polozek 1, 5, 15, 26 je téz pozadovano provést rekonstrukci zavésnych konstrukci viz. obr. 2.2, 2.3

- Uvolnit Sroubovy spoj M24 (M20), (M16).

- Provést vyménu pruznych podiozek v zavésech 6x (80x32x6 CSN EN 16983); 6x (56x25x3,5x4,5 CSN EN 16983), 6x (40x20,4x2,5x3,5 CSN

EN 16983) vyznaené mnozstvi je vzdy pro jeden zaveés.

- Pro ostatni komponenty (tahla, podlozky, kryty) musi byt zajist€na povrchova Uprava zarovym zinkovani.

- Konce zavitu po montazi chranit mazacim tukem.

g. Natérovy systém pro rekonstrukci armatur v meziprostoru, musi splhovat nasledujici kritéria:

Ostatni pozadavky

- NS-B - 30 cm az 2 m, - bezrozpoustédlovy nebo vysokosusSinovy vicevrstvy natérovy systém na vnitfni plochy pro korozni agresivitu C3 se

spoluptisobenim ropnych vypar(., minimalni NDFT 400 pm.

11
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Vyznaceni plochy aplikace natéri — viz obr. 2.4
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Obr. 2.4 VyznacCeni plochy pro natérovy systém NS-B

§
§

Technologické pozadavky na pfipravu povrchu.
PFiprava povrchu:  tryskani na istotu Sa 2 % podle CSN EN ISO 8501-1.

Technologické pozadavky na natér:

Bezrozpoustédlovy nebo v odlvodnénych pfipadech vysokosuSinovy natérovy systém s moznosti aplikace v jednom technologickém kroku pro
cely ochranny systém, pokud mozno i na svislych plochach.

-V pfipadé rozkladu natérového systému pouzit nasledujici postup:

- Zakladni natér: epoxidova NH 100 pm
- Zakladni natér musi byt aplikovan do 8 hodin od otryskani.
- Mezivrstva: epoxidova NH 150 pym

12
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- Vrchni natér: epoxidova NH 150 um
- Celkova tloustka natérového systému: 400 uym

Kvalitativni pozadavky natéru:

Natér musi odolavat pfedevsim mechanickému namahani, trvalému nebo stfidavému ponoru ve vodé s ropou nebo ropnymi produkty. PoZzadovan
je bez porézni hladky povrch se snadnou Cistitelnosti. DFT dle poZadavku na zivotnost a zaruky, minimalné v8ak 400 um, pfilnavost dle CSN EN
ISO 4624 minimalné 4 MPa.

Pozadovan je odstin RAL 1013 perlova bila (a to u polozek s oznaenim 1; 5; 18; 19; 24; 25; 29; 30; 33; 34, 35; viz. Tabulka €. 2.1)
Pozadovan je odstin RAL 9005 ¢erna (a to u polozek s oznacenim 2; 3; 6; 7; 15; 16; 17; 26; 27; 28; viz. Tabulka €. 2.1)

Pozadovan je odstin RAL 9010 bila (a to u polozek s oznacenim 40, viz. Tabulka &. 2.1)

Predpokladany termin realizace uvedenych praci:

Polozky 1-40:

Polozky oznacené pro demontaz: pfedpoklad po€atku v terminu od 16.6.2025
Polozky oznacdené pro montaz: predpoklad pocatku v terminu od 15.11.2025

Omezeni:

V pfipadé provadéni abrazivniho tryskanim, pfipadné natérl na nadrzi nebude umoznéna montaz vyse zminovanych dild.

13
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2.2. Demontaz a montaz zafizeni na jimce nadrze a jejim okoli

Dle nize uvedenych bodl, bude provedena demontaz/montaz jednotlivych strojnich soucasti (v nékterych pfipadech s repasi, nebo dodanim
nového kusu) Dispozice jednotlivych hrdel je uvedena na vykresech &. 06-01-6724-01_0140, €. 06-01-6721-07_1001-RCTR-Skladovaci nadrze
H24-PID.

Demontaz a montaz zarizeni na jimce nadrze a jejim okoli. Tabulka 2.2

Rozsah poZadované €innosti / dodavky

Oznaceni hrdla Oznaceni Typ armatury N N SPOi. L.
armatury demontaz | montaz repase POl tésnéni
NEICHYE]

T5 jimka V2262001 500/16 S 38.1111 216 ANO ANO ANO ANO ANO 2*
T5 zaslepeni* V2262001 500/16 - ANO ANO XXXXXX XXXXXX ANO
T20a tech. armatura - 100/16 KK-K91-1.111 416.02.0 ANO ANO XXXXXX ANO ANO
T20a zaslepka - 100/16 - ANO ANO XXXXXX ANO ANO
T20 tech. armatura V6012409A 100/16 KK-K91-1.111 416.02.0 ANO ANO XXXXXX ANO ANO
T20a zaslepka V6012409A 100/16 - ANO ANO XXXXXX ANO ANO
T6A V2817001 200/16 KU -ISORIA20T4 .0 ANO ANO ANO** ANO ANO
nadrz - slop V2817008 200/16 KU -ISORIA20T4 .0 XXXXXX ANO ANO** ANO ANO
nadrz - slop zaslepka V2818008 200/16 - ANO ANO XXXXXX ANO ANO
odkaleni mezip. S1 V2817010 250/16 KU -ISORIA20T4.0 ANO ANO ANO** ANO ANO
odkaleni mezip. S2 V2817005 250/16 KU -ISORIA20T4.0 ANO ANO ANO** ANO ANO
odkaleni mezip. J1 V2817003 250/16 KU -ISORIA20T4 .0 ANO ANO ANO** ANO ANO
odkaleni mezip. J2 V2817009 250/16 KU -ISORIA20T4 .0 ANO ANO ANO** ANO ANO
T6B V2817002 200/16 KU -ISORIA20T4.0 ANO ANO ANO** ANO ANO
armatura vstupni MOV608217 700/16 S30.1 113 516.0 ANO ANO ANO* ANO ANO
zaslepeni* MOV608217 700/16 - ANO ANO XXXXXX ANO ANO
zaslepeni* MOV608218 700/16 - ANO ANO XXXXXX ANO ANO
armatura vystupni MOV608218 700/16 S 30.1 113 516.0 ANO ANO ANO* ANO ANO

14
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zaslepeni* MOV608217 700/16 - ANO ANO XXXXXX ANO ANO

zaslepeni* MOV608218 700/16 - ANO ANO XXXXXX ANO ANO

Tabulka 2.2

e

a. Demontazi, montazi armatur a zarizeni se rozumi:

Demontaz a zpétna montaz na pozici véetné zajisténi veSkerého nutného vybaveni a mechanismu.

b. Repasi armatur se rozumi

Zajisténi pfepravy do/z opravy.

Demontaz armatur na jednotlivé dilce.

Otryskani dili uréenych pro nasledny natér.

Proméfeni sily stén télesa tloustkomérem.

Komplexni vyména spojovaciho materialu. (spoj. mat. s povrchovou Upravou zarového zinkovani). Pozadovany atest spojovaciho
materialu je EN 10204-3.1.

Komplexni vyména tésniciho materialu. ploché grafitové tésnéni z expandovaného grafitu s nerezovou vlozkou z tahokovu (mat. nerez.
chrom-niklova ocel AISI 316L, 1.4404), Cistota uhliku min. 99%, Fire test certificate acc. BS 6755 part. 2 1987, API 607 4th Ed. 1993,
certifikat FTZU Ostrava — Radvanice - vyhovuijici elektrostatické vlastnosti materialu dle CSN 341382 ¢&l. 6.1; 6.2.

Oprava poskozenych ¢asti vietene (v ¢asti ucpavky, v asti zavitu), v pfipadé (LK) klapek poskozenych &asti oto€nych Cepu.

Lapovani tésnicich ploch (v€etné nutnosti navareni a nasledného opracovani téchto ploch).

Zhotoveni pfepousténi tlaku z horni €asti armatury /nad délici rovinou/ do vstupniho potrubi (v pfipadé armatur typu S 38.1 111 216
a S 30.1 113 516.0.

Zpétna montaz armatury v€etné pripravy na zkousky.

Funkéni, tlakova zkouska na zkusebni stolici v€etné vystaveni atestu, tfida tésnosti ,A” dle norem CSN EN 12266-1, CSN EN 12266-2.
(plynem ¢i kapalinou v obou smérech proudéni, doba testu min. 10 minut kazda zkouSena pozice). Pokud je armatura osazena pohonem,
bude funkéni, tlakova zkouska provedena spolecné s pfipojenym repasovanym pohonem.

Provedeni povrchové upravy pied expedici, které bude splfiovat pozadavky na povrchovou Upravu uvedenou nize v bodé f. Natérovy
systém.

c. Repase pohonu armatur se rozumi: (oznaéené pohony armatur v Tabulce 2.2 ,,Ano*“)

Demontaz na jednotlivé dilce
Vyména poskozenych asti
Vyména valivych a kluznych lozisek

15
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Kompletace zpét

Doplnéni olejové napiné

Sefizeni, nastaveni na polohové a momentové vypinani

Sjednoceni natéru spolu s armaturou

Vystaveni zpravy o opravé a elektro revizi daného zafizeni dle CSN 33 1500

Repase ru¢niho ovladani / prevodovky armatur se rozumi: (ozna¢ené pohony armatur v Tabulce 2.2 ,,Ano **“)

Demontaz na jednotlivé dilce

Kontrola celkového stavu

Vycisténi a odmasténi

Otryskani ptvodniho natéru

Vyména poskozenych Sroubl a profezani zavitl
Nastaveni koncovych dorazu

Kompletace zpét

Vyména maziva

Sjednoceni natéru spolu s armaturou

Vystaveni zpravy o opravé

Zaslepeni (s oznaé¢enim v Tabulce 2.2 Zaslepeni*) se rozumi:

Zhotoveni zaslepeni potrubi pomoci zaslepovacich pfirub dodanych ze strany objednavatele.

Ostatni pozadavky:

Dodavka vesSkerého tésniciho a spojovaciho materialu na pfirubové spoje vCetné prepoctu utahovacich momentl, dodani veSkerych
materialovych atestd a protokoll o utahovani pfislusnym utahovacim momentem pro kazdy pfirubovy spoj.

I?oiadované norma na dodélvku SroubU: }
CSN EN ISO 4014, matic: CSN EN ISO 4033, podlozek CSN EN ISO 7089.

Pozadovany material Sroubt je pevnostni tfidy 8.8, material matic — pevnostni trida 8.

Délka $roubti musi byt takova, Ze vyéniva min. o 3 zavity a max. o 5 zavitd za hranu matice. UpIny spoj 2x plocha podlozka, $roub, matice.
V8echny spojovaci komponenty musi byt s povrchovou Upravou zarového zinkovani.

Pozadovany atest spojovaciho materialu je CSN EN 10204-3.1.

16
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- Typ dodaného tésnéni pro prirubové spoje je pozadovan:
Typ IBC dle CSN EN 1514-1, tl. 2 mm, ostatni rozméry dle DN, PN uvedené normy, material tésnéni: ploché grafitové tésnéni z expandovaného
grafitu s nerezovou vlozkou z tahokovu (mat. nerez. chrom-niklova ocel AISI 316L, 1.4404), Cistota uhliku min. 99%, Fire test certificate acc.
BS 6755 part. 2 1987, APl 607 4th Ed. 1993, certifikat FTZU Ostrava — Radvanice - vyhovuijici elektrostatické vlastnosti materialu dle CSN
341382 ¢l. 6.1; 6.2.

Poznamka 1:
Vyse uvedené pozadavky na material Sroubl se netykaji polozek 9; 16; 17;19; 20 Tabulky 2.2, zde se jedna o do¢asné Sroubované spoje.

Poznamka 2:
U polozek 15 a 18 vySe uvedené Tabulky 2.2 je nutno pocitat s moznou demontazi konstrukce a pfechodové lavky Obr. 2.5

Poznamka 3:

U nize uvedenych polozZek se jedna o soucasti, které jsou tepelné izolovany v&etné Al oplasténi. Soucasti dodavky je demontaz tepelnych izolaci
pred demontazi strojnich sou€asti (topné kabely budou demontovany objednavatelem). Po dokon&eni montaze strojnich soucasti zpét na pozici,
bude nasledovat zhotoveni novych tepelnych izolaci o minimaini tloustce stény 50 mm s naslednym oplasténi Al plechem. Tvar a typ oplasténi
(napf. snimatelné ¢asti) se budou shodovat s puvodnim provedenim. Montaz topnych kabell zajisti objednavatel na vyzvu zhotovitele. Jedna se
o polozky €. 7-8; 10-14 Tabulky 2.2.

Obr. 2.5 Armatury MOV608217, MOV608218, véetné pfechodové lavky
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f. Natérovy systém pro opravu armatur privodniho potrubi do nadrze, musi spliovat nasledujici kritéria:

Ostatni pozadavky:

- NS-C280 -vicevrstvy vysokosuSinovy natérovy systém pro vnéjSi atmosféru s korozni agresivitou C3 se spoluptusobenim ropnych vypard,
minimalni NDFT 280 um

Technologické pozadavky na pfipravu povrchu.

PFiprava povrchu:  tryskani na gistotu Sa 2 % podle CSN EN ISO 8501-1.

Technologické pozadavky na natér:

- Vicevrstvy vysokosusSinovy natérovy systém pro vnéjsi atmosféru s korozni agresivitou C3 se spoluplsobenim ropnych vypar(, minimalni NDFT
280 um

- Zakladni natér: epoxidova NH 100 ym
- Zakladni natér musi byt aplikovan do 8 hodin od otryskani.

- Mezivrstva: epoxidova NH 120 pm
- Vrchni natér: polyuretanova NH 60 uym
- Celkova tloustka natérového systému: 280 ym

Kvalitativni pozadavky:

Epoxidové natérové hmoty by mely byt vysokosusSinové nebo bezrozpoustédlove, aplikované vysokotlakym strikanim. Tloustka natéru bude
hodnocena dle podminek uvedenych v CSN EN ISO 12 944 - 5 s dolni mezi 80 % NDFT.

Pozadovan je odstin bily, napf. RAL 9002 (a to u polozek s ozna¢enim 1; 7; 8; 14; 15; 18 viz. Tabulka €. 2.2)

Pozadovan je odstin ¢erny napf. RAL 9005 (a to u polozek s ozna¢enim 10; 11; 12; 13; viz. Tabulka €. 2.2)

Predpokladany termin realizace uvedenych praci:

Polozky 1-20: predpokladana demontaz v terminu od 16.6.2025.
predpokladana montaz v terminu od 15.11.2025, upfesnéni dle prabéhu praci.

Omezeni:
V pfipadé provadéni abrazivniho tryskanim, pfipadné natérl na nadrzi nebude umoznéna montaz vyse zminovanych dild.
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3. Meziprostor nadrze

3.1. Montaz prvkl na zavérny uhelnik (nadrz, jimka)

3.1.1. Vyroba a montaz vyztuznych zeber nad JET mixér.

- Vyroba Zeber dle vykresu ¢. 06-01-6230-01_0044

- Mnozstvi 18 kusl vyztuh. (3 pozice po 6 kusech)

- Umisténi: Na hornim okraji havarijni jimky v misté umisténi JET — zavésl (misto urc¢i objednavatel)
- Zpusob instalace viz. vykres €. 06-01-6230-01_0044, Montaz na zavérny uhelnik ochranné jimky

- Zajisténi opravy poSkozeného natéru v misté svarfovani dle nize uvedené specifikace

3.1.2. Vyroba a montaz zemnicich bodu na plast’ nadrze

- Vyroba zemnicich bodu dle vykresu €. 06-01-6721-01_0528 (mnozstvi 9 kus()

- Vyroba Zeber dle vykresu ¢. 06-01-6230-01_0044 (mnozstvi 9 kusU)

- Umisténi: Rozmisténo po obvodu pod hornim okrajem nadrze, (pfesné rozmisténi ur€i objednavatel)
- ZpuUsob instalace viz. Obr.3.1

- Zajisténi opravy poskozeného natéru v misté svarovani dle nize uvedené specifikace

Ostatni pozadavky:

- Kvalifikace svaiece dle CSN EN ISO 9606-1, svafovani v souladu s pozadavky, EN14015 (WPS, PQR,)

- VT-CSNEN ISO 17637, CSN EN ISO 5817 st. B

- PT- CSN EN ISO 3452-1, CSN EN ISO 23277 st. 2X

- Pouzity natérovy systém pro opravu poskozenych mist po svafovani (specifikace mist v bodech 3.1.1; 3.1.2)

Pfiloha €. 2 k 01787/INV
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Obr. 3.1 Instalace zemniciho bodu a vyztuzného zebra

Ostatni pozadavky:

- NS-C280 -vicevrstvy vysokosuSinovy natérovy systém pro vnéjSi atmosféru s korozni agresivitou C3 se spoluptusobenim ropnych vypara,
minimalni NDFT 280 uym

- Vyznaceni plochy aplikace natért — viz obr. 3.1
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Obr. 3.1 Vyznaceni plochy pro natérovy systém NS-C280

Technologické pozadavky na pfipravu povrchu.

Ruéni Cisténi (Spachtle, smirkovy papir, dratény kartac, oklepavaci kladivko) na St 2

Technologické pozadavky na natér:

- Vicevrstvy vysokosuSinovy natérovy systém pro vnéjsi atmosféru s korozni agresivitou C3 se spoluplsobenim ropnych vypar(, minimaini NDFT
280 um

- Zakladni natér: epoxidova NH 100 um
- Zakladni natér musi byt aplikovan do 8 hodin od otryskani.

- Mezivrstva: epoxidova NH 120 pm
- Vrchni natér: polyuretanova NH _60 pm
- Celkova tloustka natérového systému: 280 um
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Kvalitativni pozadavky:

Natér musi odolavat pfedevsim mechanickému namahani, trvalému nebo stfidavému ponoru ve vodé s ropou nebo ropnymi produkty. PoZadovan
je bezporézni hladky povrch se snadnou Cistitelnosti. DFT dle pozadavku na Zivotnost a zaruky, minimalné vSak 280 um, pfilnavost dle CSN EN
ISO 4624 minimalné 4 MPa.

Pozadovan je odstin bily, napf. RAL 9010

Predpokladany termin realizace uvedenych praci:

Polozky: pfedpokladana montaz v terminu od 16.06.2025 od 15.08.2025, upfesnéni dle prabéhu praci.

Omezeni:
V pfipadé provadéni abrazivniho tryskanim, pfipadné natérl na nadrzi nebude umoznéna montaz vyse zminovanych dild.
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3.2. Vyména tésnéni a spojovaciho materialu na pfirubovych spojich chlazeni, nadrze a jimky

Predmétem vymény tésnéni a spojovaciho materialu jsou vSechny pfirubové spoje na jednotlivych okruzich chlazeni nadrze a jimky. Viz. obr. 3.3

Obr. 3.3 Prirubovy spoj na okruzich chlazeni nadrzi

Horni vénec nadrze:
@ 114,3mm 14 ks
g 89,0mm 9ks
g 602mm 7Kks

Poznamka: Vyska umisténi +21,8 m od dna meziprostoru.

3.2.1. Spodni vénec nadrze:

J 1143 mm 12ks
g 89,0mm 9ks
g 60,2mm 7Kks

Poznamka: Vyska umisténi +18 m od okolniho terénu nadrze
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3.2.2. Horni vénec jimky:

@ 114,3mm 10ks
@ 89,0mm 9ks
g 60,2mm 15ks

Poznamka: Vyska umisténi +17,8 m od okolniho terénu nadrze.

3.2.3. Spodni vénec jimky:

D 114,3 mm 10 ks
g 89,0mm 9ks
g 60,2mm 15ks

Poznamka: VySka umisténi +13,8 m od okolniho terénu nadrze

3.2.4. Privodni potrubi:

@ 168 mm 4 ks
21143 mm 8ks

Poznamka: VySka umisténi 5x +13,8 m, 4x17,8 m; 3x +19,8 m, od okolniho terénu nadrze.

Ostatni pozadavky:

Dodavka veSkerého tésniciho a spojovaciho materidlu na pfirubové spoje véetné prepoctu utahovacich momentd, dodani veskerych
materialovych atestd a protokoll o utahovani pfislusnym utahovacim momentem pro kazdy pfirubovy spoj.

Pozadovana norma na dodavku Sroubt:

CSN EN ISO 4014, matic: CSN EN 1SO 4033, podlozek CSN EN ISO 7089.

Pozadovany material Sroubt, matic a podlozek A2 véetné materidlového atestu EN 10204-3.1.

Délka $roubli musi byt takova, Ze vy&niva min. o 3 zavity a max. o 5 zavitli za hranu matice. Uplny spoj 2x plocha podlozka, $roub, matice.
Typ dodaného tésnéni pro pfirubové spoje je pozadovan:

Spiralové vinuté tésnéni slozené z vnéjsiho stfediciho krouzku, spiralové ¢asti a vnitfniho krouzku, (kde material vnéjSiho stfediciho krouzku
a vnitfni krouZku odpovida materilu pFiruby) tj. (material pFiruby 1.4301 TYP 02/32) rozmérova norma pfirub dle norem DIN dle CSN EN 1514-
1.. CSNEN 1514-2. S pozadavkem na Fire test certificate acc. BS 6755 part. 2 1987, API 607 4th Ed. 1993, certifikat FTZU Ostrava — Radvanice
- vyhovuijici elektrostatické vlastnosti materialu dle CSN 341382 &l. 6.1; 6.2.

Material spiralové Casti tésniciho krouzku odpovida jakosti 1.4301 nebo vy$Si s tésnici vyplini Grafitu.
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3.3. Uprava zakryti kalniku v meziprostoru nadrze

Specifikace rozsahu upravy se rozumi viz. nasledujici postup:

- Demontaz existujicich polorostd branicich vtékani vody do kalniku viz. Obr. 3.4

- Navareni podpérného limce na vystupni potrubi DN500 dle vykresu €. 06-01-6230-01_0114_Uprava_zakryti_kalniku_T5 viz. Obr. 3.5

- Dodavka nového zakryti dle vykresu €. 06-01-6230-01_0114_Uprava_zakryti kalniku_T5, v€etné povrchové Upravy zarového zinkovani
Obr. 3.6

- PrFed povrchovou Upravou odzkouseni na pozici

- Po povrchové Upravé vlastni montaz na pozici
Poznamka:

- Kvalifikace svarece dle CSEN EN ISO 9606-1, svafovani v souladu s pozadavky, EN14015 (WPS, PQR,)
- VT- CSN EN ISO 17637, CSN EN ISO 5817 st. B
- PT- CSN EN ISO 3452-1, CSN EN ISO 23277 st. 2X

g
o

Obr. 3.4 Puvodni stav Obr. 3.6 Finalni stav
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3.4. Zhotoveni nového odvodnéni od paty nadrze

Specifikace rozsahu upravy se rozumi viz. nasledujici postup:

Demontaz existujicich pororosta viz. Obr. 3.7

Zhotoveni odvodriovacich Zlabl od paty nadrze a paty jimky viz. Obr. 3.8, vykres. €.06-01-6722-01_0510_01_00

Vyroba zakryti kalniku dle vykresu €. 06-01-6722-01_0014_01 a kusovniku &. 06-01-6722-01_0014_02 v¢etné povrchové upravy zarového
zinkovani

Pfed povrchovou upravou odzkou$eni na pozici Obr. 3.9 (ilustraéni foto jiz z povrchovou Upravou)

Po povrchové upravé viastni montaz na pozici

Poznamka:

Kvalifikace svarece dle C%N EN ISO 9606-1, svafovani v souladu s pozadavky, CSN EN 14015 (WPS, PQR,).
VT- CSN EN ISO 17637, CSN EN ISO 5817 st. B.
PT- CSN EN ISO 3452-1, CSN EN ISO 23277 st. 2X

Obr. 3.7 Soucasny stav Obr. 3.8 Stav po provedené upravé Obr.3.9 Finalni stav
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3.5. Uprava systému odvodnéni stfechy

Specifikace rozsahu upravy se rozumi viz. nasledujici postup:

Dodavka potfebného materialu, demontaz - uprava sou¢asného zavzdudnéni trasy vytlaéného potrubi, zhotoveni a montaz nového prerudeni na
systému odvodnéni stfedniho Cerpadla.

Postup praci:

V nejvy$Sim bodé potrubi dojde k upravé soucasného systému zavzdusnéni (pohled D-D) na vykrese 06-01-6722-01_0215_01, 06-01-6722-
01_0215_02 (Obr. 3.10 Soucasny stav systému zavzdusnéni vytlaku st. Cerpadia)

Ve shodném misté bude provedena oprava NS dle bodu 3.1.3. této tech. specifikace.

Zhotovitel nasledné zajisti v misté opravy zhotoveni a montaz tepelné izolace o shodnych parametrech (tloustka mineralni vaty, oplasténi, AL
plechem.

Na trase vytlatného potrubi stfeSniho Cerpadla bude zhotoveno nové preruseni (detail M) vykresy €. 06-01-6722-01_0221_ 01, 06-01-6722-
01_0221_02 (Obr. 3.11 Nové preruseni vytlaku st. Cerpadla na ochozu nadrze)

Ve shodném misté bude provedena oprava NS dle bodu 3.1.3. této tech. specifikace.

Poznamka:

Kvalifikace svarece dle CSVN EN ISO 9606-1, svafovani v souladu s pozadavky, CSN EN 14015 (WPS, PQR,)
VT- CSN EN ISO 17637, CSN EN ISO 5817 st. B
PT- CSN EN ISO 3452-1, CSN EN ISO 23277 st. 2X
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Obr. 3.10 Soucasny stav systému zavzdusnéni vytlaku st. Cerpadla Obr. 3.11 Nové pieruseni vytlaku st. Cerpadla na ochozu nadrze
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3.6. Uprava bezpe&nostniho zabradli, pfiprava komponent( pro montaz bezpeénostnich zavor.

Specifikace rozsahu upravy se rozumi viz. nasledujici postup:

- Montaz (svafovanim) pantu a konzol na puvodni zabradli dle vykresu €. 06-01-6231-01_0052 (vyznacenych na Obr. 3.12, které budou dodany
objednavatelem) pro bezpecnostni branky na vstupnich schodistich, nouzovych Zebficich a ochozech nadrze i jimky.

- Bezpecnostni branky véetné pantl budou dodany zhotoviteli objednavatelem.

- Montaz pantli na komponenty (konzoly) zabradli zaji$tuje zhotovitel Obr. 3.12.1

- Jedna se celkem o montaz 11 sad konzol v€etné pantt pro 11 kust branek na rliznych mistech nadrze.

Poznamka:

- Kvalifikace svareée dle CSN EN ISO 9606-1

- Stanoveni a kvalifikace postupt svafovani (WPS) dle CSN EN ISO 15609-1, CSN EN ISO 15609-3
- VT-CSN EN ISO 17637, CSN EN ISO 5817 st. B

- PT-CSN EN ISO 3452-1, CSN EN ISP 23277 st. 2X

Obr. 3.12 Oznacena mista instalace Obr. 3.12.1 Detail montaze pant(
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3.7. Upravy zavés( hrdel a prilezi na nadrzi i jimce 16 kusd

Specifikace rozsahu upravy se rozumi viz. nasledujici postup:

- VSechny zaveésy drzici vika hrdel a prilezd musi byt demontovany, jednotlivé Cepy i loziska budou ocistény od rzi a necistot.

- Na Cepech zavésl budou nové vyrobeny mazaci drazky a téla kluznych lozZisek budou osazeny maznicemi pro aplikaci mazaciho tuku v sestavé
Zz4avésu.

- Mezi kluzné stény &epll a loZisek budou vyrobeny a osazeny tfeci podlozky o nasledujicich velikostech a poétech kust. (material CSN Cinovy
bronz (42 3016 ) EN CW 452K. viz. Obr. 3.13 Tabulka rozméru tfecich podlozek.

DA
DB
|

rozmér A rozmér B pocet kust

@70 mm @45 mm 5

@80 mm @50 mm 5

@80 mm @55 mm 2

@105 mm @65 mm 4
Obr. 3.13.1 Pavodni stav Obr. 3.13 Tabulka rozméru tfecich podlozek
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3.8. Kontrola pfipevnéni pororostu.

Specifikace rozsahu kontroly se rozumi viz. nasledujici postup:

- Predmétem zavérecné kontroly pfipevnéni pororosta je doplnéni kotvicich pfichytek na ochozech nadrze i jimky, v&etné vstupnich schodist na
nadrz i do meziprostoru, dale pak 3x pfechova lavka v meziprostoru.

- Kazdy pororost musi byt pfipevnén ve Ctyfech bodech, naslapné stupné na schodistich jsou pfipevnény ve dvou mistech.

- Predpokladana ¢asova naro¢nost této Cinnosti je 50 Nh na profesi montér - zamecnik.

Ostatni pozadavky:

- Skutecné naklady budou ucétovany na zakladé odsouhlaseného protokolu provedenych praci mezi zhotovitelem a zastupcem objednavatele

3.9. Vyména tfmenu potrubi odvodnéni stfechy pfechod pfes meziprostor

Specifikace rozsahu vymény se rozumi:
- DN100 11ks
Poznamka: Vyska umisténi ~ +22 m od dna meziprostoru.

- Material novych tfrmen(, ocel tfidy CSN 17 240 (DIN1.4301) AISI 304, mezi stavajici potrubi DN100 a nosny profil vloZit podloZzku s dvéma
otvory (rozte€ dle velikosti trmenu) z vhodného materialu (PTFE, PET). Obr. 3.14 Umisténi pfechodu odkalovaciho potrubi pfes meziprostor.

- PouZité tfmeny, budou oproti normalizovanym prodlouzeny na kazdé strané v zavitové ¢asti o 15 mm. Tento krok by mél zajistit dostatecnou
délku zavitu pro pouziti matic a podlozek z obou stran pfipevnéni tfrmenu na nosnou podpéru. Obr. 3.15 Pouziti matic a podlozek z obou stran
pfipevnéni trmenu.
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Obr. 3.14 Umisténi pfechodu odkalovaciho potrubi pfes meziprostor Obr. 3.15 Pouziti matic a podloZek z obou stran pfipevnéni tfrmenu

Predpokladany termin realizace uvedenych praci:

Polozky: pfedpokladana demontaz/montaz v terminu od 16.06.2025 od 15.08.2025, upfesnéni dle pribéhu praci.

Omezeni:

V pfipadé provadéni abrazivniho tryskanim, pfipadné natérl na nadrzi nebude umoznéna montaz vyse zminovanych dild.
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3.10. Instalace novych geodetickych bodu na plast jimky a nadrze

Zhotovitel provede instalaci navafenim novych geodetickych bod( na sténu jimky (vnitfni a vnéj$i povrch) a na sténu nadrze (pouze vnéjsi
povrch) dle vykresu €. 06-01-6721-01_0048 01 a Obr. 3.16

Pfesné umisténi jednotlivych bodu ur&i pracovnici spole€nosti Geodézie Topos - zajisti objednatel po omyti meziprostoru nadrze pred
rekonstrukci.

Celkem bude instalovano 29 novych bodu na vnéjSi povrch jimky, 29 bodl na vnitfni povrch jimky a 27 bodu na vnéjsi povrch (smérem do
meziprostoru) stény nadrze.

Soucasti dodavky je také vyroba novych geodetickych bodl z nerezové kruhové ty¢e o priméru 20mm a délce 35mm dle vykresu ¢. 06-01-
6721-01_0048_01 - zajisti zhotovitel

Pfed instalaci bodu je nutné nejprve z pozice kazdého nového geodetického bodu odstranit puvodni natérovy systém a po navafeni novych
bodu natérovy systém opravit - opravu natéru zajisti objednatel

Obr. 3.16 Privareni geodetického bodu na sténu jimky/nadrze

Ostatni pozadavky:

- Kvalifikace svarece dle CSVN EN ISO 9606-1, svarovani v souladu s pozadavky, EN14015 (WPS, PQR,)
- VT-CSNEN ISO 17637, CSN EN ISO 5817 st. B
- PT- CSN EN ISO 3452-1, CSN EN ISO 23277 st. 2X
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Zhotovitel zajisti vyrobu a naslednou instalaci podplrnych konzol po plasti ochranné jimky a ochozu. Podpory pro kabelovou trasu budou
zhotoveny dle niZze uvedené vykresové dokumentace. Pfesné rozmisténi jednotlivych podpuarnych konzol, stejné tak jako jejich finalni zaméfeni
bude odsouhlaseno zastupcem objednavatele pfed zahajenim vyroby jednotlivych dila.

Pouzita vykresova dokumentace: IP-25-0103-0010_0; IP-25-0103-0011_0; IP-25-0103-0012_0; IP-25-0103-0013_0; IP-25-0103-0014_0; IP-25-
0103-0015_0; IP-25-0103-0016_0; IP-25-0103-0017_0; IP-25-0103-0018_0; 1P-25-0103-0019_0

K_IP-25-0103-0010_0; K_IP-25-0103-0011_0; K_IP-25-0103-0012_0; K_IP-25-0103-0013_0; K_IP-25-0103-0014_0; K_IP-25-0103-0015_0;
K_IP-25-0103-0016_0; K_IP-25-0103-0017_0; K_IP-25-0103-0018_0; K_IP-25-0103-0019_0

Por. ¢. [Pozice ¢. Nazev — Specifikace pro zhotoveni podpér kabelovych tras po skladovaci nadrzi H24 Kusy/jednotky
1 Konzola 1 13 / kusl
2 Konzola 2 1/ kus
3 Konzola 3 4 [ kusy
4 Konzola 4 56 / kusl
5 Konzola 5 2 / kusy
6 Konzola 6 1/ kus
7 Zavésné oko 1 4 [ kusy
8 Zavésné oko 2 4 [ kusy
9 Konzola 7 1/ kus
10 L60x60x6-510 105 / kusl
11,12,
13;14; spojovaci material e Pk
15; 16; IP-25-0103-0010
17;18
Tabulka 3.11
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Ostatni pozadavky:

- Kvalifikace svarece dle CSVN EN ISO 9606-1, svafovani v souladu s pozadavky, EN14015 (WPS, PQR,)
- VT- CSN EN ISO 17637, CSN EN ISO 5817 st. B
- PT- CSN EN ISO 3452-1, CSN EN ISO 23277 st. 2X

Poznamka:

- Vzhledem k mozné odchylce vykresové dokumentace, musi byt pfed zadanim pripravy prefabrikace vySe uvedenych dili odsouhlaseno
zvolené feSeni projektantem nadrzi (konzultace bude zajisténa prostfednictvim zastupce objednavatele)

4. Strecha nadrze

4.1. Otevirani a zavirani hrdel a prulezu — Stfechy nadrze

Specifikace rozsahu dodavky se rozumi viz. nasledujici postup:

- Demontaz a zpétna montaz na pozici v€etné zajisténi veSkerého nutného vybaveni, mechanismu a potfebného materialu.
- Dispozice jednotlivych hrdel je uvedena na vykrese €. 06-01-6724-01_0002, 06-01-6724-01_0170.

Otevirani, zavirani hrdel a pralezd stfechy nadrze. Tabulka 4.1

Oznaceni Rozsah pozadované €innosti / dodavky
hrdla Typ tesnent EN 1514-1 demontaz montaz SPOj. i tésnéni
material
T15A G2¢ 06-01-6722-01_0237 PTFE paska ANO XXXXXX XXXXXX XXXXXX
T16A 80/16 06-01-6722-01_0228 Typ FF ANO XXXXXX ANO ANO
M6A 1200/ - 06-01-6722-01_0228 Typ FF XXXXXX ANO ANO ANO
T23D 150/16 06-01-6722-01_0262 Typ FF ANO ANO ANO ANO
T15B G2* 06-01-6722-01_0237 PTFE paska ANO XXXXXX XXXXXX XXXXXX
T23E 150/16 06-01-6722-01_0262 Typ FF ANO ANO ANO ANO
T23B 150/16 06-01-6722-01_0259 Typ FF ANO ANO ANO ANO
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T15C G2* 06-01-6722-01_0237 PTFE paska ANO XXXXXX XXXXXX XXXXXX
T16B 80/16 06-01-6722-01_0235 Typ FF ANO XXXXXX ANO ANO
M6B 1200/ - 06-01-6722-01_0235 Typ FF XXXXXX ANO ANO ANO
T23F 150/16 06-01-6722-01_0262 Typ FF ANO ANO ANO ANO
T15D G2¢ 06-01-6722-01_0237 PTFE paska ANO XXXXXX XXXXXX XXXXXX
T23G 150/16 06-01-6722-01_0262 Typ FF ANO ANO ANO ANO
T23A 150/16 06-01-6722-01_0262 Typ FF ANO ANO ANO ANO
T23C 150/16 06-01-6722-01_0262 Typ FF ANO ANO ANO ANO
T15E G2* 06-01-6722-01_0237 PTFE paska ANO XXXXXX XXXXXX XXXXXX
T16C 80/16 06-01-6722-01_0235 Typ FF ANO XXXXXX ANO ANO
M6C 1200/ - 06-01-6722-01_0235 Typ FF XXXXXX ANO ANO ANO
T23H 150/16 06-01-6722-01_0262 Typ FF ANO ANO ANO ANO
T23I 150/16 06-01-6722-01_0262 Typ FF ANO ANO ANO ANO
T15F G2* 06-01-6722-01_0237 PTFE paska ANO XXXXXX XXXXXX XXXXXX
T23A 150/16 06-01-6722-01_0259 Typ FF ANO ANO ANO ANO

Tabulka 4.1

Ostatni pozadavky:

Bude provedena demontaz, zpétna montaz hrdel a prilezu jednotlivych ¢asti nadrze dle vy$e uvedené tabulky 4.1, véetné zajisténi veSkerého
nutného vybaveni a mechanismu.

Dodavka veSkerého tésniciho a spojovaciho materialu na pfirubové spoje vCetné prepocCtu utahovacich momentd, dodani veSkerych
materialovych atestl a protokoll o utahovani pfislusnym utahovacim momentem pro kazdy pFirubovy spoj.

Pozadovana norma na dodavku Sroubu:

CSN EN ISO 4014, matic: CSN EN ISO 4033, podlozek CSN EN ISO 7089.

Pozadovany material Sroubt je pevnostni tfidy 8.8, material matic — pevnostni tfida 8.

Délka $roubli musi byt takova, Ze vy&niva min. o 3 zavity a max. o 5 zavitll za hranu matice. Uplny spoj 2x plocha podlozka, $roub, matice.
VSechny spojovaci komponenty musi byt s povrchovou Upravou zarového zinkovani.

Pozadovany atest spojovaciho materialu je EN 10204-3.1.

Typ dodaného tésnéni pro pfirubové spoje je pozadovan:
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Typ IBC dle CSN EN 1514-1, tl. 2 mm, ostatni rozméry dle DN, PN uvedené normy, material tésnéni: ploché grafitové t&snéni z expandovaného
grafitu s nerezovou viozkou z tahokovu (mat. nerez. chrom-niklova ocel AISI 316L, 1.4404), Cistota uhliku min. 99%, Fire test certificate acc. BS
6755 part. 2 1987, API1 607 4th Ed. 1993, certifikat FTZU Ostrava — Radvanice - vyhovuijici elektrostatické vlastnosti materialu dle CSN 341382
¢l. 6.1; 6.2.

Poznamka 1:
VySe uvedené pozadavky na material Sroubu a t&snéni se netykaji polozek 1; 5; 8; 12; 16; 21 Tabulky 4.1

Predpokladany termin realizace uvedenych praci:

Demontaz: od 16.6.2025.
Montaz: od 15.11.2025. Bude upfesnéno v ramci postupu praci.

Omezeni:

v pfedpokladaném terminu 01.07.2025 — 31.08.2025 budou na stfeSe probihat €innosti spojené s natéry.

4.2. Rekonstrukce tésnéni streSniho limce

Specifikace rozsahu upravy se rozumi viz. nasledujici postup:
Vlastni rekonstrukce tésnéni stfesniho limce (Obr. 4.1) je rozdélena do dvou &asti, demontazni a montazni.

Soucasti rekonstrukce stieSniho tésnéni je i dodavka vyménovanych komponentu viz tab. 4.2. Materialova specifikace jednotlivych dilu je uvedena
v Priloze ¢. 7a Vykresova dokumentace — Technické specifikace nadrze) / Specifikace_tesneni.

Pred zapocetim demontaze jednotlivych dill je zapotfebi demontovat nosné lanko termosenzorického kabelu @ 3 mm po celém obvodu stfeSniho
limce (pénového hraditka). Po demontazi dilG stfeSniho tésnéni nasleduje Uprava boku plovouciho pontonu a rekonstrukce protikorozni ochrany
na boku pontonu v ramci, které probéhne aplikace nového natérového systému. (aplikace NS neni pfedmétem dodavky, zajiStuje objednavatel).

Po dokonceni vSech praci v tomto Useku, nasleduji montaz novych dill stfesniho tésnéni.
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Finalni ¢asti je opétovna montaz nosného lanka termosenzorického kabelu zajistuje zhotovitel. (ocelové lanko a veSkeré komponenty pouzité pro

jeho spojeni a napnuti, musi materialovou kvalitou 1.4401, nebo lepsi)

Obr. 4.1 Jednotlivé komponenty stfeSniho tésnéni

4.2.1.Specifikace komponenttl pro rekonstrukci tésnéni stiresniho limce
NiZe uvedené dily jsou specifikovany dle vykresu ¢. P2/D15 - 112 - 2a.
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Pof. €. | Pozice €. Kusy/jednotky

1 sekundarni tésnici plachta 267 / bm
- drzak spodnich pruzin (material 1.4301) vykres &. IP-25-0103-0009 155 / kusl
3 vyztuzeni pfitlacné pruziny spodni (material 1.4310) 150 / kust

4 ochranny pasek pro drzak spodnich pruzin 150 / kusl
6 pénové tésnéni primarni plachty /Jumisténo na pontonu dole/ 265 / bm (55 roli)
7 pénové tésnéni sekundarni plachty /Jumisténo na pontonu nahore/ 265 / bm (55 roli)
8 pénové tésnéni primarni plachty /Jumisténo na stiraci plech/ 264 / bm (74 roli)
9 molitanovy limec 267 / bm

18 primarni tésnici plachta 267 / bm

19 stiraci plachta 267 / bm

20a ochranny pas horni 267 / bm

20b ochrana primarni plachty pod pantografy 74 [ kusl

29 vymezovaci doraz plovouciho pontonu (materiél 1.4301) 150 / kust

32 - 43 | veskery spojovaci material (material 1.4301) / kusu

44 gumova podlozka (material Viton) 1490 / kust

) zDg%gI;Ogchrggg pruzin (material 1.4301) vykres &. IP-25-0103-0005; 1P-25-0103-0006; IP-25-0103-0007; IP- 75 L + 75 P/ kus

Tabulka €. 4.2 Dodavka vyménovanych komponent( stfeSniho tésnéni

Pro ur€eni spravné velikosti vymezovacich dorazl poz. 29 zhotovitel obdrzi od objednavatele rozméry mezi st€énou nadrze a sténou plovouciho
pontonu pfi maximalnim naplaveni nadrze. Rozméry jsou uvedeny v Pfiloze ¢. 7a Vykresova dokumentace — (Technické specifikace nadrze)
Zameérfeni stfechy okraje nadrze H24_2025.xIs".

Je pozadovana minimalni pétileta zaruka na veskeré vyménované komponenty.

4.2.2.Demontaz tésnéni stresSniho limce

Postup demontéze dle vykresu vykres €. 2/D14 — 157 - M -4
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a) demontaz horni fady matic poz. 41, sejmuti sekundarni t&€snici plachty poz. 2 v horni ¢asti.

b) demontaz spodni fady matic poz. 42, sejmuti sekundarni tésnici plachty poz. 2 v dolni &asti.

¢) sejmuti stiraci plachty poz. 19, spolu s molitany a plechy L — profilu pfidrzujici molitany. (poSkozené molitany poz. 19 budou nahrazeny pfi
montazi).

d) demontaz pfitlacnych pruzin poz. 35, 36, 2 x 74kusu.

e) postupna demontaz dorazl poz.29 148 kusu.

f) demontaz Skrabakl poz.48, 49 pfipevnénych na stiracim plechu po celém obvodu nadrze cca 400 kust (demontované dily po ocisténi
pfesunout na stfechu nadrze), vhodné zakryt PVC plachtou.

g) demontaz pfitlacnych pruzin poz.34 148 kusu.

h) demontaz fady matic poz. 41, sejmuti primarni plachty poz. 18 na sténé nadrze.

i) demontaz fady matic poz. 43, sejmuti primarni plachty poz. 18 na boku plovouciho pontonu.

j) demontaz vymezovacich dorazl poz. 32 148 kusu.

k) postupna demontaz stiracich plechl cca 75 kusu. Po omyti pfesunout na stfechu nadrze, vhodné zakryt PVC plachtou.

1) demontaz pantografu, postupna demontaz Sroubl poz. 44 pripevniujici pantografy (74 ks pantografu).

Poznamka 1:
VSechny ¢asti, které nebudou z demontované skladby stfeSniho tésnéni pouzity nazpét, bude ekologicky likvidovany zhotovitelem.

Poznamka 2:
VSechny Casti, které budou z demontované skladby stfeSniho tésnéni pouZzity nazpét, budou pfed montazi oc€istény (odmastény). Tuto Cinnost
zajisti objednavatel.

4.2.3. Montaz tésnéni stireSniho limce
Postup montaze dle vykresu vykres €. P2/D15 - 112 - 2a.
a) Montaz tésnéni probiha v opaéném sledu bodu (I-a). U bodu ,(i;h),(a;b)* je nutno pocitat s napojenim (slepenim) té&snicich plachet. (z

manipula¢nich ddvodu Ize nechat plachtu rozdélit do vice roli — max, 3 kusy).
b) U bodu (g) rovnéz dojde k navySeni nové montovanych polozek poz. 3,4, 148 kusu seta.

Predpokladany termin realizace uvedenych praci:

Demontaz: od 16.06.2025 do 01.07.2025
Montaz: od 15.08.2025 do 30.09.2025. Bude upfesnéno v ramci postupu praci.
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4.3. Upravy boku plovouciho pontonu

4.3.1.Uprava horniho okraje. (ptivodni vykres 06-01-6722-01_0192)

Postup praci:

- Na hornim okraji plovouciho pontonu se nachazi pas Sroubt M10 (poz.9) pro pfipevnéni sekundarni zakryvaci plachty poz.1 na plovouci ponton
(vykres &. 06-01-6722-01_0192). Tyto Srouby jsou ve spodni Casti pfivafeny (za hlavu) k okraji pontonu. Novy stav by mél predstavovat
odstranéni téchto Sroubl (1480 kusu) bez nahrady.

- Jako mezioperace se doporuduje provést otryskani povrchu horniho okraje pontonu na &istotu Sa 2 % podle CSN EN ISO 8501-1 (pomoci
suchého abrazivniho tryskani), (mezioperaci zajiStuje zhotovitel) Obr. 4.2

- Provést zvétSeni otvoru po Sroubech M10 (poz.9) na @ 13,5 mm (1480 kusU)

- Hrany vzniklych otvorl srazit 1,5x45°(oboustranné)

- Soucasti upravy horniho okraje plovouciho pontonu je i zabrouseni (zakulaceni) koncové hrany. Pfedpokladana ¢asova naroénost této Cinnosti
je odhadnuta na 100Nh

Skuteéné naklady budou tctovany na zakladé odsouhlaseného protokolu provedenych praci mezi zhotovitelem a zastupcem objednavatele.

4.3.2.Uprava pfichyceni primarni plachty. (ptivodni vykres 06-01-6722-01_0192).

Postup praci:

- Uprava spogiva v odstranéni &epli (pfichyceni primarni plachty) poz. 10, 1480 kusU, z profilu pfivafeného na bok pontonu a dale pak zhotoveni
nového profilu o rozmérech P5 Sitky 30 mm ocel tfidy S235J2, atest EN10204-3.1. osazeného novymi Cepy se zavitem M12 (1480 kusu),
material: ocel tfidy CSN 17 240 (DIN1.4301) AISI 304 dle naértku Blok_plovouciho_pontonu_po_oprave.

- DalSim krokem, je pfivafeni nové zhotoveného ocelového profilu 30x5 mm osazeného novymi ¢epy po celém obvodu boku pontonu.

- Jako mezioperaci se doporucuje provést otryskani povrchu mista budoucich svarl pro pasek P5 Sife 30 mm osazeny novymi Cepy Sa 2 %2 podle
CSN EN ISO 8501-1 (pomoci suchého abrazivniho tryskani), (mezioperaci zajistuje zhotovitel) Obr. 4.2

Poznamka:

PFi ¢innostech upravy boku plovouciho pontonu, je nutno zvazovat zajisténi BOZP a PO, jako pfi provadéni praci s nebezpe&im vybuchu v zéné
2 Kvalifikace svarece dle CSN EN ISO 9606-1, svarovani v souladu s pozadavky, CSN EN 14015 (WPS, PQR,)

VT- CSN EN ISO 17637, CSN EN ISO 5817 st. B

PT- CSN EN ISO 3452-1, CSN EN ISO 23277 st. 2X
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Obr. 4.2 Bok pontonu po mezioperaci (pouziti suchého abrazivniho tryskani)

Predpokladany termin realizace uvedenych praci:

Demontaz/Montaz: od 16.06.2025 do 015.07.2025. Bude upfesnéno v ramci postupu praci.
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4.4. Vyména pfivodniho potrubi nepribojnych pojistek

Specifikace rozsahu upravy se rozumi viz. nasledujici postup:

Vymeéna Casti potrubi ve stfeSnich kazetach plovouci stfechy nadrze puvodni stav viz. vykres:
06-01-6722-01_0237-01_0Odvzdusnéni_tésniciho_prostoru“ (6 ks).
Novy stav viz. vykres 06-01-6230-01_0084-01_Odvzdusnéni_tésniciho_prostoru.

Postup praci:

- Vyroba novych ¢asti viz. vykres 06-01-6230-01_0084-01_Odvzdusnéni_tésniciho_prostoru a kusovnik 06-01-6230-01_0084-
02_0OdvzduSnéni_tésniciho_prostoru.

- Povrch novych polotovar( je pred instalaci tryskan na &istotu Sa 2 % podle CSN EN ISO 8501-1., dale opatfen zakladnim natérem epoxid
NH100um mimo pfivafovanych koncu). Zakladni natér musi byt aplikovan do 8 hodin od otryskani.

- Demontaz puvodniho potrubi uvnitf stfeSnich kazet. (odfiznuti 100 mm od stény).

- Na stavajicim potrubi vybrousit Ukos pro novy svar.

- Provést vlastni instalaci (zavareni) novych prefabrikovanych dilct), oc€istit svar.

Poznamka 1:

Material, vyroba, montaz a zkouseni dle CSN EN 14015

Kvalifikace svarede dle CSN EN ISO 9606-1, svafovani v souladu s pozadavky CSN EN 14015 (WPS, PQR,)
VT- CSN EN ISO 17637, CSN EN ISO 5817 st. B

PT- CSN EN ISO 3452-1, CSN EN ISO 23277 st. 2X nebo MT- CSN EN ISO 17638, CSN EN ISO 23278 st. 2X

Poznamka 2:

Pfi €innostech vymény pfivodniho potrubi bleskojistek, je nutno zvazovat zajisténi BOZP a PO, jako pfi provadéni praci s nebezpeéim vybuchu
v zéné 1.
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4.5. Rekonstrukce systému odvodnéni stfechy

4.5.1.Kontrola kloubt vytlaéného potrubi

Postup praci:

Demontaz izolace a oplasténi z potrubi na stfeSe nadrze (demontaz, montaz el. otapéni zajisti objednavatel).

Demontaz stfedové &asti potrubi a uloZeni potrubi na stfechu nadrze (nutnost rozebrani tfi kloubu viz. vykres €. 06-01-6722-01_0216_01 a
kusovnik €. 06-01-6722-01_0216_02), vyména mékotésnych prvkd poz. 10, 11, vyména valivych télisek poz. 6, promazani. (Obr. 4.3, Obr.4.4)
Opétovna montaz na pozici (odzkouSenich chodu v ramci montaze)

Montaz el. otapéni (zajisti objednavatel)

Zhotoveni novych snimacich tepelnych izolaci v mistech oto&nych kloubt (montaz az po prvém naplaveni nadrze), zhotoveni nového oplasténi
v pohybujicich se ¢astech

(specifikace oplasténi: potrubi DN100 o délce 12m, mineralni vata o minimaini tloustce 50 mm, oplasténi AL plech s ozna¢enim el. otapéni.)

Obr. 4.3 Mista vyznaceni otocnych kloubu (naplnéna nadrz) Obr. 4.4 Mista vyznaceni otocnych kloubu (vypusténa nadrz)
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4.5.2.Vyména prvého dilu vytlaéného potrubi odvodnéni stfechy véetné podstavce pro éerpadio

Dil je umistén ve stfedovém kalniku, kde je pomoci pfirubového spoje napojen na stavajici stfedni Cerpadlo.
Dodavka materialu potrubi, vyroba a instalace na misté, dle plvodniho dilu. Obr. 4.5
Materialova specifikace:

Postup praci:

- TRKR 52.00x2,0 mat. 1.4301, délka 2000 mm
- koleno svafované 52.00x2.0, mat. 1.4301 2 kusu

- pFiruba krkova, DIN 2635 DN 50/PN16/ 60,3, mat.1.4541 2 kusy

- redukce centricka varna 70/ 52x2.0, mat. 1.4301 2 kusy

- objimka DN 50, A 52-54, mat. 1.4301 2 kusy

- mezikruzi plech S8 400x400 polotovar, mat. 1.4301 1 kus

(opracovano na mezikruzi @ 400, @ 200 mm)
- pryz 534 Olejivzdorna NBR-SBR polotovar 400x400x8mm

(opracovano na mezikruzi @ 400, @ 200 mm 1 kus
- hadice pryzova odolna ropnym latkdm a UV zafeni

(vnitfni @ 55 mm) 1 bm
- hadicova spona se Sroubem do rozméru 68-73 mm 4 Kusy

- spojovaci material pro montaz vSech dilct, materialova specifikace A2

- Zhotoveni nové snimaci tepelné izolace na armatuie DN50 (trasa vytlaku Cerpadla), zhotoveni nové tepelné izolace na vytlané &asti potrubi
vCetné nového oplasténi
(specifikace oplasténi: potrubi DN50 o délce 4m, minerélni vata o minimaini tloustce 50 mm, oplasténi AL plech s oznacenim el. otapéni.)

Poznamka:

Kvalifikace svarece dle CSN EN 1SO 9606-1

Stanoveni a kvalifikace postupt svafovani (WPS) dle CSN EN ISO 15609-1, CSN EN ISO 15609-3
VT- CSN EN ISO 17637, CSN EN ISO 5817 st. B

PT- CSN EN ISO 3452-1, CSN EN ISP 23277 st. 2X
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Obr. 4.5 Prvni dil vytlaného potrubi odvodnéni stfechy

4.5.3.Repase stieSniho ¢erpadla

Specifikace rekonstrukce stfeSniho Cerpadla: Obr. 4.6

- Vyména tésnéni a ulozeni hfidele. (motor - Eerpadlo) valiva, kluzna loziska.

- Vyména tésnicich prvkd (vyména MU).

- Kontrola stavu ob&zného kola a spiralové skfiné.

- Kontrola stavu saciho a vytlacného pfipojovaciho mista (t&€snici dosedaci plochy).

- Oprava natéru Cerpadla. Natér musi byt odolny vaci trvalému ponoru vody s moznosti pfitomnosti ropnych latek
- Kontrola tésnosti MU na prolinani vody do chladiciho oleje.

- Kontrola stavu zavésu Cerpadla

Specifikace rekonstrukce el. motoru stfeSniho Cerpadla: Obr. 4.6
- Vyména pfivodniho kabelu a jeho utésnéni. (v€éetné veSkerého materialu)

- Vymeéna olejové chladici naplné.
- Dolozeni revizni zpravy dle CSN 33 1500.
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v e £ A
Obr. 4.6 Stiedni Cerpadlo po rekonstrukci véetné nového podstavce

4.5.4.Prodlouzeni trasy odvodnéni pod sklopnym zebfikem (VPUST 2)
PFedmétem Upravy je prodlouzeni trasy VPUST 1, k nové vzniklému mistu VPUST 2.

Uprava spoéiva v prepracovani pripojného mista VPUST 1 v misté zausténi této vpusti do paluby stfechy s tim, Ze odvodiiovaci potrubi bude
prodlouzeno az na VPUST 2. Uprava zachycena ve vykresové dokumentaci ¢ H22 Odvodneni_jimek 06-01-6722-01_0223 01.pdf;
H22_Odvodnéni_jimek_06-01-6722-01_0223 02.doc.

Poznamka:

Vzhledem k okolnostem, na ktery musi byt bran zretel pfi umisténi VPUSTI 2 (napf. minimalni vzdalenost od svaru paluby, mozného po$kozeni
unosnosti stfechy atd.), musi byt pfed zadanim pripravy prefabrikace vySe uvedenych dild a finalniho umisténi VPUTI 2 odsouhlaseno zvolené
feSeni projektantem nadrzi (konzultace bude zajisténa prostfednictvim zastupce objednavatele)
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Kvalifikace svarece dle CSN EN 1SO 9606-1

Stanoveni a kvalifikace postup svafovani (WPS) dle CSN EN ISO 15609-1, CSN EN ISO 15609-3
VT- CSN EN ISO 17637, CSN EN ISO 5817 st. B

PT- CSN EN ISO 3452-1, CSN EN ISP 23277 st. 2X

4.6. Instalace hrdel 10 pro automatické Cisténi nadrZze ,Non Entry System®

4.6.1. Prefabrikace hrdel 10“ pro automatické €isténi nadrze.

Prefabrikaci se rozumi vyroba 18 kusu pfipojovacich hrdel, dle vykresové a materialové specifice uvedené na vykresu &. 06-01-6721-01_0274-01
a kusovniku €. 06-01-6721-01_0274-02.

4.6.2. Instalace hrdel 10“ pro automatické cisténi nadrze.

- Instalace prefabrikovanych hrdel bude probihat na jiz zhotovené otvory (zajiStuje objednavatel) ve stfedové Casti (jednopalubové stfechy).
Predpokladané rozmisténi jednotlivych hrdel (viz. obr. 4.7) bude dano pouzitim technologie na Cisténi nadrze.
- Vlastni instalace dle vykresu €. 06-01-6721-01_0274-01
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Obr. 4.7 Pfedpokladané rozmisténi jednotlivych hrdel 10

Poznamka:

Kvalifikace svarece dle CSN EN 1SO 9606-1

Stanoveni a kvalifikace postupt svafovani (WPS) dle CSN EN ISO 15609-1, CSN EN I1SO 15609-3
VT- CSN EN ISO 17637, CSN EN ISO 5817 st. B

PT- CSN EN ISO 3452-1, CSN EN ISO 23277 st. 2X
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Ostatni pozadavky:
- Dodavka vesSkerého tésniciho a spojovaciho materialu na pfirubové spoje vCetné prepocCtu utahovacich momentd, dodani veskerych
materialovych atestd a protokoll o utahovani pfislusnym utahovacim momentem pro kazdy pfirubovy spoj.

- Eoiadované norma na doga'vku Sroubl: ;
CSN EN ISO 4014, matic: CSN EN ISO 4033, podlozek CSN EN ISO 7089.

- Pozadovany material Sroubu je pevnostni tiidy 8.8, material matic — pevnostni trida 8.
Délka $roubli musi byt takova, Ze vy&niva min. o 3 zavity a max. o 5 zavitli za hranu matice. Uplny spoj 2x plocha podlozka, $roub, matice.
VSechny spojovaci komponenty musi byt s povrchovou upravou zaroveho zinkovani.
Pozadovany atest spojovaciho materialu je EN 10204-3.1.

4.7. Vyroba a montaz zemnicich bodl na pénové hraditko /stfecha nadrze/

Specifikace rozsahu upravy se rozumi viz. nasledujici postup:

- Vyroba dle vykresu €. 06-01-6721-01_0528

- Mnozstvi 9 kusu

- Umisténi: Rozmisténo po obvodu plovouciho pontonu na pénovém hraditku (pfesné rozmisténi urci objednavatel)
- Zpusob instalace montaz na vyztuzny uhelnik pénového hraditka. Obr. 4.8

Poznamka:

Kvalifikace svarede dle CSN EN ISO 9606-1, svafovani v souladu s poZadavky, EN14015 (WPS, PQR,).
VT- CSN EN ISO 17637, CSN EN ISO 5817 st. B.

PT- CSN EN ISO 3452-1, CSN EN ISP 23277 st. 2X

50



Pfiloha €. 2 k 01787/INV

Obr. 4.8 Umisténi zemniciho bodu na pénové hraditko

Predpokladany termin realizace uvedenych praci:

od 16.06.2025 do 31.07.2025. Bude upfesnéno v ramci postupu praci.
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5. Vnitfni prostor nadrze

5.1. Vyména potrubi vakuovani

5.1.1. Vyména potrubi vakuovani — hlavni vétve sani

Specifikace rozsahu dodavky se rozumi viz. nasledujici postup:

Dodavka potfebného materialu, demontaz plvodnich tras, vyroba novych tras v€etné napojeni na stavajici dno nadrze, instalace uvnitf nadrze
a v meziprostoru nadrze, vCetné zakonceni sacich mist mimo nadrz a s tim spojené NDT zkousSky.

Saci trasy prochazejici meziprostorem nadrze budou nové tepelné izolovany.

Postup praci hlavni saci vétve:

- Stavajici trasy saciho potrubi pro jednotlivé sekce, budou odstranény, a to jak uvnitf nadrze, tak i v meziprostoru, v€etné podpérnych konzol.
(jedna se o plvodni trasy oznacené sacimi misty T11A, T12A, T13A, T14A na vykresu €. 06-01-6722-01_0040_01).

-V zavislosti na provedeni zpusobu instalace podpérnych konzol na dno nadrze bude zvolen zpUsob jejich demontaze:

a) v pripadné instalace roznasecich talifu pod podpérnymi konzolemi. V tomto pfipadé dojde k odfiznuti konzole cca 20 mm nad roznasecim
talifem. U ufiznutého L-profilu (konzole) dojde k zaobleni praporct L-profilu radiusem (R-10), ostatni hrany v misté fezu v€etné zaobleni
budou zakulaceny (R 2x45°). (zakulaceni s naslednym srazeni hran je tvofeno z duvodu aplikace natérového systému)

b) v pfipadé instalace podpérnych konzol pfimo do horniho dna nadrze (instalace bez roznasecich plechil) Ofiznuti konzol v misté napojeni na
horni dno, zabrousit dana mista spolu s okolni plochou. Na uvedenych mistech podpérnych konzol na povrchu dna nadrze provést
NDT méfeni, VT, MT nebo PT zkouska. V pfipadé neprokazani trhlin pfeplatovat pfivafenim téchto mist pomoci zaslepovacich desek o
@ 200 mm P8 mm material S235J2, EN 10204-3.1P nasledné provést NDT méfeni, VT, MT nebo PT zkouska.

-V misté prostupu potrubi sténou nadrze a jimky, bude proveden odvrt 0 @ 100 mm (detail N) viz. Cisla vykresl nize. Do téchto otvor( budou
vlozeny vlozky shodného priiméru a tloustky odpovidajici tloustce stény nadrze a jimky s pfipravou pro svat. Svar dle specifikace viz. vykres ¢.
06-01-6722-01_0040_01 a kusovnik 06-01-6722-01_0040_02, nasledné NDT zkousky v danych mistech VT, PT, UT, vzdy 100%.

- Nové vzniknou 4 saci mista dle vykresu €. 06-01-6722-01_0040_01 a kusovniku 06-01-6722-01_0040_02 (v detailech E, F) v€etné prostupt
sténou nadrze a jimky (v detailu P) s napojenim na dno nadrze (v detailu L), nasledné NDT zkousky v danych mistech VT, PT, UT, vzdy 100%.

- Na nové vzniklych sacich mistech v meziprostoru nadrze objednavatel zajisti aplikaci NS a instalaci otapéni téchto ¢asti potrubi (otapéni bude
zakonceno prechodovou instalaéni krabici v Ex provedeni o patfi€né velikosti). Zhotovitel nasledné zajisti zhotoveni a montaz tepelné izolace.
(mineralni vata o minimalni tloustce stény 50 mm s oplasténi AL plech a oznadenim el. otapéni).

- Provedeni pfedepsaného NDT méfeni. Svary potrubi 100% RT, ostatni VT, MT nebo PT zkou$ka.
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5.1.2. Vymeéna potrubi vakuovani — pomocné vétve sani

Specifikace rozsahu dodavky se rozumi viz. nasledujici postup:

Dodavka potfebného materialu, demontaz puvodnich tras, vyroba novych tras véetné napojeni na stavajici dno nadrze, instalace uvnitf nadrze,
pfipadné v meziprostoru nadrze. (Nize je uvedeno variantni feeni, a.; b.; c.; ktera z variant bude pouzita, bude znamo az po odzkouseni)

Postup praci pomocné saci vétve:

Stavajici pomocné trasy saciho potrubi pro jednotlivé sekce (saci mista ozna¢ena T11C, T11D, T12D, T12C, T13C, T13D, T14D, T14C), budou
Castecné prepracovany dle vykresu €. 06-01-6722-01_0040 (detail G, L, M)
Plvodni napojeni do dna nadrze budou odstranéna a prekryta dle vykresu ¢. 06-01-6722-01_0040 (detail M), v daném misté bude provedeno
NDT méfeni, MT nebo PT zkouska.
Tyto mista budou nové preplatovana pfivarenim zaslepovaci desky o @ 200 mm P8 mm material S235J2, EN 10204-3.1P nasledné provedeno
NDT méfeni, VT, MT nebo PT zkouska.
Zrcadlové od osy saciho mista vznikne nové napojeni na dno nadrze viz. vykres €. 06-01-6722-01_0040_01 a kusovnik 06-01-6722-01_0040_02
(detail L)
Nasledné dojde k propojeni pomoci TRKR 33,7x5 material S355J2H CSN 42 5715.01 nového saciho mista napojeného na dno nadrze viz.
vykres €. 06-01-6722-01_0040_01 (detail L), a stavajiciho potrubi umisténého v meziprostoru nadrze dle vykresu ¢. 06-01-6722-01-0040_01
(pohled S-S). Prachod sténou na potrubi umisténé v meziprostoru bude feSeno variantné.
a. bez zmény. Napojeni puvodniho potrubi a nové ¢asti bude provedeno uvnitf nadrze bude cca 400 mm od stény nadrze.
b. dva kontrolni odvrty prostupem sténou nadrze (viz. detail R) vykresu &. 06-01-6722-01_0040_01 a kusovniku 06-01-6722-01_0040_02
vCetné vyroby a instalace poz. 14.
c. kompletni provedeni odvrtl prostupem sténou nadrze (viz. detail R) u vSech sacich mist (8kusu), v€etné vyroby a instalace poz. 14 dle
vykresu €. 06-01-6722-01_0040_01 a kusovniku 06-01-6722-01_0040_02.
Provedeni pfedepsaného NDT méfeni. Svary potrubi 100% RT, ostatni VT, MT nebo PT zkou$ka.

5.1.3. Vymeéna potrubi vakuovani — vétve méreni

Specifikace rozsahu dodavky se rozumi viz. nasledujici postup:

Dodavka potfebného materialu, demontaz pavodnich tras, pfepracovani podpér na dné nadrze, vyroba novych tras v€etné napojeni na stavajici
dno nadrze, instalace uvnitf nadrze v€etné zakonceni méficich mist v meziprostoru nadrze. Pfedepsané NDT zkousky.

Postup praci:

Stavajici trasy méficiho potrubi pro jednotlivé sekce, budou uvnitf nadrze odstranény, v€etné odstranéni podpérnych konzol. (jedna se o trasy
oznacené sacimi misty T11B, T12B, T13B, T14B na vykresu ¢&. 06-01-6722-01_0040_01)
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Zakonceni trasy saciho potrubi pro jednotlivé sekce uvnitf nadrze bude pfepracovano dle vykresu €. 06-01-6722-01_0040 (detail M) otvory
preplatovany (poz. 5) @ 200 mm P8 mm material S235J2, EN 10204-3.1, (viz. vykres €. 06-01-6722-01_0040_01 a kusovnik 06-01-6722-
01_0040_02 dale bude provedeno NDT méfeni v téchto mistech, VT, MT nebo PT zkouska.

V plvodnich mistech podpér vétvi méficiho vakuovaciho potrubi uvnitf nadrze, bude provedeno NDT méfeni, VT, MT nebo PT zkouska.

Na takto ovéfena mista, budou pfivafeny roznaseci desky (poz. 7) o @ 200 mm P8 mm material S235J2, EN 10204-3.1, (viz. vykres &. 06-01-
6722-01_0040_01 a kusovnik 06-01-6722-01_0040_02 dale bude provedeno NDT méfeni v téchto mistech, VT, MT nebo PT zkouska.

Na tyto roznaseci desky budou umistény (a pfivareny) plvodni podpéry méficiho potrubi vakuovani.

Na nové pfipravené trasy bude instalovano nove potrubi méfeni v€etné zakonceni do dna nadrze dle vykresu &. 06-01-6722-01_0040_01 a
kusovniku 06-01-6722-01_0040_02 (viz. detaily D, K) s naslednym NDT méfenim v danych mistech, VT, MT nebo PT zkouska.

Pro pfipevnéni potrubi k nosnym podpéram budou pouzity tfrmeny pro uchyceni vakuovaciho potrubi, (poz. 10) viz. vykres €. 06-01-6722-
01_0040_01 a kusovnik 06-01-6722-01_0040_02.

Provedeni pfedepsaného NDT mérfeni. Svary potrubi 100% RT, ostatni VT, MT nebo PT zkou$ka.

Ostatni pozadavky:

Specifikace trubky: TRKR 33,7x5 material S355J2H CSN 42 5715.01, doplné&na detailem naértku kompenzaéni smycka vakuovaciho potrubi.

Poznamka 1

Kvalifikace svarece dle CSN EN ISO 9606-1, svafovani v souladu s pozadavky CSN EN 14015 (WPS, PQR,)
100% RT svar(i na spojich saciho a méFiciho potrubi (RT- CSN EN ISO 17363 tfida C, CSN EN ISO 10675-1 st. 2)
VT- CSN EN ISO 17637, CSN EN ISO 5817 st. B

PT- CSN EN ISO 3452-1, CSN EN ISO 23277 st. 2X

MT- CSN EN ISO 17638, CSN EN ISO 23278 st. 2X

Poznamka 2
Pfi €innostech vymeény vakuovaciho potrubi, je nutno zvaZovat zajisténi BOZP a PO, jako pfi provadéni praci s nebezpeéim vybuchu v zéné 1.

Predpokladany termin realizace uvedenych praci:

od 20.07.2025 do 15.8.2025. Bude upfesnéno v ramci postupu praci.
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5.2. Opravy vad dvojitého dna

V soucCasné dobé neni detekovana netésnost vakua ve dvojitém dné nadrze. Tz. pfipadny rozsah poskozeni neni v tuto chvili znam.

Poznamka 1
V pfipadé jakékoli opravy €i upravy dna nadrze, je nutno zvazovat zajisténi BOZP a PO, jako pfi provadéni ¢innosti s nebezpedim vybuchu v
zéné 1.

5.2.1. Uprava vzpér (3 kusy) z kalniku @1480 mm.

Specifikace rozsahu dodavky se rozumi viz. nasledujici postup:

- Odstranéni pavodnich vzpér 3 kusu 5 5 5

- Nasledné provedeni PT — CSN EN ISO 3452-1, CSN EN ISO 23277 st. 2X nebo MT- CSN EN ISO 17638, CSN EN ISO 23278 st. 2X. v mistech
odstranéni.

- Instalace novych vyztuh dle vykresu €. 06-01-6721-01_0167_01 a kusovniku &. 06-01-6721-01_0167_02 o velikosti L-profil 140 mm. Pod nové
vyztuhy jsou umistény roznaseci plechy na sténé kalniku P10-150x150 mm. Material S235J2, atest EN 10204-2.2

Poznamka 1

Vzhledem k mozné odchylce vykresové dokumentace od skute¢nosti uvnitf nadrze, musi byt pfed zadanim pfipravy prefabrikace vySe uvedenych
dili odsouhlaseno zvolené feSeni projektantem nadrzi (konzultace bude zajisténa prostfednictvim zastupce objednavatele)

Kvalifikace svarede dle CSN EN ISO 9606-1, svafovani v souladu s pozadavky, CSN EN 14015 (WPS, PQR,)

VT- CSN EN ISO 17637, CSN EN ISO 5817 st. B

PT- CSN EN ISO 3452-1, CSN EN ISP 23277 st. 2X

MT- CSN EN ISO 17638, CSN EN ISO 23278 st. 2X

5.2.2. Uprava vzpér (2x 3 kusy) z kalnikd @ 910 mm.

Specifikace rozsahu dodavky se rozumi viz. nasledujici postup:

- Odstranéni pavodnich vzpér 2x 3 kusy . . .

- Nasledné provedeni PT — CSN EN ISO 3452-1, CSN EN ISO 23277 st. 2X nebo MT- CSN EN ISO 17638, CSN EN ISO 23278 st. 2X. v mistech
odstranéni.

- Instalace novych vyztuh dle vykresu €. 06-01-6721-01_0173_01 a kusovniku ¢. 06-01-6721-01_0173_02 velikosti L-profil 90x10mm. Pod nové
vyztuhy jsou umistény roznasSeci plechy na sténé kalniku P10-150x150mm. Material S235J2, atest EN 10204-2.2
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Poznamka 1

Vzhledem k mozné odchylce vykresové dokumentace od skutenosti uvniti nadrze, musi byt pfed zadanim pfipravy prefabrikace vySe uvedenych
dili odsouhlaseno zvolené feseni projektantem nadrzi (konzultace bude zajiSténa prostfednictvim zastupce objednavatele)

Kvalifikace svarece dle CSN EN 1SO 9606-1, svafovani v souladu s pozadavky, CSN EN 14015 (WPS, PQR))

VT- CSN EN ISO 17637, CSN EN ISO 5817 st. B

PT — CSN EN ISO 3452-1, CSN EN ISP 23277 st. 2X

MT- CSN EN ISO 17638, CSN EN ISO 23278 st. 2X.

5.2.3.Oprava svari vyztuzného profilu u paty nadrze v rozsahu 5% z celkového obvodu dna nadrze. (cca 13,5 bm) viz. vykres €. 06-01-
6722-01_0010. => POUZE V PRIPADE NALEZU VAD BEHEM NDT KONTROLY !!!

Specifikace rozsahu dodavky se rozumi viz. nasledujici postup:

V pfipadé zjisténi poskozeni svaru v této ¢asti nadrze, provést odbrouseni plvodniho svaru s naslednym zhotoveni svaru nového.

Poznamka 1

Kvalifikace svarece dle CSN EN ISO 9606-1, svafovani v souladu s pozadavky, CSN EN 14015 (WPS, PQR, ..... )
VT- CSN EN ISO 17637, CSN EN I1SO 5817 st. B

PT- CSN EN ISO 3452-1, CSN EN ISP 23277 st. 2X

MT- CSN EN ISO 17638, CSN EN I1SO 23278 st. 2X

5.2.4. Oddéleni 2 kust kalniki @910 mm od zbylé &asti dna => POUZE V PRIPADE NETESNOSTI V PROSOTRU KALNIKU !!!

Specifikace rozsahu dodavky se rozumi viz. nasledujici postup:

Pro vytvofeni samostatné vakuovanych sekci, je zapotiebi zhotovit oddéleni Casti dvojitého dna nadrze od celkové plochy dvojitého dna.
Predpokladany odhad délky deliciho fezu je 2x 9 m dle vykresu €. 3-IP-13-0201 REV.0. Nové vzniklé sekce testovat ,Vakuovou He zkouskou*
(Metoda A.3 dle CSN EN 1779). V pfipadé zjiSténi netésnosti v prostoru kalniku, budou vady odstranény dle sazebniku jednotkovych cen.

Poznamka 1

Kvalifikace svarede dle CSN EN ISO 9606-1, svafovani v souladu s pozadavky, EN14015 (WPS, PQR,)
VT- CSN EN ISO 17637, CSN EN ISO 5817 st. B

PT- CSN EN ISO 3452-1, CSN EN ISP 23277 st. 2X

MT- CSN EN ISO 17638, CSN EN ISO 23278 st. 2X
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5.2.5. Na 100% svarech vrchniho dna, odstranit kuliky a rozstfiky po svafovani pfipadné vyénivajici hrany svaru zabrousit => POUZE
V PRIPADE NALEZU KULICEK A ROZSTRIKU NA SVARECH JIZ OD VYSTAVBY !!!

Specifikace rozsahu dodavky se rozumi viz. nasledujici postup:

V tomto bodé se jedna o pfeduprava svarl pred aplikaci natérového systému viz. vykres 06-01-6722-01_0018. (Pfedpokladana maximalni Casova
naro¢nost 500 Nh na profesi montér zamecnik).

Skute¢né naklady budou uctovana na zakladé odsouhlaseného protokolu provedenych praci mezi zhotovitelem a zastupcem objednavatele.
5.2.6. Navareni obétovanych anod do kalnikii po dokonceni natéra dna nadrze Obr. 5.1

Specifikace rozsahu dodavky se rozumi viz. nasledujici postup:

2x 3910, 1x @1480 (celkem 18 kusl anod). Anody doda objednavatel.
Odhadovana ¢asova naro¢nost na tuto €innost je 20 Nh na profesi svarece.

Poznamka 1

Kvalifikace svarece dle CSVN EN ISO 9606-1, svafovani v souladu s pozadavky, CSN EN 14015 (WPS, PQR, .....)
VT- CSN EN ISO 17637, CSN EN ISO 5817 st. B
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Obr. 5.1 Instalace obétovanych anod

Predpokladany termin realizace uvedenych praci:

Demontaz/Montaz: od 15.07.2025 do 20.9. 2025. Bude upfesnéno v ramci postupu praci.

Polozka 5.2.6 od 27.11.2025

6. Provedeni pravidelného NDT méfeni nadrze

6.1. Rozsah méreni

6.1.1. UT méreni tloustky plechl dna — dle Sablony (doda objednatel) 185 mist.

6.1.2. UT méreni tloustky plecht okolku — dle $ablony 60 mist.

Pfiloha €. 2 k 01787/INV
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6.1.11.
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UT kontrola svaru radialnich plechi okolku dna — 23 svar(, délka jednoho svaru 750 mm, metodou UTPA ¢&i TOFD.

UT kontrola svart vyztuzného uhelniku paty nadrze metodou phased array — cca 30 metru svaru.

Pro defektoskopii svarti - body 6.1.3 a 6.1.4 je preferovano méreni pomoci pristroje se zaznamem a digitalnim vystupem (orientace
a velikost vad). Bude se jednat o vytipovana kriticka misto jako napr. kiizové svary v misté napojeni uhelnikd, svary v misté preruseni
uhelniku u technologickych prilezu (podkov) apod.

UT kontrola svart hrdel nadrze.

DN 700 - 7 ks, DN 600 - 4 ks, DN 500 - 1 ks, DN 200 - 2 ks, Cistici otvor 1220 x 910 mm - 2 ks, DN 10* - 3ks. viz. (UT_svaru_hrdel_detail)
Vystupem méreni musi byt pfesna prostorova specifikace a lokalizace pripadnych vad tak, aby mohlo byt provedeno posouzeni integrity
hrdla. Bude preferovano méreni pomoci pfistroje se zaznamem a digitalnim vystupem (3D orientace a velikost vad) — metodou Phased
array nebo konvenéni UT.

MT kontrola svari kalnikt nadrze — cca 24 metrd koutového svaru

UT méreni tloustky stény prvniho lubu nadrze - 54 mist
Projektova tloustka 39 mm.

UT méreni tloustky stény nadrze — bude rozdéleno na kazdy lub s dostupnosti ze schodisté (vyjma prvniho lubu, ktery je zahrnut v bodé
6.1.7) - celkem 34 mist

Projektova tloustka 10 — 35 mm

UT méreni tloustky plechu dolni a horni paluby, komorové prepazky, bok pontonu a prtlezy plovouci stirechy
Celkovy pocet mist 40; (pripadné dal§i mista dle napadeni korozi; uc¢tovani podle jednotkového ceniku praci)
Projektové tloustky plechti 6 mm

Kontrola horniho svaru zavérného uhelniku
Metodou MT nebo metodou ET pomoci zafizeni CRIS (Crack Inspection System)
(celkem cca 266 m)

100% kontrola svara zavérného Uhelniku dna, svart radialnich plechti okolku, svart hornich plechti dna, svarti roznasecich kruht
pod stfeSnimi podpérami a pod konzolemi vakuového potrubi, svaru v kalnicich a vSech svaru potrubi vakua (trasy sani a méreni)
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6.1.13.

6.1.14.

6.1.15.
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kontrola véech svart dna nadrze z vnitfni strany a véech svart vakuovych tras (v celkové délce cca 5 550 m). Metodou A.3 dle CSN EN
1779 (vakuova zkou$ka tésnosti dna pomoci ofukovanim Helia)**.

100% kontrola svarti zavérného uhelniku dna, koutovych svara radialnich plechd okolku, svarti hornich plechii dna a svart
roznasecich kruhi pod stfeSnimi podpérami
Kontrola vS§ech koutovych svart dna nadrze z vnitini strany nadrze (v celkové délce cca 5 200 m) metodou vifivych proudd.

Kontrola stresniho stredového kalniku a pomocnych kalnik véetné napojeni propojovaciho potrubi
VT a PT / MT kontrola v8ech svar( kalnik( (dno, plast, pfipojeni plasté na palubu, v misté pripojeni propojovaciho nerezového potrubi na
kalniky a svary nerezového potrubi) - cca 30 metrl svaru

Kontrola systému svarti prechodu ponton versus paluba
Provedeni VT + PT v misté pfechodu ponton versus paluba. Jedna se o 4 komory do kfize po 90° tak, Ze vychozi komora je pfimo pod
sklopnym Zebrikem. Odhadovana délka svart (cca 65 m)

Kontrola svarti geodetickych bodu
Kontrola zakladniho materialu (MT) v mistech planovaného umisténi novych geodetickych bodu (27 kust) Po pfivareni novych geodetickych
bod provést na téchto bodech VT + PT. (velikost méfenych mist viz. odkaz na bod 3.10)

Poznvémka: .
UT- CSN EN ISO 17640 tfida B, CSN EN ISO 11666 st. 2

UTPA
TOFD

- C:)SN EN ISO 13588 tfida B, CVSN EN ISO 19285 st. 2
- CSN EN ISO 10863 tfida C, CSN EN ISO 15626 st. 1

VT- CSN EN ISO 17637, CSN EN ISO 5817 st. B

MT- CSN EN ISO 17638, CSN EN ISO 23278 st. 2X.

PT- CSN EN ISO 3452-1, CSN EN ISP 23277 st. 2X

RT- CSN EN ISO 17363 tfida C, CSN EN ISO 10675 st. 2

LT — CSN EN 1779 (vakuové zkouska t&snosti dna pomoci 100% Cistoty Helia ,ofukovanim®)**

** Svary dna budou pro tuto zkousku otryskany na &istotu povrchu Sa 2 % podle CSN EN I1SO 8501-1. (zajisti objednavatel)

Voda v meziprostoru dvojitého dna limituje citlivost a rozsah HE zkou$ky. Z tohoto divodu, bude muset byt provedeno vysuSeni prostoru dvojitého
dna odparem. Vodni pary budou odtahovany z prostoru dvojitého dna pomoci Cerpaci jednotky. Zhotovitel ve své nabidce bude kalkulovat
s pouzitim této jednotky v rozsahu 200 hodin.
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Skute€ny rozsah pouziti Cerpaci jednotky a naklady s ni spojené, budou uctovany na zakladé odsouhlaseného protokolu provedenych praci mezi
zhotovitelem a zastupcem objednavatele.

6.2. Pozadavky na zpracovani vysledkd méfeni

Ostatni pozadavky:

- Protokol z méfeni bude vypracovan v ¢eském jazyce.

- Uchazec pfeda kompletni protokol v papirové formé& s naméfenymi udaiji dle ¢lenéni bodu 6.1. Kromé tabelarnich naméfenych hodnot budou
soucCasti protokolu nakresy s pfesnym oznacenim meéfenych mist (Cisla plechu, orientace dle svétovych stran, vzdalenosti od orientacnich bodu
atd.). Pfed zahajenim praci pfeda objednatel pfesné oznaceni jednotlivych plechli a musi odsouhlasit zplisob znaceni méficich bodu.

- Dodavatel doda v elektronické formé (MS-Excel) naméfené hodnoty dle ¢lenéni viz. bod 6.1. v tabelarni formé.

Predpokladany termin realizace uvedenych praci:

Polozky 6.1.1-6.1.6; 2 6.1.9 — 6.1.15:
predpokladany pocatek praci v terminu od 26.06.2025
prfedpokladana konec praci v terminu do 30.09.2025, upfesnéni dle pribéhu praci

Polozka 6.1.7. - 6.1.9:

predpokladany pocatek praci v terminu od 01.07.2025
predpokladana konec praci v terminu do 30.09.2025, upfesnéni dle prubéhu praci
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7. Privodni potrubni trasy

7.1. Rekonstrukce betonové zachytné vany — povrchové upravy

Specifikace rozsahu dodavky se rozumi viz. nasledujici postup:

Jedna se o Zelezobetonovou vanu s ocelovou vystelkou (Obr. 7.1) jejiz boéni stény budou pfedmétem rekonstrukce. Cast této zb. vany je zapusténa
pod okolnim terénem. Materialova specifikace a postup praci je uveden nize (viz. bod 7.2 Rekonstrukce podpérnych betonovych patek. — popis
postupu praci, v€etné modelového pfikladu systémového materialového feseni)

Obr. 7.1 Zelezobetonova vana s ocelovou vystelkou

Rozmeéry a rekonstruovana plocha zb. vany.

- 2600 x 2600 x 500 mm (aplikace povrchové Upravy se zvazuje pouzit - 300 mm pod okolni terén) (celkova sanovana plocha Zb. vany je 7m?)
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7.2. Rekonstrukce betonovych patek privodniho potrubi

Specifikace rozsahu dodavky se rozumi viz. nasledujici postup:

Vstupni a vystupni potrubi ropy propojujici nadrz a ventilovou sadu, je na ocelovych podpérnych tramech opatfenych Zelezobetonovymi patkami,
(viz. obr 7.2) CasteCné zapusténymi pod okolnim terénem. Tyto Zelezobetonové patky jsou pFedmétem rekonstrukce. Rekonstrukce
Zelezobetonovych patek bude provedena viz. nize uvedena pfikladova materialova specifikace v€etné postupu praci. Detail zahlavi podpérnych
patek je uveden na vykrese €. 06-08-6440-01_2029.

;J:’?%;.‘ o=y J:m. - B }! ¥ m’ b5 ;bh
Obr. 7.2 PoSkozeni betonovych podpérnych patek

Rozmeéry a pocty jednotlivych bet. patek:
- Vstupni a vystupni potrubi ropy: 10 kusl Zelezobetonovych patek o rozmérech 500x500x1700mm.
Poznamka:

V navaznosti na délce potrubi se pocty jednotlivych patek mohou liSit, avSak vySe uvedeny pocet zelezobetonovych patek je maximalné mozny.
U nadrzi s mensim poc¢tem zelezobetonovych patek, bude rozdil odecten formou méné praci.
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Postup praci v&etné modelového prikladu systémového materialového feseni.

a) Odbourani kryci mazaniny v horni ¢asti podpérné patky.

b) Odkopani terénu ve spodni ¢asti patky cca - 300mm.

¢) Po celém povrchu sanované patky provést mechanické odstranéni degradovanych vrstev puvodniho betonu (napf. suchym abrazivnim
tryskanim, ultra vysokym vodnim paprskem, atd.) spolu se sjednocenim povrchu pro nasledné operace (ocelové &asti konstrukci v blizkosti
chranit tak, aby nedoslo k poSkozeni povrchovych uprav).

d) Po celém obvodu ocelové konstrukce v misté nové zhotovovaného ,spadového klinu® provést montaz vhodné dilatacni vrstvy v tloustce 2-5 mm
(napf. mozno pouzit nenasakavy pénovy polyetylen ,Mirelon“, nebo jiny material o shodnych vlastnostech).

e) Trhliny objevujici se na bocich betonovych patek, zacelit tixotropnim 2 komponentnim konstrukénim lepidlem na bazi epoxidové pryskyfice
a specialnich plniv. (napf. pomoci 2komponentniho tixotropniho epoxidového lepidla Sikadur -31 CF Normal, nebo jinym materialem o shodnych
vlastnostech).

f) V horni Casti betonové patky provést oSetfeni vzniklych vlasovych trhlin pomoci nizko-viskdzni injektazni pryskyfice na bazi epoxidovych
pryskyfic. (napf. Epoxidova, nizko-viskozni injektazni pryskyfice Sikadur — 52 Injection Normal, nebo jiny material o shodnych viastnostech)

g) Pokud bude situace vyzadovat vyrovnani povrchu po odstranéni degradovanych vrstev betonu na bocich bet. patek, pouzije se pro vyrovnani
polymerem modifikovana jemna vyrovnavaci stérka tfidy R3. (Material pro vyrovnani muze byt napfiklad polymerem modifikovana jemna
vyrovnavaci stérka tfidy R3 Sika MonoTop — 723 N, nebo jiny material o shodnych vlastnostech)

h) V horni ¢asti betonové patky ,Zhlavi“ provést zakryti zhotovenim spadového klinu (se spadem od ocelové konstrukce) na vdechny Ctyfi strany
patky v maximalni tloustce materialu 50 mm u ocelové konstrukce a minimalni tloustce 10 mm na vnéjSim okraji patky. Material pro zhotoveni
zakryti ,Hruba reprofilacni malta, Tfidy R4“ (napf. Sika MonoTop — 412 N, nebo jiny material o shodnych vlastnostech)

i) Dale provést sjednocujici plasticko-elasticky ochranny natér celého povrchu podpérnych patek na bazi akrylatové disperze vytvrzujici plsobenim
UV zarenim se schopnosti pfeklenovani trhlin i pfi zapornych teplotach. (Material pro pouziti sjednocujiciho plasticko-elastického ochranného
natéru lze pouzit napf. Sikagard — 550 W Elactic, nebo jiny material o shodnych vlastnostech)

j) ZavéreCnym bodem bude uté&snéni dilataéniho pfechodu mezi nové zhotovenym zakrytim ,Zhlavi“ a ocelovou konstrukci pomoci pruzného
sparového tmelu s vysokou mechanickou a chemickou odolnosti, uréeného pro venkovni aplikace s UV odolnosti (napf. Sikaflex - PRO3, nebo
jiny material o shodnych vlastnostech).

k) Zasyp spodnich &asti betonovych patek do vysky okolniho terénu. PouZit shodny material, ktery byl pfed reprofilaci betonovych patek ze
spodnich ¢asti odkopan.

Predpokladany termin realizace uvedenych praci:)

Demontaz/Montaz: od 20.06.2025 do 15.08.2025. Bude upfesnéno v ramci postupu praci.
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Rozvody po nadrzi PS601 H24 véetné pozemnich
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Modernizace

rozvodu PS641 az k prislusnému pozarnimu domku
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Uvod

Predmétem Modernizace STABILNIHO HASICIHO ZARIZENI (dale jen SHZ) je nahrazeni
stavajicich potrubnich tras a rozvodd po nadrzi z konstrukéni oceli novou potrubni trasou
a rozvody z nerezové oceli. Jedna se o kompletni rozvody hasici pény na nadrzi a jimce
uskladriovaci nadrze PS601 H24 o objemu 125 000 m?® umisténé v CTR Nelahozeves a

pfivodni potrubi od paty nadrze az do pfislusného pozarniho domku
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Letecky snimek vyznacujici polohu skladovacich nadrzi PS601 H21-H24.
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Satelitni snimek vyznacujici polohu skladovacich nadrzi PS601 H21 az H24.
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Technicky popis stavajicich nadrzi

Jedna se o uskladiiovaci nadrz  sdvojitym dnem  svakuovou indikaci,
jednopalubovou plovouci stfechou a ocelovou ochrannou jimkou o jmenovitém objemu
125.000 m3. Technické parametry skladovaci nadrze PS601 H24 jsou uvedeny v tabulce ¢.1
této zpravy.

Satelitni snimek vyznacujici adresné polohu skladovacich nadrzi PS601 H21- H24.
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Tabulka ¢€.1 Technické parametry skladovaci nadrze PS601 H24

OZNACENI NADRZE PS 601 H24
JMENOVITY OBJEM 125000 m3
NARODNI STANDART CSN 698119
PRUMER NADRZE 84 470 mm
VYSKA NADRZE 24 100 mm
MAX. VYSKA HLADINY 22300 mm
TYP STRECHY Jednopalubova, plovouci
PRUMER JIMKY 90470 mm
VYSKA JIMKY 19750 mm
MAX. VYSKA HLADINY V JIMCE 19450 mm
MEDIUM Ropa
UMISTENI Venku
PROVOZ Nepfretrzity

Satelitni snimek skladovaci nadrze (PS601 H24) s vyznacenim pfivodni trasy SHZ PS641,
propojujici pozarni domek SO6745 a skladovaci nadrz H24.
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Rozméry skladovaci nadrze vztahujici se k tabulce ¢&. 1 této zpravy
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Technicky popis systéml SHZ po nadrzi a zachytné jimce.

Od paty zachytné jimky vede svisle po sténé jimky pfivodni potrubi haSeni, pfechazejici
v jednom misté i na plast vlastni nadrze. Od horniho okraje nadrze i jimky ve vzdalenosti
1.100 mm je umistén pochozi ochoz, ktery zaroven slouzi ke kontrole a obsluze viech zafizeni
umisténych na horni hrané nadrze (jimky). Pod témito ochozy jsou na plastich umistény
konzoly, které slouzi pro podporu rozvodl haseni SHZ. Z hlavnich rozvodli SHZ jdou
jednotlivé vystupy na pénové S§tity, které jsou osazeny tvofiCi pény a zakonéeny pénovymi
proudnicemi (chrlici).

DalSim prvkem systému SHZ je potrubi chlazeni nadrze a zachytné jimky. Jedna se o Ctyfi
samostatné prstence (dva na nadrzi, dva na jimce) umisténé v riznych vyskach od zakladu
nadrze. Pfivodni potrubi pro systém chlazeni, jde v soub&hu s potrubim haseni SHZ.

Predmét dodavky

Provedeni kompletni demontaze vesSkerych potrubnich rozvodd pro systém haseni nadrze
a zachytné jimky s naslednou dodavkou a instalaci novych potrubnich rozvodu dle uvedené
VD.

Potrubni rozvody jsou po nadrzi i zachytné jimce vedeny po podpérnych konzolich
provedenych z konstrukéni oceli 11375.1. Pfedmétem rekonstrukce téchto konzol je oprava
natérového systému po demontazi puvodniho potrubi. (specifikace postupu rekonstrukce
natéru viz. Poznamka 1. této zpravy).

Po konzolich je vedeny svarfovany (a pfirubovymi spoji pospojeny) potrubni rozvod hasici
pozarni pény pfichyceny tfmeny na podpérné konzole. Potrubni rozvody v celé své délce musi
byt ulozeny na konzolich s kluznou podlozkou a uchyceny tfmeny tak, aby byla zajiSténa
dilatace jednotlivych &asti potrubi. Tyto komponenty rovnéz zajistuje zhotovitel. Dale bude
zhotovitelem nové osazeno potrubi pomocnymi zavésy, ukotvenymi do ochozl nadrze a jimky.
Materialova specifikace uvedena ve vykresové ¢asti dokumentace viz. Pfiloha €. 1.

Soucasti nové dodavanych potrubnich rozvodu haseni je vyvedeni odbocek pro jednotlivé
pénoveé Stity. Obr. €. 2. V ramci téchto propojovacich odbocek, budou noveé instalovany tvofice
pény a pénotvorné proudnice vde v nerezovém provedeni (17248, AlSI 316). Tyto komponenty
zajiStuje a nasledné preda zhotoviteli objednavatel, (zhotovitel zajiStuje pouze montaz téchto
komponentl veetné dodavky propojovaciho potrubi). Pénové proudnice (chrli¢e) jsou nové
opatfeny ochranou siti proti vniku cizich pfedméti a ptaku (tuto dodavku (ochranné sité)
zajistuje a instaluje zhotovitel). Obr. &. 3

Soucasti montaze pénovych proudnic (chrli¢i) na hasici Stity je i zajiSténi dodavky a montaze
propojovaciho systému uzemnéni hasicich §titl se soustavou pénové proudnice (chrlicem).
Hasici Stity jsou provedeny z konstrukéni oceli 11375.1 a jsou Sroubovany na horni uhelnik
plasté nadrze a zachytné jimky. Z divodu doplnéni vodivého pospojeni hasicich §titd se
sténou nadrze a zachytné jimky, zajisti zhotovitel dodavku a montaz tohoto vodivého
pospojeni. Obr. &.1 (materidlova a technicka specifikace uvedena v pfiloze &.1 této zpravy)
U hasicich &titl musi byt provedena oprava natérového systému, jednak pfed montazi chrli¢d,
nasledné pak po instalaci komponenti vodivého pospojeni. Veskeré tyto ukony zajistuje
zhotovitel. (specifikace pouzitého natérového systému je uvedena v Poznamce €. 1 této
zpravy).

DalSim pfedmétem dodavky je dodani a vyména tfmenl chlazeni nadrze a zachytné jimky
Obr. €. 4 (na vSech Ctyfech prstencich a pfivodnim potrubi) v€etné dodani a montaze
pomocnych zavésu, vynasejicich potrubi chlazeni mezi podpérami. Jednotlivé zavésy jsou
ukotveny do ochoz(l nadrze a zachytné jimky. Pomocné zavésy jsou instalovany pouze na
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horni vénce chlazeni (nadrze, jimky). Materialova specifikace uvedena ve vykresové Casti
dokumentace viz. Pfiloha €. 1 této zpravy.

Potrubni rozvody budou provedeny dle CSN EN 13480. Potrubni rozvody jsou zafazeny do
potrubni tfidy NFA.

Potrubni rozvody SHZ jsou provedeny dle VD v Pfiloze €. 1 této zpravy.

Obr. ¢.1

Hasici §tit s propojenim vodivého pospojeni
A) pénové proudnice (chrli¢e)
B) hasiciho stitu
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Sestava napojeni odboCky na hasici §tit. Sestavu tvofi samotné potrubi osazené tvoficem
pény (stfedova Cast) a dale je potrubi zakon&eno pé&novou proudnici (chrli¢em) umisténym
na hasicim Stitu.
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Obr. €. 3 Zakryti pénové proudnice (chrlice)

Obr. €. 4 Detail provedeni tfrmenu chlazeni
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Technicky popis rozvodi od pozarniho domku k paté nadrze

Potrubni rozvody zacinaji v pozarnim domku SO6745, prostupuji sténou pozarniho domku a
dale pokraCuji po trasach, které tvofi betonové patky propojeny konzolemi, na kterych je
potrubi ulozeno a pfichyceno obepinajicimi tfmeny.

Betonové patky tvorici soucast podpér této trasy. V ramci rekonstrukce potrubnich rozvodu
dojde i k rekonstrukci téchto betonovych patek.

Predmét dodavky

Pfedmétem dodavky vramci této modernizace SHZ je kompletni demontaz stavajicich
potrubnich rozvodl s naslednou dodavkou novych potrubnich rozvodl (od pozarniho domku
k paté nadrze).

Potrubni rozvody zacinaji v pozarnim domku SO6745, kde bude nutné odstranit souasny
pozarni prostup sténou poz. domku a po instalaci nového potrubi opétovné tento protipozarni
prostup nahradit novym.

Potrubi musi byt v celé své délce uloZzeno na konzolich s kluznou podloZzkou a tfmeny
uchyceny tak, aby byla zajisténa dilatace jednotlivych ¢asti potrubi. Konzole jsou provedeny
z konstrukéni oceli 11375.1. Pfedmétem rekonstrukce téchto konzol je oprava natérového
systému po demontazi pivodniho potrubi. (specifikace postupu rekonstrukce natéru viz.
Poznamka 1. této zpravy).

Komponenty pro pfichyceni nového potrubi v€etné zajisténi kluznych ¢asti dodava zhotovitel.
Specifikace je uvedena ve vykresové Casti dokumentace viz. Pfiloha €. 1 této zpravy. Soucasti
rekonstrukce potrubnich rozvodu je vytvoreni odkalovacich mist v€etné jejich nasledného
barevného oznaceni.

Nedilnou soucasti celé rekonstrukce SHZ je rekonstrukce betonovych patek pod pozemnimi
rozvody. Detailni technologicky postup rekonstrukce patek predlozi dodavatel zadavateli ke
schvaleni.

Potrubni rozvody budou provedeny dle CSN EN 13480. Potrubni rozvody jsou zafazeny
do potrubni tfidy NFA.

Pozemni pozarni rozvody jsou provedeny dle VD v Pfiloze €. 1 této zpravy.
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Navrh sanace betonovych patek pod potrubim
v.€. 06-41-6661-01_0011

Potrubni trasa SHZ z pozarniho domku k nadrzi je umisténa na Zelezobetonovych patkach,
které jsou CasteCné zapustény pod okolni terén. Tyto Zelezobetonové patky jsou rovnéz
pfedmétem rekonstrukce.

Pfesny pocet rekonstruovanych betonovych patek bude uréen objednavatelem pred
zahajenim ¢innosti. (Upfesnéni s ohledem na mozny pfistup k bet. patkam).

e nadrz H24 - 36 patek

Potrubi SHZ: 18 kusu Zelezobetonovych patek o rozmérech 600x600x700mm
Potrubi SHZ: 18 kusu Zelezobetonovych patek o rozmérech 750x750x700mm

Rekonstrukce podpérnych betonovych patek (popis postupu praci, véetné modelového
pfikladu systémového materialového reseni)

a)  Odbourani kryci mazaniny v horni ¢asti podpérné patky.
b)  Odkopani terénu ve spodni ¢asti patky cca -300 mm.

c) Po celém povrchu sanované patky provést mechanické odstranéni degradovanych
vrstev pavodniho betonu (napf. suchym abrazivnim tryskanim, ultra vysokym vodnim
paprskem atd.) spolu se sjednocenim povrchu pro nasledné operace (ocelové Casti
konstrukci v blizkosti chranit tak, aby nedoslo k poSkozeni povrchovych uprav).

d) Po celém obvodu ocelové konstrukce v misté nové zhotovovaného ,spadového
klinu“ provést montaz vhodné dilatacni vrstvy v tloustce 2-5 mm (napf. mozno pouzit
nenasakavy pénovy polyetylen ,Mirelon“, nebo jiny material o shodnych vlastnostech).

e) Trhliny objevujici se na bocich betonovych patek, zacelit tixotropnim 2 komponentnim
konstrukénim lepidlem na bazi epoxidové pryskyfice a specialnich plniv. (napf. pomoci
2komponentniho tixotropniho epoxidového lepidla Sikadur -31 CF Normal, nebo jinym
materidlem o shodnych vlastnostech).

f) V horni &asti betonové patky provést oSetfeni vzniklych vlasovych trhlin pomoci
nizkoviskézni injektazni pryskyfice na bazi epoxidovych pryskyfic. (napf. Epoxidova,
nizkoviskézni injektazni pryskyfice Sikadur — 52 Injection Normal, nebo jiny material
o shodnych vlastnostech).

g) Pokud bude situace vyzadovat vyrovnani povrchu po odstranéni degradovanych vrstev
betonu na bocich bet. patek, pouZije se pro vyrovnani polymerem modifikovana jemna
vyrovnavaci stérka tfidy R3. (Materidl pro vyrovnani muze byt napfiklad polymerem
modifikovana jemna vyrovnavaci stérka tfidy R3 Sika MonoTop — 723 N, nebo jiny
material o shodnych vlastnostech.)

h)  V horni &asti betonové patky ,Zhlavi“ provést zakryti zhotovenim spadového klinu (se
spadem od ocelové konstrukce) na vSechny C&tyfi strany patky v maximalni tloustce
materialu 50 mm u ocelové konstrukce a minimalni tloustce 10 mm na vnéjSim okraji
patky. Material pro zhotoveni zakryti ,Hruba reprofilacni malta, Tfidy R4“ (napf. Sika
MonoTop — 412N nebo jiny material o shodnych vlastnostech).
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Dale provést sjednocuijici plasticko-elasticky ochranny natér celého povrchu podpérnych
patek na bazi akrylatové disperze vytvrzujici pusobenim UV zafenim se schopnosti
preklenovani trhlin i pfi zapornych teplotach. (Material pro pouziti sjednocujiciho
plasticko-elastického ochranného natéru Ize pouzit napf. Sikagard — 550 W Elactic, nebo
jiny material o shodnych vlastnostech).

ZavéreCnym bodem bude utésnéni dilatacniho pfechodu mezi nové zhotovenym
zakrytim ,Zhlavi“ a ocelovou konstrukci pomoci pruzného sparového tmelu s vysokou
mechanickou a chemickou odolnosti, uréeného pro venkovni aplikace s UV odolnosti
(napf. Sikaflex - PRO3, nebo jiny material o shodnych vlastnostech).

Zasyp spodnich casti betonovych patek do vysky okolniho terénu. Pouzit shodny
material, ktery byl pfed reprofilaci betonovych patek ze spodnich ¢asti odkopan.

Bezpecnost prace a ochranné pomtcky

1.

Je nutno dbat na predpisy firmy MERO CR, a.s. tykajici se prace v aredlu spole¢nosti
a s ohledem na moznost vyskytu prostfedi nebezpeci vybuchu.

2. Mozna rizika (Analyza rizik, seznam stroju a zafizeni) pfi vySe uvedenych Cinnostech

a jejich pfedchazeni - zajisti zhotovitel.

Poznamka 1.

Mofreni a pasivace svaru

Po ukonceni svafovani je nutné svary morit a pasivovat. Tomuto procesu predchazi
dikladné odmasténi pasivovanych mist. BEéhem procesu moreni a pasivace se odstrani
barevna prechodova pasma v oblasti svart a zvy$i se odolnost svart vuci atmosférickym
viivam.

Vzhledem k tomu, Ze moreni a pasivace se provadi smési kyselin je nutné pfi praci
dodrzovat v§echny zasady BOZP a pouZivat odpovidajici ochranné pomucky.

Kvalita provedeni pasivace je kontrolovana zastupci utvaru inspekce a kvality, vedoucim
zakazky, pfipadné techniky strojni udrzby.

Dodavatel vystavi o provedeni moreni a pasivace protokol, ktery bude soucasti slozky
kvality dané zakazky.
Kontroly NDT

Veskeré doklady pracovniku, certifikaty, prikazy a osvédéeni musi byt platné v dobé
vykonavani prislusné prace. Viz.— Tabulka ¢. 2
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PROJEKT a.s.
Pfiloha ¢. 3 k 01324/INV

Tabulka ¢€. 2
Pozadovany rozsah NDT u svart
VT - CSN EN ISO 17637, CSN EN ISO 5817 st. B 100%
PT - CSN EN ISO 3452-1, CSN EN ISP 23277 st. 2X 100%

e OSetfeni natérem podpérnych konzoli potrubi SHZ viz. nasledujici postup:

NS-C280 -vicevrstvy vysokosusinovy natérovy systém pro vnéjsi atmosféru s korozni
agresivitou C3 se spoluptisobenim ropnych vypart, minimalni NDFT 280 um

Viyznaceni plochy aplikace natérového systému NS-C280 (znazornéno oranZzovou barvou)

10
4 ’
—_v::__: § "l ’IT‘q
'\ \‘-\\ ? q i I 12
t 2
\\ _E_\ ' ! j.-' l\i o §
A L l [
' P e !
/,’F Ta=8 - 4 \\\ / l;l.u .\‘. 11—
S 3 &= &N 13
n A p el e
_i.i 4 _L | T = \.‘\ pe |

Technologické poZzadavky na pfipravu povrchu

Rucni ¢isténi (Spachtle, smirkovy papir, dratény kartac, oklepavaci kladivko) na St 2

Technologické poZzadavky na natér:

Vicevrstvy vysokosuSinovy natérovy systém pro vnéjsi atmosféru s korozni agresivitou C3 se
spoluptsobenim ropnych vypart, minimalni NDFT 280 um

Zakladni natér: epoxidova NH 100 um
Zakladni natér musi byt aplikovan do 8 hodin od otryskani.

Mezivrstva: epoxidova NH 120 um
Vrrchni natér: polyuretanova NH 60 um
Celkova tloustka natérového systému: 280 um

Kvalitativni poZzadavky:

Natér musi odolavat predevs§im mechanickému namahani, trvalému nebo stfidavému ponoru
ve vodé s ropou nebo ropnymi produkty. PoZadovan je bezporézni hladky povrch se snadnou
cCistitelnosti. DFT dle poZadavku na Zivotnost a zaruky, minimalné vSak 280 um, pfilnavost dle
CSN EN ISO 4624 minimalné 4 MPa.

PozZadovan je odstin bily, napf. RAL 9010

Predpokladany termin realizace uvedenych praci:
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Pfiloha ¢. 3 k 01324/INV

Predpokladana montaz v terminu od 23.06.2025 do 05.10.2025, upfesnéni dle pribéhu praci.

Omezeni: v pfedpokladaném terminu 20.09.2025 — 10.10.2025; budou v meziprostoru nadrze
probihat &innosti spojené s abrazivnim tryskanim a natéry.
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PROJEKT a.s.

Pfiloha ¢. 3 k 01324/INV
Priloha ¢. 1
H24
06-01-6724-01_0343 01 DISPOZICE HASEN(
06-01-6724-01_0343_02 KUSOVNIK
06-01-6724-01_0344 01 HASENI NADRZE
06-01-6724-01_0344 02 KUSOVNIK
06-01-6724-01_0345 01 HASENI{ JIMKY
06-01-6724-01_0345_02 KUSOVNIK
06-01-6724-01_0347_01 UZEMNEN(
06-01-6724-01_0347 02 KUSOVNIK
06-01-6724-01_0348_01 ZAVES DN200
06-01-6724-01_0348_02 KUSOVNIK
06-01-6724-01_0349 01 ZAVES DN150
06-01-6724-01_0349_02 KUSOVNIK
06-01-6724-01_0350_01 ZAVES DN100
06-01-6724-01_0350_02 KUSOVNIK
06-01-6724-01_0346_01 KONZOLY CHLAZEN{
06-01-6724-01_0346_02 KUSOVNIK
06-01-6724-01_0351_01 ZAVES DN100 L=840
06-01-6724-01_0351_02 KUSOVNIK
06-01-6724-01_0352_01 ZAVES DN80
06-01-6724-01_0352_02 KUSOVNIK
06-01-6724-01_0353_01 ZAVES DN50
06-01-6724-01_0353_02 KUSOVNIK
06-01-6724-01_0354 01 ZAVES DN100 -2 OBJIMKY
06-01-6724-01_0354 02 KUSOVNIK
06-01-6724-01_0355 01 OBJIMKA DN100-DVOIITA
06-01-6724-01_0355_02 KUSOVNIK
06-41-6661-01_0010 01 PRIVODNI POTRUBI K PATE NADRZE (H24)
06-41-6661-01_0010_02 KUSOVNIK

VD pro Rekonstrukci bet. patek

06-41-6661-01_0011

OPRAVA BETONOVE PATKY

Modernizace SHZ

IP21-ME-0001
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List ¢.
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Metrostav DIZ s.r.o. Kniha kvality
Cislo zakazky: ==-s-sssssens
@ - & 4 .
Kontrolni a Nazev zakazky: Modernizace SHZ nadrze H24 v CTR Mero Nelahozeves KZP:
zkusebni plan Strana 122
Tento KZP je uréen pro provadéni: Modernizace SHZ nadrze H24 v CTR Mero Nelahozeves
Kontrolovany Kontrola, zkouska, konstrukce, prvek, Rozsah, misto, zptisob a e . 5 Odpovédny
Pol procesi/¢innost poZadovana kritéria, hodnoty, tolerance minimélni éetnost kontrol K0d UCastl, podpley kontedlort, datum Zéznam pracovnik
Metrostav DIZ MERO
1. | Opravnéni montazni Kontrola certifikatd CSN EN 13 480 Pfed zahajenim zakazky H R Bez zaznamu Vedouci
organizace projektu
2. | Dozor svafovani Kontrola jmenovani dozoru svafovani, Pfed zahajenim zakazky H R Bez zaznamu Vedouci
pracovnika VT, CSN EN ISO 14731 projektu
(kvalifikace IWE, IWT)
3. | Kvalifikace svarec Kontrola rozsahu a platnosti osvédceni | Pred zahéjenim zakazky H R Seznam svarecl Dozor
svarect CSN 050705 potvrzeny dozorem | svafovani
CSN EN ISO 9606-1 svarovani
4. | Technologicky postup | Kontrola a schvéleni TP Pfed zahajenim zakazky H R Podpisy Vedouci
(TP) montaze Kontrola seznameni s TP TP montéze zodpovédnych osob | projektu
vCetné WPS,
Seznameni mistr a délnikd s vyrobné
technickou dokumentaci
5. | Dodani a uloZeni dilcti | Vizualni kontrola dilce, zplsob Priibézné, kazda dodavka H R Bez zaznamu Mistr zakazky
na stavenisti skladovani. Neporusenost protikorozni | dilct
ochrany.
ProloZeno dievénymi tramky, jednotlivé
dilce oznaceny.
6. | Modernizace SHZ - Kontrola poloméru zkrouZeni na dilné Kazda 12 metrova trubka H R Zapis o piejimce na | Stavbyvedouci
zkrouzeni nerezového | Dle VD dilné
potrubi
7. | Modernizace SHZ - Vizualni kontrola VT, povrch svard Dle 100% vsech svarli H R Protokol NDT Kontrolor NDT
kontrola svart CSN EN ISO 5817 st.B
(pfiruby, kolena)
Pfiloha €. 3, vydani €. 2, PP &. 32/ VTR 112
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Metrostav DIZ s.r.o.

Kniha kvality

zachytné vany a
betonovych patek

degradovanych vrstev

8. Egl‘:oaft?adfze ~Tepase | ponase  Soupat v opravarenském g(l)(ﬁusfm 100% vSech H C Protokol o pfejimce | Mistr zakazky
P zavodé — tlakova zkouska Dle CSN EN pa Stavbyvedouci
12 266 - 1, zkouska P10, P11, P12,
doba trvani 20 min, dovolena netésnost
stupen A.
9. | Reko néadrze - Odstranéni degradovanych vrstev 100% kontrola povrchu H R Stavebni denik Mistr zakazky
rekonstrukce betonové | pavodniho betonu betonu po odstranéni Stavbyvedouci

privodniho potrubi
10. | Reko nadrze - Provedeni jednotlivych NDT méfeni Dle | Rozsah méfeni dle bodu 5 H C Protokol NDT Kontrolor NDT
provedeni zadavaci dokumentace zadavaci dokumentace
pravidelného NDT
méreni nadrze
11. | Reko nadrze - Kontrola kompletnosti, kontrola 100% prirubovych spojl H R Stavebni denik Mistr zakazky
piirubové spoje hrdel | pouZitého spojovaciho materialu,
a prilez( nadrze a kontrola utaZeni na pfedepsany
jimky, pfirubové spoje | utahovaci moment Dle VD, dle tabulky
Soupat vyrobce tésnéni a predepsanych
utahovacich momentl
17. | Kompletace dokladové | Kontrola kompletnosti dokladové Casti Kazda montazni prejimka H R Zaznam o kontrole Vedouci
Casti Seznam svarecu, certifikaty vyrobce a Vizualni posouzeni projektu,
personalu, protokoly NDT, TP vyroby, stavbyvedouci
inspekéni certifikaty, odsouhlasené
zmény VD, dokumentace skutecného
provedeni, prohiaSeni o shodé
KOD UCASTI:
H — zadrzny bod
R - posuzovaci bod
C — posuzovaci bod s pfedanim zaznamu
{
l/ .
IVypracoval: VI i L o / /5Véfi|2 Schvalil: Zastupce objednatele: i
Jméno: Ing. Jan David  Podpis: ....... 2 — \Jméno: Doms Roman..... JMENo: L Podpis: ........ccccccune Jméno: .. Podpis: ...
Funkce: Ved. UKRK Datum: 23.6.2025 ' Funkce :stavbyvedouci Funkee: ......occovvveeeennee Datum: ........coovrervnenns FUNKCS; .covimcinsspmvssmsnnnn Datim: ..o cmmmis |
1
212
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Pfiloha ¢. 7 k 01787/INV

Pro kazdy uvedeny typ svaru viz vySe uvést cenu za bézny metr provedeni svaru dle vyse

uvedenych pozadavki.

Por. ¢.

Typ svaru

KE/: 1 bm

Svar Dna A

Svar Dna B

SvarDna C

Svar Dna D

Svar Dna E

Pfivafeni konzoly plovouci stfechy

(N[O || W|=

Svary hrdel

3.  Specifikace jednotlivych profesi, leSeni, mechanismui

Uvedte, pfipadné doplite dalSi hodinové sazby jednotlivych profesi na zakladé, kterych budou
kalkulovany pfipadné viceprace.

Profese

Hod. sazba (K¢&)
(po — pa)

Hod. sazba (K¢&)
(so —ne)

Hod. sazba (K¢&)
(svatek)

Zamecnik

Svare¢ (uhlikova ocel)

Svarec (nerez. ocel)

Mistr

LeSenar

Izolatér (potrubi)

Koordinator praci

Pozarni hlidka

Svareci technolog

Mistr (stavar)

Kvalifikovany Stavebni délnik

Pomocny Stavebni délnik (vykopy)

LeSeni

Montaz (1 m®)

Demontaz (1 m®)

Pronajem (m®den)

Je pozadovan systémovy typ leSeni - napf. typu ,layher*

Mechanismy

K¢ /hodina stroje

Jefab AD 20

Jefab AD 35

Jefab AD 50

Jefab AD 100
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