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SMLOUVA O DILO

Smluvni strany:

HOMOLA a.s.

se sidlem Vratimovska 624/11, 718 00 Ostrava - Kuncicky

ICO: 267 92 770

zapsana v obchodnim rejstfiku vedeném Krajskym soudem v Ostravé, oddil B, vlozka 2654
bankovni spojeni: X

Cislo uctu: x

zastoupena Ing. Michalem Homolou, pfedsedou pfedstavenstva

kontakt pro smluvni ucely: e-mail: x a tel: +x

(dale jen ,zhotovitel”)

MERO CR, a.s.

se sidlem Kralupy nad Vltavou, Veltruska 748, PSC 278 01

ICO: 60193468

zapsand v obchodnim rejstfiku vedeném Méstskym soudem v Praze, oddil B, vioZka 2334

bankovni spojeni: X

Cislo uctu: x

zastoupena Ing. Jaroslavem Pantickem, pfedsedou pfedstavenstva a Ing. Zdefikem Dundrem,
mistopfedsedou predstavenstva

kontakt pro smluvni ucely: e-mail: x, tel.: x

(dale jen ,objednatel)

uzaviraji dle vysledku zadavaciho fizeni vefejné zakazky s nazvem ,Uprava potrubi pro napojeni
pfipojného mista - zména dimenze z DN100 na DN150“ (dale jen ,vefejna zakazka®), v souladu s ust. §
2586 a nasl. zakona €. 89/2012 Sb., ob&anského zakoniku, ve znéni pozdéjSich predpist (dale jen
,obéansky zakonik®) tuto smlouvu o dilo (dale jen ,smlouva®):

CL1
Predmét smlouvy

1.1. Zhotovitel se zavazuje provést na svuUj naklad a nebezpeci pro objednatele vyrobu a montaz
potrubi pro napojeni pfipojného mista - zména dimenze z DN100 na DN150 v&etné dodani
armatur, a to dle technické dokumentace (pfiloha ¢. 1), pficemz blize je dilo specifikovano
v pfiloze €. 3 této smlouvy (dale jen ,dilo®).

1.2. Soucasti dila jsou rovnéz nasledujici prace a ¢innosti:

zajisténi atestll a doklad(l o pozadovanych vlastnostech vyrobku, prohlaseni o shodé dle

zdkona ¢&. 22/1997 Sb. a revizi veSkerych vybranych technickych zafizeni s pfipadnym
odstranénim uvedenych zavad,

zaji$téni v8ech nezbytnych zkousek a revizi podle CSN a pFipadnych jinych pravnich, nebo
technickych predpist platnych v dobé provadéni a predani dila, kterymi bude prokazano
dosazeni pfedepsané kvality a pfedepsanych technickych parametr( dila,

odvoz a ulozeni veSkerych vybouranych hmot a stavebni suti na skladku, v€etné poplatku za
uskladnéni v souladu s ustanovenimi zakona ¢. 541/2020 Sb., o odpadech

uvedeni v§ech povrchi dotéenych stavbou do puvodniho stavu.

1.3. Objednatel se zavazuje prevzit provedené dilo od zhotovitele a zaplatit zhotoviteli cenu za dilo
(jak je definovana v €l. IV této smlouvy).
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cL
Provedeni dila

Zhotovitel se zavazuje provadét dilo ve vzajemné spolupraci s objednatelem ve vazbé na provoz
CTR Nelahozeves.

Zhotovitel se zavazuje provést dilo s odbornou péci, v rozsahu a kvalité podle této smlouvy
a v dobé plnéni (jak je definovana v €l. lll této smlouvy).

Zhotovitel je opravnén povéfit provedenim dila nebo jeho €asti jen takové poddodavatele, ktefi
byli pfedem pisemné& schvaleni objednatelem, nebo ktefi byli uvedeni v nabidce zhotovitele
podané v zadavacim Fizeni vefejné zakazky. Poddodavatelem zhotovitele nesmi byt osoba, na
kterou se vztahuji mezinarodni sankce dle pravniho pfedpisu uc¢inného v dobé realizace dila.
Zhotovitel je povinen takovéhoto poddodavatele nahradit jinym poddodavatelem pfedem pisemné
schvalenym objednatelem, popf. je opravnén pinit sam.

Zhotovitel se zavazuje opatfit vSe, co je zapotfebi k provedeni dila podle této smlouvy.
Zhotovitel je vazan prikazy objednatele ohledné zplsobu provadéni dila.

Objednatel ma pravo kontrolovat provadéni dila a pozadovat po zhotoviteli prokazani skuteéného
stavu provadéni dila kdykoliv v prlibéhu trvani této smlouvy. V pfipadé pozadavku objednatele
bude o provedené kontrole sepsan zapis s uvedenim pfipadnych nedostatk(l &i zjisténi
podepsany opravnénymi zastupci obou smluvnich stran. Jestlize zhotovitel neodstrani pfipadné
vady/nedostatky v provadéni dila ani v pfiméfené lhdté mu k tomu objednatelem poskytnuté, je
objednatel opravnén odstoupit od smlouvy.

V pfipadé uplatnéni pozadavku na zménu ¢&i rozSifeni pfedmétu dila je zhotovitel povinen
do 3 dnl od obdrzeni pozadavku predlozit objednateli polozkovy rozpis ceny na pozadovanou
zménu. Rozpis ceny bude vychazet z jednotkovych cen, totoznych jako jsou ceny v nabidce
zhotovitele, ktera byla podkladem pro uzavieni smlouvy o dilo. Neni-li v nabidce zhotovitele tento
vykon uveden a tudiz neni stanovena jednotkova cena, musi zhotovitel na zakladé poZzadavku
objednatele zpracovat cenovou nabidku na poZadovany vykon, ktera musi byt objednatelem
odsouhlasena jesté pfed zahajenim takovych praci. Zména rozsahu dila musi byt vzdy
specifikovana v dodatku ke smlouvé o dilo. Provede-li zhotovitel jakékoli zmény dila bez
predchozi pisemné dohody s objednatelem, vylu€uje se jeho pravo na jejich thradu, jakoz i na
zménu sjednaného terminu pIinéni. Takto provedené zmény plnéni je zhotovitel povinen na vyzvu
objednatele odstranit.

Zhotovitel se zavazuje s vynalozenim odborné péce pfezkoumat veskeré prikazy, pokyny, véci
a podklady — v€etné téch, které tvofi pfilohu této smlouvy a které obdrzel pro provedeni dila od
objednatele, a bez zbyte&ného odkladu poté, co vady, nespravnost €i nevhodnost zjistil nebo
mél pfi vynaloZeni nalezité a odborné péce zjistit, objednatele pisemné upozornit na jejich vady,
nespravnost & nevhodnost. V tomto pisemném upozornéni pak zhotovitel s podrobnym
odlivodnénim uvede, jaké vady zjistil, zejména pokud jde o jejich technickou proveditelnost,
hospodarnost a efektivitu budouciho provozu dila, soulad s pravnimi pFedpisy nebo se
sjednanymi poZadavky na jakost a provedeni dila, a jaka feSeni se jako nevhodna ukazala pfi
provadéni jinych staveb a navrhne rovnéz zplsob a postup k odstranéni i prekonani zjisténych
nedostatkl. Zaroven je zhotovitel povinen navrhnout ocenéni zmén s tim spojenych a navrh
na prodlouzeni doby plnéni.

Trva-li objednatel na provedeni dila podle zfejmé& nevhodného pfikazu Ci podle nevhodnych
pokynu, podkladl &i s vyuzitim nevhodnych véci i po zhotovitelové upozornéni dle pfedchoziho
odstavce, ma zhotovitel pravo pozadovat, aby tak objednatel ucinil v pisemné formé. Odstoupit
od smlouvy vS8ak zhotovitel nemiiZze. V ostatnim se postupuje podle ust. § 2594 ob&anského
zakoniku.

Bez zbyte€ného odkladu po pfevzeti stavenisté je zhotovitel povinen stavenisté s vynaloZenim
odborné péce prezkoumat a pisemné upozornit objednatele na veSkeré skryté prekazky ve
smyslu ust. § 2627 ob&anského zakoniku, které by branily provedeni dila sjednanym zplsobem,
a navrhnout pfipadné zmény. V takovém pfipadé uréi objednatel pisemnym pokynem zpusob
prekonani prekazek. K tomu je opravnén pozadovat od zhotovitele navrh zplsobu pfekonani
prekazek na stavenisti, jejich ocenéni a navrh na prodlouzeni doby pInéni. V pfipadé, ze pozd§ji
vyjdou najevo prekazky, které mél zhotovitel pfi vynaloZeni odborné péce odhalit, jdou k jeho
tizi a naklady potfebné k jejich pfekonani nese zhotovitel.
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ClL.m
Misto pInéni, terminy pIlnéni dila

Mistem pInéni dila je CTR Nelahozeves 50.2881714N, 14.3021492E.
Termin zahajeni realizace dila se stanovuje na den nasledujici po nabyti u¢innosti smlouvy.

Zhotovitel zrealizuje dilo dle harmonogramu uvedeného v pfiloze & 2 této smlouvy.
Harmonogram praci musi zohledfiovat maximalni délku realizace odstavky dle odst. 3.4 a
stanoveny termin pro dokonc€eni a predani dila. Termin dokon&eni a pfedani dila se stanovuje
nejpozdéji na 31.12.2025. Zhotovitel je povinen vyklidit stavenisté do 14 dnl od dokonéeni a
predani dila.

Délka vyrobni odstavky, ve kterych musi byt provedena konkrétni ¢ast dila:

a) Demontaz a montaz pfipojného mista véetné vlozeni armatur - maximalni délka odstavky 24
hod.

ClLIvV
Cena za dilo a platebni podminky

Smluvni strany se dohodly, Ze celkova cena za fadné, véasné a bezvadné provedeni dila Cini
1220 750,00 K¢ (slovy jeden milion dvé sté dvacet tisic sedm set padesat korun ¢eskych) bez
DPH (dale jen ,cena za dilo®).

Cena za dilo je cenou nejvySe pfipustnou. Smluvni strany si ujednavaiji, Ze kupni cena za véci
obstarané zhotovitelem pro uc€ely provedeni dila je zahrnuta v cené za dilo a cena za dilo nebude
zadnym zplsobem upravovana a na jeji vy$i nema zadny vliv vySe vynaloZzenych naklad(
souvisejicich s provedenim dila ani jakychkoliv jinych naklad( ¢i poplatkd, k jejichz uhradé je
zhotovitel na zakladé této smlouvy &i obecné zavaznych pravnich predpis(i povinen.

Pfipadné neprovedené prace a dodavky (neprovedené i na zakladé rozhodnuti objednatele)
budou z ceny za dilo odecteny

Cena za dilo bude fakturovana nésledovné. Na &astku odpovidajici 100% ceny za dilo vystavi
zhotovitel objednateli fakturu — dafiovy doklad s nalezitostmi vymezenymi zakonem ¢&. 235/2004
Sb., o dani z pfidané hodnoty, v platném znéni (dale jen ,zakon o DPH®) poté, co je dilo
provedeno a pfedano objednateli v souladu s touto smlouvou. Zhotovitel je opravnén fakturu
vystavit az po dni podpisu protokolu o pfedani a pfevzeti dila obéma smluvnimi stranami. Kopie
protokolu o pfedani a prevzeti dila bude pfilohou faktury.

Objednatel ma pravo zadrzet 10 % z ceny za dilo (dale jen ,zadrzné"), a to za ucelem zajisténi
svych prav (prav z odpovédnosti za vady, smluvni pokuty, nahradu $kody aj.) a narok( vaci
zhotoviteli. Castka zadrzného bude poniZzena o veskeré finanéni naroky a pohledavky uplatnéné
objednatelem vic¢i zhotoviteli dle této smlouvy. Konec€na €astka zadrzného pfipadné ponizena
dle pfedchozi véty bude zhotoviteli vyplacena do 30 dnu od obdrzeni pisemné vyzvy zhotovitele
k jeji uhradé, pficemz tuto vyzvu je zhotovitel opravnén odeslat po oboustranném podpisu
protokolu o odstranéni vad, s nimiz bylo dilo pfevzato.

Objednatel mé& pravo proti cené za dilo v souladu s ustanovenim § 1982 a nasl. ob&anského
zakoniku zapocCist veSkeré své splatné i nesplatné pohledavky vuci zhotoviteli, zejména
pohledavky z titulu smluvnich pokut, které bude zhotovitel povinen objednateli podle této smlouvy
uhradit. Objednatel je opravnén rovnéz zapodist pohledavky nejisté.

Faktury — dafiové doklady doru¢i zhotovitel elektronicky na emailovou adresu
fakturace@mero.cz, nejpozdéji paty (5.) kalendarni den mésice, ktery nasleduje po mésici, ve
kterém bylo poskytnuto plnéni. Nebude-li zhotovitelem pfedlozena faktura — darnovy doklad
obsahovat nalezitosti vymezené zakonem o DPH a touto smlouvou, bude zhotoviteli faktura
objednatelem vracena do 10 kalendarnich dnud po jejim obdrzeni jako doklad nesplfujici
predepsané nalezitosti k doplnéni €i opravé. V tomto pfipadé nema zhotovitel narok na zaplaceni
fakturované Castky, Urok z prodleni ani jakoukoliv jinou sankci. Lhita splatnosti po¢ina bézet
znovu az ode dne doruceni jim opravené nebo doplnéné faktury — dariového dokladu. Na kazdé
faktufe — dariovém dokladu musi byt uvedeno &islo smlouvy, objednavky a kontaktni osoba.
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Splatnost faktur — danovych dokladud €ini 30 dnd od doruéeni objednateli.

Pokud bude DPH ze strany zhotovitele aplikovatelna, vyuctuje zhotovitel tuto DPH pfi fakturaci
ceny za dilo a zahrne ji do této faktury. DPH vyuétovana v souladu s timto ustanovenim smlouvy
se stane soudasti ceny za dilo. Pokud DPH nebude v souladu s pfedpisy upravujicimi uplatnéni
DPH v Ceské republice ze strany zhotovitele aplikovatelna, k cené za dilo stanovené podle bodu
4.1 této smlouvy nebude pfipo&tena zadna DPH.

Pro ucely spravného uplatnéni DPH zhotovitel prohlasuje, Ze k datu podpisu této smlouvy je
registrovanym platcem DPH v Ceské republice. V pfipadé, Ze je zhotovitel registrovanym platcem
DPH v Ceské republice, zavazuje se objednateli pisemné& oznamit skuteénost, Ze jeho registrace
k DPH v Ceské republice byla zrusena, a to do 15 dnii ode dne, kdy tato skuteénost nastala.

Pro ucely spravného uplatnéni DPH objednatel prohlasuje, Zze k datu podpisu této smlouvy je
registrovanym platcem DPH v Ceské republice. Objednatel se zavazuje zhotoviteli pisemné
oznamit skutednost, Ze jeho registrace k DPH v Ceské republice byla zrusena, a to do 15 dni
ode dne, kdy tato skute¢nost nastala.

V pfipadé, Ze je zhotovitel platcem DPH usazenym v Ceské republice, zavazuje se objednateli
oznamit skuteénost, Ze v souladu s predpisy upravujicimi uplatnéni DPH v Ceské republice
prestal byt povazovan za osobu usazenou v Ceské republice, a to nejpozdéiji do 15 dnii ode dne,
kdy tato skute€nost nastala.

Zhotovitel je povinen na kazdou fakturu-dafiovy doklad uvést sdéleni, ze ¢innosti, které poskytuje
pfi realizaci pfislusného dila, jsou &i nejsou povazovany za stavebni prace, které podle sdéleni
Ceského statistického Ufadu o zavedeni Klasifikace produkce (CZ-CPA) uvefejnéného ve Sbirce
zakonl odpovidaji Ciselnému kédu klasifikace CZ-CPA 41 az 43 platnému od 1. ledna 2015.
Zhotovitel je povinen na kazdou fakturu-danovy doklad uvést poskytované stavebni prace
s uvedenim C&iselného kédu klasifikace produkce CZ-CPA.

Zhotovitel se zavazuje vratit bez zbytecného odkladu veskerou neopravnéné vyuctovanou DPH,
kterou objednatel zhotoviteli uhradil. Dale se zhotovitel zavazuje uhradit objednateli $kodu, ktera
by objednateli v dusledku nespravné vyuctované DPH zhotovitelem vznikla.

V pfipadég, ze se zhotovitel stane nespolehlivym platcem ve smyslu zakona o DPH, popf. obecné
zavazného pravniho pfedpisu nahrazujiciho zakon o DPH, uhradi objednatel DPH z pfijatého
zdanitelného pInéni pfimo pfislusnému spravci dané.

Objednatel neni povinen hradit jakékoliv finan&ni astky podle této smlouvy na jiny bankovni ucet,
nez ten, ktery je zfizen bankou ve prospéch zhotovitele, a sou€asné, ktery je spravcem dané
zverejnén zplsobem umoznujicim dalkovy pfistup, a souasné, ktery neni veden poskytovatelem
platebnich sluzeb mimo Ceskou republiku.

CLv
Podminky plnéni dila

Zhotovitel se zavazuje, Ze pro realizaci dila pouzije dosud nepouZité vyrobky, materialy a zafizeni
schvalené pro pouziti v CR, u kterych je pfi béZzné (drzbé a provozu predpoklad Zivotnosti po
dobu obvyklou. Zhotovitel je povinen provést dilo pouze z materiall, zafizeni a konstrukci
predepsanych v projektové dokumentaci. Pokud tyto nejsou stanoveny v pfedané projektové
dokumentaci, je Zhotovitel povinen zajistit si od Objednatele pisemny souhlas s navrzenym
materialem, zafizenim a konstrukci, a to vZdy pfed jejich zabudovanim.

Zhotovitel je povinen na své naklady pfi provadéni dila dodrZzovat nebo zajistit dodrZzovani

zejména:

a) obecné zavaznych pravnich predpis,

b) platnych ¢eskych technickych norem a/nebo EN norem a uznanych technickych pravidel,

c) predpisli pozarni ochrany,

d) veskerych obecné zavaznych pravnich predpisu k zajisténi bezpecnosti a ochrany zdravi pfi
praci,

e) zakona €. 262/2006 Sb., zakonik prace, ve znéni pozdéjsich predpisl (se zvlastnim zfetelem
na regulaci odménovani, pracovni doby, doby odpoc&inku mezi smé&nami atp.), zakona ¢.
435/2004 Sb., o zaméstnanosti, ve znéni pozdéjSich predpisl (se zvlastnim zfetelem na

4
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regulaci zaméstnavani cizincll), a to vuc¢i vSem osobam, které se na pInéni dila podileji a bez
ohledu na to, zda jsou prace na pfedmétu plnéni provadény bezprostiedné zhotovitelem Ci
jeho poddodavateli;

f) pravnich predpist v oblasti nakladani s odpady, zavadnymi latkami, chemickymi latkami
a pfipravky a pravnich pfedpis(i na ochranu ovzdusi,

g) vnitfnich pfedpisu objednatele:

- SB-GR-50 V&eobecny bezpe&nostni predpis MERO CR, a.s., ktery je zvefejnén
na webovych strankach objednatele http://www.mero.cz/soubory-ke-stazeni/

- SB-GR-02 Povoleni na praci, ktery je zvefejnén na webovych strankach
objednatele http://www.mero.cz/soubory-ke-stazeni/,

- SO-GR-02 Pravidla pro vykresovou dokumentaci v platném znéni, ktera jsou
zvefejnéna na webovych strankach objednatele http://www.mero.cz/soubory-ke-
stazeni/

- SO-PTR-07 Technicka pravidla kvality ve firmé& MERO CR, a.s., ktery je zveFejnén
na webovych strankach objednatele na adrese http://www.mero.cz/soubory-ke-
stazeni/,

- SB-PTR-50-9001 Bezpeénostni predpis pro obsluhu a praci na elektrickych
zafizenich v provozech MERO CR, a.s.,

- SB-GR-52 Zajisténi BP pfi praci v prosttedi s nebezpedim vybuchu,
http://www.mero.cz/soubory-ke-stazenil.

- pfipadnych dalSich vnitfnich pfedpisu objednatele, s nimiz byl seznamen.
predpist pro provozovana zafizeni, ktera jsou dotcena realizaci dila, od objednatele a/nebo
vlastnika a provozovatele téchto zafizeni. Nebude-li dohodnuto jinak, tyto pfedpisy poskytne
objednatel zhotoviteli pfi uzavieni smlouvy.

Zhotovitel je dale povinen zajistit, aby dilo bylo provadéno kvalifikovanymi osobami majicimi
potfebné odborné znalosti a dostatecné zkuSenosti, a Cinit pfi provadéni dila takova opatreni, aby
jeho Cinnosti nedoslo ke Skodam na majetku objednatele, nebo tfetich osob anebo k poskozeni
zdravi objednatele nebo tfetich osob, jimz by objednatel za takto zpisobenou $kodu odpovidal.

Zhotovitel je povinen ve vztahu ke kazdému svému pracovnikovi nebo pracovnikovi kazdého
svého subdodavatele, ktery neni ob&anem CR nebo mu neni pfislu§nymi pravnimi predpisy
postaven na roven, a ktery se bude podilet na zhotoveni dila, uloZit u objednatele kopie nize
uvedenych dokladu, které bude v pfipadé jakékoliv zmény bezodkladné aktualizovat:

a) platné povoleni zhotovitele k zaméstnavani cizincd na volna pracovni mista vydané
prislusnym Ufadem prace, v jehoZz obvodu je dilo provadéno;

b) doklad prokazujici, Ze pracovnik je zaméstnancem zhotovitele nebo je s nim ve smluvnim
vztahu a je zdravotné a socialné pojistén v rozsahu zakonné povinnosti;

c) platné vizum pracovnika nad 90 dnl za u¢elem zaméstnani nebo povoleni k dlouhodobému
pobytu za u€elem zaméstnani;

d) platné povoleni k zaméstnani pracovnika vydané pfisluSnym ufadem prace, v jehoz obvodu
je prace vykonavana. Povoleni musi byt vydano k praci pro zhotovitele a musi obsahovat jeho
nazev a ICO, pracovni zafazeni zaméstnance a misto vykonu prace a udaj o dobé platnosti
povolent;

e) aktualni vypis z trestniho rejstfiku.

Smluvni strany shodné prohlasuji, Ze uvedené dokumenty jsou u objednatele uloZzeny pouze pro
Ucely pfipadné kontroly ze strany organu vefejné moci a objednatel neni opravnén s nimi v jinych
pfipadech jakkoli nakladat.

Zhotovitel je povinen vést po celou dobu provadéni dila a po dobu odstrafiovani veSkerych vad
stavebni denik, a to v souladu se stavebnim zdkonem a vyhlaSkou ¢&. 131/2024 Sb. Stavebni
denik musi byt veden v Ceském jazyce. Kazdy zapis ve stavebnim deniku musi byt oznacen
podpisem osoby opravnéné zapisovat do stavebniho deniku a datem, kdy byl zapis proveden.
Objednatel podepisuje zaznamy provedené zhotovitelem ve stavebnim deniku, vyjadfuje se k

5
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jednotlivym zapislim, zapisuje zjiSténé nedostatky v provadéni dila s vyzvou k jejich odstranéni a
zapisuje poZadavky objednatele ve véci provadéni dila. Nesouhlasi-li zhotovitel se zapisem, ktery
ucinil do stavebniho deniku objednatel, musi k tomuto zapisu pfipojit svoje stanovisko nejpozdéji
do 3 dnf, jinak se ma za to, Ze se zapisem souhlasi. Zapisy ve stavebnim deniku se nepovazuji
za zménu smlouvy o dilo, mohou pouze slouzit jako podklad pro zménu smiouvy.

Zhotovitel je povinen vyzvat objednatele (zapisem ve stavebnim deniku podepsanym zmocnénou
osobou zhotovitele) k provéreni praci, které budou v dalSim pracovnim postupu zakryty nebo
znepristupnény, a to nejméné 3 pracovni dny pfedem. V pfipadé, Ze se objednatel bez pfedchozi
omluvy nedostavi ke kontrole, o které byl Fadné a v&as informovan, a to ani v nahradnim terminu,
ktery bude rovnéz zapsan ve stavebnim deniku a nebude krat$i nez 24 hodin po fadném terminu
kontroly, je zhotovitel opravnén takové prace zakryt. Odpovédnost zhotovitele za pfipadné vady
a nedodélky takovych zakrytych praci tim v8ak neni dotéena. Pokud zhotovitel nevyzve
objednatele ke kontrole, nebo v pfipadé, Ze kontrolu neumozni, ponese naklady dodateéného
odkryti nebo kontroly jinym zplsobem zhotovitel v kazdém pfipadé.

Zhotovitel je povinen dodrzovat podminky stavebniho povoleni a veSkera rozhodnuti/stanoviska
organu vefejné spravy.

Zhotovitel je povinen zajistit Fadné a v€asné plnéni finanénich zavazkld svym poddodavatellim,
kdy za fadné a v€asné pInéni se povazuje plné uhrazeni poddodavatelem vystavenych faktur za
plnéni poskytnuta k pInéni dila, a to vzdy do 7 pracovnich dni od obdrzeni platby ze strany
objednatele za konkrétni pInéni.

Zhotovitel je povinen zajistit, aby stavbyvedouci, ktery fidi realizaci dila, mluvil plynule ¢eskym
nebo slovenskym jazykem.

CL Vi
Stavenisté

Objednatel se zavazuje pfedat zhotoviteli stavenisté prosté prekazek, které by branily zahajeni
provedeni dila. Stavenisté se nachazi v prostoru CTR.

Objednatel umozni pfipojeni na zdroj elektrické energie 380V a odbér hydrantové vody. Naklady
na za el. energii a za odebranou vodu hradi zhotovitel.

Zhotovitel zajisti na stavenisti socialni zafizeni pro své zaméstnance.
Zhotovitel fadné oznaci stavenisté na pfistupovych cestach informativnimi tabulemi.

Vybudovani, zafizeni, zprovoznéni, provoz, udrzbu, uklid, likvidaci a vyklizeni stavenisté zajistuje
zhotovitel a veSkeré naklady s tim spojené jsou zahrnuty v cené za dilo.

Zhotovitel zabezpeci na své vlastni naklady dopravu a skladovani stroju, zafizeni a materialu
nezbytného k provedeni dila. Pro dovoz a odvoz vybaveni, strojl, zafizeni atp. se pouziji stavajici
silnice se zohlednénim existujicich omezeni zatizeni. Za vSechny Skody vzniklé poSkozenim
silnic zplsobené zhotovitelem odpovida zhotovitel.

Zhotovitel se zavazuje zajiStovat prabézné Cistotu pfijezdovych tras ke stavenisti, Cistotu
a poradek na stavenisti, pribézné odstrariovat odpady a nedistoty vzniklé jeho pracemi. V
opacném pfipadé je objednatel opravnén zajistit provedeni Uklidovych praci na naklady
zhotovitele.

Vzhledem k tomu, Ze dilo je provadéno v arealu provozu objednatele, plati pfi provadéni dila
pFisny zakaz vstupu a pobytu pracovnikl a jinych osob zhotovitele, popf. subdodavatele v jinych
prostorach a provoznich oddélenich objednatele, s vyjimkou prostor uréenych pro provedeni dila.

Na stavenisté mohou vstupovat pouze pracovnici zhotovitele a pracovnici povéreni
objednatelem.

Zhotovitel se zavazuje, Ze stavebni a montazni €innosti provede s nejvétsi moznou Setrnosti ke
stavajicim (existujicim) zafizenim objednatele.

Zhotovitel vyklidi stavenisté ve sjednaném terminu. Neucini-li tak, je objednatel opravnén
zabezpecit vyklizeni pracovisté tfeti osobou na naklady zhotovitele.
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O pfedani a pfevzeti vyklizeného stavenisté bude smluvnimi stranami sepsan protokol, ktery
podepiSi opravnéni zastupci obou smluvnich stran.

Zhotovitel je povinen dodrzovat vdechny podminky spravcu nebo vlastnikd inZenyrskych siti a
nese vesSkeré disledky a Skody vzniklé jejich nedodrzenim.

CL Vi
Predani a prevzeti dila, vlastnické pravo, nebezpeéi Skody

Zhotovitel splni svou povinnost provést dilo jeho dokon&enim a protokolarnim pfedanim
objednateli v misté plnéni. Protokol o pfedani a pfevzeti dila bude podepsan zastupci obou
smluvnich stran.

Objednatel pfevezme dilo v terminu dle navrhu zhotovitele. Zhotovitel vS8ak musi tento termin
oznamit objednateli alespon 5 dnd predem.

Dilo bude zhotovitelem odevzdano a objednatelem pfevzato pouze, jestlize nebudou zjistény
zadné vady branici uzivani dila funkéné nebo esteticky. Drobné vady a nedodélky, které nebrani
fadnému a bezpe&nému uzivani dila jednotlivé i v celém souhrnu a které zhotovitel pisemné uzna
a zavaze se je v dohodnutém terminu Fadnym zpuisobem odstranit, nejsou divodem k odmitnuti
prevzeti dila. Soupis drobnych vad a nedodélkll s uvedenim objednatelem stanovenych termin
pro jejich odstranéni bude soucasti nebo pfilohou protokolu o pfedani a prevzeti dila.

Provedeni dila s vadami nad ramec drobnych vad a nedodélkd, které brani Fadnému uzivani dila
jednotlivé i v celém souhrnu, je ddvodem k odmitnuti pfevzeti dila objednatelem a je povazovano
za podstatné poruSeni této smlouvy.

Zhotovitel se zavazuje odevzdat zaroven s dilem také revizni zpravy, atesty na pouzité materialy,
protokoly o provedenych zkouskach, dokumentaci skute€ného provedeni, stavebni denik, navod
pro obsluhu a udrzbu, technickou dokumentaci potfebnou pro provoz a uzivani dila.

Vlastnikem objektu dotéeného realizaci dila je objednatel. Vlastnické pravo k materialiim
a dodavkam dodanym v ramci realizace dila pfechazi ze zhotovitele na objednatele okamzikem
dodani materidlu a dodavek na stavenisté, zabudovanim nebo zaplacenim podle toho, ktera
ze skute€nosti nastane dfive.

Nebezpeci Skody na dile nese od pocatku zhotovitel, a to az do doby Fadného pfedani a prevzeti
dila mezi zhotovitelem a objednatelem, tj. pfedanim dila bez vad a nedodélku.

CL v
Zaruka za jakost

Zhotovitel odpovida za to, Ze dilo je provedeno v souladu s technickou dokumentaci a se véemi
pFislusnymi obecné zavaznymi pfedpisy a normami. Objednatel ma pravo narokovat sva prava
z vadného plnéni a sdélit zhotoviteli jaké pravo z vadného pinéni si zvolil, kdykoliv b&€hem zaruéni
doby. Objednateli jsou pfitom zachovana veskera prava z vadného plnéni bez ohledu na
skutecnost, kdy vada vznikla, kdy a jak se projevila, kdy ji objednatel zjistil, oznamil anebo zda ji
mohl poznat dfive anebo kdy zhotoviteli oznamil prava z vadného pInéni.

Zhotovitel poskytuje na provedené dilo objednateli zaruku za jakost v trvani 24 mésicl od pfedani
a prevzeti dila bez vad a nedodélki.

Zhotovitel neodpovida za vady, jestlize tyto byly zpUsobeny pouzitim véci predanych mu
ke zpracovani objednatelem v pfipadé&, Ze zhotovitel ani pfi vynaloZeni potfebné pé&e nevhodnost
téchto véci nemohl zjistit, nebo na né objednatele upozornil a objednatel na jejich pouZiti trval.
Zhotovitel rovnéz neodpovida za vady zpusobené dodrzenim nevhodnych pokynl danych mu
objednatelem, jestlize zhotovitel na nevhodnost téchto pokyn(i objednatele upozornil a objednatel
na jejich dodrzeni trval, nebo jestlize zhotovitel tuto nevhodnost ani pfi vynalozeni potfebné péce
nemohl zjistit.

Vyskytnou-li se na dile v zaru¢ni dobé vady, je objednatel opravnén:

0] pozadovat odstranéni vad dodanim nahradnich &asti dila za ¢asti vadné;
(i)  pozadovat dodani chybéjicich Casti dila a pozadovat odstranéni pravnich vad;
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(iif)  pozadovat odstranéni vad opravou dila, jestlize vady jsou opravitelné;
(iv) pozadovat pfiméFfenou slevu z ceny za dilo; nebo
(v)  odstoupit od smlouvy.

Zhotovitel je povinen zahajit odstranovani vady do 5 dnu od jejiho oznameni a je povinen odstranit
vadu bez zbytecného odkladu od jejiho oznameni, nejpozdéji vSak do 30 dnu od jejiho oznameni.
V pfipadé, Ze zhotovitel nezahdji odstrafiovani vady nebo neodstrani vadu ve sjednané Ih(té, je
objednatel opravnén odstranit tyto vady sam nebo prostfednictvim tfetich osob, a to na naklady
zhotovitele.

Volba mezi naroky uvedenymi v ¢lanku 8.4 nalezi objednateli a zhotovitel je povinen ji vyhovét.

Vedle narokl stanovenych v ¢lanku 8.4 ma objednatel narok na nahradu zplisobené Skody.
Nebude-li objednatelem pozadovan jiny zplsob odstranéni vady, odstrani zhotovitel na své
naklady a nebezpeci vSechny vady dila, které budou objednatelem zjistény b&éhem zarucni doby.

O dobu vyfizeni opravnéného naroku z reklamace, coz je doba od doruceni reklamace zhotoviteli
do ukonc&eni opravy vad a pfevzeti jejiho vysledku objednatelem, se zaru¢ni doba prodluzuje.

Smluvni strany se dohodly, Ze zaruka za jakost dila se vztahuje i na jiz provedenou
a objednatelem prevzatou ¢ast dila, v pfipadé ukonéeni smlouvy z jakéhokoliv diivodu.

Ustanoveni tohoto ¢lanku zlstavaji v platnosti i v pfipadé zaniku této smlouvy.

ClL IX
Sankéni ujednani, Smluvni pokuty

V pfipadé prodleni zhotovitele se spinénim terminu dokonceni ¢asti dila dle odst. 3.4 pism. a), je
objednatel opravnén vyuctovat zhotoviteli smluvni pokutu ve vysi 20.000,- K& za kazdou
zapocatou hodinu prodleni. V pfipadé prodleni zhotovitele se splnénim terminu dokondeni a
pfedani dila dle odst. 3.3, je objednatel opravnén vyuctovat zhotoviteli smluvni pokutu ve vySi
3.000,- K& za kazdy zapocaty den prodleni.

V pfipadé prodleni zhotovitele s odstranénim vady uvedené v pfedavacim protokolu/ vady
reklamované v prubéhu zaruéni doby, je objednatel opravnén vyucétovat zhotoviteli smluvni
pokutu ve vysi 2.000,- K& za kazdy zapocaty den prodleni a kazdou vadu.

V pfipadé prodleni zhotovitele s vyklizenim staveni$té, je objednatel opravnén vyuctovat
zhotoviteli smluvni pokutu ve vysi 2.000,- K& za kazdy zapocaty den prodleni.

Pravo na nahradu Skody neni ujednanim o smluvni pokuté dotéeno.

V pfipadé poruseni predpisu k zajisténi BOZP (v€etné internich predpist objednatele)
pracovnikem zhotovitele, je objednatel opravnén vyuctovat zhotoviteli smluvni pokutu ve vysSi
5.000,- K¢ (slovy: péttisickorun ¢eskych) za kazdé jednotlivé poruseni. V pfipadé opakovaného
poruseni bezpecénostniho predpisu k zajisténi BOZP (v€etné interniho pfedpisu objednatele) tyz
pracovnikem je objednatel opravnén vyloucit daného pracovnika z pracovisté. Vylouceny
pracovnik musi byt zhotovitelem okamzité nahrazen.

V pfipadé poruseni povinnosti uvedené v odst. 5.2. pism. e) je objednatel opravnén pozadovat
uhrazeni smluvni pokuty ve vysi 5 000,- K& za kazdy jednotlivy pfipad poruseni.

V pfipadé prodleni objednatele s placenim jednotlivych faktur je objednatel povinen zaplatit
zhotoviteli urok z prodleni ve vy3i 0,03 % z dluzné Castky za kazdy den prodleni.

Objednatel je opravnén k uhradé smluvnich pokut sjednanych v této smlouvé pouZit zadrzné.

Smluvni strany prohlasuji, Ze s ohledem na vyznam zaji§tovanych povinnosti povazuji vdechny
smluvni pokuty dle této smlouvy za pfiméfené.

Splatnost smluvni pokuty a uroku z prodleni je 15 dnl od doruceni vyuétovani.
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ClL. X
Ostatni ujednani

Zhotovitel se zavazuje dodrzovat pravidla zavazna pro dodavatele obsazena v etickém kodexu
objednatele. Zhotovitel podpisem této smlouvy stvrzuje, Ze se s etickym kodexem objednatele,
zejména s ustanovenimi zavazujicimi dodavatele a moZznostmi dodavatele, jak oznamit pfipadné
neetické ¢i protipravni jednani zastupcu objednatele, fadné seznamil. Eticky kodex je dostupny
na webovych strankach http://www.mero.cz/o-spolecnosti/eticky-kodex/.

Smluvni strany se zavazuji dbéat v souvislosti s touto smlouvou v3ech pravidel tykajicich se
ochrany Zivotniho prostfedi, zejména pravidel obsazenych v zakoné €. 17/1992 Sb., o Zivotnim
prostfedi, v platném znéni, v zakoné& ¢&. 167/2008 Sb., o pfedchazeni ekologické Ujmé a o jeji
napravé a o zméné nékterych zakon(, v platném znéni.

Zhotovitel na sebe timto pfebira nebezpeéi zmény okolnosti ve smyslu ust. § 1765 odst. 2
obc&anského zakoniku a dle ust. § 2620 odst. 2 obéanského zakoniku.

Zhotovitel je povinen informovat objednatele o bezpecnostnich incidentech nebo jinych
mimoradnych udalostech, které se staly vjeho informaénich systémech a pfimo souvisi
s dodavatelskymi sluzbami pro objednatele, a které by mohly ve svém dusledku vést k naruseni
bezpecnosti informaci objednatele a/nebo k jejich ohrozeni ochrany.

Zhotovitel prohlasuje, Ze je ke dni uzavfeni této smlouvy pojistén za obvyklych trznich podminek
pro pfipad odpovédnosti za veSkeré Skody (vécné, finanéni, pfip. jiné) vzniklé v souvislosti s jeho
¢innosti, a ¢innosti jeho subdodavatelt a pracovnikd, pfi plnéni pfedmétu této smlouvy, a to na
pojistné pInéni pro kazdou jednotlivou pojistnou udalost ve vysi nejméné 20 mil, a je povinen
udrzovat toto pojisténi v platnosti az do uplynuti zaru€ni doby dle této smlouvy. Pojistna smlouva
zhotovitele musi byt objednateli pfedloZena na jeho vyZadani. Nejméné 30 dni pfed koncem doby
pojisténi je zhotovitel povinen pfedat objednateli novy doklad o pojisténi. Zhotovitel je povinen
kdykoliv na Zadost objednatele pfedlozit potvrzeni od pojistovny o aktualni vysi pojistného limitu.
V pfipadé, Ze zhotovitel neuzavfe pojistnou smlouvu na kryti shora uvedenych rizik ve shora
uvedeném rozsahu, je objednatel opravnén od této smlouvy odstoupit nebo si zajistit pojisténi na
své naklady, jejichZ ndhradu je objednatel opravnén nasledné poZzadovat po zhotoviteli.

Smluvni strany jako spravci osobnich udaji ve smyslu Obecného nafizeni o zpracovani osobnich
udaj (EU) 2016/679 (,GDPR*) budou zpracovavat osobni udaje ziskané od druhé smluvni strany
a jejich zastupcu v ramci jednani o uzavieni a plnéni této smlouvy v souladu s pravidly
stanovenymi v GDPR. Pfedmétem zpracovani osobnich udajd jsou osobni Uudaje druhé smluvni
strany, jejich zastupcl, zaméstnancu, spolupracovnikd nebo ¢lenl statutarnich organu (,Subjekty
udaju“), a to zejména: (i) identifikacni udaje (zejména jméno a pfijmeni, pozice) a (ii) kontaktni
Udaje (zejména e-mailova adresa a tel. spojeni). Osobni Udaje Subjektt udaji budou smluvni
strany zpracovavat v rozsahu nezbytném pro plnéni svych povinnosti dle této smlouvy, vykon
svych prav, plnéni zakonnych povinnosti a souvisejici obchodni komunikace. V souvislosti se
zpracovanim osobnich Udaju Subjekt’ udaju smluvni strany prohlasuji, ze (i) budou zpracovavat
osobni udaje v souladu s pozadavky GDPR; (ii) umozni Subjektim udajd vykon jejich prav dle
zpracovani osobnich udaju ze strany objednatele jsou uvedeny na strankach https://mero.cz/o-
spolecnosti/ochrana-osobnich-udaju/.

CL Xl
Ukonéeni smlouvy

. Smlouva zanika:

11.1.1 dohodou smluvnich stran,
11.1.2 odstoupenim od smlouvy.

. Odstoupeni zhotovitele

Zhotovitel muze od smlouvy odstoupit pfi poruseni smlouvy objednatelem. Za podstatné poruseni
smlouvy objednatelem povazuji smluvni strany prodleni objednatele se splnénim opravnéného
penézitého zavazku, jez mu vyplyva ze smlouvy, o vice nez 30 dnl. Zhotovitel je v takovém
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pfipadé povinen pisemné upozornit objednatele na moznost odstoupeni a poskytnout mu
dodatecnou pfiméfenou Ihitu ke spIinéni penézitého zavazku, ktera nesmi byt kratS§i nez 10 dna
ode dne doru€eni pisemného oznameni zhotovitele. V pfipadé, Ze objednatel nesplni svoji
povinnost zaplatit zhotoviteli splatny penézity zavazek ani v této dodatecné Ihuté, je zhotovitel
opravnén odstoupit od smlouvy.

. Objednatel mize od smlouvy odstoupit zejména v téchto pfipadech (které jsou zaroven

povazovany smluvnimi stranami za podstatné poruseni smlouvy ze strany zhotovitele):

a) bude ziejmé, ze zhotovitel nedodrzi dohodnuty termin pfedani dila;

b) zhotovitel je v prodleni s provadénim dila o vice nez 20 dnu;

) nedostaveni se k pfedani a prevzeti stavenisté;

) nezjednani napravy plynouci z poruSovani podminek BOZP, PO, zakona €. 262/2006 Sb.,
zakoniku prace, zakona ¢&. 435/2004 Sb., o zaméstnanosti nebo vnitfnich predpisu
objednatele;

e) nezahajeni ¢innosti vedoucich ke zhotoveni dila ani v dodate¢né pfimérené lhuté;

f) zhotovitel bezdlvodné prerusi provadéni dila a neza¢ne pokracovat v realizaci dila ani
v objednatelem dodate¢né stanovené Ihité;

g) pokud zhotovitel ani v objednatelem stanovené dodatecné pfimérené Ihuté neodstrani vady
vzniklé vadnym provadénim dila nebo provadénim dila v rozporu s podminkami smlouvy;

h) zhotovitel nepfestane dilo provadét nevhodnym zplsobem nebo v rozporu s podminkami
smlouvy, ackoli byl na toto objednatelem upozornén;

i) bude-li vi¢i zhotoviteli podan navrh na zahajeni insolvenéniho fizeni dle zakona €. 182/2006
Sb., o upadku a zpusobech jeho feseni (insolvenéni zakon), v platném znéni, a to bez ohledu
na to, zda bude rozhodnuto o upadku &i nikoli;

j) dojde ke vstupu zhotovitele do likvidace;

k) zhotoviteli zanikne Zivnostenské opravnéni dle zakona ¢. 455/1991 Sb., o zivnostenském
podnikani (zivhostensky zakon), v platném znéni, nebo jiné opravnéni nezbytné pro fadné
plnéni dila;

[) pravomocné odsouzeni zhotovitele pro trestny &in podle zakona ¢. 418/2011 Sb., o trestni
odpovédnosti pravnickych osob a fizeni proti nim, v platném znéni;

m) pfi opakovaném (vice nez jednou) poruseni ustanoveni ¢lanku 5.2, 5.3 nebo 5.4 této smlouvy
zhotovitelem;

n) v pfipadé poruseni povinnosti platby poddodavateli dle odst. 5.8 této smlouvy

0) pokud zhotovitel povéfi povéfenim dila nebo ¢&asti dila tfeti osobu bez predchoziho
pisemného souhlasu objednatele.

o O

Objednatel je rovnéz opravnén odstoupit od této smlouvy, budou-li se na zhotovitele vztahovat
mezinarodni sankce podle pravniho pfedpisu U¢inného po uzavieni této smlouvy.

. Odstoupeni musi byt provedeno pisemnou formou doporu¢enym dopisem adresovanym na sidlo

druhé smluvni strany nebo dopisem osobné doruenym do sidla druhé smluvni strany.
Odstoupeni vstupuje v G€innost dnem doruceni druhé smluvni strané.

. Odstoupenim od smlouvy o dilo zanikaji vSechna prava a povinnosti stran ze smlouvy o dilo,

pokud neni uvedeno dale jinak, a to k okamziku ucinnosti odstoupeni (ex nunc), a odstoupenim
si strany nebudou povinny vratit jakakoliv pInéni vzajemné poskytnuta pfed odstoupenim.

. Ustanovenim tohoto ¢lanku o zaniku smlouvy neni dotéeno pravo objednatele odstoupit od této

smlouvy podle pfislusnych ustanoveni ob&anského zakoniku a pravo na nahradu Skody
v€. pfipadného uslého zisku, a to v plném rozsahu.

CL X
Zavérecna ustanoveni

Tato smlouva byla uzaviena v souladu s Ceskym pravem a Fidi se platnymi pravnimi pfedpisy
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Ceské republiky.

V pfipadé, Ze se jakékoli ustanoveni stane zcela €i z ¢asti neplatnym, zdanlivym, neuinnym nebo
nevymahatelnym, ale bylo by platné, u¢inné a vymahatelné, kdyby byla jeho ¢ast vymazana, bude
toto ustanoveni nebo jeho &ast, povaZzovano za vymazané v rozsahu, ktery je potfebny pro
platnost, u€innost a vymahatelnost této smlouvy jako celku, pfi zachovani co mozna nejvétsiho
puvodniho ekonomického vyznamu daného ustanoveni. V takovém pfipadé smluvni strany
nahradi do patnacti dni od vyzvy kterékoliv ze smluvnich stran takovéto neplatné, zdanlivé,
neucinné nebo nevymahatelné ustanoveni ustanovenim, které bude nejlépe splfiovat smysl
takového neplatného, zdanlivého, neu€inného nebo nevymahatelného ustanoveni.

Smluvni strany timto v souladu s ust. § 1895 odst. 1 ob¢anského zakoniku vyluéuji moznost
postoupeni prav a povinnosti zhotovitele z této smlouvy nebo jeji ¢asti na tfeti osobu bez
pfedchoziho pisemného souhlasu objednatele.

Zhotovitel neni opravnén bez pFedchoziho pisemného souhlasu objednatele postoupit
pohledavky vzniklé z této smlouvy anebo v souvislosti s ni na tfeti osobu, ani neni opravnén tyto
pohledavky bez pfedchoziho pisemného souhlasu objednatele zastavit ¢i je zapoditat.

Smluvni strany timto v nejvySe povoleném rozsahu ust. § 1801 ob&anského zakoniku vylu€uji
pouziti ustanoveni ust. § 1799 a § 1800 ob¢anského zakoniku na tuto smlouvu a jejich vzajemné
pravni vztahy z této smlouvy vyplyvajici.

Smluvni strany se zavazuiji, Ze vzajemné svéfené dlivérné informace nezpfistupni tfeti osobé bez
predchoziho pisemného souhlasu druhé smluvni strany. Objednatel timto upozorfiuje zhotovitele,
Ze je ve smyslu zakona ¢. 340/2015 Sb., o zvlastnich podminkach uc¢innosti nékterych smluv,
uverejiiovani téchto smluv a o registru smluv (zakon o registru smluv), v platném znéni, osobou
povinnou k uvefejnéni smlouvy v registru smluv, resp. Ze je ve smyslu zadkona €. 134/2016 Sb.,
0 zadavani verejnych zakazek, v platném znéni, jakozto vefejny zadavatel povinen ke zvefejnéni
uzaviené smlouvy v€etné jejich zmén a dodatku, vysSe skute€né uhrazené ceny za pInéni verejné
zakazky a seznamu subdodavateld dodavatele vefejné zakazky.

Objednatel upozoriuje zhotovitele, Ze je subjektem podléhajicim rezimu zakona €. 181/2014 Sb.,
o kybernetické bezpecnosti a 0 zméné souvisejicich zakonl (zakon o kybernetické bezpec¢nosti),
v platném znéni, a provadécim pravnim predpisim. V této souvislosti bere zhotovitel na védomi,
Ze je objednatel povinen dostat povinnostem vyplyvajicim z uvedenych pravnich predpisu.

Jakékoli spory vzniklé ztéto smlouvy nebo v souvislosti s ni budou s kone€nou platnosti
rozhodovany pfislusnymi €eskymi soudy.

Zmény a dopliky této smlouvy Ize ¢init pouze pisemné, vzestupné C&islovanymi dodatky
podepsanymi obéma smluvnimi stranami.

12.10.Smlouva nabyva platnosti podpisem obéma smluvnimi stranami; uc¢innosti nabyva zverejnénim

v registru smiluv.

12.11.Tato smlouva je vyhotovena v listinné podobé s vlastnoru¢nimi podpisy anebo v elektronické

podobé& s platnymi zaru€enymi elektronickymi podpisy zaloZenymi na kvalifikovanych
certifikatech, kdy kazda ze smluvnich stran obdrzi vyhotoveni smlouvy s elektronickymi podpisy.
Je-li smlouva vyhotovena v listinné podobé, je sepsana ve dvou vyhotovenich, z nichZ po jednom
obdrzi kazda smluvni strana.

12.12.0bé smluvni strany shodné prohlasu;ji, Ze si tuto smlouvu pfed jejim podpisem precetly, ze byla

uzaviena po vzajemném projednani podle jejich pravé a svobodné vule, urcité, vazné
a srozumitelné&, nikoliv v tisni a za napadné nevyhodnych podminek.

Nedilnou soucasti této smlouvy jsou nasledujici pfilohy:

Pfiloha €. 1 — Technicka dokumentace
Pfiloha €. 2 — Harmonogram
Pfiloha €. 3 — Vykaz vymér
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V pfipadé rozporu mezi ustanovenimi vlastni smlouvy (tj. smlouvy bez pfiloh) a ustanovenimi
obsazenymi v pfiloze, maji pfednost smluvni ustanoveni.

V Ostravé dne

HOMOLA a.s.
Ing. Michal Homola
pfedseda predstavenstva

V Kralupech nad Vltavou dne

MERO CR, a.s.
Ing. Jaroslav Panttcek
pfedseda predstavenstva

MERO CR, a.s.
Ing. Zdené&k Dundr
mistopfedseda predstavenstva
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1. Identifikac¢ni udaje

Stavba: Uprava dimenze slopu PS607002
Kraj: Stfedocesky
Obec: Nelahozeves

Investor: MERO CR a.s. MEI ' '

Veltruska 748, 278 01 Kralupy n. Vitavou

Dodavatel: PipeTech Project s.r.o. A
By&t 313, 533 22 Byt l |

Projektant: Ing. Jan Vosahlo PipeTech Project s.r.o.
Zahajeni stavby: 2025
2. Uvod

Projektova dokumentace fesi vyménu stavajiciho potrubi DN100 pro odcerpani ropy u slopové nadrze
PS607002 véetné demontaze stavajici armatury DN100 a pfipojovaciho potrubi DN50. Nové bude
potrubi DN150, osazena nova armatura DN150 s elektropohonem a armatura DN150 s ruénim
pohonem a provedeno napojeni na stavajici potrubi DN50 s vyménénou armaturou DN50.

Projektova dokumentace je vypracovana ve stupni pro vybér zhotovitele stavby. Vlastni zaméreni a
dilenskou dokumentaci (dle svych odbornych postupi) zpracuje zhotovitel stavby.

V rdmci potrubnich praci bude provedeno:

e Zaméreni stavajiciho potrubi DN100 a DN50
e Vyména potrubi DN100 za DN150

e NDT zkousky

e Natéry potrubi

Prace budou probihat dle CSN 650204 a CSN EN 14161.

3. Pozadavky na materialy, kvalita, specifikace zarizeni

3.1 Potrubi

Materidl potrubi musi byt ocel vhodna ke svatovani. Potrubi bude dodané zhotovitelem s inspekénimi
certifikaty 3.1 dle CSN EN 10204, s kontrolou chemického slozeni a mechanickych vlastnosti. Vyrobni
rozméry a dal$i parametry dle CSN 425715, €SN EN 10217-3, CSN EN ISO 3183 a projektové
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dokumentace. Veskeré materidly budou mit zaru¢enou min. vrubovou houZevnatost 27 J/cm? pfi
teploté -29°C.

Vegkeré prace a dodavky budou v souladu s Fizenym dokumentem spoleénosti Mero CR SO-PTR-07
Technicka pravidla kvality ve firmé Mero CR, a.s.

Potrubi bude dodané v souladu s predpisy Mero — SO-GR-07-9 Potrubni t¥idy, doplnéné o pozadavky
provozovatele.

Rozméry potrubi - DN150 PN63 168,3x8,8 mm
DN50 PN63 60,3x5,4mm

3.2 Tvarovky
Vegkeré rozebiratelné spoje budou provedeny pomoci pfirub dle CSN EN 1092-1. NavrZeny jsou
pfivarovaci ptiruby krkové s dosedaci plochou typu B2. Tésnéni pfirub bude spirdlové vinuté s vyplni
grafit s vnitfnim a vnéjsim krouzkem, tak aby byl zajistén galvanicky vodivy spoj. Veskeré spoje budou
oznaceny dle pozadavk( provozovatele.
Ostatni tvarovky budou pouzity tovarné vyrobené oblouky 45-90°, T-kusy, pfiruby s pfisluSnym
pfirubovym spojenim, ptislusné dimenze a tlakové - pevnostni ttfidy dle ptislusnych norem a
technickych pravidel.
Tloustky stén tvarovek musi odpovidat dokumentu Mero SO-PTR-07-9 Potrubni tfidy, pfipadné
doplnéné o pozadavky provozovatele.
Tvarovky svym profilem budou shodné s potrubim, do kterého jsou zapojovany v souladu se zafazenim
do potrubni tfidy a navrhové tloustky stény.
Pro materidl tvarovek je schvalena alternativa jakosti:
PRIRUBY - mat. P275NH + vrubova houZevnatost, min. 27 J/cm2 pfi teploté min. -29°C
Vegkeré pozadavky vychazi z fizeného dokumentu SO-GR-07-09 — Potrubni tfidy.
Atypicka odbocka 45°DN150 — odbocka bude vyrobena z potrubi 168,3x8,8 mm, materidl P355NH
potiebné doklady k dodané odbocce:

e Vlypocet — kontrola T-kusu dle CSN EN 13480-3

e Atest na vstupni material (trubka)

e Atest na svarovaci pfidavny material

e RTG odbockového svaru

e MT odbockového svaru

e Vcetné tohoto popisu jen 100% VT.

3.3 Prirubové spoje

PFirubové spoje na potrubi DN50-150 budou provedeny pomoci svornikovych $roubdi dle CSN 131520.3
(mat. 15320.5-A2A) a svornikovych matic dle CSN 131530.3 (mat. 15236.6-A2A) s atestem 3.1
v€.tésnéni.

Délka Sroubl musi byt takova, Ze vycniva min. o 3 zavity a max. o 5 zavit(l za hranu matice. Veskeré
spoje budou pouzity vidy nové.

Pozadavky vychdzi z fizeného dokumentu SO-GR-07-09 — Potrubni tfidy.
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3.4 Tésnéni

Veskeré tésnéni bude vidy nahrazeno novym. Bude pouZito tésnéni napfiiklad Spiratem 123 hruba lista
nebo Novaphit SSTC z expandovaného grafitu s nerezovou vlozkou (1.4404) s atestem 3.1. dle CSN EN
10204.

U tésnéni bude poZadovany protokol o elektrostatickych vlastnostech materialu.

3.5 Armatury
Specifikace armatur je uvedena v samostatnych prilohach P1-P3.
Veskeré armatury budou dodany v souladu s fidicim dokumentem MERO SO-PTR-07-10a.

Uzaviraci Soupé DN 150 PN 63 - elektropohon

Pocet: 1 x

Dimenze: DN 150

Jmenovity tlak: PN 63

Konstrukéni provedeni: tfrmenové Soupatko, antistatické
Médium: ropa

Stavebni délka: 450 mm

Material: uhlikova ocel

Tésnéni sedel: 100% kov-kov

Spoj: ptirubové dle CSN EN 1092-1, $rouby M30x8 ks
Ovladani: elektropohon

Natér: tfivrstvy epoxidopolyuretanovy natér pro korozni prostredi C3

Uzaviraci Soupé DN 150 PN 63 - rucni

Pocet: 1 x

Dimenze: DN 150

Jmenovity tlak: PN 63

Konstrukéni provedeni: tfrmenové Soupatko, antistatické
Médium: ropa

Stavebni délka: 450 mm

Material: uhlikova ocel

Tésnéni sedel: 100% kov-kov

Spoj: ptirubové dle CSN EN 1092-1, rouby M30x8 ks
Ovladani: ru¢ni kolo

Nateér: tfivrstvy epoxidopolyuretanovy natér pro korozni prostredi C3

Uzaviraci Soupé DN 50 PN 63 - rucni

Pocet: 1 x

Dimenze: DN 50

Jmenovity tlak: PN 63

Konstrukéni provedeni: tfrmenové Soupatko, antistatické
Médium: ropa
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Objednavatel:

Mmero

Stavebni délka: 250 mm
Material: uhlikova ocel
Tésnéni sedel: 100% kov-kov

Spoj: piirubové dle CSN EN 1092-1, $rouby M20x4 ks

Ovladani: rucni kolo

Nateér: tfivrstvy epoxidopolyuretanovy natér pro korozni prostredi C3

3.6 Zarazeni do potrubni tridy

e AID - surova ropa

MEDIUM: JMENOVITY TLAK |KOROZNI PRIDAVEK : [FOTRUBNI TRIDA : AID
SUROPA ROPA PN63 3 mm
— e — —
MATERIAL POTRUENI TRIDY / ATEST: PRAC. TEPLOTA [SOUCINITEL SVARU : TEPELNE ZPRACOVANI : PWHT :
P275NL1/EN 10204-3.1 -29° az 80°C q NE NE
PRIRUBOVE TYP TESNENI : SPIRAL. VINUTE, POZARNI ODOLNOST
EN 1082-1, TYP BZ,E. F (EN 1514-2
KOMPONENT RO{ZDMMER TI;:K ROZMEROVA NORMA, TDP MATERIAL TYP NAPOJENI TRIM POPIS POZNAMKA
EN 10220 ROVNA HRANA / F
— i i EN10216-3 TC1, EN 10217-3 TC1 i HRANA DLE GSN 131075 R
[TR. OBLOUK svarenec — TYP 3D-90° P
SVAROVANY =00-700 &3 plech, EN10028-2, EN 10029-B P275NL1 HRANA DLE GSN 121073 TYP 3D-45° v
TYP B T TYP 3D- 90°
TR. OBLOUK 15-700 63 SENEN A0 P275NL1 HRANA DLE GSN 131075 e 121
. N POPR. SVAROVANE EXCENTRIGKA.
REDUKCE 15-700 63 SN EN 10253-2 P275NL1 HRANA DLE GSN 131075 3 1023
” i i N plech, EN10028-2 EN 100298 KONCENTRICKA
3 = POPR. SVAROVANE
T-KUS 15-700 63 GSN EN 10253-2 P275NL1 HRANA DLE GSN 131075 "2/
H plech. EN10026-2. EN 100298
PRIVAR. DNO 15-700 63 CSN EN 10253-2 P275NL1 HRANA DLE GSN 131075
2 PRIVAROVAGI DIN 2982
: 3 : , g 3
NATRUBEK. 15-50 & EN10216-3 TC1 P275NL1 R d coPR Dl e RRESE 1
= 7 1540 100 TYP 11/B2
PRIRUBA KRKOVA s i EN 10921 P275NL1 R
= 2 15-40 100 TYP 11/B2
PRIRUBA PLOCHA et 3 N 1092-1 P275NL1 R
2 5 15-40 100 TYP 05/B2
PRIRUBA ZASLEP. 50700 ) EN 1092-1 P275NL1 B oS
EaWENT 15-40 100 SPIRALOVE TESNENI PRO PRIRUBY TYP B (EF) FIRE SAVE TEST DLE BS6755 GAST 2, APY 607 4t £ 1993, certikat FTZ\) Ostrava -
[TESHENT 50-700 53 ENi1a4.2 NEREZHERARIT 2 EXPANDOVANEHO GRAFTTU S NEREZ. VLOBKOL {1.040¢] Faivanics - whowiic elekrost vastrostmateridu e CSN 13828, 61,62
ZATKA G1/2"4" DIN 910, 130 228-G A P275NL1
25-40 100 TEMENOVE, PRUZNV KLIN, STOUP J TELESO - UHLIKOVA N AR—— stuperi t&snosti A, EN 12266-1 VAR LG
S0UPATKO 50-500 63 PLNY PROTOK, NAVARENE TESNICI PLOCHY OofL 47219 PRIRUBOVA TYP B2 oz TESNENI GRAFIT KOLO
TELESA AKLINU mat o KV pf 26°C T EN 1984
TRMENOVE, STOUPAJICI NETOGIVE VRETEND,|  TELESO - UHLIKOVA B i D _., stuper tésnosti A, EN 12266-1 AT R
S0UPATKO 50-200 63 | PRESNE VEDENI KLINU, VRETENO UTESNENO OCEL 17219 PRIRUBOVA TYP B2 213 TESNENI GRAFIT KOLG
ACHANOUVE VW T NAVAR SEDLA AKLINU-STELTT | Shidte
. TRMENOVE, PEVNY KLIN, STOUPAJICINETOCVE | TELESO - UHLIKOVA i Rom. stupei t&snosti A, EN 12266-1
SOUPATKO § . VRETENO, NEZUZENY PRUTOK, NAVARENE ©OCEL 17219 . X ccmitzar TESNENi GRAFIT
PREVODEM Hiki - TESNICIPLOGHY TELESA A KLINU, VRETENO FREHESHEARISEE AR TEDA 130 910!
UTESNENO UCPAVKOU VE VKU mat. pro KV pfi-29°C EN 1984
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[MEDIUM: [IMENGVITY TLAK [KOROZNIPRIDAVEK : [POTRUBNI TRIDA : AID
SUROPA ROPA PN63 3 mm
[MATERIAL POTRUBNI TRIDY | ATEST: [PRAC. TEPLOTA [SOUCINITEL SVARU : TEPELNE ZPRACOVANI: PWHI :
P275NL1 / EN 10204-3.1 -29° az 80°C 1 NE NE
e e
[NAPOJENI : PRIRUBOVE [TYP TESNENI : SPIRAL. VINUTE, POZARNI ODOLNOST
EN 1092-1. TYP B2.E. F (EN1514-2)
KOMPONENT Rorz‘)ER "‘M‘K ROZMEROVA NORMA, TDP MATERIAL TYP NAPOJENI TRIM POPIS POZNAMKA
CLASS |TRMENOVE, STOUPAJICI NETOCIVE VRETEND,|  TELESO - UHLIKOVA B i [ stupen 18snosti A, BN 12266-1 | (o 5oe o
S0UPATKO NPS 10" [ oo, | PRESNE VEDENIKLINU, VRETENO UTESNEND OCEL 17218 PRIRUBOVA TYP B2 _xaso TESNENI GRAFIT oi
UCPAVKOU VE VKU it o KV 29°C NAYAR SEDLAA KNU-STELT | EN 1984
CLASS S - VATERIAL TESKICCH
KLAPKA NPS 10" HEMNRACH ISR, IR EFraT 10577 PRIRUBOVA TYF B2 PLOCH: stupedi t8snosti A, EN 12266-1
AD0# ELEKTROPOHON 3 KOW x pryZ NBR
mat.pro KV gifi -20°C Py=
POJISTNY - PRUZMOVY, PROPORCIALNL NARCENL| 2L ES0.- UHLIKOVA 2
VENTIL 25 100 | OTEVREME PROVEDENI STEJNA SVETLOST NA OCEL 17218 PRIRUBOVA TYPB2 mvm:gf; 2h stupefi tésnosti A, EN 12266-1
WSTUPL AVYSTUFL, NADZVEHOVAC] FAKA mat pro KV pf -2°C
N TNY 'GHLIKGVA OCEL .. A i 18 - pioa oo
kutovvkonour | nesar | CHASS TREMCESTNY (eFRAFR) FRIRUBOVA TYP B2 14541 /PTFCs | SRR ISSnOSUA ENI2266-1 | o) anan: pAka
A00# UHLIK ocEL mat pro KV g 29°C TESNENI GRAFIT
. I R VNITRNI 1.4308 stupen 1esnosti A, EN 12266-1 A AL
[KULOVY KOHOUT 50 63 ZAVITOVY, PAKOVY 14408 ; apliedy OVLADANE PAKA
! ZAVIT. 150 226-G A SEDLO PTFE TESNENI GRAFIT
VENTIL G 100 TROJCESTNY VESKZ OHNVIDCRADCE. | AP QUENI M20x1 5 stupefi tésnosti A, EN 12266-1
— SVORNIKOVY SROUB - oM 1315203 16220.5 - AZA VELIKOST SPOJ. MATERIALL
SPOJ. MAT 25700 MATICE - CSN 131530.2 15236.6 - A2A DLE PRIRUB EN 1092-1 s
& PODLOZKA -EN ISO 7088 200 HV-POZINK ROZSAH M16 aZ M52
o PRO P
ULOZENI 2600 DLE EN 13480 UHLIKOVA OCEL
[MEDIUM: JMENOVITY TLAK JKOROZNI PRIDAVEK : JPOTRUBNI TRIDA : AID
SUROPA ROPA PN63 3 mm
MATERIAL POTRUBNI TRIDY | ATESI: PRAC. TEPLOTA [SOUCINITEL SVARU : [TEPELNE ZPRACOVANI : PWHT :
P275NL1 / EN 10204-3.1 -29° az 80°C 1 NE NE
NAPOJENI : PRIRUBOVE [TYP TESNENI : SPIRAL. VINUTE, POZARNI ODOLNOST
EN1092-1. TYPBZ.E. F (EN 1514-2)
POZNAMKY :
1/ MOZNO POUZIT | MATERIAL - TRKR P355NL1, EN10216-3 TC1, EN 10217-3TC1
2/ TLOUSTKY MUSI BYT V SOULADU S VYPOCTEM DLE EN 13480-3,
MIN. TLOUSTKY -
DN 15- TRKR 21,3x5 DN 200 - TRKR 218,1x10
DN 25- TRKR 33,75 DN 250 - TRKR 273x12,5
DN 40 - TRKR 48,3x5 DN 300 - TRKR 323,9x14 2
DN 50 - TRKR 60,3154 DN 350 - TRKR 355,6x16
DN 80 - TRKR 83,9v6,3 DN 400 - TRKR 406,4x16
DN 100 - TRKR 114,3#7,1 DN 500 - TRKR 508x18
DN 150 - TRKR168,3x8.8 DN 700 - TRKR 711x22
3 TLOUSTKA REDUKCE MUSI BYT MIN. STEJNA JAKO JE VETSI Z 0BOU NAVAZUJICICH TLOUSTEK TRUBEK.
4/ PRO VSECHNY PRVKY POTRUBI PLATI, ZE MUSI SPLNOVAT PODMINKY SHODNE S DIREKTIVOU  ATEX 2014/34/EU
5/ DELKA SROUBU MUSI BYT TAKOVA, ZE VYCNIVA MIN. O 3 ZAVITY A MAX_ O 5 ZAVITU ZA HRANU MATICE
6 BAREVNE OZNACEN : CSN 420010
7/ POVRCH.OCHRANA-PRO DOPRAVU A SKLADOVANI : CSN 130420
8/ PRO SPECIALNi MERIDLA LZE POUZIT PRIPOJENI - PRIRUBY DLE ANSI B16.5
% REDUKOVAT TLAK V TELESE POMOCI SPECIALNI CASTI
10/ RUCNI KOLO OPATRENE CELNIM PREVODEM
11/ PRO SPOJOVACI MATERIAL PLATI ATEST EN 10204-3.1
12/ ATEST EN 10204-3.1 PLATI | PRO VSECHNY PRVKY POUZITE V POTRUBNI TRIDE (PRVKY ULOZENI.... atd.)
13 ZAHRNUJE | BYVALOU TRIDU AIC

4. Strojné-technologické prace

Navrhované postupy jsou doporucujici, dodavatel stavby je povinen vypracovat podrobny
technologicky postup s pfesnym harmonogramem praci.

Vegkeré prace a dodavky budou v souladu s Fizenym dokumentem spoleénosti Mero CR SO-PTR-07
Technickd pravidla kvality ve firmé Mero CR, a.s.

Termin realizace dila na stavenisti bude stanoven v zaddvaci dokumentaci, pfiCemzZ presny termin
odstavky bude upfesnén min. 30 dni predem.

4.1 Vyména potrubi a technologie

Jedna se o vyménu stavajiciho potrubi DN100 za potrubi DN150 vcetné uzaviracich armatur, nadzemni
provedeni. Stdvajici potrubi DN100, uzavér DN10O, pfipojovaci potrubi DN50 a uzdvér DN50 bude
demontovano. Nové bude potrubi dimenze DN150, osazeny 2x uzavér DN150. Jeden uzavérem
smérem do potrubi bude s elektropohonem, druhy navazujici uzavér bude ru¢né ovlddany. Uzavér
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DN50 bude ru¢né ovladany. Z divodu kfiZzeni se stavajicim elektro Zlabem, které potrubi DN100
podchazi, je nutné nové potrubi DN150 zvednout vySe o cca 360 mm — nutno doméfit pfi stavbé.
Potrubi bude zvednuto pomoci natoéeni T-kusu o 45°. Nové bude potrubi cca 965 mm nad podlahou
plochy ke staceni. Stavajici potrubi je vedeno cca 600 mm nad podlahou plochy ke staceni. Pro uloZeni
potrubi budou vyuzity stavajici podpéry, které budou upraveny do potrebné vysky pomoci navareni
prodluZovacich L-profild. Armatura s elektropohonem bude podepfena na nové podpére s vyskové
stavitelnou konstrukci.

K bezpecnému provedeni dila je nutno demontovat stavajici pfirubovou armaturu DN150 umisténou
nad slopovou jimkou. Po jeji demontdzi bude mozZné vycistit stavajici potrubi DN150 k provedeni
garancniho svaru T-kusu DN150/150/150. Vzdalenost mezi armaturou a garancnim svarem je cca 800
mm. Oddéleni EX zény v potrubi bude provedeno vlioZzenim baldnu, ktery bude zajistén napf. jilovou
zatkou nebo bentonitem.

Zakladni pracovni ukony k provedeni dila:

e Prefabrikace dil¢ich celkd

e Zhodnoceni stavenisté

e Vlastni demontaz stavajicich potrubi a armatur

e Vycisténi potrubi od ropnych latek

e Zabezpeceni volnych koncll potrubi od ropnych latek pomoci baldnovani, zaslepek apod.
e Montaz potrubi a technologie

e NDT kontrola novych svart

e Provedeni ochrannych natérd

e Tésnostni zkouska prirubovych spojl provedena za provozu

e Predani dokumentace skutecného provedeni stavby, privodné technickd dokumentace

Pred veskerymi pracemi je nutné odsouhlasit pracovni potup montazni organizace. Dodavatel stavby
vypracuje technologicky postup vcetné podrobného harmonogramu, ktery bude odsouhlasen
stavebnikem. Potrubi bude beztlaké a pouze vypusténé. Je nutno pocitat, Ze v potrubi bude urcité
mnoZstvi zbytkd ropy.

V potrubi a ¢asti, v kterych je pfitomna hoflava kapalina a u ¢asti u nichZ neni zaruceno trvalé zaplnéni
je dle klasifikace prostoru nebezpecného vybuchem (BE3N2) zéna 0. Ve vnitfnim prostoru betonové
vany se zachytnou jimkou aZ do vysky ocelového obrubniku je zéna 1. V otevieném venkovnim
prostoru nadzemniho potrubi je kolem pFirubovych spoji do vysky 1,5 m a do stran do vzdalenosti 1,5
m zéna 2.

Veskeré prace budou probihat v nebezpecném prostoru vybuchu a je nutné vyuziti specialni techniky
pro bezpecné provadéni praci. Po celou dobu montaznich i demontaznich praci je nutna asistence
hasicského zachranného sboru.

4.2 DemontaZzni prace
Pfed vlastni montazi je nutné provést demontaz stavajiciho potrubi. Veskerd demontaz potrubi bude
provedena nejiskfivou technikou — viz. kapitola rozpojovani potrubi.
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5. Rozpojovani potrubi
V mistech rozpojli budou oddélované casti ocelovych potrubi galvanicky propojeny izolovanym

médénym kabelem o priifezu nejméné 25 mm2. Vodi¢ bude na potrubi upevnén tak, aby bylo vzdy
zajisténo jeho vodivé propojeni s potrubim a zdrovert nemohlo dojit k jeho sesmeknuti z potrubi.
Vodivé propojeni potrubi nesmi byt odstranéno dfive, nez bude provedeno zpétné propojeni potrubi.
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Potrubi v misté vyfezu bude podepreno ptipadné zavéseno na jefdbu a pod budoucimi fezy budou
umistény zachytné vany. Po vyjmuti oddéleného mezikusu budou oba rozpojené konce potrubi
vyCiStény a uzavieny tésnicim pistem.

Béhem praci bude pribéiné pomoci detektoru mérena nevybusnad atmosféra, ktera bude dale
prabézné kontrolovana béhem préce s otevienym ohném.

Vyftiznuté potrubi bude uloZeno bezpecné na misto, kde nebude prekazet nasledujicim ¢innostem a
bude s nim naloZeno dle pokyn( provozovatele. Ten rozhodne, zda bude jim uchovano pro dalsi
pouziti, zkusebni testovani nebo pripadné muize byt zlikvidovan.

V mistech urcenych k napojeni nového potrubi (tvarovek) svafovanim na stavajicim potrubi se nejdfive
provede tzv. — vybér mista. Provede se celoobvodova kontrola UT a MT se zamérenim na pfitomnost
trhlin a nespojitosti uvnitf stény (rozdvojeni, prevalky). Pokud se zde bude vyskytovat neptipustna vada
nebo vady, musi byt misto fezu posunuto smérem za tyto nalezy, aby byly zahrnuty do vyfiznuté ¢asti.
Celkova délka vyrezu se tedy zvétsi az do mista, kde je trubka bez zjisténych indikaci.

Rezani ropovodu vzhledem k charakteru ptipravy potrubi bude provadéno jako ,bezjiskfivé” tzn.
schvalenymi nastroji pro fezani ve vybusném prostredi, jako jsou pfimocaré pily, rourofezy, ru¢ni fezaci
zafizeni apod..

6. Svarovani

Potrubi a potrubi dily spojované svafovanim budou pfipraveny pro jednostranny V svar s plnym
privarem dle CSN EN 1SO 9692-1 mimo odbockové svary z potrubi, které budou provedeny koutovym
svarem.

Veskeré svary budou provedeny vyhradné obloukovym svarovanim. Pfipustné metody svarovani jsou
141, 135, 111. Budou dodrzeny pozadavky na kvalitu p¥i tavném svafovéni kovovych materald dle CSN
EN 1SO 3834-2. Stuperi kvality svafovani dle CSN EN 1SO 5817 — stupefi B. Vzniklé priivary uvnit¥ potrubi
nebudou mit ostrou hranu, aby nedochazelo k zachytavani depozit a ke vzniku korozniho prostredi.
Pozadavky na minimalni prevy$eni svaru jsou dany stupném kvality B dle CSN EN 1SO 5817 — tzn. max.
3mm.

Na rozsah provadéjicich svari a metodu musi provadéjici organizace vlastnit ovéfovaci protokoly pro
postup svarovani WPQR (Welding Procedure Qualification Record), na zakladé, kterych wvyda
specifikace svatovani WPS (Welding Procedure Specification). VSe v souladu s dokumenty EWF a
technickymi pravidly CWS-ANB. V postupu svarovani WPS musi byt zohlednény i vlastnosti plvodniho
materialu (nasyceni uhlovodiky, zbytkovd magnetizace, minimalni teplota pfi svafovani apod.) Ovérené
postupy musi byt pfedany dodavatelem stavby spolu s pracovnimi postupu v dostatecném predstihu
soucasti dokladl pro souhlas k prepojeni. Zplsob provedeni pfipravy pro svarovani (fixace poloh
potrubi pro svatovani) musi vyloucit moznost vzniku dodate¢ného nepfipustného pnuti ve spojovanych
mistech svafovanim.

Pfiprava svarovych ploch probiha dle CSN EN 1SO 9692-1 a CSN EN 1708-1. V pfipadé vyrovnani rozdil{i
tloudtky sté&n spojovanych prvkd se postupuje v souladu s CSN EN 12 732. Pfed svafovanim bude
provedena NDT kontrola Gkosl na novych trubkach a tvarovkach, metoda MT. V misté svaru se

pak ocel obrousi do kovového lesku, ocisti, eventualné odmasti dle potreby.
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Veskeré svarecské prace materialu mohou provadét jen svaredi s platnou uredni zkouskou dle normy
CSN EN ISO 9606-1 v odpovidajicim rozsahu a potvrzenou praxi kazdych 6 mésicC v priibéhu platnosti
certifikatu.

Za teplotu obvyklou pro svarecské prace je povaZovana teplota okoli nad 5°C. Pfi svafovani musi byt
svary chranény pred nepfizni pocasi (dést, snézeni, silny vitr apod.) pfistfesky s boc¢ni ochranou
prostoru. Stejné se musi chranit zdroje svaf. proudu. Pti svarecskych pracich pfi teploté okoli < 5°C je
nutno stanovit svarecskym technologem dodavatele zvlastni opatreni (predehrev, zabal pro chladnuti
apod.), které budou odsouhlaseny svare¢skym dozorem investora.

Minimalni vzdalenosti pozic nového a vyfiznutého obvodového svaru musi byt alespori 100 mm bez
ohledu na dimenzi. Po ukonceni svarovani je nutno svary dokonale vycistit od strusky, okuji, kulicek
pro naslednou NDT kontrolu a naneseni ochrannych natérd.

Bliz$i podminky provadéni svareéskych praci podle CSN EN 12732.

6.1 Vybér mista

Vybér mista se provede od mista rozpojeni na stranu zlstavajiciho stavajiciho potrubi. Bude proveden
v potfebné délce tak, aby v misté budouciho svaru bylo zkontrolovano alespori 100 mm za jeho
budouci hranici a novy svar nesmi zasahnout do jiného svaru a jeho tepelné ovlivnéné oblasti,
minimalni vzdalenost obvodového zlstavajiciho plvodniho svaru a nového je 700 mm. Minimalni
vzdalenosti pozic nového a vyfiznutého svaru je 100 mm.

Metoda NDT Zkouseni Hodnoceni Pozadované kritérium
MT CSN EN ISO 10 893-5 CSN EN ISO 10 893-5 bez indikaci
uT CSN EN 10 160 CSN EN 10 160 S2
uT CSN EN ISO 16809 méreni tloustky stény | rozsah pavodni trubky

6.2 Zkousky a jakost provadénych svart

Na vsech svarech provedenych obloukovym svafovanim bude provedena NDT kontrola svar(i v rozsahu
100% vsech predepsanych metod NDT zkouseni. JelikoZ se jednd o vsazeni potrubnich vétvi, bude
upusténo od tlakové zkousky a veskeré svary na potrubi budou posuzovany jako garancni svary. Na
tupych V-svarech budou provedeny zkousky VT, RT,MT a UT v rozsahu 100%. Na koutovych svarech pfi

vysazovani odbocek budou provedeny zkousky v rozsahu VT, UT, MT. Svary budou hodnoceny podle

tabulky nize.
K provedenym kontroldm budou vystaveny pracovniky s odpovidajici kvalifikaci protokoly o kontrole
svary, kde bude zfejmé spInéni poZzadované Urovné.

Metoda NDT Zkouseni Hodnoceni Pozadované kritérium
VT CSN EN 17 637 CSN EN ISO 5817 B
MT CSN EN ISO 17638 CSN EN 1SO 23 278 2x
uT CSN EN ISO 17 640 CSN EN 1SO 11 666 B2
RT CSN EN ISO 5579 CSN EN I1SO 10 675-1 2
CSN EN ISO 17 636-1

Vady svar( - viechny svarové spoje musi vyhovovat stupni jakosti B dle CSN EN ISO 5817 pfi
respektovani CSN EN 1SO 17635.
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Kontrola jakosti svard u potrubi se neprovadi jenom konecnou kontrolou jakosti pomoci metod NDT,
ale i systematickou mezioperacni kontrolou béhem montaze a svarovani potrubi, a ta se sklada:
e zprovéfeni, zda potrubi vyhovuje poZadavkiim CSN, technickym podminkdm a Gdajdm
uvedenym v projektu,
e z kontroly jakosti montdze,
e zvnéjsi prohlidky dokonceného svaru,
e 7z kontroly, zda je dodrzovan technologicky postup a reZzim svarovani,
e kontrolou svafovacich material( (elektrod, drat(, tavidel).
e Vnéjsi prohlidce musi byt podrobeny vSechny svary.
e Pred prejimkou pro vnéjsi prohlidku musi byt svar ocistén od strusky a vSech necistot. Pfi vnéjsi
prohlidce je tfeba vénovat pozornost tomu, aby byly objeveny hlavné tyto vady:
- trhliny vychazejici na povrch svaru nebo zakladniho kovu v pfechodovych zénach
- zapaly nebo vruby v misté, kde prechazi svar do zakladniho materialu trubky
- péry a propaleni

Pocet svarl je dan technickym rfeseni dodavatele stavby z hlediska prefabrikace, dovednosti a vlastniho
montdazniho postupu, projekt stanovuje odborny odhad mnozstvi svaru:

DN150 - 11x

DN100 - 3x

DN65 — 1x

DN50 - 5x

6.3 Defekty hotovych svari
Defekty hotovych svaru:

e Pfivyhodnocovani pfipustnosti vad svar(, musi vsechny svarové spoje vyhovovat stupni jakosti
B dle CSN EN ISO 5817 s pfihlédnutim k CSN EN 12 732+A1 (obdobny vyrobkovy obor) pfi
respektovani CSN EN 1SO 17635.

e Vsechny defekty hotovych svari zjisténé v pribéhu NDT kontrol, musi byt odstranény.

e Zkousky na opravenych svarech musi byt zopakovany, pficemz svar je mozno opravovat pouze
dvakrat ve stejném misté. Pokud druhd oprava neni Uspésna v predepsaném klasifikaénim
stupni je nutno tento svar vyfiznout.

e Vsechny zkousky musi byt doloZeny protokolem s vyhodnocenim zkousek.

6.4 Opravy svari

Svar, ktery neodpovida pfislusSnému stupni jakosti, musi byt opraven nebo vyfiznut.

U kazdého svaru uréeného k opravé, musi byt oznateno misto vykazujici vadu. Takto provedené
oznaceni svaru se nesmi odstranit do doby, kdy bude provedena jeho oprava a nasledné prezkouseni
nebo vytiznuti.

V pfipadé viceetnych opakujicich se vad svard zhotovenych jednim svarecem, bude tato skutec¢nost
neprodlené oznamena zastupcem zhotovitele svarec¢skych praci inspekénimu svareéskému nebo TDI -
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P, ktery s ptihlédnutim kcharakteru zavad rozhodne o pfipadném poZzadavku na dodatecné
prezkouseni za ucelem prokazani jeho zpUsobilosti provadét svarecské prace nebo primo vyménu
svarecle pfi zavazném profesnim pochybeni.

Je zakazano opravovat nasledujici vady:
e trhlina ve svaru prechazejici do zakladniho materidlu,

e nepfrijatelné vady na koncich Sroubovicového ¢i podélného svaru,
e nepfipustné presazeni sroubovicovych ¢i podélnych svard,
e nepfijatelné vady v zakladnim materialu (zdvojeni) zjisténé v blizkosti obvodového svaru,

e svary, kdy celkova délka oprav ptesahne 20 % z celkové délky svaru

Oprava svaru po nevyhovujicim vyhodnoceni v pfedepsaném kvalifikacnim stupni je pfipustna pouze
2x, pokud druha oprava neni Gspésn4, je nutno tento svar vyfiznout véetné tepelné ovlivnéné zony.

7. Cisténi demontovaného potrubi
e oCiSténi vnitfni ¢asti potrubi je mozné pfimo v arealu objednatele na vyznacené Cistici plose

o (Cistici misto bude ohrani¢eno ochranou folii proti rozstfiku oplachu po aredlu a svedeno do
zachytného mista, kde se bude oplach odsavat.

e Oplach bez poutziti chemickych prostfedkl je mozné vypustit pfimo v aredlu objednatele.

o (Cisténi za pouziti chemicky prostfedk(, bude dodavatelem provddéno mimo aredl CTR
Nelahozeves, tento material bude ekologicky zlikvidovan s protokolem o ekologické likvidaci.

8. Povrchova uprava potrubi
U vSech natérovych systému na potrubi je poZadovana osoba s platnym certifikdtem Frosio, NACE
nebo Korozni inZenyr, kterd bude rucit za poZzadovanou kvalitu natérovych systému.

8.1 Vnéjsi natérovy systém

Protikorozni ochrana kovovych konstrukci bude provedena natérem podle schvaleného
technologického postupu zpracovaného zhotovitelem.

Nové potrubi a konstrukce musi byt opatfeno natérem v souladu s EN ISO 12944-5 a v souladu s
prostfedim, s minimalni Zivotnosti M 10 let pro korozni podminky C5-I, natér nesmi obsahovat olovo
nebo chrom, musi byt kontrolovano vizualné a tloustka natéru, pfiprava povrchu dle ISO 8501-1 -Sa
2,5. Soucasti dodavky zafizeni bude i natérovy systém pro opravy na misteé.

Natéry budou provedeny dle SO-PTR-07-7b — PKO — Natéry potrubi, OK a kabelovych lavek.
Pfirubové spoje, stitky armatur a pfistroju je nutné ochranit pred natéry.

Potrubi a konstrukce bude opatfeno natérem dle nasledujiciho postupu:
- Preduprava povrchu
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e otryskani povrchu na stuperi Sa 22 SIS 059 000 (01/02 €SN 1SO 8501-1) dle pozadavku
vyrobce natérového materialu
- vysokosusinovy termosetovy systém — odstin Sedy
- celkova tloustka natéru 300 -320 um t.j.
e zikladni 1-2 natéry (tloustka suché vrstvy min. 100 um)
e vrchni 1-2 natéry - stabilni pro UV zéareni (tloustka suché vrstvy min. 100 um)
Odstiny natérll budou zadany provozovatelem pfi vystavbé.

8.2 Popis a znaceni potrubi, tvarovek, armatur

Veskeré spoje budou oznaceny typem vodivého pospojeni. Pfiruby budou s razbou vyrobni normy, DN,
PN.

Ptirubové spoje, Stitky armatur a pristrojl je nutné ochranit pred natéry.

9. Podpéry a ocelové konstrukce

Potrubi bude vedeno ve stavajici horizontdlni trase, kde jsou jiz provedeny podpéry a potrubi je
kotveno do tfmend na tyto konstrukce. Stavajici tfrmeny DN100 budou demontovany. Vzhledem
k vertikdIni zméné je nutno podpérné konstrukce pravit napf. pomoci navareni L profilu do potfebné
vySky uloZeni potrubi. Na nové plose podpéry bude osazen tfrmen DN150.

Pod armaturou bude osazena nova vyskoveé stavitelnad podpéra, ktera bude volné uloZzena na podlaze
ke staceni. Mezi dosedaci plochou armatury a ocelové podpéry bude osazen oddélujici ¢len, napr. PA
deska. Podpérné konstrukce vzhledem ke svému charakteru jsou zafazeny do vyrobni kategorie EXC1.

10.Elektroinstalace

Elektroinstalace neni soucasti dodavky potrubni technologie ani projektové dokumentace. Veskeré
demontované komponenty jsou bez pozadavku na elektroinstalaci. Nové bude nutné zapojit
elektropohon armatury DN150. Zapojeni napdjeni a ovladani armatury zajisti investor.

11.ZKkouSeni potrubi
Veskeré potrubi bude dodano s atesty prokazujici pevnost a svary budou hodnoceny jako garancni
svary. Zkouska tésnosti bude provedena po dokonceni dila provoznim tlakem a provozni kapalinou.

12.0statni zkousky

12.1 Stavebni zkousky

Zahrnuje kontrolu montazni kompletnosti a shodu s platnou projektovou dokumentaci a predpisy.

12.2 Funk¢ni zkousky

Pfed uvedenim do provozu musi byt na tomto zafizeni provedeno funkéni vyzkouseni vsech uzavérd a
zafizeni po strance lehkého chodu ovladani.
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13. Technicka opatieni pred zahajenim stavby

Pfed zapocetim montdznich praci (a to i dilenskych) musi byt dodavatelem vypracovdna a
provozovatelem schvalena ndsledujici dokumentace:

1. Technologicky postup montdze véetné manipulace a uskladnéni potrubi.

2. Technologicky postup svarfovani (WPS doloZené ptislushou WPQR + pracovni
instrukce).

Technologicky postup montdzZe na stavenisti.

Plan kontrol a zkousek.

Stavebni zkousky (kontrola uloZeni, smér toku apod.).

o v &~ Ww

Technologicky postup natért a tryskani.

14.Zavazky objednatele a dodavatele stavby

14.1 Objednatel zajisti a poskytne
e QOdstaveni potrubi DN150 a DN50 a jejich vyprazdnéni tak, aby mohly byt provedeny prace dle
pfedmétu této verejné zakazky (potrubi nebude fadné proplachnuto).

14.2 Dodavatel zajisti

e  Ekologickou asistenci pfi vytlacovani ropnych Usad z potrubi.
e  PoZarni asistenci.
e  Doddavku materidlu (mimo vyse uvedené) a stavebni prace v rozsahu verejné zakazky

e dodavatel zajisti vykup starych trub do Srotu, de fakto je to bonus pro zadavatele, o ktery muze
byt poniZzena nabidkova cena.

15.Predani a prevzeti do provozu
Pfed predanim a prevzetim musi byt u nové osazenych a zhotovenych technologii provedena vychozi
revize zafizeni. Pfi pfejimce dodavatel odevzdava a odbératel prebirad doklady, kterymi jsou zejména:

- Dokumentace skutec¢ného provedeni nové ¢asti technologie

- Prlvodné-technicka a provozni dokumentace zahrnujici atesty, protokoly o shodé dodanych
zafizeni a materiadld z ¢asti stavebni, technologické, konstrukéni, MaR (zdkon ¢&. 22/1997,
nafizeni vlady ¢. 182/1999), klade¢sky plan svari, odborné zpusobilosti pracovniki a
spolec¢nosti apod..

15.1 Doklady pro montazni prace a predavaci dokumentace
- Kryci list predanych podkladi k zakazce
- Prohlaseni zhotovitele k zadani - Prohlaseni o kompletnosti a jakosti
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- Prohlaseni o shodé (CE) dle zdkona ¢.22/1997 Sbh. pokud vyrobek spada do kategorie, kdy je
pozadovano,

- Plan fizeni kvality (PK)

- Plan kontrol a zkousek (PKZ)

- Svarovaci postupy WPQR,WPS

- Zaznamy z predehfev( a Zihani

- Stavebni / montaini denik

- Zaznamy a protokoly ze stavebni a tlakové zkousky

- Certifikace personalu

- Osvédceni, opravnéni k provadénym cinnostem

- Materialové atesty

- Zpravy, revize, protokoly, stanoviska statnich nebo dozorovych organt

- Veskeré vystupy z ¢innosti technického dozoru zhotovitele

- Kalibraéni listy

- Potvrzeni o ekologické likvidaci odpadu

- opravenivykresu dle skutecného stavu dodani v dwg dle pravidel pro vykresovou dokumentaci
SO-GR-02, kterd je k dispozici na www.mero.cz

Slozeni kone¢né dokumentace kvality je poZzadovano minimalné dle CSN EN 13480-5/A1

Tabulka — Minimalni pozadavky na sloZeni kone¢né dokumentace dle CSN EN 13480-5.

Cislo Dokumenty Potrubni kategorie — Il
1 Schéma potrubi a pfistrojového Je v nasi firmé poZadovan vidy a u vSech
vybaveni kategorii. Pokud se jedna o nové rozsahlé celky,
(P & I diagram) tak musi byt vytvoreno nové schéma
s vyznacenymi navaznostmi na stavajici systémy
a technologie. V pfipadé mensiho rozsahu se
provede revize prislusného stavajiciho P & |
diagramu.
2 Seznam projekénich a provoznich | x
podminek
3 Vykresy usporadani potrubi a V prvni fadé je tfeba zkontrolovat, jaké vykresy
potrubnich podpér s rozméry jsou v nasem systému DMS — modul technicka
(mohou zahrnovat vykresy dokumentace obsazeny. V kazdém ptipadé se
izometrii, vykresy skute¢ného musi udélat revize celkového vykresu (PC,PS,SO)
provedeni, pohledy, usporadani pokud existuje. Dale pak, jsou pozadovany dilci
zaklad) vykresy potrubi véetné kusovnika.
Seznamy dild pro soucasti potrubi | PoZadujeme u vSech kategorii.
5 Materidlové certifikaty pro | Pozadujeme u vSech kategorii.
zakladni
materialy a pridavné materialy.
6 Dokumentace pro rlizné soucasti | PoZadujeme u vsech kategorii.
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napf. armatury, zabezpecovaci
zafizeni apod.

7 Dokumenty svarovani PoZadujeme u vSech kategorii.
Dokumenty NDT Pozadujeme u vsech kategorii.
9 Dokumenty tepelného zpracovani | Pozadujeme u vSech kategorii.
10 Dokumenty tlakovych, nebo Pozadujeme u vsech kategorii.
ekvivalentnich zkousek
11 Informace o znaceni (viz EN | X
13480-
4:2012, kapitola 11)
12 Deklarace o shodé s navrhem PoZadujeme u vSech kategorii.
13 Prohlaseni o shodé pro vyrobu Pozadujeme u vsech kategorii.

potrubi/instalaci

14 Provozni instrukce (pokud nejsou | PoZzadujeme u vsech kategorii.
zahrnuty v provoznich instrukci
zavodu nebo montaze)

15 Dokumentace skute¢ného
provedeni v BIM modelu
16 Osvédceni o odborné zpusobilosti

mechanikl prirubovych spoji dle
CSN EN 1591-4, pro spoje
utahované momentovym klicem
na predepsany moment.

16 Vypocet utahovaciho momentu
pfirubového spoje (u armatur
pozadovat po dodavateli
armatury)

X —znameng3, Ze dokument musi byt zahrnut v kone¢né dokumentaci.

16.Péce o zZivotni prostiredi a ochrana zvlastnich zajmi

16.1 Vliv stavby na Zivotni prostiredi

Po celou dobu vystavby je nutné postupovat tak, aby byl pokud moZno co nejvice eliminovan negativni
vliv stavebnich praci na Zivotni prostredi.

Zejména je nutné dodrZovat nasledujici zasady:

- Ochranu proti znecistovani prilehlych komunikaci zfizenim oklepovych ploch pred vyjezdem
stavebnich stroji ze stavenisté.

- Ochranu proti nadmérné prasnosti.

- Ochranu proti poniceni vzrostlé zelené.

- Ochranu proti znecistovani podzemnich i povrchovych vod.

- Ochranu proti nadmérnému hluku a vibracim.

Stranka 18




&)’ slopu PS607002“ MErc

PipeTech Project s.r.o.

Technicka zprava

16.2 Péce o bezpecnost prace a technickych zarizeni

Stavebni a montdazni prace pfi realizaci stavby budou provadény dodavatelsky. Bezpodminecné nutné
je respektovat ,,Provozné bezpecnostni predpisy” a pokyny provozovatele ropovodu.

Formou Skoleni je nutné seznamit s bezpecnostnimi prfedpisy vSechny zaméstnance dodavatelskych
podnik{ a vlastnich pracovnikl uZivatele, ktefi se praci zucastni bud' trvale, nebo docasné za ucelem
pfipravy stavenisté, bezpecnostniho nebo investi¢niho dozoru., komplexnich zkousek atd..

Pfed zapocetim praci si vyzadda vedouci stavebni a montdzni skupiny od bezp. technika provozovatele
zafizeni, konkrétni pokyny o zdroji rizik z hlediska BOZP a dohodnou se o zpusobu skoleni pro dotéené
prace.

Pro prace, kde bude pfima ndvaznost na stavajici provozované zat. a v pdsmech SNV. Provozovatel
zpracuje a preda samostatné pracovni postupy, to vSe v souladu s poZadavky platnych bezpecnostnich
predpist, CSN a vyhlasek souvisejicich s provadénymi pracemi.

Stavba se nachazi varedlu CTR. Varealu plati predpisy vydané investorem. Zejména se jednad o
Bezpeénostni a Ekologicky predpis Mero CR a.s., pro externi firmy. Prace budou provadény dle téchto
predpist a dale vSeobecnymi smluvnimi podminkami a obecnymi zdsadami chovani externich firem
v objektech MERO CR a.s. a v souladu s platnymi obecné zavaznymi pravnimi pfedpisy upravujicimi
ochranu Zivotniho prostiedi. Dale je tieba dodrZovat veskeré platné vyhlasky CR souvisejici zejména
s bezpecénosti prace a provedenim stavby, napt. zakon 309/2006 , kterym se upravuji dalsi pozadavky
bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci v pracovnépravnich vztazich a o zajisténi bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi ¢innosti nebo poskytovani sluzeb mimo pracovnépravni vztahy (zdkon o zajisténi dalSich
podminek bezpecnosti a ochrany zdravi pti praci), Stavebni zakon 183/2006 v platném znéni v dobé
realizace stavby.

16.3 Odpady

Nakladani s odpady musi byt provadéno v souladu se Zakonem ¢. 541/2020 Sb., o odpadech; ve znéni
pozdéjsich predpist, Vyhlaska ¢. 8/2021 Sb., o Katalogu odpadl, Vyhlaska ¢. 273/2021 Sb., o
podrobnostech nakladani s odpady. Zhotovitel po celou dobu praci zajisti ekologickou asistenci, to
znamena Cerpani a prepravu ropy, ropnych Usad a kontaminovanych materiald a vod po tlakovém
¢isténi potrubi ¢i ploch cisternovymi automobily v souladu s podminkami ADR. Nebezpecné odpady,
které vzniknou v pribéhu ¢isténi (ropné kaly a parafiny), mGzZou byt za pfitomnosti objednatele a s
jeho souhlasem vraceny zpét do technologie CTR. Pfeprava a odstranéni ropnych odpadl musi byt
provedeno v souladu se zdkonem ¢. 541/2021 Sb., o odpadech ve znéni pozdéjsich predpist a dle
internich predpisti MERO CR, a.s.

Nazev latky Cislo latky Kategorie
odpadu

Unik ropnych latek 050105 N

Kal vznikly z provozu 050106 N

Cistici prostiedky (textilie) 050199 0

Zelezo a ocel 17 04 05 0

PFi stavebnich pracich se mohou vyskytnout jesté dalsi zde neuvedené odpady, které souvisi s
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technologii zhotoveni stavby vybranym zhotovitelem praci. Ve smlouvé investora a zhotovitele na
dodavku stavebnich praci musi byt zakotvena povinnost zhotovitele likvidovat odpady, vznikajici jeho
¢innosti. Odpady kovd, tj. odpady fady 17 04 budou shromaZzdovany v prostoru stavebnich dvorl a
predavany opravnénym osobam provadéjicim sbér a vykup téchto druh( odpad(. Priibézna evidence
odpad(l vznikajicich v prabéhu vystavby bude vedena v rozsahu stanoveném Vyhlagkou MZP CR ¢.
273/2021 Sh., o podrobnostech nakladani s odpady. Zhotovitel je povinen provadét predmét dila v
souladu s obecné zavaznymi pravnimi. Zhotovitel zajisti prokazatelné likvidaci odpadu v souladu s
platnou legislativou.

17.Podminky pro navrhovanou vystavbu

17.1 Pozadavky na uvolnéni mista vystavby
Vzhledem k tomu, Ze vystavba bude provadéna v arealu CTR, nebude mit tato stavba 7zadné zvlastni
pozadavky z hlediska uvolnéni mista stavby.

17.2 Udaje o omezeni dosavadniho provozu
Provozovatel (investor) urci termin odstavky a bude dodavatele dostatecné s predstihem informovat
o terminu odstavky.

17.3 Pozadavky na podminujici a vyvolané investice
Pro realizaci navrhované stavby neni uvazovano s Zzadnymi vyvolanymi a podminujicimi investicemi.

17.4 Udaje o zabezpeéeni hlavnich energii
Potfebné energie (pohonné hmoty, apod.) pro vystavbu si zajistuje dodavatel stavby.

18.Zarizeni stavenisté

Vykony pro zfizeni stavenisté obsahuji doddvani, zfizeni, vyty€eni, zbourdni a odstranéni stavebnich
zafizeni, které jsou potiebné ke zfizeni stavby.

V tom jsou obsaZeny pfipravné prace a obnoveni pracovnich, stavebnich a skladovacich prostor.
Zarizeni stavenisté obsahuje veskeré stroje, pfistroje, naradi, dopravni znacky, zabrany, pristfesky,
stavebni kontejnery, telefon atd., které jsou potfebné k vécnému a véasnému poskytovani vykonu.
Pro zfizeni zafizeni stavenisté nejsou od objednatele k dispozici Zddné plochy. Dodavatel stavby si
plochy pro zafizeni staveniSté a mezideponie zajiStuje v rdmci stavby na vlastni naklady. Tzn, Ze je
potieba, aby si tyto naklady zahrnul do celkové ceny stavby.

Hlavnimi ¢astmi stavebniho zafizeni jsou:

e kontejner pro sklad a kancelar zhotovitele.

e sanitarni zafizeni (mobilni chemické toalety) musi byt zfizeny v kazdé stanici/armaturni
stanici,

e zasobovani el. proudem,

e odvoz odpadu,
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e udrzba vsech prijezdovych cest béhem stavby a uvedeni do plvodniho stavu téchto silnic po

ukonceni stavby,

e vybudovani, odstranéni a obnoveni zpevnénych ploch k umisténi kontejneru a skladovacich

prostor.

Je tfeba dbat na to, aby se kancelarska a sanitarni zafizeni denné cistila.

19.Dopravni opatreni
Prace budou probihat v uzavieném arealu, ve kterém se nachazi potrubni technologie. Neni potreba

provadét zvlastni dopravni opatreni.

20.Pozadavky na zavérecné upravy uzemi
Po ukonceni vystavby budou jednotlivé stavenistni plochy zafizeni stavenisté vyklizeny a uvedeny do

plavodniho stavu.

21.Seznam pouzitych norem

CSN 65 0204
CSN 13 0010
CSN 03 8350
CSN 03 8375
CSN 038376

CSN 13 1075
CSN 13 3060-1-4
CSN 42 0022
CSN EN 1594

CSN EN 10 253-2

CSN EN 12732
CSN EN 12327
CSN EN 13480-1
CSN EN 13480-2
CSN EN 13480-3
CSN EN 13480-4
CSN EN 13480-5
CSN EN 14161
CSN EN 13509

CSN EN ISO 9606-1
CSN EN ISO 15607

Dalkovody hoflavych kapalin

Potrubi a armatury. Jmenovité tlaky a pracovni pretlaky

Pozadavky na protikorozni ochranu uloznych zafizeni

Ochrana kovovych potrubi uloZzenych v plidé nebo ve vodé proti korozi
Zasady pro stavbu ocelovych potrubi uloZzenych v zemi — kontrolni méreni z
hlediska ochrany pred korozi

Potrubi. Uprava koncl souéasti potrubi pro svafovani

Armatury primyslové. Dil 1-4

Ocelové trubky. Asfaltova izolace trubek nad DN 50

Zasobovani plynem — plynovody s nejvyssim provoznim tlakem nad 16 bar —
funkéni pozadavky

Potrubni tvarovky pro pfivafeni tupym svarem — Cast 2 se stanovenim
pozadavkl na kontrolu

Zasobovani plynem — Svafované ocelové potrubi

Zasobovani plynem — Tlakové zkousky, postupy pfi uvadéni do provozu
Kovova primyslova potrubi - Cast 1: Obecné

Kovova primyslova potrubi - Cast 2: Materialy

Kovova pramyslova potrubi - Cast 3: Konstrukce a vypocet

Kovova primyslova potrubi - Cast 4: Vyroba a monta?

Kovova primyslova potrubi - Cést 5: Kontrola a zkouseni

Naftovy a plynarensky pramysl - Potrubni prepravni systémy

Méfici postupy v katodické ochrané

Svarovani. Zkousky svarec(l. Tavné svarovani. Cast-oceli

Stanoveni a kvalifikace postupt svarovani kovovych

materiall — VSeobecna pravidla
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Zhotovitel:

&
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,Uprava dimenze staéeni Objednavatel:

slopu PS607002“ MErc

Technicka zprava

CSN EN I1SO 15609-1

CSN EN I1SO 15614-1

CSN EN ISO 17637
CSN EN ISO 5817

CSN EN 1SO 9934

CSN EN ISO 23 278

CSN EN 1SO 3452-1
CSN EN ISO 23 277

CSN EN ISO 5579

CSN EN 1SO 17 636-1

CSN EN ISO 10 675-1

CSN EN ISO 6520-1

CSN EN ISO 6708
CSN EN ISO 8501-1

CSN EN 1SO 9223

CSN EN I1SO 3183

Stanoveni a kvalifikace postupl svarfovani kovovych material —

Stanoveni postupu svafovani - Cast 1: Obloukové svafovani

Stanoveni a kvalifikace postupt svarovani kovovych materialt — Zkouska
postupu svarovani - Cast 1: Obloukové a plamenové svafovéni oceli a
obloukové svarovani niklu a slitin niklu.

Nedestruktivni zkouseni svarl - Vizualni kontrola tavnych svar

Svarovani - Svarové spoje oceli, niklu, titanu a jejich slitin zhotovené tavhym
svarovanim (kromé elektronového a laserového svarovani) - UrCovani stupnt
kvality.

Zkouseni magnetickou metodou praskovou

Nedestruktivni zkouseni svari — Zkouseni svari magnetickou metodou
praskovou- Stupné pfipustnosti

Nedestruktivni zkouseni svarll — Kapilarni zkouska

Nedestruktivni zkouseni svari — Zkouska svar( kapildarni metodou — Stupné
pfipustnosti

Nedestruktivni zkouseni — Radiografické zkouseni kovovych materidld

s pouzitim filmu a rentgenového nebo gama zareni — zakladni pravidla
Nedestruktivni zkouseni svari — Radiografické zkougeni- Cast 1: Metody
rentgen a gama zareni vyuzivajici film

Nedestruktivni zkouseni svar(- Kritéria pfipustnosti pro radiografické
zkouseni: Cast oceli...

Svarovani a pribuzné procesy - Klasifikace geometrickych vad kovovych
materiald - Cast 1: Tavné svafovani.

Potrubni ¢asti - definice a vybér jmenovitych svétlosti - DN.

Priprava ocelovych povrchll pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkd - Vizualni vyhodnoceni €istoty povrchu - Cast 1: Stupné zarezavéni a
stupné pfipravy ocelového podkladu bez povlaku a ocelového podkladu po
Uplném odstranéni predchozich povlak.

Koroze kovl a slitin - Korozni agresivita atmosfér - Klasifikace, stanoveni a
odhad

Naftovy a plynarensky priimysl — Ocelové trubky pro pfepravni systémy

21.1 Vnitfni predpisy provozovatele

SB-PTR-50-8007

SO-PTR-07
SO-PTR-07-4
SO-PTR-07-7
SO-PTR-07-7b
SO-PTR-07-7c
SO-PTR-07-8d
SO-GR-02
SO-GR-02

Technické podminky a bezpecnostni predpis pro préaci v ochranném pasmu
ropovodu IKL a ropovodu Druzba
Technicka pravidla kvality ve firmé MERO CR, a.s.

Potrubni rozvody ropy-CTR_CS_KZ

PKO Natéry

PKO — Natéry potrubi, OK a kabelovych lavek
PKO — LokalIni opravy natéru

Nadrze — Rekonstrukce betonovych patek
Pravidla pro vykresovou dokumentaci
Povoleni na praci
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PipeTech Project s.r.o.

Technicka zprava

SO-GR-52 Zajisténi BP pfi praci v prostfedi s nebezpecim vybuchu
SO-GR-50 Vieobecny bezpeénostni predpis MERO CR, a.s.

22.VSeobecné ustanoveni pro dodavatele stavby

Pfi zjisténi odliSnosti skutecného stavu a nedostatkll od projektové dokumentace je dodavatel
(uchazec) povinen uvazovat se zménou (financné) v rdmci vlastniho fesSeni stavby a zajistit si realizacni
dokumentaci v ramci svého know-how spolec¢nosti pfed podpisem Smlouvy o dilo s dohodnutou cenou
za dilo. V ramci téchto postupl zodpovida za stavbu dodavatel.

Dodavatel jako odborna firma je povinen provést vlastni kontrolu projektu, vykrest, popisu praci —
vykazu vymeér, specifikaci a vSech zadavanych podkladl (véetné Uplnosti seznamu poloZek uvedenych
ve vykazu vymér a specifikacich) a o pfipadnych chybach nebo nedostatcich neprodlené pisemné
informovat zpracovatele zadavacich podkladu. Pfipadné chyby nebo nedostatky je dodavatel povinen
doplnit do zadavacich podkladl — jako pfiloha nabidkového rozpoctu. Uchazec je povinen doplnit a o
pfilohu rozsifit nabidkovy rozpocet, vykaz vymér, specifikace o takové chybéjici polozky, které je tieba,
dle odborného nazoru dodavatele provést pro Uspésnou realizaci dila dle zadavacich podklad( a
Uspésné uvedeni do provozu.

JelikoZ se jedna castecné o rekonstrukci, mohou se pfi realizaci vyskytnout odliSnosti od projektové
dokumentace. Technické reseni je nutno prizplsobit vzniklym skute¢nostem.
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DN150

ZPETNA MONTAZ ARMATURY

DN80

2305
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Pozice Popis DN PN ks, m Rozmér norma Material, typ

1 |Tfmenové Soupé s elektropohonem, pfirubové 150 63 1 CSN EN 1SO 15 848-1 [$33.18

2 |Tfmenové Soupé, ru¢niovladani, pfirubové 150 63 1 CSN EN 1SO 15 848-1 [S33.18

3 |Tfmenové Soupé, ruéniovladani, pfirubové 50 63 1 CSN EN 1SO 15 848-1 [S33.18

4  |Pfiruba pfivarovaci s krkem, typ 11, tésnici plocha B2 150 63 3 CSN EN 1092-1 P275NH

5 |Pfiruba pfivarovaci s krkem, typ 11, tésnici plocha B2 100 16 1 CSN EN 1092-1 P275NH

6 |Pfiruba pfivarovacis krkem, typ 11, tésnici plocha B2 50 63 2 CSN EN 1092-1 P275NH

7 |Odbocka 45° varena DN 150 pfivarovaci 150 63 1 atyp P355NH

8 |T-kus redukovanyDN150/DN65/DN150, pfivafovaci 150/65 63 1 CSN EN 10253-2 P275NL1

9 |Oblouk 45°, R=1,5D 150 63 3 CSN EN 10253-2 P275NL1

10 |Oblouk 90°, R=1,5D 150 63 1 CSN EN 10253-2 P275NL1

11 |Oblouk 90°, R=1,5D 100 63 1 CSN EN 10253-2 P275NL1

12 |Oblouk 90°, R=1,5D 50 63 1 CSN EN 10253-2 P275NL1

13 |Redukce koncentricka pfivarovaci 65/50 63 1 CSN EN 10253-2 P275NL1

14 |Redukce koncentricka privarovaci 150/100 63 1 CSN EN 10253-2 P275NL1

15 |Trubka ocelova D 168,3x8,8 150 63 7 CSN EN 1SO 3183 P275NL1

16 |Trubka ocelova D 60,3x5 50 16 1 CSN EN 1SO 3183 P275NL1

17-20 [Neobsazeno

Pfirubovy spoj DN150 PN63, tésnéniSpiratem, ENISO 4033,ENISO  |8.8-A2A, 8-A2A,

21 |Spojovaci material tfida 8.8. galvanicky zinkované 150 63 5 4033, CSNEN 1514-1 [Spiratem 123
Pfirubovy spoj DN100 PN63, tésnéniSpiratem, ENISO 4033,ENISO  |8.8-A2A, 8-A2A,

22 |Spojovaci material tfida 8.8. galvanicky zinkované 100 63 1 4033, CSNEN 1514-1 [Spiratem 123
Pfirubovy spoj DN50 PN63, tésnéni Spiratem, EN SO 4033,ENISO  |8.8-A2A, 8-A2A,

23 |Spojovaci material tfida 8.8. galvanicky zinkované 50 63 2 4033, CSNEN 1514-1  |Spiratem 123

P3

ld

10/

4175
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PROVEDENO OTRYSKANI A NOVY NATER

KONCOVY SEGMENT NA OHYBU BUDE
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POHLED P3 |

POHLED P1

|
_________ )

POHLED P2

Pozice Popis DN PN ks, m

1 |[Tfmenové Soupé s elektropohonem, pfirubové 150 63 1

2 |Tfmenové Soupé, ru¢niovladani, pfirubové 150 63 ]

3 |Tfmenové Soupé, rucniovladani, pfirubové 50 63 il

4  |Pfiruba privarovacis krkem, typ 11, tésnici plocha B2 150 63 3

5 |Pfiruba pfivarovacis krkem, typ 11, tésnici plocha B2 100 16 1

6 |Prfiruba pfivarovacis krkem, typ 11, tésnici plocha B2 50 63 2

7 |T-kus rovnoramenny DN 150 pfivafovaci 150 63 il

8 |T-kus redukovanyDN150/DN65/DN150, ptivarovaci 150/65 63 1

9 |Oblouk 45°, R=1,5D 150 63 il

10 |Oblouk 90°, R=1,5D 150 63 1l

11 |Oblouk 90°, R=1,5D 100 63 i

12 |Oblouk 90°, R=1,5D 50 63 il

13 |Redukce koncentricka pfivarovaci 65/50 63 1l

14 |Redukce koncentricka pfivarovaci 150/100 63 il

15 |Trubka ocelova D 168,3x8,8 150 63 7

16 |Trubka ocelova D 60,3x5 50 16 il

17-20 [Neobsazeno
Pfirubovy spoj DN150 PN63, tésnéniSpiratem,
21 |Spojovaci materidl tfida 8.8. galvanicky zinkované 150 63 5
Pfirubovy spoj DN100 PN63, tésnéniSpiratem,
22 |Spojovaci material tfida 8.8. galvanicky zinkované 100 63 il
Pfirubovy spoj DN50 PN63, tésnéni Spiratem,

23 [Spojovaci material tfida 8.8. galvanicky zinkované 50 63 2
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Pfiloha P1

Technicka specifikace armatury, klinové Soupé DN 150/PN63

Obecné podminky

Venkovni umisténi, teplotni provozuschopnost rozsah -29 °C az 40 °C
Médium ropa (viskozita O - 80ct) (tfida nebezpecénosti A1)

Armatura musi byt oteviratelna pfi diferenénim tlaku 63 bar (dle tohoto parametru dimenzovat kroutici
moment pohonu).

DN 150/PN 63

Provozni teplota ropy je ,+4 ~ +25 °C*

Tlak nasycenych par 0,2 — 0,8 bar

Teplota okoli ,—29 ~ + 40 °C*

Soupatko bude prirubové, hruba lista dle CSN
Pfedpokladané nedistoty v ropé:

Mechanické necistoty 1-5mm

Obsah vody 1 % hm.

1.1.1 Pouzité materialy pro armaturu

Téleso - kvalita na venkovni teplotu (min. - 29 °C)

Tloustka stény télesa by méla byt v souladu s ASME B16.34

Hridel - uhlikova ocel (napf. AISI 4140, nebo AISI 1045 ) + ochranna vrstva niklu (chromu)
Konstrukce télesa klinového Soupatka - svafované nebo lité.

Konstrukce musi umozniovat opravy, udrzbu tak, aby se cela armatura nemusela demontovat ze
systému potrubi — oprava na misté.

. Té&snéni sedel 100% kov-kov

. Sedla a uzaviraci deska s ochrannou vrstvou

. Rozvod maziva/tésniva do prostoru hfidele

. Ovladaci hfidel neni pevné spojen s deskou a neni stranové namahan

. Odkalovaci a odvzdusiiovaci ventil pro odkaleni a odvzdusnéni télesa Soupatka

. Automatické vnitfni pfepousténi tlaku v meziprostoru -ochrana proti pretlakovani télesa,

nejlépe prepousténim tlaku u KK bypass, u Soupéte bypass + odtlakovani vika horni délici roviny
. Anti-statické provedeni (Anti-static design)

. Protipozarni provedeni (Fire-safe design) dle APl 6FA



Pfiloha P1

. Obousmeérné provedeni (Bi-directional)

Pozadavky na natérovy systém — tfivrstvy epoxidopolyuretanovy natér pro korozni prostiedi C3,

1.1.2 Zkousky

Pevnost télesa (zk. BA):

Téleso musi vydrzet po pfedepsanou dobu testovaci pretlak bez zdeformovani.

ZkuSebni médium: voda
Doba kontroly: 10 minut
ZkuSebni pretlak: ¢ini 1,5 nasobek provozniho tlaku pfi 20 °C.

Tésnost télesa v€etné vietene a prostupu hfidele (zk. BE):

Téleso musi byt t&ésné béhem predepsané doby kontroly pfi stanoveném zkuSebnim tlaku.

Kontrolni médium: vzduch, voda
Doba kontroly: dle normy API 6D
Zkusebni tlak: 1,1 nasobek pfFipustného provozni tlaku a provozni tlak

Tésnost uzavéru (zk. BN)

Uzavér se musi oboustranné kontrolovat vodou provoznim pfetlakem na tésnost.
Namatkové kontroly a zkouSky

. Rozméry (zk. AD, stupen 2)

Rozméry musi lezet v rozsahu toleranci stanovenych normou. Vypocétové min. tloustky stén nesmi byt
podkrocCeny.

. Kvalita pfirub (zk. AF, stupen 2):
Musi odpovidat pfislusné normé pro pfiruby.
Kazda zkouska musi mit zkuSebni protokol podle EN 10204 3.1.

Armatura musi byt zkouSena u vyrobce metodou tlakovych diferenci (DD metoda — DIN 3230-6).



Pfiloha P2

Technicka specifikace armatury, klinové soupé DN 50/PN63

Obecné podminky

Venkovni umisténi, teplotni provozuschopnost rozsah -29 °C az 40 °C
Médium ropa (viskozita O - 80ct) (tfida nebezpecénosti A1)

Armatura musi byt oteviratelna pfi diferenénim tlaku 63 bar

DN 50/PN 63

Provozni teplota ropy je ,+4 ~ +25 °C*

Tlak nasycenych par 0,2 — 0,8 bar

Teplota okoli ,—29 ~ + 40 °C*

Soupatko bude prirubové, hruba lista dle CSN

Predpokladané nedistoty v ropé:

Mechanické necistoty 1-5mm

Obsah vody 1 % hm.

1.1.1 PouZzité materialy pro armaturu

Téleso - kvalita na venkovni teplotu (min. - 29 °C)

Tloustka stény télesa by méla byt v souladu s ASME B16.34

Hridel - uhlikova ocel (napf. AISI 4140, nebo AISI 1045 ) + ochranna vrstva niklu (chromu)
Konstrukce télesa klinového Soupatka - svafované nebo lité.

Konstrukce musi umoziovat opravy, udrzbu tak, aby se cela armatura nemusela demontovat ze
systému potrubi — oprava na misté.

. Tésnéni sedel 100% kov-kov

. Sedla a uzaviraci deska s ochrannou vrstvou

. Rozvod maziva/tésniva do prostoru hfidele

. Ovladaci hfidel neni pevné spojen s deskou a neni stranové namahan

. Odkalovaci a odvzdusiiovaci ventil pro odkaleni a odvzdusnéni télesa Soupatka

. Automatické vnitfni pfepousténi tlaku v meziprostoru -ochrana proti pretlakovani télesa,

nejlépe prepousténim tlaku u KK bypass, u Soupéte bypass + odtlakovani vika horni délici roviny

. Anti-statické provedeni (Anti-static design)
. Protipozarni provedeni (Fire-safe design) dle APl 6FA
. Obousmeérné provedeni (Bi-directional)



Pfiloha P2

Pozadavky na natérovy systém — tfivrstvy epoxidopolyuretanovy natér pro korozni prostfedi C3,

1.1.2 Zkousky

Pevnost télesa (zk. BA):

Téleso musi vydrzet po pfedepsanou dobu testovaci pfetlak bez zdeformovani.

Zkusebni médium: voda
Doba kontroly: 10 minut
Zkusebni pretlak: ¢ini 1,5 nasobek provozniho tlaku pfi 20 °C.

Tésnost télesa vCetné vietene a prostupu hfidele (zk. BE):

Téleso musi byt tésné béhem pfedepsané doby kontroly pfi stanoveném zkuSebnim tlaku.

Kontrolni médium: vzduch, voda
Doba kontroly: dle normy API 6D
ZkuSebni tlak: 1,1 nasobek pfipustného provozni tlaku a provozni tlak

Tésnost uzaveéru (zk. BN)

Uzavér se musi oboustranné kontrolovat vodou provoznim pretlakem na tésnost.
Namatkové kontroly a zkousky

. Rozmeéry (zk. AD, stuperi 2)

Rozméry musi leZet v rozsahu toleranci stanovenych normou. Vypoc¢tové min. tloudtky stén nesmi byt
podkro¢eny.

. Kvalita pFirub (zk. AF, stuper 2):
Musi odpovidat pfislusné normé pro pfiruby.
Kazda zkouSka musi mit zkuSebni protokol podle EN 10204 3.1.

Armatura musi byt zkousena u vyrobce metodou tlakovych diferenci (DD metoda — DIN 3230-6).
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Technicka specifikace elektropohonu

1.1.1 Specifikace pro pohon

Pozaduje se pohon elektricky. Pohon bude bez izolaéni spojky

Okolni podminky
Teplota okoli -29 -+40°C
Vlhkost vzduchu az 90 %

Technické parametry:

Pohon napajeni 3 x 400/230V
PFikon dle dodavatele

Doba uzavirani armatury cca30s

Kryti IP 67

Prostiedi zéna 1, Ex de Il C/T4
Temperovani ovladaci jednotky 230V AC

Cas otevieni (uzavfeni) armatury 0-100% do 30s

1.1.2 Provedeni pohonu

Vyrobce armatur je odpovédny za spravny vybér el. pohonu. Pohon musi byt dimenzovan tak, ze
armatura za vS§ech moznych provoznich podminek a za maximalniho rozdilu tlakdl 63 bar umozriuje
pIné otevfeni a uzavieni. Pohon bude napf. typ AUAM MATIC od firmy Auma.

Pohon musi byt schopen pracovat minimalné 1,1 nasobkem max. mozného pozadovaného momentu
na hfideli armatury pfi 85 % jmenovitém napéti.

Pohon musi byt opatfen natérem, odolnym povétrnostnim podminkam. Barevné provedeni bude cca
RAL 7037

1.1.3 Elektromotor

Pro pohon musi byt pouzit elektromotor v uzavieném provedeni, uzplsobeny pro pfimy rozbéh. Motor
musi byt schopen vysokého po&ate€niho momentu a momentu zvratu. Vychylku tlaku v ropovodnim
potrubi b&éhem otaceni armatury nesmi mit vliv na podstatnou zménu poctu ota€ek motoru.

Jako ochrana vinuti je zabudovan do vinuti statoru termosensor

Motor a cely servopohon musi byt vyroben v nevybusném provedeni vzhledem k vybusnému prostredi
zbéna 1. Zafizeni musi vyhovovat podminkam bezpeéného provozovani v prostiedi dle CSN 33 23 20
(Ex de lIC T4).

Kabelové pruchodky typu Pg nebo M, kovové, budou soucasti dodavky.

Napéti motoru/ servopohonu 400V AC 50Hz.
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Vnitfni protikondenzacni vytapéni servopohonu

1.1.4 Prevodovka/ruc¢ni pohon

Pohon musi byt vybaven mechanickym ukazatelem nastaveni pro polohy uzavieno/otevieno a pro
mezi polohy.

Ruéni pohon kolem musi byt vyroben tak, Ze jeho zapojeni je umoZnéno pomoci prepinaci paky pres

spojku. Pfi nabéhu motoru se musi automaticky provést vypnuti ruéniho pohonu, aby se zabranilo
otaceni ruéniho kola pfi béhu motoru.

1.1.5 Ridici jednotka a ovilddaci panel

Ridici jednotka/mikrospinaée budou poskytovat vystupni signalizaci a ovladaci impulzy pro pfipojeni
do fidiciho systému.

Mikrospinace dle vykresu.

Na ovladacim panelu bude pfepinac pro ruéni/vypnuto/dalkové fizeni, pfrepinac¢ v mistnim fizeni pro
povel otevirat/stop/zavirat.

Pro ukonéeni potfebnych silovych a Fidicich kabell bude svorkova krabice v provedeni nevybusném
dle zadaného prostfedi. Na viku svorkové krabice musi byt pfipevnéno trvale Citelné schéma zapojeni.
Ochrana proti zméné otaceni motoru, nebude instalovana pfimo na pohonu.

1.1.6 Zkousky

Musi byt provedeny minimalné nasledujici zkousky:

. zkouS$ka elektrickych a mechanickych ovladacich funkci

. zkous$ky doby otevirani a zavirani armatury

. zkouska ¢innosti koncového spinace a jeho funkce

. zkou$ka sefizeni spinac momentu a koncovych poloh pohonu

. zkouska momentu pohonu nebo sily pohonu (pfed montazi na armaturu)

. zkouska bez zatiZeni a zkou8ka pfi max. zatiZzeni pfi nejniZ§im povoleném napéti
. zkouSka zabudovaného teplotniho snimace

. zkouska antikondenzacéniho topeni

. zkou$ka dalkového ovladani

Zafizeni bude mit na sobé pevné pfipevnény Stitek s oznaCenim provedeni do zony a
s oznaCenim ATEX.
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Specifikace natért pro korozni prostredi C3

Nova armatura:

Zakladni natér: epoxidova NH 100 ym
Mezivrstva: epoxidova NH 100 pm
Vrchni natér: polyuretanova NH 50 ym
Celkova tloustka natérového systému: 250 pym

Epoxidové natérové hmoty by mély byt vysokosusinoveé nebo bezrozpoustédlové, aplikované
vysokotlakym stfikdnim. Tloustka natéru bude hodnocena dle podminek uvedenych v CSN EN ISO
12 944 - 5 s dolni mezi 80 % NDFT. Odstin vrchniho natéru armatur bude cca RAL 7037

Doklady po dodani

Priivodné-technicka dokumentace bude obsahovat:
o Soupatko — Inspekéni certifikat 3.1. dle CSN EN 10204
Soupatko - Prohlageni o shodé s objednavkou,
Soupatko - Inspekéni certifikat 3.1. dle CSN EN 10204 pro armatury obtoku
Soupatko - EU prohlaseni o shodé (armatury obtoku),
Soupatko - doklady ATEX
ZkuSebni protokol (inspekéni certifikat na arovni 3.1) - doklady od provedenych zkouSek
Materialové atesty,
Materialova specifikace a atesty potrubnich dilt obtoku, vykres obtoku,
Montazné provozni pfedpis armatury, popis armatury,
Sestavny vykres s ozna€enim soucasti,
Rozmérovy vykres armatury spolu s pohonem,
Detailni vykres pfipojovacich koncu Soupéte,
Pohon AUMA - Inspekéni certifikat 3.1. dle CSN EN 10204 pro pohon,
Pohon AUMA - Inspekéni certifikat 3.1. dle CSN EN 10204 pro prevodovku,
Doklady AUMA — EU certificate ATEX
AUMA - pfevodovka — ProhlaSeni o zaclenéni neuplnych strojnich zafizeni a prohlaSeni ES o shodé,
AUMA - pfevodovka — navod k montazi,
AUMA — pfevodovka - Seznam ND,
AUMA — servopohon — ProhlaSeni o zaclenéni neuplnych strojnich zafizeni a prohlaSeni ES o shodé,
AUMA — servopohon — Navod k obsluze,
AUMA — servopohon — Seznam ND,
Zapojovaci schéma pohonu.
e Vypodet utahovacich momenttl pro pFislusny prirubovy spoj dle CSN EN 1591-1.
doklady od provedenych zkousek,

e materialové atesty k pouzitym materialim,
e zapojovaci schéma pohonu.
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Mercs Uprava potrubi pro napojeni pfipojného I‘IO m ola

MERO €R, .. mista - zména dimenze z DN100 na DN150
HARMONOGRAM PRACI
ID Néazev Ukolu Doba Zahéajeni  [Dokonceni 2025
trvani |&ervenec |srpen zari | fijen | listopad prosinec lede
25|26l27]28]20l30l31130133134135(36137138]30la0la1lal a3 aales lublarlaslaolsols sz 1 12 |

1 Realizace zakazky 120 dny| 01.07. 25/15.12. 25

2 Podpis SoD - nabyti G¢innosti 0dny| 01.07. 25/ 01.07. 25 #1 01.07

3 Zaméfeni 1den|01.07.25/01.07.25| I

4 Pevnostni vypocet odbocky 45° DN150, dilensta dokumentac¢ 15 dny| 01.07. 25| 21.07. 25  —)

5 Dodani materialu, armatur, elektropohonu 5 mésice| 15.07. 25/ 01.12. 25 _

6 Pfedani stavenisté 0dny|28.11. 25/ 28.11. 25 % 28.11.

7 Realizace praci 7 dny| 28.11. 25/08.12. 25 o

8 Zafizeni stavenisté 1den|28.11. 25/28.11. 25 H

9 Prefabrikace, NDT svart, natér 4 dny| 01.12. 25/ 04.12. 25 ‘h

10 Odstavka 24 hod 1 den|05.12. 25/05.12. 25 I‘

1 PoZarni asistence 1 den|05.12. 25/ 05.12. 25 —

12 Demontaze, bezjiskrové fezy 1 den|05.12. 25/ 05.12. 25 Hl

13 Vycisténi, balonovani 1den|05.12. 25/05.12. 25 Hl

14 Privareni prafabrikovaného potrubi, montaz armatur 1 den|05.12. 25/ 05.12. 25 M

15 NDT svar( 1 den|05.12. 25/05.12. 25 [

16 Natér svard 1den| 08.12. 25 08.12. 25 )

17 Zapojeni elektropohonu armatury DN 150 - zajistuje investor 1 den| 08.12. 25/08.12. 25 Y

18 Dokumentace skute¢ného provedeni 6 dny| 08.12. 25/15.12. 25 f‘h

19 Dokumentace pro predani dila 5dny| 09.12. 25/15.12. 25 L’-W

20 Predani dila 0 dny| 15.12. 25| 15.12. 25 ¢ 15.12
Projekt: Uprava potrubi u slopové nadrze PS607002 Ukol I Milnik ¢ Odstavky el
Datum: 23.06. 25 Rozdéleni G Souhrnny [r—  Kone¢ny termin ¥
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PipeTech Project s.r.o.

Uprava dimenze staéeni slopu PS607002

Mmero

< Nazev hlavni rozméry oznaceni Rozmér norma Material / typ DN PN Pracovni | jednotky Mnozstvi Poznamka Cena

X latka mnozstvi

N

O

-

o

o jedn.cena cena

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

A.|Potrubi, tvarovky,pfiruby - dodavka v€. montazi
Armatury
TFmenové Soupé DN150 PN63 s elektropohonem, pfirubové CSN EN ISO 15 848-1 150 63 ropa ks 1
Tfmenové Soupé DN150 PN63, ru¢ni ovladani , pfirubové CSN EN ISO 15 848-1 150 63 ropa ks 1
TFmenové Soupé DN50 PN63, ru¢ni ovladani , pfirubové CSN EN ISO 15 848-1 50 63 ropa ks 1
Potrubf
Trubka ocelova D 168,3x8,8 CSN EN ISO 3183 P275NL1 150 63 |ropa m 7
Trubka ocelova D 60,3x5 CSN EN ISO 3183 P275NL1 50 63 ropa m 1
Tvarovky
Oblouk 45°, R=1,5D, DN150 CSN EN 10253-2 P275NL1 150 63 ropa ks 3
Oblouk 90°, R=1,5D, DN150 CSN EN 10253-2 P275NL1 150 63 ropa ks 1
Oblouk 90°, R=1,5D, DN100 CSN EN 10253-2 P275NL1 100 63 ropa ks 1
Oblouk 90°, R=1,5D, DN50 CSN EN 10253-2 P275NL1 50 63 ropa ks 1
Odbocka 45° varena DN150 pfivafovaci ATYP P355NH 150/150-45° 63 ropa ks 1 vé&.vypottu a zkousek
Redukce koncentricka pfivafovaci DN65/DN50 CSN EN 10253-2 P275NL1 65/50 63 ropa ks 1
Redukce koncentricka pfivafovaci DN150/DN100 CSN EN 10253-2 P275NL1 150/100 63 ropa ks 1
Priruby, pfirubové spoje
Priruba DN150 PN63 pfivafovaci s krkem, typ 11, té€snici plocha B2 CSN EN 1092-1 P275NH 150 63 ropa ks 3
PFiruba DN100 PN16 plocha pfivafovaci, typ 01, tésnici plocha B1 CSN EN 1092-1 P275NH 100 16 ropa ks 1
Priruba DN50 PN63 pfivafovaci s krkem, typ 11, tésnici plocha B2 CSN EN 1092-1 P275NH 50 63 ropa ks 2
PFirubovy spoj DN150 PN63 - Spojovaci material: Svornikovy Sroub CSN
131520.3, matice CSN 131530.3, podlozka EN ISO 7089, galvanicky zinkované, |CSN 131520.3 15320.5 - A2A
t&snéni Spiratem 123 hruba lista nebo Novaphit SSTC z expandovaného grafitu [CSN 131530.3 15236.6 - A2A
s nerezovou viozkou (1.4404) EN ISO 7089 200 HV-POZINK 150 63 ropa soubor 5
Pirubovy spoj DN100 PN16 - Spojovaci material: $roub CSN EN ISO 4014,
matice CSN EN SO 4032, podlozka EN ISO 7089, galvanicky zinkované, CSN EN ISO 4014 8.8 - A2A
tésnéni Spiratem 123 hruba lista nebo Novaphit SSTC z expandovaného grafitu |CSN EN ISO 4032 EN|8 - A2A
s nerezovou vlozkou (1.4404) 1ISO 7089 200 HV-POZINK 150 16 ropa soubor 1
PFirubovy spoj DN25 PN63 - Spojovaci material: Svornikovy $roub CSN
131520.3, matice CSN 131530.3, podlozka EN ISO 7089, galvanicky zinkované, |[CSN 131520.3 15320.5 - A2A
t&snéni Spiratem 123 hruba li$ta nebo Novaphit SSTC z expandovaného grafitu [CSN 131530.3 15236.6 - A2A
s nerezovou viozkou (1.4404) EN ISO 7089 200 HV-POZINK 50 63 ropa soubor 2
B.|DemontaZe a zp&tné montaze

Demontaz potrubi a tvarovek DN100, nejiskfivé fezy ocelového potrubi 100 63 ropa m 6
Demontaz potrubi a tvarovek DN 150, nejiskfivé fezy ocelového potrubi 150 63 ropa m 2
Demontaz potrubi a tvarovek DN50, nejiskfivé Fezy ocelového potrubi 25 63 ropa m 1

Strankal1z3




2\3 Uprava dimenze staceni slopu PS607002 MerCl

PipeTech Project s.r.o.

< Nazev hlavni rozméry oznaceni Rozmér norma Material / typ DN PN Pracovni | jednotky | Mnozstvi Poznamka Cena
X latka mnozstvi
N
O
-
o
o jedn.cena cena
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Demontaz a zpétna montaz armnatury DN150 PN63 150 63 ropa ks 1 Armatura nad slopem
Demontaz armatur DN100 véetné pfirub 100 63 ropa ks 1
Demontaz armatur DN50 v¢etné pfirub 50 63 ropa ks 1
Demontaz a zpétna montaz koncového komponentu DN100, otryskani a natér 100 16 ropa ks 1

C.|Ostatni konstrukce a montaze

Pomocné montazni prvky pro oddéleni EX zény, zaslepky armatur apod. soubor 3 2x DN150 a DN50
UloZen( potrubf

Podpéra P1 pod armaturu DN150, stavitelna soubor 2

Uprava stavajicich podpér pro potrubi DN150 soubor 3

Tfmen kruhovy ocelovy DN150 soubor 2

E.|Soupis zkouSek a ostatnich vykonu

Vycisténi tkapl ropy z potrubi DN150 a DN50 soubor 3 2x DN150 a DN50

Protipozarni zabezpeceni EX zény (antistatické ucpavky, balény,jil apod.),

oddéleni potrubi, pomocné prace pro bezpeéné provedeni v EX zéné soubor 3 2x DN150 a DN50
Natéry potrubi vnéjsi dle specifikace MERO bm 8 dle pozadavku MERO
Jerabnické prace soubor 1
Vizudlni kontrola potrubi a svarQ soubor 1
Defektoskopicka kontrola svard, 100% soubor 1 dle technické zpravy
Trvaly svarecky dozor praci soubor 1
Ekologicka likvidace ocelového odpadu soubor 1
Stavebni dozor soubor 1
Pfedani dila véetné PTD soubor 1
Protipozarni asistence soubor 1
Ekologicka asistence soubor 1
Uvedeni do provozu hzs 10
Vybér mista NDT (MT, UT) ks 6 napojovaci fezy, balonovaci hrdla
PO a BOZP $koleni CTR Nelahozeves soubor 1
F.|InZenyrska Einnost
Plan BOZP na stavenisti soubor 1
Dokumentace pro provedeni stavby soubor 1
TLP postup-montazni a svarecske prace, protipozarni zabezpeceni, ekologicka
likvidace soubor 1
Dokumentace skute¢ného provedeni stavby technologie soubor 1 dle pozadavku MERO
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PipeTech Project s.r.o.

< Nazev hlavni rozméry oznaceni Rozmér norma Material / typ DN PN Pracovni | jednotky Mnozstvi Poznamka Cena
X latka mnozstvi
N
O
-
o
o jedn.cena cena
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Predani dila véetné PTD soubor 1 dle pozadavku MERO
H.|Vedlej3l rozpo&tové néklady
Zafizeni stavenisté soubor 1
Ztizené podminky v prostfedi s vybusnou zénou soubor 1
PFesun stavebnich hmot soubor 1
Vnitrostavenistni doprava soubor 1
Mimostavenistni doprava soubor 1
I.|Viceprace
POZN.: VYMERY(SPECIFIKACE) - VESKERE VYMERY A MNOZSTVI, POCTY KUSU TOHOTO VYKAZU VYMER JE UCHAZEC POVINNEN SAM ZKONTROLOVAT A DOPLNIT POPIS O TAKOVE POLOZKY, KTERE JE
TREBA TRVALE NEBO DOCASNE PROVEST PRO USPESNOU REALIZACI DILA DLE PROJEKTU A PRO UVEDENI DO PROVOZU
Viceprace 1 soubor 1
Viceprace 2 soubor 1
Viceprace 3 soubor 1
Viceprace 4 soubor 1
Viceprace 5 soubor 1
Cena celkem [K&]: 1220 750,00
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