


Zmenovy list C. 19
stavba: Nova plavecka hala Litvinov

Datum : 28.05.2025
Vypracoval : o T A RYE P e

Popis zmény a jeji ucel :

Prodlouzeni terminu realizace:

Finanéni vy€isleni posunuti terminu realizace, které bylo zpUsobeno zménamiv ZL 17 a ZL 18.
ZL 17 - 20 dni

ZL 18- 10 dni

Divody jednotlivych posunl a zdrzeni byly podrobné feSeny v ramci kontrolnich dni a zapisu v SD.

Dopad do HMG stavby:

- ano 30 dni
|Popis polozky MJ pocet MJ  K&/MJ cena celkem Poznamka
VRN _ ) kpl _ 1 593 940,75 593 940,75 Ké
cena celkem bez DPH | [ 593 940,75 K¢ |
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Vypracoval : Datum Podpis: \*ﬂﬁiﬂj‘;‘é: ,3% ﬂ:ﬁ@ .kgﬁt
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Za TDS: Datum : PodpiS'lr:",_r_:j'__S%;j;{. -:. 3 ﬁ;.. \..ﬁ;??ﬁ
Za AD: Datum : Podpis: i

Za objednatele: Datum : Podpis: i




REKAPITULACE OBJEKTU STAVBY A SOUPISU PRACI

Kéd KT/13322/24 25
Stavba: Nova plavecka hala Litvinov
Misto: Litvinov Datum: 28.5. 2024
Zadavatel: Mésto Litvinov Projektant:
Zhotovitel; Spoleénost Plavecka hala Litvinov - Metrostav DIZ Zpracovatel.
I Kéd Popis Cenabez DPH[CZK]  Cenas DPH [CZK] Typ
Naklady stavby celkem 593 940,75 718 668,31
ZL19 Prodlouzeni terminu o 30 dni 593 940,75 718 668,31 STA
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REKAPITULACE CLENENi SOUPISU PRACI

Stavba:
MNova plavecka hala Litvinov
Objekt.
ZL19 - Prodlouzeni terminu o 30 dni
Misto: Litvinov
Zadavatel: Mésto Litvinov
Zhotovitel: Spolecnost Plavecka hala Litvinov - Metrostav DIZ
Kad dilu - Popis
Naklady stavby celkem

D54 - Vedlejsi rozpoctové naklady
D57 - V03 Zafizeni stavenisté

N D58 -.Voli:_lnéle-n)?rs;iég;!ﬁost a zkcué_ky

D59 - V05: Ostatni naklady

Stranadz 5

Datum:

Projektant:
Zpracovatel,

28. 5. 2024

Cena celkem [CZK]

593 940,75

593 940,75

551 259,73
© 10266,20
32 414,81



SOUPIS PRACI

Stavba:
MNova plavecka hala Litvinov
Objekt:
ZL19 - Prodlouzeni terminu o 30 dni
Misto: Litvinov Datum: 28. 5, 2024
Zadavatel: Mésto Litvinov Projektant:
Zhotovitel; Spole€nost Plavecka hala Litvinov - Metrostav DIZ Zpracovatel:
! PC Typ Kod Popis MJ Mnozstvi J.cena [CZK] Cena celkem [CZK] Cenova soustava
Néklady soupisu celkem 593 940,748
o D&4 Vedlejsi rozpoctove naklady 593 940,748
D I_[ET V03: Zarizeni staveni§té B 551259732
| | !Zafizen[ stavenisté (napf. WC mobilni, stavebni bufky, | |
|B12) K 3.V03003 sklady, oploceni, shoz suli, stavebni vylah, autojefab, soubor 551 259,732 1,000 551 259,732 dle SoD
Iosv&tlani‘ osiraha, pfipadné zabory... ) | |
- Zallzen| staveniaté (napi. WC mobilni, stavebni bufiky, sklady, oploceni, —
PP shoz sutl, bni vytah, autojefab, leni, ostraha, piig
zdbary... )
w Celkova doba realizace dle SoD... 504dni
w 9261163,5/504°30 551 258,732
b Ds8 V04: InZenyrska éinnost a zkousky o ) 10 266,202 -
814 K 9.v04001 [Inzenyrska cinnost dodavatele soubor|  9906,717] 1,000] 9 906,717 |dle SoD |
PP = Ingenyraka Einnost dodavatals = o ' -
w 166432,85/504°30 B 9508717 = — S
819 K |9.v04008 |Elektronicky stavebni denik soubor| 359,485 1,000] 359,485 die SoD |
e Elektronicky stavebnl denfk - o '
w 6039,35/504*30 350,485
b D59 V0S5: Ostatni naklady . 32414814
I Cisténi prilehlych komunikaci, chodniku a ploch T { =] )
‘82_0_!( ;9‘\.?05102 dotéenych provozem staveniété suubﬂri 29 107,55 | 1.EOG - 29l07._55_1jd_lefob -
PP &istanl prilent 1, chodniku a ploch yeh p
stavenibtd
Lo A 489006.85/504°30 e — 29107551 e =
821 K 9.V05003 |Ci§tén[ vozidel pii vyjezdu ze stavenisté soubor 1869,323 1.cna| 1 869,323 |dle SoD |
T Eidténi vozidel phi vyjezdu ze staveniét - - o
M 31404,62/504'30 B _— . 1869,323 - [
Elzzi K |9.v05004 Finanéni naklady (garanéni naklady, pojisténi apod.)  soubor 1437940 1.000‘ 1 63?,940!dle SoD T
PP Finantn| naklady (garanéni naklady, pojisténi apod) e — = = '
w 24157 4/504°30 1437940
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Zmeénovy list C. 20
stavba: Nova plavecka hala Litvinov

Datum 29.05.2025
TR e

Vypracoval
Popis zmény a jeji ucel :

Uprava povrchové upravy hlinikovych vyplni :

Ve vnitinim prostredi bazénové haly jsou navrzeny i hlinikové konstrukce (ramy otvorovych vyplini). Je
znamo, ze hlinik v bazénovém prastiedi trpi bodovou korozi, tzv. pitting, | pokud ma zakladni povrchovou
upravu. Na zakladeé toho jsme navrhli zlepSeni povchové upravy vyplni pomaoci predipravy epoxydem C4.

Dle Technického oddéleni ALUPROFU kontrolni zkousky povrchové predupravy epoxydem C4, ve kterych se
uvadi Ze korozni odolnost takto vyrobenych a vyse zminénych koroznich zkousek ochrannych prvki,
mnohonasobné pfekratuje pozadavky stanovené pro kategorii korozni agresivity C4. Cilem zkousek v
souladu s nafizenim, bylo stanovit korozni odolnost ochrannych povlakii na pfedmétnych vyrobeich vici
pusabeni vybranych korozivnich médii po dobu delsi, nez je pozadovanao pro prostfedi s korozni kategorii C4
dle PN-EN |SO 12944-2.2001. Prodlouzené korozni zkousky s dobou nékolikanasobné delsi nez je
pozadovano pro prostfedi C4, nezpusobily zadné znatelné zmény ochrannych poviaku a to jak na rovnych
plachach, tak i na spojich profill.

Samotny pribéh povrchoveé predupravy proti bodové korozi spociva v ponofeni surového profilu do
epoxydové lazné a teprve poté dojde k povrhové Upravé, lakovani na pozadovanou RAL.

Dopad do HMG stavby:

-ne
Popis polozky MJ pocet MJ  Ke/MJ cena celkem Poznamka
Uprava hlinikovych vypini _ kpl | 1 105 000,00| 105 000,00 K&
cena celkem bez DPH | | 105000,00 K¢ |
g T .
B
Vypracoval ¥ T S EEN Datum Podpis; -
ZaTDS i 7 Datum : Podpis; [eHia e ?
|
W 1
Za AD' Datum - Podpis: ! LY
e
) e
- " i o Y b} ]
Za objednatele: Datum Podpis "._f i H Dty




REKAPITULACE STAVBY meTR@STay

Kod: KT/13322/24_25
Stavba: Nova plavecka hala Litvinov inbiceaded
KSO: CC-CZ:
Mista: Litvinov Datum:
Zadavatel: IC.
Mésto Litvinov DIC:
Zhotovitel: IC:
Spoleénost Plavecka hala Litvinov - Metrostav DIZ Dic:
Projektant: I¢:
DIC:
Zpracovate!: IC:
Dig:
Poznamka:

SOUPIS praci e sestaven s vyuzitim Lenove soustavy UKS, Folozky, ktere pochazl z 1eto cenove soustavy, jsou ve sloupcl ‘Lenova
soustava' oznageny popisem 'CS URS' a trovni pfisluiného kalendafniho pololeti, Veskeré dalsi informace vymezujici popis a podminky
pouZiti téchto poloZek z Cenové soustavy, které nejsou uvedeny pfimo v soupisu praci, jsou neomezené dalkové k dispozici na webu
podminkv.urs.cz,

Cena bez DPH 105 000,00
Sazba dane Zaklad dané VySe dané

DPH zakladni 21,00% 105 000,00 22 050,00
snizena 12,00% 0,00 0,00
!Cena s DPH v CZK 127 050,00
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REKAPITULACE OBJEKTU STAVBY A SOUPISU PRACI

Kéd: KT/13322/24_25 Nisirontae OE2
Stavba: Nova plavecka hala Litvinov
Misto: Litvinov Datum:
Zadavatel; Mésta Litvinav Projektant:
Zhotovitel: Spoleénost Plavecka hala Litvinov - Metrostav DIZ Zpracovatel:
Kéd Popis Cena bez DPH [CZK] Cena s DPH [CZK] Typ

Naklady stavby celkem 105 000,00 127 050,00

ZL20 t]prava hlinikovych vyplini 105 000,00 127 050,00 STA
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REKAPITULACE CLENENi SOUPISU PRACI

Stavba:
Nova plavecka hala Litvinov
Objekt:
ZL 20 - uprava hlinikovych vyplni
Misto: Litvinov
Zadavatel: Mésto Litvinov
Zhotovitel: Spoleénost Plavecka hala Litvinov - Metrostav DIZ
Kéd dilu - Popis
Naklady stavby celkem

D10 - Nova plavecka hala Litvinov

D44 - ??OC.: Tabuli-(a vnejsi vyplni

Stranadz 5

Motrostav DIZ

Datum:

Projektant:
Zpracovatel:

Cena celkem [CZK]

105 000,00

105 000,00
105 000,00



CERTIFICATE

for a COATING APPLICATOR

{-OU)MEJ ﬂl‘

[ sEAaSIBE |

hereby authorises

ALUPROF S.A.

ul. Warszawska 153
43-300 Bielsko-Biata
Poland

to use the quality label in conformity with the
16" Edition of the QUALICOAT Specifications valid from 1 July 2019

Licence No.: 1508
Date of Granting: 09.08.2003
Valid until: 31.12.2020

Zurich, 1 January 2020

QUALICOAT
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Mohammed C. Panam Sue C. C. Paredi
President Managing Director

A
QUALICOAT | Tadistrasse 48, 8002 Zurich, Switzerland | www.qualicoat.net E



Testy korozyjne
alumini

kowych na naroznikach z profili
ukcji firmy ALUPROF S.A.

WARSZAWA ..2008 (..



INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
00-611 Warszawa ul. Filtrowa 1

Telefony: Dyrektor 825 13 03
Centrala 825 1

rodukcji firmy

PROF S A.

53 43-300 Bielsko-Biata

P o kwiecien 2008

zakoRczono grudzien 2008

~ Wykonano wiloéci _ 3_ egzemplarzy

Egzemplarz Nr




Te j Pbmﬂm powlok proszkowych na naroznikach z profili aluminiowych
gl produkcji firmy ALUPROF S.A.

stawa formalna

ania wykonano na zlecenie firmy ALUPROF S.A., pismo z ;
na podstawie potwierdzenia przyjecia zlecenia zarejestr B pod
n NO-2/1022/P/2008.

ot badan
dmiotem badan byty powtoki proszkowe na a i

\ profili produkcji firmy ALUPROF S.A. V

Badano 2 rodzaje zabezpieczen powlo :

b 1) ‘podkiad epoksydowy + poliester fasa

ch naroznikach wy-

4 2 merytoryczna
: _ TRL /2005 Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB pt. "Okna i drzwi

10We z ksztattownikow z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U), z ksztat-
w aluminiowych lub z drewna klejonego warstwowo”.

ISO 2812-1:2008 ,Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Czesc¢ 1:
W cieczy innej niz woda".

| ISO 9227:2007 ,Badania w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylanej

ISO 12944-2:2001 , Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalo-
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czesc¢ 2: Klasyfikacja srodowisk.”
ki badan laboratoryjnych wykonanych w niniejszej pracy.



(=]

do badan
2niodawca dostarczyt do badan prébki w postaci naroznikow z powtokami
, Wymienionymi w p.1.2.

poddano w ramach wcze$niejszego zlecenia (pismo z 23.01.2008

badan
ia prowadzono zgodnie z PN-EN 1SO 92
solnej, oraz zgodnie z PN-EN
%HCI i 1%H;S04).

07 #odpornos¢ na dziatanie obo-
2008 - odporno$¢ na dziatanie

D godzin es twierdzono zadnych zmian korozyjnych zaréwno na
. naroznikéw jak i w miejscach potaczen.

0 zarGwno do naroznikéw malowanych podktadem epoksydowym i po-
_ (Srednia grubos¢ powtoki 184 um) jak tez do malowanych wyltgcz-
s femyfasadowym (srednia grubosé powioki 100 m).

grafii 1 przedstawiono wyglad naroznikéw po dziataniu przez 1500 godzin
czas wymagany dla Srodowiska C4 wg PN-EN ISO 12944-2:2001), a na
dziataniu mgty solnej przez 8000 godzin.

afii 3 przedstawiono wyglad naroznikéw po zanurzeniu w 1%HCI przez
(czas wymagany dla $srodowiska C4 wg PN-EN ISO 12944-2:2001), a na
po 8000 godzin zanurzenia w tym roztworze.

ach 5 i 6 przedstawiono wyglad naroznikéw po zanurzeniu w 1%H;SOy,
jo po 1000 godz. (fot. 5) i 8000 godz. (fot. 6).




\ Fot. 1 Narozpik \\ 500 godz. dziatania mgty solnej

Fot. 2 Narozniki po 8000 godz. dziatania mgty solnej




Fot. 3. Narozniki g

000 godz. zanurzenia w 1%HCI

L ROTRF

'(I. & h
Fot. 4. Narozniki po 8000 godz. zanurzenia w 1%HCI




Fot. 5. Narozniki po 1080 godz. urzenia w 1%H;S04

Fot. 6. Narozniki po 8000 godz. zanurzenia w 1%H;SO04



6

e narozniki zabezpieczane powtokami: podktad epoksydowy + po-

/ lub tylko poliester fasadowy, natozonymi na profile aluminiowe spetnity

wymagany dla Srodowiska C4 (1500 godzin w komorze i 1
OW), nie spowodowaty zauwazalnych zmian powltok zarbwno
liach ptaskich jak i w miejscach potaczen profili.
na bardzo dobre wtasciwosci ochronne po
0b uniemozliwiajacy przenikanie czynni jiych do ich wnetrza i

w zadnym z dokumentéw odniesien , normy) dotyczacych syste-
ych malowanych proszko wczono wymagan dla kategorii
r4 niz C4, nie mozna s , ze przedmiotowe narozniki zabez-

oga b

wykonanie potaczen

SOb wymieniony wy, zaklasyfikowane do wyzszych kategorii

C5-M).
< stwiergzic, rnos¢ korozyjna tak wykonanych zabezpieczen
m wielokrotnie przekracza wymagania okreslone dla

audl® Weryfikacja:




Qualicoat — vytah z normy

I. ZkuSebni metody a poZadavky

Pro mechanické zkousky ( ohyb, uder, vtlaceni ) musi byt pouzité zkuSebni plechy ze slitiny
AA 5005-H24 nebo H14 ( AlMg 1 — polotvrdy ) s tloustkou 0,8 nebo 1 mm.

Zkousky, které vyuZivaji chemikalie a korozni zkousky, by mély byt pfednostné provadény na
protlacovanych profilech, které jsou vyrobeny z materidlu AA 6063 (AIMgSi 0.5) nebo AA
6060.

1. Vzhled ( norma Qualicoat, kap. 2.1)
Vzhled je hodnocen na pohledovych plochach.

Pohledové plochy musi stanovit zédkaznik. Hrany, hluboké vyklenky a nepohledové plochy
nejsou zahrnuty do posuzovani vzhledu. Pohledové plochy nesmi mit viditelné vady a ryhy do
zakladniho materialu. Pohledova plocha se hodnoti pod thlem 60° a ze vzdalenosti 3m nesmi
byt viditelIné puchyfe, odlisnd struktura, odstin a lesk, stékance, kratery, vpichy, jamky,
skrabance nebo kterékoliv jiné nepfijatelné zavady.

Vyrobky posuzované na misté pouZiti se posuzuji podle nasledujicich pravidel:

venkovni strana — pozorovani ze vzdalenosti 5m
- vnitrni strana — pozorovani ze vzdalenosti 3m

2. Lesk ( norma Qualicoat, kap. 2.2)
EN 1SO 2813 - poutivajici svétlo dopadajici pod Ghlem 60° vii¢i norméle

Pozndmka : Jestlize je pohledova ¢ast povrchu pfili§ mald nebo nevhodna pro méfeni lesku,
lesk by mél byt porovnavén vizualné s referenénim vzorkem (ze stejného Uhlu pohledu).

PoZadavky:

Kategorie 1: 0-30 +/- 5 jednotek
Kategorie 2: 31-70 +/- 7 jednotek
Kategorie 3: 71-100 +/- 10 jednotek

.....................................................................................................................................................

(povolené odchylky od nomindlni hodnoty stanovené dodavatelem barvy)



3. Tloustka ( norma Qualicoat, kap. 2.3)
EN ISO 2360

Tloustka povlaku na kaidé strané, ktera ma byt podrobena zkousce, musi byt méfena
nejméné na péti méficich oblastech ( pfiblizné 1 cm?), pficemz na kazdé oblasti se provedou
3 az 5 samostatnych odectl. Stiedni hodnota samostatnych odectd, které byly provedeny na
jedné mérici oblasti, poskytuji namérenou hodnotu, kterd bude zaznamenana ve zpravach o
provedené kontrole. Zddna z namérenych hodnot nesmi byt mensi nez 80 % specifikované
minimalni hodnoty, v opatném pripadé je zkouska tloustky jako celek posuzovana jako
neuspokojiva.

Pozadavky:

Praskova barva:

Tfida 1: 60 um
Trida 2: 60 pum
Trida 3: 50 um
Dvouvrstvy systém (tfida1a 2 ): 110 um
Dvouvrstvy systém ( PVDF - fluorokarbonni polymry ): 80 um

Tekuté barvy:

Dvouvrstvy systém ( PVDF - fluorokarbonni polymry ): 35 um
Trivrstvy metalizovany PVDF systém: 45 um
Silikonovy polyester bez primeru ( min 20% silik. prysk.): 30 um
Vodou feditelné barvy: 30 um
Ostatni termosetické barvy: 50 pm
Dvou komponentni barvy: 50 um

Vysledky musi byt vyhodnoceny zplsobem, jak je ukazano v nasledujicich étyfech typickych
prikladech (minimalni tloustka 60 pm) :

Priklad 1 :
Namérené hodnoty v um : 82, 68, 75, 93, 86 prameér : 81
Zhodnoceni : Tento priklad odpovida dokonale uspokojivému stavu.

Priklad 2 :

Namérené hodnoty v um 75, 68., 63,66,56  prumér : 66

Zhodnoceni : Tento priklad je vyhovujici, protoze stiedni tloustka povlaku je vétsi nez 60 um
a protoze zadna naméfena hodnota neni men3i nez 48 um (80 % z 60 um).

Priklad 3 :
Namérené hodnoty vum 57, 60, 59, 62, 53 pramér : 58
Zhodnoceni : Tento pfiklad je nevyhovujici.



Priklad 4 :

Namérené hodnoty v um : 85, 67., 71, 64, 44 pramér : 66

Zhodnoceni : Tento pfiklad je nevyhovujici, pfestoZe stiedni tloustka barvy je vétsi nez 60
um. Prejimka musi byt povaZzovana za nevyhovujici, protoZe naméfena hodnota 44 um lezi
pod tolerancnim limitem 80 % (to je pod 48 pum).

4. Prilnavost ( norma Qualicoat, kap. 2.4)
EN ISO 2409

Lepici paska musi byt v souladu s normou. Rozte¢ mezi zarfezy musi byt 1 mm pro povlaky o
tloustce do 60 um, 2 mm pro tloustky mezi 60 um a 120 um a 3 mm pro povlaky nad 120

pm.
PozZadavky :

Vysledkem musi byt hodnota 0.

5. Vrypova zkouska ( norma Qualicoat, kap. 2.5)
EN ISO 2815

Minimalné 80 pfi pozadované tloustce povlaku,

6. Zkouska hloubenim ( norma Qualicoat, kap. 2.6 )
EN ISO 1520 - V3echny systémy s vyjimkou prasku tfidy 2 a 3

Pro prdskové barvy tridy 2 a 3: dle EN ISO 1520 a s nasledné provadénou adhezni zkouskou s

vytahovanym pdskem, jak je specifikovdno niZe:

Prilozte pdsek ( v souladu s nornou ) na zkuSebni panel - na stranu s povlakem ndsledné po
provedené mechanické deformaci. Zakryjte danou oblast tim, Ze pdsek pfritlacite pevné proti
povlaku, aby se eliminovaly dutiny a vzduchové kapsy. Stahnéte pasek prudce pod pravym
uhlem k roviné panelu po uplynuti 1 minuty.

Pozadavky:

e minimalné 5 mm pro praskové barvy (tfidy 1, 2 a 3)

e minimalné 5 mm pro tekuté natérové hmoty, s vyjimkou:
o dvou-komponentni barvy a laky: nejméné 3 mm
o vodou-feditelné barvy a laky: nejméné 3 mm

e minimalné 5 mm pro elektroforetické povlaky



Aby byla zkousSka pIné vypovidajici, musi byt provedena na povlaku, jehoz tloustka se rovna
pfiblizné pozadovanému minimu.

Ptfi pohledu okem nesmi povlak vykazovat Zadné znamky praskani nebo uvolhovani se, s
vyjimkou praskd tridy 2 a 3.

Praskove barvy tridy 2 a 3:

Pri pohledu okem nesmi povlak vykazovat Zadné znamky praskani nebo uvolfiovdni se po
provedené adhezni zkousce pdskou.

7. Zkouska ohybem ( dle normy Qualicoat, kap. 2.7 )
EN I1SO 1519 - VSechny systémy s vyjimkou prasku tfidy 2 a 3

Pro praskové barvy tridy 2 a 3: dle EN I1SO 1519 a s ndsledné provddénou adhezni zkouskou s

vytahovanym pdskem, jak je specifikovano nize:

PriloZte pdsek ( v souladu s nornou ) na zkusebni panel - na stranu s povlakem ndsledné po
provedené mechanické deformaci. Zakryjte danou oblast tim, Ze pdsek pritlacite pevné proti
povlaku, aby se eliminovaly dutiny a vzduchové kapsy. Stahnéte pasek prudce pod pravym
uhlem k roviné panelu po uplynuti 1 minuty.

Aby byla zkouka pIné vypovidajici, musi byt provedena na povlaku, jehoZ tloustka se rovna
pfiblizné pozadovanému minimu,

PoZadavky:

Ohybéni kolem trnu 5 mm nebo 8 mm ( pro dvou-komponentni a vodou-feditelné
barvy ). Pii pohledu okem nesmi povlak vykazovat znamky praskani nebo uvolfiovani se, s
vyjimkou prasku tfidy 2 a 3.

Praskove barvy tridy 2 a 3:

Pri pohledu okem nesmi povlak vykazovat Zadné zndmky praskani nebo uvolfiovani se po
provedené adhezni zkousce pdskou.

8. Razova zkouska ( dle normy Qualicoat, kap. 2.8 ) - pouze pro praskové barvy
Uder musi byt proveden na strané bez barvy. Posuzovani se provadi na strané s barvou.

e Praskova barva tfidy 1 ( jedno a dvouvrstvé ), razova sila: 2,5 Nm: EN 1SO 6272 /
ASTM D 2794 ( primér nastroje: 15,9 mm)



e Dvouvrstvé barvy PVDF, rdzova sila: 1,5 Nm: EN 1SO 6272 / ASTM D 2794 ( pramér
nastroje 15,9 mm )

e Praskova barva tfidy 2 a 3: razova sila: 2,5 Nm: EN I1SO 6272 / ASTM D 2794 ( primér
nastroje 15,9 mm ), sndasledné provddénou adhezni zkouSkou s vytahovanym
paskem: PriloZte padsek ( vsouladu s nornou ) na zkusebni panel - na stranu s
poviakem ndsledné po provedené mechanické deformaci. Zakryjte danou oblast tim,
Ze pasek pfitlacite pevné proti povlaku, aby se eliminovaly dutiny a vzduchové kapsy.
Stahnéte pasek prudce pod pravym uhlem k roviné panelu po uplynuti 1 minuty.

Pozadavky:

Pfi pohledu okem nesmi povlak vykazovat znamky praskani nebo uvolfiovani se, s vyjimkou
praska tfidy 2 a 3.

Praskove barvy tridy 2 a 3:

Pri pohledu okem nesmi povlak vykazovat Zadné zndmky praskani nebo uvolfiovdni se po

provedené adhezni zkousce pdskou.

Il. Pracovni predpisy

1. Skladovaci podminky ( dle normy Qualicoat, kap. 3.1.1)

Vyrobky: Musi byt bud’ uloZeny v oddélené mistnosti, nebo alespon v dostate¢né vzdalenosti
od lazni predapravy. Musi byt chranény proti vihkosti a necistotam ( nesmi byt uloZeny ve
venkovnim prostredi ).

Praskoveé a tekuté barvy: Musi byt skladovany v souladu pozadavky vyrobce.

Chemie: Musi byt skladovany v souladu poZadavky vyrobce.

2. Preduprava pro praskové a tekuté barvy ( dle normy Qualicoat, kap. 3.2 )
2.1 Desoxidace

Vsechny predlpravy pro praskové a tekuté natérové barvy musi obsahovat fazi desoxidace
hliniku!
Mira desoxidace se méfi rozdilem hmotnosti zkuSebniho vzorku pred a po desoxidaci.



PozZadavky:

e Standardni pfeduprava (povinné): min 1 g/m2
e SEASIDE preduprava:
o Typ A: jednoduché leptani - musi byt nejméné 2 g/m2.
o Typ AA: dualni leptani (alkalické leptani a leptani kyselinou) - musi byt
nejméneé 2 g/m2.

2.2 Pasivace chromdtem
Pasivace chromatem nebo chromato-fosfatem musi byt provadéna dle 1ISO 10546.

Vodivost posledniho oplachu pred chromatovanim musi byt dle pozadavku dodavatele
chemie.

Pro posledni oplachnuti po chrométovani ( pred suSenim ) musi byt pouzita
demineralizovana voda. Vodivost odkapavané vody z vyrobku nesmi pfekrocit maximum 30
uS / cm pfi 20 ° C.

Hmotnost konverzni  vrstuy musi byt mezi 06 a 1,2 g/m?>  pro
chromat (Zlutd) a mezi 0,6 a 1,5 g/m? pro chromat-fosfat (zelena).

Predupravené vyrobky nesmi byt uchovdvany déle nez 16 hodin. Zpravidla by mély byt
nalakované ihned po preddprave.

2.3 Alternativni pasivace

Mohou byt pouiivany dalsi alternativni pasivace ( titan, SAM, ... ), které vsak musi byt
schvaleny Qualicoatem.

3. Lakovani a vypalovani ( dle normy Qualicoat, kap. 3.5)
3.1 Lakovani

Lakovna musi pouZivat natéry schvdlené Qualicoatem. Je-li barva zakazana, lakovna musi
okam{ité pfestat pouZivat tuto barvu.



3.2 Vypalovani

Vsechny natéry musi byt vypalovany ihned po aplikaci. Pec musi pfivést vyrobky na

vypalovaci teplotu a udrZovat je na této teploté po celou dobu vypalovaciho casu.

Teplota vyrobku a vypalovaci doba musi odpovidat hodnotdam, které doporucuje vyrobce

v technickych specifikacich barvy.

Je doporuceno, aby rozdil teplot mezi nejchladngjsi a nejteplejsi ¢asti vyrobku byl max. 20 °C.

Musi byt mozné méfit teplotu po jeji celé délce pece. Pec musi byt vybavena méficim

zarizenim,

3.3. Laborator

Lakovna musi mit laboratorni zafizeni, které jsou oddélené od vyroby. Laboratof musi mit

zafizeni a chemikalie potfebné pro testovani a fizeni procesu realizace.

Laboratof musi byt minimdlné vybavena nasledujicimi pfistroji:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

zrcadlovy leskomér

2 pristroje pro méreni tloustky povlaku

1 analyticka vaha (presnost 0,1 mg)

fezné nastroje a pfistroje potfebné k provedeni zkousky adheze

pfistroj pro méfeni tvrdosti

zafizeni pro testovani pfilnavosti a pruznosti

zafizeni pro méfeni odolnosti proti Gderu

zdznamové zafizeni pro vypalovaci teploty a ¢as se ctyfmi rliznymi méficimi body
zafizeni pro méreni teploty objektu (3x)

o

10) méfic vodivosti

11) pfistroje pro zkou3eni odolnosti proti praskani v ohybu

12) zkusebni roztok, material a specialni fezné nastroje pro zkousky Machu
13) pH-metr

Kazdy pristroj musi byt kalibrovan.



lll. PoZadavky pro vnitini kontrolu

1. Testovani parametri ( dle normy Qualicoat, kap. 6.1 )
1.1 Lazné predipravy

Chemické ukazatele definované dodavatelem predupravy produktld musi byt analyzovany
alespon: jednou denné (24 hodin).

Lakovna musi zvysit Cetnost rozborl z vlastni vile, pokud se prokaZze, Ze je to
nutné z ddvodu provedené analyzy.

Vysledky téchto analyz musi byt zaznamenany v grafech nebo jinych zéznamech (registrech),
snadno pfistupnych pro inspektora. Musi prokazat nomindlni hodnoty, maximalni
hodnoty, které nesmi byt prekroceny, skute¢né hodnoty a pocet odpracovanych smén.
Samostatné zaznamy musi byt uchovavany pro kaidou lazen.

1.2 Kvalita vody
Vodivost demineralizované vody se musi méfit alesponi: jednou denné (24 hodin).

Lakovna musi zvySit Cetnost méreni z vlastni vile, pokud se prokdze, Ze je to
nutné z davodu provedeného méfeni.

Vysledky téchto méfeni musi byt zaznamenany v grafech nebo jinych zdznamech
(registrech), snadno pfistupnych pro inspektora. Musi prokdzat nominalni hodnoty,
maximalni hodnoty, které nesmi byt pfekroceny, skutecné hodnoty a pocet odpracovanych
smén. Samostatné zaznamy musi byt uchovavany pro kazdou lazen.

1.3 Teplota lazni
Teplota Iazni se musi méfit alespori: jednou denné (24 hodin).

Lakovna musi zvysit Cetnost méfeni z vlastni vile, pokud se prokaie, Zie je to
nutné z divodu provedeného méreni.

Vysledky téchto méfeni musi byt zaznamendny v grafech nebo jinych zdznamech
(registrech), snadno pfistupnych pro inspektora. Musi prokazat nominalni hodnoty,
maximalni hodnoty, které nesmi byt pfekroceny, skutec¢né hodnoty a pocet odpracovanych
smén. Samostatné zaznamy musi byt uchovavény pro kazdou lazen.



1.4 Teplota suseni

Teplota suseni se musi mérit alespon: jednou tydné (24 hodin).

2. Kontrola kvality ve vyrobnim procesu ( dle normy Qualicoat, kap. 6.2 )
2.1 Méfeni desoxidace

Stupen schopnosti desoxidace hliniku se musi méfit nejméné jednou za
tyden.

2.2 Méfeni hmotnosti pasivatniho povlaku

Hmotnost chromatového konverzniho povlaku musi byt zkousena alespofi jednou denné v
souladu s EN ISO 3892. Alternativni konverzni povlaky podle pokyn( dodavatell predipravy.

2.3 Méfeni vypalovacich podminek

Teplota v peci musi byt méfena kontinudlné. Vypalovaci kfivka objektové teploty musi byt
provedena minimalné jednou za tyden.

3. Kontrola jakosti vyrobku ( dle normy Qualicoat, kap. 6.3 )
3.1 Mé¥eni lesku ( EN I1SO 2813 )

Lesk barvy na hotovych vyrobcich a zkuSebnich vzorcich musi byt méfeny nejméné jednou za
kaZzdou pracovni sménu, pro kazdy barevny odstin a kazdého dodavatele.

Vysledky téchto méfeni musi byt zapsany v zaznamech.

3.2 Méreni tloustky povlaku ( EN I1SO 2360 )

Tloustka povlaku musi byt méfena minimalné dle tabulky:

. . Pocet mérenych dila Limit neshodnych produktu pro
Velkost dinky ( néhodny \.:'ehér ) pijeti di&lrrky '
1-10 Vsechny 0
11-200 10 1
201-300 15 1
301-500 20 2
501-800 30 3




801-1300 40 3
1301-3200 55 4
3201-8000 75 6
8001-22000 115 8
22001-110000 150 11

Vysledky méreni ( maximalni a minimalni hodnota ) musi byt zapsany v zaznamech.

3.3 Vizualni kontrola

Velikost davky PoEe‘t méfc.inﬁ‘chvdilﬁ Limit neshn::ﬂn?ch’prod uktu pro
( nahodny vyhér ) prijeti davky

1-10 Viechny 0
11-200 10 0
201-300 15 0
301-500 20 0
501-800 30 0
801-1300 40 0
1301-3200 55 0
3201-8000 75 0
8001-22000 115 0
22001-110000 150 0

Vysledky musi byt zapsany v zaznamech.

3.4 PFilnavost ( EN ISO 2409 )

Adheze musi byt testovana na zkuSebnim vzorku alespon jednou za sménu pro kaidy
barevny odstin a lesk kategorie a pro kazdého dodavatele barvy.

Vysledky musi byt zapsany v zaznamech.

3.5 Tvrdost ( EN 1SO 2815 )

Tvrdost musi byt testovana na zkuSebnim vzorku alespon jednou za sménu pro kazdy
barevny odstin a lesk kategorie a pro kazdého dodavatele barvy.

Vysledky musi byt zapsany v zaznamech.

3.6 Zkouska hloubenim — Erichsen ( EN 1SO 1520 )

Elasticita musi byt testovdna na zkusSebnim vzorku alespof jednou za sménu pro kazdy
barevny odstin a lesk kategorie a pro kazdého dodavatele barvy.

Vysledky musi byt zapsany v zaznamech.




3.7 Zkouska ohybem ( EN 1SO 1519 )

Ohyb musi byt testovan na zkusebnim vzorku alespon jednou za sménu pro kazdy barevny
odstin a lesk kategorie a pro kazdého dodavatele barvy.

Vysledky musi byt zapsany v zaznamech.

3.8 Zkouska razem ( EN 1SO 6272 / ASTM D 2794 )

Uder musi byt testovan na zkuSebnim vzorku alespon jednou za sménu pro kaidy barevny
odstin a lesk kategorie a pro kazdého dodavatele barvy.

Vysledky musi byt zapsany v zaznamech.

3.9 MACHU test
Machu test musi byt proveden minimalné jednou za tyden.

Vysledky musi byt zapsany v zaznamech.



Zmeénovy list C. 21

stavba: Nova plavecka hala Litvinov

Datum : 30.05.2025
e T

Vypracoval :

Popis zmény a jeji Gcel :

Bourani betonii pod diazbou u venkovniho bazénu:

V ramci zakladniho rozpoc¢tu bylo poZadovano akorat rozebrani dlazby a odstranéni podkladnich vrstev pod
dlazbou. Nicméné pod témito vrstvami se nachazela jesté puvodni betonova deska véetné obrubnikl a
opérnych zdi. Tyto konstrukce bylo nutné vybourat, aby zde mohla byt zhotovena nova kanalizace. Tyto
skuteénosti nemohl AD predpokladat, jelikoz plochy byly schované.

Fotografie jsou soucasti pfilohy ZL.

Dopad do HMG stavby:

-ne
Popis polozky MJ pocet MJ  Ké&/MJ cena celkem Poznamka
Bourani betonu pod dlazbou u venkovnich baz, kpl ] 1 261 563,06_ 261 563,06 K&
cena celkem bez DPH |
Vypracoval Datum : Podpis
Za TDS; Datum : Podpis: =
Za AD: Datum Podpis: &
Za objednatele: Datum : Podpis: 1
bk




