Technicka specifikace pro zadavaci fizeni: Nakup CNC soustruhti — 3. éast

Zadavatel poZaduje, aby nabidka dodavatele splfiovala soucasné vsechny nasledujici poZzadavky na

predmét verejné zakazky:

p(

PoZadovany parametr

Pozadovana hodnota

Prosim vypliite
parametry své nabidky

1 | Vyrobce nabizeného zafizeni Dodavatel uvede vyrobce a | EMCO
obchodni EMCOTURN E45 MY
oznaceni nabizeného SINUMERIK ONE
zafizeni, pfip. jiné
Udaje, které jednoznacné
identifikuji
nabizené zatizeni

Soustruh s konikem ANO ANO
Obézny prameér nad lozem minimalné 400 mm 430 mm
ObéZny pramér soudasti nad kfizovym suportem minimalné 300 mm 300 mm
v ose X

5 | Max. délka soustruzeni minimalné 500 mm 510 mm

6 | Max. prGmér soustruzeni minimalné 200 mm 220 mm

7 | Pojezd v ose X minimalné 160 mm 160 mm

8 Pojezd v ose Y minimalné 70 mm 70 mm

9 | PojezdvoseZ minimalné 500 mm 510 mm

10 | Rychloposuv v ose X minimalné 20 m/min 24 m/min

11 | Rychloposuv v ose Y minimalné 10 m/min 10 m/min

12 | Rychloposuv v ose Z minimalné 30 m/min 30 m/min

13 | Valiva vedeni ve viech osach ANO ANO

14 | Presnost polohovani v ose X (dle ISO 230-2) lepsinez 5 pm 3 Mum

15 | Pfesnost polohovaniv ose Y (dle ISO 230-2) lepsinez 5 pm 3 Mum

16 | Presnost polohovani v ose Z (dle ISO 230-2) lepsi nez 5. um 3 Mum

17 | Rozliseni odmérovani C-osy lepsi nez 0.0015 ° 0,001°

18 | Pozadované zastavbové rozméry véetné prostoru maximalné 2700 mm 2575 mm
pro obsluhu a servis zatizeni — Sitka

19 | Pozadované zastavbové rozméry véetné prostoru maximalné 1950 mm 1760 mm
pro obsluhu a servis zatizeni — hloubka

20 | Revolverova hlava pro upinani nastroji — axialni axialni
provedeni

21 | Revolverova hlava pro upinani nastroji — pocet minimalné 12 12
nastroju

22 | Revolverova hlava pro upinani nastroji — upinani VDI 30 (DIN 69880) VDI30 DIN 69880
nastrojovych drzaka

23 | Revolverova hlava pro upinani nastroji — pocet minimalné 6 6
pohanénych mist

24 | Revolverova hlava pro upinani nastrojd — minimalné 5000 min 5000 min!
maximalni otacky pohanénych nastroju

25 | Revolverova hlava pro upinani nastrojl — kroutici minimalné 15 Nm 16 Nm
moment

26 | Hlavni vieteno — maximalni vykon pohonu (100% minimalné 10 kW 13 kKW

zatizeni)




27 | Hlavni vieteno — maximalni kroutici moment minimalné 75 Nm 78 Nm
(100% zatizeni)

28 | Hlavni vieteno — maximalni otacky minimalné 5500 min* 6300 min!

29 | Hlavni vieteno — hydraulické upinaci skli¢idlo ANO ANO

30 | Hlavni vieteno — upinaci skli¢idlo — pocet Celisti minimalné 3 3

31 | Hlavni vieteno — pramér sklicidla minimalné 170 mm 170 mm

32 | Hlavni vieteno — upinaci skli¢idlo — pramér minimalné 45 mm 45 mm
stfedového otvoru

33 | Hlavni vieteno — skli¢idlo souc¢asti dodavky ANO ANO

34 | Hlavni vieteno — upinaci skli¢idlo — sada tvrdych ANO ANO
Celisti

35 | Hlavni vieteno — upinaci skli¢idlo — sada mékkych ANO ANO
Celisti

36 | Konik ANO ANO

37 | Konik — zpGsob upinani Hydraulicky Hydraulicky

38 | Konik — automaticky ANO ANO

39 | Pfitlacna sila koniku minimalné 5000 N 6000 N

40 | KuZel koniku MK4 MK4

41 | Odebiraci zafizeni pro hotové obrobky ANO ANO

42 | Externi elektronické ruéni kolecko ANO ANO

43 | Nadoba na trisky ANO ANO

44 | Integrovany systém méfeni nastroju s kalibraénim ANO ANO
trnem VDI 30

45 | Chlazeni —tlak min. 3.0 bar 3,5 bar

46 | Pistole pro oplach tfisek, tlak ANO ANO

47 | Ovladaci panel — Ghlopticka minimalné 22" 22¢

48 | Ovladaci panel integrovany v krytu stroje ANO ANO

49 | Komunikaéni rozhrani standardu PROFINET? pro ANO ANO
komunikaci s robotickych manipulatorem

50 | 3D model stroje pro integraci do CAD/CAM format pro vyménu dat dle | ANO

ISO 10303

51 | Jazykovy paket v ¢eském a anglickém jazyce ANO ANO

52 | OPC UA rozhrani ANO ANO

53 | USB rozhrani ANO ANO

54 | Dokumentace a zdrojovy kéd PLC ANO ANO

55 | MoZnost otevieni projektu v TIA portal verze minimalné TIA 18 ANO

56 | Kompatibilni se Software Create ANO ANO
MyVirtualMachine?

57 | PFipojitelné zafizeni Sinumerik EDGE? k Fidicimu ANO ANO
systému stroje

1 Dle normy [online] https://www.profibus.com

2 Software je vyZadovan pro zajidténi soudrinosti jiZ existujiciho systému a podpora pouZivanych stavajicich
funkci, jinad verze operacniho systému by nebyla plné kompatibilni a nezajistovala by plnou funkénost softwaru a
moznost realizace vyuky v ném.

3 Jedna se o jednoznadnou identifikaci sou¢asného stavu zafizeni zadavatele, nejedna se tedy o uvedeni
znackové specifikace pro ostatni zafizeni v rdmci technické specifikace. Nabidka mizZe obsahovat produkt
odlisné znacky, musi byt vsak zajisténa plna technicka i funkéni kompatibilita s existujicim a pouzivanym
zafizenim.



58 | Technicka data ke stroji, zejm. zakladni ANO ANO
technickou specifikaci, manual ¢i elektroschéma
59 | 3D model vieteniku véetné vnitfnich ¢asti ANO ANO
60 | Zaruka minimalné 24 mésicl ANO
61 | Radidlni drzak nastroji M4 — 2 ks ANO ANO
62 | Radidlni drzak nastroja M3 —1 ks ANO ANO
63 | Drzéak klestin ER 25— 2 ks ANO ANO
64 | Drzdk vrtaku s vym. desti¢kami @25 — 2 ks ANO ANO
65 | Drzdk vrtacich tyéi @16 — 2 ks ANO ANO
66 | Uhlovy driak frézy 90° — 1 ks ANO ANO
67 | P¥imy drzak frézy — 1 ks ANO ANO
68 | Sada ovladacich kli¢d — 1 ks ANO ANO

Dalsi pozadavky:

- dodaci Ih(ta nejvyse 5 mésicl od ucinnosti kupni smlouvy

- provedeni kompletni instalace zafizeni, zahofeni i predvedeni jeho pIné funkénosti

- zaskoleni v rozsahu minimalné 2 dnd pro maximalni pocet 5 uzivateld soucasné






