R Spolufinancovano
- Evropskou unii

Ministerstvo Zivotniho prostredi

KUPNi SMLOUVA

uzaviena podle § 2079 a nasl. zakona ¢. 89/2012 Sh., obcansky zakonik,

Prodavajici
Nazev:

se sidlem:
ICO:

DIC:
zastoupen:
Tel:

Email:

v platném znéni (dale jen "obcansky zakonik")

. Clanek
Smluvni strany

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9. kvétna 718/31, Stary Jifikov, 407 53 Jifikov
62241001

CZ62241001

Pavel Humlach — jednatel spole¢nosti

+420 724 543 952
Pavel.humlach@ewm-group.com

Firma je zapsana v obchodnim rejst¥iku vedeném Krajskym soudem v Usti nad Labem,

oddil C, vlozka 7994
Bankovni spojeni:
Cislo b&Zného Gctu:

(dale jen prodavaijici)

Kupujici
Nazev:

Sidlo:

IC:

DIC:

Statutarni zastupce:
Kontaktni osoba:
Tel:

Email:

Bankovni spojeni:
Cislo béZného uctu:
(dale jen kupujici)

Raiffeisenbank a.s.
1077005699/5500

Vyssi odborna skola, Stfedni priimyslova skola a Stredni
odborna skola, Varnsdorf, prispévkova organizace
Bratislavska 2166, 407 47 Varnsdorf

18383874

CZ18383874

Ing. Bc. Petr KOTULIC, Feditel

Ing. Bc. Petr KOTULIC

+420 412 372 456

petr.kotulic@skolavdf.cz

CSOB a.s.

173794910/0300

uzaviraji nasledujici kupni smlouvu
na vefejnou zakazku:

UCEBNA SVARENI — VYBAVENI, VOS VARNSDORF

Tato zakdzka
bude financovdna ze zdroju Evropské unie.

Registracni ¢islo projektu: CZ.10.02.01/00/23_006,/0000239
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II. Clanek
Zakladni ustanoveni

2.1 Prava a povinnosti touto smlouvou neupravena se priméfené fidi zakonem ¢. 89/2012 Sh.,
obcansky zakonik, ve znéni pozdéjsich predpisu.

2.2 Smluvni strany prohlasuji, Ze Udaje uvedené v ¢l. | této smlouvy jsou v souladu s pravni
skutecnosti v dobé uzavieni smlouvy. Smluvni strany se zavazuji, Ze zmény dotéenych udajl
oznami neprodlené, pisemné, druhé smluvni strané.

2.3 Prodavajici se touto smlouvou zavazuje dodat kupujicimu radné a vcas, na sv(j naklad a
nebezpedi sjednané zbozi dle ¢lanku lll. této smlouvy a kupujici se zavazuje za dodané zboZi
zaplatit proddvajicimu cenu ve vysi a za podminek sjednanych v této smlouvé.

2.4 Prodavajici prohlasuje, Ze je odborné zpUsobily k zajisténi predmétu plnéni podle této
smlouvy.

. Clanek
Pfedmét smlouvy

3.1 Predmétem této smlouvy je potizeni moderniho vybaveni odborné ucebny svareni, které
bude slouZit pro potieby vyuky svatovani stfedni Skoly ve Varnsdorfu. Konkrétné se jedna o
dodavku 8 ks svarecich boxt s pfislusenstvim, v¢. odsavaciho a filtracniho systému pro
tyto boxy, 6 ks svafovacich invertort | (svafovaci zdroj, svafovaci horak, samostmivajici
kukla, svafeci rukavice, redukécni ventil), 2 ks svafovacich invertord Il (svafovaci zdroj,
svarovaci kabely), 1 ks svareciho trenaZeru.

3.2 Zatizeni bude nové, nepouZité a vyrobené z prvotfidnich materidlll a bude odpovidat
soucasnym parametrdm a pozadavkdm nejvyssi kvality a nebude starsi nez 12 mésicu.

3.3 Soucasti dodavky zatizeni je také zajiSténi dopravy zafizeni na misto plnéni, pfedvedeni
funkcnosti zafizeni, uvedeni zafizeni do provozu dle platnych pravnich predpist a provedeni
zakladniho zaskoleni obsluhy.

3.4 Podminky plnéni doddavky:

o kupujici bude prebirat jednotlivé zafizeni vybalené, umisténé, nainstalované, propojené,
oZivené a pripravené k predvedeni plné funkénosti v misté urc¢ené kupujicim (likvidace
baliciho materidlu je plné v rezii prodavajiciho), nedohodnou-li se kupujici s prodavajicim
jinak,

o kupujici neposkytne proddvajicimu Zadné skladovaci prostory na predmét koupé,
prodavajici bude instalovat predmét koupé pfimo na pozice uréené kupujicim,

e soucasti dodavky jsou i instalacni prace a material nutny k vyvazani, urovnani a ukotveni
pfivodni a propojovaci kabeldze, nevyplyva-li z povahy véci jinak,

e soucasti dodavky je i podrobné zaskolené v misté plnéni, a to v terminu uréeném
kupujicim a v misté provadéni dodavek dle této smlouvy, nevyplyva-li z povahy véci jinak.

e prodavajici se zavazuje k predmétu koupé dodat a dolozit zejména dokumenty v ceském
jazyce: ndvod k poutZiti, obsluze a udrzbé.

3.5 Pfedmét koupé bude dodan v rozsahu, zplisobem a v jakosti stanovené touto smlouvou.

IV. Clanek
Cena

4.1. Celkova kupni cena za predmét koupé specifikovany v ¢lanku lll. této smlouvy Cini:

Celkova cena bez DPH 2 843 660,00 K¢
DPH 21% 597 168,60 K¢
Celkova cena vcéetné DPH 3440 828,60 K¢
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Prodavajici je opravnén pripocitat ke kupni cené rovnéz DPH v zdkonné a aktualni vysi, dle
platné legislativy. Tato cena je stanovena jako nejvySe pfipustna a neni ji mozno prekrocit.
Sjednand kupni cena zahrnuje veskeré pripadné dané, cla, poplatky, licence a jiné platby,
jakoz i baleni, znaceni a certifikdty vztahujici se k pfedmétu koupé. V kupni cené jsou
zahrnuty rovnéZz naklady prodavajiciho na dopravu, montaz a instalaci, zprovoznéni a
zaSkoleni obsluhy. Cena dale zahrnuje pojiSténi prepravy, procleni zboZi a bezplatny zaruéni
servis po dobu béhu zarucni [h{ty.

Prodavajici odpovida za to, Ze sazba dané z pridané hodnoty bude stanovena v souladu s
platnymi pravnimi pfedpisy.

V. Clanek
Misto a doba plnéni

Prodavajici je povinen dodat pfedmét koupé (dale také uvadén i jako ,zafizeni” nebo
,2boZi“) nejdéle do 5 mésicu od podpisu smlouvy.

Prodavajici zapocne své prace a dodavky po obdrieni vyzvy kupujiciho k plnéni verejné
zakazky. Bez zaslani pisemné vyzvy kupujiciho prodavajicimu k plnéni verejné zakdzky na
email uvedeny v ¢lanku I. této smlouvy nevznikd ndrok ani povinnost proddavajiciho zahajit
jakékoliv prace a dodavky souvisejici s plnénim této smlouvy. Do tohoto okamziku
proddavajicimu nevznikd Zadny narok na jakékoliv financéni plnéni ve vztahu k této zakdzce.

Mistem plnéni (dodani) je Vyssi odborna skola, Stredni prdmyslova Skola a Stredni odborna
skola, Varnsdorf, prispévkova organizace, Bratislavskd 2166, 407 47 Varnsdorf a nebude-li
dohodnuto jinak.

Kupujici pfevezme predmét koupé od prodavajiciho v misté plnéni uvedeném v odstavci 3
tohoto ¢lanku smlouvy.

Prodavajici se zavazuje informovat kupujictho o terminu dodani zafizeni nejméné 5
pracovnich dnl pfedem.

K dodani predmétu koupé kupujicimu dochazi okamZikem podpisu protokolu o predani a
prevzeti zafizeni, vystaveného po jeho Uspésném uvedeni do provozu kupujicim. Tento ukon
opraviuje prodavajiciho k vystaveni faktury - dafnového dokladu, obsahujiciho vyucétovani
sjednané kupni ceny zafizeni a k ni pfislusné DPH.

VI. Clanek
Pfredani predmétu koupé
Prodavajici je opravnén dodat zbozi az po obdrzeni pisemného pokynu kupujiciho.
Kupujici se zavazuje fadné dodany predmét koupé, uvedeny do provozu za podminek
stanovenych v této smlouvé, prevzit a za néj a dalsi plnéni poskytovana na zakladé této
smlouvy, zaplatit prodavajicimu cenu podle ¢l. IV. této smlouvy.

Prodavajici je povinen pfedmét koupé véetné prisluSenstvi a potfebné dokumentace (dle ¢l.
lll. odst. 3.7 této smlouvy) predat kupujicimu, a to v provozuschopném stavu ovéreném
predvedenim a v kvalité odpovidajici ucelu vyuziti pfedmétu koupé. O predani a prevzeti
predmétu smlouvy prodavajici sepiSe predavaci protokol, ve kterém kupujici prohlasi, ze
predmét koupé prejima. Pfilohou predavaciho protokolu budou dodaci listy.

Predavaci protokol bude dale obsahovat:

- oznaceni predmétu smlouvy,
- oznaceni kupujiciho a prodavajiciho,
- Cislo smlouvy a datum jejiho uzavieni,
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prohlaseni kupujiciho, Ze pfedmét koupé prejim3,

- datum a misto sepsani,

- jména a podpisy zastupce kupujiciho a prodavajiciho,
- reg. C. projektu CZ.10.02.01/00/23_006/0000239.

Prodavajici a kupujici jsou oprdvnéni uvést v predavacim protokolu cokoliv, co budou
povaZovat za nutné.

VII. Clanek
Vlastnické pravo a nebezpeci skody

Kupujici nabyva vlastnické pravo k predmétu smlouvy dnem protokoldrniho prevzeti
predmétu koupé dle ¢lanku VI. této smlouvy.

Nebezpeci Skody na zafizeni a viem dalSim hmotném plnéni dle této smlouvy prechazi na
kupujiciho dnem protokolarniho prevzeti pfedmétu koupé dle ¢lanku VI. této smlouvy.
Proddvajici prohlasuje, ze vécné plnéni smlouvy nema pravni vady a neni zatizeno pravy
tfetich osob, a soucasné se zavazuje, Ze v tomto pravnim stavu bude kupujicimu zaroven téz
predano.

Viil. Clanek
Prohlaseni prodavajiciho k praviim dusevniho vlastnictvi a ke shodé s pravnimi pfedpisy
Prodavajici prohlasuje, Ze prodejem predmétu koupé neporusuje priimyslova prava ani jina
prava tretich osob z dusevniho vlastnictvi. Prodavajici dale prohlasuje, ze kupujici drzenim a
provozovanim predmétu koupé na Gzemi Ceské republiky nezasdhne do prav tietich osob
vyplyvajicich z prdmyslovych prav ¢i jinych prav z dusevniho vlastnictvi.

IX. Clanek
Platebni a fakturaéni podminky

Uhrada kupni ceny bude provedena nasledovné: 100 % kupni ceny dle €l. IV odst. 1 této
smlouvy bude uhrazeno na zakladé faktury vystavené prodavajicim do 14 dn( ode dne
predani a prevzeti predmétu koupé.

Podkladem pro uhradu ceny bude faktura, kterd bude mit ndlezitosti danového dokladu dle
zakona €. 235/2004 Sb., o dani z pfridané hodnoty, ve znéni pozdéjsich predpist (dale jen
,faktura").

Faktura musi dale obsahovat:

- (Cislo a datum vystaveni faktury;

- ¢&islo smlouvy kupujiciho, IC kupujiciho;

- nazev projektu  ,UCEBNA SVARENI - VYBAVENI“, reg. ¢&  projektu

CZ.10.02.01/00/23_006/0000239;

- oznaceni banky a Cislo uctu, na ktery musi byt zaplaceno;

- |h{tu splatnosti faktury;

- jméno osoby, ktera fakturu vystavila, véetné kontaktniho telefonu;

- predavaci protokol bude pfilohou faktury.
Lhita splatnosti faktury ¢ini 30 kalendarnich dnli ode dne jejiho doruéeni kupujicimu. Stejna
Ih(ta splatnosti plati i pfi placeni jinych plateb (smluvnich pokut, urokd z prodleni, ndhrady
Skody apod.).

Doruceni faktury se provede osobné oproti podpisu zmocnéné osoby kupujiciho nebo
dorucenkou prostrednictvim provozovatele postovnich sluzeb.



9.6 Povinnost zaplatit cenu dle €l. IV této smlouvy je splnéna dnem odepsani pfislusné ¢astky z
uctu kupujiciho.

9.7 Nebude-li faktura obsahovat nékterou povinnou nebo dohodnutou ndleZitost nebo bude
chybné vyldétovana cena nebo DPH, je kupujici opravnén fakturu pred uplynutim lhity
splatnosti vratit druhé smluvni strané k provedeni opravy s vyznacenim dlvodu vraceni.
Prodavajici provede opravu vystavenim nové faktury. Vracenim vadné faktury proddavajicimu
prestava bézet plvodni Ih(ta splatnosti. Nova lhdta splatnosti bézi ode dne doruceni nové
faktury kupujicimu.

X. Clanek
Zarucni podminky

10.1 Predmét koupé ma vady, jestlize jeho provedeni neodpovida pozadavkim uvedenym ve
smlouvé, pfipadné nabidce proddvajiciho nebo pokud neumoznuje uzivani, k némuz bylo
uréeno a zhotoveno.

10.2 Smluvni strany se dohodly, Ze zarucni doba cini 24 mésic(, pokud neni uvedeno jinak u
nékteré z polozek v pfiloze ¢. 1 nebo 2 této smlouvy. Zaru¢ni doba zacind béZzet dnem
prevzeti predmétu koupé kupujicim. Zarucni doba se prodluZuje o dobu, po kterou nemuze
kupujici zafizeni radné uzivat pro vady, za které nese odpovédnost prodavajici. Zaruka a
odpovédnost za vady neni podminéna povinnosti absolvovat garanéni a servisni prohlidky
hrazené kupujicim.

10.3 Zaruka se nevztahuje na vady zplUsobené nespravnou obsluhou, neodbornou manipulaci
nebo v dusledku havarii. Prodavajici odpovida za vady, jez ma predmét koupé v dobé
predani a za vady, které se vyskytly v zarucni dobé.

10.4 Veskeré vady je kupujici povinen uplatnit u proddvajiciho pisemné bez zbyteéného odkladu
poté, kdy vadu zjistil (za pisemné uplatnéni se povazuje i nahlaseni faxem nebo e-mailem),
obsahujicim co nejpodrobnéjsi specifikaci zjiSténé vady. Kupujici bude vady oznamovat na:

e e-mail: info.cz@ewm-group.com

e  adresu pracovisté: EWM HIGHTEC WELDING s.r.o., 9. kvétna 718/31,
Stary Jitikov, 407 53 lJitikov
Jakmile kupujici odeSle toto oznameni, bude se mit za to, Ze pozaduje bezplatné
odstranéni vady, a to do 72 hodin, neuvede-li v ozndmeni jinak.

Prodavajici je v takovém pripadé povinen odstranit vady na vlastni naklady, které se
vztahuji jak na vlastni opravu, tak i na ptipadnou prepravu vadného zboZzi a dalsi s opravou
souvisejici naklady. Prodavajici je tak v pfipadé uplatnéni reklamace s pozadavkem na
opravu predmétu koupé povinen na vlastni naklady:

- vyslat zaméstnance ¢i povéfit treti osobu opravou predmétu koupé v misté jeho
provozovani,

- zafizeni k opravé prevzit a provést bezplatnou opravu a opétovné zprovoznéni zafizeni
v misté jeho provozovani, pfitom postupovat soustavné a neprerusované bez
nedlvodnych prodlev tak, aby zafizeni mohlo byt opraveno v co nejkratsi mozné
dobé, pficemz nebude-li oprava v misté provozovani zafizeni mozna, pak

- zajistit prepravce, ktery vyzvedne predmét koupé v misté jeho provozovani, predmét
koupé preveze do sidla prodavajiciho i jeho pobocky ¢i do sidla tfeti osoby, kde bude
oprava realizovana, provést samotnou opravu a nasledné zajistit pfepravce, ktery
prepravi opraveny predmét koupé zpét do mista jeho provozovani, nacez jej opétovné
zprovoznit.

10.5 Opraveny a opétovné zprovoznény predmét koupé prodavajici kupujici pfeda pisemnym
protokolem.
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V ptipadé, Ze prodavajici neprovede opravu ve sjednaném terminu nebo ani nezahaji
provadéni opravy, je opravnén kupujici nechat opravu provést tfeti osobou na ndaklady
proddvajiciho.

Prodavajici je povinen uhradit kupujicimu Skodu, kterd mu vznikla vadnym plnénim, a to v
plné vysi. Prodavajici rovnéz kupujicimu uhradi naklady vzniklé pfi uplatfiovani prav z
odpovédnosti za vady.

Skodou se rozumi jakakoliv penézi vy¢islitelnd Ujma, vznikla poskozené strané, véetné skod
neprimych, skod vzniklych jako disledek nemoznosti fadného provozovani zafizeni, uslych
zisk( atd. Na strané kupujici je Skodou rovnéZ jakakoliv penéZitd sankce vymérené
organem statni spravy a odvedené ve prospéch statniho rozpoctu, pokud divody jejich
vyméreni spocivaji v poruseni povinnosti proddvajiciho, vyplyvajicich z této smlouvy.

XI. €lanek
Servis

Prodavajici se zavazuje zajistit mimozarucni a pozarucni servisni sluzby na dodavané
zatizeni u kupujiciho, ve vyrobnim zavodé, pfipadné v servisnich organizacich se smluvnim
zdvazkem na provdadéni servisnich praci. Proddvajici ruc¢i za kvalitu a pribéh servisnich
sluZeb at jsou poskytovany vyrobnim zavodem, nebo smluvnim partnerem. Pokud servisni
stfedisko nebude na tzemi Ceské republiky, bude komunikace probihat v ¢eském jazyce,
platby za servis budou provedeny v ¢eské méné a bankovni poplatky pro zahrani¢ni platbu
pljdou na vrub proddvajiciho.

XIl. Clanek
Smluvni pokuty

Smluvni pokuty jsou stanoveny takto:

- pfi prodleni proddvajiciho s preddnim celé dodavky kupujicimu ve sjednaném terminu
je kupujici opravnén vyucétovat prodavajicimu smluvni pokutu ve vysi 0,25% z celkové
kupni ceny (bez DPH) za kazdy i zapocaty den prodleni az do predani a prevzeti;

- v ptipadé prodleni se splatnosti faktury je prodavajici oprdvnén vyuctovat kupujicimu
zakonné uroky z prodleni;

- pfi nedodrieni terminu s odstranénim vad dle ¢l. X této smlouvy je kupujici opravnén
vyuctovat prodavajicimi smluvni pokutu ve vysi 500,- K¢ bez DPH za kazdou zjisténou
vadu, u niz je v prodleni a za kazdou zapocatou hodinu prodleni;

- v ptipadé poruseni povinnosti, sjednanych touto smlouvou, na jejichz zdkladé dojde k
odstoupeni od smlouvy v pfipadech uvedenych v XIll. ¢lanku této smlouvy je strana,
kterd podstatné porusila smluvni povinnosti povinna uhradit druhé strané smluvni
pokutu ve vysi 50.000,- K¢;

- v ptipadé, Ze prodavajici nesplini kteroukoliv z povinnosti ¢i porusi jakoukoli povinnost
vyplyvajici mu z této smlouvy, vyjma povinnosti uvedenych v predchozich bodech
tohoto ¢lanku, je kupujici opravnén vyucétovat proddavajicimu smluvni pokutu ve vysi
10.000,-K¢ za kazdy jednotlivy zjistény pfipad/ za kazdy i zapocaty den prodleni
poruseni povinnosti;

- prodavajici je povinen vedle smluvni pokuty nahradit kupujicimu Skodu, ktera by mu
vznikla v souvislosti s prodlenim dodavky, a to prfedevsim ve vztahu k dota¢nimu
programu, ze kterého je hrazena tato akce;

- prodavajici je povinen vedle smluvni pokuty nahradit kupujicimu skodu, ktera by mu
vznikla udélenim sankce od poskytovatele dotace z dlvod( pochybeni ze strany
prodavajiciho.

-V pripadé, ze kupuijici zjisti, Ze nebyl dodrzen pozadavek zadavacich podminek k verejné
zakazce, jez vedla k uzavieni této smlouvy, na to, aby veskeré informace, které uvedl|
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prodavajici jakozto ucastnik v nabidce a pfti jakékoli komunikaci s kupujicim jakozto
zadavatelem (zejména vysvétleni nabidky dle § 46 odst. 1 zakona ¢. 134/2016 Sbh.),
odpovidaly skute¢nosti, je kupujici oprdvnén okamiité odstoupit od smlouvy bez
jakychkoliv sankci a vymahat smluvni pokutu ve vysi 100.000,- K¢.
Smluvni pokuta je splatnd do 30-ti dnd od doruceni jejiho pisemného vyuctovani druhé
smluvni strané, pripadné je mozno uplatnénou smluvni pokutu zapodist viic¢i druhé smluvni
strané.
Sjedndnim vysSe uvedenych smluvnich pokut vtomto ¢lanku neni dotéeno prdvo na
nahradu Skody. Nadhrada skody je vedle smluvni pokuty vymahatelna v pIné vysi.
Prodavaijici prohlasuje, Ze souhlasi s vySe uvedenymi smluvnimi pokutami a jejich vysi a
nepovaZzuje je za neprimérené. Rovnéz prohlasuje, Ze si je védom skutecnosti, Zze termin
plnéni je pro Kupujiciho vyznamny z hlediska zajisténi vyuky.
Obé strany jsou opravnény pozastavit plnéni svych povinnosti ze smlouvy po dobu, po
kterou trvaji okolnosti vylucujici odpovédnost (dale jen ,Vyssi moc"). Za Vyssi moc se
povazuje prekdzka, jez nastala nezdvisle na vlli povinné strany a brani ji ve splnéni jeji
povinnosti, jestlize nelze rozumné predpokladat, Ze by povinna strana tuto prekazku nebo
jeji nasledky odvratila nebo prekonala, a dale, ze by v dobé uzavieni smlouvy tuto
prekazku predvidala. Za pripady Vyssi moci se povazuji zejména: stavka, epidemie, pozar,
prirodni katastrofa, mobilizace, védlka, povstani, zabaveni predmétu koupé&, embargo,
teroristicky Utok apod. Vyssi moc vylu¢uje narok na uplatnéni smluvnich pokut proti strané
postizené Vys$si moci za predpokladu, bude-li druhad smluvni strana o existenci prekazky
Vyssi moci bezodkladné pisemné vyrozuména.

XIlI. Clanek
Odstoupeni od smlouvy, podstatné poruseni smlouvy

Smluvni strany jsou opravnény odstoupit od smlouvy z ddvodu uvedenych v této smlouvé
(zejména v pripadé podstatného poruseni smlouvy) a dale z dlvodu uvedenych
v ob¢anském zdkoniku.

Podstatnym porusenim smlouvy se rozumi zejména:

- pokud bude prodavajici v prodleni s ptredanim predmétu této smlouvy po dobu delsi
nez 15 kalendarnich dnaq,
- nedodrzeni pravnich predpisli nebo technickych norem, které se tykaji dodaného
predmétu plnéni,
Kupujici si vyhrazuje pravo na jednostranné ukonceni smluvniho vztahu v pfipadé, zZe:
- prodavajici v nabidce uvedl nepravdivé Udaje a tato skute¢nost mohla mit vliv na vybér
nejvhodnéjsi nabidky,
- prodavajici pozbyde zakladni a profesni zplsobilosti a technické kvalifikace pro plnéni
verejné zakazky,
- neobdrzi finan¢ni prostfedky pro kryti vydaji plynoucich z realizace verejné zakazky,
pripadné tyto naklady budou oznadeny za nezpUsobilé
- proti prodavajicimu bylo zahajeno insolvencni fizeni nebo vstoupil do likvidace.
Pro ucely této smlouvy se pod pojmem ,bez zbyte¢ného odkladu" rozumi , nejpozdéji do
14-ti dni".
Dojde-li k odstoupeni od této smlouvy k tomu opravnénou smluvni stranou, zavazuji se
smluvni strany resit vyporadani dle pravni Upravy pro bezdivodné obohaceni.
Kupuijici je opravnén od smlouvy odstoupit, jsou-li vady pfedmétu koupé neodstranitelné,
Ci jestlize je téchto zavad vice (alespon 2 vady projevujici se soubézné) anebo se na
predmétu koupé stejné vady alespon 3x zopakovaly.
Uc¢inky odstoupeni od smlouvy nastavaji okamzikem doruceni pisemného projevu vile
odstoupit od této smlouvy druhé smluvni strané.
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15.1

15.2

15.3

15.4

15.5

15.6

15.7

XIV. Clanek
Podminky pro spolecensky odpovédné zadavani

Prodavajici je povinen zajistit po celou dobu plnéni vetejné zakazky nasledujici podminky

spolecensky odpovédného verejného zadavani:

14.1.1 PInéni veskerych povinnosti vyplyvajicich z pravnich predpist Ceské republiky,
zejména pak z predpisi pracovnépravnich, predpisii z oblasti zaméstnanosti
a bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci, a to vic¢i vSem osobam, které se na
plnéni verejné zakazky podileji; plnéni téchto povinnosti zajisti proddavajici i u
svych poddodavateld;

14.1.2 Sjednani a dodrzovani smluvnich podminek se svymi poddodavateli
srovnatelnych s podminkami sjednanymi ve smlouvé na plnéni verejné zakazky, a
to v rozsahu vySe smluvnich pokut a délky zarucni doby (uvedené smluvni
podminky se povaZuji za srovnatelné, bude-li vySe smluvnich pokut a délka
zarucéni doby shodna se smlouvou na plnéni verejné zakazky);

14.1.3 Radné a v€asné plnéni finan¢nich zavazk( svym poddodavatel@im, kdy za fadné a
v€asné plnéni se povaZuje plné uhrazeni poddodavatelem vystavenych faktur
za plnéni poskytnutd k plnéni vefejné zakdazky, a to do 30 kalendanich dnu;

14.1.4 Snizeni negativniho dopadu jeho ¢innosti pfi plnéni vefejné zakdzky na Zivotni
prostredi, zejména pak vyuzivanim nizkoemisnich automobilli, ma-li je k dispozici;
tiskem veskerych listinnych vystupll, odevzdavanych kupujicimu pfi realizaci
verejné zakdzky na papir, ktery je Setrny k Zivotnimu prostiedi, pokud zvlastni
pouzZiti pro specifické ucely nevyZaduje jiny druh papiru; motivovanim
zaméstnancl prodavajictho k efektivnimu/Uspornému tisku; predchazenim
znedistovani ovzdusi a snizovanim Urovné znecistovani, mGze-li je béhem plnéni
verejné zakdzky zpUsobit; predchazenim vzniku odpadd, stanovenim
hierarchie nakladdani s nimi a prosazovanim zakladnich principd ochrany
Zivotniho prostiedi a zdravi lidi pti nakladani s odpady.

XV. Clanek

Zavérecna ustanoveni

Tato smlouva nabyvd platnosti dnem podpisu obéma smluvnimi stranami. Ucinnosti
nabyva zvefejnénim v registru smluv, jez zajistuje Kupuijici.

Dopliovani nebo zménu této smlouvy lze provddét jen se souhlasem obou smluvnich
stran, a to pouze formou pisemnych, postupné cislovanych a takto oznacenych dodatkd.
Tato smlouva je sepsana ve dvou vyhotovenich. Kazda ze smluvnich stran obdrzi po
jednom vyhotoveni smlouvy. Kazdé z vyhotoveni této smlouvy je jejim originalem.

Pokud tato smlouva nestanovi jinak, fidi se tento smluvni vztah pfislusSnymi ustanovenimi
obcanského zdkoniku. V pripadé, Ze se nékteré z ustanoveni této smlouvy stane
neplatnym, nebude tim dot¢ena platnost ostatnich ustanoveni. Neplatné ustanoveni bude
nahrazeno takovym platnym ustanovenim, které se pravné pfipustnym zplUsobem co
nejvice pfiblizuje hospodarskému ucéelu zamyslenému obéma smluvnimi stranami pfi
uzavieni smlouvy.

Prava a povinnosti z této smlouvy prechazeji i na pfipadné pravni nastupce smluvnich
stran. Prodavajici vSak nem(Ze bez souhlasu kupujiciho postoupit sva prava a povinnosti
plynouci ze smlouvy treti strané.

Prodavajici bere na védomi a souhlasi stim, Ze je povinen uchovdvat veskerou
dokumentaci souvisejici s realizaci projektu véetné ucetnich dokladd minimalné do konce
roku 2034,

Prodavajici je povinen minimdlné do konce roku 2034 poskytovat informace a
dokumentaci vztahujici se k predmétu této smlouvy zaméstnanclim nebo zmocnénciim



povéfenych organl [Ministerstvo Zivotniho prostfedi, Statni fond Zivotniho prostredi,
Ministerstvo financi, organy financni spravy, Evropska komise, Evropsky ucetni dvdr,
Nejvyssi kontrolni arad, Auditni organ (dale jen ,,AQ“), Platebni a certifikani organ (dale
jen ,,PCO“), prislusné organy financni spravy a dalsi opravnéné organy statni spravy] a je
povinen informovat Kupujiciho, pfipadné poskytovatele dotace o skutec¢nostech majicich
vliv na plnéni predmétu této smlouvy, pfedevsim je povinen informovat o jakychkoli
kontroldch a auditech provedenych v souvislosti s plnéni pfedmétu této smlouvy.
Prodavajici je ve lhité v tomto odstavci uvedené rovnéZz na Zadost Kupujiciho,
poskytovatele dotace, fidici orgdn OPST, PCO nebo AO poskytnout veskeré informace o
vysledcich a kontrolni protokoly z téchto kontrol a auditl a zaroven vytvorit podminky k
provedeni kontroly a poskytnout pfi provadéni kontroly sou¢innost. V souladu s § 2 pism.
e) zakona ¢. 320/2001 Sh., o finanéni kontrole, ve znéni pozdéjsich predpisl je Prodavajici
povinen poskytnout kontrolnim orgdndm a Kupujicimu veskerou potfebnou soucinnost pfi
vykonu finanéni kontroly a obdobné zavazat i své pripadné poddodavatele.

15.8 Prodavajici souhlasi se zverejnénim Gdaju podle zdkona ¢. 106/1999 Sbh., o svobodném
pristupu k informacim, ve znéni pozdéjsich predpist a zakona €. 101/2000 Sb., o ochrané
osobnich (dajl, ve znéni pozdéjsich predpisd, jakoZ i v Registru smluv, jeZ zajistuje
Kupuijici.

15.9 Smluvni strany se dohodly, Ze nebude-li dikaz o tom, Ze pisemnost, zaslanad druhé smluvni
strané na zdkladé této smlouvy, byla adresatovi dorucena, bude za den doruceni
povazovan 10. den po prokazatelném odeslani pisemnosti na adresu sidla smluvni strany,
zapsanou v obchodnim ¢i jiném obdobném verejné pristupném rejstfiku, nebude-li
prokazano jinak.

15.10 Obé smluvni strany potvrzuji autentiénost této smlouvy a prohlasuji, Ze si smlouvu
precetly, s jejim obsahem souhlasi, Ze smlouva byla sepsana na zékladé pravdivych udajd,
z jejich pravé a svobodné vile a nebyla uzaviena vtisni ani za jinak jednostranné
nevyhodnych podminek, coZ stvrzuji svym podpisem, resp. podpisem svého opravnéného
zastupce.

15.11 Nedilnou soucast této smlouvy tvofi:

Priloha ¢. 1:  Technickd specifikace predmétu pinéni
Priloha ¢. 2:  Cenovd nabidka

Ve Varnsdorfu dne .........cc....... V Jifikové dne .......cccvueeee.
Digitalné podepsal Digitalné podepsal
Ing’ Petr Ing. Petr Kotuli¢ Pavel Pavel Humlach
oV Datum: 2025.06.04 Datum: 2025.06.03
Kot U I IC 1 ;5u6r:)9 +02'00' H u m |ac h 09:58:52 +02'00'
Ing. Bc. Petr KOTULIC Pavel HUMLACH
reditel Skoly jednatel spole¢nosti
za kupujiciho za proddvajiciho
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pfifoha . 5 i paramatry
Popis povinnéhoe parametru poiadovaneé parametry nabizeného zakizeni
Odsévaci a filtraéni systém (1 ks v€. odsavaciho a filtra¢niho systému k 8 svafovacim WeldFit Compact Typ
box{im)
Odsavaci vjkon (min.) 5250 - 7560 m3/h 5250-7560m*/h
Saci vykon (max.) 7560 m3*/h 7560 m3/h
Podtlak (min.) 2500 - 1750 Pa 2550-1900Pa
Maximélini objemovy proud 7000 m?/h 7560 m®/h
Pracovni tlak v PA [min.) 1750 Pa 1900Pa
1 Vykon motoru (min.} 5,5 kw 7,5kW
Napé&tova soustava 3x400V/50Hz 3x400V/50Hz
Odséavaci a filtraéni systém k 8 svafovacim boxim - KaZdy box bude vybaven svafedskym
vyukovym stolkem s zafizenim pro Uchyt svafence. Odsavat se bude teleskopickym ramenem.
Ramena budou napojend na saci potrubi a dale na filtracni jednotku se samodisticimi filtry.
Vyfiltrovany vzduch bude vyfukovan pfivodnim potrubim zpét od dilny. Jednotka sou¢asné ANO ANO
odsaje viech 8 boxd. Pficky mezi boxy budou z posuvnych lamel éevenych tl.2mm s prekrytim
jednotlivych past 33%. Lamely budou mit mezeru u podlahy cca 150mm. Picky budou vysoké
2,1m.
Svarovaci invertor | - svarovaci zdroj, svarovaci horak, samostmivajici kukla, svareci
rukavice. redukZni ventil (6 ks) TAURUS 355 Synergic
Metoda svafovani MIG / MAG MIG/MAG, MMA
Rozsah svarovaciho proudu MIG/MAG minimaln&5 - 315 A |5-350A
Napajeci napéti 400 V /50-60 Hz 3 x 400V /50/60 Hz
Svarovaci proud (DC=100%) MIG/MAG minimalné 210 270A
Svafovaci proud (DC=60%) MIG/MAG minimalné 250 300A
Rozsah svarovaciho proudu MMA (min.) minimainé 5 - 315 A 5-350A
Hmotnost 40 - 50 kg 48kg
Sistédni 16 A 16A
OkamZity pfistup k 3esti prouddim ANO ANO
Svatovaci vlastnosti ve smésném plynu i CO2 ANO ANO
Primé&r dratu 0,6; 0,8 mm, 1,0; 1,2 mm z rGznych kovovych materiald a slitin (uhlikové a ANO ANO
slitinové oceli, slitiny hliniku apod.)
Plynulé regulace napéti ANO ANO
Nastavitelny predfuk, dofuk, dohofeni, poéatecni rychlost ANO ANO
4kl. posuv dratu ANO ANO
Elektronicka tlumivka ANO ANO
Ekologicky rezim chlazeni, osvé&tleni vnitfniho prostoru posuvu ANO ANO
PfisluSenstvi:
Svarovaci zdroj ANO ANO
svafovaci hotak ANO ANO
samostmivaci kukia ANO ANO
svareci rukavice ANO ANO
redukéni ventil ANO ANO
Svafovaci invertor Il - svafovaci zdroj, svafovaci kabely (2 ks) PICO 180 Puls
Svarovaci metoda MMA, TIG MMA, TIG DC
Sitové napéti 1x230V; 50-6Q Hz 1x 230 V; 50-60 Hz
Vikon malé zatiZeni do 220 A do 180 A
Rozsah svafovaciho proudu 10-220 A 5-180A
Napéti naprazdno minimdlné 50-70 V 98V
Jisténi 16 A 16A/20A
Svafovaci proud (DZ=100 %) 60-80 A 120A
Svafovaci proud (DZ=60 %) 90-115 A 130A
Chlazeni horaku NE NE
Trida kryti IP 1P23S P23
Hmotnost 4-10kg 8,3ke
Svarovaci zdrof a svafovaci kabely ANO ANO
Svdreci trenaZer (1 ks) Soldamatic 2023
Simulace metod: MIG/MAG Short Arc, Spray Arc, Pulse, trubi¢kovy drat, o TIG/WIG, o obalena ANO ANO
. elektroda — MMA
4 MoZnost vybéru svar( (koutovy, tupy, trubka,...) i poloh (PA, PB, PC,...). ANO ANO
MoZnost vybé&ru svafovacich parametri - plyn, proces, proud, napéti, rychlost posuvu dratu. ANO ANO
Zvukova simulace ANO ANO
Volba zdkladniho materidlu - ocel, nerez, hlinik ANO ANO




Piloha &. 1: Technicka specifikace e“ﬁ‘n
predmétu plnéni

1) Odsavaci a filtracni systém vcetné rozvodu k 8 svarovacim boxiim a
kompletni zprovoznéni systému.

Odsdvaci systém WeldFil Compact s integrovanym ventilatorem,
automatickym od¢istovanim filtrli zavislém na prachovém zatizeni,
fidicim systémem Siemens Simatic a filtraCnimi patronami KemTex® s
PTFE-membranou

Odsavaci systém WeldFil Compact byl schvalen pro tfidu W3 institutem
v St. Augustinu (IFA) a tim je uren pro odsavani pfi svafovani
vysokolegovanych oceli.

Membrana filtru odpovida kategorii M pfi stupni odlucivosti 99,99%

podle DIN EN 60335-2-69.

Technické Udaje

Stupei filtrace:1

Druh filtrace: od¢istovani filtr(
Zplsob odcistovani: rotaéni dyza
Filtra¢ni plocha: ca 20 m?

Pocet filtracnich patron: 5

Filtracni plocha celkem: 100 m?

Typ filtru: Filtracni patrona

Filtra¢ni material: ePTFE-membrdna
Stuperi odluéivosti  : >99,99 %

Ttida prachu:M

Zakladni data:

Odsavaci vykon:5.250 — 7560 m3/h

Podtlak:2.550 - 1.900 Pa

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o. Kontakt: Marek Krejbich
Pobocka: Benesov u Prahy

Tyrsova 2106 marek.kreibich@ewm-group.com
14A0N 770 QGK 207 N
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Priloha €. 1: Technicka specifikace ewm

predmeétu plnéni
Vykon motoru:7,5 kW

Pfipojovaci napéti:3 x 400V / 50 Hz
Jmenovity proud:13,7 A

Hladina hluku:65 dB(A)

Dodate¢né informace:

Typ ventilatoru  : radidlni ventildtor, pohanény femenici
Stladeny vzduch : 5-6 bar, Cisty, suchy,zbaveny oleje
Vystup vzdudniny:560 mm

Vstup vzdudniny : 450 mm

Objem prachové nadoby:2 x 34 L

Rozméry (SxHI.xV)1 413 x 1 413 x 2 784 mm

2) Svarovaci invertor l-svarovaci zdroj, svafovaci horak, samostmivajici
kukla, svareci rukavice, redukéni ventil

Taurus 355 Synergic S HP MM TKM

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o. Kontakt: Marek Krejbich
Pobocka: BeneSov u Prahy

Tyr$ova 2106 marek.krejbich@ewm-group.com %

447N 770 00K 297



Priloha ¢. 1: Technicka specifikace

predmétu plnéni
Provedeni

Rozsah nastaveni svarovaciho
proudu

Dovolené zatizeni 40 °C

Napéti naprazdno

Sit'gvé napéti (z *vy,roiby)
Toleranﬁé sfté (z vyroby)
Si’c’ové frekvence

Doporuceny vykon generatoru

ve

Stupen Géinnosti

Rychlost dratu

Osazeni kladkami z vyroby
Prf!;hér’ci,vky ,

PFipojka svatovaciho horaku
Kontro;ltni znacka

Tida elektromagnetické

Rozméry (L x B x H)

Hmotnost

qumy

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o0.
Pobocka: Benesov u Prahy
TyrSova 2106

l ®
ewrnm
/ |
Taurus 355
5A-350A

350A/40%
300A/60%

270 A’/ 100 %
79V
3x400V
-25 % ai +20 %

50 Hz / 60 Hz-

18.8 kVA
88 %

0.5 m/min - 25 m/min
19.68 ipm - 944.88 ipm
1,0-1,2 mm UNI / Ocel
D200 / D300
Centralni pfipojka Euro

P23

636 mm x 298 mm x 482 mm
25inchx 11.7 inch x 19 inch
36 kg /79.4 lbs

" IEC 60974-1; -5, -10 CL:A

Kontakt: Marek Krejbich

marek.krejbich@ewm-group.com '__
1AIN 7IE QO 297 /




Piloha &. 1: Technicka specifikace ev\;;‘n

predmétu plnéni
Taurus Synergic S HP

. Wire
(7N

)
. Bst
Superpuls
. woLy

m- -GD"‘"

Amp

A @
A @
@ & : 4 T
ﬁ_; . i mﬁr; " v - "
i a%& o *m'é'""" A MmiEcE

Zptisob obsluhy

Metoda svarovani

Provozni rezimy

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.
Pobocka: Bene3ov u Prahy
TyrSova 2106

Jednoknoflikové ovladani Synergic: Nastavenl pracovnlho bodu jen je
knoflikem diky Jednoduche predvolbe ukolu JOB, vcetne prubehu pre

Rizeni HP: Vsechny dlezité moznosti nastavem v pfimém prlstupu v

-schématu priibéhu svarovam k nejjednodl]ssimu nastaveni vsech pa|

svafovani s
Zména délky svarovacnho oblouku

‘Nastaveni dynamlky svafovaciho oblouku (ucmek tlumlvky) od mékk

tvrdou

Uzamdeni ovladanl _napf. pro prepravu stlsknutlm tlacntka
Zobrazeni v kW k vypoctu useCkové energie
Efektivni vykon svafovaciho oblouku k vypo&tu Gseckové energie

Synergiclké ovladani
MIG/MAG
WIG-Liftarc
MMA
forceArc®
rootArc®
égperPulg
Drazkovani
2taktni .
4taktni
2taktni 4spe'éi.éln?; : ’
Bodbvé ;vaFovéni
‘2taktni sbréfciélni"

Svafovaci proud

Kontakt: Marek Krejbich

marek.krejbich@ewm-group.com
1ADN TIE QOL 299 /




Pfiloha &. 1: Technicka specifikace emﬁ‘n )
predmétu pIlnéni

WKS50mm? @ 13 mm 350A/60% 4m/K
AK300

GH 2x1/4" 2m Proreg Ar/CO2 230bar 301 D

Drtjh blynu Argon / CO2
‘PFipojem’ hadic G 1/4"
P‘r'|p01en| Ia‘hv‘e W21;80 X 1/14"
TIak v Iahv’i 2?'>0;bar’ |
Pritok plynu 3017
Nofhy -1S0 2503

ON WAK TG.03/TG.04/TG.09/K.02 |

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.
Pobocka: BenesSov u Prahy

Tyr§ova 2106 LG TR N T I s TV ITEL uu_l_a_.\.u%
LADN TIE Q0K 290 :
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Priloha €. 1: Technicka specifikace E\A{m

predmétu plnéni

UM 36 G 3m o Standardni svafovaci hoiék-MIG/MAG chlazeny plyne
e Robustni svazek hadic '
f e Ergonomickd rukojet s kulovym kloubem -

e Pruzina na ochranu proti zZlomu na hoiéku a p¥ipojce
e Typové standardni opotiebitelné dily }
« Vybaveni z vyroby (ocelovy drat @ 1,2):
e Plynové hubice kénicka @ 16 mm; 84 mm-
e Rozdélovaé plynu 32,5 mm
e Proudova $picka M8 x 30 mm; @ 1,2 mm
e ‘Mezikus M8 x 32 mm’
ezl Mo
o K dopravé ocelovych drati doporutujerr
pouit vodici spirdlu s kapildrou
o Kdopravé drétd z CrNi, hliniku, CuSi a
vyplfiovych dratd doporuéujeme pouZit
kombinovanou dusi PA s vodici trubkou
(alternativné miiZe byt také pouZita teflc
vloZka nebo vloZka z uhlikového teflonu)

Dovolené zatizeni CO2 300A/60%
Dovolené zatizeni M21 270A /60 %

@ drdtu 0.8 mm - 1.4 mm
P}ipojo;aci poly Centralni pfipojka Euro
Pi'-ipojka' svafovaciho hofaku Centralni pfipojka Euro
Délka svazku hadic 3m

Powershield MIG/TIG Combi

Kozinkovd licova useri a hovézi $tipenkova usefi
Druh materialu

Normy -~ - EN 388:2016 - 3121X

- EN 407:2004 - 412X4X

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o. Kontakt: Marek Krejbich
Pobocka: Bene3ov u Prahy

TyrSova 2106 marek.krejbich@ewm-group.com
4AN 7R Q0L 200




Priloha ¢. 1: Technicka specifikace

predmétu pilnéni

Powershield 1.2

Ochrana UV/IR

Stupen ochrany - svétly stav
Stuperi ochrany — tmavy stav
Reakéni doba svétlo/tma (23°C)
Dobazlasnénl tma/svgilo
Zorne pole “
Z'\i’a’s‘vbf)ové,n‘;' energii

Matei”riél o

Rozméry kazety k ochrané proti ozéfeni
vmm ‘ ‘

Hmotnost

Schvaleni

Metoda svafovani

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

Poboctka: BeneSov u Prahy
TyrSova 2106

/
ewmr

e Plynule nastavitelny stupefi ochrany DIN pomoci bo¢niho regu

kolecka

Automatické stmivani pfi zaZehu svafovaciho oblouku pro opt
ochranu ; '

Uréeno pro teploty -10 °C aZ 55 °C

Uréeno pro béZné svafovaci metody

Stuperi ochrany 3,5 / 9-13

Mald hmotnost 445 g ’

Obepnuti hlavy s nastavitelnou ¢elenkou

Cernd se stfibrnymi odlesky

Veetné 2x baterie AAA

Snima¢ svafovaciho oblouku: 2

Zap/Vyp: Automaticky

Citlivost regulace: Nizka aZ vysokd, nastavitelna plynule oto¢ny
prepinatem o '

Ochrana UV/IR: Pfi kaZdém nastaveni ochranného stupné

Napajeni: Solarni lanek, vyménitelné baterie, 2 x alkalické bat
AAA )

Doba p¥epinéni: 1/25 000 s ze svétla na tmu

WIG §:nizky’lm poltem ampéri: > 5 ampérd (DC); > 5 ampérd (i

~Brouseni: Ano

Zkougka l‘;'apacity‘baterie; Ano

permanent
35
9-13
250 ms
0.1s-1s
98 mm x 44 mm
Solarni €lanky a baterie, neni nutné vypnuti a zapnuti

Schiagfestes Nylon
110 mm x 90 mm x 9 mm

445 ¢
CE / ANSI / CSA

MIG/MAG ,WIG/TIG,MMA,Plasma

Kontakt: Marek Krejbich

marek.kreibichf'r-ii'ewm-ﬁ_rousﬁﬂm/
1LAN T7IE QAL 29D




Priloha €. 1: Technicka specifikace

predmétu plnéni

ewm:

3) Svarovaci invertor ll-svarovaci zdroj, svarovaci kabely

Pico 180 puls

Provedeni

Rozsah nastaveni svarovaciho
proudu

Dovolené zatiZeni 40 °C

Napéti naprazdno

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.
Pobocka: Bene3ov u Prahy
Tyrsova 2106

Elektrodovy svafovaci pfistroj s impulzni funkci
Bezpetné svafovani celuldzovymi elektrodami
Postupy a funkce

O O O

5

MMA a WIG pulsni svafovani

Ruéni svafovani obalenou elektrodou
Svafovani WIG Liftarc

Nastawtelna funkce Arcforce a Hotsta r

Vyhody pro vas.

o

0O 0 0 0 ©

e}

Neomezeny generatorovy chod také s dlot
sitovym pfivodem diky vysokym tolerancir
sutoveho napéti

robustnl konstrukce vhodna na stavenisté
Skiifi odolna proti rdztim

Moznost pfipojeni dalkového ovladace
Pfenosné provedeni, ramenni popruh
Setfi proud diky vysokému stupni Gginnost
funkci standby

Chraneno proti st¥ikajici vodé 1P23

,Dostupne také se sériovym zafizenim ke st

napetl naprazdno (podle AS 1674.2- 2003
EN 60974-1 a FOCT 12.2 007.8)
Dynamlcke prlzpusobenl vykonu: Svafovac

’ pnstro; muze byt provozovan jak se sitovy

jisténim 16 A, taki20 A (podrobnostl najd'
navodu k obsluze)

Ochrana prot| piepéti: Nechtenym prlpoje
prlstrOJe k sitovému napéti 400 V nedo;de
k poskozem pr|str01e

Pico"’1“80 puls
5A-180A

180A/25%
130A/60%

120A/100%

98V

Kontakt: Marek Krejbich

marek.krejbich@ewm-g roup.c%

+A0N 770 Q0K 297




Priloha €. 1: Technicka specifikace e gz A
predmeétu plnéni

Sit'ofté napéti (z vyroby) 1x230V
Tolerance sité (z vyroby) -40% az +15 %
Sitova frekvence 50 Hz / 60 Hz
Doporﬁéenv vykon generatoru 9.3 kVA
Stupen Géinnosti 86%

Prikon Pi <<span titkle='A'">50 w
Kryti P23

Kontrolni znacka (€ EIFI( EH[

Trida elektromagnetické
kompatibility

Rozméry (Lx B x H) 428 mm x 136 mm x 252 mm
16.9 inch x 5.4 inch x 9.9 inch

Hmotnost 8.3 kg /18.3 Ibs

Normy IEC 60974—1,;10 CLA

Pico 180 puls

Ovl4déni jednim tlatitkem se zobrazenim Gdaji o svafovéni
Reprodukovatelné nastaveni viech parametr( svafovani na
digitalnim displeji

AMP -~
sec

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o0.
Pobocka: Bene3ov u Prahy

TyrSova 2106 marek.krejbich@ewm-grou p.co%

147N 7IE Q0GR 299

Kontakt: Marek Krejbich




Priloha ¢. 1: Technicka specifikace ev\;h‘) °

predmétu plnéni

Metoda svafovani MMA

WIG-Liftarc
Moznosti zapaleni Liftarc
Druh pulzu

Pulsovani primérné hodnoty
Parametry na di‘Spﬁlﬁyéji SvaF¢vaCi p’roud
Funkce MMA Pulsovani primérné hodnoty
Hotstart
Antistick

Arcforce

EH 35mm? @13 mm 290A/60% 4m

WK35mm? @ 13 mm 290A/60% 4m/K

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.
Pobocka: BeneSov u Prahy
TyrSova 2106

Kontakt: Marek Krejbich

marek.krejbich@ewm-group.com __ .-

24N 77 QAL 297



Priloha €. 1: Technicka specifikace e m
predmétu plnéni

4)Virtualni svarovaci trenazér se simulaci

o e

E U )
i W

d B
3
[+ ]

/1l

I
o

lalal

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.
Pobocka: Benesov u Prahy

Kontakt: Marek Krejbich
TyrSova 2106

marek.krejbich@ewm-group.com

mar
//ﬁ
119N 776 QOoc 297 /




VylepSena geometrie svaru a detaily povrchu

Pfepracovana simulace svafovaci [azné pro realistictéjsi
zazitek ze svafovani TIG.
Ukazuje, jak se pfidavny material tavi ve svarovacf lazni

* VylepSena grafika svarovaciho oblouku pro skuteény
zazitek
Proces svafovani TIG
» Novy pruvodce v rediném Case, ktery studentim
pomuZe naucit se, jak vyrobit svarovou lazefi a poufit

daisi material k poloZeni housenky svaru jednotné
velikosti

—— L 'l B e L e ol -t S . i

Soldamatic

Real pie
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Priloha ¢. 1: Technicka specifikace E\A;m

predmeétu pInéni
Ekologie a emise

Svarovani: je jednim z hlavnich primyslovych proces( pouzivanych ke
spojovani kovd, ale je také vyznamnym zdrojem toxickych vypara a emisi plyna.

Jeden svarec vyprodukuje za hodinu 6kg CO2.

1 svarovaci stroj ve spotrebé elektrické energie v kW = 20 svarovacich
trenazéra Soldamatic.

Svarovaci simulator Soldamatic snizuje negativni dopad na Zivotni prostredi

e SniZuje emise CO2099 %

e Bezpeclné a pohodiné; odstranuje teplo a je bez rozstriku

e Méné odpadu: pro skoleni neni potfeba zadny spotiebni material

e Neomezené skoleni zvySuje Uspésnost certifikace o 400 %

e S kurzem svarovani dochazi ke snizeni mnozstvi odpadu materidlu o 68 %

Diky isporam materialu od roku 2014 mohl byt postaven novy most Golden
Gate Bridge.

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0. Kontakt: Marek Krejbich
Pobocka: Benesov u Prahy

Tyriova 2106 marek.krejbich@ewm-group.com )
LATN 7TIE QQR 2Q7 /




Priloha €. 1: Technicka specifikace
predmeétu plnéni

Datovy list.

e\A;i-n@

Nejmodernéjsi a nejefektivnéjsi

v Irv

Re3eni pro $koleni svafovani s rozsifenou realitou

TECHNOLOGIE KAMEROVEHO VIDEN(
PODPOROVANE SVAROVACI PROCESY

SVAROVACI POLOHY

VCETNE PREDNASTAVENYCH SVAROVANYCH
sPoJU

SVAROVACI SPOJE PRO SPECIFICKE
PRUMYSLOVE POTREBY

TABULE NA ZAKAZKU, NA ZAKAZKU

S KUSEM LZE MANIPULOVAT SAMOSTATNE

| SKUTECNE SVAROVACI HORAKY

| SKUTECNE POKROCILE SVAROVACI HORAKY

|ZVUKYSVAROVANI
 SKUTECNA SVARECSKA MASKA

VYBER INTENZITY (NAPETI)

VYBER INTENZITY (PROUDU)
VYBER OCHRANNEHO PLYNU

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.
Pobotka: Benesov u Prahy
TyrSova 2106

ROZSIRENA REALITA

MANUAL: GMAW (MIG/MAG) & FCAW G/S,
SMAW (MMAElectrode), GTAW (TURN)
ROBOTICS: GMAW (MIG/MAG) & FCAW G/S

PA, PB, PC, PD, PF/PG, PE, PH/PJ, HLO45/5L045 -
1F, 2F, 3F, 4F, 5F, 6F, 1G, 2G, 3G, 4G, 56, 6G
HLO45 (6G) k dispozici v AWM-002, AWM-008,
AWM-011, AWMQ12 a AWM-016. 6GR k
dispozici v AWM-011 (potrubi 6GR)

Skoleni svafovacich spojl: prekryvajici se deska,
V-tupa deska, T-ihlova deska na desku, V-tupa

o trubka, T-thlova deska trubka
K dispozici je 20 dalsich pokrocilych svafovacich

multispojli pro rucni a roboticke svarovani
zaloZené na zakladnim, automobilovém,
zelezni¢nim, lodnim a ropném a plynarenskem
prumyslu Manuélni: AWMOO0O1, AWMOO2,
AWMO03, AWMO04, AWMOO0S5, AWMOO6,
AWMO007, AWMOO0S, AWMO11, AWMO12,
AWMO013, AWMO14, AWMO20 k dispozici pro
obsah 3kolent AWS Robotics: AWMO01,
AWMOQO04, AWMO09, AWMO10, AWMO15,
AWMO16, AWMO17, AWMO18, AWMO19

S pramyslovym svafovanim

véetné fyzickeho obrobku. Primyslove
svafovani

| Obrobek neni nijak pfipevnénk pracovnimu

Lze s nim manipulovat kdykoli béhem cviceni a
provést vizuaini kontrotu svafovaciho modulu.

stojanu

PRIRUCKA: ANO

- GMAW/FCAW obsahuje vibracni funkci.

Ergonomicka rukojet. Pokrocilé svitidio

Nahrano ve skuteéné svarovact laboratofi

Anoc

MANUALNI: ize jej nastavit béhem cviceni
ROBOTIKA: pfi vybéru PRACE

Béhem cviceni jej Ize upravit

Priitok Ize nastavit béhem cviéeni

Kontakt: Marek Krejbich

marek.krelbich@ewm-group .co%
149N 77C 00K 207 )



Priloha ¢. 1: Technicka specifikace

oredmeétu plnéni
VYBER PODAVAN{ DRATU

SVAROVAN/

UKAZKA VYBERU MATERIALU

SLOZENI PLYNU
VYBERTE TLOUSTKU MATERIALU

MOZNOST POUZITI JINYCH TLOUSTEK

VOLBA PRUMERU ELEKTRODOVE TYCE / PLNICI

TYCE

VYBER ELEKTRODOVE TYCE / PLNICI TYCE

MOZNOST VYZKOUSET SI RUZNA NASTAVENI
BEHEM CVICENI A JEJICH UCINKY VE
SVAROVACI LAZNI

VICEVRSTVE CVICEN{ S RUZNYMI SVAROVACIMI
PROCESY

SVAROVACI TECHNIKA

SVAROVAC| VZOR/ POHYB

SMER SVAROVANI

SVAROVANI S OTEVRENYM KORENEM

REZIMY PRENOSU

ZRUSIT SVAROVAN(

PRUVODCE NAPOVEDOU NA OBRAZOVCE
MOZNOST PRIPOJENI JEDNOTKY K
ROBOTICKEMU RAMEN!

ANALYTICKY MODUL

MODUL POKROCILA ANALYZA
ANALYZOVANE CHYBY

FUNKCE REPORTOVANI

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.
Pobocka: BeneSov u Prahy
TyrSova 2106

e\n;in@

MANUALNI: v GMAW (MIG/MAG) a FCAW lze
nastavit béhem cvi¢eni ROBOTIKA: pfi vybéru
PRACE

V AWM-005 (tenké plechy v automobilovém
primyslu) a primysiovych sluzbach

Uhlikova ocel, nerezova ocel, hlinik

MATERIAL GMAW GTAW FCAW Uhlikova ocel
Argon - Co?, CO? Helium™* Argon - Co?, CO? Hlinik
Argon Argon - nerezova ocel Argon - O? Argon

ANO: 3mm, 6mm, 10mm,
1mm, 2 mm, 7mm, 8 mm, 15 mm, 16 mm, 20
mm, 25 mm k dispozici s pokrocitou licenci

Na pozadani

MATERIAL GMAW SMAW GTAW Uhiik 0.8mm,
Imm, 1.2 mm 2.5mm, 3.25mm, 4mm 2mm,
2.4mm, 3.2 mm Nerezova ocel Hlinik 1Imm,
1.2mm

MATERIALY: GMAW SMAW GTAW FW Uhlikova
ocel: ER70S-6, E7018, E6010, E6013, ER70S-6,
E717-1, E717-7

Nerezova ocel: E3164Si E316L ER316L Hlinik:
ER5356 - ER5356

ANO

ANO

Pretahnout/zatladit

rovny, trojuhelnikovy, konvexni, kruh, cikcak

' ROBOTIKA: Zprava doleva / zleva doprava

V AWM-006, AWM-008, AWM-011, AWM-012,
AWM-013 a AWM-015

Zkrat, sprcha, puizni oblouk (k dispozici pro
svarové spoje AWM)

Je moiné zrusit prichod nebo svafovani, které
opakuje pouze urcitou ¢ast cviceni

Lze je aktivovat nebo odstranit

Potfebna licence pro robotiku

ANO

Zahrnuto v rozsifenych licencich. Zaloha

Porovitost, rozstrik, struskove vmeéstky,
prepaleni (k dispozici pro svafovaci spoje AWM)

CTWD, rychiost, pracovni uhel, dhel zdvihu,
trajektorie, napéti, rychlost posuvu dratu,
technické parametry, nastaveni zatizeni a
zkouska ohybem

Kontakt: Marek Krejbich

marek.k_re]bich_@ewm—group.co%
14A9N 77K QAL 201 -




Priloha ¢. 1: Technicka specifikace

pfedmeétu pinéni
ROZSIRENY OBSAH SKOLENI

OBSAH OD MEZINARODNICH VYDAVATELU
APLIKACELMS
APLIKACE LMS: PRISTUP PRO UCITELE

APLIKACE LMS: PRISTUP STUDENTU

APLIKACE LMS: ZIVY CHAT
APLIKACE LMS: SHAREVIEW

DISTANCNI STUDIUM / DISTANCN/{ STUDIUM

OSOBN{ PROFIL STUDENTA
ZPRAVY

POSTUPY NA MiRU

REALNE PROSTREDI BEHEM SIMULACE
MOZNOSTI PREDPLATNEHO
AKTUALIZACE

DALKOVA UDRZBA

ZAKAZKOVE UPRAVY NA VYZADANI{
PREDPISY

CERTIFIKACE

ZARUKA

DIMENZE
HMOTNOST (BEZ PRILBY)
HMOTNOST (S PRILBOU)
DOPLNEK

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.
Pobotka: BeneSov u Prahy
TyrSova 2106

eV\;f'n@

Vyvinuto spolecnosti Seabery: rozsireny
svareésky vycvikovy kurz soldamatik; rozsirena
metodika $koleni; Uvod do robotického
svafovani; Pozice MAG PF/PD/PH

AWS, CESOL, DVS, Ludo Breemans

Soldamatic e-learning pro ucitele a studenty

Snadny pfistup k webu a také desktopova
aplikace

Pfistup k webu. Vizualizujte obsah, postupujte,
provadéjte testy, Zivy chat

K dispozici pro ucitele a studenty

Ucitelé mohou vidét, co studenti vidi v realnem
Case na svém notebooku, a to bud ve stejné
tfidé, nebo online

Synchronni a asynchronni moznosti Ucitelé
mohou sledovat studenty z rlznych Skolicich
stfedisek online, stedovat v realném ¢ase jejich
pokrok a pohled svafech na svafovani

Zpravy o cviteni a pokroku

Cviteni, kurzy, studenti a diplomove zpravy. K
dispozici je také format CSV pro viastni sestavy
koncovych uzivatelid

Pfizplsobeno v soidamatic e-learningu

ANO

Roc¢ni nebo celozivotni

Online a offline aktualizace softwaru a opravy
chyb (stejna verze) jsou souéasti licence bez
dalsich nakiad( Nové verze systému zahrnuté v
rocni licenci bez dalSich naklad

ANO

ANO

CEa FCC

SO 9001 Systém managementu kvality 1SO
14001 Systéem environmentainiho
managementu

1 standardni rok, volitelné maximalné 2 dalsi
roky

SIMULATOR SOLDAMATIC

442,5x239,5x457,5mm

9,46 kilogram(

10,5 kilogram

MANUAL STANDARD: svarfovaci elektroda,
svarecske rukavice, Wi-Fi antény, kupony
ROBOTIKA: modul Vision, vzdélavaci horak
rabotiky a pokrocily hofak robotiky

VOLITELNE: GTAW PEDAL (TiG), pracovni stojan,
rozsifeny laboratorni server véetné routeru

a pfepravniho boxu.

Kontakt: Marek Krejbich

marek.krejbich@ewm-group.com

147N 770 QoA 299
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ofedmétu plnéni
NAPETI 100V-240V

PROCESOR ® intel Core™ i5 10. generace

CIPOVA SADA ® Intel Q470E

RAM 16 GB (2 x 8GB dvoukanalovy) DDR4 2400Mhz

GRAFICKA KARTA NVIDIA Quadro T1000

PEVNY DISK M.2 SSD 128GB

AUDIO Realtek Hi-Res Audio

OPERACNI SYSTEM Operaéni systém Seabery optimalizovany pro
Soldamatic 2023
AUTOMATICKE VYPNUTI Lze konfigurovat
VELIKOST DISPLEJE 9.7"
ROZLISENI DISPLEJE HD LCD 1024x768 XGA
PORTY NA ZADNIM PANELU Obrazovka: HDMl/displej USB porty: 4 x USB 3.2
Gen 1 Konektivita: 2x LAN 2x® intel WiFi
antény6 Dvoupasmovy zvuk: porty pro mikrofon
a reproduktor
Jiny: port robotiky
PORTY NA PREDNIM PANELU 1xUSB typ A, 1 x USB typ B
ROZLISEN| MODULU AR VISION MIPILCD 4,7" HDMI vstup displeja ai 1280x720
Ultra nizke skreslenie videa 24-bitova True
Colour
ROZLISENI KAMERY (2x) Automatickeé zaostfovani 640x480 / 800x600
JEDNOTKU LZE POUZIT S BRYLEMI ANO
PROVOZNI TEPLOTA 0-45°
VLHKOST 10 - 80%
= e _ ‘SOLDAMATIC SERVER

TYP INSTALACE MISTNI NEBO CLOUDOVE RESENI

' MISTNI

RAM 8 GB DDR4 3200MH

ZAKLADNI DESKA Asus H110M-E

MIKROPROCESOR intel Core i3-12100

PEVNY DISK 1 SSD 240GB SATA3
PEVNY DISK 2. 1TB SATA3

SITOVA KARTA TP-Link TG-3468
' POZADAVKY NA E-LEARNING SOLDAMATIC
WINDOWS : Operaéni systém macOS
WINDOWS 10 64bitovy OS Min: High Sierra 10.13
procesor: Intel I5 2.5GHz Procesor: Intel I5 1.86GHz
Operacni pamét: 8 GB RAM:
Specifikace grafické karty: Nvidia Geforce 950 ~ 8GB Graficka karta: intel Iris Plus Graphics 640

JAZYKY EN, ES, DE, FR, BR, RU, ZH, IN, IT, JA, TR, NL, KO,
TH, PL, CS, ID, HU, RO, SQ, SL, SR, LV, KA, Vi, MS,
TA, TE, SI, KZ, SV, DA, LT, AR, MR,

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o. Kontakt: Marek Krejbich
Pobotka: BeneSov u Prahy

TyrSova 2106 marek.kreibich@evlm_—,:rouu.com%
LAIN 7IE 00K 297 =/
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predmétu plnéni

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o. Kontakt: Marek Krejbich

Pobocka: Bene$ov u Prahy
TyrSova 2106 marek.kre]bim@gwm-gm_up.co%
e
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p . priloha €. 4
Cenova nabidka

Zakazka: UCEBNA SVARENI, VOS VARNSDORF

Zadavatel: VOS Varnsdorf, Bratislavska 2166, 407 47 Varnsdorf

Poloika €. Nazev polozky mnoistvi | cena za jednotku cena celtkem
svaci a filtraéni systém v&. rozvodu k 8 svarovaci im a e e
L Odsavaci ? iltracni sysverp Vi ,ozvo u varovacim boxim : 554 e91 700.00 1521 790.00
kompletniho zprovoznéni systému s e
S v 7. t I- v . d ., v ,h v,k' t s wr s ‘ ' .t o e
5 varovaci vlnv;er or . svarovacvl z, roj 'svarovaa orak, samostmivajici 6 . 90760.00 £44 560.00
kukla, svafeci rukavice, redukéni ventil b Fo2id, m AT
3 Svafovaci invertor i - svafovaci zdroj, svafovaci kabely 2 Az 24 15500 48 310.00
4 Virtualni svareci trenazer se simulaci 1 ¥ 7‘29“00’0.(50 729 000.00
Celkem v K¢ bez DPH 2 843 660.00
DPH 21% 597 168.60
Celkem v K¢ véetné DPH 3 440 828.60
\ Jifikové
dne 06.09.2024
osoba opravnéna jednat za ucastnika Pavel Humlach - jednatel spole€nosti

podpis
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V Jifikové : 06.09.2024

CENOVA NABIKA 06092024-1
Piiloha ¢. 2: Cenova nabidka

Vyssi odborna skola,Stredni primyslova
Skola a Stfedni odborna skola ,
Varnsdorf, prispévkova organizace
Bratislavska 2166
407 47 Varnsdorf

str.1/4
Vazeny pane,
na zakladé Vaseho otevieného fizeni si Vam dovolujeme zpracovat cenovou nabidku na
vefejnou zakazku ,UCEBNA SVARENI-VYBAVENI|,VOS VARNSDORF*

Cenova nabidka je vyhotovena za nasleduijicich podminek:

Cena: uvedené ceny jsou bez DPH 21%.

Dodaci podminky: DAP Vy$s$i odborna $kola,Stredni primyslova skola a Stfedni odborna
8kola, Varnsdorf, pfispévkova organizace, Bratislavska 2166, 407 47 Varnsdorf
standardni baleni karton, véetn€ montaze ,zaskoleni a uvedeni do provozu.

Platebni podminky: Fakturou se splatnosti 30 dnl po podepsani predavaciho protokolu

Dodaci termin: max: 5 mésicll od podepsani kupni smlouvy

Zaruka:
na EWM kompletni zdroj véetné podavade dratu 36 mésict bez omezeni po&tu smén

na transformatory a usmériiovate EWM 60mésicli bez omezeni poctu smén
na prisludenstvi (zemnici kabel, svafovaci hofak) 6 meésicl
zaruka se nevztahuje na dily podiéhajici opotiebeni.

na odsavaci zarizeni KEMPER 24 mésicu

na SOLDAMATIC 2023 kompletni zdroj v€etné podavace dratu 24 mesico
zaruka se nevztahuje na dily podléhajici opotfebeni.

Véfime, Ze Vés nase cenova nabidka zaujala, a t€Sime se na dals$i spolupraci.

., , - - e ; . ;E-f.: ﬁ%ﬁcﬁ Si{‘ﬁ‘
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1) Odsavaci a filtra¢ni systém vcetné rozvodu k 8 svarovacim boxim a kompletni
zprovoznéni systému.

’ S L I Exol I R b ¢ TR R A = Ur
KEMPER WeldFil Odsavaci systétm WeldFil Compact s integrovanym | 1 ks 222.500,-K¢
Compakt Typ 34 75 ventilatorem,automatickym od¢istovanim filtrd zavislém na
prachovém zatiZeni,fidicim systémem Siemens Simatic a
filtraénimi patronami KemTex® sPTFE-membranou

Odsdvaci systém WeldFil Compact byl schvélen pro tfidu W3
institutemv St. Augustinu (IFA) a tim je ur¢en pro odsavani pfi
svarovanivysokolegovanych oceli.

Membrana filtru odpovida kategorii M pfi stupni odludivosti
99,99%podle DIN EN 60335-2-69.

Svarovaci stil 95021 | Svarovaci stll z lakované ocelovéprofilové konstrukce. 8ks 322.500,-K¢
stavitelny +pfipravek | Oceloplechové pokladaci plocha se Samotovymi
pro uchyceni deskami pro plo3né svary, ocelovy rost pro privarové
svafence svafovani.Site desky: 900 mm,Hloubka desky: 600 mm
Vyska stolu:800 mm
Flexibilni Sklada se z teleskopického mechanizmu se zavazim, ktery 8ks
teleskopické umozZfiuje sramenem libovolné pohybovat v rozsahu akéniho
odsavaci rameno radiusu, pfi¢emz polohaziistava vidy stabilizovana v

pozadované poloze. Mechanizmus je oplasté n flexibilni
hadici, odsdvaci hubici s uzaviraci klapkouje moZno nastavit
do libovolné pozice. Rameno je véetné nasténnékonzoly.
Sada spojovaciho Sada spojovaciho materialu pro uchyceni vyfukového potrubi | 8ks
materialu DN 160 mmna vyfukovou stranu ventilatoru, nebo konzolu
odsavaciho ramene.

Sloup pro zavéseni Sloup pro zavéseni dvou odsavacich ramen Vyska: 2.300 mm | 4ks
Saci a vyfukové Saci a vyfukové potrubi v predpokladaném mnoZstvi pro 1ks
potrubi napojeni véechodsavanych mist na filtracni jednotku.
Vcetné viech tvarovych, spojovacich a uchytavacich prvkd.
Cena jeuvedena za sadu pro vSechna odsavana mista.
Material pro boxy Materidl pro stavbu 8 box{ dle popisu v ivodu nabidky 1ks
P¥icky mezi boxy jsou z ochrannych ¢éervenych lamel tl. 2mm s
pfekrytim jednotlivych pasti 33%. Vstupy potom jsou délené
napolovinu, jsou z posuvnych lamel ¢ervenych tl. 2mm s
prekrytimjednotlivych pdsli 33%. Lamely maji mezeru u
podlahy ca. 150mm,pficky a vstupy jsou vysoké ca. 2,1m.
Montaz Montdzini prace vCetné oZiveni zafizeni, zaskoleni obsluhy a 1ks 7.500,-K¢
pfedanizafizeni do provozu za uvedenou cenu.
Soudasti ceny je: dopravni naklady ,ubytovani montérQ,
ndjem montazni plosiny

Soucldsti ceny neni:-  realizace energopfipojek (elektro,
stlaéeny vzduch) prostupy sténami a jejich zacisténi

Cena celkem: 1 521 790 ,-K¢ bez DPH

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.
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2) Svarovaci invertor l-svarovaci zdroj, svarovaci horak, samostmivajici kukla,
svareci rukavice, redukéni ventil

Taurus 355 Multiprocesni svareci pfistroj MIG/MAG s technologii 6 ks
Synergic S HP MULTIMATRIX, kompaktni s pohonem eFeed, pfenosny,
fizeni HP.
Bez pfiplatku vybavené synergickymi charakteristikami ke
svarovani oceli/CrNi/hliniku v ochranném plynu (MSG)Bez
pfiplatku vhodné k ru¢nimu svafovani obalenou elektrodou,
svarovani-WIG a draZkovanilndividudlné nastavitelné
programy pro kazdy svafovaci Gkol (JOB)Nastavitelné funkce
krdteru na zaatku a konci svaruPlynule nastavitelna '_
dynamika svafovaciho oblouku (Gc¢inek tlumivky)Synergicky
nebo ruéni rezim svafovani
ON WAK ON WAK — montdZni sada kol pod svafovaci zdroj Taurus 355 | 6ks 18.400,-K¢
TG.03/TG.04/TG.09/
K.02 |
AK 300 Adaptér pro koSovou civku B300 6ks 1.720,-K¢
FE 4R 0.6 MM / FE | Sada kiadek pro drat 0,6,0,8 a 1,0mm 6ks 12.200,-K¢
4R 0.8-1.0MM (svafovaci zdroj je v zakladu osazen kladkami 1,0-1,2mm)
WK50mm? @ 13 mm | Zemnici kabel se svorkou 50mm?2/4m 6ks 10.650,-K¢
IGH 2x1/4" 2m Plynova hadrdd 2xitie 200m 6ks 2.550,-K¢
Proreg AriCO2 Redukéni ventil pro tlakové lahve, manometr, Ar/Ar CO2, ] 6ks 8.970,-K¢
230bar 301 D
UM 36 G 3m Svafovaci hofdk UM 36 G, délka 3,0m 6ks 17.750,-K¢
Standardni svafovaci hofdk-MIG/MAG chlazeny plynem
Robustni svazek hadic
| Ergonomicka rukojet s kulovym kloubem
Powershield 1.2 Automaticka svare¢ska pfilba 6ks 15.900,-K¢
Stupen ochrany 3,5 / 9-13, Mala hmotnost 445 g
| Snimac svafovaciho oblouku: 2 ,Zap/Vyp: Automaticky I
Citlivost regulace: Nizka aZ vysoka, nastavitelna plynule
otoénym prepinatem,Ochrana UV/IR: Pfi kazdém nastaveni
ochranného stupné
Powershield Svaredské rukavice -Kozinkova licova useri a hovézi 6ks 1.320,-K¢
MIG/TIG Combi 9 &tipenkova use

Cena celkem: 544 560 ,-Kc¢ bez DPH

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.
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3) Svarovaci invertor ll-svarovaci zdroj, svarovaci kabely

.
Ll

S T .

Pico 180 puls

Invertorovy svareci pristroj k ru¢nimu svarovani elektrodou 2 ks
Elektrodovy svarovaci pristroj s impuizni funkci
Bezpedéné svarovani celulézovymi elektrodami

Postupy a funkce :MMA a WIG pulsni svafovéni,Ruéni
svafovani obalenou elektrodou,Svarovani WIG
Liftarc,Nastavitelna funkce Arcforce a Hotstart

WK35mm2 @ 13

Zemnici kabel se svorkou 35mm?*/4m 2ks 2.610,-K¢

EH 35mm? @13 mm

Kabel s drzdsddri2x1éklr@dy se svorkou 35mm?/4m 2ks 3.726,-K¢

Cena celkem: 48 310,-K¢ bez DPH

4) Virtualni svarovaci trenazér se simulaci

O

Soldamatic 5,0
Trenazér hardware

Soldamatic augmented training IE education v CJ,AJ,NJ,PL - | 1ks
svafovaci trenaZér pro metody MMA, MAG, WIG, vietné
pofadovaného pfisluSenstvi - svafovaci helma s displejem pro
rozéifenou realitu, hotak MIG/MAG,hofék TIG, drzak elektrody
pro metodu MMA, Obrobky pro svafovani: koutovy spoj, tupy
spoj, pfeplatovany spoj, trubka — trubka, trubka pfiruba

Soldamatic DoZivotni licence pro ruéni svafovani metodami MIG/MAG , | 1ks | 322.600,-K¢ |
Dozivotni licence MMA ATIG

Sada Advancet Rosifené funkce pro e-learning, puls 133.700,-K¢
Stativ Stativ s drzdkem pro svary ve véech polohach 1 ks 15.500,-K¢
Externi monitor Externi monitor s Uhlopfickou 24” véetné vestavénych 1ks 7.500,-K¢

reproduktord, rozliSeni 1024x768

Pocitac

PC Notebook pro virtudlni tfidu s 15“ displejem a opera¢nim 1ks | 17.000,-K¢
systémem Windows a Teacher software v CJ,AJ,NJ,PL

Cena celkem: 729 000,-K¢ bez DPH

Cena celkem za polozky 1-4: 2 843 660,-K¢ bez DPH
DPH 21% 597.168,60K¢

Cena celkem véetné DPH 21%: 3 440 828,60Kc¢

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

407 53 Jifikov
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