Pfiloha €. 1: Technicka specifikace predmétu plnéni

Extruder pro filamenty pro
3D tisk

Parametry /funkcionality

Specifikace/minimalni poZadavky uZivatele/poZadavky na
funkcionalitu

Nabizené parametry

Nazev a typ: Laboratorni extrudér pro filamenty pro 3D tisk -
LTE 16 TwinScrew Extruder compunding and 3D filament line

Dvousnekovy extrudér Prdmér snekd 15-18 mm 16 mm
Délka $nekd (L/D): 48 48
Abrazi odolny material $nek( i barelu ANO
Maximalni otdcky $nekd minimalné: 700 ot/min. 800 ot./min.
Maximalni teplota barelu Sneku minimalné : 350 °C 400 °C
MozZnost vakuového odsavani z prostoru barelu ANO
Uzavieny okruh chlazeni extrudéru pro pouZiti demineralizované vody JANO
Bocni davkovani materialu (alespon 1x) 1x
Pripojovaci body bo¢niho davkovani (alespon 1x) 1x
Gravimetrické davkovéni granulatu / peletek (jednosnekové) (alespon A

X

1x)
Gravimetrické davkovani prasku (dvousnekové) (alespor 1x) 1x
Ovladani extrudéru pomoci termoregulatord ANO
Vytlacovaci hlava na struny pro kompaundaci ANO
Vytlacovaci hlava na struny pro vyrobu strun prdméru 1,75 mm ANO
Zubové cerpadlo pro konstantni tlak a tok taveniny ANO

Chladici vana s navijeckou strun Chladici vana v délce minimalné 1000 mm 1200 mm
Rolny pro udrZeni strun ve vodé (alespori 2x) 2x
Zajisténi ofuku struny pfi vystupu z vany ANO
Navijecka strun integrovand s chladici vanou ANO
Navijecka strun s vlastnim ovladanim ANO
MozZnost zmény sméru odtahovani struny z divodu pfipojeni sekaci NG
jednotky

Sekaci zafizeni Samostatné stojici sekaci zafizeni ANO
MozZnost plynulého nastaveni otacek sekaciho noze ANO
MozZnost plynulého nastaveni davkovaci rychlosti sekaciho zafizeni ANO
Pocet nozl (min.): 5 6
Sada nahradnich noZu pro sekaci zatizeni ANO

Obecné pozadavky Servisni a zékaznicka podpora v CR, Servisni a zékaznicka podpora NG
musi byt dostupna v pracovni dny minimalné v dobé 9:00 - 16:00 hod
zaruka minimalné 24 mésicl ANO




