)¢

ZAVAZNE PARAMETRY RESENI PROJEKTU

Cislo projektu: TQ16000066
Rozhodny den pro uznatelnost nakladu dle této verze zavaznych parametri:
0d data zahajeni reseni projektu uvedeném v Zavaznych parametrech

1. Nazev projektu v ceském jazyce

Adaptivni vicesmérova aditivni vyroba zaloZena na umélé inteligenci

2. Datum zahajeni a ukonceni projektu

01/2025 - 12/2027

3. Cil projektu

Hlavnim cilem projektu je vytvorit pokrocilé robotické pracovisté pro vicesmérovy
velkoformatovy 3D tisk. Toto pracovisté bude, ve spolupraci se zahrani¢nimi partnery
projektu, osazené vybranou mnozinou senzord tak, aby s vyuzitim metod strojového uceni
a umélé inteligence dokazalo v¢as detekovat abnormality a piipadné i umoznilo pfedchazet
moznym vadam pri tisku diky automatickym zasahim do procesnich parametri (a to jak
online, tak offline). Pracovi$té bude mit otevienou architekturu a vznikne ve firmé Entry,
kterd jej bude nasledné vyuZivat zejména pro tisk forem pro vyrobu kompozitnich
komponent pro automobilovy a vesmirny primysl. Bude na ném probihat testovani
senzor(, sbér dat a nasledné bude pouZito i pro tréning a ovéreni Al modelti pro detekci a
adaptaci procesnich parametrt.

4. Resitel — Klicova osoba resitelského tymu
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5. Planované vysledky projektu

Identifika¢ni ¢islo Nazev vystupu/vysledku
TQ16000066- A sensor head for online monitoring of the large-format 3D printing
\%At process

Popis vystupu/vysledku

During the first stage of the project an analysis of typical failure mechanisms and definition
of relevant process parameters will be carried out,on the basis of which suitable types of
sensors will be selected and their required parameters will be defined. The use of thermal
cameras and Lidar is assumed,both stationary and directly on the extruder nozzle. The
subject of this functional sample will be a set of sensors capable of collecting relevant data,
optimized for integration into workplace.

Druh vysledku podle struktury databaze RIV

Gfunk - Funk¢ni vzorek

Identifika¢ni ¢islo Nazev vystupu/vysledku
TQ16000066- | Large-format multi-directional 3D printing technology with Al-based
V2 adaptive print defect detection and correction system

Popis vystupu/vysledku

The workplace for large-format multidirectional 3D printing will be assembled from ready-
made components. Its main benefit will be that it will be equipped with an advanced sensor
system that will allow you to check the quality of the print and detect possible problems in
time. The detection system will be based on ML/AI methods and will also allow online
interventions in ongoing printing in order to prevent possible quality problems with
products whose printing can take tens of hours.

Druh vysledku podle struktury databaze RIV

Ztech - Ovérena technologie
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6. Identifikacni u

daje ucastnika

Hlavni prijemce - [P] Entry Engineering s.r.o.

I¢
28750098

Obchodni jméno

Entry Engineering s.r.o.

Kdd organizac¢ni jednotky

Organizac¢ni jednotka

Pravni forma

POO - Pravnicka osoba zapsana v obchodnim rejstriku (zakon ¢. 304/2013 Sb., o verejnych
rejstiicich pravnickych a fyzickych osob)

Typ organizace

VP - Velky podnik

Dalsi ucastnik - [D] Technicka univerzita v Liberci

I¢
46747885

Obchodni jméno

Technicka univerzita v Liberci

Kdd organizac¢ni jednotky

24620

Organizac¢ni jednotka

Ustav pro nanomateriély, pokro¢ilé technologie a inovace

Pravni forma

VVS - Verejna nebo statni vysoka Skola (zakon ¢. 111/1998 Sb., o vysokych Skolach a o
zméné a doplnéni dalsich zakonti)

Typ organizace

VO - Vyzkumna organizace

Zahrani¢ni partner - [Z] Fraunhofer Institute for Machine Tools and Forming

Technology IWU

IC

Obchodni jméno

Fraunhofer Institute for Machine Tools and Forming Technology IWU

Kéd organizac¢ni jednotky

Organizacni jednotka

Pravni forma

OCS - Organizace ciziho statu

Typ organizace

VO - Vyzkumna organizace
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Zahrani¢ni partner - [Z] RTT Automation GmbH

IC Obchodni jméno
RTT Automation GmbH
Kdd organizac¢ni jednotky Organizac¢ni jednotka

Pravni forma

OCS - Organizace ciziho statu

Typ organizace

MP - Maly podnik

Zahranic¢ni partner - [Z] LAKOWA Gesellschaft fiir Kunststoffbe- & -verarbeitung mbH

IC Obchodni jméno
LAKOWA Gesellschaft fiir Kunststoffbe- & -verarbeitung mbH

Kdéd organizac¢ni jednotky Organizac¢ni jednotka

Pravni forma

OCS - Organizace ciziho statu

Typ organizace

SP - Stiredni podnik
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7. Naklady

Technologicka
agentura
Ceské republiky

(uvedené udaje jsou v K¢, zavazné parametry tucné v ramecku)

Projekt — TQ16000066

Polozka / rok 2025 2026 2027 Celkem
maximalni vyse
Naklady projektu 6 999 497 7117 272 6 554 002 20670771
celkem
Vyse podpory 4941 630 4840 843 4453891 14 236 364
Maximalni intenzita 75 %
podpory projektu
Hlavni prijemce — [P] Entry Engineering s.r.o.
Celk
Polozka / rok 2025 2026 2027 cenem
maximalni vySe

rezijnich naklada

Naklady projektu 4703 697 4792 482 4200222 13 696 401
celkem

Vyse podpory 2 645 830 2516 053 2100111 7261 994
Zpusob vypoctu Flat rate 25%

+420 234 611 1M
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Dalsi ucastnik — [D] Technicka univerzita v Liberci

PoloZzka / rok

2025

2026

2027

Celkem
maximalni vySe

Naklady projektu 2 295800 2324790 2 353780 6974 370
celkem
VySe podpory 2295800 2324790 2353780 6974 370
Zptsob vypoctu Full cost
reZzijnich naklada
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8. Dalsi zavazné parametry projektu
[

Technologicka Evropskda 1692/37, 160 00 Praha 6 F-372, verze 4, revize 240510
agentura +420 234 611 1M Verlejny
Ceské republiky info@tacrcz, www.tacrcz Strana7 /7



	Název projektu v Ċeském jazyce
	Datum zahájení a ukonĊení projektu
	Cíl projektu
	Řešitel — KlíĊová osoba řešitelského týmu
	Plánované výsledky projektu
	IdentifikaĊní údaje úĊastníků
	Hlavní příjemce – [P] Entry Engineering s.r.o.
	Další úĊastník – [D] Technická univerzita v Liberci
	ZahraniĊní partner – [Z] Fraunhofer Institute for Machine Tools and Forming Technology IWU
	ZahraniĊní partner – [Z] RTT Automation GmbH
	ZahraniĊní partner – [Z] LAKOWA Gesellschaft für Kunststoffbe- & -verarbeitung mbH

	Náklady
	Projekt
	Hlavní příjemce — [P] Entry Engineering s.r.o.
	Další úĊastník — [D] Technická univerzita v Liberci

	Další závazné parametry projektu

