

LICENČNÍ SMLOUVA

Níže uvedeného dne, měsíce a roku uzavřely smluvní strany

Západočeská univerzita v Plzni
se sídlem Univerzitní 2732/8, 301 00 Plzeň
IČO: 49777513
Bankoví spojení: KB a.s., Plzeň
Číslo účtu: 4811530257/0100
Zastoupená: doc. Ing. Jiřím Hammerbauerem, Ph.D., prorektorem pro tvůrčí činnost a doktorské studium
(dále jen „poskytovatel licence“)

a

Proinno a.s.
se sídlem Průmyslová 995, 334 41 Dobřany
IČO: 02593572
Zastoupená: Dr. Ing. Zbyškem Novým, předsedou představenstva
 (dále jen „nabyvatel licence“)


v souladu s ust. § 2358 a násl. zákona č. 89/2012 Sb., občanský zákoník, ve znění pozdějších předpisů, tuto licenční smlouvu.


I.
Úvodní ustanovení

1. Poskytovatel licence prohlašuje, že vykonává majetková práva k ověřené technologii s názvem Technologie zpracování slitin s více hlavními prvky, která je blíže popsána v příloze č. 1 této smlouvy (dále jen „technologie“). 
2. Poskytovatel licence je oprávněn tuto smlouvu uzavřít a uzavřením této smlouvy nebude neoprávněně zasaženo do práv jiných osob. 

II.
Předmět smlouvy

1. Touto smlouvou poskytovatel licence uděluje nabyvateli licence oprávnění (licenci) k výkonu práva užít technologii, a to v níže uvedeném rozsahu a za níže specifikovaných podmínek.
2. Nabyvatel licence podepsáním této smlouvy potvrzuje převzetí technologie uložené v digitální podobě na datovém nosiči. 

III.
Podmínky licence 

1. Licence k technologii se uděluje za účelem nasazení technologie v rámci výroby produktů, materiálů s více prvky.  
2. Licence není množstevně ani územně omezena.  
3. Licence dle této smlouvy se poskytuje na dobu neurčitou. 
4. Licence podle této smlouvy se uděluje jako licence nevýhradní. 
5. Nabyvatel licence není oprávněn poskytnout oprávnění tvořící součást licence třetí osobě (tj. není oprávněn poskytovat k technologii podlicence).
6. Nabyvatel licence není oprávněn licenci postoupit zcela ani zčásti třetí osobě.

IV.
Práva a povinnosti smluvních stran

1. Nabyvatel licence je povinen vykonávat práva vyplývající z poskytnuté licence tak, aby nedocházelo k poškození dobrého jméno poskytovatele licence.
2. Nabyvatel licence se zavazuje zajistit, aby kvalita vyrobených produktů/materiálů dle technologie nebyla nižší, než stanovují obvyklé nebo srovnatelné technické a obchodní standardy, a aby kvalita vyrobených produktů/materiálů dle technologie v tržním srovnání prospívala dobré pověsti nabyvatele licence i poskytovatele licence.
3. Nabyvatel licence se zavazuje, že po dobu platnosti této smlouvy, ani po jejím skončení neučiní žádné opatření, aby získal vlastnické právo k technologii, zejména jeho registraci na vlastní jméno.
4. Smluvní strany jsou si povinny navzájem oznámit skutečnosti odůvodňující možný neoprávněný zásah nebo ohrožení práv z předmětu licence bez zbytečného odkladu poté, co se o těchto skutečnostech dozví. Smluvní strana je v takovém případě povinna poskytnout druhé smluvní straně potřebnou součinnost.
5. Ke dni ukončení této smlouvy zanikají práva nabyvatele licence poskytnutá mu poskytovatelem licence dle této smlouvy. Nabyvatel licence je tak povinen zdržet se dále jakéhokoliv užití technologie.
6. Nabyvatel licence je povinen licenci využít. Nevyužije-li nabyvatel licence licenci vůbec, poskytovatel licence není povinen vrátit nabyvateli licence odměnu, kterou od něho přijal na základě této smlouvy. 

V.
Vyloučení záruky a omezení odpovědnosti
1. Poskytovatel licence prohlašuje a nabyvatel licence s tím souhlasí, že poskytovatel licence vytvořil technologii s odbornou péčí, avšak nenese odpovědnost za případné chyby technologie týkající se jejího charakteru a technických omezení. Nabyvatel licence se vzdává práv z vad technologie.
2. Poskytovatel licence nezaručuje, že technologie je vhodná pro jiný účel, než pro jaký byl stanoven poskytovatelem licence, a dále nezaručuje, že technologie je kompatibilní s jakýmkoliv jiným dílem, systémem, přístrojem anebo produktem.
3. Poskytovatel licence nenese odpovědnost za případné škody vzniklé v důsledku užití technologie nabyvatelem licence či jiným koncovým uživatelem.
4. Nabyvatel licence bere na vědomí, že licence k technologii je poskytována bez záruky za její řádné fungování. Poskytovatel není povinen zajišťovat funkčnost technologie ani odstraňovat jakékoli chyby či vady technologie. 


VI.
Utajení

1. Nabyvatel licence je povinen utajit před třetími osobami předané podklady a sdělení, jichž se mu od poskytovatele licence v souvislosti s uzavřením této smlouvy a s užíváním technologie dostalo (zejm. poskytnutá dokumentace,).
2. Porušením povinnosti podle odst. 1 tohoto článku vzniká nabyvateli licence povinnost uhradit poskytovateli licence smluvní pokutu ve výši 50 000,- Kč za každý jednotlivý případ porušení stanovené povinnosti. Ujednáním o smluvní pokutě není dotčeno právo poskytovatele licence na náhradu škody v plné výši.

VII.
Odměna
1. Nabyvatel licence se zavazuje, že za poskytnutí licence dle této smlouvy zaplatí poskytovateli licence jednorázovou odměnu ve výši 250 416,- Kč (dvě stě padesát tisíc čtyři sta šestnáct korun českých). K odměně bude připočtena DPH ve výši stanovené právními předpisy.
2. Odměna je splatná na základě faktury vystavené poskytovatelem licence, kterou poskytovatel licence vystaví do 30 dnů od podpisu této smlouvy a doručí nabyvateli licence na adresu jeho sídla uvedenou v této smlouvě či do datové schránky. Splatnost faktury je 15 dní. Daňový doklad bude obsahovat přesné označení smluvních stran ve smyslu právních předpisů, datum vystavení faktury, datum uskutečnění zdanitelného plnění a datum splatnosti faktury. 
3. Nezaplatí-li nabyvatel licence fakturu včas, je povinen uhradit poskytovateli licence smluvní pokutu ve výši 0,1 % z dlužné částky za každý i započatý den prodlení. 
4. Ujednáním o smluvní pokutě není dotčeno právo poskytovatele licence na náhradu škody v plné výši.
	
VIII.
Ukončení smlouvy

1. Smluvní strany jsou oprávněny od smlouvy odstoupit v případech stanovených zákonem.
2. Poskytovatel licence je rovněž oprávněn od smlouvy odstoupit v případě, že nabyvatel licence je v prodlení s úhradou odměny za poskytnutí licence o více než 30 dní, užívá předmět licence v rozporu s touto smlouvou, zejména pokud bez předchozího písemného souhlasu poskytovatele jej používá k jinému účelu, než jaký je uveden v čl. III. odst. 1 této smlouvy, nebo neplní některou z povinností uvedených v čl. IV. této smlouvy a nabyvatel nezjedná nápravu ani do 15 dnů ode dne doručení písemné výzvy poskytovatele licence k odstranění závadného stavu. 

IX.
Závěrečná ustanovení

1. Smlouva nabývá platnosti dnem jejího uzavření, tj. dnem podpisu smlouvy oprávněnými zástupci obou smluvních stran. Smlouva nabývá účinnosti dnem uveřejnění v registru smluv dle zákona č. 340/2015 Sb.
2. Tato smlouva se řídí českým právním řádem, vyjma kolizních norem. Tato smlouva se v otázkách neupravených řídí občanským zákoníkem. 
3. Veškeré spory vzniklé z této smlouvy budou smluvní strany přednostně řešit smírnou cestou. Nebude-li smírnou cestou dosaženo dohody, spory smluvních stran vyplývající z této smlouvy bude projednávat soud České republiky věcně a místně příslušný dle sídla poskytovatele licence. 
4. Tato smlouva se vyhotovuje ve dvou originálech; každá smluvní strana obdrží po jednom.
5. Změny smlouvy vyžadují písemnou formu a souhlas smluvních stran vyjádřený podpisy oprávněných zástupců smluvních stran.
6. Smluvní strany prohlašují, že si tuto smlouvu před jejím podpisem přečetly, že byla uzavřena po vzájemném projednání podle jejich pravé a svobodné vůle, určitě, vážně a srozumitelně, nikoli v tísni a nikoli za nápadně nevýhodných podmínek.


Příloha č. 1 – Specifikace předmětu licence (technologie)
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Příloha č. 1 Specifikace předmětu licence 


Technologie zpracování slitiny s více hlavními prvky (Multi-Principal Element Alloy, MPEA) se zaměřuje na optimalizaci procesu tváření slitiny s chemickým složením 18 % Co, 8,6 % Al, 16 % Cr, 18 % Fe a 39 % Ni. MPEA slitiny se vyznačují unikátními mechanickými a fyzikálními vlastnostmi, které je činí vhodnými pro široké spektrum průmyslových aplikací.
Na základě rozsáhlého testování a analýz mechanických a mikrostrukturních vlastností byly optimalizovány klíčové procesní parametry, jako je teplota kování, čas výdrže na teplotě, typ a velikost deformace. Tato technologie zahrnuje podrobný popis parametrů procesu tváření a specifikací potřebných zařízení pro realizaci výkovků.
Díky přesnému popisu parametrů procesu tváření a zařízení potřebných pro realizaci výkovků je zajištěna reprodukovatelnost celého procesu. Dodržení stanovených postupů a parametrů minimalizuje riziko produkce vadných výkovků, což vede k vyšší kvalitě finálních výrobků.
Nové řešení nejen zvyšuje kvalitu výkovků, ale také optimalizuje výrobní procesy, což přispívá k vyšší efektivitě a snížení nákladů. Tato technologie je klíčová pro průmyslová odvětví, která vyžadují materiály s vysokou pevností, odolností proti korozi a stabilitou při vysokých teplotách.

Technické parametry výsledku:
Ověřená technologie popisuje způsob zpracování slitiny s více hlavními prvky (Multi-Principal Element Alloys, MPEA) s chemickým složením 18 % Co, 8,6 % Al, 16 % Cr, 18 % Fe a 39 % Ni. Tento produkt má následující technické vlastnosti:

Chemické složení: 18 % Co, 8,6 % Al, 16 % Cr, 18 % Fe a 39 % Ni
Mez pevnosti Rm: 980 MPa 
Mez kluzu Rp0,2: 530 MPa
Homogenní tažnost Ag: 21 %
Celková tažnost A5mm: 24 %
Tvrdost HV10: 300 HV 10
Mikrostruktura: Navrženým postupem zpracování došlo k odstranění původní hrubé dendritické struktury. Mikrostruktura MPEA slitiny je po zpracování tvořena dvěma tuhými roztoky. V měkké matrici převažujícího tuhého roztoku s FCC mřížkou se zvýšeným obsahem Cr, Fe a nepatrně vyšším podílem Co jsou rozmístěné ostrůvky druhé BCC fáze se zvýšeným obsahem Al a Ni.
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