SMLOUVA O DIiLO

uzavicena podle § ob¢anského zakoniku 89/2012 Sb

Cislo smlouvy : 01-2025 ze dne 4.04.2025

Pfedmét smlouvy:  Temperace 2 panvové ateliérové pece

1.1. Zhotovitel : PKI - Teplotechna Brno spol. s r.o., Anenska 4, 656 29 Brno

Osoba opravnéna k jednani
v zélezitostech smlouvy : Ing. Cihal Vladimir - jednatel

v technickych vécech s XXXXXXX
Bankovni spojeni : XXXX
¢.u. XXXXXX
Zapsana v obchodnim rejstiiku vedeném u KS Brno, C 6139.
ICO : 469 05 308
DIC : CZ469 05 308
Tel. P XXXXXXX
1.2. objednatel : Stfedni umélecko- priimyslova Skola sklarska
Vala$ské Mezirici
Sklarska 603/8, Krasno nad Becvou, 757 01 Valasské Mezirici

Osoba opravnénd k jednani
v zalezZitostech smlouvy  : XXXXXX — zastupce teditele

E-mail t XXXXXX
ICO : 00845060
Tel. t XXXXXX
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Clanek 2— Pfedmét smlouvy

2.1 Predmétem plnéni této smlouvy je temperace sklarské tavici dvoupanvové plynové pece
dle temperovaci kiivky dodané odbératelem v¢. osazeni panvi 2ks.

Temperace obsahuje nasledujici ukony:

1.

Prevzeti dila za studeného stavu v¢. vizudlni kontroly stavu a provedeni vyzdivky,
kontrola funkénosti stahovaci konstrukce v¢. promazani zavitti dotlacecich Sroubt a
tahel (ev. fotodokumentace).

Zaznamenavani tepelného nartstu v zavislosti na Case a to na zapisovacim zafizeni a
dale ru¢nim zapisem s odectem teplot z digitdlniho méficiho ptistroje.

Mgéfeni teploty:
a) Hlavni klenba

b) Vstup do rekuperatoru

¢) Kontrolni teplota pracovniho prostoru pece

Kontrolni méteni pretlaku v peci visudlné dle vyhanéni u pracovnich otvort
Pribézna kontrola zdvihu hlavni klenby manudlnim jednotnym méfenim, visuélné

Ruc¢ni kontrola ocelové stahovaci konstrukce v pribéhu temperace a jeji udrzovani na
optimalnim ptedpéti.

Zhotovitel provede temperaci tavicitho agregatu dle temperovaci kiivky dodané
objednatelem a za tuto temperaci taviciho agregatu zodpovida.

Pokud objednatel poZaduje tavici agregat s jiz zaloZenymi panvemi musi pri
sestaveni temperovaci ki'ivky brat zietel na temperovaci kiivku panvi a celou
temperovaci kiivku taviciho agregatu tomuto prizpusobit.

Zhotovitel nezodpovida za kvalitu panvi a ani za jejich temperaci, pouze
prizpiisobi zpiisob temperace taviciho agregatu tomuto stavu.

Zhotovitel nepfijimad zodpovédnost za mozné Skody na sklafskych péanvich a
krouzcich, které jsou 0sazeny v temperovaném tavicim agregatu.

Soucasné bude provedena periodicka provozni revize vyhrazeného plynového zatfizeni
souvisejici se sklafskou ateliérovou huti. (zajisti objednatel).
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Clinek 3 — Cena praci, platebni podminky

3.1

3.2

Cena praci vcetn¢ dopravy je Gctovana na zakladé zakona o cenach ¢.526/1990 Sh.
jako smluvni. Cena je bez naklad na ubytovani, toto zajisti objednavatel.

Cena se sklada:

a) Z ceny za temperaci
Celkova doba temperace je 2x pul dne (pfijezd a odjezd, montaz a demontdz
temperovaciho zafizeni, celkem 24 hod) dale 10 dnt vysouSeni, temperovani

Celkova cena temperace — 11 dni = 205 400,- K¢ bez DPH

b) Ceny za dopravu
Celkovy pocet 320 km x 15 K¢ =4 800,- K¢ bez DPH

Ptipadny prostoj pracovnikii bude ucétovan ve vySi 500,- Ké/hod za kazdého
pracovnika

Clanek 4 — Doba plné&ni

4.1

4.2

4.3

4.4

Termin zahajeni temperovani 15.09.2025
Termin ukonceni temperovani + 10 kalendainich dni, 25.09.2025

Termin ukonceni temperace se umérné prodluzuje o dobu prodleni s terminem
zahdjeni praci z diivodi na strané objednatele

Temperovaci kiivka — Keramo plus a.s. Panvarna Hrob, upravena dle objednatele viz.
ptiloha. Rozmezi teplot 30°C - 1200°C.

Clanek 5 — Pracovnici uréeni k provedeni temperace a projednani technickvch

zaleZitosti
5.1 Na stran¢ objednatele: XXXXXX

tel: XXXXXX
5.2. Na strané¢ zhotovitele: XXXXXX

tel: XXXXXX
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Clanek 6 — Povinnosti objednatele

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

6.6

6.7

6.8

6.9

Objednatel poskytne zhotoviteli mistnost pobliz temperovaného agregatu pro
pobyta uloZeni tech.materidlu a pracovnich pomucek v pribéhu temperace

Objednatel sohledem na bezpeCnost prace nebude v prubéhu temperovani
provadét v blizkosti temperovacich souprav zadné prace, které by mohly ohrozit
zdravi pracovnikli provadéjicich temperaci, ev.poskodit temperovaci soupravy.
Déle zajisti zdkaz vstupu nepovolanym osobam do prostoru kde se provadi
temperace.

Spottebu el.energie a plynu pro vlastni temperaci hradi objednavatel.

Objednavatel zajisti el.ptipojky (v€. zaskoku) pro temp.soupravy se zdsuvkami
3x400V, CZ 32A do vzdalenosti 5Sm od temp.soupravy.

Objednavatel zajisti 2 ks plynové piipojky 6/4" pro instalaci temperovacich
souprav. Tlak plynu do 5 kPa do vzdélenosti 7m od temp.souprav

Po celou dobu temperovani bude v pohotovosti pracovnik Skoly pro odstranéni
ptipadnych vypadki plynu a el.energie.

Objednavatel piedd zhotoviteli nejpozdeji 7 dni pied zahdjenim temperace
pfesnou temperovaci kiivku v¢. jeji Upravy s ohledem na osazené jedn.panve
v tavicich pecich, dale popis pozadovanych ukont provadénych a souvisejicich
s temperaci. Dale pfesny termin pocatku a konce temperace vcetné pocatecni a
koncové teploty.

Objednatel se zavazuje pievzit 2 panvovou pec po vytemperovani s provoznimi
horaky, pokud nebude dohodnuto jinak — pii teplot¢ 1200°C, prohlidce pece po
temperaci a sepsani piedavaciho protokolu. K pfedavacimu protokolu bude
prilozen zaznam prib¢hu teplot pii temperaci.

Zhotovitel pozaduje, aby veskeré prace na jednotlivych plyn. sklafskych tav.
pecich které mohou ovlivnit kvalitu temperace byly provadény pouze
s predchozim souhlasem zhotovitele temperace.

Clanek 7 — Povinnosti zhotovitele

7.1

7.2

7.3

7.4

Zhotovitel zarucuje dodrzeni vzestupu teplot véetné jejich ptiblizného méfeni
s registraci podle objednatelem piedané kiivky.

Temperace bude provadéna do teploty 800° - 850°C pomocnymi horaky
zhotovitele a do 1200°C hotaky agregatu.

Zhotovitel povede denik praci se zdznamy o predani pracovisté, prubéhu
temperovani, ukonceni praci a preddni predmétu této smlouvy.

Zhotovitel se zavazuje chranit zajmy objednatele, jakoZ i tidaje a informace
poskytnuté v souvislosti s touto ¢innosti.
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7.5 Zhotovitel pfeda objednateli protokol o pribéhu temperace a to do 21 dnti po
predani dila.

1.7 Garan¢ni podminky — zhotovitel poskytuje zaruku na dodrzeni teplotni kiivky
vrozmezi 10°C za podminek nepfetrzit¢ dodavky plynu a el.energie. Pri
vypadku plynu nebo el.energie bude temperovaci kiivka upravena nebo
prodlouzena po dohod¢ s objednatelem a pracovniky Skoly. Pti pfechodu na
pracovni hofaky si zhotovitel vyhrazuje maximalni kratkodoby rozdil teplot
proti temperovaci kiivece £100 °C. Zhotovitel se zavazuje fidit a provadét
manipulaci s kotvenim dle objemového nartstu jednotlivych pouzitych
materiali.

Clanek 8§ — platebni podminky a sankce

8.1 Zhotovitel s objednatelem se dohodli, Ze podkladem pro thradu pfedmétu plnéni
bude faktura vystavena zhotovitelem.
V ptipadé prodleni s celkovou fakturou bude G€tovan urok z prodleni ve vysi 1%
za kazdy den prodleni. Doba splatnosti faktury je 14 dni.

8.2 Podkladem pro vystaveni celkové faktury je protokol o piedani dila a zépis
provedeny v deniku praci, potvrzeny zastupci obou smluvnich stran.

Objednatel: Zhotovitel:
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