SMLOUVA €. 01/2025

uzaviena dle ustanoveni zak. ¢. 89/2012 Sb. (ddle jen Ob¢ansky zakonik)

Zhotovitel:

Obchodni spole¢nost:
Jednajici:

Sidlo:

ICO:

DIC:

Zastoupena:
Bankovni spojeni:
¢. udtu:

tel. / fax:
Kontaktni osoba:
E-mail:
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Objednatel:

ATOS, spol. s r.o. Lede¢ nad Sazavou
jednatel

Husovo namésti 139, 584 01 Lede¢ nad Sazavou
620 28 081

CZ 620 28 081
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Komeréni banka, a.s.
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Technické sluzby Havlickuv Brod

zastoupené:
sidlo:

ICO:

DIC:

Bankovni spojeni:
¢.uctu:

tel.:

kontaktni osoba:
E-mail:

I ) D B N - cditelem
Na Valech 3523, 580 02 Havli¢klv Brod
70188041

CZ70188041

KB Havli¢kav Brod

1426521/0100
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v ostatnich provoznich vécech v ramci pfislusného zmocnéni zaméstnanci smluvnich stran.

nize uvedeného roku, mésice a dne uzavreli smlouvu v tomto znéni:

1. Predmét smlouvy:

1.1. Zhotovitel se objednateli zavazuje provést natér a drobné opravy konstrukci nastupigtnich
pristfeskl dopravniho terminalu v Havlickové Brodé (dilo). Pfedmétem smlouvy je zejména:
1.1.1.provedeni opravy mist s pocinajici korozi kovové konstrukce (v¢etné& provedeni jejich
pripadného zakladniho natéru)
1.1.2.provedeni kompletniho natéru kovovych konstrukci. Vysledna tloustka nové vrstvy
protikorozniho natéru bude minimaln& 100 mikrénl a bude odpovidat Zivotnosti 10-15 let
1.1.3.dfevéne oblozeni konstrukci, bude demontovano, vyskladano na palety, spojovaci material
bude uloZen do bedny a vSe bude dopraveno na adresu zadavatele zakazky nebo na jinou
adresu po predchozi dohodé se zadavatelem zakazky.
1.1.4.opravu upevnéni prosklenych tabuli, pokud byly kvili natéru pred tim demontovany.
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2.

1.1.5.barevny odstin vrchniho pouzitého natéru a laku bude RAL 9007 (viz. vzornik v pfiloze)
1.1.6.povrchy budou opraveny v souladu s normou CSN EN ISO 12944

Podminky plnéni:

241. Dilo bude provedeno v souladu doporu¢enimi uvedenymi v dokumentu stavebné technicky
prizkum €. 2019-KSS009 zpracovany spole¢nosti Projekt OKV s.r.o. Havli¢kiv Brod z unora 2019.
2.2. Dodavatel posoudi, zda mulze byt novy natér provadén na stavajici natér bez jeho
prfedchoziho odstranéni a nebo v nékterych mistech musi dojit k odstranéni stavajiciho natéru tak, aby
bylo dosazeno jeho pozadované zZivotnosti.

2.3. Dodavatel bude natérové hmoty nanaset dle prilozenych tdajovych listli (technickych list()
natérovych hmot typu Hempadur 15570, tam kde bude tfeba opravit i zakladni natér a Hempathame
Fast Dry 55750 jako vrchni natér odstinu RAL 9007, které je povinen pouZit na kovové konstrukce a
ze kterych budou zifejmé podminky jejich aplikace. Aplikaci natérii je mozné provadét jen za
predepsanych meteorologickych podminek.

2.4, Dodavatel objednavateli sdéli alespori 3 pracovni dny predem terminy provadéni natéru
jednotlivych pristfeska.

2.5, Dodavatel zajisti, aby na nastupisté, kde provadi dilo, byla u¢inéna dostatec¢na bezpecénostni
opatieni, ktera upozorni tfeti osoby, ze zde hrozi zranéni & minimalné znegisténi &i znic¢eni odévu a
zajisti oddéleni natiraného prostoru vhodnym zplUsobem od prostoru, kde budou tfeti osoby
nastupovat do autobus( — natér jednotlivych stanovist’ bude provadén za piného provozu

2.6. Dodavatel oznaCi mista s cerstvé provedenym natérem, piipadné tato mista po dobu
zasychani natéru ohradi, tak aby nedoslo k zaspinéni se tretich osob barvou.

2.7. Dodavatel provede opatfeni k zabranéni potfisnéni ploch, které nemaji byt natirany (prosklené
tabule, dfevéné obloZeni musi byt pred provedenim natéri demontovano, elektrické osvétleni,
dlazba), barvou.

2.8. Dilo se povaZuje za pfedané podpisem predavaciho protokolu ze strany objednatele.
Pfedavaci protokol se bude vztahovat k jednotlivym pristifeskim, které musi byt pied predanim
kompletné dokon&eny. Objednatel pfi pfedani provede prostfednictvim specializované firmy
méfeni vysledné tloustky natéru na predem vytipovanych mistech, které dodavateli nebudou
znamy. Bez dosaZeni vysledné tloustky natéru nebude dilo pFevzato. Podminkou podpisu
predavaciho protokolu je, Ze nanesend tloustka barvy bude dostate¢na k tomu aby nebylo nutno
opakovat natér diive nez za 10 az 15 let od pfedani a soutasné barvou nebudou potfisnény plochy,
které nemely byt natreny.

2.9. Natér bude provadén postupné po jednotlivych nastupistich, ktera musi byt vzdy kompletn&
dokonCena, nez bude zapocato s natérem nastupisté dalsiho tak, aby provadéni dila predstavovalo
minimalni zasah do chodu dopravniho terminalu.

2.10. Bude-li nutné za acelem provedeni dila dotasné demontovat nékteré prvky pfistieska,
zajistuje to na své naklady zhotovitel, stejné jako zpé&tnou montaz po dokonéeni natéru.

Misto provadéni dila:

3.1. Mistem pInéni podle této smlouvy je umisténi autobusového terminalu v ulicich Nadrazni a 5.
kvétna v Havlickové Brodé

Termin provadéni dila:

4.1. Provadéni dila bude zahajeno bez zbyte¢ného odkladu po uzavieni této smlouvy. Nebude-li
zahajeno ani do jednoho meésice od uzavieni smlouvy, je objednatel opravnén od této smlouvy
odstoupit.

4.2, Dilo bude dokonéeno do 30. 9. 2025.

4.3. Konstrukce autobusového terminalu je rozdélena na nékolik pristfeskd (viz &l. cena dila).
Samotné provadéni natéru jednotlivych pfistfedkt nesmi trvat déle nez 14 dnii od jeho zahajeni.



5. Cena dodavek a platebni podminky:

Cena

5.1. Cena dila je dohodnuta takto:

Cena ¢asti Pristfesek u koleji bezDPH - K&
Cena ¢asti Pfistfesek u vypravni budovy bezDPH ... - K&
Cena Casti PristfeSek pred postou bezDPH ... - Ké
Cena &asti Pristfesek nastupist 1-9 bezDPH . 325.000 ,- K&
Cena Casti PristfeSek nastupist 10-13 bezDPH ... 162.000,- K&
Cena Casti PristfeSek nastupist 15-17 bezDPH ... - K&
Cenacelkem bezDPH . 487.000,- K¢
Samostatnée DPH 102.270,- K&
Cena celkem véetné DPH 589.270,- K¢

5.2. Cena obsahuje veskere naklady na spinéni dodavky véetné nakladi na natérové hmoty typu
Hempadur 15570 v3edém odstinu 11320, tam kde bude tfeba opravit i zakladni natér a
Hempathame Fast Dry 55750 odstinu RAL 9007 jako vrchni natér, dale cenu na demontaz a zp&tnou
montaz vSeho co nema byt natfeno a dopravu dievéného obloZeni.

Platebni podminky

5.8, Zhotovitel je opravnén cenu dila fakturovat az po pievzeti kompletniho natéru dila, na které
byla uzaviena smlouva. Pokud se objednavatel rozhodne objednat natér jen nékolika vybranych
pristfeski a zbytek odlozit na dalSi obdobi, pak bude dodavatel fakturovat po &astech, a to za
jednotlivé pristresky.

54. Platba bude provedena bezhotovostnim platebnim prfevodem mezi bankou objednatele a
zhotovitele na zakladé danovych dokladl (faktur) vystavenych zhotovitelem nejdiive v den prevzeti
dodavky.

55, Splatnost dafovych dokladi se sjednava ve Ihité 21 dnil od data jejich dorugent.
5.6. Fakturu, ktera nebude obsahovat veskeré sjednané a zakonné nalezitosti a pilohy, nebo
kterou bude Uctovana vy$$i, nez sjednana cena, je objednatel opravnén zhotoviteli vratit. V takovém
pfipadé nastane splatnost ceny az dnem, ktery je jako den splatnosti vyznagen v dodateén& doruéené
fadné fakture.

6. Smluvni pokuty:
6.1. Bude-li zhotovitel v prodleni se spinénim dila dle této kupni smlouvy, je objednatel opravnén
zhotoviteli Uctovat smiuvni pokutu ve vysi 25% z ceny (bez DPH). Smiuvni pokuta se po&ita jen z ceny
vztahujici se k nedokon&enym pfistreskim

6.2. Pro pfipad prodleni objednatele s uhradou kupni ceny, je objednatel povinen na vyzvani
uhradit zhotoviteli smluvni pokutu ve vys$i 0,05% z dluzné ¢astky za kazdy den prodlent.

6.3. Zaplacenim smiuvnich pokut dle tohoto ¢€lanku smlouvy nejsou dotéeny naroky smiuvnich
stran na nahradu skody.

6.4. Smluvni pokuty jsou splatné do 14 dnl ode dne jejich vyuétovani.



7. Zaruka:
7.1. Sjednava se zaruka za jakost dila v délce 5 let.
8. Zavére¢na ujednani:
8.1. Platnost smlouvy nastava okamzikem jejiho podpisu obéma smluvnimi stranami.

8.2. Smlouva nabyva U€innosti dnem uverejnéni prostfednictvim registru smluv v souladu se
zakonem ¢&. 340/2015 Sb.

8.3. Strany této smlouvy berou na védomi, Ze Technické sluzby Havlic¢kdv Brod jsou prispévkovou
organizaci mésta Havlickiv Brod, které je obci podle zakona o obcich & 128/2000 Sb. Technické
sluzby Havlickav Brod jako spravce osobnich udaji jsou tak opravnény zpracovavat zde uvedené
osobni udaje v souladu s ¢lankem 6 odst. 1 pism. b) Obecného nafizeni (toto zpracovani je nezbytné
pro spinéni smlouvy), a pism. c) Obecného nafizeni (toto zpracovani je nezbytné pro spinéni pravni
povinnosti spravce zvefejnit smlouvu na profilu zadavatele dle zakona & 134/2016 Sb., o vefejnych
zakazkach, v registru smluv dle zékona €. 340/2015 Sb., o registru smiuv a pro postup dle zakona &.

pravech z toho vyplyvajicich jsou dostupné na webovych strankach www.tshb.cz.

8.4. Tato smlouva se uzavird na zakladé vysledkl zadavaciho fizeni na vefejnou zakézku
vyhlaseného objednatelem dle predmétu této smlouvy. Poptavka objednatele a nabidka zhotovitele
podana k této poptavce a v8echna jeji doplnéni jsou pro smiuvni strany zavazné po celou dobu trvani
smlouvy.

8.5. Smilouva je sepsana ve 2 stejnopisech s platnosti originalu, z nichz kazda smluvni strana
obdrzi 1 vytisk.

8.6. Vzajemna prava a povinnosti smluvnich stran se fidi pravnim fadem Ceské Republiky. Na
zavazkovy vztah smluvnich stran se aplikuje Ob¢ansky zakonik.

8.7. Pro pfipad vzniku sporu mezi smluvnimi stranami, je mistn& pfislusny soud, ktery je obecnym
soudem objednatele v okamziku podpisu této smlouvy.

8.8. Ugastnici této smlouvy prohlasuji, Ze jsou svépravni, a ze pravni tukony spojené s uzavienim
této smlouvy ucinili v rozsahu svych opravnéni svobodné a vazné, ze nikdo z nich nejednal v tisni ani
za napadné nevyhodnych podminek, Zze s obsahem smlouvy se fadné seznamili, souhlasi s nim a na
dikaz toho smlouvu podepisuiji.

e 2 M
V Havligkové Brodé dne: ~ <+ 03. 2025

VA
V Led¢i nad Sazavou dne: 24.02.

zhotovitel
ATOS, spol. s r.o. Lede¢ nad Sazavou

jednatel spole¢nosti feditel TS Havli¢kQv Brod
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Udajovy list produktu

Hempadur 15570

Charakteristika produktu

Popis

Hempadur 15570 je dvouslozkova, polyamidovym aduktem tvrzena
epoxidova naterova hmota, ktera vytvrzuje do pevného a vysoce
korozne odolného nateru az do teploty -10°C. Svetle sedy odstin
12430 pigmentovany zelezitou slidou je rovnez vhodny pro nanaseni
v podminkéach vysoké vihkosti, na zvihlé ocelové povrchy a muze byt
nanasena i na vihké povrchy. Sedave zluty odstin 21780 a sedy
odstin 11320 obsahuji zinkfosfat.

Viyhovuje smérnici EU 2004/42/EC, Smérmnice o barvach o omezeni
tékavych organickych slougenin: podkategorie j.

Doporuéené pouziti

Jako zakladni naterova hmota pro Gidrzbu a opravy, jako podkladovy
a/nebo vrchni nater v systémech Hempadur v tezkém koroznim
prostredi. Jako vrchni nater tam, kde vzhled nateru nenf tak dulezity.
Jako zékladni epoxidovy nter vytvrzujici pri nizké teplote,
podkladovy a/nebo vrchni néter v naterovych systémech podle
specifikace. Nater je vhodny jako zakladni mezioperacni nater v
epoxidovych systémech.

Jako penetracni nater (metodou mlhového nastriku) na Galvosil.

Provozni teplota
- MaximaIng&, pouze za sucha: 140°C [284°F].

Certifikaty / Schvaleni

- Zkouska typu EC pro material s pomalym $ifenim plamene pfi
pouziti v pfedem definovaném natérovém systému. Dalsf informace
naleznete na hempel.com v sekci ,Prohlageni o shod&".

- V souladu s evropskou normou EN 13501-1, tfida reakce na ohefi:
B-s1, dO.

Bezpecnost produktu

Bod vzplanuti 25°C [77°F]

HEMPEL

Trust is earned

Obsah VOC u smichaného produktu

15% fedéni, Mezni hodnoty,
Legisiativa Hodnota objemové etapa Il (2010)°
&1 412 gL 478 g/L 500 g/L
[344b/US gal]  [3,99Ib/US gal]  [4,17 Ib/US gal]
. 412gL
uSAndiang [3.44 Ib/US gal] - ;
412glL
USAfraguiatnl) 15 0 lb/SS gall . .
412gL
Cina 3,44 Ib/US gal] . .

Vypocet je proveden v souladu se specifickou legislativou, detaily naleznete ve
vysvétlivkach, které jsou k dispozici na strankéch Hempel.com spoleénosti
Hempel nebo na vasich mistnich strankach spoleénosti Hempel. Hodnoty VOC
se mohou li§it v zavislosti na odstinu, viz bezpe&nostni list, &ast 9. 2Smémice
EU 2004/42/ES.

Manipulace

PFi manipulaci postupujte opatrné. Pfed a b&hem pouZiti dodrZujte
bezpeénostni instrukce na etiketach baleni a dodrzujte platné
bezpecnostni predpisy. Vzdy se seznamte s bezpecnostnimi listy a
Udajovym listem pro tento produkt.

Pouze pro profesionalni pouziti.

Udaje o produktu

Kéd produktu
15570

Slozky produktu
Baze 15579
Tuzidlo 95570

Standardni odstin* / kéd
Kastanova 50630

Lesk
Matny

Objem susiny
54 +2%

*  Dalsi odstiny jsou dostupné, kontaktujte svého zéstupce Hempel.

Vydéano spolecnosti Hempel A/S - Cerven 2021
1/4



Udajovy list produktu

Hempadur 15570

Specifickd hmotnost
1,3 kg/L [11 Ib/US gal]

Referenéni tloustka suchého filmu
100 pm [3,9 mils]

Zelezita slida (MIO) odstin / kéd
Seda 12430

Lesk
Matny

Objem susiny
54 + 2%

Specificka hmotnost
1,4 kg/L [12 Ib/US gal]

Referenéni tloustka suchého filmu
100 pm [3,9 mils]

Priprava povrchu

Cistota

- Odstrarite olej, mastnotu a ostatni necistoty vhodnym detergentem.

- Odstrarite soli, detergenty a ostatni neéistoty vysokotlakou sladkou
vodou.

- V8echna poskozeni shopprimeru a znegisténi ze skladovani a
vyroby by méla byt pfed kone&nym natérem dakladné
mechnicky/chemicky ocisténa.

Novy objekt

- Odstrarite prach, tryskaci médium a ostatni volné negistoty.

- Abrazivni otryskani na stuperi min. Sa 2% (ISO 8501-1) / SP 10
(SSPC).

Udrzba a opravy

- Misto abrazivné otryskejte na stupeii min. PSa 2 (ISO 8501-2) / SP
6 (SSPC).

- Vodni tryskani na min. Wa 2 (ISO 8501-4).

- Stuperi bleskové koroze maximaln& FR M (ISO 8501-4).

- Drobné oblasti mohou byt ocistény elektrickym nafadim na St 3 za
pfedpokladu, Ze povrch je zdrsnény a neni lestény.

- Odstrarite prach, tryskaci médium a ostatni volné negistoty.

HEMPEL

Trust is earned

Drsnost
- Profil povrchu Stfedni (G) (ISO 8503-2).

Podrobnéjsi informace naleznete v samostatnych pokynech pro
pfipravu povrchu spole¢nosti Hempel.

Aplikace

Pomér michani
Baze 15579 : Tuzidlo 95570
(3 : 1 objemové)

Pfed pouzitim fadné promicheijte.

Redidlo
Hempel's Thinner 08450

Cistici pripravek
Hempel's Tool Cleaner 99610

Doba zpracovatelnosti

Teplota 20°C
produktu [68°F]
Doba zpracovatelnosti 2 hodin

Metoda aplikace

— Redéni .
Naradi max obj. Parametry aplikace
T Tlak na trysce: 175 bar [2500 psi]
0,
Besinduchovt: sifionl 2% Velikost Usti trysky: 0.019-0.021"
Vzduchové stfikani 15% Nelze pouzit.
Stétec 5% Nelze pouzit.

Pokud je pro aplikaci pouZit §tétec nebo véledek, k dodrzeni specifikované
tloustky suchého natérového filmu bude tfeba vice vrstev natéru. Udaije pro
bezvzduchové stfikani jsou doporugené a mohou byt pfizptsobeny. Tlak je
uveden pro teplotu materialu 20°C [68°F].

Vydéano spoleénosti Hempel A/S - Cerven 2021
2/4




Udajovy list produktu

Hempadur 15570

Tloustka natérového filmu

Rozsah specifikace Nizky Vysoky Doporuceno
. 50 pm 125 pm 100 pm
TelSthasuatsto By o o o 4,9 mils] 3,9 mils]
Tloustka mokrého 90 pm 230 pm 190 pm
filmu [3,5 mils] [9,1 mils] [7,5 mils]
11 m?L 4,3 m*L 5,4 m#/L

Teorefickd vydatnost 450 sq f/US gal] [180 sq fYUS gal] [220 sq fUUS gal]

V zévislosti na typu konstrukce mohou byt pro vyrobek specifikovany jiné
tloustky natérového filmu, neZ jsou doporugeny. Tim se zméni rychlost &ifeni,
doba schnuti a tuZeni a pretiraci interval. Za Uéelem dosaZeni optimalnich
vysledkl se vyhnéte nadmérné tloustce natérového filmu.

Aplikaéni podminky

- Abyste zabranili kondenzaci, aplikujte na isty a suchy povrch
s teplotou o0 3°C [5°F] vy33i, nez je teplota rosného bodu.

- Teplota povrchu musi byt pfi aplikaci a tuZeni minimalné -10°C
[14°F].

- Dejte pozor na led na povrchu pfi nizkych teplotach.

- Teplota vyrobku musi pfi jeho aplikaci byt minimalné 15°C [59°F].

Relativni vihkost:
- Relativni vihkost musi byt b&hem aplikace niz$i nez 85%.
- Relativni vihkost musi byt b&hem tuZeni niz§i nez 85%.

Schnuti a pretirani

Kompatibilita produktu
- Pfedchozi natér: Zadny nebo dle specifikace spoleénosti Hempel.

- Nasledny nétér: Dle specifikace spole¢nosti Hempel. Doporugenymi
vyrobky jsou: Hempadur, Hempathane, Hempatex

Doba schnuti

Teplota 20°C
povrchu [68°F]
Suchy na dotek min. 60
Tvrdé suché hodin 5

Stanoveno pro tloustka suchého filmu 100 mikront [3.9 mils] pfi standardnich
podminkach, podrobnosti naleznete ve vysvétlivkach spoleénosti Hempel.

HEMPEL

Trust is earned

Pretirani
Specifikace spoleénosti Hempel nahrazuje veskeré pokyny uvedené v tabulce
pretirani.

. 20°C
Néazev vlastnosti (68°F]
Atmosférické stredni zatizeni

Min 4 hod.

Hempadur 15570 Max Prod.
Hempatex Enamel Min 120 min.

56360 Max 8 hod.

Hempathane HS Min 4 hod.

55610 Max Prod.

Ponor
Min 8 hod.
Hempadur 15570 Max Prod.

Casy pretirani jsou pfiznaéné pro vyrobky se stejnym obecnym chemickym
sloZenim.
Dalsi informace naleznete ve specifikaci spolenosti Hempel.

Podminky schnuti
- K dosazeni uvedené doby schnuti je duleZité pfi aplikaci, schnuti
a tuZeni zajistit dostateéné vétrani.

Poznamky k pretirani

- JestliZze je prekro¢en maximalni pretiraci interval, je pro zajisténi
prilnavosti nezbytné zdrsnéni povrchu.

- Povrch musi byt pred pretiranim Gisty.

Dal$i poznamky

- Epoxidové natéry maji pfi vnéjsim pouziti pfirozené sklony ke
kfidovani. Tento jev nema vliv na G&innost natéru.

- Specifikace spolec¢nosti Hempel nahrazuje veskera doporuéeni
uvedend v Udajovém listu produktu.

Vydano spoleénosti Hempel A/S - Cerven 2021
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Udajovy list produktu H E M PE L

Trust is earned ‘

Hempadur 15570

Skladovani

Doba skladovatelnosti

Teplota 25°C 35°C
okoli [77°F] [95°F]
Baze 36 mésice 24 mésice
Tuzidlo 36 mésice 24 mésice

Doba skladovatelnosti od data vyroby pfi skladovani v origindlnich
neotevienych nadobach. Poté musi byt kvalita produktu znovu zkontrolovéana.
Vzdy zkontrolujte datum minimalni trvanlivosti nebo datum ukonéeni
pouZzitelnosti na etiketé.

Podminky pro skladovani

- Vyrobek musi byt skladovan v souladu s mistnimi pfedpisy pfi
maximalni teploté 40°C [104°F] bez pfimého sluneéniho zafeni a
musi byt chranén pfed destém a snéhem.

Dodatec¢né dokumenty

Dalsi informace jsou k dispozici na internetové strance spole¢nosti
Hempel (hempel.com) nebo na mistni webové strance (Hempel.cz):

- Vysvétlivky vysvétlujici jednotlivé ¢asti tohoto Gdajového listu.
- Pokyny k pfipravé povrchu.

- Pokyny k aplikaci pro rzné aplikacni metody.

- Obecné pokyny pro aplikaci

Tento Techr list produktu (“TLP") se lyka dodavaného > T upujicl/uZiva aktualni TLP
nikoliv S ). Kromé TLP mi kter: eni a/nebo pokynu denych niZe
strance p zaloZee Produkty

€. Nazev dokumentu Umisténi/poznamky

1. Technické prohiaseni Je zova konkrét tnutéd na pozadani pro konkrétni projekty

2. Specifikace i projekty
3. TLP

4. Vysvéllivky k TLP
5

adrese www.hempel.coma obsahuji relevantni informace o parametrech zkousek produktu

. Navody k pouZiti destupné na www.hempel.com

6. Obecné technické pokyny (napf. k nanaseni a pripravé povrchu) Pfipadné dostupné na www.hempel.com

zadosti o vysvétleni na svého zast
na www.hempel.com

formace v TLP &
empel. Kromé

hempel.com
Vydano spoleénosti Hempel A/S - Cerven 2021
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Udajovy list produktu

Hempathane Fast Dry
55750

Charakteristika produktu

Popis

Hempathane Fast Dry 55750 je dvouslozkova polyurethanova
naterova hmota vytvrzovana alifatickym isokyanatem s dobrou stalosti
barevného odstinu a lesku.

Obsahuje zinkfosfat.

Doporucené pouziti

Jako vysokonanasivy jednovrstvy naterovy systém splnujici
pozadavky na nizky obsah VOC pro ochranu ocelovych konstrukei v
mirném koroznim prostredi.

V naterovém systému muze byt také pouzit jako podkladovy nebo
vrchni nater.

Provozni teplota
- Maximalné, pouze za sucha: 120°C [248°F].

Certifikaty / Schvaleni
- V souladu s evropskou normou EN 13501-1, tfida reakce na ohef:
B-s1, dO.

Bezpecnost produktu
Bod vzplanuti 29°C [84°F]

Obsah VOC u smichaného produktu

Legislativa Hodnota

EU 326 g/L [2,72 Ib/US gal]
USA (natéry) 326 g/L [2,72 Ib/US gal]
USA (regulagni) 326 g/L [2,72 Ib/US gal]
Cina 326 g/L [2,72 Ib/US gal]

Vypodet je proveden v souladu se specifickou legislativou, detaily naleznete ve
vysvétlivkach, které jsou k dispozici na strankach Hempel.com spole&nosti
Hempel nebo na vasich mistnich strankach spole&nosti Hempel. Hodnoty VOC
se mohou li§it v zavislosti na odstinu, viz bezpeénostni list, éast 9.

HEMPEL

Trust is earned

Manipulace

Pfi manipulaci postupujte opatrné. Pred a béhem pouZiti dodrZujte
bezpeénostni instrukce na etiketach baleni a dodrZujte platné
bezpecnostni predpisy. VZdy se seznamte s bezpecnostnimi listy a
Gdajovym listem pro tento produkt.

Pouze pro profesionalni pouziti.

Udaje o produktu

Kéd produktu
55750

Slozky produktu
Baze 55759
Tuzidlo 97050

Standardni odstin* / kéd
Svétle Seda 11150 **

Lesk
Polo-leskly

Objem susiny
65 + 2%

Specificka hmotnost
1,4 kg/L [12 Ib/US gal]

Referenéni tloustka suchého filmu
100 pm [3,9 mils]

Hlinikovy odstin / kéd
Hlinikové Seda 19871 ***

Lesk
Prostuduijte si prosim pokyny spole¢nosti Hempel tykajici se hlinikem
pigmentovanych natérd.

Objem susiny
63 £ 2%

*  Dalsi odstiny jsou dostupné pomoci Hempel's Multi-Tint® systému.

**  Vystaveni agresivnim chemikaliim a/nebo vysokym teplotdm miiZe ovlivnit stabilitu odstinu.

*** Vzhled natéry s hlinikovym pigmentem zévisi na metodé aplikace, podminkéch schnuti, manipulaci atd. Prostudujte Navod pro aplikaci
natérd s hlinikovym pigmentem, ktery naleznete na strankach hempel.com nebo na vasich mistnich strankach spolecnosti Hempel.

\Ardann ennlafnacti Hamnal A/R - Ranan 2021



Udajovy list produktu

Hempathane Fast Dry
55750

Specificka hmotnost
1,4 kg/L [12 Ib/US gal]

Referenéni tloustka suchého filmu
100 pm [3,9 mils]

Pfiprava povrchu

Cistota

- Odstrarite olej, mastnotu a ostatni neéistoty vhodnym detergentem.

- Odstrarite soli, detergenty a ostatni necistoty vysokotlakou sladkou
vodou.

Novy objekt

- Abrazivni otryskani na stupen min. Sa 2%z (ISO 8501-1) / SP 10
(SSPC).

- V8echna poskozeni shopprimeru a znedisténi ze skladovani a
vyroby by méla byt pfed konecnym natérem dikladné
mechnicky/chemicky ocisténa.

- Odstrarite prach, tryskaci médium a ostatni volné nedistoty.

Udrzba a opravy

- Misto abrazivné otryskejte na stuperi min. PSa 2 (ISO 8501-2) / SP
6 (SSPC).

- Vodni tryskani na min. Wa 2 (ISO 8501-4).

- Drobné oblasti mohou byt namisto abrazivniho tryskani vycistény
ruéné nebo elektrickym naradim.

- Stupeni bleskové koroze maximainé FR M (ISO 8501-4).

- Hrany poskozeného natéru vybruste do hladkého pfechodu s
okolnim natérem.

- Odstrarite prach, tryskaci médium a ostatni volné nedistoty.

Drsnost
- Profil povrchu Stfedni (S) (ISO 8503-2).

Podrobnéjsi informace naleznete v samostatnych pokynech pro
pfipravu povrchu spole¢nosti Hempel.

HEMPEL

Trust is earned

Aplikace

Pomér michani
Baze 55759 : Tuzidlo 97050
(9.1: 0.9 objemoveé)

Pfed pouzitim fadné promicheijte.

Redidlo
Hempel's Thinner 08080

Cistici pripravek
Hempel's Thinner 08080

Doba zpracovatelnosti

Teplota 20°C
produktu [68°F]
Doba zpracovatelnosti 2 hodin
Metoda aplikace

P Redéni
Naradi max obj. Parametry aplikace

Tlak na trysce: 200-250 bar [2900 psi]

Fi 0
Becvaduchovkalfidni (5% Velikost Gstf trysky: 0.015-0.021"

Stétec 5% Nelze pouzit.

Udaije pro bezvzduchové stfikani jsou doporucené a mohou byt pfizplisobeny.
Tlak je uveden pro teplotu materialu 20°C [68°F].

Tloust'ka natérového filmu

Rozsah specifikace Nizky Vysoky Doporuéeno
50 pm 160 pm 100 pym
Tioustia suchSho Mkt oo ity (6,3 mils] (3.9 mils]
Tloustka mokrého 75 pm 250 pm 150 pym
filmu [3,0 mils] [10 mils] [5,9 mils]
2 2 2
Teoretické vydatnost S At L L

[530 sq f/US gal] [170 sq f/US gal] [260 sq f/US gal]

V zavislosti na typu konstrukce mohou byt pro vyrobek specifikovany jiné
tloustky natérového filmu, neZ jsou doporuéeny. Tim se zméni rychlost $ifent,
doba schnuti a tuZeni a pfetiraci interval. Za i¢elem dosaZeni optiméalinich
vysledkl se vyhnéte nadmérné tloustce natérového filmu.

Vydéno spoleénosti Hempel A/S - Cerven 2021
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Udajovy list produktu

Hempathane Fast Dry
55750

Aplikaéni podminky

- Abyste zabranili kondenzaci, aplikujte na &isty a suchy povrch
s teplotou o 3°C [5°F] vy$3i, neZ je teplota rosného bodu.

- Teplota povrchu musi byt pfi aplikaci a tuZeni minimalné -10°C
[14°F].

- Dejte pozor na led na povrchu pfi nizkych teplotach.

- Tvorba filmu miZe byt negativné ovlivnéna mimym destém,
vysokou vihkosti a/nebo kondenzaci pii aplikaci a béhem
nasledujiciho intervalu po aplikaci: “8 hodin, 20°C / 68°F".

Relativni vihkost:
- Relativni vihkost musi byt b&hem tuZeni nizsi nez 85%.
- Relativni vihkost musi byt béhem aplikace niz§i nez 85%.

Schnuti a pretirani

Kompatibilita produktu
- Pfedchozi natér: Zadny nebo dle specifikace spole¢nosti Hempel.

- Nasledny natér: Zadny.

Doba schnuti

Teplota 20°C
povrchu [68°F]
Suchy na dotek min. 60
Tvrdé suché min. 120

Stanoveno pro tloustka suchého filmu 100 mikront [3.9 mils] pfi standardnich
podminkach, podrobnosti naleznete ve vysvétlivkach spole¢nosti Hempel.

Pretirani

Specifikace spolecnosti Hempel nahrazuje veskeré pokyny uvedené v tabulce
pretirani.

Nazev viastnosti 1P o o
[14°F] [32°F] [68°F]

Atmosférické stredni zatizeni
Hempathane Fast Min 20 hod. 12 hod. 4 hod.
Dry 55750 Max Prod.* Prod. Prod.

Casy pretirani jsou pfiznacné pro vyrobky se stejnym obecnym chemickym
sloZzenim.
Dalf informace naleznete ve specifikaci spolecnosti Hempel.

HEMPEL

Trust is earned

Podminky schnuti

- K dosaZeni uvedené doby schnuti je dilezité pfi aplikaci, schnuti
a tuzeni zajistit dostate&né vétrani.

- Méli byste se vyvarovat kondenzace na &erstvé aplikovaném
natéru.

Poznamky k pfetirani
- Povrch musi byt pred pretiranim Gisty.

Dalsi poznamky
- Speciﬁkace'spoleénosti Hempel nahrazuje veskera doporuceni
uvedend v Udajovém listu produktu.

Skladovani

Doba skladovatelnosti

Teplota 25°C 35°C
okoli [77°F] [95°F]
Baze 36 mésice 24 mésice
Tuzidlo 24 mésice 16 mésice

Doba skladovatelnosti od data vyroby pfi skladovani v originalnich
neotevienych nadobach. Poté musi byt kvalita produktu znovu zkontrolovana.
Vzdy zkontrolujte datum minimalni trvanlivosti nebo datum ukonéeni
pouzitelnosti na etiket&.

Podminky pro skladovani

- Tuzidlo je citlivé na vihkost. Skladujte na suchém mist& a do doby
pouZiti ponechejte baleni pevné uzavfené.

- Vyrobek musi byt skladovan v souladu s mistnimi predpisy pfi
maximalni teploté 40°C [104°F] bez pfimého slune&niho zafen' a
musi byt chranén pfed desté&m a snéhem.

Vydano spoleénosti Hempel A/S - Cerven 2021
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Udajovy list produktu H E M PE L

Trust is earned

Hempathane Fast Dry
55750

Dodate¢né dokumenty

Dalsi informace jsou k dispozici na internetové strance spoleénosti
Hempel (hempel.com) nebo na mistni webové strance (Hempel.cz):

- Vysvétlivky vysvétlujici jednotlivé &asti tohoto tdajového listu.
- Pokyny k pripravé povrchu.

- Pokyny k aplikaci pro rizné aplikaéni metody.

- Obecné pokyny pro aplikaci

Tento Technicky list produktu ("TLP") se lyka dodavaného produktu (“produkt’) a je prubézné aktualizovan. Proto musi kupujlcifuZivatel obdrzet aktuaini TLP spoleéné s prislusnou dodavkou produktu {a
nikoliv star$i verzi). Kromé TLP muzZe kupujici/uZivatel obdrZet nékteré nebo viechny z nasledujicich specifikaci, prohlaseni a/nebo pokynt uvedenych niZe nebo z téch, které jsou uvedeny na internetové
strance Hempel v zaloZce Produkty” na www.hempel.com (“dal$i dokumenty”):

C. Nazev dokumentu Umisténi/ipoznamky

1. Technicke prohlaseni Jednorazova konkrétni rada poskytnuta na pozadani pro konkrétni projekty

2. Specifikace Vydavaji se pouze pro konkrétni projekty

3. |TLP Tento dokument

4. Vysvétlivky k TLP Jsou dostupné na adrese www.hempel.coma absahuiji relevantni informace o parametraech zkousek produktu
5. Navody k pouziti Pfipadné dostupné na www.hempel.com

6. Obecné technické pokyny (napf. k nanaseni a piipravé povrchu) Pfipadné dostupné na www.hempel.com

Budou-li se informace v TLP a v dalSich dokumentech li$it. maji pfednost informace dle vy3e uvedensgho poradi. V takovém pfipadé byste se méli

p atit s zadosti o vysvétleni na sveho zastupce
spoleénosti Hempel. Kromé toho musi kupujici/uZivate! dodrzovat pfislusny bezpecnostni list (.BL") pfilozeny ke kazdému produktu, ktery si m 2

hnout na www.hempel.com

Hempel neodpovida za vady zpusobené uZitim produkiu zceia v rozporu s doporuéenimi a pozadavky uvedenymi v pfisiuSném PL a dalsich dokumentech. Informac
vylougeni odpovédnosti plati pro tento TLP, dal§i dokumenty a ostatni dokumenty dorucené spoie¢nosti Hempel s produktem. Navic se dodani Produktu a s nim spc
obchodnimi podminkami speleénosti Hempel, pokud neni vyslovné pisemna dohadnuto jinak

podminky tohoto prohlaseni o
echnicka podpora fidi VSeobecnym

hempel.com Vydano spolegnosti Hempel A/S - Cerven 2021
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