RADOVAN

LISKA

Technologicky postup pFi podlévani spar nasucho poloZenych
vyrovnavacich prstenca

Do §achty vlozime pneu-bednéni, asi 1-2 cm pod podlévanou sparu.

V nadobé si rozmichame ergelit superfix 35 f, nebo ergelit superfix 10,

a opatrné zalévame sparu, dokud se hladina neustali tak 3 — 5cm nad sparou.
Poté po¢kame, az za¢ne smés tuhnout, /ergelit superfix cca 10 min. dle pocasi/
a na hladinu nasypeme suchou bet.smés / bud’ Knauf bn 30, ergelit
schachtbaumortel, nebo stérkovy ergelit KS 1, KS 2.

Takto vytvofenou smés rozetfeme gumovou rukavici kolem spary.

Pak vytahneme pneu-bednénéni pod dalsi sparu a postup opakujeme.

Po podliti vSech spar vytahneme bednéni a stény zastérkujeme zbyvajicim
materialem.

Pouzité materialy.
Na proliti :
Ergelit : superfix 35 f
Superfix 10
Na zahusténi :
Ergelit Schachtbaumortel SBM
Ergelit KS 1, KS 2
Kmauf BN 30

Na zahusténi se mohou pouZit jen smési z bezsadrovcovych cementl , ne
struskoportlansky cement.
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