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Urad prace CR

PLAN REALIZACE ODBORNE PRAXE

l. Uchazec¢ o zaméstnani

ABSOLVENT

Jméno a pfijmeni:
Datum narozeni:

Kontaktni adresa:

Telefon:

V evidenci UP CR od:

Vzdélani:

Znalosti a dovednosti:

Pracovni zkuSenosti:

Absolvent se Ucastnil pred nastupem na
odbornou praxi v rdmci aktivit projektu:
a) Poradenstvi

b) Rekvalifikace
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USO s maturitou (bez vyuéeni)

Aj (aktivni), Nj (pasivni), obsluha CNC stroju

rozsah druh

3 hod. individualni




1. ZAMESTNAVATEL

Nazev organizace:
Adresa pracovisté:
Vedouci pracovisté:

Kontakt na vedouciho pracovisté:

Zaméstnanec povéreny vedenim odborné

praxe - MENTOR:

Jméno a pfijmeni:

Kontakt:

Pracovni pozice/Funkce Mentora

Druh prace Mentora /ramec pracovni
naplné/

TEDOM a.s.
Belgicka 4685/15, Jablonec n. N.
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. ODBORNA PRAXE

Nazev pracovni pozice absolventa:
Misto vykonu odborné praxe:

Smluveny rozsah odborné praxe:

Kvalifikaéni poZadavky na absolventa:

Specifické poZadavky na absolventa:

Druh prace - rdmec pracovni ndplné
absolventa:

PRUBEZNE CiLE:

Zadani konkrétnich ukoll €éinnosti

STRATEGICKE CiLE:

Obsluha CNC strojti
Belgicka 4685/15, Jablonec n. N.

37,5 h/tydné

SS — v oboru strojirenstvi

Spolehlivost, peclivost, ochota ucit se nové véci,
pracovitost

Obsluha CNC stroje, pfiprava pracovniho procesu,
sefizeni funkci stroje, upnuti a vyrovnani obrobki a
nastroju, sefizeni obrabécich stroja, pouzivani
méfFicich a zkusebnich p¥istrojt

KONKRETIZUJTE STANOVENI CiLU ODBORNE
PRAXE A ZPUSOB JEJICH DOSAZENI:

Seznameni s provozem, zaucovani na CNC stroji,

seznameni s BOZP a PO
Orientace ve firmé, seznameni s provozem, sezndmeni s BOZP,
konkrétni ¢innosti pracovni pozice.

Seznameni s Ulozistém vykresové dokumentace

Sezndmeni s UloZistém vyrobni dokumentace — pracovni
navodky

Evidence odvedené prace v systému IFS.

Osetrovani a udrzba pfislusného vybaveni, strojii a nastrojli a
provadéni jednoduchych opravarskych praci.

Ovladani stroje Heckert 800

Osvojeni méficich metod pomoci dilenskych méfidel
Sefizeni obrabéciho stroje a vyrobniho procesu na
pozZzadované tolerance.

Evidovani technickych dat o pribéhu a vysledcich prace.
Pfiprava pracovniho procesu, sefizeni funkci stroje,
upnuti a vyrovnani obrobkl a nastroju.

UrCeni parametrd fezu a sestaveni nastroju a materialt
pro pracovni proces




VYSTUPY ODBORNE PRAXE:
/dolozZte ptilohou/

Nazev pfrilohy:
Priloha ¢. 2 Pribézné
hodnoceni absolventa
Ptiloha €. 3 Zavérecné
hodnoceni absolventa
P¥iloha €. 4 Osvédceni o
absolvovdani odborné praxe
Ptiloha: Reference pro

budouciho zaméstnavatele*

Datum vydani ptilohy:

HARMONOGRAM ODBORNE PRAXE

Harmonogram odborné praxe, tj. ¢asovy a obsahovy rdmec prubéhu odborné praxe je vhodné

pfedjednat a konzultovat mezi zaméstnancem KrP a KoP UP CR, mentorem a absolventem ji? pred

ndstupem absolventa na odbornou praxi, aby jeho ramec byl ziejmy jiZ pfed podepsdnim Dohody o

vyhrazeni spolecensky ucelného pracovniho mista a popfipadé Dohody o poskytnuti prispévku na

mentora. Podle aktudlni situace a potfeby mizZe byt harmonogram dopltfiovdn nebo upravovadn.

/v pfipadé potreby doplrite Fadky/

Mésic/Datum

Aktivita

Rozsah

Zapojeni
Mentora

1 mésic praxe

2 mésic praxe

3 mésic praxe

4 mésic praxe

5 mésic praxe

6 mésic praxe

7 mésic praxe

Orientace ve firmé, sezndmeni s provozem, sezndmeni
s BOZP, konkrétni ¢innosti pracovni pozice.
Evidence odvedené préace v systému IFS.

Seznameni s UlozZistém vykresové dokumentace
Seznameni s UloZistém vyrobni dokumentace — pracovni
navodky

Ovladani stroje Heckert 800

Osvojeni méficich metod pomoci dilenskych méfidel
Sefizeni obrdbéciho stroje a vyrobniho procesu na
pozadované tolerance.

Osetfovani a udrzba prislusného vybaveni, strojl a
nastrojl a provadéni jednoduchych opravarskych praci.

Evidovani technickych dat o prub&hu a vysledcich
prace.

Urceni parametr(l fezu a sestaveni nastrojl a
materiall pro pracovni proces

PFiprava pracovniho procesu, sefizeni funkci stroje,
upnuti a vyrovnani obrobkl a nastroju.

PIné zaskoleni

PIné zaskoleni

PIné zaskoleni

PIné zaskoleni

PIné zaskoleni

PIné zaskoleni

PIné zaskoleni




8 mésic praxe Osvojeni méficich metod pomoci dilenskych métidel PIné zaskoleni

9 mésic praxe Cteni Udaji rdznych méficich a kontrolnich pfistrojd
k pfezkouseni korektniho pribéhu, prace béhem vyrobniho piné zatkoleni
provozu.

10 mésic praxe Uprava programu obrabéciho stroje, orientace v programu PIné zaskoleni
Heidenhein

11 mésic praxe Vkladani korekci nastrojli, Vkladani korekci do programu. PIné zatkoleni

12 mésic praxe Dilenské programovani jednoduchych dildi, operaci. PIné zatkoleni

* V pfipadé, Ze si zaméstnavatel ucastnika neponechd v pracovnim poméru po skonceni odborné praxe,
poskytne zaméstnavatel ,,Reference pro budouciho zaméstnavatele”, a to ve volné formé.
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