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1 Uvod, odpovédnost za vyrobek, predmét technickych podminek

1.1 Uvod

Tyto TPV 167/2015 jsou revizi TP 167/2012, které nabyly u¢innost 1. 4. 2012 a dodatkd ¢. 1
az ¢. 4.

TPV je zkratkou pro technické podminky vyrobce. V souladu srozhodnutim MD, zZe
technick¢é podminky vyrobce nepatii do databdze resortnich piredpisi, ponechava
ArcelorMittal Ostrava ¢islo TPV 167.

Tato revize zahrnuje v sob¢ vSechna svodidla uvedena v TP 167/2012 a dodatkti ¢. 1 az ¢. 4 s
vyjimkou typt JSNH4/H2, JISAM/N2 a JSAM/H1, které se z nabidky vypousti. Pro potieby
udrzby nebo opravy lze vypousténa svodidla dohledat v predchozi verzi TP167/2012, ktera je
umisténa na internetovych strankach vyrobce.

Krom¢ toho uvadi tato revize dva nové typy svodidel (rozsah zmén viz kapitola 3).

Vsechna svodidla uvedend v téchto TPV maji znacku CE.

1.2 Odpovédnost za vyrobek

Podle zakona €. 22/1997 Sb. je kazdé svodidlo (kazdy typ) vyrobkem. Soucasti svodidla je i
jeho kotveni (tyka se mostnich typt).

Kotveni fimsy do nosné konstrukce vSak neni soucasti svodidla.

Odpovédnost vyrobce za ptipadné vady zbozi se posuzuje podle pfislusSnych ustanoveni
Obchodniho zdkoniku. Vyrobce vydavd mimo téchto TPV jest¢ montazni navod, ktery je
volné¢ dostupny na internetovych strankach. Pfi montazi musi montdzni firma postupovat
v souladu s montaznim navodem a témito TPV. Kontrolu spradvné montaze a zejména kotveni
u mostnich typt kontroluje dozor investora a dodavatel stavby. Pfed osazenim svodidla
kontroluje dozor investora u mostnich typt hloubku vrtti pro kotevni Srouby.

Vyrobce nenese odpovédnost za piipadné vady zbozi a neposkytuje zaruku za jakost zbozi v
ptipadech, kdy tyto vady vznikly postupem v rozporu s t€émito technickymi podminkami nebo
montaznim navodem.

Vyrobce nenese odpovédnost za funkénost a parametry svodidla pfi pouziti komponenti,
které nejsou vyrobeny vyrobcem ArcelorMittal Ostrava a. s. nebo jeho smluvnimi vyrobci.

1.3 Predmét TPV
Predmét TPV je uveden v tabulce 1.
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Tabulka 1 - PFredmét TPV
C. Zkratka Typ svodnice Nazev
1 JSNH4/N2 NH4 jednostranné svodidlo NH4 urovné zadrzeni
tlouStky 4 mm | N2 pro silnice
2 JSNH4/H1 NH4 jednostranné svodidlo NH4 urovné zadrzeni
tlouStky 4 mm | H1 pro silnice
3 JSNH4/H3 NH4 jednostranné svodidlo NH4 urovné zadrzeni
tloustky 4 mm | H3 pro silnice
4 OSNH4/H3 NH4 oboustranné svodidlo NH4 urovné zadrzeni
tloustky 4 mm | H3 pro silnice
5 JSMNH4/H2 NH4 zabradelni svodidlo NH4 trovné zadrzeni H2
tloustky 4 mm | pro mosty
6 ZSNH4/H2 NH4 zabradelni svodidlo NH4 trovné zadrZeni H2
tloustky 4 mm | pro mosty
7 ZSNH4/H3 NH4 zabradelni svodidlo NH4 trovné zadrZeni H3
tloustky 4 mm | pro mosty
8 OSPNH4/H3 NH4 oboustranné svodidlo NH4 urovné zadrzeni
tloustky 4 mm | H3 pro mosty
9 OSAM/H1 AM tloustky oboustranné svodidlo NH4 urovné zadrzeni
2,8 mm HI1 pro silnice
10 | NJS3A-2/N2 A-NH-9%4 jednostranné svodidlo NH4 irovné zadrZeni
tlouStky 3 mm | N2 pro silnice
11 | NJS3A-1,3/N2 A-NH-9%4 jednostranné svodidlo NH4 irovné zadrZeni
tlouStky 3 mm | N2 pro silnice
12 | JSA-AM-2/H1 A-AM-11 jednostranné svodidlo A-AM-11 urovné
tloustky 2,5 mm | zadrzeni H1 pro silnice
13 | JSA-AM-4/H1 A-AM-11 jednostranné svodidlo A-AM-11 urovné
tloustky 2,5 mm | zadrzeni H1 pro silnice
14 | JSA-AM-1/H2 A-AM-11 jednostranné svodidlo A-AM-11 trovné
tloustky 2,5 mm | zadrZeni H2 pro silnice
15 OSAM/H2 AM tloustky oboustranné svodidlo AM trovné zadrzeni H2
2,8 mm pro silnice
16 JSAM-4/N2 AM tloustky | jednostranné svodidlo AM Urovné zadrzeni
2,8 mm N2 pro silnice
17 JSAM-2/H1 AM tloustky | jednostranné svodidlo AM Urovné zadrzeni
2,8 mm HI1 pro silnice
18 | JSPAM-2/H1 AM tloustky | jednostranné svodidlo AM Urovné zadrzeni
2,8 mm H1 pro krajnice zpevnéné betonem
19 JSAM-2/H2 AM tloustky | jednostranné svodidlo AM urovné zadrzeni
2,8 mm H?2 pro silnice
20 | JSAM-M/H1 AM tloustky | jednostranné svodidlo AM urovné zadrzeni
2,8 mm H1 pro silnice

Vysvétleni: udaj za lomitkem ve zkratce svodidla znamena uroven zadrzeni, na kterou
bylo svodidlo odzkouSeno. To znamen4, Ze svodidlo vyhovuje této urovni zadrzeni a vSem
urovnim zadrzeni niz$im.

Technické podminky maji

dvé c¢asti

sluzby/silnicni-svodidla.aspx

(viz www.ostrava.arcelormittal.com/produkty-a-


http://www.ostrava.arcelormittal.com/produkty-a-sluzby/silnicni-svodidla.aspx
http://www.ostrava.arcelormittal.com/produkty-a-sluzby/silnicni-svodidla.aspx
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- Prostorové usporadani - véetn¢ navrhovych parametrii a podminek pro pouZziti.

- Konstrukéni dily (informativni ptiloha) - obsahuji piehledné vykresy sestav jednotlivych
typt svodidla véetné zabradelnich vyplni u mostnich typt - neni pifedmétem schvalovani MD.
Tyto TPV jsou zpracovany v souladu s TP 114 a TP 203.

Slouzi k rozhodnuti kam a zda vibec je mozno svodidlo pouzit a ke stanoveni polohy
svodidla vici volné Sifce 1 vii€i pevné piekazce, ke stanoveni jeho délky, vzdalenosti pied a za
piekazkou apod. Neslouzi ke kontrole montdze, k tomu dodavd a na vySe uvedenych
webovych strankach dovozce uvadi ,,montazni navod* v ceském jazyku.

Tyto TPV plati pro silnice, dalnice a mistni komunikace (dale jen silnice) a mostni objekty, ve
smyslu predpisi 1, 2 a 3 a pfimétené i1 pro ucelové komunikace.

POZOR - pouziti vSech svodidel uvedenych v téchto TPV je podminéno souladem
s TP 114. To znamena4, Ze pokud se v TP 114 zméni poZadavky na uroven zadrZeni nebo
jakékoliv jiné pozadavky, musi se témto poZadavkiim prizpiisobit i pouZivani svodidel
uvedenych v téchto TPV.

2 Souvisejici predpisy
Pro svodidla, kterd jsou pfedmétem téchto TPV, plati pouze ptfedpisy, na které je v textu
odkazovano.

U datovanych odkazl plati pouze citované¢ vydani. U nedatovanych odkazi plati posledni
vydani dokumentu (v€etn€ zmén).

CSN 73 6101 Projektovani silnic a dalnic

CSN 73 6110 Projektovani mistnich komunikaci

CSN 73 6201 Projektovani mostnich objekti

CSN EN ISO 1461 Zarové povlaky zinku nanasené ponorem na Zeleznych a ocelovych

vyrobcich - Specifikace a zkuSebni metody

CSN EN 1990 Eurokéd: Zasady navrhovani konstrukci

CSN EN 1991-1-7 Eurokéd 1: Zatizeni konstrukci — Céast 1 — 7: Obecné zatizeni —

Mimortadna zatiZeni

7 CSN EN 1991-2 Eurokéd 1: Zatizeni konstrukci — Cast 2: Zatizeni mostii dopravou

8 CSN EN 1992-2 Eurokéd 2: Navrhovani betonovych konstrukei — Cast 2: Betonové
mosty — Navrhovéni a konstrukéni zasady

9 CSNEN 1317-1 (73 7001) Silniéni zachytné systémy - Cast 1: Terminologie a obecna
kritéria pro zkuSebni metody

10 CSN EN 1317-2 (73 7001) Silniéni zachytné systémy - Cast 2: Svodidla - Funkéni tiidy,
kritéria pfijatelnosti narazovych zkousSek a zkusebni metody

11 CSNEN 1317-3 (73 7001) Silniéni zachytné systémy - Cast 3: Tlumiée narazu - Funkéni
ttidy, kritéria ptijatelnosti ndrazovych zkousek a zkuSebni metody

12 CSN P ENV 1317-4 (73 7001) Silni¢ni zachytné systémy - Cast 4: Koncové a
prechodové ¢asti svodidel - Kritéria ptijatelnosti ndrazovych zkousek a zkuSebni metody

13 CSN EN 1317-5+A2 (73 7001) Silni¢ni zachytné systémy - Cast 5: Pozadavky na
vyrobky a posuzovani shody zachytnych systému pro vozidla

14 TNI CEN/TR 1317-6 Silni¢ni zachytné systémy - Cast 6: Zachytné systémy pro chodce,
mostni zdbradli

15 PrEN 1317-7 Silniéni zachytné systémy - Cast 7: Koncové &asti svodidel - Kritéria
pfijatelnosti narazovych zkousek a zkusebni metody

16 ENV CEN/TS 1317-8 Silniéni zachytné systémy - Cast 8: Zachytné systémy pro

motocyklisty, které snizuji zdvaznost narazu motocyklisty pfi kolizi se svodidlem

AW~

AN DN

5
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17
18
19
20
21
22

23
24

25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51

52

53

54

55
56

Typiza¢nd smernica pre osadzovanie zvodidiel - Bratislava 1990 *
TP 58 Smérové sloupky a odrazky - zdsady pro pouzivani z r. 2008, SV Brno
TP 63 Ocelova svodidla na PK, 1994, Dopravoprojekt Brno *
TP 66 Zasady pro oznacovani pracovnich mist na PK z r. 2003, CDV
TP 104 Protihlukové clony PK z r. 2008, PGP
TP 106 Lanova svodidla na pozemnich komunikacich z r. 1998, Dopravoprojekt Brno,
Dodatek 1 — 2001, Dodatek 2 — 2010
TP 114 Svodidla na pozemnich komunikacich
TP 124 Zakladni ochrannd opatieni pro omezeni vlivu bludnych proudt na mostni
objekty a ostatni betonové konstrukce pozemnich komunikaci z r. 2008, JEKU Praha
TP 128 Ocelové svodidlo NH4 z r. 1999, Dopravoprojekt Brno *
TP 139 Betonové svodidlo, Dopravoprojekt Brno
TP 140/2011 Dtevoocelova svodidla Tertu, z r. 2011, Flop-dopravni znacéeni s. r. o.
TP 156 Mobilni plastové vodici stény a ukazatele sméru z r. 2009, ASPK
TP 158 Tlumice narazu z r. 2003, ASPK
TP 159 Vodici stény z r. 2003, ASPK
TP 166/2010 Ocelové svodidlo Fracasso, HRADIL CZ s. r. o.
TP 167/2012 Ocelova svodidla ArcelorMittal, ArcelorMittal Ostrava a. s.
TP 168/2011 Ocelové svodidlo Voest - Alpine, Voestalpine Strassensicherheit GmbH
TP 185 Ocelové svodidlo ZSSK/H2 z r. 2007, Skanska DS
TP 190 Ocelové svodidlo ZSODS1/H2, Eurovia CS, a. s. zr. 2007
TP 191/2012 Ocelova svodidla OMO, Jaroslav Cihal OMO
TP 195 Oteviraci ocelové svodidlo S-A-B, PPS z r. 2008
TP 196 Ocelové svodidlo Varioguard, PPS z r. 2008
TP 203 Ocelova svodidla svodnicového typu, 2010, Dopravoprojekt Brno
TP 206 Betonové svodidlo kotvené MSK 2007, z r. 2009, Skanska Prefa
TP 223 Betonova svodidla SSZ S97, Eurovia CS, a. s. zr. 2010
TP 227 Ocelové svodidlo ZSSAM/H2, Silnice a mosty a. s., C. Lipa
TP 228/2010 Betonova svodidla Delta Bloc, Maba Prefa s. r. o.
TP 230 Ocelové svodidlo ZSH2, Znacky Plzeini s. r. 0., PSVS a. s.
TP 239/2012 Betonova svodidla CS Beton, CS BETON s. r. o.
TP 242 Ocelova svodidla Mega Rail
TP 245 Ocelové svodidlo Duorail, Varioguard a Gateguard, z r. 2013, Agrozet ZS
TP 251 Ocelova svodidla Marcegaglia, z r. 2014, RENA NOVA s. r. o.
TKP 11 Svodidla, zabradli a tlumiCe narazu
TKP 18 Beton pro konstrukce
TKP 19 Cast A: Ocelové mosty a konstrukce
Cast B: Protikorozni ochrana ocelovych mosti a konstrukei
Zakon ¢. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné¢ a doplnéni
nékterych zakonl ve znéni zédkona €. 71/2000 Sb., zdkona ¢. 205/2002 Sb. a zékona ¢.
100/2013 Sb.
Nafizeni vlady €. 163/2002 Sb. ve znéni Nafizeni vlady ¢. 312/2005 Sb., kterym se
stanovi technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky.
Naftizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) €. 305/2011 ze dne 9. bfezna 2011, kterym
se stanovi harmonizované podminky pro uvadéni stavebnich vyrobkt na trh a kterym se
zruSuje smérnice Rady 89/106/EHS
Vzorové listy staveb PK
Metodicky pokyn Systém jakosti v oboru PK (SJ-PK) — Giplné znéni - viz www.pjpk.cz

* Pfedpisy jsou neplatné a maji vyznam pouze jako informativni material z divoda
dohledatelnosti ptivodu svodidel a pro opravy.


http://www.pjpk.cz/

OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT TPV 167/2015
ARCELORMITTAL

3 Rozsah zmén oproti TP 167/2012 a dodatku €. 1 az ¢. 4

Tyto TPV zahrnuji vSechna svodidla uvedend v TP 167/2012 a v dodatcich ¢. 1 az 4 s
vyjimkou typt JSNH4/H2, JSAM/N2, JSAM/HI které se z nabidky vypousti. Pro potieby
udrzby nebo opravy lze vypusténd svodidla dohledat v ptedchozi verzi TP167/2012, kterd je
umisténa na internetovych strankach vyrobce.

Diivodem vypusténi tii vySe uvedenych typl je ptrechod ze sloupki prufezu V na sloupky
prufezu C, které vykazuji vhodnéjsi chovani pti narazu.

Nove¢ vyrobce nabizi dva typy:

Svodidlo JSA-AM-1/H2 je zcela novym typem se dvéma jednoduchymi svodnicemi typu "A"
nad sebou. Svodidlo je velmi jednoduché, protoze svodnice jsou pfiSroubovany piimo na
sloupky, které jsou 1 m od sebe. Svodidlo mé vynikajici parametry a hodi se i do SDP kolem
mostnich pilifa.

Svodidlo JSPAM-2/H1 je shodné se svodidlem JSAM-2/H1, sloupky se vSak neberani do
podlozi, ale kotvi se ptes patni desku k betonovému povrchu s ,,nulovym* obrubnikem. Hodi
se zejména na silnice, kde z néjakého divodu (napt. z ditvodu stabilitniho) je tfeba zpevnit
krajnici betonovym blokem/pasem.
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4 Navrhové parametry svodidla a pouziti

Tabulka 2 - Navrhové parametry svodidla

Typ Urovet Dynam. Pracovni Sitka Pouziti *
C. svodidla | zadrzeni prihyb W [m];
D [m]; vyklonéni
ASI vozidla VI [m]
N2 D=1,19 W=1,28 (W4) | Tam, kde je za licem svodidla rovinna plocha (pfi¢ného
1 JSNH4/N2 sklonu do 10 %) sitky nejméné 1,10 m;
ASI=0.725| VInem&t se |Na normové krajnici Sitky 1 m za licem svodidla tam,
’ kde je pozadovana uroven zadrzeni N1 — viz tab. 6 TP
114
HI D=1,20 | W=1,53 (W5) [Proiroveii zadrZeni N2 a H1
2 | JSNH4/H1 Krajnice - normova sitky 1 m dle ¢l. 6.1;
ASI=0,925| VI=1,40 (VI5)
H3 Pro uroven zadrzeni N2
Krajnice - normova Sitky 1 m dle ¢l. 6.1.
D=1,87 W=1,97 (W6) | Pro uroveii zadrZeni H1 a H2
Krajnice - normov4 $iiky 1 m dle ¢l. 6.1;
3 SDP - Ssitky nejméné 2,80 m jako dvé soubézna
JSNH4/H3 svodidla dle obr. 47.1.
_ _ Pro uroveii zadrZeni H3
ASI=1,186 | VI=2,44 (VI7) Tam, kde je za licem svodidla rovinna plocha (pti¢ného
sklonu do 10 %) Sitky nejméné 1,60 m;
SDP - sitky nejméné 2,95m jako dvé soubézna
svodidla dle obr. 47.1.
H3 H2 D=0,80 | W=1,60 (W5) |Pro iiroveii zadrZeni H2
Neuvedeno | SDP - sitky alespoi 1,80 m.
4 | OSNH4/H3 E Pro iroveii zadrZeni H3
=T | H3 D=1,39 | W=1,90 (W6) |SDP - itky alespoii 2,00 m.
VI=2,18 (VI7)
ASI=1,319
H2 Mosty, opérné zdi s fimsami, jejichz obruba ma vysku
D =0,70 W=1,20 (W4) 100 - 200 mm a ma stanoveny tvar dle ¢l. 7.1;
5 JSMNH4/ Silnice, pokud se osazeni provede na betonovy zaklad
_ASI — 1284 Neuvedeno s fimsou, jejiz obruba je stejna, jako na mostech;
H2 > minimalni délka svodidla se nestanovuje.
H2 Mosty, opérné zdi s fimsami, jejichz obruba ma vysku
D=10,69 W=1,12 (W4) | 100 -200 mm a md stanoveny tvar dle ¢l. 7.1;
6 Silnice, pokud se osazeni provede na betonovy zaklad
ZSNHA/H2 EAST = 1.21 Neuvedeno s fimsou, jejiz obruba je stejna, jako na mostech;
’ minimalni délka svodidla se nestanovuje.
H3 ¢ Mosty, opérné zdi s fimsami, jejichz obruba ma vysku
D=0,78 W=1,28 (W4) | 100 -200 mm a ma stanoveny tvar dle ¢l. 7.1;
7 Silnice, pokud se osazeni provede na betonovy zaklad
ZSNH4/H3 s fimsou, jejiz obruba je stejna, jako na mostech;
-_ASI =0,998 | VI=1,38 (VI5) minimalni délka svodidla se nestanovuje.
H3 H2 D=0,80 | W=1,60 (W5) |Na mostech ve stfednich d€licich pasech $itky alespoii
2,00 m.
8 OSPNH4/ Svodidlo je dovoleno kombinovat s piejezdnym
il H3 D=1,39 | W=1,90 (W6) obrubnikem vysky 0 - 70 mm; minimalni délka
H3 ASI= 1 319 VI=2’ 18 (VI7) svodidla se nestanovuje.
H1 D=1,06 W=1,34 (W5) | SDP —siiky alespoti 1,60 m.
9 | 0SAM/HI1
ASI=0,776 [ VI=3,02 (VI8)
N2 D=1,20 W=1,28 (W4) [Krajnice - normova $itky 1 m dle ¢l. 6.1;
10 1 NJS3A-
2/N2 AST=0,80 | VIneméti se
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N2 D=0,88 W=0,96 (W3) | Krajnice - normova 3itky 1 m dle ¢l. 6.1
111 NJS3A- h
1,3/N2 ASI=0,736| VI nem¢fi se
H1 1,3 W=1,6 (W5) |Pro uroveii zadrZeni do H1:
12 JSA-AM- . Krajnice - normova Sitky 1 m dle ¢l. 6.1
2/H1 ASI=0,6 VI=2,4 (VI7)
H1 D=1,1 W=1,2 (W4) |Krajnice - normova $itky 1 m dle ¢I. 6.1
13 JSA-AM-
4/H1 ASI=0,8 | VI=2,9 (VI8)
H2 D=0,8 W=1,1 (W4) | Pro viechny urovné zadrZeni do H2:
14 JSA-AM- : Krajnice - normova $itky 1 m dle ¢l. 6.1;
1/H2 SDP - §itky nejméné 2,1 m jako dvé soubézna svodidla
HQ} - [j D=12 W=1,4 (W5) | Stiedni délici pasy silnic 8itky alespoti 1,80 m.
15 | osam/H2 P
: ASI=0,8 VI=1,2 (VI4)
N2 [F D=1,1 W=1,2 (W4) |Krajnice - normovi $itky 1 m dle ¢l. 6.1.
16| Jsam-4/N2
™| ASI=0,7 VI nemé&ii se
H1 > D=0,6 W=1,0 (W3) |Pro turoveii zadrZeni do H1:
17 L Krajnice - normova §itky 1 m dle ¢l. 6.1;
JSAM-2/H1 1L
ASI=0,67 | VI=22(VI7)
Hl | D=0,6 W=1,0 (W3) |Pro turoveii zadrZeni do H1:
JSPAM- K Krajnice - normova $itky 1 m dle ¢l. 6.1;
18 2/H1 “| ASI=0,67 | VI=2,2 (VI7) |SDP —nepouZivi se
H2 Pro uroven zadrZeni do H1:
;'f, D=1,5 W=1,6 (W5) Krajnice - normov4 $iiky 1 m dle ¢l. 6.1;
SDP - sitky nejméné 2,40 m jako dvé soubézna
19 |7 SAM-2/H2 - svodidla dle obr. 47.1.
Pro uroven zadrZeni H2:
Tam, kde je za licem svodidla rovinna plocha (pfi¢ného
sklonu do 10%) sitky nejméné 1,50 m.
ASI=1,1 | VI=LL8(VI6) |SDP - sitky nejméné 2,60 m jako dvé soub&na
svodidla dle obr. 47.1.
H1 D=0,9 W=1,1 (W4) | Pro troveii zadrZeni do H1:
20 JSAM- Krajnice - normova Sitky 1 m dle ¢l. 6.1;
M/H1
ASI=0,7 VI=2,5 (VI7)

* Zda je mozno svodidlo pouZit pro ur€itou tiroven zadrzeni, stanovuji TP 114.

- Dynamicky prithyb - dle CSN EN 1317-2 je to maximalni boéni dynamické pfemisténi lice svodidla.

- Pracovni $itka - dle CSN EN 1317-2 je to vzdalenost mezi licem svodidla pfed narazem a maximalni
dynamickou polohou kterékoliv hlavni ¢asti tohoto systému.
- Vsechny silni¢ni typy je dovoleno kombinovat s ptejizdnym obrubnikem vysky do 70 mm dle obrazku 46 a 49.
- Minimalni Sitka stfedniho déliciho pasu uvedena v tabulce 2 je pro dvé soub&zna jednostranna svodidla
stanovena jako vétsi z hodnot (pracovni §itka mezi lici svodidel + 2x vzdalenost od zpevnéni k lici svodidla)
nebo (2x Sitka svodidla + 0,5 m vzdalenost mezi svodidly + 2x vzdalenost od zpevnéni k lici svodidla)

Poznamka 1: Navrhové parametry uvedené v tabulce 2 jsou hodnoty uvedené v protokolech
z narazovych zkousek. Nejsou to hodnoty, s kterymi pracuje projektant nebo ten, kdo svodidlo
navrhuje do projektu, osazuje apod. Tyto hodnoty jsou uvadeény pouze jako informace, aby
bylo ziejmé, Ze hodnoty uvedené v tabulce 3 s nimi nejsou v rozporu. Pro navrh (vybér)

svodidla do projektu rozhoduji informace v tab. 2 ve sloupci ,, pouziti

v tabulce 3.

rc

a hodnoty uvedené




OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADAN{ TPV 167/2015
ARCELORMITTAL
Tabulka 3 — Vzdalenost lice svodidla od pevné prekazky
C. Nazev svodidla Urovei Vzdalenost lice svodidla od pevné piekazky
polozky zadrzeni u [m]
1 JSNH4/N2 N2 1,30
N2 *0,90
2 JSNH4/H1 H1 1,50
N2 *0,70
HI *1,00
3 JSNH4/H3 H2 *1,30
H3 1,95
N2 *0,90
HI 1,20
4 OSNH4/H3 H2 1,60
H3 1,90
N2 *0,70
H1 *0,90
5 JSMNH4/H2 o 1.20
N2 *0,60
6 ZSNH4/H2 Hl1 *0,75
H2 1,10
N2 *0,50
HI *0,70
7 ZSNH4/H3 H2 *1,00
H3 1,25
N2 *0,90
HI 1,20
8 OSPNH4/H3 H2 1,60
H3 1,90
9 OSAM/H1 N2 *1,10
HI 1,35
10 NJS3A-2/N2 N2 1,30
11 NJS3A-1,3/N2 N2 0,95
12 JSA-AM-2/H1 N2 *1,20
Hi 1,60
JSA-AM-4/H1 N2 *0,90
13 H1 1,20
JSA-AM-1/H2 N2 *0,70
14 H1 *0,80
H2 1,10
OSAM/H2 N2 *1,30
15 Hl1 *1,30
H2 1,40
16 JSAM-4/N2 N2 1,20
17 JSAM-2/H1 N2 *0,80
HI 1,00
18 JSPAM-2/H1 N2 *0,80
H1 1,00
JSAM-2/H2 N2 *0,80
19 HI *1,10
H2 1,60
20 JSAM-M/H1 N2 *0,90
HI 1,10

* Hodnota stanovena odbornym odhadem

10
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SVODIDLO JSNH4/H1 A JSNH4 /N2

327
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Obrazek 1 - Svodidlo JSNH4/H1 a JSNH4/N2
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SVODIDLO JSNH4/H3
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Obrazek 2 - Svodidlo JSNH4/H3
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SVODIDLO OSNH4/H3
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Obrazek 3 - Svodidlo OSNH4/H3
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ZABRADELNI SVODIDLO JSMNH4/H2

15 430
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TPV 167/2015
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Obrazek 4 - Svodidlo JSMNH4/H2
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ZABRADELNI SVODIDLO ZSNH4/H2

DOPORUCENY ROZMER
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Obrazek 5 - Svodidlo ZSNH4/H2

15



OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT TPV 167/2015
ARCELORMITTAL

ZABRADELNI SVODIDLO ZSNH4/H3

DOPORUCENY RAOZMER
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SROUB MI6/55 § POLOKRUHOVOU |
HLAVOU A NQSEM A PODLOZKOU \F o
POD MATICI ———— SPOPNI PASNICE SP3
™ - VZA|IEMNE SPOJENI ETYRMI
? |~ 4ROUBY M16/30 & POLOKRUHOVOU
' « HLAMOU A NOSEM

DISTANENI
Lvep 4

JANA VTEKA
A TVAR DHERUBY
Wz CLANEK 7.1

\ \ SROUB S PALOKRUHOVOU

HLAVOU A NDSEM M10/25
+ MATICE A PODLOZKA

DVE KOTVY M24
DRUHY KOTVENl - VIZ (L. 7.8

250
185
- 65
- PATNI DESKA 360/250/15
ol o | r——_|_JE SOUGASTI SLOUPKU
e g— == |—
|
O ® | LiC svoDiDLA
3 011 149
2000 2000 2000 2000

SMER JiZDY

Obrazek 6 - Svodidlo ZSNH4/H3
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OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADAN{ TPV 167/2015
ARCELORMITTAL
TOTO SVODIDLO SE SKLADA ZE STEINYCH KOMPONENTU, JAKQ OSNH4/H3
ROZDL JE PQUZE v TOM, ZE U TYPU OSPNH4/H3 MA SLOUPEK PATNI DESKUY,
KTERA SE PRISROUBUJE K BETONOVEMU PODKLADU
2500
PRO SIRKU STR. DEL. PASU 35 m
850 : : 850
| 800 |
VODOROWNA 4 'glge 4 4 VODOROWA
T 1 T T T T T s | I A T T T
| g1 # |8, < |
I o i =3 CH I
| &1 |
I T ' i S I
| 140 |
i L _vooROWA _ | § | T _VODOROWA | )
| £ < 3 I~ - [
3 [=] \ 3
| 2 LTS 3y !
@ | Al
| 5 hd 2 |
Z F
| gt | —r -
| ¥ ! I
I
| 420 : |
5 I b i k- | <+
T—I— ________ — I/_ _______ 4 "
| -~ —_—
f 4% | 4% 1
2 a
VFSKU SLOUPKU STANOVUE MAX. 100 4 KATVY OMO
PROJEKTANT V ZAVISLOSTI NA M20 x 180 mm
KONFIGURACI PRICNEHO REZU
¥ FRIPADE PODLIT PATNI DESKY 140, 140, 140 PRO &ifKU STREDNIHD DELICIHO PASU
C%ﬁ%ﬁlﬁgurggﬂorﬂ&%m 2 | 35 m JE MAXINALNI V¥8KA OBRUBY
ViEKA SLOUPKU 1080 mm A | - | & G L
f=] [=] —_—
(3] o 44— PR—
P g s Rt
e PATNI DESKA 280/420/14
: JE SOUCASTI SLOUPKU
2 ]
50 320 50
£20

POZNAMKA

U TYPU OSNH4/H3 A OSPNH4/H3 NEN[ STANOVENO NATOCEN( SLOUPKU
V ZAVISLOSTI NA SMER JIZDY

DISTANCNI DIL NH4

SMER JiZDY //////,~;:\\\\[::
I I I
1

I I [~ 1
i 4

|
2000 |

/I SMER JIZDY /I /I

2000 2000

Obrazek 7 - Svodidlo OSPNH4/H3
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VZAJEMNE SPOJENI SVODNIC



OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT TPV 167/2015
ARCELORMITTAL

SVODIDLO OSAM/H1

it VZAJEMNE SPOJENT SVODNIC
OSMI SROUBY M1B /30
83 |, 130 120 130 | 93 S POLOKRUHOVOU HLAVOU A NOSEM
‘ DISTANCNI '/
- | DIL JM2Z = 7
\ SVODNICE AM
[an]
e
M

1710

750

DIL JM1

SROUB S POLOKRUHOVOU
HLAVOU A NOSEM M16/40
+ MATICE A POPLOZKA

SROUB M16/55 S POLOKRUHOVOU
HLAVOU A NOSEM
{OVALNY OTVOR VH SVODNICI
MA &IRKU 18 mm

120

WML

SLOUPEK C 120
. DL. 1710 mm

120

SMER JiZDY

_____ _._.ih:__

SMER JIZDY
500 |, |::> |, 500

3000 3000 3000

|

|
5?6
i
Rinn

Obrazek 8 - Svodidlo OSAM/H1
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OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT TPV 167/2015
ARCELORMITTAL

SVODIDLO NJS3A-2/N2 A NJS3A-1,3/N2

VZAJEMNE SPOJENI SVODNIC
- OSMI SROUBY M16,/30
S POLOKRUHOVOU HLAVOU A QVALEM

SROUB M10/45
S SESTIHRANNOU HLAVOU
S PODLOZKAMA POD HLAVOU

| POD MATIC]

100

B~
g SVODNICE A-NH—-94/N

695
750

100

1900

SLOUPEK SIGMA 100
DL. 1900 mm

| —
e —

|
|
|
|
|
|
0077, 7777
71

>
)

NJS3A-2/N2 A NJS3A-1,3/N2 SE LIS

100 POUZE VZDALENOSTI SLOUPKU
[ q NJS3A-2/N2,
¥ X
| | Y | | = | =1
| SMER JIZDY | |
2000 ‘ 2000 ‘ 2000 ‘ 2000
| | |
| | NJS3A—L3/N2
R b4 b4 4
Tr [ =T | | Ir | 7
| | | |
1333 ‘ 1333 ‘ 1334 ‘ 1333 ‘ 1333
1

SMER JiZDY

Obrazek 9 - Svodidlo NJS3A-2/N2 A NJS3A-1,3/N2
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OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT TPV 167/2015
ARCELORMITTAL

SVODIDLO JSA-AM-2/H1

495

405

SLOUPKOVY DRAAK

ZADNI PASEK
70x5 mm

SVODNICE A—AM-11
DELKY 4,32 m
Z PLECHU TL. 2,5 mm

VZAJEMNE SPOJENI SVODNIC

L OSMI SROUBY M16

PRIPOJEN] SVODNICE
K DISTANCNIMU DRZAKU
~.] SROUBEM M16

0

| DISTANCNI DRZAK &2

613

| PRIPEVNENI DISTANCNIHO ]
DRZAKU KE SLOUPKOVEMU [DRZAKU
3 SROUBY M16

1800

| 7
| SLOUPEK "SIGMA”™ 100x55
o s m

%4_ |
5 |
] |

100

2000 2000 2000

500

i -

SMER JiZDY

<l

Obrazek 10 - Svodidlo JSA-AM-2/H1
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OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT TPV 167/2015
ARCELORMITTAL

SVODIDLO JSA-AM-4/H1

241 OPERA A
‘ B SVODNICE A—AM—11
‘ DELKY 4,32 m

Sy Z PLECHU TL. 2,5 mm

—

VZAJEMNE SPQJENI SVODNIC
0SMI SROUBY M16

L, 100

PRIPOJENI SVODNICE
| KE SLOUPKU

1 SROUBEM M1B

B35
750

1755

| /

b

\ \1060
o

|
R

| SLOUPEK “C" 150x75x25%3,5
DL. 1,755 m
N

25
3
il =Lm
o H+ ™~
150
| I, 4 4000 |
| 7/ |
C = ) C
[+ +] // [ +]
7/ SMER JiZDY

Obrazek 11 - Svodidlo JSA-AM-4/H1
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OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT TPV 167/2015

ARCELORMITTAL
SVODIDLO JSA—AM-1/H2
230
| PRIPOJENI SVODNICE
. KE SLOUPKU
8 ' /“ 1 SROUBEM M16x40
SN N S POLOKR. HLAVOU A OVALEM
' SVADNICE A-AM—14
| DELKY 4,32 m
o , \ Z PLECHU TL. 2,5 mm
= | “~ -1 VZAJEMNE SPOJENI SVODNIC
— | 0SMI $ROUBY M16x30
4 .
= ‘ &
> |
7 / K ,
s} . L~
5 —?_
T T -~ SLOUPEK "C° 150x75x25x3,5
| DVOURADY, DL. 1,825 m, PO 1 m
A
¥ 14—
uy
Lt %L‘
150 f
4000 4000 4000
1000 1000 |, 1000 |, 1000 [ 1000 1000
] i 1 ] 1

Obrazek 12 - Svodidlo JSA-AM-1/H2
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OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT TPV 167/2015
ARCELORMITTAL

SVODIDLO OSAM/H2

798 .
SVODNICE AM |
o S | DISTANCNI DIL AM OB B
L
| ¢ H SROUB S POLOKRUHQVOU
o _”r |_ H— . @h HLAVOU A NOSEM M16x30
:I ol + KRYCI PODLOZKA
| I + PODLOZKA A MATICE
1 / |
| [ -
SrOUA SH SESTIHRANNOU HLAVOU (AT ” B}ETﬁENl =
[ |
mi 33 ISPPC?DDLI\?E;?)I'U i :456I H——— VZAJEMNE SAOJENI SVODNIC
e / | | [ \ | OSMI SROUBY| M16 /30
o N 4 S POLOKRUHQVOU HLAVQU
| H A NOSEM
[
2 H 1 §ROUB S POLOKRUHOVOU
- a (1 | [ HLAVOU A ETYRHRANEM M10/35
= \ (] I + MATICE A|PODLOZKA
% . é DISTANCENI SPODNI
[ | H DIL M1 PASNICE AM
I
T
(1 I /
[ ] | —
o -
o
) -
S
SLOUPEK "C" 140x55x18x4
- DL 1,715 m
| 18
%
[ 2
140
VZAJEMNE SPOJENI SVODNIC
SMER JiZDY VZAJEMNE SPOJENI SPODNICH PASNIC
SLOUPKY & 2000 \
I I T | T
; > L‘;l
I #
S | -
1 , I
— : : —
SMER JZDY

I::>

Obrazek 13 - Svodidlo OSAM/H2
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OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT TPV 167/2015
ARCELORMITTAL

SVODIDLO JSAM—4/N2

VZAJEMNE SPOJENI SVODNIC

0SMI SROUBY M16/30

S POLOKRUH. HLAVOU A NOSEM
243 |, S PODLOZKOU POD MATICI

~_SVODNICE AM

)|

SROUB M16/30 S |POLOKRUHOVOU
HLAVOU A NQSEM|S PODLOZKOU
POD MATIC

L, 100

350

™
e

675

1525

750

/

RERN

SLOUPEK "C" 150x75x25x3.5
DL. 1,525 m

150

4000 4000 4000

Obrazek 14 - Svodidlo JSAM-4/N2
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OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT TPV 167/2015
ARCELORMITTAL

SVODIDLO JSAM-2/H1

VZAJEMNE SPOJENI SVODNIC

OSMI $ROUBY M16,/30

S POLOKRUH. HLAVOU A NQSEM
243 |, S PODLOZKOU POD MATIC

100

~_SYODNICE AM

)

SROUB M16/30 S |POLOKRUHOVOU
HLAVOU A NOSEM|S PODLOZKOU
POD MATIC

350

™
S

675

1525

750

/

\\850\

SLOUPEK “C" 150x75x25x3,5
OL. 1,525 m

150

2000 2000 2000 2000

Obrazek 15 - Svodidlo JSAM-2/H1
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OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT TPV 167/2015
ARCELORMITTAL

SVODIDLO JSPAM-2/H1

VZAJEMNE SPOJENI SVODNIC
0SMI SROUBY MI16/30

243 L/ S POLOKRUH. HLAVOU A NOSEM
S PODLOZKOU POD MATICI

ﬁ

™~ SVODNICE AM

100

|
|
I
5

/.

SROUB M16/30 S POLOKRUHOVOU
\\\\\ HLAVOU A NOSEM $ PODLOZKOU
| _POD MATICI

|LJ .

| o
u
I~
SLOUPEK "C"| 150x75x25x3,5
| S PATNI DESKOU TL. 8 mm, PO 2 m
| KOTVENI DVEMA SROUBY M16
DRUHY KOTVENI — viZz &L. 7.8

875

| /_SVODIDLO 9E PRISROUBUJE
K BETONOVEMU POVRCHU BEZ OBRUBY

3
. B .
40 150 o w
|
3| w» ) 3
R ) Rv,.,,
? T™~| PATNi DESKA TL. 8 mm
Q ‘:'B ——
[Ty
95 |, 145 \ ‘@’ =~
TN
240 §2
¢q+ oﬂo 010
| | - . | | -
2000 2000 ‘ 2000 ‘ 2000

Obrazek 16 - Svodidlo JSPAM-2/H1
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OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT

ARCELORMITTAL

SVODIDLO JSAM—-2/H2

TPV 167/2015

443 VZAJEMNE SPOJENI SVODNIC
OSMI SROUBY M16/30
S POLOKRUH. HLAVOU A NOSEM
3ROUB M16/40 S POLOKR. 150 200 |93 S PODLOZKOU POD MATICI
HLAVOU A NOSEM |
+ MATICE A PODLOZKA DISTANEN
‘ DIL Wi -
g |
N | \\ SVOONICE AM
: 3
| ~)
. | ] .
I~
| >
' DISTANGNI
| oL v $ROUB M16/55 S|POLOKRUHOVOU
o ‘ HLAVOU A NOSEM
w© + KRYCi PODLOZKA
| | + PODLOZKA A MATICE
' | SROUB § POLOKRUHOYOU
| HLAVOU A CTYRHRANEM M{0/35
- | + MATICE A PODLOZKA
Wl
0 | | SPODNI PASNICE M
: VZAJEMNE SPOJENI SPODNICH PASNIC
| | CTYRMI SROUBY M16/30
S POLOKRUHOVOU HLAVOU| A NOSEM
s ——
/ | / g
4 .
N
[=7]
1T SLOUPEK "C" 150x75x25x3,5
DL. 1,755 m
[
25
u 7|§|4
M
T
1 g ™~
150
| | |
| | | |
2000 2000 2000 2000

Obrazek 17 - Svodidlo JSAM-2/H2
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OCELOVA SVODIDLA
ARCELORMITTAL

PROSTOROVE USPORADANT TPV 167/2015

SVODIDLO JSAM—M /H1

VZAJEMNE SPOJENI SVODNIC

SROUB S PPLOKRUHOVOU
HLAVOU A NOSEM M16/40

373 |, OSM SROUBY M16/30
§ POLOKRUH. HLAVOU A NOSEM
,‘ S PODLOZKOU POD MATICI
DISTANCNI ‘o
| DIL JM2
— K
B 1 ~~_| SVODNICE AM

SROUB M16/55 S POLOKRUHOVOU
HLAVOU A NQOSEM S KRYCI

.

+ MATICE A F'OELOZK%|

i ]
Ty
M

.

/

1560

SROUB S POLOKRUHGVOU
HLAVOU A 4—HS 5
+ MATICE A POPLOZKA | ot

710

RANEM M12/30 %

DISTANENI

[=)
..

DIL JM1 j

750

PODLOZKOU POD HLAVOU

A KRUHOVOU POD MATIC
[~——

VZAJEMNE SPOJENT PASNIC
SESTI SROUBY M16/30

\

7S POLOKRUH. HLAVOU A OVALEM

S PODLOZKOU POD MATICI

SROUB S POLOKRUHOVOU

HLAVOU A 4—HRANEM M12/30
+ MATICE A PODLOZKA

DISTANCNI
DIL M

\ \350

1 4

[T]
<t
// \SPODNI PASNICE M

SLOUPEK "C" 150x75x25x3,5
DL. 1,560 m

2000

2000 | 2000 | 2000

Obrazek 18 - Svodidlo JSSAM-M/H1
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OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT TPV 167/2015
ARCELORMITTAL

POHLED ) VNITRN 8AST JEDNOSTRANNEHO
VISKOVY NABEH =—@——>
SVODIDLA JSNH4/H1 (JSNH4/N2)
BE30 4000
1 7
8550 | 2000 2000
7 P 1
125 500
NABEHOVA PRECHODKA ﬁ|9( 7
VSECHNY SVODNICE JSOU 8 5% PRAVA
BEZNE SVODNICE NH4 & 5%
——
+ [T+ + [T+
+ ]
F — [
T
P~
1000 | 1000 | 1000 2000 2000 1595 2000 2000
] ] | ] ] /] 1 1
L g . A

b S hd e
SLOUPKY U140 DL. 1500 mm  SLOUPKY U140 DL 1800 mm~_ (a +000)

~
SLOUPKY UE100 DL. 1900 mm

PUDORYS
1 1 1 1 — 1 1 — =T JII $ =T L
/ -
V MISTE NABEHU NENI STAMOVENA SMER JIZDY 2000 2000
POLOHA SLOUPKD VUG SMERU JIZDY |
(8 4000)
- POHLED
WNITRNI CAST JEDNOSTRANNEHO . L
SVODIDLA JNHA/HT (USNHAND) ~— [ = VVSKOVF NABEH ooy
4000 8550
7 7
2000 3000 625 NABEHOVA PRECHODKA 8.5%
PRAVA
125
= VEECHNY SVODNICE Jsau
’T 8.5% BEZME SVODNICE NH4
—
+ [T + + + ]I ¥
—__,____1- + &
o Ly +
e
4 2000 3000 1595 2000 2000 1000 1000 [ 1000
] ]
(& 40Q0) N ; L. ! 1 v
A e
— ~/ SLOUPKY U140 DL. 1800 mm SLOUPKY U140 DL 1500 mm
SLOUPKY UE10DO DL. 1900 mm
PUDORYS
A — fa A 1 1 S| 12 1 1
<}=|
& 2000 3000 SMER JIZDY
/] A 1
(8 4000)
A

Obrazek 19 — Dlouhy vyskovy nabéh svodidla JSNH4/H1 a JSNH4/N2
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OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT TPV 167/2015
ARCELORMITTAL

POHLED
VISKOVY NABEH KRATKY <=—6—==> WNITAN CAST JEDNOSTRANNEHO SVODIDLA JSNHAZHT (JSNHAND) <<= VF3KOVT NABEH KRATKY

VSECHNY SVODNICE JSOU
BEZNE SVODNICE NH4

4795 4000 4000 4545 :
NABEHOVA PRECHODKA NH4 2000 o 2 2000
PRAVA o
= I T +
Y o a
oL =
985 | 488 2554 2000 5000 & 2000 3000 7554 085 |, 285
N | r {& 4000) i ! s
(& 4000) ~/ SLOUPKY U140 DL. 1500 mm
—— v

SLOUPKY UE100 DL. 1800 mm

PUDORYS
1 1 1 \L #l IL 3 2 a 1 1 1

/
2000 2000 4 2000 3000 SMER JZDY

I
I
I
I
| SLOUPKY U140 DL. 1500 mm s
I
I
I
I
|

{a 4000) {4 4000)

Obrazek 20 — Kratky vyskovy nabéh svodidla JSNH4/H1 a JSNH4/N2
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OCELOVA SVODIDLA

PROSTOROVE USPORADANI TPV 167/2015
ARCELORMITTAL
POHLED VISKOVY NABEH <<—h—=> PROBEZNA AST JSNHAM3
8820 4000 v
NABEHOVA PRECHODKA NH4 250 /I
17.3% PRAVA —
NABEHOVA PRECHODKA NH4
VEECHNY SVODNICE JSOU NABEHOVA PRECHODKA SP3
BEZNE SVODNICE NH4 e B,5% PRAVA —\ E
11 1L I I L1
1 \\I_I 11 Il
N I’;

PUDORYS  stoupky uteo
DL. 1800 rmm SLOUPKY U14D DL. 2000 e
”~ A ~~ -~ A ~ o~
, 985 ,, 985 , 985 , 985 , 985 , 985 . 2570 v 2000 v 200D -
b | b | b | b | b | b | b | = = - m . “ p— . L
T 13111 , ——¥F  —
SMER JZDY
|,995 Lsss |,995 |,995 |,995 |, 1990 |, 1560 |, 2000 I, 2000 I,
A /1 /1 71 A 1 1 A 7l 7l
A 4 . g L.
Y v ~
SLOUPKY U140 SLOUPKY U140 DL. 2000 SLOUPKY V140 DL. 2170 mm
DL. 1800 mm
PROBEZNA CAST JSNH4/H3 éd;% VISKOVY NABEW POHLED
| 4000 8820
250 NABEHOVA PRECHODKA NH4
79" T7,3% PRAVA
NABEHOVA PRECHODKA SP3 NABEHOVA PRECHODKA NH4
3 6,5% PRAVA 8,5% PRAVA VSECHNY SVODNICE JSOU
b BEZNE SVODNICE NH4
L1 |H|
L1 L 11 11
LIy LT
11 Ll 1
o0 Pl

870

T
Voo e 3

SLOUPKY V140 DL. 2450 mm
v .

L]
SLOUPKY U140 DL. 2000 SDLL%PSKO‘G ?11210 PU DORYS
™ Lal - B -~ = Y
I 2000 | 200D v 2570 1,985 985 (,985 ,985 ,.985 985
] ] 1 1T 1 1 7
k] L) W b | 1 b | b | b | | |
ﬁ — F‘ ﬁ - ‘_ 1 b h 1 b1 b] b]
SMER JZDY
o ke
L 2000 L 2000 I/ 1590 I/ 1990 |, 235 I/ 995 |/ 985 I/ 995 L 995 |,
1 1 A 71 A I A 1 /1
v ~ S A W - s
SLOUPKY V140 DL. 2170 mm SLOUPKY U140 DL. 2000 SLOUPKY U140
DL. 180D mm

Obrazek 21 — Vyskovy nabéh svodidla JSNH4/H3 (svodidlo ma jen jeden nabéh)
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OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT TPV 167/2015
ARCELORMITTAL

POHLED
VSKOVE NABEH <<=—¢—=> PROBEINA CAST OSNH4/M3
16805
L ) 4000
VSECHNY SVODNICE JSDU
BEINE SVOONICE NH4 2000 2000 o}
NABEHOVA PRECHODKA 8,5% ’I
LEVA 125
(it | T
S —— 13
+ ——— T[] Nt
+ d——1
g8
L 1905 1895 1095 1500 2000 2000
,l\ ~ . v N - >4 A -
SLOUPKY U140 DL 1500 mm SLOUPKY U140 DL, 2000 mm  SLOUPKY U140 DL. 2300 mm  SLOUPKY U140 DL 2400 mm
SMER JZDY DISTANENI DIL NH4 I PUDORYS
<=
O ETE T —Sr ST =ty =
\ — 7
SMER JZDY
V MISTE NABEWU NEN STANOVENA —T— T - 2000 2000
POLOHA SLOUPKD VOO SMERU Jzov _ . _— . . __
POHLED
PRUBEINA CAST OSNH4/MH3 <—d—> WWSKOVY NABEH
16565
4000 8550 L
2000 2000|1000 625 VSECHNY SVODNICE JSOU
NABEHOVA PRECHODKA B,5% BEINE SVODNICE NH4
125
—HE /_ bsx
3 Lt I3 _
+
A oy
2000 2000 L1ooo | 1500 1995 1995 | 995 1995
v e . — e A i A
SLOUPKY U140 DL. 2400 mm SLOUPKY U140 DL. 2300 mm  SLOUPKY U140 DL 2000 mm SLOUPKY U140 DL. 1500 mm
PUDORYS DISTANGNI DIL NH4. I
. TR
43— . s — e B = . 1 2 T
L L L L L L L L L L
—
2000 2000 |, 1000 SMER JZDY

Obrazek 22 — Dlouhy vyskovy nabéh svodidla OSNH4/H3
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OCELOVA SVODIDLA
ARCELORMITTAL

PROSTOROVE USPORADANT

BEZNE SVODNICE NH4

8200

TPV 167/2015

POHLED

VYSKOVY NABEH <=—&——=> PRUBEINA CAST OSNH4/H3
\ KRATKY

4000

NABEHOVA PRECHODKA 17,3%

LEVA

2000 |, 2000

’I

SVODNICE NH4 3705

-

*

*

PNt
500
1

+M™e

1!

+
f—t |t

*

-

| oes

985

1434

985 | 985

2496

750

1250

2000 2000

<N

e

v—

A

N

N
v

SLOUPKY U140 DL. 2400 mm

SLOUPKY U14D DL. 1500 mm SLOUPKY U140 DL. 2000 mm

o

SMER JZDY
<

DISTANCNT DiL NH4 Il

PUDORYS

4

4

N

4

| Y

L

—_
V MISTE NABEHU NENI STANOVENA SMER JiZDY

POLOHA SLOUPKD viC1 SMERU uIZDY

POHLED
PRUBEZNA CAST OSNH4/H3 <

Py B, 00
—

Fant
N

V¥SKOVY NABEH
KRATKY

& 4000

4000

625

3

NABEHOVA PRECHODKA 17,3%
LEVA

62 3000

8200

—
/ BEZNE SVODNICE NH4

[

+

+A+

L +

*

[

+

.

SVODNICE NH4 3705

750

2000

1250

2622 985 L 985 L
“1 A

1434 985 L 9854|,

-~ h.
~—

1

-

A A

-
SLOUPKY U140 DL. 2400 mm

SLOUPKY U140 DL. 2000 mm

v
SLOUPKY U140 DL. 1500 mm

PUDORYS  DISTANENI DIL NH4 1
. /N

SMER JiZDY
<=

80O

1
L

T T T[T T

1 1 _ b I e | b |

1}

oo

|

3000

—
SMER JiZDY

1

1

¥ MISTE NABEHU NENI STANDVENA
POLOHA SLOUPKD VOC1 SMERU JIZDY

Obrazek 23 — Kratky vySkovy nabéh svodidla OSNH4/H3

33



OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANI TPV 167/2015
ARCELORMITTAL
POHLED VISKOVE NABEH ==—<——> SVODIDLO OSAM/H1
| 8830 4000
[, 1805 |, 2000 | |2000
VEECHNY SVODNICE JSOU NABEHOVA PRECHODKA | /‘
BEZNE SVODNICE AM 8,5% PRAVA
e e i 1T + + + + [] +
i )
Q j
) |
| g95 | 995 | 995 1995 1995 2585 ‘ 3000 ‘
I I I I I
L.y - g , . -] 30(:.;
SLOUPKY U140 DL. 1500 mm SLOUPKY U140 DL 1800 mm SLOUPKY V100 DL. 1710 mm
’ V MISTE NABEHU NENI STANOVENA SMER NZDY
PUDORYS POLOHA SLOUPKD Wit SMERU JiZDY § -—
I N e e N W
—_—
SNER JZDY
SVODDLO JSAMM! <—6——> VISKOWY NABEH POHLED
4000 8830
| 2000 | 2000 | 8035 | VSECHNY SVODNICE JSOU
BEINE SVODNICE AM
‘ 1 ‘ ‘ NABEHOVA PRECHODKA
8,5% PRAVA
+ | | + + + + ¥
| _‘—‘—_ﬁ_'_‘*’ * + + o
=
3000 ‘ 2000 1590 1995 1995 995 | 995 | 995 |
» 309‘,| P K ] 1
-
SLOUPKY 100 DL. 1710 mm SLOUPKY U140 DL 1800 mm SLOUPKY U140 DL. 1500 mm
” SMER JZDY PUDORYS
% <=|
N _._H_.___“_I._.g___.g_.__g_.g_ g_.g_l
—_—
SMER JZDY

Obrazek 24 — Dlouhy vySkovy nabéh svodidla OSAM/H1

34



OCELOVA SVODIDLA

PROSTOROVE USPORADANT

TPV 167/2015

ARCELORMITTAL
POHLED VSKOVE NABEH <<—@—=> SVODIDLO OSAM/Hi
4795 4000
1805 | 2000 | 3000
VSECHNY SVODNICE JSOU ‘
BEZNE SVODNICE AM
430
NABEHOVA PRECHODKA
17.3% LEVA
2,.5_”—- i ]_l + + '+ + -|_| +
- v
b a
L
M~
|, 985 |, 985 |, 985 2570 ‘ 2000 ‘ 3000
\l s ! ! & 3000

SLOUPKY L140 DL. 1500 mm

\ELOUPEK v >

~
SLOUPKY C120 DL. 1710 mm

DL 1800 mm
i V MISTE NABEHU NENI STANOVENA SMER dZDY
PUDORYS POLOHA SLOUPKD VOO SMERU SZDY § o
——l—e ey __g___#_
—
SMER JZDY

POHLED

SYODIDLD JSAMAHI <=—&—== V¥5KOvY NABEH

4000 4795

3000

. 1805 VSECHNY SVODNICE JSOU

|

BEZNE SVODNICE AM

‘ NABEHOVA PRECHODKA
17,3% LEVA

+ [ ]+

+

+ + + [ ] T
a —_—

“

3000 ‘ 2570 985 | 985 | 985 |

s3000 1, I |

-, - >

SLOUPKY C120 DL. 1710 mm SLOUPEK uug/ SLOUPKY U140 DL, 1500 mm
DL, 1800 mm
o SHER JZDY PUDORYS

Q <=
-:’
SMER J7DY

Obrazek 25 — Kratky vyskovy nabéh svodidla OSAM/H1
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OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT TPV 167/2015
ARCELORMITTAL

o 3 SVQDIDLO
POHLED VIOV WBEH <——=> e 0 (NIS3A-1.3-K2)
I 12305

VSECHNY SVODNICE JSOU
BEZNE SVODNICE A-NH-94

e R B e e

1330 1325 1330 1330 1330 2000 2000 2000 20400
4
. y Iy 872000 (4 1333)
A
SLOUPKY SIGNA DL 1500 mm SLOUPKY SICMA DL 1900 mm SLOUPKY SIGMA DL. 1900 mm
PUDORYS

L 1327 |, 1328 |, 1327 |, 1331 |, 1332 |, 1331 |, 1999 |, 1999 |, 1991 |, 2000 |
T 1 1 1 1 1 1 1 1

| 12305

Obrazek 26 — Dlouhy vyskovy nabéh svodidla NJS3A-2/N2 a NJS3A-1,3/N2 v [mm]

POHLED J—
o VODIOL
VISKOVY NABEH <<—@—=> \1c1a™9 N2 (NUS3A-1.3-N2)

| 4794

VSECHNY SVODNICE JS0U
BEZNE SVODNICE A—-NH-94

NABEHQVA PRECHODKA
17,3% PRAVA

Tﬂ’ﬂ’ﬂT#;T::;::::jiﬁr| S [

|, 1315 |§55‘555 1315 514 2000 2000 2000 2000
| 1 1

“~ iy o 4 20005 4 1333)

SLOUPKY SIGMA DL. 1500 mm SLOUPKY SIGMA DL 1900 rm
PUDORYS
L 1315 |655|655], 1315 |510, 2000 2000 2000 2000
! 1 ’
4794

| | SMER JIZDY

Obrazek 27 — Kratky vyskovy nabéh svodidla NJS3A-2/N2 a NJS3A-1,3/N2
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OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT TPV 167/2015
ARCELORMITTAL

| 12305 DLOUHY JSA-AM-2/H1
W VEECHNY SVODNICE JSOU
BEZNE SVODNICE A-AM-11 3
| -
= =
Te)
P~
| 1330 | 1330 |, 1330 [ 1330 | 1330 | 1330 2000 2015 2000 2000
| |
e - e S -
PUDORYS
|, 1330 |, 1330 |, 1330 |, 1330 |, 1330 [ 1330 |, 2000 | 2015 | 2000 | 2000 |
| | |

Obrazek 28 — Vyskovy nabéh dlouhy svodidla JSA-AM-2/H1

POHLED VYSKOVY NABEH <= PRUBEINA CAST JSA-AM-2/HI1
| KRATKY
4795 VEECHNY SVODNICE JSOU
BEZNE SVODNICE A—AM—11
NABEHOVA PRECHODKA
17,3%
[ [ ]
N &
K2
| 1315 |85 655| 1305 1230, 2000 2000 2000
| | ]
~ . vy “~
PUDORYS
| 1315 [6991639 1305 P30, 2000 |, 2000 |, 2000 |
. L d b 4 T . g IJ" M Jﬂ g

! 4795 !

Obrazek 29 — VySkovy nabéh kratky svodidla JSA-AM-2/H1
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OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT TPV 167/2015

ARCELORMITTAL
| T DLOUHY JSA-AM-4/H1
I VSECHNY SVODNICE JSOU
BEZNE SVODNICE A—AM-11
|
- 3
2
I 1330 I 1330 |, 1330 1330 [, 1330 |, 1330 2000 2000 4000
I I
- - s ~
SLOUPKY C150x75x25x3.5 SLOUPKY CI‘r50x75x25x3,5
DL. 1525 mm DL. 1755 mm
PUDORYS
|, 1330 |, 1330 |, 1330 |, 1330 | 1330 |, 1330 [ 2000 | 2000 | 4000
I I
L C L i C L L C C
Obrazek 30 — VySkovy nabéh dlouhy svodidla JSA-AM-4/H1
POHLED VISKOVY NABEH  <=—@—==> PROBEZNA CAST JSA-AN—4/Hi
| KRATKY
4795 VSECHNY SVODNICE JSOU
NABEHOVA PRECHODKA BEZNE SVODNICE A—AM—11
17,3%
’_,__—-""'
>/ o
ud
I~
| 1315 655|655 1305 h30)
1
~ . s "
SLOUPKY €150x75x25x3,5 SLOUPKY C150x75x25x3.5
DL. 1525 mm DL. 1755 mm
PUDORYS
|, 1315 (899855 1305 B30 4000 | 4000
] C C L r : r : I"I C .r.
I, 4795 I
1 I

Obrazek 31 — Vyskovy nabéh kratky svodidla JSA-AM-4/H1
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OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT TPV 167/2015
ARCELORMITTAL

POHLED
VYEKOVY NABEH DLOUHY <——P—=PRUBE/NA CAST JSA-AM—1/H2
| 8785 4000

HORNI SVODNICE: SLOUPKY C150x75x25x3,5
DL. 9580 DL. 1200  DL. 1400  DL. 1755 mm

—
|, 995 | 995,995 [, 995 |, 995 | 9957|935 [570|,1000 1000 |L1000 |,1000

1T 1111111 11

NABEHOVA PRECHODKA NABEHOVA PRECHODKA 17,3 %

12 % —\/—

| VEECHNY SVODNICE JSOU
BEZNE SVODNICE A—-AM-—14

1510
SPQDNI SVODNICE: 4 1 ~——
SLOUPKY C150x75x25x3,5 DL. 950 1200 1400 mm
PUDORYS
1,995 |, 995 |, 995 |, 995 |, 995 [, 995 |, 995 |£70(,1000 |,1000 [,1000 |,1000 |
’ 1 1T 1 1 1 1 |
| l 1 A 11 11 11 1113 1 1 1 1 1
| a5 | 985 | 985 |
| | | | 1510

Obrazek 32 — VySkovy nabéh svodidla JSA-AM-1/H2
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OCELOVA SVODIDLA

PROSTOROVE USPORADANT

TPV 167/2015

ARCELORMITTAL
POHLED VISKOW NABEH <=—¢——=> PRUBEZNA CAST 0SAM/H2
8825 e 4000 |
NABEHOVA PRECHODKA SP AM
8,5% LEVA 250 BEZNE SVODNICE AM
NABEHOVA PRECHODKA SP3
BEZNE SVODNICE AM 8,5% LEVA
— -
[=]
-
SLOUPKY C140xB5 SPODNI PASNICE
DL. 1100 ‘ AM
! 995 ! 995 |, 995 1990 1990 2000 2000
SLOUPKY U140  SLOUPKY U140 ™~ ~
BL 1000 mm DL 1500 mm gILOIII;'Ié; ‘r:r‘:'lo"“ SLOUPKY C140x65 DL. 1715 mm
PUDORYS
f T T T T © T T 3
I_ T .E_I . _g,_ L — .E_II. I_ .Jr_ . _E.Jr_ ”_ ]
I 995 I 995 I 995 I 1990 1990 2000 2000
I 1 I I I 1 I
I 2000 I
I I
PRUBEINA CAST OSAM/H2 <<——&—=> V¥SKOVY NABEH POHLED

DLOUHY

| 4000 8825

NABEHOVA PRECHODKA SP AM
8,5% LEVA

BEZNE SVODNICE AM

NABEHOVA PRECHODKA SP3
8.5% LEVA

BEZNE SVODNICE AM

R

= I 1
AN

370

?\I:JIODNI PASTICE DUPKY C140x65
2000

DLl 1100

2000 1990 1990 995 [ 995 ! 995 !

o SLOUPKY U140 SLOUPKY U140
¥ SLOUPKY C140x65

SLOUPKY C140x65 DL. 1715 mm DL 1700 mm DL. 1500 mm DL. 1000 mm
p 2000 . PUDORYS
—t s —t———— * & *_ __ 1 _ I T

F T 2 E Y E r r r r

2000 2000 1990 1990 | 995 | 995 | 995 |

I 1 I 1 I I

Obrazek 33 — VySkovy nabéh dlouhy svodidla OSAM/H2
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OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT TPV 167/2015
ARCELORMITTAL

POHLED WSKOWK:§$EQ <= PROBEINA CAST OSAM/H2
4790 4000 |
ABEHOVA PRECHODKA AM
17,3% LEVA 250 BEZNE SVCDNICE AM
NABEHOVA PRECHODKA SP3
Bl5% LEVA \

BEZNA svorrmcz AM : T - <N
M J‘L”<’-’_J—m T _II
SLOUPKY C140x65 SPODNI PASNICE

e85 | 985 | 985 DL. 1100 AM

I 2000 2000
SLOUPKY U140  SLOUPKY U140 7]
DL. 1000 mm DL 1500 mm

PUDORYS

SLOUPKY C140x65 DL. 1715 mm

PRUBEINA CAST OSAM/HZ <—6—> E)ISSS:Y NABEH  POHLED
| 4000 4790 |
NABEHOVA PRECHODKA A
BEZNE BVODNICE AM 250 17,3% LE
NABEHOVA PRECHODKA SA3
8,5% LEVA

T .||/ - BEZNA SVODNIGE AM
ST - Jl\%\

)
SPODNI PASNICE DUPKY C140x85
1100
2000 985 |, 985 ‘ 985 |
1 | |

\“‘W_'j ., A
v - SLOUPKY U140 SLOUPKY U140
SLOUPKY C140x65 DL. 1715 mm  DL. 1500 mm DL 1000 mm

200 PUDORYS
d 1
_.'_'F,:_._,a_'_'.’_ Tt 1T T
—f—L 2 - ¢ r_?: r r
2000 2000 | 985 | 985 | 985 |
| | | |

Obrazek 34 — VySkovy nabéh kratky svodidla OSAM/H2
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OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT TPV 167/2015
ARCELORMITTAL

POHLED VY5KOVY NABEH DLOUHY <——&——> PRUBEINA CAST JSAM-4/N2
| 8830 4000 |
NABEHOVA PRECHODKA " |
N 7‘4250 BEZNE SVODNICE AM
BEZNE SVODNICE AM
- S S
o
Ie]
M~
|, 995 | 995 | 995 1995 1995 1595 3000 ‘
11 | T B J ] |
SLOUPKY U140 DL. 1500 mm SLOUPKY C150x75x25x3,5
DL. 1525 mm
PUDORYS
[,995 [, 995 [,995 |, 1995 |, 1995 | 1595 | 3000 |
17 1 1 1 1 1 1 1
| 1 1 i hl i | 1
POHLED
PRUBEZNA CAST JSAM—4/MN2<"%——> VYSKOVY NABEH DLOUHY
| 4000 8830

NABEHOVA PRECHODKA

BEZNE SVODNICE AM 2@% /WM 8,5%

BEZNE SVODNICE AM
4 % EEE N 111 R
_‘—‘—‘_‘_'_‘— - - -
o =
=
4000 ‘ 1590 1995 1995 995 | 995 | 995 |
] ’l_, J J I 1 I/
SLOUPKY C150x75%25x3,5 SLOUPKY U140 DL. 1500 mm
DL. 1525 mm
PUDORYS
| 4000 | 1595 |, 1995 |, 1995 |, 995 |, 995 |, 995 |
| | 1 | | 7 |
1 — | M— 1 1 — 1 1 h| 1

Obrazek 35 — Vyskovy nabéh dlouhy svodidla JSAM-4/N2
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OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT
ARCELORMITTAL
POHLED
VYEKOVY NABEH KRATKY <—@——> PROBEINA CAST JSAM—4/N2
| 4795 4000 |
NABEHOVA PRECHODKA e BEINE LVODNlCE AM
NH4 17,3% — 7‘4250
BEZNA SVODNICE AM
T
[an ]
i
| 985 | 985 |, 985 |, 1570 ‘ 4000 ‘
I I I

A i

4 SLOUPKY U140 DL. 1500 mm

PUDORYS

|, 985 |,985 |,985 |, 1570

-

TPV 167/2015

SLOUPKY C1g0x75x25x3.5
DL 1525 mm

| 4000

1 1 1 1

—1

POHLED
PRUBEZNA CAST JSAM—4/N2 & VYSKOVY NABEH KRATKY
| 4000 4795 |
2500 | NABEHOVA PRECHODKA
BEZNE SVODNICE AM | NH4 17,3%
BEZNA SVODNICE AM
E - F1 - E E - £] -
S
[ ]
I's]
M~
3000 ‘ 1570 985 |, 985 | 985 |
J I P d f’l IJ
SLOUPKY C150x75x25x3,5 4 SLOUPKY U140 DL. 1500 mm
DL. 1525 mm
PUDORYS
3000 [ 1570 |, 985 [, 985 [, 985 |

Obrazek 36 — Vyskovy nabéh kratky svodidla JSAM-4/N2
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OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT TPV 167/2015
ARCELORMITTAL

POHLED VYSKOVY NABEH DLOUHY <————> PRUBEZNA CAST JSAM-2/H1

| 8830 4000

|
NH4 8,5%
BEZNE SVODNICE AM

WH‘ R

|, 995 | 995 | 995 1995 1995 1595 ‘ 2000 ‘ 2000

2040
O PN |Y |
SLOUPKY U140 DL. 1500 mm SLOUPKY C150x75x25x3,5
DL. 1525 mm

PUDORYS

[, 995 |, 9885 |, 995 | 1895 | 1995 [, 1595 | 2000 | 2000 |, 2040

| | | | | | |
: 1 1 1 | — 1 1 : e a1 1 — 1
POHLED

PRUBEZNA CAST JSAM-2/H1 <=——@——=> V¥SKOVY NABEH DLOUHY

| 4000 8830

NABEHOVA PRECHODKA
BEZNE SVODNICE AM 2527'L NH4 85%

BEZNE SVODNICE AM
- - N - HE
_‘_‘—'_‘—-—._ - -
= =
s
™~
2000 ‘ 2000 ‘ 2590 1995 1995 995 | 995 | 995 |
I DR )
Al ¥
SLOUPKY C150x75x25x3,5 SLOUPKY U140 DL. 1500 mm
DL. 1525 mm
PUDORYS
2000 | 2000 | 25380 | 1885 | 14685 [, 995 |,9895 |, 995 |
| | | | | | | |
. hi | bi | — T 1 1 — 1 1 1 1

Obrazek 37 — VySkovy nabéh dlouhy svodidla JSAM-2/H1
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OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT TPV 167/2015
ARCELORMITTAL

POHLED
VYSKOVY NABEH KRATKY <——@——> PRUBEZNA CAST JSAM—2/H1

| 4795 4000 | 4000

1250 BEZNE LVODNICE AM

NABEHOVA PRECHODKA 7‘4

NH4 17,3%
BEZNA SVODNICE AM

- SR R § BT
-
Q
[Ty
M~
|, 985 | 085 |, 085 1570 ‘ 2000 2000 ‘ 2000
1 S J |
A Y
4 SLOUPKY U140 DL. 1500 mm SLOUPKY C150x75x25x3,5
DL. 1525 mm
|, 985 |, 985 |, 985 | 1570 | 2000 |, 2000 | 2000 |
| | | | | | | |
1 1 al 1 ] I hi | i | — M| 1
POHLED
PROBEZNA CAST JSAM-2/H1 <—@——> Vv¥SKOVY NABEH KRATKY
| 4000 4795 |
250 NABEHOVA PRECHODKA
BEZNE SVODNICE AM — NH4 17,3%
/\ BEZNA SVODNICE AM
. - [f{ - g = - E :
-‘—'_'_‘—'—-- -
= =
uw
M~
‘ 2000 ‘ 2000 ‘ 2590 985 |, 985 | 985 |
I I I P d I I/
Y YT
SLOUPKY €150x75x25x3,5 4 SLOUPKY U140 DL. 1500 mm
DL. 1525 mm
FUDORYS
| 2000 | 2000 | 2590 |, 985 |, 985 |, 985 |
| | | 1 | |
M — 1 1 ———t 1 1 1 1

Obrazek 38 — Vyskovy nabéh kratky svodidla JSAM-2/H1
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OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT TPV 167/2015
ARCELORMITTAL
POHLED VSKOVY NABEH DLOUHY <=——=>PROBEINA CAST JSAM—-2/H2
L 8830 4000 L
NABEHOVA PRECHODKA J
NH4 8,5% %50 BEZNE SVODNICE A
NABEHOVA PRECHODKA
BEZNE SVODNICE AM SRS ELS
& - NLEL - - . =B -\
- 1L d /- * O - LJ -
- " - / I
=
[+
SPODNI PASNI SPODNI PASNICE
DL/ 1250 m AM L
| 995 |,995 995 95 1995 2595 2000
T T 7 7 , J T
4 SLOUPKY U140 DL. 1500 2 SLOUPKY U140 DL. 1800 mm SLOUPKY C150x75x25x3,5
DL. 1755 mm
PUDORYS 3 SLOUPKY UE100 DL. 1300 mm
1 M|
1 1 1 1 1 1 I | E—
Loos |, 995 L 995 |, 1995 | 19985 | 2595 L 2000 |
1 1 1 1 1 1 1 1
POHLED
PRUBEZNA CAST JSAM-2/H2 «=—@——> VYSKOVY NABEH DLOUHY
L 4000 8830 L
NABEHOVA PRECHODKA
BEZNE SVODNICE AM 2539|L NH4 8,5%
NABEHOVA PRECHODKA
SP3 B,5% BEZNE SVODNICE AM
7 ~ - - = k3] = ~
|.| > - |.| = LIV 0 B4 M Y | e = z s —
=) —wr) - *
~
E
SPODNI PASNICE SPDDNI ICE
L L A on_ 12
2000 2000 1590 995 |, 995 |,995 L
1 1 T T 17

~
SLOUPKY C150x75x25x3,5

2 SLOUPKY U140 DL\ 1 mm 4 SLOUPKY U140 DL. 1500 mm

DL. 1755 mm
3 SLOUPKY U100 DL. 1300 mm PUDORYS
: -Il : | h | h | 1 1 1
L 2000 |, 2000 | 1590 | 1995 | 1995 |, 995 | 995 | 995 |
4l 4l ‘1 4l 1 1 1 ‘1 ‘1
Obrazek 39 — Vyskovy nabéh dlouhy svodidla JSAM-2/H2
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OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT TPV 167/2015
ARCELORMITTAL

POHLED V%KOWK::E:: <<—$—=> PRUBEINA CAST JSAM-2/H2
L 4790 4000 2
NABEHOVA PRECHODKA 1
NH4 17,3% e BEZNE SVODNICE AM
NABEHOVA PRECHODKA
SP3 17,3%

BEZNA SVODNICE AM

< I

870

SPODNI PASNICE SPODNI |PASNICE
DL. 3250 mm L i L
|, 985 | 985 | 985 2570 2000 2000
T 17 N (R
SLOUPKY U140 DL. 1500 mm SLOUPKY C150x75x25x3,5
DL. 1755 mm
PUDORYS  SLOUPKY UE100 DL. 1300 mm
1 | |
| b | o | b | . — I I I

|, 985 |. 985 |, 985 | 2570 L 2000 |, 2000 |
17 1T 1 1 “

PRUBEZNA CAST JSAN=2/H2 <=——>> VYSKove nagen - POHLED
KRATKY
L 4000 4790
NABEHOVA PRECHODKA
BEINE SVODNICE AM 253$|4 W LS
NABEHOVA PRECHODKA
SP3 17,3%
- - 7 - i - BEZNA SVODNICE AM
v L J = e | -
AN I — -
[=) ]
™~
|\ I°
AM
|, 2000 L 2000 1565 | 985 |, 985 | 985 |
/I v vy A% — :l'
SLOUPKY C150x75x25x3.5 SLOUPKY U140 DL. 1500 mm
DL. 1755 mm ,
SLOUPKY UE100 DL. 1300 mm P UDORYS
| by | |
1l 1l | I | b 1 1
|, 2000 |, 2000 | 1565 | 985 | 985 | 985 |
1 ‘1 1 ‘1 1 4 ‘|

Obrazek 40 — VySkovy nabéh kratky svodidla JSAM-2/H2

47



OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT TPV 167/2015
ARCELORMITTAL

POHLED VYSKOVY NABEH DLOUHY <——€@——> PRUBEZNA CAST JSAM-M/H1

| 8830 4000

NABEHOVA PRECHODKA

NH4 8,5% 250 BEZNE SVODNICE AM
BEZNE SVODNICE AM /\
JEy [~V E1 : : : ENE
[
| %2 1/
KONCOVKA M SPODNI
PASNICE M
| 995 | 995 | 995 1995 1995 2595 2000 | 2000
1 | P a 1
YT Y
SLOUPKY U140 DL. 1500 mm SLOUPKY C150x75x25x3,5
DL. 1560 mm
PUDORYS
[, 995 |, 995 |, 995 |, 1995 | 1995 | 2595 | 2000 |, 2000
| ] | | | | 1
1 1 1 1 1 ) i i o
POHLED
PRUBEZNA CAST JSAM—-M/H1 <—@——> VYSKOVY NABEH DLOUHY
4000 8830 L
NABEHOVA PRECHODKA
BEZNE SYODNICE AM NH4 8,5%
/K BEZNE SYODNICE AM
1B 5 8 sk w
o
IEE
SPODNI KONCOVKA M
PASNICE M
2000 2000 | 1590 1995 1995 995 | 995 | 995 |
| B K 1T 1
Y Y
SLOUPKY C150x75x25x3,5 SLOUPKY U140 DL. 1500 mm
DL. 1850 mm
PUDORYS
| 2000 | 2000 |, 1580 | 1995 |, 1995 |, 995 |, 995 | 995 |
1 | 1 | | |
ﬂ\ — ﬂm ;l'\ R— 1 1 — 1 1 1 1

Obrazek 41 — VySkovy nabéh dlouhy svodidla JSAM-M/H1
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OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT TPV 167/2015
ARCELORMITTAL
POHLED
VISKOVY NABEH KRATKY =<—@——= PRUBEZNA CAST JSAM—-M/HI
| 4795 4000 | 4000
HSEE'{?\S’Q PRECHODKA 520 BEZNE SVODNICE AM
BEZNA SVODNICE AM  \ _ R
‘_,_..-——"""—d- p " ! ' r
[F 7] \{
KONCOVKA M PODNI
PASNICE| M
| 985 | g85 |, 985 2570 2000 2000 2000
Tt T 1 N 1
4 SLOUPKY U140 DL. 1500 mm SLOUPKY C150x75x25x3,5
DL. 1580 mm
PUDORYS
| 985 | 985 | 985 | 2570 [ 2000 | 2000 | 2000
| | | | | 1
1 1 1 1 ) 1 i 1

POHLED
PRUBEZNA CAST JSAM-M/H1 <<=—@&——= V¥5KOV¥ NABEH KRATKY
4000 4795 |
. NABEHOVA PRECHODKA
BEZNE SVODNICE AM NH4 17,3%

/Y

BEZNA SVODNICE AM

- S N B I DN it
= =
[Ty
SPODNI KONCOVKA M
PASNICE M
2000 2000 2000 1580 985 |, 985 | 485 |
| 1 T 1
N
SLOUPKY C150x75x25x3.5 4 SLOUPKY U140 DL. 1500 mm
DL. 1560 mm
PUDORYS
2000 | 2000 | 2000 [ 1590 ], 985 |, 985 | 985 |
| | | | | 1 |
1 . h i 1 1 1 1

Obrazek 42 — Vyskovy nabéh kratky svodidla JSAM-M/H1
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OCELOVA SVODIDLA PROSTOROVE USPORADANT TPV 167/2015
ARCELORMITTAL

5 Popis jednotlivych typt svodidla
5.1 Spoleéné dily pro vSechny typy svodidel ArcelorMittal

5.1.1 Svodnice NH4

Svodnice HN4 se vyrabi z plechu tloustky 4 mm v jakosti materidlu S235JR - viz obrazek 43.
Prifez svodnice je vysoky 350 mm (v bézné, nekalibrované ¢asti) a Siroky 94 mm. Délka
svodnice je 4250 mm. Vyrabi se svodnice piimé a obloukové pro vnitini a vnéjsi oblouky v
polomérech 6 m az 100 m. Lze objednat 1 polomér mensi nez 6 m — viz poznamka 2. Pfi
poloméru vétsim nez 100 m se pouzivaji svodnice pifimé. Svodnice mé jeden konec
nekalibrovany, druhy kalibrovany. Kalibraci se zde rozumi takova tvarova uprava jednoho
konce, aby tento bylo mozno tésn¢ pfilozit z rubu na nekalibrovany konec dal$i svodnice a
seSroubovat. Kalibrovany konec ma prufez vysoky 341 mm.

Otvory pro vzajemné spojeni svodnic jsou na nekalibrovaném konci kapkovité ¢ 18 mm, na
kalibrovaném konci kruhové ¢ 18 mm. Otvory pro piipojeni k distancnimu dilu nebo ke
sloupku jsou ovalné ¢ 18 mm, délky 60 mm.

Svodnice jsou stejné pro silnice i mosty.

Vzéajemné spojeni svodnic je osmi Srouby s polokruhovou hlavou a nosem M 16x30, matici
M 16 a podlozkou 17,5 (podlozka je pod matici, pod polokruhovou hlavou z licni strany
podlozka neni). Nevyzaduje se, aby toto spojeni bylo v néjaké stanovené vzdalenosti pred
nebo za sloupky.

Svodnice se spojuji tak, ze se konec jedné svodnice prelozi pres zacatek dalsi svodnice.
Doporucuje se, aby toto pfeplatovani bylo ve sméru jizdy v pfilehlém jizdnim pruhu.
Nerespektovani tohoto doporuceni vSak neni chybou osazeni — viz poznamka 2.

5.1.2 Svodnice AM

Svodnice se vyrabi z plechu tloustky 2,8 mm v jakosti materidlu S355MC - viz obrazek 43.
Prutez svodnice je shodny se svodnici NH4 dle 5.1.1. Jedinym rozdilem je tloustka plechu, z
kterého se svodnice vyrabi a odliSny je material. Svodnice NH4 a AM lze v ptipad¢ potieby
vzajemné piimo spojit. Vzajemné spojeni svodnic AM je rovnéz shodné se vzijemnym
spojenim svodnic NH4 - viz 5.1.1.

Svodnice se vyrabi bézné v polomérech 6 m az 100 m. U poloméri nad 100 m se svodidlo
montuje z pfimych svodnic.

Pro mensi poloméry nez 6 m a pro preplatovani svodnic plati totéz, co je uvedeno v 5.1.1.
POZOR - svodnice NH4 a AM neni dovoleno zaménit. Kazdy typ ma ptedepsanou
svodnici, kterd je uvedena v tabulce 1, na jednotlivych obrazcich a v popisu jednotlivych
svodidel.

5.1.3 Svodnice A-NH-94

Svodnice se vyrabi z plechu tloustky 3 mm v jakosti materidlu S235JR - viz obrazek 43.

Tato svodnice (n¢kdy se ji fikd typ "A"), je tvofena z hlediska pificného fezu dvojvinou.
Vyska svodnice je 310 mm a Sitka 81 mm. Délka svodnice je 4,318 m. Svodnice umoziuje
osazeni sloupkti po 1,333 m, nebo po 2,00 m.

Vziajemné spojeni svodnic je osmi Srouby s polokruhovou hlavou a ovalem M 16x30, matici
M 16 a podlozkou 17,5 (podlozka je pod matici, pod polokruhovou hlavou z licni strany
podlozka neni). Spojeni je vzdy v miste sloupku.

Svodnice se vyrabi bézné v polomérech 6 m az 35 m. U polomérti nad 35 m se svodidlo
montuje z pfimych svodnic.

Pro mensi poloméry nez 6 m a pro preplatovani svodnic plati totéz, co je uvedeno v 5.1.1.
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5.1.4 Svodnice A-AM-11

Svodnice se vyrabi z plechu tloustky 2,5 mm v jakosti materidlu S420MC - viz obrazek 43.
Prifez svodnice je shodny se svodnici A-NH-94 dle 5.1.3. Jedinym rozdilem je tloustka
plechu, z kterého se svodnice vyrabi a orientace ovalnych otvori pro vzijemné spojeni
svodnic na jedné strané svodnice. Tyto otvory jsou na jedné strané otolené o 90° vici
otvorim na druhé stran¢. Spojovaci materidl pro spojovani svodnic A-AM-11 je rovnéz
shodny s 5.1.3.

Svodnice se vyrabi bézné¢ v polomérech 6 m az 35 m. U polomérti nad 35 m se svodidlo
montuje z pfimych svodnic.

Pro pteplatovani svodnic plati totéz, co je uvedeno v 5.1.1.

5.1.5 Svodnice A-AM-14

Svodnice je shodna se svodnici A-AM-11, li§i se pouze vrtdnim otvord pro piipevnéni ke
sloupkiim. Zatimco svodnice A-AM-11 ma tyto otvory po 1,33 m a 2,00, svodnice A-AM-14
ma tyto otvory po 1 m.

Poznamka 2: Naraz vozidla do svodnice o poloméru mensim nez 6 m je pro osadku vozidla
nebezpecny, proto se doporucuje tyto polomery pouzivat pouze tam, kde je dovolend rychlost do 60
km/h a kde z prostorovych ditvodii vétsi polomeér neni mozny.

Preplatovani svodnic vici sméru jizdy se precenuje. U silnic smérové nerozdélenych miize byt naraz
na svodidlo z obou smérii a kromé toho vystupek 3 - 4 mm (tj. tloustka svodnice) je pro pritbéh narazu
bezvyznamny.
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Obrazek 43 — Pii¢né fezy svodnic

5.2 Jednostranné svodidlo JSNH4/N2
Svodidlo — viz obrazek 1 - sestava ze svodnice, trubkové spojky a sloupku.

Svodnice — pouzivd se svodnice NH4 (viz 5.1.1), kterd ma horni hranu 0,750 m nad
zpevnénim.

Sloupky se vyrabi z valcovanych profild UE 100 v jakosti materidlu S235JR a osazuji se po
4 m. Padorysna orientace sloupkl je vngj$i stranou stojiny proti sméru jizdy v piilehlém
jizdnim pruhu. Délka sloupki je 1900 mm.

Trubkova spojka je tvofena ocelovou trubkou ¢ 133/3 mm v jakosti materidlu S235JR.

Pro ptipojeni svodnice k trubkové spojce a trubkové spojky ke sloupku se pouzivaji Srouby s
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polokruhovou hlavou a ¢tythranem M 12x30-4.6-tZn. Hlava Sroubu je uvnitt trubkové spojky.
Podlozka pod matici M 16-6 tZn se na licni stran¢ pouZziva kruhova vnéjSiho priméru 45 mm
se ¢tvercovym otvorem 14 mm, tloustky 4 mm. Na stran¢ pfiruby sloupku se pouziva klinova
U-podlozka.

Pouzivaji se dva vySkové nabéhy, dlouhy (na délku dvou svodnic) a kratky (na délku jedné
svodnice). Pro oba nédbehy se pouziva nabéhova prechodka. Pro dlouhy nabéh je to ,,nabéhova
prechodka NH4 8,5 %", pro kratky nabéh ,,nabéhova prechodka NH4 17,3 %"*.

U vsech vyskovych nabéhti se pouzivaji sloupky z valcovanych profila U140.

U vyskového nabéhu dlouhého — viz obrazek 19 - prvni dva sloupky nabéhu (pocitdno od
zakladni vysky svodidla) jsou délky 1800 mm, zbyvajici ¢tyti sloupky jsou délky 1500 mm.

U vySkového nabéhu kratkého — viz obrazek 20 — jsou vSechny tfi sloupky nabéhu délky
1500 mm.

Nébehoveé prechodky jsou levé a pravé.

Nabehova prechodka prava se pouziva vpravo od jedouciho vozidla, nabéhova prechodka leva
se pouziva vlevo od jedouciho vozidla. To znamend, ze prava se pouZziva na krajnici a levé ve
sttednim délicim pasu. Nabéhova ptrechodka prava se od levé pozna tak, Ze pii pohledu na
licni plochu pfechodky ma pravé vpravo kalibrovanou ¢ast, leva ji ma vlevo.

U svodidel vlevo od jedouciho vozidla (napt. sttedové délici pasy) lze v ptipadé potieby
odklonu kratkého nab&hu pouZit ,,ndbéhovou prechodku NH4 17,3 %/4 %", ktera je smérové
odklonéna. Prava piechodka sméroveé odklonéna neexistuje.

5.3 Jednostranné svodidlo JSNH4/H1

Svodidlo sestava ze stejnych komponentt jako typ JSNH4/N2 — viz obrazek 1.
Plati totéz, co v 5.2 s tim rozdilem, Ze u tohoto typu se sloupky osazuji po 2 m.

5.4 Jednostranné svodidlo JSNH4/H3

Toto svodidlo — viz obrazek 2 - sestava ze dvou samostatnych Casti — pfedni ¢ésti, kterd je
totozna se svodidlem JSNH4/H2 (svodidlo JSNH4/H2 se samostatné nenabizi) a ze zadni
casti, kterd sestava ze svodnice a sloupkii.

Piedni ¢ast svodidla:

Svodnice — pouzivd se svodnice NH4 (viz 5.1.1), kterd ma horni hranu 0,870 m nad
zpevnénim. Svodnice se piipevni k distanénimu dilu jednim Sroubem s polokruhovou hlavou
anosem M16x55-4.6-tZn (hlava je na licni stran¢ svodidla). Pod hlavou je kryci podlozka,
pod matici M 16-6 tZn kruhova podloZka.

Distanéni dil V — spodni cast distan¢niho dilu - je z ocelového profilu 50/8 mm v jakosti
materidlu S355JR. Ke sloupku se pfipevni jednim Sroubem s polokruhovou hlavou a nosem
M16x40-4.6-tZn, pod matici M 16-6 tZn je kruhova podlozka.

Distanéni dil VI — horni ¢ast distanéniho dilu - je z ocelového profilu 50/6 mm v jakosti
materialu S355JR. Ke sloupku se pfipevni stejn¢ jako distancni dil V.

Spodni pasnice — valcovana z plechu tloustky 3 mm v jakosti materidlu S235JR. Prifez je
vysoky 214 mm a Siroky 28 mm. Délka pésnic je stejna, jako délka svodnic, tj. 4250 mm.
Vzéajemné spojeni pasnic je ¢tyfmi Srouby s polokruhovou hlavou a nosem M 16x30-4.6-tZn,
pod matici M 16-6 tZn je kruhova podlozka (pod polokruhovou hlavou z licni strany podlozka
neni). Nevyzaduje se, aby toto spojeni bylo v néjaké stanovené vzdalenosti pted nebo za
sloupky.

Spodni pasnice se spojuji tak, Ze se konec jedné spodni pasnice pielozi pfes zacatek dalsi
pasnice. Nevyzaduje se, aby toto preplatovani bylo ve sméru jizdy v ptilehlém jizdnim pruhu.
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Sloupky - maji prafez tvaru V s tloustkou stény 5 mm v jakosti materialu S355MC a osazuji
se po 2 m. Sitka sloupku v pficném fezu svodidlem je 140 mm. Sloupky maji délku 2170 mm.

Zadni ¢ast svodidla:

Svodnice - pouziva se svodnice NH4 (viz 5.1.1) - ma vysSku horni hrany 1370 mm nad
zpevnénim. Svodnice se ptipevni ke sloupku jednim Sroubem s polokruhovou hlavou a nosem
M16x40-4.6-tZn (hlava je na licni stran¢ svodidla). Pod matici M16-6 tZn je kruhova
podlozka.

Sloupky - jsou stejné¢ho prifezu jako sloupky predni ¢asti, avSak maji délku 2450 mm.
Sloupky ptedni i zadni casti se osazuji po 2m ato tak, Ze jsou pudorysné v poloviné
vzdalenosti piednich sloupkt, takze vysledny modul vSech sloupki je po 1 m.

Pouziva se jeden vySkovy nabéh, délky 8,8 m (na délku dvou svodnic) - viz obrazek 21. K
tomu se pouZziva pro horni svodnici ,,nab&éhova prechodka NH4 17,3 %, pro dolni svodnici
,habehova prechodka NH4 8,5 %“. Pro spodni pasnici se pouziva ,,nabéhova prechodka SP3
8,5 %°*. U vySkového nabéhu se pouzivaji sloupky valcované U 140.

Pro nabéhové prechodky (leva a prava) plati totéz, co je uvedeno v ¢lanku 5.2.

5.5 Oboustranné svodidlo OSNH4/H3

Svodidlo — viz obrazek 3 - sestava (v pficném fezu) ze ¢tyf svodnic, dvou distanénich dila a
sloupku. Spoje svodnic jsou piidorysné zpravidla naproti sobé&.

Svodnice — pouziva se svodnice NH4 (viz 5.1.1). Dolni dvojice svodnic ma horni hranu
750 mm nad zpevnénim, horni dvojice 1250 mm nad zpevnénim.

Sloupky se vyrabi z valcovanych profild U-140 v jakosti materidlu S235JR a osazuji se po
2 m. Dé¢lka béznych sloupkil je 2400 mm. Délka sloupkil je vyznacena kodem, takze 1ze i u
zaberanéného sloupku zjistit jeho délku — viz konstrukéni dily.

Distanéni dil se vyrabi z plechu tlouStky 4 mm v jakosti materidlu S235JR a ma priifez tvaru
U, rozméru 240/60 mm.

Svodnice se pfipojuji k distan¢nimu dilu Srouby s polokruhovou hlavou a nosem M 16x40-
4.6-tZn. Hlava Sroubu je vzdy na licni stran¢ svodnice a dava se pod ni obdélnikova podlozka
M 16 rozméri 115/40/5 mm s jednim kapkovitym otvorem ¢ 18 mm. Stejnd podlozka se dava
u téhoz Sroubu i z druhé strany plechu distan¢niho dilu. Kromé této podlozky pfijde pod
matici M16-6 tZn kruhova podlozka.

Distan¢ni dily se pfipoji ke sloupku dvéma Srouby s Sestihrannou hlavou M 16x40-8.8-tZn
Hlava Sroubu je uvnitt sloupku, Pod hlavou je podlozka 17,5, pod matici M16-8.8-tZn
podlozka 18.

Pro typ OSNH4/H3 se pouzivaji dva vy§kové nabéhy, dlouhy a kratky.

Dlouhy vyskovy nabéh — viz obrdzek 22 - se provadi tak, ze obé svodnice, které jsou nad
sebou, vyskove klesaji ve stejném sklonu a pidorysné jsou od sebe stale 800 mm. Pro horni i
dolni svodnice se pouziva ,,nabéhova prechodka NH4 8,5 % leva. Horni svodnice tak maji
vyskovy nabeh dlouhy cca 16 m a spodni cca 8 m. Distan¢ni dily se u ndbéhu nepouzivaji.
Svodnice se jednoduse pfiSroubuji pfimo ke sloupklim U-140. Prvni dva sloupky néb&hu
(pocitano od zakladni vysky svodidla) jsou dvoutfadové (tzn., zZe se k nim pfiSroubuji dve
svodnice) délky 2300 mm, dalsi Ctyii sloupky jsou dvouradové délky 2000 mm a zbyvajici 4
sloupky jsou jednotadové délky 1500 mm.

Kratky vySkovy nabéh — viz obrazek 23 - se provadi obdobn¢ jako dlouhy, pouzije se vSak
,habehova prechodka NH4 17,3 % leva. Horni svodnice tak maji vySkovy nabéh dlouhy cca
8 m a spodni cca 4 m. Posledni svodnice nabéhu (ktery vychazi z horni svodnice) je tvofena
zkracenou svodnici dl. 3705 mm. Pouzije-li se vSak béznad svodnice, neni to vada montaze,
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pouze konec svodnice bude vice zahlouben pod povrch terénu. Prvni tfi sloupky nébc&hu
(pocitano od zakladni vysky svodidla) jsou dvoufadové (tzn., zZe se k nim pfiSroubuji dvé
svodnice) délky 2000 mm, dalsi tfi sloupky jsou jednotradové délky 1500 mm.

U nabé¢hu se kazda svodnice ke sloupkim pfiSroubuje jednim Sroubem s polokruhovou hlavou
a nosem M16x45. Pod hlavou je kryci podlozka M16 a pod matici vevniti sloupku se dava U-
podlozka 18.

5.6 Zabradelni svodidlo JSMNH4/H2

Svodidlo — viz obrazek 4 - sestava ze svodnice, sloupku, distan¢niho dilu, spojovaciho pasku,
madla a event. vyplné¢.

Svodnice — pouzivd se svodnice NH4 (viz 5.1.1), kterd ma horni hranu 0,750 m nad
zpevnénim.

Sloupky jsou z valcovanych profilli U 140 v jakosti materidlu S235JR a osazuji se po 2 m.
Soucasti sloupku je patni deska 420/240 mm z plechu tloustky 14 mm v jakosti materidlu
S235JR. Nad patni deskou jsou sloupky zesileny vyztuhami (dvojici vevatenych plechli mezi
ptiruby U-profilu). Toto zesileni vSak nevytvairi zadnou kapsu. Patni deska se k podkladu
pfipeviiuje dvéma Srouby M24. Podrobnéji o kotveni pojednava ¢lanek 7.8.

Madlo je z ocelové trubky ¢ 101,6x4 mm v jakosti materidlu S235JRH. Madlo se obepne
tfrmenem, ktery se pfiSroubuje ke sloupku. Osa madla je 1,05 m nad vozovkou. Ukonceni
madla se provadi tak, Ze za krajnimi mostnimi sloupky se osadi thlova manzeta a zacatecni a
koncové madlo se pfiSroubuje k prvnim silni¢nim sloupkiim UE 100 upravenym pro uchyceni
madla.

Distanéni dil ma oznaceni NH4-IV. Distancni dil neni shodny s distanénim dilem typu
ZSNH4/H2. Vyztuha distan¢niho dilu je samostatny komponent. Oba dily jsou vyrobeny z
ocelového pasku 70x5 mm v jakosti materialu S235JR.

Spojovaci pasek, ktery se prisroubuje k zadni pfirubé sloupkd v horni ¢asti, je z ocelového
profilu 70/5 vypouklého priifezu v jakosti materidlu S235JR.

Vypli je stejnd, jako u typu ZSNH4/H2.

Svodidlo muZe byt osazeno s vyplni, nebo bez vyplné. Pouzita v§ak mize byt pouze takova
vypln, kterou nabizi vyrobce svodidla. VSechny vyplné jsou vyrobeny z materidlu jakosti
S235JR.

Spojovaci material
VSechny spoje v ramci montaze na stavbé smi byt pouze Sroubované. Svafovani zinkovanych
¢asti se nedovoluje.

Svodnice se pripojuje k distanénimu dilu stejné jako u typu ZSNH4/H2.

Distan¢ni dil se pfipojuje ke sloupku tiemi Srouby se Sestihrannou hlavou M 12x40-4.6-tZn.
Pod matici M 12-6-tZn se dava klinova U-podloZka.

Tfmen se pfipevni ke sloupku dvéma Srouby se Sestihrannou hlavou M 16x45-8.8-tZn. Pod
matici se dava klinova U-podlozka.

Zadni pasek se ptipevni ke sloupku jednim Sroubem s polokruhovou hlavou M 16x55-4.6-tZn.
Pod matici M 16-6-tZn se dava klinova U-podlozka.

Vzéajemné spojeni dili madla se provadi stejnou manzetou a stejnymi Srouby, jako u typu
ZSNH4/H2. Pouze na zacatku a na konci, kde se provadi nabéh madla, se pouzije tihlova
manzeta a ztoho divodu je zacatecni a koncové madlo odlisné (jednodussi) oproti
nabéhovému madlu typu ZSNH4/H2.
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Ramy s vyplni se Sroubuji ke sloupktim stejné jako u typu ZSNH4/H2.

Dilatace svodnice i madla je stejna, jako u typu ZSNH4/H2.
Dilatace spojovaciho pasku - viz ¢lanky 7.6 a 7.7.

Sitka celého svodidla je 445 mm (z toho 15 mm zabira zadni spojovaci pasek).

5.7 Zabradelni svodidlo ZSNH4/H2

Svodidlo — viz obrazek 5 - sestava ze svodnice, sloupku, distan¢niho dilu, madla a vyplné.
Svodnice — pouzivd se svodnice NH4 (viz 5.1.1), kter& ma horni hranu 750 mm nad
zpevnénim.

SloupKky jsou z valcovanych profili U 140 v jakosti materidlu S235JR a osazuji se po 2 m.
Sloupek ma v horni c¢asti sedlo pro vlozeni madla a ve spodni ¢asti patni desku pro
ptiSroubovani k podkladu. Prostor mezi stojinou sloupku a vyztuhou u patni desky se zakryva
specialni zaklopkou zamezujici usazovani necistot.

Distan¢ni dil je z ocelového pasku 70x5 mm v jakosti materidlu S235JR a ma hloubku
(kolmo na smér jizdy) 196 mm.

Madlo tvoii ocelova trubka ¢ 101,6x4 mm v jakosti materialu S235JRH. Madlo se volné
vlozi do sedla sloupku a objimkou se pfiSroubuje k ptirubdm sloupku. Ukonceni madla se
provadi tak, Ze za krajnimi mostnimi sloupky se osadi madla Sikma (ndb&hova),
ptiSroubovana k prvnim silni¢nim sloupkim.

Vyplii je nabizena vyrobcem formou ramt velikosti jednoho pole (mezi dvéma sloupky),
které se k jednomu sloupku ptiSroubuji a u druhého jsou volné navleceny na cepy. Samotna
vyplii je vevafena do rami. Je nabizena vypln svisla, vodorovna a ze siti. VSechny vyplné
jsou vyrobeny z materialu jakosti S235JR.

Svodidlo muZe byt osazeno s vyplni, nebo bez vyplné. Pouzita vS§ak mize byt pouze takova
vypln, kterou nabizi vyrobce svodidla.

Spojovaci material

Vsechny spoje v ramci montdze na stavbé smi byt pouze Sroubované. Svarovani zinkovanych
casti se nedovoluje.

Pro pfipojeni svodnice k distancnimu dilu se pouzivaji Srouby s polokruhovou hlavou a
nosem M 16 x 40-4.6-tZn. Hlava Sroubu je vzdy na licni strané svodnice a dava se pod ni
obdélnikova podlozka M 16 rozmért 115/40/5 mm s jednim kapkovitym otvorem ¢ 18 mm.
Pod matici M 16-6-tZn pfijde kruhova podlozka.

Distanc¢ni dil se ptipojuje ke sloupku dvéma Srouby se Sestihrannou hlavou M 12 x 35-4.6-
tZn. Pod matici M 12-6-tZn se dava klinova U-podlozka.

Vzijemné spojeni dil madla se provadi manZetou, kterd je z ocelové trubky ¢ 114,3 x 4 mm
v jakosti materidlu S235JRH a ma délku 410 mm. ManZeta se nasadi na madlo a ¢tyfmi
Srouby M 16x140-8.8-tZn se pfisroubuje k madlu. Pod matici M16-6-tZn se dava kulata
podlozka 17,5.

Réamy s vyplni se Sroubuji ke sloupklim dvéma Srouby M16x70-4.6-tZn. Pod matici M16-6-
tZn se dava kulatd podlozka 17,5.

Sloupky se kotvi tak, Ze se ocelova patni deska, kterd je soucasti sloupku, pfiSroubuje
k betonovému (nebo ocelovému u ocelovych mostll) podkladu ¢tyfmi Srouby. Dva piedni
Srouby jsou M 24 a dva zadni M 16.

Podrobnéji o kotveni pojednava clanek 7.8.

Dilatace svodnice a madla v misté¢ mostniho zavéru - viz ¢lanky 7.6 a 7.7.
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5.8 Zabradelni svodidlo ZSNH4/H3

Svodidlo — viz obrazek 6 - sestava ze svodnice, sloupku, dvoudilného distan¢niho dilu, dvou
madel, spodni pasnice, distan¢niho dilu pro tuto pasnici a vyplné.

Svodnice — pouzivd se svodnice NH4 (viz 5.1.1), kterd& ma horni hranu 870 mm nad
zpevnénim.

Svodnice se pripevni k distancnimu dilu jednim Sroubem s polokruhovou hlavou a nosem
M16x55-4.6-tZn (hlava je na licni stran¢€ svodidla). Pod hlavou je kryci podlozka, pod matici
M 16-6-tZn je kruhova podlozka.

Sloupky jsou z valcovanych profili U 140 v jakosti materidlu S235JR a osazuji se po 2 m.
Sloupek mé v horni ¢asti sedlo pro vloZeni madla (stejné jako u ZSNH4/H2). Soucasti
sloupku je patni deska 250/360 mm z plechu tloustky 15 mm. Nad patni deskou jsou sloupky
zesileny vyztuhami (dvojici vevafenych plechti mezi ptiruby U-profilu). Toto zesileni vSak
nevytvari zaddnou kapsu. Patni deska se kpodkladu piipeviiuje dvéma Srouby M24.
Podrobnéji o kotveni pojednava clanek 7.8.

Distanéni dil V — spodni cast distan¢niho dilu - je z ocelového profilu 50/8 mm v jakosti
materidlu S355JR. Ke sloupku se pfipevni spolecné s distancnim dilem V P jednim Sroubem
s polokruhovou hlavou a nosem M16x55-4.6-tZn, pod matici M 16-6-tZn je klinova podlozka
18.

Distanéni dil VI — horni ¢ast distanéniho dilu - je z ocelového profilu 50/6 mm v jakosti
materidlu S355JR. Ke sloupku se pfipevni jednim Sroubem s polokruhovou hlavou a nosem
M16x40-4.6-tZn. Pod matici M 16-6-tZn je klinové podlozka 18.

Spodni pasnice — valcovana z plechu tl. 3 mm v jakosti materidlu S235JR. Prifez je vysoky
214 mm a Siroky 28 mm. Délka pasnic je stejnd, jako délka svodnic, tj. 4250 mm.

Vzéajemné spojeni pasnic je ¢tyfmi Srouby s polokruhovou hlavou a nosem M 16x30-4.6-tZn,
pod matici M 16-6-tZn je kruhova podlozkou (pod polokruhovou hlavou z licni strany
podlozka neni). Nevyzaduje se, aby toto spojeni bylo v n¢jaké stanovené vzdélenosti pied
nebo za sloupky.

Spodni pasnice se spojuji tak, Ze se konec jedné spodni pasnice pielozi pfes zacatek dalsi
pasnice. Nevyzaduje se, aby toto preplatovani bylo ve sméru jizdy v ptilehlém jizdnim pruhu.
Distanéni dil V P — distan¢ni dil pro spodni pdasnici - je z ocelového profilu 50/8 mm v
jakosti materidlu S355JR. Ke sloupku se pfipevni spole¢né s distan¢nim dilem V jednim
Sroubem s polokruhovou hlavou a nosem M16x55-4.6-tZn, pod matici M 16-6-tZn je kruhova
podlozka.

Madla jsou tvofena ocelovou trubkou ¢ 101,6x4 mm v jakosti materialu S235JRH. Horni
madlo se voln¢ vlozi do sedla sloupku a objimkou se ptiSroubuje k pfirubam sloupku. Dolni
madlo se pfipevni pomoci objimky piimo k ptirub¢ sloupku. Ukonceni madel se provadi tak,
ze za krajnimi mostnimi sloupky se osadi madla Sikmd (ndb&hovd), piiSroubovand k
zaberanénému sloupku U 140 v jakosti materialu S235JR.

Vyplii je nabizena vyrobcem formou ramt velikosti jednoho pole (mezi dvéma sloupky),
které se k jednomu sloupku ptisroubuji M 16x70-4.6-tZn, pod matici M 16-6-tZn je kruhova
podlozka. U druhého sloupku jsou volné€ navleceny na ¢epy. Samotna vypli je vevarena do
rdmi. Je nabizena vypli svisld, vodorovna a ze siti. VSechny vypln€ jsou vyrobeny
z materialu jakosti S235JR.

Svodidlo muzZe byt osazeno s vyplni, nebo bez vyplné. Pouzita v§ak mize byt pouze takova
vypln, kterou nabizi vyrobce svodidla.

VSechny spoje v ramci montaze na stavbé smi byt pouze Sroubované. Svafovani zinkovanych
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¢asti se nedovoluje.

Sloupky se kotvi tak, Ze se ocelova patni deska, kterd je soucasti sloupku, pfiSroubuje
k betonovému (nebo ocelovému u ocelovych mostlt) podkladu dvéma Srouby M 24.
Podrobné;ji o kotveni pojednava ¢lanek 7.8.

Dilatace svodnice, madel a spodni pasnice v mist¢ mostniho zavéru - viz ¢lanky 7.6 a 7.7.

5.9 Mostni oboustranné svodidlo OSPNH4/H3

Svodidlo OSPNH4/H3 — viz obrazek 7 - se od svodidla OSNH4/H3 lisi pouze tim, ze
sloupky maji patni desku, kterd se pfiSroubuje k podkladu. Velikost patni desky je
420/280/14 mm (je soucasti sloupku) a kotvi se ¢tyfmi Srouby M 20; podrobnéji o kotveni
pojednava clanek 7.8. Material sloupku je jakosti S235JR.

Svodidlo OSPNH4/H3 vétsinou nepouziva vySkovy ndbéh na mosté. Vyskovy nabéh se
osazuje pouze mimo most a tam jde o svodidlo OSNH4/H3.

Dilatace svodnic v misté mostniho zavéru - viz ¢lanek 7.6.2 a 7.7.2.

5.10 Oboustranné svodidlo OSAM/H1

Svodidlo — viz obrazek 8 - sestava ze dvou svodnic, dvou dvoudilnych distan¢nich dila a
sloupku.

Svodnice — pouziva se svodnice AM (viz 5.1.2), které maji horni hranu 750 mm nad
zpevnénim. K distancnimu dilu se pfipevni jednim Sroubem s polokruhovou hlavou a nosem
M16x55-4.6-tZn (hlava je na licni stran¢ svodidla). Pod hlavou je kryci podlozka, pod matici
M 16-6-tZn je kruhova podloZka.

Distanéni dil JM1 — spodni ¢ast distanéniho dilu - je z ocelového profilu 50/8 mm v jakosti
materidlu S355JR. Ke sloupku se pfipevni jednim Sroubem s polokruhovou hlavou a nosem
M16x40-4.6-tZn, pod matici M 16-6-tZn je kruhova podlozka.

Distané¢ni dil JM2 — horni ¢ast distan¢niho dilu - je z ocelového profilu 50/6 mm v jakosti
materialu S355JR. Ke sloupku se ptipevni stejn¢ jako distan¢ni dil IM1.

Sloupky maji priifez tvaru C se sténou tloustky 4 mm v jakosti materidlu S420MC. Sitka
sloupku v pficném fezu svodidlem je 120 mm. Délka sloupkti je 1710 mm a osazuji se po
3 m.

Pouzivaji se dva vy§kové nabéhy, dlouhy (na délku dvou svodnic) a kratky (na délku jedné
svodnice). Pro oba ndbchy se pouzivd nabéhova ptechodka levd. Pro dlouhy nabéh je to
,habehova prechodka NH4 8,5 % leva®, pro kratky nabé¢h ,,ndb¢hova prechodka NH4 17,3 %
leva.

U vsSech vyskovych nab&hii se pouzivaji sloupky z valcovanych profild U140 v jakosti
materidlu S235JR.

U vySkového nabéhu dlouhého — viz obrazek 24 - prvni dva sloupky nabéhu (pocitano od
zakladni vysky svodidla zjedné strany) jsou délky 1800 mm, zbyvajici Etyfi sloupky jsou
délky 1500 mm.

U vySkového nabéhu kratkého — viz obrazek 25 — prvni sloupek nab&hu (pocitano od
zakladni vySky svodidla z jedné strany) je délky 1800 mm, zbyvajici tfi sloupky jsou délky
1500 mm.

Nabehova prechodka leva se pouziva ve stfednim délicim pasu.

U svodidel vlevo od jedouciho vozidla (napt. stiedové délici pasy) lze v pfipadé potieby
odklonu kratkého nabéhu pouzit ,,ndbehovou prechodku NH4 17,3 %/4 %", ktera je smérove
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odklonénd. Prava piechodka sméroveé odklonéna neexistuje.

5.11 Jednostranné svodidlo NJS3A-2/N2

Svodidlo — viz obrazek 9 - sestdva ze svodnice a sloupku.

Svodnice — pouziva se svodnice A-NH-94 (viz 5.1.3), které maji horni hranu 750 mm nad
zpevnénim. Ke sloupku se pfipevni jednim Sroubem se Sestihrannou hlavou M10x45-4.6-tZn
(hlava je na licni stran¢ svodidla). Pod hlavou je kryci podlozka, pod matici M 10-6-tZn
kruhova podlozka.

Sloupky se vyrabi z ohybaného plechu tloustky 4,2 mm do prifezu tvaru Sigma, v jakosti
materialu S235JR. Siika sloupku v piiéném fezu svodidlem je 100 mm. Délka sloupki je
1900 mm a osazuji se po 2 m.

Pouzivaji se dva vySkové nabéhy, dlouhy (na délku tfi svodnic) — viz obrazek 26 a kratky
(na délku jedné svodnice) — viz obrazek 27. Dlouhy nabéh nepouziva zadnou vyskovou
prechodku, svodnice jsou postupné vyskové naklanény. U kratkého nabcéhu se pouziva
nabéhova piechodka 17,3 %.

U vyskovych nabéht se sloupky Sigma Sroubuji pfimo ke svodnici Sroubem s polokruhovou
hlavou a nosem M16x30-4.6-tZn s kryci podlozkou pod hlavou Sroubu a kruhovou podlozkou
pod matici M 16-6-tZn. Posledni dva sloupky u ndb¢hu dlouhého a posledni ctyti sloupky u
nab¢hu kratkého maji délku pouze 1,50 m.

5.12 Jednostranné svodidlo NJS3A-1,3/N2

Svodidlo sestava ze stejnych komponentti jako typ NJS3A-2/N2 — viz obrazek 9.
Plati totéz, co v 5.11 s tim rozdilem, ze u tohoto typu se sloupky osazuji po 1,33 m.

5.13 Jednostranné svodidlo JSA-AM-2/H1

Svodidlo — viz obrazek 10 - sestdva ze svodnice, sloupku, sloupkového drzéku, distan¢niho
drzaku a zadniho pasku.

Svodnice — pouziva se svodnice A-AM-11 (viz 5.1.4) a montuje se tak, aby jeji horni hrana
byla 0,750 m nad zpevnénim. K distancnimu drzdku se pfipevni jednim Sroubem s
polokruhovou hlavou M 16x40-4.6-tZn (hlava je na licni strané svodidla). Pod hlavou je kryci
podlozka, pod matici M16-6-tZn kruhova podlozka.

Sloupky se vyrabi z ohybaného plechu tloustky 4 mm do prlfezu tvaru Sigma, v jakosti
materialu S235JR. Sitka sloupku v pfi¢ném fezu svodidlem je 100 mm. Délka sloupkd je
1900 mm a osazuji se po 2 m.

Sloupkovy drzak je z ohybaného z plechu tloustky 4 mm v jakosti materialu S235JR. Drzak
se nasadi na hlavu sloupku a pfiSroubuje k nému dvéma Srouby se Sestihrannou hlavou M
10x45-4.4-tZn, kruhova podlozka je pod hlavou i pod matici M10-6-tZn.

Distané¢ni drzak je z ohybaného plechu tl. 3 mm v jakosti materidlu S235JR. K sloupkovému
drzéku se ptiSroubuje tiemi Srouby M16x30-4.6-tZn s kruhovou podlozkou pod matici M16-
6-tZn.

Zadni pasek 70 x 5 mm v jakosti materialu S235JR, dl. 4140 mm (vzajemny piesah paskl ve
spoji je 140 mm. Pések se pfiSroubuje zezadu k distanénimu dilu vzdy jednim Sroubem
M16x40-4.6-tZn s kruhovou podlozkou pod matici M16-6-tZn. Vzajemné spojeni pasku je
dvéma Srouby M16x40-4.6-tZn s kruhovou podlozkou pod matici M16-6-tZn.

Pouzivaji se dva vySkové nabéhy, dlouhy (na délku tii svodnic) — viz obrazek 28 a kratky
(na délku jedné svodnice) — viz obrazek 29. Dlouhy nabéh nepouziva zadnou vyskovou
prechodku, svodnice jsou postupné vyskoveé naklanény. U kratkého nabéhu se pouziva
nab¢hova prechodka 17,3 %.

U vyskovych nabéhti se sloupky Sigma Sroubuji pfimo ke svodnici Sroubem s polokruhovou
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hlavou a nosem M16x30-4.6-tZn s kryci podlozkou pod hlavou Sroubu a kruhovou podlozkou
pod matici M16-6-tZn. Posledni ¢tyfi sloupky u ndbéhu dlouhého i kratkého maji délku pouze
1,50 m.

5.14 Jednostranné svodidlo JSA-AM-4/H1

Svodidlo — viz obrazek 11 - sestdva ze svodnice, sloupku a opéry A.

Svodnice — pouziva se svodnice A-AM-11 (viz 5.1.4) a montuje se tak, aby jeji horni hrana
byla 0,750 m nad zpevnénim. Ke sloupku se pfipevni jednim Sroubem s polokruhovou hlavou
a ovalem M16x40-4.6-tZn (hlava je na licni strané svodidla). Pod hlavou neni Zadna
podlozka. Kruhova podlozka je pod matici M16-6-tZn. Vzajemny spoj svodnic je u sloupkd.
Sloupky se vyrabi z ohybaného plechu tlouStky 3,5 mm v jakosti materidlu S420MC do
prafezu tvaru C 150x75x25. Sitka sloupku v piiéném fezu svodidlem je 150 mm. Délka
sloupki je 1755 mm a osazuji se po 4 m.

Opéra A je z ohybaného z plechu tloustky 5 mm v jakosti materidlu S235JR. M4 tvar U
120x82 a Siroky je 70 mm. Opéra A se dava pod svodnici v misté pfipevnéni ke sloupku.
Pouzivaji se dva vySkové nabéhy, dlouhy (na délku tfi svodnic) — viz obrazek 30 a kratky
(na délku jedné svodnice) — viz obrazek 31. Dlouhy nabéh nepouziva zadnou vyskovou
prechodku, svodnice jsou postupné vyskoveé naklanény. U kratkého nabéhu se pouziva
nab¢hova prechodka 17,3 %. Pro oba nab&hy se pouzivaji sloupky prifezu shodného
s béznymi sloupky.

U dlouhého nab&hu jsou prvni ¢tyfi sloupky délky 1,525 m a Sroubuji se piimo ke svodnici
Sroubem s polokruhovou hlavou a ovalem M16x40-4.6-Zn. Kruhova podlozka je pod matici
M 16-6-tZn. Ostatni sloupky uz maji délku jako bézné sloupky, avSak paty a Sesty se Sroubuji
primo ke svodnici, zatimco dal$i uz maji pod svodnici opéru A.

U kratkého nabéhu jsou prvni Ctyii sloupky rovnéz délky 1,525 m a Sroubuji se piimo ke
svodnici. Ostatni sloupky uz maji délku jako bézné sloupky.

5.15 Jednostranné svodidlo JSA-AM-1/H2

Svodidlo — viz obrazek 12 - sestava ze dvou svodnic A-AM-14 (viz ¢l. 5.1.5) nad sebou a
sloupkii.

Svodnice — pouzivaji se svodnice A-AM-14 (viz 5.1.5) a montuji se tak, aby horni hrana
horni svodnice byla 0,980 m nad zpevnénim a horni hrana dolni svodnice byla 0,660 m nad
zpevnénim. Ke sloupku se svodnice pripevni jednim Sroubem s polokruhovou hlavou M16x40
(hlava je na licni stran¢ svodidla). Pod hlavou neni Zadna podlozka. Kruhové podlozka je pod
matici. Vzajemny spoj svodnic je u sloupkii.

Sloupky se vyrabi z ohybaného plechu tloustky 3,5 mm v jakosti materidlu S420MC do
prafezu tvaru C 150x75x25. Sitka sloupku v piiéném fezu svodidlem je 150 mm. Délka
sloupki je 1825 mm (z toho 900 mm pod povrchem terénu) a osazuji se po 1 m.

Pouziva se jeden vySkovy nabéh, dlouhy (na délku dvou svodnic) — viz obrazek 32. Dlouhy
nab¢h pouziva nabéhovou prechodku 12% a 17,3%.

U vyskového nab¢hu se sloupky C150 Sroubuji pfimo ke svodnici Sroubem s polokruhovou
hlavou a ovilem M16x40-4.6-tZn s kruhovou podlozkou pod matici M 16-6-tZn. Pro horni
dvé svodnice se pouzije 8 sloupkt v délce od konce svodidla 0,95m 1,2 m, 1,4 m a 1,755 m.
(vzdy dva sloupky maji stejnou délku). Pro spodni svodnici se pouziji 4 sloupky v délkach 1x
095m, 1x1,2ma2x 1,4 m.

5.16 Oboustranné svodidlo OSAM/H2

Svodidlo — viz obrazek 13 - sestava ze dvou svodnic, distan¢niho dilu, dvou spodnich pasnic a
dvou dvoudilnych distan¢nich dilt a sloupku.
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Svodnice — pouziva se svodnice AM (viz 5.1.2) svySkou horni hrany 0,870 m nad
zpevnénim. K distanénimu dilu se pfipevni jednim Sroubem s polokruhovou hlavou a nosem
M16x40 -4.6-tZn (hlava je na licni stran¢ svodidla). Pod hlavou je kryci podlozka, pod matici
M 16-6-tZn kruhova podlozka.

Distan¢ni dil AM OB se vyrabi z plechu tloustky 2,8 mm v jakosti materialu S355MC a ma
prifez tvaru U. Ke sloupku se pfipevni dvéma Srouby se Sestihrannou hlavou M 16x40-4.6-
tZn. Kruhové podlozka je pod hlavou i pod matici M 16-6-tZn.

Distané¢ni dil JM1 — spodni ¢ast distan¢niho dilu - je z ocelového profilu 50/8 mm v jakosti
materidlu S355MC. Ke sloupku se pfipevni jednim Sroubem s Sestihrannou hlavou M16x40-
4.6-tZn. Kruhova podloZka je pod hlavou i pod matici M 16-6-tZn.

Distanéni dil JM2 — horni ¢ast distan¢niho dilu - je z ocelového profilu 50/6 mm v jakosti
materidlu S355MC. Ke sloupku se pfipevni stejné jako distan¢ni dil JM1.

Spodni pasnice AM — vélcovana z plechu tloustky 2,8 mm v jakosti materialu S355MC.
Prifez je vysoky 214 mm a plidorysné Siroky 28 mm. Délka pasnic je stejnd, jako délka
svodnic, tj. 4250 mm.

Vzéajemné spojeni pasnic je ¢tyfmi Srouby s polokruhovou hlavou a nosem M 16x30-4.6-tZn,
pod matici M 16-6-tZn je kruhova podlozkou (pod polokruhovou hlavou z licni strany
podlozka neni). Nevyzaduje se, aby toto spojeni bylo v néjaké stanovené vzdélenosti pied a
nebo za sloupky.

Spodni pasnice se spojuji tak, Ze se konec jedné spodni pasnice pielozi pfes zacatek dalsi
pasnice. Nevyzaduje se, aby toto preplatovani bylo ve sméru jizdy v prilehlém jizdnim pruhu.
K distanénim dilim JM1 a JM2 se spodni pasnice pfiSroubuje jednim Sroubem
s polokruhovou hlavou a ¢&tythranem M10x35-4.6-tZn a kruhovou podlozkou pod matici
M 10-6-tZn.

Sloupky se vyrabi z ohybaného plechu tloustky 4 mm v jakosti materidlu S420MC do
prifezu tvaru C 140x65x18. Siika sloupku v pfi¢ném fezu svodidlem je 140 mm. Délka
sloupkt je 1715 mm a osazuji se po 2 m.

Pouzivaji se dva vySkové nabéhy, dlouhy (na délku dvou svodnic) — viz obrazek 33 a
kratky (na délku jedné svodnice) — viz obrazek 34. Pro oba nab¢hy se pouzivd nabéhova
pfechodka. Pro dlouhy nabéh je to ,,ndbéhova prechodka NH4 8,5 %%, pro kratky nab&h
,habehova prechodka NH4 17,3 %*. Jsou to stejné piechodky, jako u typt s vyskou svodnice
750 mm nad zpevnénim. U vySkovych ndbéhl se nepouzivaji distan¢ni dily, ale svodnice se
ptisroubuje ptimo ke sloupktm.

U dlouhého nébéhu jsou prvni dva sloupky (2 sloupky na jednu svodnici, tedy 4 sloupky
celkem na nab¢h) z valcovaného U140 délky 1,00 m a dalsi dva (pro jednu svodnici) U140
délky 1,50 m. Zbyvajici sloupky u dlouhého nabéhu jsou z ohybaného plechu prifezu C
140x65x18 délky 1,70 m.

Spodni pasnice kon¢i ndbc¢hem na délku jedné pasnice pomoci dvou sloupkil z ohybaného
plechu prifezu C 140x65x18 délky 1,10 m.

U kratkého nab¢hu jsou prvni dva sloupky na kazdé svodnici rovnéZ z valcovaného U140
délky 1,00 m a dalsi dva (pro jednu svodnici) U140 délky 1,50 m.

Pro nabéhové ptrechodky se pouzivaji ndbehové prechodky levé.

Spodni pasnice AM se ukonci stejn€ jako u nab&hu dlouhého.

5.17 Jednostranné svodidlo JSAM-4/N2

Svodidlo — viz obrazek 14 - sestava ze svodnice a sloupku.

Svodnice — pouziva se svodnice AM (viz 5.1.2) a montuje se tak, aby jeji horni hrana byla
0,750 m nad zpevnénim. Ke sloupku se pfipevni jednim Sroubem s polokruhovou hlavou
M16x30-4.6-tZn (hlava je na licni strané¢ svodidla). Pod matici M 16-6-tZn je kruhova
podlozka.
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Sloupky se vyrabi z ohybaného plechu tloustky 3,5 mm v jakosti materidlu S420MC do
prifezu tvaru C 150x75x25. Sitka sloupku v pfi¢ném fezu svodidlem je 150 mm. Délka
sloupkt je 1525 mm a osazuji se po 4 m.

Pouzivaji se dva vySkové nabéhy:

- Dlouhy (na délku dvou svodnic) — viz obrazek 35. Pouziva se nabéhova pirechodka NH4
8,5% prava nebo leva (pro svodidlo vpravo od jedouciho vozidla pravd a vlevo leva).
Vsechny sloupky v nabéhu jsou valcované U140 dl. 1500 mm.

- Kratky (na délku jedné svodnice) — viz obrazek 36. PouZziva se nabéhova prechodka NH4
17,3% prava nebo levd (pro svodidlo vpravo od jedouciho vozidla prava a vlevo leva).
Vsechny sloupky v nab&hu jsou valcované U140 dl. 1500 mm.

5.18 Jednostranné svodidlo JSAM-2/H1

Svodidlo — viz obrazek 15 - sestava ze svodnice a sloupku.

Svodnice — pouzivéa se svodnice AM (viz 5.1.2) a montuje se tak, aby jeji horni hrana byla
0,750 m nad zpevnénim. Ke sloupku se pifipevni jednim Sroubem s polokruhovou hlavou
M16x30-4.6-tZn (hlava je na licni strané svodidla). Pod matici M 16-6-tZn je kruhova
podlozka.

Sloupky se vyrabi z ohybaného plechu tloustky 3,5 mm v jakosti materialu S420MC do
prifezu tvaru C 150x75x25. Siika sloupku v pfi¢ném fezu svodidlem je 150 mm. Délka
sloupkt je 1525 mm a osazuji se po 2 m.

Pouzivaji se dva vySkové nabéhy:

- Dlouhy (na délku dvou svodnic) — viz obrazek 37. Pouziva se nab&hova prechodka NH4
8,5% prava nebo leva (pro svodidlo vpravo od jedouciho vozidla prava a vlevo leva).
Vsechny sloupky v nabéhu jsou valcované U140 dl. 1500 mm.

- Kratky (na délku jedné svodnice) — viz obrazek 38. Pouzivéa se nabehova pfechodka NH4
17,3% prava nebo leva (pro svodidlo vpravo od jedouciho vozidla prava a vlevo leva).
Vsechny sloupky v nab&hu jsou valcované U140 dl. 1500 mm.

5.19 Jednostranné svodidlo JSPAM-2/H1

Svodidlo — viz obrazek 16 — je shodné se svodidlem JSAM-2/H1 (viz ¢l. 5.18) s tim rozdilem,
ze sloupky se neberani do podlozi, ale pfipevni se pies patni desku k betonovému podkladu.
Patni deska je soucasti sloupku a mé pidorysny rozmér 360/240 mm z plechu tloustky 8 mm.
Patni deska se k podkladu ptipeviiuje pomoci dvou kotev M16. Vzhledem k tomu, ze se jedna
o svodidlo silni¢ni a nikoliv mostni, je kotveni uvedeno zde a nikoliv v kapitole 7.

1 Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnimi Srouby HILTI
2 kotevni Srouby HIT-V-F M16/22 8.8 + lepici tmel HIT-RE 500-SD, podlozka 18/58/5,
matice (pramér vrtu 18 mm, hloubka vrtu 160 mm, vrtano jaddrovym vrtem bez zdrsnéni).

2 Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnimi Srouby TOGE
2 kotevni Srouby TOGE TSM B14/165 + lepici tmel HIT HY 200A, podlozka 18/58/5, matice
(pramér jadrového vrtu 14mm, hloubka vrtu 110 mm)

3 Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnimi Srouby OMO
2 kotevni Srouby OMO M16/175- 8.8 + lepici tmel HIT HY 200A , podlozka 18/58/5, matice

(prameér jadrového vrtu 18mm s naslednym zdrsnénim, hloubka vrtu 130 mm)

4 Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnimi Srouby HILTI
2 kotevni Srouby HIT-V-F M16/220 8.8 + lepici tmel HIT HY 200A, podlozka 18/58/5,
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matice (pramér vrtu 18 mm, hloubka vrtu 160 mm, vrtano ptiklepem).

5 Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnimi Srouby FISCHER
2 kotevni Srouby FIS-A M16/200-8.8 + lepici tmel FIS EM, podlozka 18/58/5, matice
(pramér vrtu 18 mm, hloubka vrtu 160 mm, vrtano ptiklepem).

Pii montazi sloupkt je tfeba davat pozor na spravnou polohu sloupku. Otvory pro kotveni
jsou totiz pon¢kud nezvykle blize rubu sloupku.

Svodidlo (vzhledem k trovni zadrZzeni H1) je ureno zejména pro silnice, kde je z néjakého
divodu teba zpevnit krajnici betonem (betonovym prahem, zakladem, sténou atd.).
Podminkou pro kotveni svodidla je Zelezobeton alespoii v tloustce 200 mm pod patni deskou
a nesmi byt pouzita obruba (ani pfejizdny obrubnik nelze pouzit).

Doporucuje se, aby betonovy prah/zéklad mél Sitku alespon 300 mm a hloubku nejméné
600 mm. Prednost se davd pribéznému prahu/zdkladu. Pevnostni tfida betonu alespon
C25/30.

5.20 Jednostranné svodidlo JSAM-2/H2

Svodidlo — viz obrazek 17 - sestava ze svodnice, dvou ¢asti distan¢niho dilu, spodni pasnice
a sloupkd.

Svodnice — pouzivéa se svodnice AM (viz 5.1.2) a montuje se tak, aby jeji horni hrana byla
0,870 m nad zpevnénim. Svodnice se piipevni k distanénimu dilu jednim Sroubem
s polokruhovou hlavou a nosem M16/55 (hlava je na licni stran¢ svodidla). Pod hlavou je
kryci podlozka, pod matici kruhova podlozka.

Distanéni dil V — spodni cast distan¢niho dilu - je z ocelového profilu 50/8 mm v jakosti
materidlu S355JR. Ke sloupku se pfipevni jednim Sroubem s polokruhovou hlavou a nosem
M16x40-4.6-tZn, pod matici M 16-6-tZn je kruhova podlozka.

Distanéni dil VI — horni ¢ast distan¢niho dilu - je z ocelového profilu 50/6 mm. Ke sloupku
se pfipevni stejné jako distan¢ni dil V.

Spodni pasnice AM — vélcovand z plechu tloustky 2,8 mm v jakosti materialu S355MC.
Prufez je vysoky 214 mm a Siroky 28 mm. Délka pasnic je stejnd, jako délka svodnic, tj. 4250
mm.

Vzéajemné spojeni pasnic je ¢tyfmi Srouby s polokruhovou hlavou a nosem M 16x30-4.6-tZn,
pod matici M16-6-tZn je kruhovd podlozkou (pod polokruhovou hlavou z licni strany
podlozka neni). Nevyzaduje se, aby toto spojeni bylo v néjaké stanovené vzdalenosti pred
nebo za sloupky.

Spodni pasnice se spojuji tak, Ze se konec jedné spodni pasnice pielozi pies zacatek dalsi
pasnice. Nevyzaduje se, aby toto pteplatovani bylo ve sméru jizdy v ptilehlém jizdnim pruhu.
Sloupky se vyrabi z ohybaného plechu tloustky 3,5 mm v jakosti materialu S420MC do
prifezu tvaru C 150x75x25. Siika sloupku v pfi¢ném fezu svodidlem je 150 mm. Délka
sloupkt je 1755 mm a osazuji se po 2 m.

Pouzivaji se dva vySkové nabéhy:

- Dlouhy (na délku dvou svodnic) — viz obrazek 39. Pro svodnici AM se pouziva nabéhova
prechodka NH4 8,5% prava nebo leva (pro svodidlo vpravo od jedouciho vozidla prava a
vlevo leva). Pro spodni pasnici se pouziva nabéhova prechodka SP3 8,5% prava nebo leva
(pro svodidlo vpravo od jedouciho vozidla prava a vlevo leva).

V ndbéhu se nepouzivaji distancni dily. Svodnice AM v nabéhu podpiraji 2 sloupky
z valcovaného profilu U140 dl. 1800 mm a 4 sloupky U140 dl. 1500 mm. Spodni pasnici
podpiraji 3 sloupky UE 100 dl. 1300 mm.

- Kratky (na délku jedné svodnice) — viz obrazek 40. Pro svodnici AM se pouzivd nabéhova
prechodka NH4 17,3% prava nebo leva (pro svodidlo vpravo od jedouciho vozidla prava a
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vlevo levd). Pro spodni pasnici se pouziva nabéhova ptrechodka SP3 17,3% prava nebo leva
(pro svodidlo vpravo od jedouciho vozidla prava a vlevo leva).

V nab¢hu se nepouzivaji distancni dily. Svodnici AM podpiraji 4 sloupky z valcovaného
profilu U140 dl. 1500 mm. Spodni pasnici podpiraji 3 sloupky UE 100 dl. 1300 mm.

5.21 Jednostranné svodidlo JSAM-M/H1

Svodidlo — viz obrazek 18 - sestdva ze svodnice, dvoudilného distan¢niho dilu, sloupku,
distan¢niho dilu M a spodni pasnice M.

Svodnice — pouzivéa se svodnice AM (viz 5.1.2) a montuje se tak, aby jeji horni hrana byla
0,750 m nad zpevnénim. K distan¢nimu dilu se pfipevni jednim Sroubem s polokruhovou
hlavou M16x55-4.6-tZn. Pod hlavou je kryci podlozka, pod matici M16-6-tZn kruhové
podlozka.

Distané¢ni dil JM1 — spodni ¢ast distan¢niho dilu - je z ocelového profilu 50/8 mm v jakosti
materialu S355JR. Ke sloupku se ptipevni jednim Sroubem s polokruhovou hlavou a nosem
M16x40-4.6-tZn, pod matici M16-6-tZn je kruhova podlozka.

Distanéni dil JM2 — horni ¢ast distan¢niho dilu - je z ocelového profilu 50/6 mm v jakosti
materidlu S355JR. Ke sloupku se pfipevni stejné jako distan¢ni dil IM1.

Spodni pasnice M - tvofi ochranu proti podjeti motocyklisti tim, Ze zakryvad mezeru mezi
svodnici AM a povrchem terénu a je z plechu tl. 2,8 mm v jakosti materialu S355MC. Prifez je
vysoky 315 mm a Siroky 25 mm. Délka pésnic je stejna, jako délka svodnic, tj. 4250 mm.
Vzéijemné spojeni spodnich pédsnic M je Sesti Srouby s polokruhovou hlavou a ovalem
M 16x30-4.6-tZn, pod matici M16-6-tZn je kruhova podlozka (pod polokruhovou hlavou z
licni strany podlozka neni). Spodni pasnice se spojuji tak, Ze se konec jedné pasnice pielozi
pres zacatek dalsi pasnice. Nevyzaduje se, aby toto preplatovani bylo ve sméru jizdy
v prilehlém jizdnim pruhu. Nevyzaduje se ani, aby toto spojeni bylo v néjaké stanovené
vzdalenosti ped nebo za sloupky.

K distanénimu dilu M se spodni pésnice ptipevni jednim Sroubem s polokruhovou hlavou a
ctythranem M12x30-4.6-tZn s kruhovou podlozkou a matici M12-6-tZn.

Distan¢ni dil M — z plechu tl. 3 mm v jakosti materidlu S235JR. Plech je 185 mm vysoky a
pudorysné je ohnuty do pulkruhu. Ke sloupku se pfipevni dvéma Srouby s polokruhovou
hlavou a ¢tythranem M12x30-4.6-tZn s kruhovou podloZzkou a matici M12-6-tZn.

Sloupky se vyrabi z ohybaného plechu tloustky 3,5 mm v jakosti materialu S420MC do
prifezu tvaru C 150x75x25. Siika sloupku v pfi¢ném fezu svodidlem je 150 mm. Délka
sloupkt je 1560 mm a osazuji se po 2 m.

Pouzivaji se dva vySkové nabéhy:

- Dlouhy (na délku dvou svodnic) — viz obrazek 41. Pouziva se nabéhova prechodka NH4
8,5% prava nebo leva (pro svodidlo vpravo od jedouciho vozidla prava a vlevo leva).
Vsechny sloupky v nabéhu jsou valcované U140 dl. 1500 mm.

Spodni pasnice se zakoncuje koncovkou M, kterd je lomend a je leva a prava. Prava koncovka
je pri pohledu na svodidlo z vozovky vpravo a leva vlevo. Konec je volné v zemi (bez
ukotveni).

- Kratky (na délku jedné svodnice) — viz obrazek 42. Pouziva se nabéhova prechodka NH4
17,3% prava nebo levd (pro svodidlo vpravo od jedouciho vozidla pravd a vlevo leva).
Vsechny sloupky v nabéhu jsou valcované U140 dl. 1500 mm.

Spodni pasnice se zakoncuje koncovkou M stejné jako u ndb¢hu dlouhého.

U obou nabéht je rozdilna vzdalenost mezi sloupky v misté nabéhové piechodky na zacatku a
na konci svodidla (2595 mm oproti 1590 mm u dlouhého nabéhu a 2570 mm oproti 1590 mm
u kratkého nabehu). Neni stanovené, Ze delsi vzdalenost mé byt vlevo nebo vpravo. Mize to
byt i naopak. Zalezi na tom, jak se za¢nou beranit sloupky, tzn., jestli je spoj svodnic ptred a
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nebo za sloupkem (poloha spojti svodnic vii¢i sloupky neni stanovena).

Pfi montazi je mozné, aby spoje svodnice AM a spodni pasnice M byly nad sebou, ale neni to
nutné. Vyrobce nabizi zkrdcené svodnice AM i zkracené spodni pasnice M délky 3,25 m nebo
2,25 m, které lze pouzit pouze v ptipadech, kde se nevystaci s béznymi délkami 4,25 m.
Takovymi ptipady jsou napiiklad napojeni na betonové svodidlo (viz obr. 70) nebo za fimsou
mostu (viz obr. 68). Je mozno postupovat, jak je vykresleno na uvedenych obréazcich, to
znamena pouzit pouze spodni pasnice M délky 4,25 m (modul 4 m), nebo je mozno pouzit
zkracené pasnice a mit tak spoje nad sebou.

5.22 Zasady uprav vsech typti svodidel ArcelorMittal

Je dovoleno provadét pouze takové upravy, které nemaji dopad na nosny systém svodidla. Z
toho divodu se nedovoluje pterusit zadny podélny prvek (svodnice, spodni pasnice a u
zabradelnich svodidel navic madlo a zadni pasek). Dilatace téchto prvkli v misté mostnich
zaveru je dovoleno provadét pouze v souladu s témito TPV. U silni¢nich typh neni dovoleno
jiné ukonceni svodidla, nez uvadi tyto TPV. U mostnich typt se ukonceni svodidla na mosté
nepiedpoklada, pokud by k nému vyjimecné doslo, je tieba ukonceni projednat s vyrobcem.
Vyrobce vyrabi zkracené svodnice a na objednavku jakoukoliv atypickou délku. Pokud se
vSak v odivodnénych piipadech pii montazi vyskytne potieba jiné délky svodnice, nez uvadi
tyto TPV a atypickou délku neni mozno z casovych divoda zajistit, je dovoleno svodnici
individudlné zkratit a to fezanim, nikoliv palenim. Pro takto zkracenou svodnici je dovoleno
vyvrtat nové otvory pro spojeni. Pro zajisténi pozadované zivotnosti je tfeba upravené dily
(zejména tfezné hrany) opatfit natérovym systémem dle pozadavki platnych ptedpist.

U mostil, vzhledem k tomu, ze kazdy most ma jinou délku, jinou vzdalenost mostnich zavért
od koncti mostu apod., neuvadi ,,Konstrukéni dily téchto TPV pro mostni typy dostate¢ny
pocet délek madel, tak, aby bylo mozno beze zbytku tyto vyskladat pouze z Cislovanych dilt.
Predpoklada se, ze vzdy muze dojit k potfebé individudlni délky madla, zejména v oblasti
dilatace v misté mostniho zavéru.

Z toho diivodu se délky madel bezprostiedné sousedicich s dilataéni manzetou objednévaji
individudlné na zaklad¢ podrobného feseni skladby téchto dilt (to si provede montdzni firma
v ramci své piipravy).

Pokud pfesto dojde k potfebé madlo na stavbé zkratit (jedna se zejména o presah za krajnimi
mostnimi sloupky), je to dovoleno a plati stejné pozadavky jako pro svodnici — zkraceni se
provadi vyhradné fezanim a otvory pro spojeni se vrtaji.

U silni¢nich typl pokud neni mozZno (lokalné, ve vyjimecnych ptipadech) sloupky zaberanit,
se postupuje dle TP 203.

Vypli neni dovoleno upravovat a ménit. V “Konstrukénich dilech” jsou uvedeny podrobné
vSechny povolené vyplné a jsou tam uvedeny i zptisoby feSeni dilataci.

Pokud se navrhuji plotové nastavce, je tfeba individualné objednat mostni sloupky s otvory

pro jejich pfipevnéni a celkové feSeni musi byt v souladu s TP 203 a s pozadavky vyrobce
svodidla. Svafovani na stavbé neni dovoleno.
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6 Svodidlo na silnicich

6.1 Vyska svodidla a jeho umisténi v pfiéném fezu

Vyska svodidla se méfi od horniho okraje svodnice a obecné plati, Ze musi byt nad
zpevnénim, nebo nad prilehlym terénem (podle vzdalenosti lice svodnice od zpevnéni) tak,
jak je uvedeno na obr. 1 az 18. U typt OSNH4/H3 a JSA-AM-1/H2, které maji jest¢ horni
fadu svodnic, posta¢i méfit vysku spodnich svodnic, protoze vrtani sloupk zarucuje
automaticky spravnou vysku hornich svodnic, budou-li sprdvné namontovany svodnice
spodni. U typu JSNH4/H3 se méfi vyska obou svodnic, protoze kazdd znich je na
samostatnych sloupcich.

Vyska jednostrannych svodidel - viz obrazek 44 (postupuje se dle TP 203).

Vyska oboustrannych svodidel — viz obrazek 45 a 48 (postupuje se dle TP 203).
Umisténi jednostrannych svodidel v pfi¢ném fezu na krajnici uvadi obrazek 46.
Svodidlo nesmi Zadnou svou casti zasahovat do volné Sifky silnice (s vyjimkou mistnich
komunikaci). Silni¢ni svodidla, vzhledem k tomu, Ze se zkousi na rovné plose, je dovoleno
kombinovat pouze s piejezdnym obrubnikem vysky do 70 mm. Vzdalenost svodidel (to plati
obecné pro jakékoliv svodidlo) od obruby ptejizdného obrubniku se nestanovuje.

Umisténi jednostrannych svodidel v pfi¢ném fezu ve stiednim délicim péasu uvadi obrazek 47.
O tom, zda je mozno né&jaké svodidlo pouzit do SDP jako dvé soubézné svodidla, rozhoduji
pozadavky TP 114 na troven zadrzeni do urcitych mist (krom& béznych SDP existuji i
postranni délici pasy mezi pribéznou trasou a kolektorem).

Vzhledem k pozadavku TP 114 na troven zadrzeni H2 svodidel kolem mostnich pilifa a
podpér portalti/poloportald, ptipadd v uvahu do téchto mist zejména svodidlo JSA-AM-1/H2.
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Obrazek 46 - Jednostranna svodidla na krajnici

Umisténi oboustrannych svodidel v pficném fezu ve sttednim délicim pasu uvadi obrazky
48 a 49 (z hlediska Sitkového usporadani plati obrazek 48 1 pro nesklonéné pasy).
Oboustranna svodidla nesmi Z&dnou svou c¢asti zasahovat do volné Siiky silnice (ani u
mistnich komunikaci) a je dovoleno je kombinovat s obrubnikem vysky do 70 mm.
Vzdalenost svodidla od obruby pfejizdného obrubniku se (stejné jako u jinych svodidel)
nestanovuje.

Oboustranna svodidla se maji osazovat do osy stfedniho dé¢liciho pasu. Pokud se osadi do
krajni polohy dle obrazku 49, coz je mozné jen vyjimecné pii feSeni rozhledu, a dojde
k nehod¢ vlivem zasédhnuti (vyklonéni) svodidla do jizdniho pruhu, neni to vada navrhu.
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VOLNA = PRO GROVEN ZADRZEN( H1
SiRKA = FRKA

SIRKA PREKAZKY

|, &ikA STREDNIHO DELICHO PASU |
/I

VYKRESLENE SVADIDLO JE JEN PRIKLADEM.
DO TECHTO MIST POZADUJE TP 114 UROVEN ZADRZENI SVODIDLA
NEJMENE H2Z A VZDALENQST K PREKAZCE PRO H1

Obrazek 47 - Jednostranna svodidla ve stfednim délicim pasu
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SRkA ] SRKA PRI VETEM SKLONU NEMUZE BYT
1350 (1140) ,{ Ll ’Ill 1350 (1109) PRICN® SKLON TERENU SDP FRIMY,

PRO SVODIDLO 500 500 ALE JE TREBA JEJ UPRAMIT DLE OBRAZKU

QSNH4/H3 JE X=750

WAX, 260
< X-+H10D
| == %+ 200

FRO 5vODIDLO
0SAM/H2 JE X=870

ZPEVNEN(
TRECNIHO DELICIHO PASU 3500 (J000) |,
1

PQZADAVEK DANY TP 203

Obrazek 48 — Oboustranna svodidla u sklonénych stfednich délicich pasia

\Pétﬁ'A \%‘Eﬁ'A DIL&I VOLNA DILEI VOLNA
SIRKA = = SIRKA SIRKA PRO MK SIRKA PRO MK
500 500
a - | 500 |, | _|, 500
M~ I~
ol a 'fl’
2= a* '
oS Oy
o Q=3 )
& 3 & &
O g O~
£ £ 3
8 8

ZPEVNENI |

SIRKA STREDNIHO DELICIHO PASU

SIRKA STREDNIHO DELICIHD PASU

Obrazek 49 — Krajni poloha oboustrannych svodidel ve stfednich délicich pasech

6.2 PIna ucéinnost a minimalni délka svodidla

Svodidla maji plnou t¢innost tam, kde maji predepsanou vysku dle ¢lanku 6.1. To znamena,
ma-li byt v nékterém misté osazeno svodidlo, musi tam byt (nepferusené) svodidlo plné vysky
a vyskovy nabéh (dlouhy nebo kratky) je pted nebo za timto mistem.

Minimalni délka silni¢nich typi je uvedena v tabulce 4. Vyskové nabehy se do délky svodidla
nepocitaji. Minimalni délka svodidla uvedena v tabulce 4 plati pro samostatny tsek svodidla,
které neni spojeno s dalsim svodidlem. Pfi pfimém spojeni s dal§im svodidlem (nebo
tlumi¢em narazu) na jednom konci, 1ze minimalni délku svodidla zkratit aZ na polovinu. Je-li
svodidlo na obou koncich spojeno s dal$im svodidlem, jeho minimalni délka se neuplatni,
avsak délka takto vlozeného useku nesmi klesnout pod 28 m. Pokud se vklada svodidlo napf.
vyss§i trovné zadrzeni kvuli prekazce, musi byt délka tohoto svodidla nejméné 28 m pied
ptekdzkou — viz napt. obr. 51.

Tabulka 4 - Minimalni délka svodidla

C. Nézev svodidla (typu) | Minimalni délka svodidla [m] pti dovolené rychlosti
polozky < 80 [km/h] > 80 [km/h]
1 JSNH4/N2 28 44
2 JSNH4/H1 32 52
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3 JSNH4/H3 72 100
4 OSNH4/H3 64 100
5 OSAM/H1 40 60
6 NJS3A-2/N2 40 60
7 NJS3A-1,3/N2 40 60
8 JSA-AM-2/H1 52 80
9 JSA-AM-4/H1 52 80
10 JSA-AM-1/H2 40 60
11 OSAM/H2 64 100
12 JSAM-4/N2 44 72
13 JSAM-2/H1 52 80
14 JSPAM-2/H1 52 80
15 JSAM-2/H2 52 80
16 JSAM-M/H1 40 60

6.3 Svodidlo na vnéjsim okraji silnic (na krajnici)

6.3.1 Svodidlo pred prekazkou a mistem nebezpeci

Zda je tieba svodidlo pted piekazkou umistit, se rozhodne na zakladé piislusnych CSN,
pozadavkl statnich organi, event. jinych odivodnénych pozadavkil (napiiklad u horskych
vpusti, propustkli a podobné¢) a na zaklad¢ vyhodnoceni rizik projektantem.

Pozadovanou uroven zadrzeni svodidla urCuje tabulka 7 TP 114. Z této tabulky je vidét, Ze
pfed mostnim pilifem, podpérou portalu/poloportalu, musi byt svodidlo trovné zadrzeni
nejméné H2.

Minimalni (nejmensi moznd) vzdalenost lice svodidla od ptekazky je hodnota u v tabulce 3.

Délka svodidla pied piekdzkou se musi rovnat alespoil minimalni délce svodidla uvedené
v tabulce 4. U svodidel, jejichz vyska je do 0,80 m vcetné, ptistupuje jesté dalsi podminka a
sice, aby nedoslo k moznému narazu do pevné piekazky najetim na vyskovy nabéh — viz

¢l. 4.3.1 TP 203. V takovém ptipadé¢ se pozaduje délka svodidla ptred prekdzkou dle tabulky 5
TP 114 (samoziejmé, pokud je minimalni délka svodidla uvedena v tabulce 4 vétsi, nez délka
vychézejici z tabulky 5 TP 203, pouzije se tato vétsi délka). Ucini -li se opatieni, aby vozidlo
nemohlo na nab¢h najet (odklonénim nabé&hu, piekrytim nabchu atd.), tabulka 5 TP 203 se
neuplatni.

Souhrnné je délka svodidla pted piekazkou uvedena v tabulce 6 TP 203.

Moznost narazu do prekazky nebo vjeti do nebezpecného mista tim, ze vozidlo opusti
vozovku tésné pred svodidlem, se fesi dle ¢l. 4.3.3 TP 203

6.3.2 Vlozeni svodidla vy$Si urovné zadrzeni pred prekazkou na krajnici

Pokud na krajnici probihd néjaké svodidlo (urovné zadrzeni napt. N2) a pted opérou, pilifem
nebo podpérou portalu/poloportalu ma byt osazeno svodidlo urovné zadrzeni H2, nejmensi
délka takového vlozeného svodidla je 28 m pted prekazkou. Na obr. 53 je vykreslen ptiklad,
kdy se pred vyse uvedenou piekazkou osadi svodidlo JSA-AM-1/H2. Vzdalenost lice tohoto
svodidla od ptekazky je 0,80 m pro Groven zadrzeni H1 (viz pozadavek TP 114).
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6.3.3 Zacatek a konec svodidla

Pti zakonceni svodidla je nutno respektovat pozadavku uvedené v TP 114 a TP 203.

Tyto TP uvadi pouze vyskové nabéhy, které mohou byt do doby, nez vejde v platnost EN
1317-7, pouzivany bez omezeni (tak jako doposud).

Pro vétSinu typll jsou nabizeny vySkové nabehy dlouhé a kratké. Dlouhy a kratky vyskovy
nab¢h je ten, ktery je jako dlouhy nebo kratky oznacen (vzhledem k rlznym vyskam
jednotlivych typl uz neplati, Ze dlouhy vyskovy ndbéh ma délku pouze 12 m a kratky pouze
4 m). VSechny nabizené nadbchy jsou vykresleny na obrazcich 19 — 42.

Prednost se dava pouziti vyskového nabéhu dlouhého.

Pokud je vSak tfeba pouzit vyskovy nabéh kratky, napt. v ptipadech dle obrazku 50, nebo na
konci svodidla ve sméru jizdy u silnic smérové rozdélenych, na zacatku svodidla ve sméru
jizdy, pokud je tento nabéh piekryty svodidlem (napf. u styku dvou svodidel piesahem nebo u
preruseni svodidla u telefonni hlasky - viz TP 203), nebo z jinych prostorovych divodu, je
mozno tak u€init.

'l

VYEKOVY NABEH VPEKOVE NABEH
KRATKY KRATKY

Obrazek 50 - Svodidlo u pripojeni, sjezdi a ki'iZovatek

Na obrazku 50 uvedeny min. polomér svodidla 6 m je pouze doporucujici (vyrobce je schopen
dodat i polomér mensi). Divodem tohoto doporuceni je nebezpeci pro osadku vozidla, které
by do svodidla takto malého poloméru narazilo. Pfili§ malé poloméry vytvéii ze svodidla
velmi tuhy/velmi malo deformovatelny systém.

6.3.4 Svodidlo u telefonni hlasky
Postupuje se podle TP 203.

6.3.5 Preruseni svodidla
Postupuje se podle TP 203.

6.3.6 Svodidlo u protihlukové stény

Postupuje se podle TP 203.
Vzdalenost lice svodidla od protihlukové stény zavisi na typu zvoleného svodidla a uvadi ji
tabulka 3 téchto TPV.

6.3.7 Svodidlo u odboc¢ovacich ramp
Postupuje se podle TP 203.
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6.4 Svodidlo ve strednim délicim pasu

6.4.1 Zasady umist'ovani svodidla ve stfednim délicim pasu
Postupuje se podle TP 203.

6.4.2 Svodidlo u prekazky ve stfrednim délicim pasu
Postupuje se podle TP 203.

YV wew

Nejbéznéjsimi prekazkami ve stitednim delicim pasu jsou podpéry mostl, portalti pro znacky,
sloupy VO, event. jiné konstrukce silnicniho vybaveni.

Pokud jsou ve stfednim dé€licim pasu sloupy VO, mezi licem svodidla a sloupem VO musi byt
mezera, jejiz velikost se najde v tabulce 3 pro uroven zadrzeni, ktera je pro sttedni délici pasy
pozadovana fadkem 5 v tabulce 7 TP 114 (H2 az H3 v zavislosti na intenzité provozu tézkych
vozidel).

U mostnich pilift nebo zakladl portalt (ty musi byt v souladu s TP 114 nadimenzovany na
naraz silni¢nich vozidel), se ve stfednich délicich pasech podél takovych piekazek osazuji
svodidla Grovné zadrzeni nejméné H2 (vzdalenost mezi licem svodidla a piekdzkou postaci
pro uroven zadrzeni HI — viz TP 114).

Ze svodidel uvedenych vtéchto TPV, pfichdzi kolem mostnich piliftt a podpér
portali/poloportalti do tvahy svodidlo JSA-AM-1/H2 a zabradelni svodidla ZSNH4/H2 a
ZSNH4/H3.

Nejbéznéjsi prechody z OSNH4/H3 na dvé svodidla kolem mostniho pilife jsou:
- Pfechod z OSNH4/H3 na dvé JSA-AM-1/H2 kolem piekazky — viz obrazek 52.

- Pfechod z OSNH4/H3 na dvé¢ ZSNH4/H2 kolem ptekazky (pro rozvétveni je pouZity typ
OSNH4/H3) — viz obrazek 53.
- Pfechod z OSNH4/H3 na dvé¢ ZSNH4/H2 kolem ptekazky (pro rozvétveni je pouZity typ
JSAM-2/H2) — viz obrazek 54.

Obrazky 53 a 54 se pouziji i v ptipadech, kdy jsou na most¢ v SDP osazena svodidla
ZSNH4/H2 a za mostem se prechazi na OSNH4/H3.

Mezi svodnice oboustranného svodidla je dovoleno umistit sloupky lehkych dopravnich
znacek a deformovatelné skiinky. Vysazovani dievin do téchto mist se nedovoluje — viz TP
203.

6.4.3 Zacatek a konec svodidla ve stirednim délicim pasu

Pokud TP 114 a TP 203 umoziuji pouziti vyskovych nabehi, musi byt i ve sttednim délicim
pasu zacatek a konec svodidla (z divodu tnosnosti svodidla) vzdy opatfen vyskovym
nabéhem se zapusténim do zem¢.

Nestanovuje se, kde se ma pouzit dlouhy a kde kratky vyskovy nabéh.

Pokud nabéh neni piekryty jingym svodidlem, doporucuje se pouzit nabéh dlouhy.

Ve stfednim délicim pasu se pro nab&hy pouzivaji ndbéhové prechodky levé (jsou vlevo od
jedouciho vozidla).
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6.4.4 Prejezdy stiednich délicich pasu
Na uzavieni ptejezdld stfednich délicich past se pouziva nejcastéji betonové svodidlo a
ocelové svodidlo posuvné.

Pti pouziti betonového svodidla se pouzivaji dva zplisoby feSeni. S thlopficnym osazenim
svodidla dle obrazku 55 (podrobnéji viz ¢lanek 4.8.4.3 TP 203) a s pfimym napojenim
ocelového svodidla na betonové — napt. dle obrazku 56 (podrobnéji viz ¢lanek 7.3.2 TP 139).
U ptimého napojeni ocelového svodidla na betonové se styk mezi svodnicemi a betonovym
dilcem provadi zéasadn¢ Sroubovany. Vyrobce dodava specialni piechodovy dil pro
pfiSroubovani svodnice na bocni sténu betonového svodidla, pomoci 8 kotev M16. Do
stitedniho déliciho pasu se pouzivaji prechodové dily levé, na krajnici pravé.

POHLED BETONOVE SVODIDLO
11 | N ———
— === IV e —
=T f
|
BETONOVE PRAHY MISTO, KDE MAJ OBE I
2 KS POD JEDEN DILEC SVODIDLA PLNOU VYSKU :
i ; PUDORYS /' e wizov |
< |
T |
I I e i o i e e | IR oy — e — o o =
— —
HRANY ZPEVNENI N SR IOy

wrw

Obrazek 55 - Prejezd stifedniho déliciho pasu - uhlopri¢né osazené betonové svodidlo

Pii pouziti ocelového svodidla posuvného (napt. Varioguard MUF) se provadi vzdy piimé
napojeni. Svodnice svodidel Arcelormittal se napoji na koncovy dil Varioguardu MUF
(ptisroubuje k Sikmému madlu Varioguardu MUF). S fefenim musi souhlasit
vyrobce/dovozce Varioguardu i Arcelormittal Ostrava.

6.5 Svodidlo u podpér portalovych konstrukci svislych dopravnich znacek

Dle TP 114 se provoz pied narazem do podpér portalt/poloportali (stejné jako pied narazem
do mostni opéry/podpéry) chrani svodidlem Grovné zadrzeni nejméné H2, pticemz vzdéalenost
takového svodidla od této piekazky staci pro uroven zadrzeni H1. Napft. svodidlo JSA-AM-
1/H2 musi byt vzdaleno od ptekdzky nejméné 0,80 m a svodidlo JSAM-2/H2 nejméné 1,10 m
— viz tabulka 3 téchto TPV

Ve sttednim délicim pasu se postupuje stejné jako u mostnich piliit dle ¢lanku 6.4.2.
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7 Svodidlo na mostech

7.1 VSeobecné

Typy mostnich svodidel a zdsady pouziti uvadi tabulka 5.
Minimalni délka svodidla se na mostech nestanovuje pro zadny typ.

Svodidlo JSPAM-2/H1 neni uréeno pro mosty, protoze ma nizkou troven zadrzeni (pouze
H1). TP 114 sice umoznuji ve vyjimecnych piipadech u nizkych mostti na silnicich II. a III.
ttidy pouzit trovenn zadrzeni H1. Pokud by takovy most mél beziimsovy svrSek, bylo by
mozno toto svodidlo pouzit, avSak muselo by byt za nim jesté mostni zabradli, protoze to neni
zébradelni svodidlo.

Pro typy JSMNH4/H2, ZSNH4/H2 a ZSNH4/H3 plati z hlediska pouziti stejné zasady:

- Vyska obruby se voli v rozmezi 100 - 200 mm (pozadavek CSN 73 6201 na vysku obruby
tim vSak neni doten). Tvar obruby musi byt proveden podle obrazku v tabulce 5. Obruba
musi licovat se svodidlem.

- V ptipad¢ pouziti téchto typl jako zabradelniho svodidla na okraji mostu, se osadi vypli
(druhy vyplni, které l1ze pouzit viz ¢lanek 7.5). Druh vyplné se vybere tak, aby byl v souladu
s CSN 73 6201.

- Je-li zajiSténo kotveni fimsy dle pozadavkil téchto TPV, je dovoleno v fimse provést natoky
pro odtok vody do vné¢jsitho odvodiiovaciho zlabu - viz TP 203. Pokud je to mozné,
doporucuje se délat natoky po 6 m, ne hustéji.

Pozadavek, aby na rubu svodidla, za kterym je vetejny chodnik, byl jeden vodorovny prvek,
spliiuje u typu ZSNH4/H2 a ZSNH4/H3 madlo. U typu JSMNH4/H2 plni tuto funkci zadni
spojovaci pasek.

Oboustranny typ OSPNH4/H3 se osazuje na fimsy s obrubou vy$sky 0 mm — 70 mm. Jedna
se o tzv. piejezdny obrubnik. I pfi vySce obruby O mm, musi byt patni deska sloupku
ptiSroubovana k betonu, nebo oceli (u ocelovych mostll) v urovni horniho povrchu vozovky.
To znamena, ze v misté kotveni nemtize probihat vozovka.

Osa tohoto svodidla musi byt od vnéjSiho okraje fimsy, nebo nosné konstrukce, vzdalena
alespoit 300 mm, aby byla zajisténa unosnost kotev.

Tvar obruby a vzdalenost obruby piejizdného obrubniku od svodidla se nestanovuje.

7.2 Vyska svodidla a jeho umisténi v pfi€ném fezu

Vyska vSech mostnich typl je dana vyskou horniho okraje svodnice od vozovky. U typu
JSMNH4/H2, ZSNH4/H2 a OSPNH4/H3 je to 750 mm, u typu ZSNH4/H3 je to 870 mm. Tim
je automaticky splnéna vyska madla u typu JSMNH4/H2, ZSNH4/H2 a ZSNH4/H3 a vyska
horni svodnice u typu OSPNH4/H3. Je to zajisténo pevnou polohou vrtani sloupi.

Pokud se vSak prechazi ze svodidla s vyskou svodnice 750 mm na svodidlo s vyskou svodnice
870 mm, provede se vyskovy prechod na dvou (nejvyse na tfech) svodnicich.
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Tabulka 5 — Prehled pouZiti mostnich typi svodidel ArcelorMittal

TYP UMISTENI
SVODIDLA SVODIDLA SCHEMA PRICNEHO REZU
1 O POUZIJE SE V¥PLR O VYPLN SE
DLE SN 73 6201 NEQSAZUJE
VNE 3 §
OKRAJ 1
MOSTU 5]
2 .
DLE TAB. 3
TOTO RESENI JE MOZNE B : i/
STREDNI PRI JAKEKOLIY SIRCE -
DELICI ZRCADLA Z—; S
PAS PRI IRCE ZRCADLA &
DO 250 mm SE | | =
VYPLR NEQSAZUJE _I %
JSMNH4 /H2
/ \
ZSNH4-/H2 "™
3 SRk VPLN SE
ZSNH4 /H3 | cHoonik + [ CHODNIKU NEOSAZUE B | o (P,
N - [
MOSTNI y
ZABRADLI Bj Q z 2
NERO B o o
PROTIHLUKQVA L) s a nuR s
STENA U\l | - U\J f =
50 100
4 25-50
R I o S
=4 [an] [an]
=_\ Y‘I_ rl\l rl\l
= - g
TVAR i 3 3
OBRUBY -
— o
o
o
o &
- F o
5
PREJIZDNY ORRUBNIK
VYSKY MAX. 70 mm
STFEQED!\II \;ou\m | | VOLNA
DELICI v =
§|RKA ‘ ALESF‘ONL.‘OO I 2 | éiRKA
OSPNH4/H3|  ras | T
L )ﬁ
ﬁLMAX. 100
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7.3 Pokracovani svodidla mimo most

7.3.1 Svodidlo nepokrac¢uje mimo most

Pokud svodidlo za mostem nema pokraCovat, osadi se za fimsou silni¢ni svodidlo s
naslednym vyskovym ndbéhem. O délce silni¢niho svodidla rozhodne projektant. U vétSiny
mostl (naptiklad, které prekracuji zeleznici, silnici apod.) je tfeba se na svodidlo pfed mostem
divat jako na svodidlo pfed mistem nebezpeci a pro délku svodidla pouzit ¢lanek 6.3.1, fadek
1 tabulky 6 (piekazka vystupuje nejvyse 0,40 m nad terén).

Minimalni délka silniéniho svodidla za fimsou je 28 m ve své plné vysSce s naslednym
vysSkovym nabéhem - viz naptiklad obrazek 57. V urcitych ptipadech dle ¢l. 5.3.1 TP 203 je
mozno tuto délku zkratit.

Z hlediska TP 114 se na krajnice silnic pozaduje uroven zadrzeni N2, proto nejéastéji bude za
mostem osazovano svodidlo této urovné zadrzeni. Vzhledem k tomu, ze mostni svodidla
pouzivaji svodnici NH4, je vhodné za mostem pokracovat se svodidlem, které ma svodnici
NH4, nebo AM (svodnice AM je tvaroveé shodna se svodnici NH4 — viz obrazek 43).

7.3.2 Svodidlo pokracuje mimo most
Pokracuje-li svodidlo mimo most, provede se pfechod z mostniho typu na néktery typ silni¢ni.

Pokud je za svodidlem nouzovy chodnik, svodidlo se pied ani za mostem nepierusuje.
Pokud je za svodidlem vefejny chodnik, ktery za mostem nepokracuje, svodidlo se pierusi dle
pozadavkl uvedenych v TP 203.

Na obrazku 58 je vykreslen pifechod ze ZSNH4/H2 (nebo JSMNH4/H2) na JSNH4/N2 nebo
JSNH4/H1.

Na obrazku 59 je vykreslen pfechod ze ZSNH4/H2 (nebo JSMNH4/H2) na JSAM-2/H2.

Na obrazku 60 je vykreslen pirechod ze ZSNH4/H3 na JSNH4/N2 nebo JSNH4/H]1.

Na obrazku 61 je vykreslen ptfechod ze ZSNH4/H3 na JSNH4/H3.

U obrazki 58 a 60 je mozno misto typid JSNH4/N2 a JSNH4/H1 pouZit typ JSAM-4/N2 nebo
JSAM-2/H]1a to prostou zaménou téchto typa (svodnice NH4 a AM maji stejny tvar, délku, i
vrtani - viz ¢lanek 5.1).

7.4 Svodidlo u protihlukové stény na mosté

Pro umisténi svodidla u protihlukové stény na mosté nejsou zZadné specidlni pozadavky.
Rozhoduje pozadavek na uroven zadrzeni dle TP 114 a vzdéalenost u lice svodidla od
protihlukové stény dle tabulky 3 pro tuto urovei. To znamena, Ze pii Grovni zadrZzeni H2 musi
byt lic svodidla ZSNH4/H2 od protihlukové stény 1,10 m, u JSMNH4/H2 pak 1,20 m a u
ZSNH4/H3 je to 1,00 m.
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POHLED VTSKOVY PRECHOD

NA DELKU DVOU SVODNIC

TPV 167/2015
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Obrazek 59 - Prechod ze ZSNH4/H2 na mosté na JSAM-2/H2 mimo most
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7.5 Vypln zabradelniho svodidla

Svisla, vodorovna, nebo jina vypli zdbradelnich svodidel musi byt v souladu s CSN 73 6201.
VSechna tfi zébradelni svodidla JSMNH4/H2, ZSNH4/H2 i1 ZSNH4/H3 byla zkouSena s
vyplni a musi byt proto pouZzivana tak, jak je nabizena vyrobcem svodidla.

Vyrobce nabizi tfi druhy vyplni:
- vodorovnou
- svislou
- zesiti

Vsechny tfi druhy vyplni jsou nabizeny formou ocelového rdmu, ve kterém je pfivaiena
vlastni vypli. Rd&m ma velikost jednoho pole mezi sloupky. K mostnim sloupkiim se
pfipeviiuje tak, Ze se na jedné stran€ volné navlece na Cepy a na druhé strané se ptisSroubuje ke
sloupku.

Pokud je za mostnim svodidlem chodnik (nouzovy nebo vefejny) s mostnim zabradlim, nebo
protihlukovou sténou, vypli se neosazuje.

7.6 Dilatacni styk - elektricky neizolovany

7.6.1 VsSeobecné

Jedna se o dilataci svodidla v souvislosti s dilataci mostu v mistech mostnich zavéri.

Provéadi se dilatace svodnice, madla (madel) a vyplné.

V informativni ¢asti téchto TPV “Konstrukéni dily” jsou vykresleny zpusoby feseni dilataci
uvedenych dilt. Standardné jsou nabizeny dilatace t 80 mm,4 200 mma t 400 mm.

7.6.2 Svodnice

Sesroubovani dilata¢nich stykt je vykresleno v ¢asti “Konstrukéni dily”.

U dilatace = 80 mm a + 200 mm se sloupky osazuji stdle po 2 m 1 v poli, kde se dilatace
provadi. U dilatace = 400 mm jsou sloupky v dilata¢nim poli vzdaleny od sebe 2400 mm. To
znamena, ze se s touto vzdalenosti svodidlo zapracuje do dokumentace mostu. Pfi vlastni
montazi je tfeba reagovat na teplotu a sloupky osadit dal, nebo bliz od sebe, podle aktualni
teploty v dob¢é montéaze (tyto hodnoty stanovi projektant mostu).

V tabulce 6 je uveden piehled délek dilatacnich svodnic a svodnic zkracenych, které musi byt
k dilata¢ni svodnici doplnény, aby byl zachovan modul svodnic 4 m, resp. 2 m.

Tabulka 6 - Prehled délek svodnic ArcelorMittal u dilataci

Dilatacni pohyb D¢élka dilatacni svodnice | Délka zkracené svodnice
1 80 mm 580 mm 3835 mm, resp. 1835 mm
1 200 mm 840 mm 3705 mm, resp. 1705 mm
1 400 mm 840 mm + 1150 mm 3250 mm, resp. 1250 mm

Obecné pro dilatacni styk plati, Ze na jedné stran¢ je neposuvné spojeni, na druhé strané
posuvné. Na posuvné stran¢ se vzajemné spojeni svodnic provadi pouze jednou fadou Sroubti
(Ctyfi otvory v bézné svodnici zlstavaji prazdné). Mezi dilatacni svodnici a béznou svodnici
se vklada kruhova podlozka. Stejna podlozka se dava pod matici, na kterou se nasroubuje
jeste kontramatice (spoj musi byt dotazen pouze tak, aby umoziioval dilataéni pohyb).
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7.6.3 Madlo

Pro dilataci madla (madel) se pouziva stejny profil manzety, jako u bézného styku madla.
Jsou nabizeny dilatace £ 80 mm, + 200 mm a + 400 mm - viz ¢ast “Konstrukéni dily”.

7.6.4 Spojovaci pasek

Pro dilataci spojovaciho pasku (tyka se svodidla JSMNH4/H2) se pouziva stejny profil pasku,
ktery ma ovalné otvory pottebné délky - viz ¢ast “Konstrukéni dily”. Jsou nabizeny dilatace
+ 200 mm a + 400 mm - viz ¢ast “Konstrukéni dily”.

7.6.5 Spodni pasnice

Dilatace spodni pasnice (tyka se svodidla ZSNH4/H3) se provadi principialné stejné jako
dilatace svodnice. Dilata¢ni spodni pasnice ma na jedné stran¢ bézny pevny spoj a na druhé
strané jsou ovalné otvory. Spojeni na posuvné stran¢ je pouze dvéma Srouby. Jsou nabizeny
dilatace + 200 mm a + 400 mm - viz ¢ast “Konstrukcni dily”.

7.6.6 Vypli

Dilatace vypln¢ je uvedena v ¢asti “Konstrukeni dily” a je nabizena v provedeni * 200 mm a
+ 400 mm.

Princip dilataci vypln¢€ je ten, Zze ram pro jedno svodidlové pole je rozdélen na dvé Casti a
kazda Cast je pfiSroubovana ke sloupklim. Mezi sebou jsou dvé ¢asti rdmi spojeny posuvnym
stykem.

7.7 Dilatacni styk - elektricky izolovany

7.7.1 VSeobecné, pozadavky na material izolacniho povilaku

V pripadé vyskytu bludnych proudu se provadi elektricky izolovany dilatacni styk. Tento
styk se provadi u svodnice, madla a vyplné, spojovaciho pasku a spodni pasnice.

U vSech stykl je dodrzena zasada, ze elektricky izolacni styk je neposuvny, aby nedoslo
k odfeni elektroizola¢niho povlaku.

V casti “Konstrukéni dily” jsou vykresleny zplisoby provedeni, zajistujici splnéni pozadavka
na elektricky odpor styku.

Komponenty, které maji byt elektroizolacni, mohou byt izolovany pouze na té strané, kde je
neposuvny styk, ktery ma izolaci zajistit (to je cca polovina komponentu), ale mize byt
izolovan i cely komponent.

Pozadavky na material izolacniho povlaku dilata¢nich dili — viz TP 203.

7.7.2 Svodnice a spojovaci material

Izola¢ni dilata¢ni svodnice je ve své jedné poloviné (na strané¢ pevného styku) opatfena
izola¢nim povlakem. Druh izolacniho povlaku neni pfedepsdn, vyrobce nabizi potazeni
polyamidem PA 11 v tloust’ce 0,5 mm.

Dily pro izola¢ni povlak se dodévaji pozinkované, aby v ptipad€ poruseni izola¢niho povlaku
byla zajisténa pozadovana Zivotnost svodnice.

Stejné jako u neizolovaného styku plati, Ze na posuvné strané¢ se vzajemné spojeni svodnic
provadi pouze jednou fadou Sroubii (Etyfi otvory v bézné svodnici zlustavaji prazdné).
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Pro seSroubovani v misté izola¢niho spojeni se pouzivaji Srouby a matice, které jsou predem
potazeny polyamidem PA 11 (obchodni ndzev Rilsan) mimo zavitovou ¢ast Sroubl a celého
zavitu na maticich, které jsou opatfeny teflonovou disperzi Xylan 1070. Takto potazené
Srouby a matice tvoti dokonaly izolant a navic maji vysokou antikorozni odolnost. Srouby i
matice se potahuji pozinkované. Podlozky se pouzivaji bud’ opatfené povlakem jako u Sroubd,
nebo se pouziji celoplastové podlozky.

Pro seSroubovani v misté ovalnych otvorti (tj. posuvné spojeni) se pouziva bézny zaroveé
pozinkovany spojovaci material.

7.7.3 Madlo, spojovaci pasek a spodni pasnice

Pouzivaji se stejné komponenty, jako pro elektricky neizolované spojeni, avS§ak komponenty
jsou potazeny izolantem - viz ,,Konstrukéni dily*.

7.7.4 Vypli

Princip elektrické izolace rdmil vypln€ je ten, Ze k jednomu sloupku se ram pfiSroubuje
potazenymi Srouby (potazeni viz ¢lanek 7.7.2) a distan¢ni prvek, ktery zajistuje mezeru mezi
sloupkem a rdmem je z plastu — viz ,,Konstrukéni dily*.

7.8 Kotveni sloupkl

Sloupky vSech mostnich typli je mozno kotvit k podkladu pouze tak, Ze se patni deska
sloupkii ptiSroubuje k podkladu.

Svodidlo JSMNH4/H2 se kotvi dvéma Srouby M24.
Vyrobce pro toto svodidlo nabizi nasledujici zptisoby kotveni:

1 Rozpérné kotvy OMO.
Dvé kotvy OMO M24 x 205 mm (primér vrtu 35 mm, hloubka vrtu 150 mm). S témito
kotvami bylo svodidlo odzkouseno. Kotvy maji své polozkové Cislo a objednavaji se tedy
stejné, jako jiné komponenty svodidla.

2 Kotevni pripravek.
Kotevni ptipravek OMO 2xM24 — dva body. Minimalni tloustka fimsy u tohoto ptipravku
je 180 mm. Pripravek se osazuje jednodusSe tak, ze se dodatecné¢ polozi do jiz hotové
vyztuze fimsy a stavécimi Srouby se vyskové vyrovna do potiebné polohy.

3 Kotevni pFripravek.
Kotevni ptipravek OMO 2xM24 — tfi body. Minimalni tlouStka fimsy u tohoto ptipravku
je rovnéz 180 mm. Pripravek se osazuje soucasné s vyztuzi fimsy a stavécimi Srouby se
vyskoveé vyrovna do potiebné polohy. Na rozdil od ptfedchdzejiciho ptipravku ma kromé
dvou nosnych Sroubi jesté tieti pomocny Sroub pro zajisténi stability.

4 Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnim Sroubem OMO.
Dva kotevni Srouby OMO M 24 + lepici tmel HIT-RE 500 (pramér vrtu 28 mm, hloubka
vrtu 220 mm).

5 Rozpérné kotvy OMO - prodlouZené kotvy.
Dvé prodlouzené kotvy OMO M24 x 230 mm (primér vrtu 35 mm, hloubka vrtu
165 mm).

6 Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnim Sroubem OMO - zdrsnéné vrty
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Dva kotevni Srouby OMO M24 z materialu 8.8, podlozka 26/71/6, matice DIN 934.8-tZn
+ lepici tmel HIT-RE 500-SD, jadrovy vrt priméru 28 mm, hloubka zakotveni min.
190 mm.

Po wvyvrtani otvorl (plati pro vSechny otvory) se vrty dodate¢né¢ zdrsni dle
technologického navodu.

Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnim Sroubem HILTI - zdrsnéné vrty.

Dva kotevni Srouby HIT-V-F M24 z materialu 8.8, podlozka 26/71/6, matice DIN 934.8-
tZn + lepici tmel HIT-RE 500-SD, jadrovy vrt priméru 28 mm, hloubka zakotveni min.
190 mm.

Po vyvrtani otvorG (plati pro vSechny otvory) se vrty dodateéné¢ zdrsni dle
technologického navodu.

Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnim Sroubem FISCHER.

Dva kotevni Srouby FIS-A M24 z materidlu 8.8, podlozka 26/71/6, matice DIN 934.8-tZn
+ lepici tmel FIS EM, jadrovy vrt priméru 28 mm, hloubka zakotveni min. 190 mm.

Kotveni 1 je kotveni pouzité pii ndrazovych zkouSkach, kotveni 5 az 8 je certifikovano na
zakladé provedené modifikace v souladu s CSN EN 1317-5+A2.

Svodidlo ZSNH4/H2 se kotvi ¢tyfmi Srouby, dva pfedni jsou M24 a dva zadni M16.
Vyrobce pro toto svodidlo nabizi nasledujici zptisoby kotveni:

1

Rozpérné kotvy OMO.

Dvé kotvy OMO M24 x 205 mm (pramér vrtu 35 mm, hloubka vrtu 150 mm) + dvé kotvy
OMO M16 x 145 mm (pramér vrtu 25 mm, hloubka vrtu 90 mm). S témito kotvami bylo
svodidlo odzkouSeno. Kotvy maji své polozkové Cislo a objednavaji se tedy stejné, jako
jiné komponenty svodidla.

Kotevni pripravek.

Kotevni ptipravek OMO M24 — M16/M1. Minimalni tloustka fimsy u tohoto ptipravku je
180 mm. Ptipravek se osazuje jednoduse tak, ze se dodate¢né polozi do jiz hotové vyztuze
fimsy a stavécimi Srouby se vyskove vyrovna do potifebné polohy.

Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnim Sroubem OMO.

Dva ptedni Srouby jsou kotevni Srouby OMO M 24 + lepici tmel HIT-RE 500 (primér
vrtu 28 mm, hloubka vrtu 220 mm) a dva zadni Srouby jsou kotevni Srouby OMO M 16 +
lepici tmel HIT-RE 500 (primér vrtu 18 mm, hloubka vrtu 160 mm).

Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnim Sroubem HILTI.

Dva piedni Srouby jsou kotevni Srouby HILTI HAS-EFS M24 + lepici tmel HIT-RE 500
(pramér vrtu 28 mm, hloubka vrtu 220 mm) a dva zadni Srouby jsou kotevni Srouby
HILTI HAS-EFS M 16 + lepici tmel HIT-RE 500 (pramér vrtu 18 mm, hloubka vrtu 160
mm).

Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnim Sroubem OMO - zdrsnéné vrty

Dva ptedni Srouby jsou kotevni Srouby OMO M24 z materidlu 8.8, podlozka 26/71/6,
matice DIN 934.8-tZn + lepici tmel HIT-RE 500-SD, jadrovy vrt priméru 28 mm,
hloubka zakotveni min. 190 mm;

a dva zadni Srouby jsou kotevni Srouby OMO M16 z materidlu 8.8, podlozka 18/58/5,
matice DIN 934.8-tZn + lepici tmel HIT-RE 500-SD, jadrovy vrt priméru 18 mm,
hloubka zakotveni min. 160 mm.

Po vyvrtani otvorG (plati pro vSechny otvory) se vrty dodateéné zdrsni dle
technologického navodu.

Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnim Sroubem HILTTI - zdrsnéné vrty.
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Dva piedni Srouby jsou kotevni Srouby HIT-V-F M24 z materialu 8.8, podlozka 26/71/6,
matice DIN 934.8-tZn + lepici tmel HIT-RE 500-SD, jadrovy vrt priméru 28 mm,
hloubka zakotveni min. 190 mm;

a dva zadni Srouby jsou kotevni Srouby HIT-V-F M16 z materidlu 8.8, podlozka 18/58/5,
matice DIN 934.8-tZn + lepici tmel HIT-RE 500-SD, jadrovy vrt priméru 18 mm,
hloubka zakotveni min. 160 mm.

Po wvyvrtani otvorti (plati pro vSechny otvory) se vrty dodateéné zdrsni dle
technologického navodu.

7 Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnim Sroubem FISCHER.

Dva ptedni Srouby jsou kotevni Srouby FIS-A M24 z materialu 8.8, podlozka 26/71/6,
matice DIN 934.8-tZn + lepici tmel FIS EM, jadrovy vrt priméru 28 mm, hloubka
zakotveni min. 190 mm;

a dva zadni Srouby jsou kotevni Srouby FIS-A M16 z materialu 8.8, podlozka 18/58/5,
matice DIN 934.8-tZn + lepici tmel FIS EM, jadrovy vrt priméru 18 mm, hloubka
zakotveni min. 160 mm.

Kotveni 1 je kotveni pouzité pifi ndrazovych zkouskach, kotveni 2 az 7 je certifikovano na
zakladé provedené modifikace v souladu s CSN EN 1317-5.

Svodidlo ZSNH4/H3 se kotvi dvéma Srouby M24.
Vyrobce pro toto svodidlo nabizi v soucasné dobé pouze kotveni pouzité pii narazovych
zkouskach:

1 Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnim Sroubem HILTI - zdrsnéné vrty
Dva kotevni Srouby HIT-V-F M24 z materialu 8.8, podlozka 26/71/6, matice DIN 934.8-
tZn + lepici tmel HIT-RE 500-SD, jadrovy vrt priméru 28 mm, hloubka zakotveni min.
190 mm. Po vyvrtani otvort se vrty dodatecné zdrsni dle technologického navodu.

Svodidlo OSPNH4/H3 se kotvi ¢tyfmi Srouby M20.
Vyrobce pro toto svodidlo nabizi nasledujici zplisoby kotveni:

1 Rozpérné kotvy OMO.
Ctyii kotvy OMO M20 x 180 mm (préimér vrtu 32 mm, hloubka vrtu 120 mm).
2 SoudrZzné (lepené) kotvy s kotevnim Sroubem OMO - zdrsnéné vrty
Ctyii kotevni rouby OMO M20 z materialu 8.8, podlozka DIN 440 tZn, matice DIN
934.8-tZn + lepici tmel HIT-RE 500-SD (jadrovy vrt priméru 22 mm, hloubka kotveni
min. 170 mm). Po vyvrtani otvora se vrty dodate¢né zdrsni dle technologického navodu.
3 Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnim Sroubem HILTI - zdrsnéné vrty
Ctyii kotevni §rouby HIT-V-F M20 z materialu 8.8, podlozka DIN 440 tZn, matice DIN
934.8-tZn + lepici tmel HIT-RE 500-SD (jadrovy vrt priméru 22 mm, hloubka kotveni
min. 170 mm). Po vyvrtani otvora se vrty dodate¢né zdrsni dle technologického navodu.
4 Soudrzné (lepené) kotvy s kotevnim Sroubem FISCHER
Ctyii kotevni $rouby FIS-A M20 z materialu 8.8, podlozka DIN 440 tZn, matice DIN
934.8-tZn + lepici tmel FIS-EM (pramér vrtu 24 mm, hloubka kotveni min. 160 mm).

Kotveni 1 je kotveni pouzité pifi ndrazovych zkouskach, kotveni 2 az 4 je certifikovano na
zakladé provedené modifikace v souladu s CSN EN 1317-5.

Pro vSechny mostni typy plati, Ze podminkou pro spravnou funkci kotventi je, aby byla fimsa
vyrobena z betonu tiidy nejméné C25/30 a tfminky musi byt nejméné po 0,2 m a podélna
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vyztuz musi byt uvnitf tfminkd.

V patni desce kazdého sloupku je otvor priméru 16 mm, ktery slouzi k injektazi prostoru
mezi patni deskou a povrchem fimsy. Vzhledem k rozdilim povrchu betonu oproti patni
desce (pokud jde o nerovnosti) a dile z divodi vyskového vedeni fimsy se doporucuje
postupovat tak, ze se sloupek osadi na kotvy, potom se vyrovna smérové a vyskoveé pomoci
podlozek, matice kotev se dotdhnou a provede se podinjektovani patni desky. Tloustka
injektazni malty v béznych ptipadech (pii zapracovani svodidla do RDS) nema piesahnout
20 mm. Po realizaci fimsy a povrchu vozovky miize (z divoda odchylek v provadéni) dojit k
potieb¢ vyssiho podliti. V tom piipadé je tieba pamatovat na objednéni delSich kotevnich
Sroubil. Hloubka kotveni kotevnich Sroubli musi byt vzdy dodrzena.

V jednoduchych ptipadech, kdy je podélny sklon fimsy konstantni, je mozno objednat patni
desku ve stejném sklonu, jako je fimsa a pak je mozno patni desku osadit na podlozku

z umélé hmoty, napt. PVC (po odsouhlaseni objednatelem).

Vzhledem k tomu, Ze kotveni je soucasti systému (a to velmi dalezitou soucasti), podléha
event. zména kotveni modifikaci svodidla dle CSN EN 1317-5+A2. O modifikaci mtze
pozadat Autorizovanou osobu pouze vyrobce svodidla.

7.9 Zatizeni konstrukci podporujicich svodidlo

ZatiZeni Fimsy od kazdého mostniho typu tvofi spojité zatizeni, které uvadi tabulka 7. Toto

zatizeni vychazi z ptfedpokladu, Ze narazem dojde k soucasnému ohnuti Ctyf mostnich

sloupki.
Poznamka 3: Ve skutecnosti pri narazu dochazi k postupnému ndrazu do sloupkii.
Casovy posun mezi ndrazem do sousednich sloupkii je cca v desetindach sekundy,
proto na strané bezpecnosti pro mostni konstrukci je uvazovano zatizeni od ctyr
sloupkii soucasné. Zatizeni je vypocteno z plastickeho momentu unosnosti patniho
priifezu ctyfech sloupkii prendsobeného koeficientem 1,66. Ctyri sloupky vytvdri tii
pole po dvou metrech.

V tabulce uvedené zatizeni se uvazuje jako jediné na jedné fimse (bez ohledu na dilatace
fimsy), miiZze vSak ptisobit kdekoliv od zacatku fimsy az po jeji konec.

ZatiZeni nosné konstrukce mostu tvoii ptenos zatizeni fimsy do nosné konstrukce mostu.

Je dovoleno silami uvedenymi v tabulce 7 pfimo zatizit konzolu mostni nosné¢ konstrukce.
Navic zde pfistupuje svislé zatizeni kolovou silou. Jeji hodnota a dosedaci plocha je uvedena
v TP 114. Poloha této sily se uvazuje v misté obruby a v podélném sméru uprostied
zatézovaci délky 6 m. VSechna tfi zatiZeni jsou névrhovou hodnotou A4 mimoiadného
zatizeni ve smyslu CSN EN 1990, tabulky A1.3.

Uvedené zatizeni se nesniZuje v zavislosti na zvolené Urovni zadrZeni, protoZe podporujici
konstrukce musi byt zatizena nejveétSim moznym zatizenim, které od svodidla miize
vzniknout.
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Tabulka 7 — ZatiZeni Fimsy

ZATIZENI RiMSY TYP SVADIDLA
N 2]
o~ T n
R
= I = T
T z = z
z2 | 3 | & | B
4 a R o
Di& T
ZATE20VAC DELkA DL (m) 6 B 6 6
VODOROWNA SILA | (kN/m) 40 44 30 30
SVISLA SILA ¥ (kN/m) VIZ TP 114

7.10 Kotveni fimsy do nosné konstrukce a do kfidel mostu
Kotveni timsy vychdzi zplastické wnosnosti patniho prifezu sloupku piendsobeného
koeficientem 1,66. Hodnoty sil, které musi kotveni fimsy pfenést, jsou uvedeny v tabulce 8.

Jedn4 se o navrhové hodnoty Ay mimofadného zatizeni ve smyslu CSN EN 1990, tabulky
Al.3.

Nejbéznéjsi zptisob kotveni fimsy je uveden v tabulce 9. Jsou uvedeny silové pozadavky na
kotveni za predpokladi urc€ité vzdalenosti kotvy od okraje nosné konstrukce.

Pti odlisném zptisobu kotveni fimsy je tfeba sily z tabulky 8 zachytit na délce 2 m.

Pevnostni tiidu betonu fimsy a tfidu prostiedi stanovuji piislusné CSN. Vyztuz ¥imsy musi
obsahovat tfrminky nejméné po 0,2 m a podélnou vyztuz uvniti tfrminki.

Tahov¢ sily ztab. 9 lze pokryt charakteristickou hodnotou tunosnosti kotvy znabidky
dodavatelti kotev (pozor - charakteristicka unosnost kotvy neni totozna s charakteristickou
unosnosti materialu kotevniho Sroubu).
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Tabulka 8 — Sily na jeden sloupek pro kotveni Fimsy

TPV 167/2015

SILY NA JEDEN SLOUPEK PRO KOTVENI RIMSY

-
—

i

TYP
SO VODOROWNA SiLA  H (kn) MOMENT M (kNrm)
JSMNH4 /H2
M @f“ 65 49
—=H
ZSNH4 /H2
50 49
"&i@i
ZSNH4 /H3
L ; "
% OSPNH4 /H3
44 37
= H
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Tabulka 9 — Priklad kotveni Fimsy do nosné konstrukce a do kridel

TYP
KOTVENI RIMSY SVODIDLA
KOTVENI ZSNH4 /H2 |[USMNH4 /H2 | ZSNH4 /H3 [0SPNH4 /H3
DO NOSNE KONSTRUKCE
RIMSY SE KOTV NEJCASTEJI PO 2 m,
COZ JE VZDALENOST MOSTNICH
SLOUPKU. :
JEDNA KOTVA MUSI BY¥T SCHOPNA i ] == JKOTVA
PRENEST NiZE UVEDENE NAVRHOVE ][ b
HODNOTY TAHOVE A SMYKOVE KOTVA KOTVA |
SILY ZA PREDPOKLADU, . 7
ZE JE OSAZENA DLE OBRAZKU. ALESPON 300 | ALESPOH 300 g'égspo”
TAHOVA SILA  (kN) 190 190 190 74
SMYKOVA SILA  (kN) 60 66 43 a4
PRO KOTVY PO 2m SE Z NABIDKY
DODAVATELD KOTEV VYBERE KOTVA,| KOTVA M30 NEBO M24 OSAZOVANA PO 2 m KOTVA M20
JEJIZ CHARAKTERISTICKA ONOSNOST [ (PRI ROZTECI KOTEV 1 m JSOU VYSE UVEDENE SILY | PO 2 m
JE ROVNA NEJMENE V¥SE UVEDENYM POLOVIENI)
SILAM
KOTVENI TRMINKY TRMINKY TRMINKY TRMINKY
DO KRIDLA 7 7 | -
DO KRIDEL SE RiMSY KOTVi
TRMINKY, KTERE MUSI PRENEST
STEJNE SILY ALESRON ALESPORN ALESHORN
300 300 300 ¥
ALESPON 500
VYSE UVEDENYM SILAM ODPOVIDAUI #R10 PO 20 cm | 8R10 PO 20 cm | 6R10 PO 20 cm | #R12 PO 30 cm
NAPR. TEMINKY #R12 PO 30 cm | #R12 PO 30 cm | 8R12 PO 30 cm
' #R14 PO 40 cm | 8R14 PO 40 em | 9R14 PO 40 em

7.11 Zamezeni deformaci komponenttl u prvnich mostnich sloupkt

Vlivem teplotnich zmén (ocelova svodidla jsou v disledku tenkosténnych profilti nachylna k
vétsim teplotnim rozdilim, nez bézné konstrukce na PK) dochdzi n€kdy na zacatku mostniho
svodidla (prvni sloupek na fimse mostniho kiidla) k pohybiim svodnice, které zptisobi vyhnuti
distan¢niho dilu a i utrzeni Sroubti. Zatimco silni¢ni svodidlo v trase si s teplotnimi zménami
poradi, protoze silni¢ni sloupky jsou zaberanény v zeminé a mohou se tak hybat a ovalné
otvory u svodnic nejsou nikdy vSechny posunuty oproti sloupktim na jednu stranu, na moste,
kde jsou tuhé sloupky, dochazi obcas k problémiim.

Dtivodem toho je kombinace n€kolika vlivi.

- chybnd montaz (dodate¢né vyvrtané pouze kruhové otvory ve svodnici pro pfipevnéni k
distan¢nimu dilu, které neumoznuji zddny pohyb, Spatna vzdalenost sloupk);

- Ptili§ utazené Srouby svodnice k distancnim diliim (vzniké tfeci spoj, ktery nedovoli pohyb
Sroubu v ovalném otvoru svodnice).
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Firma Arcelormittal nabizi pro vySe uvedené problémy specialni svodnici, kterda mé& na
jednom konci prodlouzené ovalné otvory. Svodnice ma takovou délku, aby bylo mozno
zachovat modul vzdalenosti sloupkli 2 m. Tuto svodnici je mozno namontovat jako prvni,
nebo druhou svodnici za poslednim mostnim sloupkem - viz obrazek 62. Vzajemné spojeni
svodnic u téchto prodlouzenych ovalnych otvort se provede stejnymi Srouby jako bézny spoj.
Dotazeni v§ak musi byt takové, aby byl umoznén pohyb v tomto misté. Doporucuje se pouzit
kontramatice a umélohmotné podlozky.

Rovnéz bézné svodnice u prvniho a druhého mostniho sloupku musi byt namontovana tak,
aby Sroub pfipojujici svodnici k distan¢nimu dilu byl uprostfed ovalného otvoru svodnice.
Pokud to neni mozné, protoZe jsou vlivem nepiesnosti vyCerpany rezervy ovalné¢ho otvoru, je
dovoleno ovalny otvor na svodnici na stavbé¢ dodateéné zvétsit (prodlouzit) a hrany natfit
zinkovou barvou. Sroub mezi svodnici a distanénim dilem mé byt dotaZen tak, aby nebrénil
pohybu svodnice (pouzije se kontramatice a event. i umélohmotné podlozky).

8 Prechod mezi jednotlivymi typy

Ptechod z mostnich typl na silni¢ni typy je uveden v ¢lanku 7.3.
Na obrazku 63 je uveden ptechod z JSNH4/H1(N2) na JSAM-2/H2.

Ptechod z JSNH4/H1(N2) na JSAM-4/N2 nebo na JSAM-2/H1 je velmi jednoduchy, protoze
svodnice NH4 a AM jsou stejného tvaru, délky 1 vrtani (popis svodnic viz Clanek 5.1). Tam,
kde ma zacit svodidlo JSAM-4/N2 (nebo JSAM-2/HI1), na posledni svodnici NH4 se
naSroubuje svodnice AM a prislusné distancni dily a sloupky.

Ptechod mezi svodnicemi typu NH4 nebo AM a typem A-NH-94, ptipadné A-AM-11 nebo
A-AM-14 se tesi pfechodovym dilem, ktery na objednavku vyrabi a dodava vyrobce svodidel.

Na obrazku 64 je uveden ptechod z JSAM-2/H2 na JSAM-4/N2 (obdobné se fesi prechod
z JSAM-2/H2 na JSAM-2/H1).

Na obrazku 65 je uveden ptechod z JSAM-M/H1 na JSAM-2/H1.

Na obrazku 66 je uveden prechod z JSAM-M/H1 na ZSNH4/H2 nebo JSMNH4/H2).
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PRUBEZNA CAST ‘
. g PRUBEZNA CAST
JSAM—2/H26E};’—’ VYSKOVY PRECHOD (1.5%) ISAM—4 /N2

vV ZAVISLOSTI NA
RAZENI SVODNIC
2000 2000 2000 2000 2000 2000 3000-4000 4 4000
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870
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Obrazek 64 - Pirechod z JSAM-2/H2 na JSSAM-4/N2

POHLED
PRUBEZNA CAST JSAM-M/HI =—@——> PRUBEZNA CAST JSAM-2/H1
| 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000
BEZNE S\J'ODNICE AM | | BEZNE SVLDNICE AM
’ NI N BRI T, N
d \Z J g - /\
(=] g (o]
rel red
r~ H ™~
SPODNI
PASNICE M KONCOVKA M
- s . -
SLOUPKY C150x75x25x3,5 SLOUPKY C150x75x25x3,5
DL. 1650 mm DL. 1525 mm
PUDORYS
b h . 1 1
SLOUPKY SVODIDLA JSAM-M /H1 e%;% SLOUPKY SVODIDLA JSAM-2/H1

Obrazek 65 - Prrechod z JSAM-M/H1 na JSAM-2/H1
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POHLED
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Obrazek 66 - Prechod z JSAM-M/H1 na ZSNH4/H2 nebo JSNH4/H2
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9 Prechod svodidel ArcelorMittal na jina svodidla

9.1 Prechod na ocelové svodidlo jiného vyrobce

Vzhledem k tomu, Ze vyska svodnice/svodnic se u riiznych ocelovych svodidel jinych
vyrobcl vzajemné 1isi, pfimé napojeni se neptedpoklada. V z4jmu udrzby je, aby na jedné
stavbé bylo svodidlo jednoho vyrobce a pokud se objevi potieba ptechodu z ocelového
svodidla jednoho vyrobce na ocelové svodidlo jiného vyrobce, pouzije se piesah vySkovych
nabéht tak, aby naproti sobé byly plné vysky obou svodidel.

Pokud se vSak pfimé napojeni ma provést, je tieba dilensky vyrobit pfechodovy dil. Ten mize
vyrobit pouze vyrobce jednoho ze svodidel, kterd maji byt spojena. Takové feseni je mozné
pouze se souhlasem obou vyrobcti. Podminkou pro ptechodovy dil je, aby v kazdém misté
dilu byl vyskovy sklon 1:3 nebo mirnéjsi.

9.2 Piechod na betonové svodidlo
Ptechod se provede:

- Pfesahem vySkovych nabéht obou svodidel tak, aby naproti sobé byly plné vysky obou
svodidel. Mezi svodidly nemusi byt mezera, mohou se vzdjemné dotykat.

- Pfimym spojenim svodidel za podminek uvedenych v ¢lanku 6.4.4. Zasady uvedené v tomto
¢lanku plati vzdy, na krajnici i ve stiednim délicim pasu.

Ptechod mezi typy, které maji jednu svodnici a betonovym svodidlem je velmi jednoduchy.
Spociva v pfipevnéni svodnice na betonové svodidlo pomoci specialni ptrechodky. Tato
piechodka se pfisroubuje na dodatecné osazené kotvy do betonového svodidla. Podminkou
tohoto spojeni je, aby za betonovym svodidlem byl proveden ptfechod konstrukénim
zpusobem, to znamena, Ze za betonovym svodidlem se osadi sloupky po 1 m v délce nejméné
8 m. Pak se osadi sloupky po 2 m v délce nejméné 8 m (u typl se sloupky po 2 m je to uz
bézna vzdalenost sloupktll) a u typt se sloupky po 4 m pak nasleduje tato bézna roztec.

U vsech vySe popsanych ptrechodii musi byt prvni sloupek za betonovym svodidlem ve
vzdalenosti neptekracujici 1,2 m (u typt NJS3A nejvySe 1,33 m).

Napojeni svodidla JSAM-2/H2 na betonové svodidlo 1ze provést podle obr. 67.
Napojeni svodidla JSAM-M/H]1 na betonové svodidlo 1ze provést podle obr. 68.
Napojeni svodidla JSNH4/H3 na betonové svodidlo — viz obrazek 69.

Ptimé napojeni svodidla JSMNH4/H2, ZSNH4/H2 a ZSNH4/H3 s betonovym svodidlem se
nepiedpoklada (neni to vSak zakazano). Mezi tento typ a betonové svodidlo je vhodné osadit
nejméné¢ 8 m svodidla JSNH4/H1 nebo JSNH4/H2 se sloupky po I m (jedna se o
prechodovou Cast).

Ptechod z OSNH4/H3 na jedno betonové svodidlo je vykreslen na obrazku 56. Ptipojeni horni

vvvvvv

svodidla maji horni ¢ast svislou, néktera ji naopak maji v jednom sklonu az nahoru.
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Obrazek 67 - Prrechod z JSAM-2/H2 na betonové svodidlo
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Obrazek 68 - Pirechod z JSAM-M/H1 na betonové svodidlo
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Obrazek 69 — Pirechod JSNH4/H3 na betonové svodidlo
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10 Osazovani svodidla na stavajici silnice a mosty a vyména
svodidla NHKG za svodidla ArcelorMittal dle téchto TPV

10.1 Silnice

Pokud Sitka nezpevnéné krajnice na stavajici silnici odpovida CSN 73 6101 (1,5 m),
postupuje se dle téchto TPV.

Pokud je nezpevnéna krajnice uzsi, postupuje se dle TP 114.

Vymeéna jednostranného svodidla NHKG na krajnici za svodidlo JSNH4/N2, JSNH4/H1 nebo
JSAM-4/N2, JSAM-2/H1 se provadi pii poSkozeni stavajiciho svodidla, nebo v ramci
rekonstrukce ¢i opravy silnice.

Pokud se provadi vyména, provede se prostou zaménou za svodidlo dle téchto TPV.
Vzhledem k tomu, Ze svodnice NHKG méla ovalné otvory pro vzajemné spojeni a tyto otvory
mohou byt ve spoji vzajemné posunuty, lze predpokladat nutnost pieSroubovéani nckolika
spojit na Casti svodidla NHKG, které se nevyméiuje (event. i vymeény nekolika svodnic
navic). Nejmensi délka vymény svodidla za jiny typ je 28 m.

Poznamka 4:  Ocelové svodidlo NHKG je predchiidce ocelovych svodidel
ArcelorMittal. Do roku 1993 to bylo jediné svodidlo na nasich silnicich. Posledni
predpis, ktery se timto svodidlem zabyval, byla , Typizacna smernica pre
osadzovanie zvodidiel “ vydand v Bratislavé v roce 1990, kterd je v soucasné dobé
neplatna.

10.2 Mosty

Pro osazovani svodidel ArcelorMittal dle t€chto TPV na stavajici mosty, na kterych svodidlo
neni, plati v pIné mife tyto technické podminky.

Vzhledem k vy$§i unosnosti svodidla JSMNH4/H2, ZSNH4/H2 a ZSNH4/H3 oproti
zabradelnimu svodidlu NHKG, se dava piednost vyméné pied opravou. Pro event. mensi
opravu zabradelniho svodidla NHKG je mozno pouZzit pouze svodnici, ostatni dily jsou zcela
odlisné.

11 Upevnovani dopliikovych konstrukci na svodidlo

Postupuje se podle TP 203.

12 Protikorozni ochrana

Postupuje se podle TP 203, resp. TKP19B. Pro trasova (silni¢ni) svodidla je mozno pouZit
PKO dle CSN EN 1461 nebo PKO dle CSN EN 10346 + Magnelis® pro nesvafované dily.

13 Projektovani, osazovani a udrzba

Postupuje se podle TP 203.
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Osvédceni o stalosti vlastnosti (diive ES certifikaty shody), prohlaseni o vlastnostech (diive
ES prohlaseni o shod¢€) a tyto TPV jsou umistény na www.ostrava.arcelomittal.com

Svodidla uvedend v téchto TPV mohou montovat (kompletné¢ doddvat vcetné beranéni
sloupkil) pouze k tomu opravnéné firmy, které se prokazou pisemnym dokladem. Montdz
musi byt provadéna podle montazniho navodu.

14 Znaceni jednotlivych komponentu svodidel

Svodnice, sloupky a vSechny distan¢ni dily vcetné trubkové spojky jsou opatfeny
identifikac¢ni znackou vyrobce - viz obrazek 70 a Cislicemi, vyznacujicimi Cislo technickych
podminek, rok a ctvrtleti vyroby (napiiklad TPV 167 10/1 znamend, Ze komponent byl
vyroben v prvnim ctvrtleti roku 2010). Znacka je provedena priirazem nebo protlakem a
¢iselné oznaceni protlakem do hloubky 0,5 mm. Znacdeni je umisténo na predepsaném miste -
viz “Konstrukéni dily”.

Dtivodem znaceni komponentti svodidel je dohledatelnost piivodu svodidla pti nehodach a pii
opravach.

18

Obrazek 70 — Znacka svodidel ArcelorMittal — priraz
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