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1. Uvod

Tento piné automaticky vyvaiovaé kol je navrien tak, aby vyvazoval kola s maximaini

hmotnosti 65 kg / 143 Ibs. ZaFizeni je urfeno k vyvaZovani kol osobnich automobild a dodavek.

Zatizeni disponuje novym LS| (Large Scale Integrated circuit) pro vytvofeni hardWarovéh'o
systému, ktery zpracovava a vyhodnocuje procesy zafizeni v co moina nejvyssi rychlostl Zatizeni je
vybaveno 15ti palcovym LCD displejem a vlastnim softwarem.

Pfed uvedenim zafizeni do provozu si peclivé prectéte tento manual k zaustenl bezpecneho
pouziti.

ZaFizeni nijak neupravujte ani nevylepsujte. Opravy a Udribu vnitinich . ¢asti zafl’zenl' smi
provadét pouze kvalifikovany personal. K ¢isténi nepouzivejte silny proud stlaceneho vzduchu K cisténi
plastovych panell pouiijte alkohol, vyvarujte se znecisténi daleZité vnitini desky:

Pfed vyvaiovanim se ujistéte, Ze je kolo pevné upevnéno. PFi praci noste vhodny odév.
Pracovi§té musi byt vybaveno ochrannymi prostfedky v souladu s platnymi normami. NepouZivejte
zafizeni na mistech s vysokou vihkosti a prachem. NepouZivejte zatizeni na-dedti..V blizkosti pracovité
nesméji byt skladovany hoflavé materialy, kapaliny a plyny. Umisté_te,zaﬁzéhf na rovny a pevny povrch.

2. Technické udaje

2.1. Technickeé udaje

e Maximalni hmotnost kola: 65 kg

» Vykon motoru: 200 W

* Napajeni: 230 V/50 Hz

» Pfesnost vyvaZeni: tlg

* Rychlost otdleni: 200 ot. / min

° Pfesnost polohy: 1,5°

* Doba cyklu: 8 s o
« Primér rafku: 10" ~ 24" (256 mm ~ 610 mm) et
o Hiuk: <70 dB )

¢ Hmotnost zafizeni: 105 kg :

* Rozméry zatizeni: 960 mm x 760 mm X 1160 mm

2.2.  Vlastnosti

» Obrazovka LCD s vysokym rozhsenlm rozhran{ 3D animace. Inteligentni LCD obrazovka s
dynamickym zobrazovanrm umoanJe vizualizaci viech operaci reZimu vyvaZovani.

e ReZimy vyvazovani slouZf k uchycenl nebo upnuti protizavaiZi atd.

¢ Vstupni data rafku automatlcky méfici stupnici.

e Inteligentni funkce autokahbrace a mérfeni na stupnici.

¢ Diagnostika a ochranna funkce proti porucham.,

s PouZitelné pro rafky opelovych nebo duralovych konstrukci.

2.3. Prjacqym’,‘p}rostFedl'

* Teplota: 5~ 50 °C~ .-
* Vyska nad hladinou mofe: 4000 m
* Vihkost; <85%
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3. Casti vyvaZovacky kol
Mezi hlavni ¢asti vyvazovacky patii samotné zafizeni a také elektricky systém:
3.1. Zafizeni
Zafizeni se sklada z podpéry, kyvné podpéry a hlavni hiidele; soucasti jsou spolecné upevnény na“ré\mu.
3.2.  Elektricky systém

1. Mikropogitaovy systém se skladd z LSI, novy vysokorychlostni systém MCU CPU a klavesmce
2. Automaticka stupnice méreni. -

3. Polohovaci systém se sklada z pfevodovky a optoelektronické spojky.

4. Dvoufazové napajeni asynchronniho motoru a fidici obvod.

5. Horizonta!ni a vertikalni tlakovy senzor.

6. Odsavac.
Stupnice Polohovaci Horizontélni a - Odsavat
méreni systém vertlkalnl tlakovy
senzor i
vL ¥ R
Kldvesnice
—— MCU CPU - e gt LED
¥
Napdjeni a L o ) Hiavni hiidel
fizeni motoru Motor [ v Pas > avnl hnde

¥
\ 4

4. Instalace vyvéZec¢ky

4.1.  Oteviréni a kontrola
Otevfete baleni a zkontrolu;te zda nejsou poskozené dily. Pokud je néktery z dild poskozen, zafizeni
nepouizivejte a kontaktujte dodavatele. Standardni pfisiusenstvi by mélo obsahovat:
Sroub &epu hnaciho hiidele | 1
VyvaZovaci kle§té " .-
Imbusowvy kii¢
Posuvné méfitko .
Pojistna matice:
Adaptér {kuzel)
Protizavai (100 g)
Odsavac {volitelné)

[ I N =
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4.2. Instalace zafizen{

e Zafizeni umistéte na rovny a pevny povrch, Pfedejdete tak chybam méfeni.
e Kolem zafizeni by mé&lo byt cca 50 cm volného prostoru pro lepsi praci nebo manipulaci.
e Upevnéte §rouby (pomoci hfebikl) u zakladny vyvaZovate, abyste zafizeni upevnili. .-

4.3. Instalace odsavace

Namontujte rdm odsavade na zafizeni (volitelné): zasurite trubici do posuvu odsavacea poté upevnéte
Srouby M10x65.

4.4, Nasroubovani ¢epu hnaciho hridele

Namontujte zavrtny §roub hnaciho htidele na hlavni hiidel pomoci droubu s vnitfnim Sestihranem M10
(viz obrazek).

POZOR! Na hiavni hiide! lze pfed nasroubovanim Eepu namontovat kolo Kolo pFidrzte, aby se hlavni
hiidel neotacela spoleéné se Sroubem.

4.5. Instalace LCD obrazovky

Namontujte LCD na dridk pomoci 4 Sroubtu M5 a upevnete drzdk LCD na skfin pomoci 2 $roubl M5;

propojte signalni linku LCD s VGA rozhranim skrme a pnsroubu;te PFipojte vystupni port napajeni (12
V) k LCD.

4.6. Montaz kola

Ocistéte kolo od nelistot a odmontujte p]"id'a’h'é olovéné zavaii. Poté zkontrolujte, zda tlak vzduchu v

pneumatice odpovidd uvedené hodnoté. Zkontrolujte, zda je povrch rafku a montaini otvor
aeroelasticky. "

Hlavni hiidel — kolo Hlavni hiidel — pruina
(ins’/talavbe" Eelé rafku dopfedu dovnitf) (jiz byla nainstalovana pfi vyrobeé spojky)
. Kuiel _(hrofsméfujici dovnitf} - rychla KuZel (8picka sméfujici ven) - kolo
svorka
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5. Vyznam ikon na obrazovce

5.1.  Vyznam ikon rozhrani

Hlavni stranka kalibrace
Hlavni stranka nastaveni
VyvaZovaci nastaveni

Nastaveni jednotky hmotnoét‘i "" :

Obrazek nize zobrazuje hlavni étra’nku kalibrace. lkony zleva doprava pfedstavuji = kontrola
technickych udaj zafizen|, vlastni kalibrace, zpét, kalibrace stupnice méfeni vzdalenosti, kalibrace
stupnice méreni priméru a-kalibrace stupnice méreni Sifky.
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Obrazek nite zobrazuje hlavni vyvaZovaci nastaveni. Ikony zleva db[:;réva pfedstavuji = napovéda,
rezim vkladani protizévaZzi mezi S1 a S2, tipy pro optlmallzaa, ‘méreni rafku a vybér rezimu ALU, funkce
vyvaZovani, funkce rozdéleni a skryti, zpét.

Stisknéte i a poté [_ok], dostanete se tak na hlavni stranku méreni rafku.

Obrazek niZe zobrazuje detaily rafku. Ikony zleva doprava pfedstavuji = mérnd jednotka (mm/palec),
rucni zadani prﬁmér_u rafku, rucni zadani Sitky rafku, ruéni zaddni vzdélenosti, zpét, vybér reZimu ALU,
potvrzeni rezimu ALL’)_»;_-typ pneumatiky (motocyki/ auto).
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Obrazek nize zobrazuje podrobnosti o hlavni strance nastaveni. Ikén\/ shora dolG predstavuji = jazyk,
ztlumeni zvuku, spofi¢ obrazovky, automatické otdleni ochranneho krytu automatické meéreni

vzdalenosti a prdiméru, automatické méfeni Sifky, zpét, pomoc

Obrazek niZe zobrazuje podir"ovbnostilqstra'nce nastaveni
jednotky hmotnosti. lkony shora dold predstavuji =
jednotka méFeni (g/oz), pfesnost vyvaieni (1g/5g),
minimalizovana hodyn'o,té rieroy'novéhy, zpét, pomoc.
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5.2.  VyvaZovaci nastaveni

1. Hodnota protizavaii.

2. Indikace polohy brotizév'aii (Pfesnou polohu
nerovnovahy zjistime, kdyz se zméni barva z cervené
na zelenouj.

3. Indikator, ktery se zobrazi pouze tehdy, kdy? je potfeba vloit protizavai
dovnitf rafku. ‘

(Tip: Pokud se kontrolka zménina zelenou a zobrazi se tento obrazek, znamenad
to, Ze musite vloZit protizavazi ﬁ_ﬁ_omoci méfitka. V opa¢ném pfipadé stali

®

pfipnout protizdvazi ve sméru 12 hodin a zobrazi se obrazek ,, “nebo

4. ALU rezim  poloha laseru, '
. “ pro podrobnosti.

Pokud pfi vyvaZovani potfebujete p“o_ri;)d(:i,‘fkvliknéte na,,

{ elp infornation{lcans from left to right ; 1-7}

lean ¥ ; Select stick mode for ALU §1.82
leen 2 : OPT function
leon 3: Tyre parametes input and select Alu mode

leon 4 @ Start balancing

loats & : Shavs real unbalence
lcon & : Split function

leon 7 0 Go back to previous page

10
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5.3. Klavesnice

Funkce:
o UP DOWN LEFT RIGHT
e OK: potvrzovani .
e ALU: Pfevod refimu vyvazeni (stisknéte [ALU], a tim se dostanete do rezimu vyvaZeni) . -
e RETURN: Ukonéeni aktudlniho nastaveni nebo rezimu, zpét do rozhrani zadavani.dat rafku

6. ALU reZimy a mérfeni specifickych dat pneumatiky

6.1. Vysvétlenirezimi ALU

Stisknéte ,, B “ provybér rezimd ALU.

11
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ReZim ALU-NORM

ReZim ALU-3

ReZim ALU-S1

ReZim ALU-S2

Rezim ALU-4

Rezim ALU-5, /-

Reim ALU-6 (statické vyvaZeni)

Rezim-ALU-7.(statické vyvazeni)

‘ReZim ALU8 (statické vyvaieni)

pfipnuti zavaZi na oba okraje kola

~ prilepeni zava#i k rameni rafku dovnit¥ a zvenku

ptilepeni zavaZi na levé rameno rafku dovnitf a

blizko rafku uvnitf

" pFipnuti zavazi k okraji rafku dovnitt a pFilepeni

zavaii pobliz rafku uvnit¥

pfipnuti zavaZi k okraji rafku dovnitf a pfilepeni
zavaii k rameni rafku zvenku

pfilepeni zavazi k rameni rafku dovnitf a
pripnuti zavazi k okraji rafku zvenku

pfipnuti zavaZi na levém okraji rafku zvenku

pfilepeni zavaii na okraje rafku uvnitf

nalepeni zavaii na rafek uvnitf

6.2.. Volba automatického reZimu ALU

"13;**5’:3

Stisknutim’, G

" vypnete nebo zapnete automaticky rezim ALU.
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B | Auto ALU-detect

Choose to tum on or
wim off ALY auto-detect fanétion

_ Stisknéte [ok] a tim aktivujete
“automaticky rezim ALU. Potita¢
~automaticky identifikuje typ rezimu

Automaticky rezim ALU . pohybem stupnic. Tento reim je

’ ) jednodussi pro uZivatele ALUNORM,
ALU-S1 a ALU-SA.

Stisknéte [ok] a tim vypnete funkci
automatického vybéru rezimu ALU. V
tomto reZimu rucné vyberte rezim ALU a
poté zadejte vase data méreni.

Ruéni zvoleni reZimu ALY+

6.3. Méreni pneumat’ik"\”/"fﬁzny'/ch reZimech ALU

Pfi vyvaZovani musnte zadat vzdalenost Sitku a pramér rafku.

Vzdalenost, Sitka a prumer se.automaticky méfi pomoci vah. Otocte méfitko; vytahnéte hlavu
stupnice do konkavniho okra;e na okrau rafku a poté ji vratte zpét. Po dvou vtefindch se vzdalenost a
pramér rafku automatuckyz bram na obrazovce.

U ALU-S1, ALU- $2:po méFeni vzdalenosti posurite stupnici &itky a vytahnéte hlavu méfitka ven
k okraji rafku. Pockejte dve vtefiny, aZ se data $itky automaticky zobrazi na obrazovce. Poté mUzete
meéritko Sirky vratit zpet

Kromé ALU:S1, 'ALU S2 lze vSechna data Sirky ziskat automaticky. Po méreni vzddlenosti
posunte méfitko sn’kyi lvytahnete hlavu méfitka ven na pfedni povrch nevyvaZzeného protizavazi.

Polkejte dvé vtefiny, aZ se data Sifky zobrazi na obrazovce. Poté mlzete méfitko 3ifky vratit zpét.
Specificka poloha méfitka Sitky v riznych rezimech:

13
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‘ v L Méteni rafku vyluéujici si'guac(i;v
reZimu ALU-S1 a ALU-S2.

Méfeni réfku v rezimu ALU-S1.

:-Mér“'c‘e!hi:r\éfku v reZimu ALU-S2.

7. Vyvazovani kola

7.1.  Proces provozu rezimu ALU-NORM

1. Zadejte udaje o pneumatikach, jako je vzdalenost sitka a pramér.

2. Spustte zafizeni. .
3. KdyZ se kolo pfestane tocit, vysledek se zobra ‘na obrazovce

4, Pokud se kontrolky poiohy vnitiniho protizédvaZi rozsviti zeleng, ru¢né otocte kolem a pfipnéte
12 hodin.

protizavaZi ve smé

14
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5. Pokud se kontrolky polohy vnéjsiho protizdvaZi rozsviti zeleng, rucné otocte kolem a pfipnéte
protizavaZi ve sméru 12 hodin.

6. Po ofiznuti znovu spustte zaFizeni a znovu provedte test.

7.2. Provozvrezimu ALU Sl

1. Posuiite méFici stupnici pro znskam dat rafku

2. Spustte zafizeni.

3. Kdvy? se kolo pfestane todit, vysledek se zobrazu na obrazovce.

4. Pokud se kontrolky polohy: protuzavazu rozsviti zelené, miiete pfislusnym zplsobem protizévaii
nalepit.
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5. Odtrhnéte kryt protizavaii, nalepte vnitfni zavazi lepici stranou nahoru na hlavu méfitka. Otadejte
kolem. AZ se rozsviti kontrolka polohy vnitfniho protizavaZi, vytdhnéte méfici stupnici. Kdy? se
kontrolky polohy vnitfniho protizavazi rozsviti zelené, pak protizavaZi nalepte. Jakmile najdete
spravnou polohu, ozve se zvuk. Po vloZeni vratte méfFitko zpét, a tim se automatlcky vrat:te na
stranku vyvaZovani. ~ .

SURFACE WITH GLUE

6. PFi vyvaZovani musite otacet méfitkem, abyste nasli spravnou polohu AZ se kontrolky polohy
pravého protizdvaii rozsviti zelené, nalepte protlzavazn

7. Stejnym zplsobem postupujte, kd'yi‘"se kon‘trolky polohy vnéjSiho protizavazi rozsviti zelené a
kontrolka pfilepeni vnéjsiho prot;zavazn se rozsviti, roztoCte méfici stupnici a na rafek nalepte
zdvaii.

SURFACE WITH GLUF

7 3 Provoz v reZimu ALU-3, ALUS a ALU-S2
ProvadeJte v retimu ALU-NORM a ALU- S1, nebo se podivejte na kapitolu 6.1 (ALU reZimy).

,_»Tlp U ALU 51, ALU-S2 si mlZete vybrat pfilepeni protizavaZi méfenim vahy nebo pfipnutim protizava#i
e smerq 12 hodin, specifikovanym nasledovné:

16
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{ Stz Setting

Set o use slxder
or manusly $ick weight ot 120,
For §1,82 enty.

7.4,

V reZimech ALU-S1, ALU-S2 nastavenych na pouZiti posuvniku nebo rucmho vyvazovani protizavaii ve
sméru 12 hodin nebo polohy laseru {je-li k dispozici), vyberte ikonu oznacenou Eervené.

3 :” . ’
of rdeyialy Mri. swomignl &t 12,
ot Lgmf mem( f have)

Po zvoleni rezimu laseru, Iasé’rovy bod zobrazi misto, kde se protizédvaZi automaticky pfilepi. Poté se
kontrolky polohy protnzavazn l’OZSVltl zelend. V refimu ALU-51 jsou na obou stranich rafku laserové
polohovatelné tyée. V reznmu "ALU-S2 je vné&jsi strana rafku ruéné vyvaZovéna protizdvaiim ve sméru
12 hodin, na vnitfni strane je laserova polohovatelna ty¢.

7.5. Provoz v reznmu dynamického vyvazeni ALU-6 a ALU-8

1. Pro vybér rezamu dynam;ckeho vyvaZeni stisknéte [OK]. Tim se pfepnete do odpovidajiciho rezimu
vyvazem

17
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2. Zméite data rafku pomoci méficich stupnic. ‘ ’.
3. Spustte zafizeni. PR
4. Kdy? se kolo prestane tolit, vysledek se zobrazi na obrazovce: |

5. Ru¢né otacejte rafkem, az se kontrolky polohy
vnéjSiho protizévaZi rozsviti _zélené. pokud jste v
reZimu ALU - 6, pak pFipnéte protizava#i ve sméru
12 hodin dovnit? rafkd: Pokud.jste v resimu
ALU - 7, nalepte pro;i:'zév.a'-i_ji"ve,_sméru 12 hodin
dovnitf rafku. Pokud jété Av- refimu ALU - 8,
pFilepte  protizdvazi- “ve ““sméru 12 hodin
doprostfed réfku.’»'éf\' o

” BREEE

&
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7.6. ReZim Hide-Stick protizavaii

Funkce Hide-stick dokaze rozdélit nevyvaienou polohu na dvé &asti a tyto dvé nové polohy skrytza.
SPOKES. Funkce je k dispozici pouze v reZimu ALU-S1, ALU-S2. Nize uvedené pokyny jsou popsany na
reZzimu ALU-S1. Postupujte nasledovneé:

1. Stisknéte ,, a tim se pfepnéte do odpovidajiciho rezimu. T
2. NejdFive vioZte libovolny SPOKE ve sméru 12 hodin, poté zadejte &isla SPOKES a stisknéte[ok].

{ Hide Unbalance

Make any spoke at 12 ciiek positian,
choase number.of spo 85,
then press ok Sy,

e e o ettt
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Pfi lepeni vnitfniho protizdvaZi postupujte podle pestupu pfi vklddani protizavazi v reZimu ALU-S1.
Rucné otacejte rafkem, aby se tyto dvé kontrolky polohy protizdvaZi rozsvitily zelené, poté pFi!epte
protizavazi na rafek pomoci méficich vah. S

© SR

Na tbm»t’o obrazku
naleznete 5g protizévaZi.

————

" Na tomto obrazku
naleznete 20g
protizavaii.

7.7. Funkce OPT

KdyZ je staticka nevyvaZenost kola pfilis velkd (pfes 50 g), moe uzivatel zvolit funkci OPT. Diky tomu
muZe pneumatika odpovidat poloze statické neVWéiéhosti rafku, aby se snizila hmotnost pfidaného
bioku nevyvazenosti. o, T

LN

- OPT maode

Otocte néco kola do polohy 12 hodin, kolo zafixujte a poté
potvrdte stisknutim [okl.
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Sundejte kolo, nasadte jej na
oddé&lovaci  jednotku ‘a.
otofte souvisejici polohu
mezi pneumatikou a rafkem
0 180 stupnd. B

Otocte néco kola do poiohy 12 hodin, ponechte polohu kola a
potvrdte ji stisknutim OK. Na obrazovce se"Iz'obrazi staticka
nevyvazenost rafku, statickd nevyv(a,’i_ewnbi_vst" pnelimatiky, staticka
nevyvazenost aktualniho kola a mix s;‘éti_qké hevyvazenosti, které
mUze kolo dosahnout. Uiivatel‘s'e'mdie rozhodnout pokradovat
ve vylep3ovani kola, nebo ne. . SR

T ‘fzzﬁyl,{lﬂﬁhé ototte kolem, otocte blok vyvazen
T | indikujici polohu nahoru. Zaéne svitit
. :éer\‘/ehé, udrzujte polohu kola, oznacte
‘pneumatiku v poloze 12 hodin, poté kolo
's‘a‘mdejte, nasadte na pneumatiku
oddélovaci zafizeni a priloZte tvar ke
vzduchovému Usti rafku.

aktudini staticka hmotnost nevyvaZzenosti kola a idedIni mix statické nevyvazené hmotnosti, které
miZe kolo dosahnout, a pak bude indikovat; zda vylepeni kola je Gsp&iné nebo ne.

8. Samokalibrace

8.1.  Vstup do rozhrani samokalibrace

s

Stisknéte |, B
vstupte do hlavniho fozhrani S$amokalibrace.

e T ip

a ,vpravo”a

LS8

RATION 1
@36 i Cabbraron main page
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Hlavni rozhrani samokalibrace je zobrazeno niZe:

8.2.

. Stisknéte , b poté [OK] pro vstup do tohoto programu

. Namontujte dobfe vyvazené kolo mezi 14"-17". :

. Podle pokyn refimu ALU-NORM zadejte priméry kola:-

. Stisknutim [OK] spustte vyvaZovacku. L

. Po zabrzdéni otocte kolem rucné, a kdyZ se kontrolka rozsviti zeleng, pripnéte protizdvazi o
hmotnosti 100 g na pozici 12 hodin uvnitf rafku.

. Stisknutim [OK] spustte vyvaZovalku.

7. Po zabrzdéni vezmeéte protizavaii a otacejte. kolem ruéné, a kdyz se kontrolka rozsviti zelené,

pfipnéte 100g protizdvaZi do polohy 12 hod_;_n\v‘ne rafek.
8. Stisknutim [OK] spustte vyvazovacku a na obfézbvc_é‘ée zobrazi ,balance succeed”. KdyZ se motor
zcela zastavi, stisknéte [OK] pro potvrzenia 'u_loiéhi”v{/sledku.

ul b W N

BN

(02}

8.3. Kalibrace mé&feni vzdalenosti rafku

5%

1. Vstupte do hlavniho rozhrani & stlsknete " yﬁﬁl@” a poté [OK], zadejte , Distance measuring scale
calibration”. R

2. Vratte méfitko zpét a potvrdte stlsknutlm [OK].

. Podle vyzvy k pfesunu merltka na #0 ¢ cm“ potvrdte stisknutim [OK].
4. Podle vyzvy k pfesunuti méfitka na,, 15 cm” potvrdte stisknutim [OK].

w

8.4, Kalibra‘cte m_éfenl' praméru

1. Vstupte do hlavniho:rc rani
,diameter measlu_rin‘g‘s,call

. “ a poté stisknutim [OK] vyberte
> Calibration”.

2. Namontujte kolotb‘velikosti 14 "-18", stisknéte ,, & “, zadejte primér kola, vytahnéte méfitko a
hlavu polozte na okraj rafku uvnitf. Potvrdte stisknutim [OK].

3. Vytahnete mentko zvednéte jeho hlavu k hlavnimu hfideli vyvaZovaéky a potvrdte stisknutim [OK].
4, Stlgknut}‘m_[_OK] se vratite zpét.
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8.5. Kalibrace méreni Sirky

1. Vstupte do hlavniho rozhrani samokalibrace, stisknéte tuto ikonu &
vyberte , width measuring scale calibration®.

2. Umistéte méfitko pro méfeni $itky na pirubu hlavniho hiidele a potvrdte stisknutim- [OK]

3. Vratte méfitko 3itky zpét a podle pokyn( na obrazovce posufite méfitko a potvrdte StlSantIm [OK]

4. Stisknutim [OK] se vratite zpét. "

8.6. Nastaveni parametrd laserového rezimu (volitelné)

POZOR! Nastaveni parametri je nutné pouze pfi vyméné nové laserové sestavy.:.. .

1. Nejprve vyberte laserovy rezim pod ALU-S1.

2. Vstupte na stranku kalibrace, vyberte ikonu nastaveni Iaserovych parametru a stlsknutnm [OK]
vstupte do tohoto programu. :

3. Podle pokyn( na obrazovce potvrdte, fe je oteviena funkce polohy Iaseru stlsknutlm [OK] pfejdéte
k dal§imu kroku. : R

4. Stisknutim tlacitka Nahoru/Doll zadejte parametr X podle pokynu na obrazovce potvrdte stisknutim
[OK]. b

5. Stisknutim tlagitka Nahoru/Doll zadejte parametr Y podle pokynu na obrazovce potvrdte stisknutim
[OK]. T

6. Nastaveni parametri laserového reZimu bylo uspesne >t|sknete [OK] pro navrat.

8.7. Zkontrolovani nastaveni vyvazovacky a samotest

Vstupte do rozhrani pro kalibraci systému a stisknéte “A0: .iétisknutim [OK] vyberte ,,check machine
status”. Tyto informace mohou byt poskytnuty fransworovn kdyz? je vyvazovacka mimo provoz.

Tuto funkci- Ize poUZIt ke kontrole viech druh(i signdlG a poskytuje informace pro analyzu poruch.
(Obrazek: \)yse)
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8.7.1. Kontrola signalu snimace polohy

Tuto funkci lze pouzit ke kontrole snimace polohy, hlavniho htidele a hiavni desky. Pomalu otacejte S
hlavnim hfidelem a hodnota (3) se s nim bude ménit. KdyZ se hlavni hfidel otaéi ve sméru hodmovych e

rucicek, hodnota se zvétsuje; Pfi otaleni proti sméru hodinovych rudiCek se hodnota zmensu1e v
normalni poloze se hodnota pohybuje od 0 do 256. e

8.7.2. Kontrola signdlu snimace vzdalenosti . .
Tuto funkci Ize pouzit ke kontrole snimace vzdélenosti, obvodu zpracovani S|gnalu na zak!adm desce.
PFesufite méFici stupnici a hodnota (4) se s ni zméni. Cim vice bude méfitko vytazeno, tim vétdi bude
hodnota. : B

8.7.3. Kontrola signalu snimace priméru ,
Tuto funkci lze pouzit pro kontrolu snimace prameéru, obvodu zpracovana SIgnaIu .na zékladni desce.
Otocte méfici stupnici a hodnota (5) se s ni zméni. Pi otateni ve sméru h di vych rucicek se hodnota
zvysuje; naopak hodnota klesa. '

8.7.4. Kontrola signalu snimace Sirky (pokud exnstu;e)
Tuto funkci Ize pouZit ke kontrole, zda neni chyba snimace 3itky,. obvodu zpracovam signalu na zakladni
desce a napajeciho zdroje. Otoéte stupnici pro méreni swky, hodnoty (6) by mély byt zménény za
normalinich podminek. B

8.7.5. Kontrola signélu plezoelektnckeho senzoru
Tuto funkci lze poutzit pro kontrolu piezoelektrického smmace obvodu zpracovani signalu na zakladni
desce, napajeni. Jemné stisknéte hlavni ht¥idel, za normalnlch podminek se hodnoty na obou stranach
(6) zméni.

8.8. Nastaveni pfi vyméné poéitxa"ébyé‘desky

Pfi vyméné poéit‘é',,é.d\"/'é’;gé;sky provedte nastaveni takto:

1. Pfi spou§ténivyVa;QﬁéEky s originalni poéitacovou deskou sundejte kod v pravém dolnim rohu, nebo
vstupte dorozhrani iébrazeného v ¢asti 8.7 a sundejte kéd v pravém hornim rohu, ktery je na obrazku
vyse oznaée"n'c“:ervehy’lm krouzkem.

2. Vymente novou potitatovou desku. Postupujte podle kroku uvedeného v ¢asti 9, zapnéte
automatxcke méritko pro méfeni Sirky.

3. Pokud se kéd nové pocitaCové desky lisi od kddu v kroku a, zadejte rozhrani zobrazené na obrazku
vySe. Stlsknete klavesy v nasledujicim poradi: [Nahoru], [Doi(], [Nahoru], [OK], [Vlevo], vstupte do
;_okna pro zadéani kédu, zadejte kod, ktery je v kroku a. Pokud kéd neni v kroku a k dispozici, zadejte

vy

o 55022 pro miizku se 64 zuby nebo 55522 pro mfizku se 128 zuby zprava doleva v okné kodu.
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4. Po dokonceni nastaveni postupujte podle samokalibrace uvedené v 8.1 ~ 8.5.

9. Nastaveni vyvaZovacky

méla byt zadavana ruéné.

Stisknutim tétd/i:l_(dif\v (o] zobrazite niZe uvedenou ndpovédu:

Nastaveni jazyka

Zvuk zapnut / vypnut

Spofic obrazovky zapnut / vypnut

PFi této funkci se hlavni hfidel za(:ne’_au;cdhﬁaticky otadet, kdy? je ochranny kryt sundan.
Kdyz je tato funkce zapnuts, polpit"e"pchranny kryt a spustte stisknutim [OK].

vis

F foon 1 Seiect language
. lcon 2 enable or disabie beeping

tcon 3 : Enable ur disable screensaver

lcon 4 : Enatie or disable wheel cover

leon 51 Enable or disabie distance and duameter slider
L {con 6 Enable or disable width slider

Go back 1o previeus pags

e N
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4" v hlavnim rozhrani:

Zapnéte/vypnéte automatické »mél"jl'tké pro méteni vzdalenosti a praméru. KdyZ je tato
funkce vypnutd, vyvazovack

a nemGZe automaticky méfit vzdalenost a primér a data by

Zapnéte/vypnéte __a:ptbmatic'k:é méfitko pro méfeni sitky. KdyZ je tato funkce vypnut3,
vyvazovatka nemize méfit $itku automaticky a data by méla byt zaddvana ru¢né.
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10. Nastaveni jednotky hmotnosti

nize:

Pfepinani mezi gramy a uncemi
Piepinani mezi 1g nebo 5g jako pfesnost nevyvézenosti .

Nastavte minimalni mnoZstvi nevyvazenosti 20brazené na obrazovce. Kdy? je toto
mnoistvi nastaveno, hodnota, kterd je mensi néi. ‘toto, se na obrazovce zobrazi jako 0g.
Pokud je toto mnoistvi nastaveno jako 5 g,. pak minozstvi, které j je mensineZ 5 g, bude
zobrazeno jako 0 g. doporufujeme stanovit toto mnoZstvi jako 5 g.

Stisknutim této ikony , i “ zobrazite-m’ie'u‘\}edenou napovédu:

11. Bezpecnostni pokyny a resenl problemu

11.1. Bezpecnostm pok""ny _

® Pokud se béhem provozu stalo neco neotekavaného, stisknéte [OK], abyste okamiité zastavili
rotujici kolo. B

e Pokud nenf ochranna kryt polozen stisknutim [OK] zastavte rotaci kola.

e Pokud je ochranny. kryt behem provozu otevieny, rotujici kolo se okamZité zastavi.

11.2. Odstranovam problemu

e Hlavni hrldel sé” p,’_ sknutl [OK] neotaci. Zkontrolujte motor, napajeci desku, poditacovou
desku, pnpopvacn kabely atd.

e Hlavni hrldel “seotadi po stisknuti [OK]. Zkontrolujte snima& polohy, poéitatovou desku,
prnpOJovacn kabely atd.

° Hlavnl hrldel ‘se otadi dlouhou dobu po skonéeni testu vyvaieni. Zkontrolujte prosim brzdny
odpor poc1tacovou desku, napdjeci desku, propojovaci kabely atd.

" Pokud pri pouziti funkce automatického méfeni rafku nejsou Udaje zobrazené na obrazovce

: taky presne provedte kalibraci méfFici stupnice.

- Pokud monitor nefunguje, zkontrolujte napajeci zdroj, napéjeci desku, pocitatovou desku,

‘propojovaci kabely atd.
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e Nespravna instalace kola, chyba protizavaZi nebo 100g protizavaZi pro samokalibraci 'm'&ie
zpUsobit nepfesnost. Uchovejte prosim spravné pavodni 100g protizavaZi pro samokalibraci.

e Nestabilni data a $patnou opakovatelnost méize zpGsobit patnd instalace kola, nepevnyia’

nehladky podklad hiadky nebo absence uzemriovaciho vodie. Je lepdi opravit vyvazovacku
pomaoaci Sroubu. :

Tipy: Spravna metoda presné detekce: L
Zadejte spravnd data kola a provedte samokalibraci podle pokynd. Stisknutim [OK]"spu‘st’te“‘opéraci a
zapiste data poprvé. Pfipnéte 100g protizavaii na vn&jéi stranu kola (v horni poloze, kterou ukazuje
zelend kontrolka). Stisknéte znovu [OK], v tuto chvili by data zobrazena na obrazovce a prvni data
celkem méla byt 100 # 2, Rugné otacejte kolem, a kdy? se vnéjsi kontrolka rozsviti zeleng, zkontrolujte
protizavaZi 100g. Pokud data nejsou 100 g nebo 100g protizdva¥i neni dole, pak vyvaZovacka neni
pfesnd. Pokud data ukazuji 100 g, zkontrolujte stejnym zptisobem vnitfek kola.

12. LED osvétleni (volitelné)

Po dokonéeni kontroly vyvaZenosti pneumatiku ruéné otoéte. Kdyz Je nalezena nevyvaiena poloha,
osvétlovaci zafizeni se automaticky zapne, jinak se vypne. o

13. Udriba

13.1. Denni udréba pro laiky
Pfed udribou prosim vypnéte napéjeni.

e Upravte napnuti femene.

e Sejméte ochranny kryt.

®  Uvolnéte Srouby motoru a pOhybUJte remenem dokud neni femen ve spravné pozici. Stisknéte
pas na 4 mm. RS

o Utdhnéte Srouby motoru a zakryjte kryt

e Zkontrolujte elektricky system.ﬁa_,»zkont[o'lune, zda jsou viechny jeho ¢asti dobFe pfipojeny.
e Zkontrolujte upinaci $roub hla\/"hihb‘hﬁd‘ele a ujistéte se, Ze je pevné utaien.

o Uzamykaci rukojet by nemela zajlstovat kolo k hlavnimu hfideli.

o Sestihrannym kligem utahnete upmacu Sroub hlavniho hfidele.

13.2. Denni udrzba pr'o‘ profesuonaly

Udrzbu profesionaly mohou provadet pouze odbornici z tovarny.

e Pokud ma hodnota nevyvazenostu kola zjevné chyby a po samokalibraci se nezlepsi, dokazuje
to, Ze se zmeml arametr vyvaZzovacky, takie by mél uZivatel poadat o pomoc odborniky.

o \Viyména a setize ﬁlakoveho senzoru by méla byt provadéna podie nasledujicich metod a
operaci by meh provadet profesionalové.

Postup: ~

1. Odstrante. mat;ce ¢. 1 2,3,4,5

2. Demontu;te senzora Sroub.

3. Vymente senzory ¢.6,7.

4. NamontUJte senzor a Sroub podle obrdzku (davejte pozor na smér snimace)
5.Darazné utdhnéte matici &. 1.

6, Utdhnéte matici €. 2 tak, aby hlavni hfidel a bok skfiné byly svislé, a poté matici ¢. 3 darazné
: 'utahnete

27




NAVOD K OBSLUZE, W-680"

7. Utdhnéte matici €. 4 (ne pfilis dlirazné), poté utahnéte matici ¢. 5

e Vyménu desky s obvody a jejich sou¢asti by méli provadét odbornici.

3]

1 Matice
2 Matice
i 3 Matice

4 Matice .~ -+ ..

I | ]/—— 5 Matice >, T
'[ 6 Senzor *..
7 Senzor- .

Horlzontalnl hndel
i Vertlkalm hrldel

Hovieoniul siail

g

Verticat shah

14. Problémy

Problém <. PFi€ina
. PFi dynamickéhp vyvaZovani se dotknete kldvesnice.
. Ochranny kryt byl.otevien, kdyZ je v provozu dynamickeé vyvaZeni.

Motor naléhavé brzdi

Rychlost motoru nemdize
vyhovét potiebam /

1
2
1. Motor je poékozenﬁ
Rychlost je pfilis nizka 2

. Vodic motoru’je poskozeny.

. Pfipojovaci kabel napajeciho panelu je chybny

. P¥ipojovaci vodi¢ motoru je chybny

. Ochranny kryt byl otevien

. kdyZ je provozovano dynamické vyvazen.

Ochranny kryt neni zakryt | Pfed pouzitith dynamického vyvézeni byla oteviena ochranny kryt.
Vnitfni/vnéjsi senzor nebyl 1 "PFip(Sjo'\"/aci vodi¢ senzoru je $patny nebo poskozeny.

detekovan . P(ezoelektrlcky snimac¢ je poskozeny.

Chyba senzoru i . Puezoelektncky snimac neni pripojen.
Chyba detekce polohy :

fotoelektrického senzoru |1, .F'otoelektricky'/ senzor neni pfipojen.
Fotoelektricky senzor R 2{ Fotoelektricky senzor je poskozeny
nebyl detekovan
Vstupni parametr ...

Motor se otaci obracené

Ochranny kryt je otevieny

NS ISR

. Parametr pneumatiky nebyl zméren pfed vyvaienim.

pneumatiky . Vzddlenost pneumatik, primér i iika je nulova.
Kalibrace méfitka SII"ky se . Kalibraéni postupy jsou nespravné.
nezdafila ~ ' . Potenciometr neni pfipojen nebo je abnormalni.

Kalibrace merltka
vzdélenosti se nézdafila
Kalibrace métitka
praméru se nezdafila

| Nedostatek informaci v
“"databazi

. Kalibraéni postupy jsou nespravné

. Potenciometr neni pfipojen nebo je abnormalni
. Kalibracni postupy jsou nespravné

. Potenciometr neni pfipojen nebo je abnormalni.
. Informaéni databaze je ztracena.

. PotitaCovad deska je poskozend

N IR RIN RPN RN R
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UloZena data jsou
ztracena, je tfeba
otestovat vyvazovacku.

. Otestujte vyvazovacku.
. PocitaCova deska je poskozenad.

N

Poloha automatického
méfitka je mimo rozsah

. Automatické méritko neni v normainim rozsahu.
. Kalibrujte métitko vzdalenosti, primeéru a Sitky.
. Potenciometr neni ptipojeny nebo poskozeny.

Na obrazovce se nic
nezobrazuje

. Hlavni vypinac je poSkozeny. e
. Kabel mezi displejem a pocitacem neni dobfe pnpOJen .

. Displej z tekutych krystald je poskozen. -
. Napajeci panel je poskozen. RN

Displej funguje normalné,
ale motor nefunguje

. Ochranny kryt neni zakryty (zobrazi se vyzva na obrazowe)
. 3 vodice motoru a elektrického relé nejsou dobre spojeny.
. Potitat nemize ovladat elektrické relé, Zméfite® poc1tac

. Elektrickeé relé je poskozené. Vymente napajet:l panel

. Motor je poskozeny. ‘

Otacky motoru jsou velmi
vysoké a nelze brzdit

Rl D W N R WNRERLWN R

. Propojovaci kabel mezi snimacem polohy ’:pomtacovou deskou
neni dobfe zapojen. Zkontrolujte prosxm ‘propdjovaci kabel.

2. Signal snimace polohy je abnormaln pravte vySku snimace
polohy. (Po nastaveni prosim otocte kole m'rucné, abyste
zkontrolovali, zda je kontakt smmace polohy a drazkovaného kotouce
v kontaktu, a zabrante poskozem optoclenu v snimacdi polohy).

3. Optoclen v senzoru po!ohy Je poskozeny Nainstalujte novy snimac
polohy. !

Displej funguje dobre, ale
kldvesnice nefunguje. /

V testovacim provozu
nelze zabrzdit a na
obrazovce se nezobrazuji
informace.

Systém zastaven,n_bfPrd‘s,_x’r‘rj restartujte.

VyvaZovacka selhal pfi
samokalibraci a na
obrazovce se o tom
zobrazi informace.

1. Nepfipnuto 100g protizavazi.

2. Propoyovacn kabel piezoelektrického senzoru je preruseny nebo
neni spravné pfipojen.

3. Senzor.je poskozen

Parametr kola méreny
elektrickym méritkem je
zjevné Spatny.

1 Zkontrolu;te zda je propojovaci kabel mezi méritkem

3 otenuometru a pocitatovou deskou dobre zapojen.
2 .fotenc10metrje rozbity, vyméite jej prosim za novy.

3. Znovu ohraniéte elektrickou vahu.

Proces testovani je
normaini, ale hodnota
nevyvaienosti je z;e n
Spatna R

1.8 Spatné zadani parametru kola. Zkontrolujte to prosim znovu.
“K'otestovani vyvaZovatky poutijte dobfe vyvazené pneumatiky 14

"-15". Pokud je chyba mensi neZ 10% protizavaii, provedte

‘samokalibraci.

Kdy? se otaceni opa cuje;
vysledek méfenije, .
pomérné: promenhvy a
vice nez 5

| 1. Cizi pfedméty v pneumatice nebo tlak v pneumatikéch je nizky.

2. Adaptér nebo kolo neni utazené.

3. Podklad neni rovny a hlavni télo vyvazovacky se v testovacim
procesu kyva. Opravte zakladovy Sroub.

4.V ptipadé potreby provedte samokalibraci pomoci pneumatiky 14
15",

Vysledek méfeni je
zobrazenjako 0-0.

1. Minimalni zobrazend hodnota na obrazovce je pfilis. Nastavte
prosim 5 g.

2. Propojovaci kabel piezoelektrického senzoru je pferusen nebo neni
spravné pripojen.
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Hodnota nevyvaZenosti je
mimo rozsah

Hodnota nevyvaienosti kola je pfili§ velka a je mimo vypocet

Samokalibrace selhala

1. Kalibraéni postupy jsou nespravné.
2. 100g protizavazi nebylo pfipnuta.

15. Schéma usporadani napajeciho zdroje

15.1. Pfipojeni 220V

Pocitacova
deska

Odpor
| S ewiwne

- L Jors0w by
1

Napajeci deska
wr i N

..... L




16. Nakresy a soulastky

100~ 13-
900-22

HOG~20

BOG-5
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120-213 .
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100-105
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120209 ~_

20-906:
12020641 o0 13-
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120212

e

800-204

o

7

e
100-301

100347

/

100-315

318
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=T 100-312

313

800308 gnn.a0y
| / 100-310
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Cislo Kéd Nézev Ks_‘l%gl’slo Kéd Nazev Ks
1 B-014-100251-0 froub '5"»500-105 PX-800-030000-0 [Podpéra hiidele [i
2 5-040-1030301 Podiotka b [100-106 [PX-800-050000-0 [hafts heath 1
3 PX-800-020000-0 akladna “H o7 p-024.0600610 Rroub 1
4 PX-800-010000-0 [Télo I [l08  [-010-080201-1 Broub b
800-5  {P-000-009002-0 A}B’S‘;‘p_qgl‘bzka 3 [100-116|P-100-200100-0  [Kryt 1
8d0-7 P-000-009000- N-Z“a:lyéée)r’u'iﬁa'?adi 3 (110 B-007-060081-0 roub 3
100-13 5-060-000210-0,, Vypmac | [i11 [-014-100451-0 froub 1
10023 s-ozs-pocv)‘i‘i‘s'-o Ef:iz:y polistny 4 k1, Ip-001-100001-0 [Matice 1
100-14 PXlOOOlO"ZOO Eﬁ;:ro Nastaven’ ) 1100-101 PX-100-200200-0 idel 1
g;é“";igg;‘éfe1-1 Froub 1 791 1150057900 Kdvesnice 1
5%.063-002000-0 _[Kondenzator 1 [120-214P-120-210000-0 _ Pruzina 1

i
45.051-230020-0  |Motor 1 [120-212 P-120-250000-0 :zﬁ:;n winder )
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16  [B-004-060001-1 [Matice b [120-213[5-132-000010-0  [senzor méﬁd}é’
17 B-040-061412-1 |Podlozka 4 P04 B-007-060081-0 Sroub
18 B-004-050001-1 [Matice D [120-211[PZ-120-260000-0 Kladka__”f‘;,..“
19 B-014-050351-1 froub D 1120-206 PX-120-240000-0 Heavy
800-20 [PX-100-110000-0 |Deska 1 {120-209 PX-120-230000-0 T’émé'qg‘wihék
21 B-024-050061-0  Sroub 2 208  [B-040-050000-1 vﬁé‘d]oékéj’
D2 [B.040-050000-1 [Podiozka b bog B-024-05016,1:
100-7 |PZ-000-020822-0 |Napajeci deska 1 B00-209 PX-820-5”7(_)__()0:)‘2[§“.Pi;gpéra méfidla
100-5  P-100-120000-0 Z:S;yéra elelaricke \ b1y 801006015105r0ub
26 [B-024-050251-0 froub b 120-20&9?{“_1?2(5:5@19000-0 ?;':‘;:['f vedalenosti
100-11 |p-010-100300-1 |Odpor 1 o b lv-004:000070-0 Siﬁ;‘:: ovany
906-22 P-100-120100-0  {Box 1. l;\;/;—109-082800-0 Riditka
5752 [P-575-190000-2 :;"’::Z!S prihr édko“,f‘,a_ 5 &60-301 5-042-000380-0  [Remen
895-3 - P-895-190200-0 [Plastové desky .. B2 [B-040-103030-1 [Podlozka
579-2  [5-140-005790-0 Poéftaéova@g,dégii‘é».‘~»;~~..‘i 303 - {B-014-100251-0 Broub
860-40 [5-135-001700-0 |LED obraz‘;{}_ga ) 1 B04  [B-050-100000-0 [Podlozka
8855  [PX-890E-040100-0 EOdp raled | bos b040-1020201  podlozka
27 -010-100401-0 -Broib b 1100-306 PZ-000-040100-0 zzj:;o" Pick-up
885-6 PX-890E-O4O"46O.A 0 1 BO7  [B-024-030061-0 Sroub
28 4 1800-308 Zavit
29 8-010-;09355;_-(’)‘}_; ‘Broub 1 {800-309 P-100-420000-0  [Plastové viko
30 31010-0;3”6{2“{51‘56 Sroub 2 1100-310 {P-100-340000-0  |Pruzina
31 \P-928-060500-O Gumové pouzdro 1 800-3.11 S-100-000800-0 Kompletni hidel
885;%},:%5%33%%9&:040500-0 Podplrna deska 1 {100-312 {P-100-080000-0 Sroub

85 [PX-890E-040600-0Kryt podpéry 1 B13  B-048-102330-1 |podiozka

Mé‘-"oo4-1oooo1-2 Matice 5 800-318 |P-100-350000-0  |Pruzina
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(S

100-112 [P-100-210000-0 [Pruzina L [100-315 [-131-000010-0  festava senzq'rd""
100-105 |P-800-180000-0 [Pouzdro P B16 B-040-124030-1 Podloikq » 2
100-113 |PX-800-040000-0 [HFidel 1 [100-317 |P-100-070000-0 Sroub_:'\: 1
100-110 [S-060-000400-0  [Mikro spinat 1

16.1. Seznam nadhradnich dil& méfitka na méreni Sitky -

Cislo Kod Nazev Ks| Cislo Kéd - Nazev Ks
W401 [P-87G-011800-0 [Magnet 1 jW4l6 P-870-010500;:Q"' lf“?f_i‘p‘o‘jénframene 1
W402  |P-870-011400-0  |Hlava méfitka 1 p17 B—024-Q499§146:A-T,:-;“§roub 2
W403  |PX-829-011900-0 [Hagek 1 @21 P-87Q%‘)(1Q§((:3:(Q-0'-’1 Pruzina 1
W404  B-013-050161-1 fSroub 5 |wa22 P8700101000 Otocny hidel 1
W407  IPX-829-020000-0 jinstalacni deska 1 120-213”':55—\1:3.»:2:'600010-0 Senzor méfidla 1
408 B-007-060081-0 [Sroub 1 (1244 ’ ‘-07:,1,‘9:-4.20251-0 Sroub 7
409 - |B-019-350161-0 Broub 1 |W#A26) [P-870-010700-0 Spodni kryt 1
410 B-007-040061-0 Sroub A 43935"% B-024-050101-0 [Sroub 3
W415  [P-870-010400-0 |Horni kryt 829 p-8700108000 |Usazeniméfitka I
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—

Cislo Kod ‘ Ks| Gislo Kéd Nézev Ks
L1 B-024-040051-0  [Sroub... D 19 PX-800-310500-0 Senzorické desky 1
L2 5-053-000001-0 Mlo'tor\ 1 L10  [5-054-000002-0 |Laser 1
L3 B-004-030101-0 Sroub 2 11 PZ-800-310200-0 [Laser fixujici blok |1
L4 B-004-o3ooo1-'1,-\{':-%‘ Mé‘t‘i:c}g 6 |12 B-024-050061-0 froub 7
L5 B-007-04Q_0§_'1‘-'Q:‘;:';ér;é.t;t; A L3 P-800-310300-0  Kklo 1
L6 Pz-ooo-ost7'9:.j:}?:6Q|adaé 1 |14 [B-024-040101-0 Froub 3
L7 3-017-03;(_)\‘1?_2_'51/;0;" Sroub 1 [L15 P-800-310100-0  [Box 1
L8 Pxﬁoo-aiqﬁbo-o Podpéra 1
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16.3. Sverze (volitelny pedélovy brzdovy systém)

4
Cislo Kod Nazev o [Ks| Cislo Kéd Nazev Ks

S1 C-221-640000-A  Gumovy kryt 1 58 B-010-060301-0 Sroub 1
52 - B-001-060001-0  [Matice | 1 K59 B-040-061412-1 |Podlozka 1
S3 B-040-061412-1 Pgd_qo%ké __ V‘ 1 10 B-004-060001-1 |Matice 1
S4 B-014-100251- 0 Sroub 1 511 PX-100-020200-0 [Brzdova péka 1
S5 PX-800-020300- o Np‘zn( pék:a 1 k12 B-001-120001-0 [Matice 1
56“ C-200-380000-0 Pr‘diiné 1 13 P-000-002001-1 [Brzdové desticky 4
S7 PX-100- 020400 o oj’nice 1 514 B-004-060001-1 |Matice 2

16.4. Kofdv_L_'lc“:ové brzdy

Po otestovani pneumatiky pomalu otalejte pneumatikou, abyste nali nevyvaZenou polohu. Po
nalezeni nevyvéZené polohy, kotoucové brzdy se automaticky spusti, aby byla pneumatika v brzdném
stavu; takie se pneumatika nemizZe otacet a je snadné pfidat zava#i na rafek. Ototte pneumatiku
rucne, pokud se odchyli od nevyvéZené polohy, kotou€ové brzdy se uvolni, aby se brzda zrugila.
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Cislo Kéd Nazev Kéd Nazev Ks
1 B-010-060161-0 Sroub "~ 5-051-600000-0 |Motor 1
2 B-007-050081-0 [Sroub pB7 PX-570-020200-0 |Oto&né rameno 1
3 B-017-030251-0 Kroub B B8 PX-570-020203-0 Omezovaci blok 1
4 - B-017-030161-0  Kroub B9 PZ-000-050570-0 [Kontrolni panel 1
5 B-010-080201-0 Broub 3 B10 PZ-000-051570-0 O(n;iz)ovaCi zafizeni 1
6 P2-120-260000;_0‘1;_.; Kladka 1 [B11 PX-570-020300-0 [Support 1
7 8-024-0401,,(_):,1_;-_6‘,;:i"iﬁﬁf‘égb. D B12 PZ-000-051570-1 Oaiz)ovadzaﬁzeniz
8 Pz-000j95(95;f§;:1:.:"1'1?Z%ij?ddESka 1 13 |c-221-400000-0 [Prufina )
Bl P—570-0000010 Brzdovy kotou¢ 1 B14 P-570-000000-0  [Kotouové brzdy 1

o e T Transformdtor

P)f?s,7oeozo4o1-o Montaini sedadlo |1 315‘ D-038-000110-0 | - 1220V) 1
PX-S7‘0-020402-0 Matice 1 [B16 PX-570-020600-0 Podpéra 1
“IPX-570-020100-0 Pékladna 1 B17  |PX-570-020500-0 [Podpéra 1
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16.5. Seznam pfislusenstvi

Koéd

Nazev

2:5-100-040000-1

1# Kuzel

2:5-100-040000-2

2# KuZel

2:5-100-040000-3

3t Kuzel

2:5-100-040000-4

4# Kuzel

2:P-005-100040-
0

Kompletni
rychloupinaci matice

2:P-828-400000-
0

Zavitova hridel

Y-032-020828-0 Manuai
PX-100-200400-0 | Kli¢
$-105-000080-0 Imbus
$-105-000060-0 imbus

5$-110-001000-0

Standardni zdvazi100g

P-000-001-008-0

Trmen

5-108-000010-0

Kiesté

P-100-490000-0

Plastové viko.

P-000-001002-0

Gumovy’l_,,néi'azh‘ikj;i’
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hu

Szczepan

ES prohlaseni o shodé (original)
CE-1
1/2020

P.H.U. SZCZEPAN

WyposaZenie Wulkanizacji i Warsztatow
Jabtonna-Majgtek 12

23-114 jabtonna

s

Jako zplnomocnény zéstupc
S e -'_—;,,u___-\. '&"1.".5::.'-_'
i |-_,\1_\_:,-_; |:_ £ T 'F\“,I' .\%F:" E:ﬂ"-

T

Produkt:
Vyvazovagka kol -+
Model: REDATS W-680 (US79BL): -
Na vyhradni odpovédnost prohladujeme, ie vyrobek je ve shodé s:
Certifikat ES, ¢islo CE-C-0510-18-59-02-03-3A & CE‘-Cfl051_0-18'—"59-02-2A vydal dne 2018-07-27
Notified Body for Machinery Directive CCQS UK Ltd. 5 Ha.[b'qur Exchange Square, London, E14 9GE,
Uk .7
Vyrobek splfiuje zakladni poZadavky:
2006/42/EC, 2014/30/EU
Smérnice a podrobné poZadavky S_téhove’né v harmonizovanych norméch:
EN 61000-6-2:2005+AC:2005, EN 61000-644\:ZOQ7+A'1':‘2011, EN61000-3-2:2014, 61000-3-3:2013, EN
ISO 12100:2010, EN'60204-1:2006/AC:2010

Toto prohlaseni je zakladem pro pouiifioz{naéém‘ CE na vyrobek.

Toto prohlddeni se vztahuje vyhradné néﬁtftﬁjni zafizeni ve stavu, ve kterém bylo uvedeno na trh, a
nezahrnuje soudasti, které byly,pfidénﬁy’_:é/r\ébo operace provadéné nasledné koneénym uZivatelem.
Technicka dokumentace je kyr,'_c;lli',sﬁppzilc"i‘\ na: PHU SZCZEPAN Wyposazenie Wulkanizacji i Warsztatéw,
Jabtonna Majatek 12; 23-114 Jabtonna, Poland

Jablonna-Majatek, dub&n’2020
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Uzivatelsky manual

Automaticka zouvatka pneumatik
redats M-250-3D2 o

R Nasledujeme toceni kol!

Pted instalaci ncbo provozem zouvacky pncumatik si

peclivé a komplemné pieététe cely tento manual.
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Zouvacka kol

Upozornéni

Tento navod k obsluze je pro obsluhu zouvacky velmi dilezity, pfed instalaci a pouZitim si jej prosim peclivé prectéte; je

dilezity pro bezpe¢né pouZivani a Gdrzbu zouvacky. Uschovejte si prosim fadné tento nivod, abyste mohli provadét dalgi ud&fzﬁl{

zouvacky.

1. Uvod:
Oblast pouziti: Automaticka zouvacka pneumatik je specidlné navrzena pro demontaZ / montd pneumatik 7 Ttk ko

Upozornéni: PouZivejte zouvacku pouze k ulelu, pro ktery je urena, nepouzivejte ji k jinym éelim. Vyrobge neniesé odpovédnost
za zadné §kody nebo zranéni zplisobené nedodrzenim téchto predpisi.
Bezpeénostni predpisy: PouZivéni této zouvacky je vyhrazeno zejména proskolenym a kvalifikovany am a tém, ktefi si jiz

pozorné plcceth manual, nebo nékomu, kdo ma zkusenosti s obsluhou podobneho stroje. Jakukoh meny a nad ramec pouzm na

2. Bezpecénostni upozornéni:
Bezpecnostni vystrazné §titky:

01 B&hem provozu nedivejte ruce pod montazni/demontazni hlavu
02 Béhem provozu nevkladejte ruce mezi &elisti;

03 Pfi demontazi pneumatiky nevkladejte ruce do patky pneumatiky;

04 Ujistéte se a zkontrolujte, zda je systém vybaven dobrym

uzemiovacim obvodem;

05 Béhem provozu nevklidejte nohy mezi lopatu stahovaciho
06 Vystrazné pokyny

Upozornéni:

Kdyz jsou bezpeénostni varovné stitky poskozeny.
nahradte!

sundany, véas je

Nepracujte se zouvackou, kdyz bezpe¢nostniivarovné st; y chybi nebo jsou
poSkozeny. Nedovolte vkladat Zadné prcdméty tak, aby zakryly bezpetnostni vystrazné Stitky.

Klienti si mohou sami nastavit varovné ,s‘ tky,(Jak ukazuje obrazek vpravo) na libovolné potiebné pozice.

3. Technické sp;"cnfikace'

12 23"

14-26 "
1143mm 145")
406mm(16 ")

Vnéjsi rozméry ratku

Vnitini rozméry rafku

Maximalni primér kola

Maximalni §irka kola ..

Pracovni tlak 8-10bar
Zdroj napdjeni 110V (1phy/ 220V (1ph)/ 380V (3ph)
Nastavitelny vykon 0.75/1.1 kw
Max. todivy moment (otocny sthl) 1078 Nm
Celkové rozmgy 1130900*1050 mm
<75dB
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Poznamka:

Rozméry rafku definované v tabulce vyse jsou zaloZeny na Zeleznych réfcich kol. Hlinikové rafky jsou tlustsi nez zelezne .
vysc uvedené rozméry ratkll jsou pouze orientaéni.

4. Preprava:

P pfepravé by méla byt zouvacka v origindlnim baleni a umisténa podle znacky na obalu. U jiZ zabalené zouvacl\y by se mélo
manipulovat s odpovidajicim vysokozdviZznym vozikem pro nakladani a vykladani. Misto pro vloZeni nosnyoh v1dhc _]C

znazornéno na obrazku 1

5. Rozbaleni a kontrola:

Vytdhnéte hiebik, ktery je pfibit na desce; rozbalte karton a plastovy kryt. Zkontrolujtc a ujistéte se, Z€ jsou v baleni viechny dily

uvedené v seznanu nahradnich dili.. Pokud né€ktera ¢ast chybi nebo je rozbité, zouvacku nepoy 6 nejdiive kontaktujte

vyrobee nebo prodejce

L L Lyt

sl LS [k ST

Obrazek | Obrazek 3

6. Pozadavky na pracovisté:

Zvolte pracovisté v souladu s bezpecnostnimi predpisy. Pnpojte napajeni a zdroj vzduchu podle manuélu. Pracovist¢ musi byt dobfe

vétrano; Aby zouvacka fungovala bez problemu je treb: aby okolo zouvacky byl od kazdé strany volny proctor, jak je znazoméno na

obr. 2, Pfi instalaci venku musi byt chranéna stf 'chou ti-desti a slunecnimu zafeni.

ovan v’ xplozivnim prostiedi.

Upozoméni: Stroj s motorem nesmi byt pr

7. Umisténi a instalace

Nainstalujte sloup (podrobn islugenstvi naleznete v rozlozeném vykresu)
1) Pfiprava nafadi
2) Umistéte sklopné sedadlo 3 (obr.3) na t&lo | (obr. 3) pomoci 4 sroubli (M12),

prostréte vzduchovou h :2.(abr: 3) otvorem ve sloupu. Utdhncte 4 samojistnymi
maticemi 8, (obr. 3).
3) Vlozte Sroub 9. (obr 3) do.otvort v sloupu a osc naklapéciho valce 11,

{obr. 3) utahnetc 'Samoysmou maum 10, (obr 3)

Fig4
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8. Elektrické a pneumatické pripojeni:

Upozornéni: Pred instalaci a ptipojenim zkontrolujte, zda elektrické napajent odpovida technickym tdajiim zouvacky. Veskerou i

elektrickych a pneumatickjch zatizeni mize provadét pouze kvalifikovany elektrikaf,

9. Serizovaci operace:

Naklapéci pedal (H)

@ Pedal na zavirdni a otevirni
Selisti (V)

Poznamka: niZe uvedena operace viz obr. 4

Seslapnéte pedal na otaceni pracovniho stolu (Z), ota&eni stolu (Y) ve smeru h _dmovych rucicek;

Zvednéte pedal na otaceni pracovniho stolu (Z), otaceni stolu (Y) proti sméru hodmovych ruCicek.

Seslapnéte pedal stahovaciho ramene (U), lopata stahovaciho ramene (
stahovaciho ramene (R) se vrati zp&t do plivodni polohy.

s!:ldc;l, uvolnéte pedal stahovaciho ramene (U), lopata

Seslapnéte Celisti zeela dolii a oteviete a zavicete pedal (V), ctyrl svorky ((3) na otacecim stole sc oteviraji; Znovu seslipnéte, Styfi
svorky (G) sc uzaviou. Kdy? je pedal ve stiedni poloze, Gtyti'sy rky s piestanou pohybovat.

Stisknutim pneumatického zajistovaciho tagitka (K) zajistgte posuvnié rameno (N) a svislé rameno (M).

Seslapnéte pedal stahovaciho ramene (H), sklopny s jde dozadu doltt; znovu stisknéte, sklopny sloupek se vrati zpgt.

Zouvaci proces sc sklida ze t ¢4sti:
1 Prolomeni patky pneumatiky
2 Demontaz pneumatiky

3 Montaz pncumatiky

Upozornéni: Pred jakoukoli opera noste volny odév a noste ochrannou &epici,

rukavice a protiskluzovou obuv. Zaj \té“ uplné vypusténi vzduchu z pneumatiky a

odstrante v§echna zavazi kola

Fig 4
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Prolomeni patky pneumatiky .
UjistSte se, Ze jste zcela vycerpali vzduch z pueumatiky, umistéte pnewnatiku proti pryZovému narazniku (S). Lopatu (F)
priloztc k patce asi 10 mm od okraje rafku, jak je znazornéno na obr. 5. Scilapnéte pedal pro stahovaciho uunene (), abystu
zatla¢ili lopatu do pneumatiky. Opakujte vy$e uvedené operace na riznych mistech kolem pneumatiky a na obou strdnauh

pneumatiky, dokud se patka pneumatiky zcela neuvolni. . R
Demontaz pneumatiky

Pred touto operaci se ujistéte, Ze jste odstranili viechna zévazi z rafku kola a zcela od&erpali vzduch "pneumatiky
Naneste mazaci tuk (nebo podobné mazivo) kolem patky pneumatiky. Bez maziva maze dOJll k v{ummu opotiebeni

pneumatiky. Upnéte kola metodami, jeZ jsou zobrazené nize s ohledem na plcdepsanylomncr

a - upnuti kola zvenéi:

Seslapnutim &elisti oteviele a zaviete pedal (V) do poloviny dolii do stiedu, umistdte. ctyrl svoxky (G) podle referencni
stupnice na oto¢ném stole (Y): nasadte pncumatiku na otoény stil, pidrite 1afek a seslapnutlm celisti oteviete a

zaviete peddl (V), dokud neni kolo zajisténo celistmi.

b- pro upnuti kola zevnitf S .
Umistéte Ctyii svorky (G) a nechte je viechny zavien¢. Nasad'te pneumatiku na otogny stiil a seslapnutim Selisti oteviete a

zaviete pedal (V), abyste otevieli svorky a tim zajistili kolo na mist&.

Upozornéni: Pied dal$im krokem zkontrolujte, zda je kolo pevng zaJlsteno
Styfmi svorkami

Spust’te vertikalni rameno (M), dokud montizni hlava/demontdZni hlava (1) nedosedne na
zajiStovaciho tlacitka (K) zajistéte vertikdlni rameno (M) a horizontalni rameno ve spravr *
montaZni hlavy/demontdzni hlavy k okraji rafku kola asi 2-3 min. Vlozte zvedaci paku (T3

T

montazni hlavy/demontdzni hlavy (I) a posuiite pneumatiku nad montazni hlavu/demonta: f?'

Upozornéni: Retdzy, naramky, volné obledeni a cokolijin'éhb v blizkosti rotujicich &asti piedstavuje nebezpedi pro obsluhu,

Se zvedaci pakou drZenou v poloze seelapncle pc(ial otdccm pracovniho stolu (Z), otaéejte pracovnim stolem (Y) ve sméru
hodinovych ru¢icek, dokud se prlCledtlk'l 7cel‘1 neoddzli od rafku kola.
Pti demontaZi pneumatiky na druhc, stmne etalc p0u7lvqlu zvedaci paku ke zvedani pneumatiky a oddélte pneumatiku na

druhé strané od rifku kola. Scsldpnctc jnalglapccl pedal (H), sloupck jde dozadu doltt a vyjméte pnecumatiku.

SRR

MontaZ pneumatiky

Upozoméni: Pred montazi pricumatiky sc ujistéte, Ze pneumatika a rafck maji siejnou velikost.

s

Aby nedoglo k posl\ozcm namate’ pdtku pueumatiky a rafek mazanini doporuéenym vyrobcem. Nasad'te pneumatiku a zkontrolujte
situaci : L

Upozoméni: PH Llpiné}nil’réﬂ(u 1fef>0klzidejle ruce na rdfck kola, abyste se¢ béhem této
operace nezranili;. ..

Zajistéte sestluhelmkove vertikalni montazni rameno, nasadte pneumatiku na rafek a
pii demontazi:pneumatiky vratte vahadlo zpét na misto.

Jednu, stranu ‘pneumatiky pfilozte s dolni patkou nad zadni ¢asti montazni
hlavy/demontazm hlavy, druhou stranu pod pfedni ¢ast montazni hlavy/demontazni
hlavy, 'Z acte na pneumatiku rukama nebo pomocnym ramenem a poté otoéte
praoovmm ‘stolem, abyste nasadili patku pneumatiky.

Opakijte-vyse uvedeny postup pro montaz patky pneumatiky. (obr. 7)

-5-
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10.Pomocné rameno 056

Pomocné rameno 056 je pomocné zatizeni pro zouvadku pneumatik, slouzi k demontazi a montazi pneumatik.

Pred jakymkoliv provozem tohoto stroje je obsluha pozadana, aby si pozorné piedetla manual. Nepokousejte seio zadné operacc,
které v ném nejsou uvedeny. Vyrobee nencse odpovidnost za jakékoli zrandni nebo $kody zplsobené ncsprdvnym pouzivinim,
Nivod méjte po ruce pro ptipadnou konzultaci. g

Technické specifikace pomoceného ramena

Pracovni tlak 8-10 bar
Hmotnost 100kg
Rozméry baleni 1550*310*550mm
Hluc¢nost LpA<75dB

Bc7peénostni piedpisy

Toto zafizeni je zvIaste vyhrazeno pro vyskoleny odborny personal nebo nckoho kdo ma
zkuSenosti s nu.chdmc]\vm provozem a peclivé si piedte tento navod. Toto Larlaem mu91 byt pouZivano
spolcéné s nadimi zouvackami pneumatik, nejsme si vSak jisti, Ze bude fungovat ] memx Vyrobcee
nenesc odpovednost za jakékoli neopravnéné tpravy.

Instalace

Poznamka!

Instalaci tohoto pomocného zafizeni by mél provadét odborny pcrsondl Pied
montazi odpojte zatizeni od napajeni a zdroje vzduchu.

Pieprava

e o , . ol Obr. 8
Presuiite zatizeni pomoci vysokozdvizného voziku, jak je znazgrnéno na obr. 8.

Vybaleni

Zkontrolujtc a ujistéte sc, ze jsou v:baleni vicchny dily uvedené v
seznamu ndhradnich dilt. Pokud néktera ¢ast chybi nebo je rozbita,
zouvacku nepouZivejte a co m,Jdrlve kontaktujte vyrobee nebo prodejce.

Uchovavejte baleni mimo dosah déti - -

1400

PoZadavek na pracoviits’
ozadavek na pr_ayc,oyf’s,__tye l 1400

Obr. 9 ukazuje mmlmalm Vzddlenost (cm) od stén po sestaveni tohoto Obr. 9
pomocného zar lnm Vybute prosim spravné misto pro instajaci

1} Od])Ojt(. LOLlV‘(’l(,kll pncumatlk od napéjeni a zdroje vzduchu.

2) Upevnétc sloup na t¢lo pomoci Ctyf Sroubll a nastavte podpéru 2 na vhodné misto; (obr. 10)
3) Pr1poﬁc vzduchovou hadici k piislusnému spoji zadniin otvorem téla.
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Funkéni dily

Obr. 11 ukazuje funkéni ¢asti
ramene 056:

A. Mala nastavitelna rukojet’ B. Sestihranné horizontalni rameno - s
C. Vilec pro zvedani D. Velka nastavitelna rukojet’

pncumatik F. Zvedaci spina¢ .

E. Podpéra vilce pro zvedani ks
pncumatik

H. Nastavitclna zavitova ty¢

Operace

Montdz a demontaz velké prazdné pneumatiky je obtiznd prace. Pomoci pomoceného ramene
056 se montaz/demontaZz pneumatiky z patky pneumatiky usnadni. Je to dobry pomocnik pro
zouvacky pneumatik.

Oprava pneumatiky

Uvolnéte rameno podle ndvodu. Upnéte pneumatiku zvendi, sc§létp\nété.. L
odpovidajici pedal, abyste otevicli ¢clisti: et

Umistéte pneumatiku na otaCeci still. Seslapnéte odpovnda]lm peaal,‘rabystc uzavieli Celisti, dokud sc nedostanou do
blizkosti rafku.

DemontaZ pneumatiky L

Obecné lze Fiei, Ze pncumatika je velmi t&sna. Uvolnclc patky nejprve piitlaénou hlavou na pncumatiky (ncbo pomoci
stahovaciho ramene, pokud je pneumatika pnhs lem nez aby se uvolnila).

Vytahnéte Scstihranné horizontalni rammg;‘ heclicjfé; pritlacny vélec na pneumatiky nad pneumatikou bez kolize.
Spustte pfitlany valec na pneumatiky dolu pomou rukojeti spinace, abyste pneumatiku pfitlacili. Pro otaceni
pracovniho stolu sesiapnéte pedal. Behcm tohoto postupu uvolnéte patku. (obr. 12)

v s v ’ S [’y w . r
Upozornéni: Pred operaci namazte pritlatnou hlavu pncumatiky (horni) a patku.

TLLLLXELY:
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-2. DemontizZ horni patky

-3. Demontaz spodni patky

Otocte podpéru vélce a posuiite ji pod pneumatiku, ale nedotykejte se ji rafkem.; (Obr: 4)‘Se§lépnéte pedal

napajcciho zdroje, abyste otaceli pracovnim stolem, mezitim postupné zvedns ymocné'rameno, abyste uvolnili

pneumatiku a zcela demontujte spodni patku.

MontaZ pneumatiky

NamaZte patku pneumatiky a otoCte pracovni stiil, namontujt spodn] patku pomoci montazni hlavy;
Vytdhnéte Sestihrannou ty¢, zatladte horni patku pod moméz ':h_lavu 5 mm pomoci valce na pfitlacovani
pneumatik, otoCte otoéné rameno a piesuiite ptitlatny blok- pneumatlky nad pneumatiku;

Nedotykejte se rafku béhem provozu, jinak to zpusobl poskozem rafku v dasledku tfeni.

Seslapnéte pedal napajeni, abyste otaceli pracovnim stolem a pfitlanym blokem pneumatiky, sklopte
pomocné rameno, abyste ptitla¢ili pneumatiku pod rafek. Namontujte pneumatiku pomoci montazni
hlavy. Vénujte prosim pozornost bezpecénosti pI’l ’provozu

(obr. 16) :

HuSténi pneumatiky:

DileZité: Pii nafukovani hrozi nebezpedi, postupujte opatrné a dadrzujte pokyny. Pii husténi se

‘t\.‘ . ’ .
stane extrémné nebezpeténé, pokud dojde k problémim s pnéamatikou nebo raifkem. Pneumnatika s

potencialni silou roztrzeni jde nahoru a ven, velka tamitze zpisobit zranéni nebo smrt obsluhy

nebo lidi v okoli.

VAV A VAV AV VA VAVl
Pneumatika mizZe prasknout v dusledku: AN N NN
A o, ~, - 2,
1) Rafek kola a pneumnatika nemayji stejng-zé2méry: SAA A AN A A
2) Pneumatika nebo rafek jsou oskoze ,
e J uP Obrazek 17

Postupujte prosim nasledovné:
1) Odstratite krytku ventilku;

3) Zkontrolujte '.da~m{1 ¢unlétika a rafek stejnou velikost;

4) Namazte pat mcumatﬁ(y i rafek kola, v ptipadg potieby je nutné dal§i mazéni;

5) Pneumati qgl]usféte s piestadvkou, pfi husténi kontrolujte tlak uvedeny na imanometru, také zkontrolujte, zda je patka

pevna, tie: Opakujte vy3e uvedeny postup, dokud nebude patka zaji§téna; pii nafukovani konvexniho rafku nebo dvojitého

konve dfku musite podniknout speciédlni kroky;

6)PokraCujte V'nafukovéni a Easto kontrolujte tlak vzduchu, dokud nedoséhnete pozadovaného tlaku. Obr. 17 Poznamka:
Nikdy ne¢piekracujte maximalni tlak husténi dany vyrobcem pncumatiky.

-9-
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UdrZzujte ruce a t¢lo mimo dosah husténi pnecumatik.

Obsluhu sméji provadét pouze specialnt vyskolené osoby, nedovolie ostatnim obsluhovat a zdrZovat se v blizkosti zouvacky. ™
pncumatik.

11.Pi‘esun zouvadky
K presunuti zouvacky pouzijte vysokozdvizny vozik. Odpojte zouvacku od clektrického napajeni a pnulmatl(,l\dlo napaJem
zvednéte zakladni desku a viozte vidlice vysok()/dwzncho voziku. Poté piesufite zouvacku do nové polohy a pcvnc Jl upwnctc
Poznamka: Misto zvolené pro umisténi zouvagky musi splitovat bezpe&nosini ptedpisy.

12.Udr7ba:

Pozor: Udrzbu mohou provadét pouze odbornici. Cheete-li prodlouZit Zivotnost zouvacky, ncc,hte plovadu udrzbu zouvacky

v¢as podle manudlu. V opacném piipadé to ovlivni spolehlivost zouvacky, ncbo dokonce 1pu>0bl zranéni obsluhy a daldich
osob v okoli.

Upozornéni: Pfed provadénim jakékoli udrzby odpojte zouvacku pneumatik od elcktrickéhd ﬁépéjeni a pneumatického
napajeni a 3-4krat scilapnéte pedal na otevieni a zavieni &elisti nebo pedal na otdcem pracovmho stoly, aby se ze zouvacky
vycerpal veSkery stlaeny vzduch. Poskozené dily musi byt vyménény odbomyml'_osobaml za nahradni dily dodané
vyrobcem. » ‘ :

Zouvacku vy¢istéte jednou denné po praci. Jednou tydné vycistéte mc1stoty na otocnem stole motorovou naftou a namazte
Soupdtka a svorky. A ‘

Nasledujici udrzba musi byt provedena alespofi jednou za mésic: Zkonili'olujtg, hladinu oleje v ptimazavaci olejové mlhy, v
piipadé poticby doplite olej SAE304. -

OdSroubujte Sestihrannym klicem (E). Na zakladé pfipojeni stlaceného vzduchu nejprve 5-6x seslapnéte pedal na otevirani
a zavirdni elisti nebo pedal pro otaceni pracovniho stolu a pot¢ zkontrolujte, zda olej v olejovém piimazavaci nekape po
kapkach. Pro nepfetrzity provoz stisknéte pokazdé dvakr’éﬁ,‘ ka{prﬁéte;kapku oleje, v opa¢ném piipade sefid'te §roub (D),
ktery ovladal vstup olejc pomoci minus Srouboviku. (Obr 18)

Poznamka: Stisknutim vypoustéciho ventilu vypusnte vodu nadoby na vodu. (Obr. 18-1)

# "!
. *
: r .‘—‘Q VytOI( .
., ' 2
" ®
- {‘}—-— ]
ST T reiYy
i NN NN RN
- 0

Obr. 18.1

amika: Po prvnich 20 dnech pouzivani znovu utdhnéte elisti uiahovacimi Srouby (B) na otacecim stole (obr. 19)
ozndmka: v pripadé ztraty napijeni otadeciho stolu zkontrolujte, zda je femen napnuty, podle nasledujicich kroki:
Odstrante levy bo¢ni kryt odsroubovanim Sroubil; upravie dva §rouby umisténé na podpéfe motoru, udrzujte vhodnou
-10-
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vzdalenost mezi podpérou motoru a zakladnou motoru; utahnéte Srouby pro napnuti femene (obr. 20)

Pozor: prosim odpojte zouvacku od elcktrického napdjeni a pneumatického napéjeni.

‘.

-

Poznamka: Pokud svislé rameno neni zaaretovano nebo nespliuje pozadavek 2-3 mm od spodni ¢asti montaZni

hlavy/demontazni hlavy k rafku, upravte destiirannou zajistovaci desti¢ku, viz obr. 21 a nastavie (X).
y P ) C{A).

Pozndmka: Abyste dosahli spolehlivosti éclisti a lopaty stahovaciho ramene, postupujte nasledovné, abyste udrzeh

jejich ventily ¢isté:

1. Odstrafite levy bodni kryt téla zouvacky od$roubovanim dvou $roubl: : a
2. Uvolnéte tlumice ventili (A), které patfi k peddiu na otevirand a zavirani cclistia pedalu stahovamho ramene;
3. Vygistéte tlumiée stladenym vzduchem, v ptipadé poskozeni je vyméiite podle sezaamu nahradnich dild. (Obr. 22)

Obr. 20 QObr. 21 Obr. 22

- 11 -
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13.Tabulka odstraiovani problémiu

Problém Divod Regeni
Spina¢ zpétného chodu je rozbity Vyméiite zpém Fspinag
Otoény talif s otati pouze Pfetrzeny femen Vyment(. femen

jednim smérem nebo se

nemuZe otadet.
Porucha motoru

Unik z pneumatického systému
Po demontovani nebo upevnéni

kola se otaceci stil nemize

zajistit (tocit s kolem); Upinaci véalec nemiize pracovat. Vymcmc pist vélce.

Celisti zpozd'uji otevieni/zavieni;
Otoény stll nespravné zajisti

Opotfebované celisti yfnente Celisti.

rafek.

Rozbité podlozky sklicidlo valoe A Vymeiite je.

Spatné sefizena blokovaci'degka

Vyméiite ji nebo ji upravte.
Montdzni/demontazni hlava se béhem

provozu vzdy dotyka rafku.
Uvolnéné Srouby na: sklu‘fldle
VertikdIni rameno nelze ”Aa_]lgtlt
pojistnou de%uckouf ¢

Utéhnéte Srouby; vyméiite
pojistnou desticku.

Pedal stahovaciho ramene a pedal pro
otevirdni a zavirani Celisti se nemohou
vratit zpét do pGvodni polohy.

Zlomeni pruzind pe&éju Nahrad'te ji

Vy¢istéte jej nebo jej vyméiite.

Lopata stahovaciho ramene funguje obtizné

.,Podlozka na vélei stahovaciho
amen“ Je rozblta

Vyméite ji

Poznamka

Spole¢nost si vyhraZUJe pravo Zzménit'specifikace dill bez pfedchoziho upozornéni.

SpoleCnost upravila

y psﬂa produkty, ale nema povinnost k produktim, ktere
byly z tovarny

-12-
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Cestné prohlaseni

k vefejné zakazce malého rozsahu zadavané dle § 31 zakona
&. 134/ 2016 Sb., o zadavani verejnych zakazek,

pro 2. ast vefejne zakazky s nazvem

,Dodavka 4 ks zafizeni pro vyvazeni pneumatik a 3 ks zafizeni pro demontaz
pneumatik*

ldentifikaéni udaje zadavatele

Ceska republika — Krajské Feditelstvi policie

Nazev: ! Kralovénradeckeho kraje
ICO: 75151545
Sidlo: Ulrichovo namésti 810, 501 01 Hradec Kralove
Jednajici plk. Mgr. Petr Sehnoutka, feditel krajského feditelstvi

Identifika¢ni udaje icastnika zadavaciho fizeni

Obchodni firma/nazev: JP MAT’s group s.r.o.
ICO: [08159645)
Sidio: T U Feky 808, Ostrava Hrabova 720 00

Osoba opravnéna jednat -’,g‘ij_;‘f--ﬁ'; 5{-?52—‘"5::3
. v " . ’ o e L |
za Ucastnika zadavaciho =
fizeni:

1) Nize podepsany dodavatei timto Cestné prohlasuje, Ze na smiouvé spolecnosti, kierou
zastupuji, neni/nebude ruské zapojeni do smiuv pfekracujicich limity stanovené v &lanku 5k
nafizeni Rady (EU) €. 833/2014 ze dne 31. Cervence 2014, o omezujicich opatfenich vzhledem

k cinnostem Ruska destabilizujicim situaci na Ukrajiné, ve znéni nafizeni Rady (EU)

€. 2022/576 ze dne 8. dubna 2022 a nafizeni Rady (EU) &. 2022/1269 ze dne 21. ervence
2022.

Zejména prohlasuji, ze:

(a) dodavatel, kterého zastupuji (a zaddna ze spolecnosti, které jsou &leny nadeho konsorcia),

neni ruskym statnim pfisludnikem nebo fyzickou nebo pravnickou osobou, subjektem nebo
organem usazenym v Rusku;
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(b) dodavatel, kterého zastupuiji (a zadna ze spolecnosti, které jsou Cleny naseho konsorcia),
neni pravnickou osobou, subjektem nebo orgénem, jejichz vlastnicka prava jsou piimo nebo
nepfimo vlastnéna z vice nez 50 % subjektem uvedenym v pismenu a) tohoto odstavce;

c) ani ja, ani spolednost, kterou zastupuji, nejedndme jménem nebo na pokyn subjektu
uvedeného v pismenech a) nebo b) vyse,

véetné poddodavatell, dodavatelt nebo subjektl, jejichz zpusobilost je vyuzivana ve smyslu
smérnic o zadavani vefejnych zakazek, pokud predstavuiji vice nez 10 % hodnoty zakazky.

2) Nize podepsany dodavatel, jakoz i osoba/osoby jednajici jeho jménem timto cestné
prohlasuji, Ze nejsou sankcionovanou osobou ve smyslu nafizeni Rady (EU) ¢. 269/2014 ze
dne 17. biezna 2014, o omezujicich opatfenich vzhledem k ginnostem naruSujicim nebo
ohrozujicim Gzemni celistvost, svrchovanost a nezavislost Ukrajiny, v platném znéni, nafizeni
Rady (EU) &. 208/2014 ze dne 5. biezna 2014, o omezujicich opatfenich vUCi nékterym
osobam, subjekttim a organim vzhledem k situaci na Ukrajing, v platném znéni, nafizeni Rady
(ES) &. 765/2006 ze dne 18. kvétna 2006, o omezujicich opatfenich vzhledem k situaci
v Bélorusku a k zapojeni Béloruska do ruské agrese proti Ukrajing, v platném znéni, vcetné
aktualnich pfiloh téchto v&ech nafizeni, tj. nenachazi se na tzv. sankénich seznamech.

Nize podepsany dodavatel, jakoZ i osobalosoby jednajici jeho jménem timto Cestné
prohladuji, Ze se zavazuje informovat zadavatele o zménach spocivajicich ve skutecnostech
uvedenych v bodé 1) a 2) vyse.

jméno a podpis osoby opravnéné jednat za dodavatele nebo jeho jménem




