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1 VsSeobecné

Potrubni posta (PP) je moderni sofistikované a v mnoha nemocnicich vyuZivané feseni,
které zajiStuje pfedevSim automatizovanou prepravu laboratornich vzork( (stovky vzork(
denné) z jednotlivych pracovist nemocnice do laboratore k jejich analyze. Obecné se jedna o
specializovany transportni systém PP, kdy zasilky (laboratorni vzorky, resp. dokumenty) jsou
posilany uzavfené ve specidlnich pfepravnich pouzdrech v pfepravnim potrubi mezi
jednotlivymi stanicemi pomoci pfetlaku a podtlaku (transport probihd v jedné trubce —
obousmérng).

Stavajici systém potrubni posty provozovany v Krajské nemocnici T. Bati, a.s. (dale také
KNTB"), je systém rakouského vyrobce Sumetzberger v dimenzi jizdniho potrubi DN
110 mm. Nové navrhovana ¢ast a zafizeni pro posileni kapacity systemu PP musi tedy byt
pIné kompatibilni se stavajicim provozovanym systémem, veskeré &asti budou vzajemné
propojeny.
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s posileni pfepravni kapacity potrubni posty pro objekty B23, B24 a B25 vytvofenim
mezipfejezdu v objektu B23 (Chirurgie), zfizenim nové linky ¢. 8 a upravami
stavanich linek v této ¢asti nemocnice

Tato dokumentace pro provedeni stavby Fesi:

» posileni pfepravni kapacity potrubni posty pro objekty B15 a B22 vytvofenim nové
linky & 7, osazenim laboratorni stanice pro odesilani pouzder v B22 a zménou
propojeni nékterych stanic

e navy3eni poctu pracovi§t potrubni posty v objektu B31 (Gynekologicko porodnické
oddéleni)

Dokumentace obsahuje:
e technickou zpravu véetné poZzadavkd na stavebni pripravenost
e soupis praci s odhadem néakladl
e vykresovou ¢ast

Realizace musi byt provadéna s pouzitim originalnich komponentd stévajici pouzivané
technologie pro zajisténi kompatibility a spravné funkce technologie. Nesmi tudiz dojit
k Zadnym zasadnim zménam pro uzivatele z hlediska provozu ani UdrZby zafizeni.

Uvazované a projektem navrZzené feSeni musi spliovat pozadavky a standardy
zdravotnickych zafizeni predevsim z hlediska obsluhy a udrzby, hygienického hlediska pfi
zachovani stavajicich funkcionalit technologie. Nové dodané ¢asti a zafizeni musi byt plné
kompatibilni se stavajicim provozovanym zafizenim, nesmi dojit k omezeni stavajiciho
pouzivaného systému. Musi byt rovnéz zajisténa kompatibilita celého systému a funkénost
datové komunikace mezi celym systémem potrubni posty. Jako celek bude dodano plné
funkéni dilo zaintegrované do stavajiciho systému nemocnice.

Realizaci musi provadét autorizovana firma s opravnénim pro Upravy a cinnosti v ramci
hardwaru a softwaru stavajici technologie potrubni posty. Realizaci nesmi byt dotCeny
smluvni prava a povinnosti vyplyvajici z platné servisni smlouvy na provozovani a Udrzbu
technologie potrubni posty v nemocnici ani jakékoli zaruky na souasny systém. Realizaci
nesmi byt poruSena autorska prava vyrobce stavajiciho systému potrubni posty ani licencni
ujednani.

Sougasti realizace je vytvofeni nového aplikaéniho programu zohledriujiciho zaclenéni
novych linek do tohoto programu véetné vizualizace celé technologie.

Dodavatel musi garantovat zachovani vSech specifickych funkénich parametr( stavajici
potrubni posty. Dilo musi byt dodano plné funkéni véetné zaintegrovani rozsifenych casti do
stavajiciho systému nemocnice.

2 Podkladové materialy

Pro zpracovani této dokumentace byly pouZity

= stavajici PD (projektova dokumentace) systému PP instalovaného v ostatnich
objektech, pudorysy dotéenych objektd,
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= technické konzultace s technologem systému PP,
= technické podkiady pro technologii systému PP v dimenzi 110 mm,
* konzultace poZadavki na Upravy systému PP s odpovédnymi zastupci KNTB.

Dokumentace je vypracovana podle CSN, vyhlagek a zakon platnych v dobé jejiho pfedani
objednateli.

3 Technicky popis feseni technologie

Jak jiz bylo uvedeno vySe, projekt fesi rozsifeni a upravu stavajiciho systému potrubni posty
v Krajské nemocnici Tomase Bati.

Soucasti rozsiteni a Uprav systému PP v dimenzi DN 110 je:
1) posileni pfepravni kapacity potrubni posty pro objekty B23, B24 a B25
2) posileni pfepravni kapacity potrubni posty pro objekty B15 a B22

3) navyseni poctu pracovist v objektu B31

Popis diléich ¢innosti:
Ad 1) posileni pFepravni kapacity potrubni posty pro objekty B23, B24 a B25

Za Ucelem posileni pfepravni kapacity pro objekty B23, B24 a B25 bude v 1.PP objektu B23
(Chirurgie) realizovan novy mezipfejezd, ktery bude s centralou PP v objektu B48 propojen
pomaci linek ¢.2 a ¢.4.

Cast linky €. 2 mezi vyhybkou v podzemnim kolektoru L2.D30 a vyhybkou L2.D50 v objektu
B25 (Interni klinika) véetné vyhybky L2.D50 bude demontovana (z duvodu planovaného
bourani objektu B18 (Pradelna); obsluznost B25 bude zajisténa novou linkou &. 8).
Demontovana vyhybka bude vyuzita pro rozvétveni linky & 8 (viz dalsi odstavec).
V podzemnim kolektoru soubé&zné s linkou ¢. 4 bude realizovana nova &ast linky ¢.2 a to od
vyhybky L2.D30 do mezipfejezdu v B23.

Z mezipfejezdu povede nova linka ¢.8, ktera se na systémové vyhybce rozvétvi a bude
obsluhovat objekty B24 (Patologie) a B25 (Interni klinika). Cast linky &. 8 bude nova, &ast
linky vyuZzije stavajici trasy PP obsluhujici B24 a B25 (pivodné linka ¢. 2).

Objekt B23 (Chirurgie) bude obsluhovan nadale linkou ¢.4, ktera bude novym usekem
pokracovat z mezipfejezdu a napoji se na stavajici ¢ast linky ¢€.4.

Samotny mezipfejezd je jiz ¢astecné realizovan — v prostorach 1.PP jsou instalovany 2ks
systémovych vyhybek, které jsou mezi sebou propojené. Pro zajiténi propojeni linek ¢.2, ¢.4
a €.8 bude tfeba instalovat dal$i 2ks systémovych vyhybek a vdechny vyhybky spolu
vzajemné propojit. V mezipfejezdu bude instalovan pohon pro novou linku &.8 — vzduchové
dmychalo s potfebnym pFisluSenstvim véetné antimikrobialniho HEPA filtru.
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Ad 2) posileni pfepravni kapacity potrubni posty pro objekty B15 a B22

Posileni pfepravni kapacity PP pro objekty B15 (OKB) a B22 (Mikrobiologie) bude zaji§téno
realizaci nové linky .7, zfizenim nové laboratorni stanice pro odesilani pouzder v objektu
B22 a tGpravou propojeni linek v mezipfejezdu v 1.PP objektu B15.

Linka &.7 bude zacinat v centrale PP v objektu B48, povede podzemnim kolektorem do
prostoru mezipfejezdu v B15 a zde se pomoci systémové vyhybky rozvétvi a bude slouzit k
napojeni stavajici laboratorni stanice pro odesilani pouzder v B15, nové laboratorni stanice
pro odesilani pouzder v B22 a propojeni s vlastnim mezipfejezdem (aby bylo mozno zasilat
pfepravni pouzdra do Gasti nemocnice u objektu B13 (HTO) bez nutnosti pfepravy pres
centralu v B48).

Pohon pro novou linku &€.7 (vzduchové dmychalo s potfebnym pfisluSenstvim) bude
instalovan do prostor centraly PP v B48, propojeni linky se systémem PP bude zajisténo
pfes volny pfipojovaci bod prejezdové centraly linearniho typu.

Stavajici laboratorni stanice pro odesilani pouzder v B15 bude nové napojena na linku €. 7
pomoci &asti nové linky ¢.7 a pomoci ¢asti stavajici linky (plivodné linka ¢.2) propojenim
v prostorech meziprejezdu.

Nova laboratorni stanice pro odesilani pouzder bude umisténa v 1.NP objektu B22
v mistnosti 22.1.25 (Pfijem). Tato stanice bude pfipojena na novou linku ¢.7 a povede
podhledem pfes mistnosti 22.1.25, 22.1.01 do mistnosti 22.105, kde klesne a vstoupl do
podzemniho kanalu. V podzemnim kanalu povede linka soubé&zné se stavajici ¢asti linky ¢. 2
do mezipfejezdu v B15. Vzhledem ke Spatnému technickému stavu linky ¢€.2 v tomto useku
dojde k vyméné jizdniho potrubi linky ¢.2 od systémové vyhybky v mezipfejezdu v B15 az po
vystup z podzemniho kanélu v B22.

Ad 3) navys$eni poctu pracovist’ v objektu B31

V objektu B31(Gynekologicko — porodnické oddéleni) dojde k navySeni poctu standardnich
nemacni¢nich stanic o 2ks a to:

= ve 3.NP v mistnosti €.301 (Chodba)
s v 6.NP v mistnosti €.31.6.03 (Chodba)

Stanice ve 3.NP bude napojena na novou vétev linky ¢. 3. K rozvétveni stavajici linky dojde
vlozenim systémové vyhybky v podhledu mistnosti 31.1.16 (Posta) v 1.NP.

Stanice v 6.NP bude napojena prodlouzenim ¢asti vétve linky obsluhujici stavajici stanici
L3.D15 ve 2.NP.

Vedeni novych a ru$eni stavajici tras a umisténi novych a demontaz stavajicich
komponentli PP v KNTB véetné jejich vzajemného propojeni je zfejmé z vykresové
¢asti — z pudorysui jednotlivych podlazi a z izometrie.

6 /30 Posileni pfepravni kapacity PP KNTB Zlin — ill. etapa



Soupis komponent( a praci spojenych s realizaci tohoto projektu je uveden v pfiloze
této dokumentace. Soupis je rozdélen na jednotlivé listy, které odpovidaji ¢lenéni této
kapitoly (popis dil¢ich éinnosti).

4 Specifikace minimalnich pozadovanych technickych
a funkénich standardi technologie / komponentt

4.1 Ridici centrala

Bude vyuzita stavajici fidici centrala a roz§ifena o nové &asti.

4.2  Vizualizaéni pracovisté

Bude vyuzito stavajici vizualizaéni pracovi$té a rozsifeno o nové ¢asti a SW vybaveni.

4.3 Samostatny vzdaleny pfistup s vizualizaci

Jedna se o vizualizaéni pracovisté, které bude prenosné (notebook) a bude uréeno pro
technika pneumatického dopravniho systému nemocnice.

Vizualizani a programovaci pracovi§té musi umozfiovat programovani a nastavovani
parametrl systému, vizualizaci a registraci vSech provadénych transportt a dalSich
funkCnich moznosti, minimainé vdak registraci vdech provadénych transportd, celého
pribéhu transportu pouzdra (véetné &isla konkrétniho pouzdra, kterym byl transport
provadén), chybovych hlaseni apod.

Vizualizadni pracovisté musi byt vybaveno samostatnym SW a HW vybavenim a musi byt
schopno pracovat zcela nezavisle tzn. na kazdé vizualizaci je mozno nastavit jiné pristupy,
jina opravnéni k ovladani a programovani, atd.. Na kazdé vizualizaci bude tedy mozné
provadeét odliSné operace, které nijak neovliviiuji praci na dal$ich vizualizaénich pracovistich.
tzn. neni pripustné pouze ,kopirovani obrazovek" mezi vizualizadnimi pracovisti, kazdé musi
mit svoji vlastni licenci s kompletnim pFistupem a plnohadnotnym ovliadanim.

4.3.1 Softwarové a funkéni vybaveni vizualizace a Fidiciho systému

Bude vyuZito stavajici SW a funk&ni vybaveni, které bude rozsifeno pro nové Casti
technologie:

Rizeni pneumatického dopravniho systému musi obsahovat minimalné nize uvedené
funkéni / SW vybaveni a umoziovat ihned po uvedeni do provozu jejich plné vyuziti:

a) Vizualizaéni a programovaci SW (SW pro editaci, konfiguraci a monitoring systému).
Konfigurace musi byt pro jednoduchost obsluhy provadéna pfes graficky editor v systémové
izometrii — pfetazenim mysi, dopliiovanim parametrd v tabulkach apod. SW musi pracovat
na nezavislé platformé (Windows, Linux, MAC OS X). Systémovy program musi byt
generovan automaticky z vytvofené systémové izometrie. V pFipadé chyby pfi programovani
musi systém automaticky na tuto chybu uZivatele upozornit a zobrazit ji. Rizna systémova
pfizpUsobeni (modifikace, pfidélovani uzivatelskych prav, zmény atribut( stanic) musi byt
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mozné realizovat pfimo na misté bez nutnosti vyuziti externich poskytovatell. Software musi
umoznit programovani technologie off-line tak, aby nemuselo dochazet vZdy k odstaveni
celého systému po celou dobu programovani.

b) Linkovy Fidici SW (SW pro fizeni individualnich odesilacich a pfijimacich linek). Bude
slouzit k ovladani jednotlivych provozovanych linek, umozni grafické nastaveni vSech jejich
parametrd.

c) SW pro statistiky a vyhodnocovani - SW vybaveni pro vyhodnocovani dat o
transportech a provozu systému s moznou selekci dle vybranych stanic, linek, pouzder apod.
— v8e formou pfehlednych tabulek a barevnych grafi. VSechna data musi byt uloZzena v
databéazi a musi zde existovat moznost zpétného dohledani pfislusnych dat z jiz probéhlého
obdobi — historie i v rezimu off-line.

d) Cipova RFID technologie (SW vybaveni pro praci s cipy v pouzdrech pfidéleni
domacilcilové adresy, identifikace pouzdra, pfidéleni priority pro pouzdra — pro emergency
zasilky, pfidélovani prav uzivatelim, spravu uzivateld apod.).

g) Funkce kalendar — planovani (SW pro programovani automatickych udalosti —
automatické zapnuti/vypnuti stanic v daném c¢ase, automatické pfesmérovani pouzder na
predvolenou stanici, ...). Planova¢ musi umoznit pohodiné a prehledné sestaveni planu
rliznych ¢innosti — v§e musi byt prehledné graficky znazornéno.

g) Automaticka Gdrzba pouzder (SW vybaveni pro automatickou Gdrzbu pouzder a stanic —
musi umoznit prib&Znou udrzbu a kontrolu pouzder na zakladé pfedem nastaveného
intervalu ujeté vzdalenosti (km) — pro vSechna pouZivand pouzdra! Uzivatel musi byt
nejdfive automaticky na displeji stanice upozornén na nutnost realizace kontroly a nasledné
posle toto pouzdro na servisni stanici ke kontrole. Pokud nebude pouzdro odeslano, musi
systém po maximalné dal$ich 3 transportech pouzdro zablokovat — neumoznit jeho dalSi
odeslani, pouze na servisni stanici ke kontrole. Po provedeni kontroly musi byt mozné
uzivatelsky vynulovat ¢itaé s ujetou vzdalenosti a pouzdro mlze byt dale pouzivano.
V pFipadé pouzder pro automatickou vykladku musi dojit k jejich automatickému odeslani na
servisni stanici az po jejich vylozeni.

h) Automaticka udrzba komponentt (SW vybaveni pro automatickou Udrzbu systémovych
komponentl - musi umoznit prlbéznou udrzbu komponentdl na zékladé predem
nastaveného intervalu realizovanych operaci.

Systém musi umoZfiovat nastaveni aktivity elektronickych komponentl, pfi dosaZeni
nastavenych hodnot musi systém automaticky generovat mail na servisni organizaci/idrzbu,
ktera zaijisti kontrolu zafizen{ a nasledné €ita€ vynuluje.

j) Zasilani informaci mailem — v pfipadé, Ze nastane ur€itd (naprogramovana) udalost jako
napr. pfichod pouzdra do stanice, porucha systému apod.. , systém automaticky vygeneruje
pFisludny mail a ode§la na predvolenou mailovou adresu. Technicka obsluha maze byt napf.
v pfipadé technického problému (systém se dostane do testu, dochazi k vyprazdnéni
systému) timto zplsobem informovana - mailem, coz umozni rychlou detekci moznych chyb
a snizeni prostoji pfi fedeni téchto problému. V pfipadé pFijmu pouzdra do stanice bude
informovana obsluha dotéené stanice o piijmu pouzdra mailem na mistné pfislusné stanici
PC.

j) RFID manager — systém musi obsahovat databazi pro spravu vSech pfepravnich.
Jednotliva pfepravni pouzdra musi byt mozné pfifadit konkrétnim uzivatelim, nastavit jim
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preddefinované adresy pfijemct (moZnost nastaveni minimaing 2 naprogramovanych
pfijlemcd a jednoho viastnika pouzdra). Jednotlivym pouzdriim musi byt mozné nastavit
interval servisu na zakladé ujeté vzdalenosti, ktery umozni planovat servisni intervaly a
udrzbu pouzder.

k) Rizeni rychlosti pfepravovanych pouzder - systém musi umozZiiovat fizeni rychlosti
pfepravovanych pouzder v zavislosti na druhu pfepravovaného materialu. Konkrétné to
znamena, Ze musi umét ménit rychlost pouzder. Ke zméné rychlosti musi dochazet zménou
frekvence dmychadla, nikoli pouze mechanickym omezovanim pritoku vzduchu za
dmychadlem, coZ sniZuje Zivotnost dmychadla, je energeticky naro¢né a tvofi hluk v potrubi.

4.4 Prejezdova centrala (propojeni jednotlivych linek mezi sebou)

Knapojeni nové linky ¢.7 do systému PP bude vyuZita stavajici prejezdova centrala
v objektu B48, ktera bude patfitné doplnéna a upravena.

4.5 Standardni linka systému

Standardni linka je samostatna a nezavisla trasa potrubi s vlastnim pohonem (dmychadiem)
a vlastnim fizenim, umozZnujici transport pouzdra v obou smérech danou rychlosti. Kazda
linka systému musi byt k pfejezdové centrale pfipojena tak, aby bylo mozné vloZeni pouzdra
do zasobniku pFejezdoveé centrély i jeho vyzvednuti a odeslani do systému.

4.6 Pohon systému

4.6.1 Dmychadia

K pohonu pouzder v systému PP budou pouzita vykonna frekvencné fizena tfifazova
dmychadla, kterd musi zajistit pfepravu pouzder s celkovou hmotnosti do 1,0 kg — stejny
standard jako stavajici.

Soucasti vSech dmychadel musi byt tlakovy snimag, ktery bude slouzit pfedevsim k dalkové
kontrole funkénosti dmychadla a provozu pfislugné linky. V pfipadé, Ze tlakovy snimag
indikuje nefunkénost dmychadla, nesmi dojit k pfijeti a odeslani pouzdra ze stanice.

Prepinani vzduchu u dmychadel bude feSeno prostfednictvim vzduchovych vyhybek
z duvodu zajisténi citlivéjiho zachazeni s prepravnimi pouzdry a pfepravovanymi vzorky pfi
zméné smeéru proudénf vzduchu. Ztohoto divodu neni moZné osazovat dmychadla
elektromagnetickymi ventily. Dmychadla musi umozfiovat Fizeni vykonu. Sou¢asti dmychadla
musi byt vSechny souvisejici komponenty (redukce, drzak, hadicové spony, pfipojovaci dily
atd.). Instalované diody pro oddéleni vzduchové a jizdni ¢asti potrubi budou obsahovat
uprostfed prihlednou ¢ast pro kontrolu préjezdu pouzdra.

Osazeni vySe uvedenych prvki je navrZeno do prostoru centraly systému PP v 1.PP objektu
B48 a do prostoru mezipfejezdu v 1.PP objektu B23.
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4.6.2 Rizeni dmychadel

K Fizeni vdech dmychadel musi byt pouZity tfifazové frekvenéni ménice z diivodu pozZadavku
na zajisténi plynulé regulace rychlosti transportli béhem prepravy.

Pro vybrané zasilkky bude mozné zvolit snizeni rychlosti na uzivatelem pozadovanou a
technicky realizovatelnou Uroven (pfedev§im pro transport citlivéjSich material(). Rychlost
pfepravy musi byt mozné regulovat minimalné v rozmezi cca 2,5-6 m/s.

Soucasti frekvenéniho Fizeni musi byt minimalné ochrana proti pfetizeni, ochrana proti
piepéti/podpéti a tepelna ochrana dmychadla.

4.7 Nap3ajeni a datova komunikace

471 Elektrorozvadéc

V prostoru mezipiejezdu s novou linkou ¢.8 (B23 — Chirurgie) bude instalovan technologicky
rozvadéé PP, véetné napajeciho nizkonapétového zdroje a frekvenéniho ménice (ovladani
pohonu stanic a vyhybek), zesilovactl dat, a dalSi potfebné vyzbroje jiSténi a ovladani.
Rozvad&é je vybaven samostatnym nucenym obéhem vzduchu, vstupni napajeci Cast je
o$etrena pfepétovou ochranou.

Technologicky rozvadéc je vybaven nouzovym vypinacem na vstupu ,central STOP® a
signalizaci zapnuti.

V pfipad& vypadku elektrické energie se pfedpoklada zachovani béZného provozniho stavu,
tj. Ze spotiebite a systémy jsou zalohovany z dieselového pfivodu napajent.

V ramci realizace nové linky dojde k dopinéni pfislusnych casti k napojeni novych
komponentu tak, aby byly zachovany stavajici funkéni parametry zafizeni.

4.7.2 Napajeci zdroj

Napajeci zdroj (instalovany vcentrdle B48 a v mezipfejezdu B23) bude slouZit
k nizkonapé&tovému napajeni komponentd systému. Je pozadovan impulsni napajeci zdroj s
ochranou proti zkratu, samostatnym vnitinim jisténim proti pfetizeni, vcetné galvanického
odpojeni vystupu. Minimalni pozadovana ochrana IP 52,

4.7.3 Systémovy kabel pro napajeni a prenos dat

Soubé&zné s potrubim bude veden specialni napdjeci a ovladaci kabel s dvojitym stinénim,
zajistujici zvySenou odolnost proti ruseni a plisobeni elektrostatické elektfiny. Kabel musf
obsahovat samostatnou &ast pro napajeni a samostatnou ¢ast pro pfenos dat. V Castech s
kovovym jizdnim potrubim bude kabel v bezhalogenovém provedeni a bude veden v kovove
chraniéce. Minimalni pozadované parametry kovové chranicky: typ ochrany: IP40 dle EN
60529 prifez kruhovy, jednou zahnuty, pracovni teplota max. +400 °C, primér dle typu
pouzitého kabelu.
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4.8  Stanice potrubni posty

4.8.1 Nemocniéni stanice PP — horni pinéni, antimikrobialni

Stanice PP na jednotlivych pracovistich jsou navrzeny s hornim plnénim a musi obsahovat
systém brzdéni pfepravniho pouzdra prostfednictvim integrovaného vzduchového BY-pasu.
Stanice musi umoznit pfipojeni minimalné 2 signalizaci s riiznou adresou (signalizace
jednotlivym osobam, na jednotliva oddéleni, apod.)

Soucasti stanic musi byt nasledujici funkéni a technologické vybaveni popsané dale:

A) RFID - cipova technologie ve stanicich

B) Systém zabezpeéeného registrovaného odeslani zasilky

C) Uzavieny vzduchovy okruh

D) Antimikrobialni ovladani stanice - barevny multifunkéni dotykovy displej

E) Opticko - akusticka signalizace

F) Zachytny ko$ - antimikrobialni

G) Nasténny drzak pouzder

H) Kontrola dojezdu pouzder
Stanice bude umozriovat sdileni pro vice oddéleni (pFijem pFepravnich pouzder na nékolik
nezavislych adres). PFichod pouzdra bude signalizovan prostiednictvim pocitacové sité
(automatické posilani hlageni na pfislugny email) a také akusticko-optickou signalizaci.

Dojezd do stanice bude plynuly s brzdénim s pneumatickou brzdou (pouzdro musi byt
zastaveno ve stanici).

Soucasti stanice bude dale zachytny ko$ s polstrovanim, kam budou pfijimana prepravni
pouzdra a nasténny drzak pfepravnich pouzder, umistény pobliz stanice.

Stanice bude v robustnim kovovém provedeni (kovovy kryt) pro zajisténi dlouhodobé
Zivotnosti a bude opatfena antimikrobidlnim natérem pro zajisténi vysSiho hygienického
standardu (pfimés iontl stfibra).

Stanice musi byt napajena bezpe&nym napétim.

4.8.2 Vicenasobna stanice pro odesilani pouzder, antimikrobiaini

Na novém pracovisti laboratofi bude osazena specialni stanice pro odesilani pouzder se
vzorky, ktera zajisti kontinudlni odesilani pfepravnich pouzder do systému prostrednictvim
VN linky (viz vySe). Tento typ stanice bude uréen pouze pro odesilani pouzder. Stanice musi
byt napajena bezpeénym napétim.

Stanice bude v robustnim kovovém provedeni (kovovy kryt) pro zajisténi dlouhodobé
zZivotnosti a bude opatfena praskovym nastiikem (komaxit — odstin bilé barvy).

Soucasti stanice musi byt nasledujici funkéni a technologické vybaveni popsané dale:
A) RFID - ¢ipova technologie ve stanici

B) Systém zabezpeceného registrovaného odeslani zasilky
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C) Antimikrobialni ovladani stanice — barevny multifunkéni dotykovy displej
D) Nasténny drzak pouzder

FUNKCNi A TECHNOLOGICKE VYBAVENI STANIC SYSTEMU
RFID — CIPOVA TECHNOLOGIE VE STANICICH

VSechny stanice systému budou vybaveny d&ipovou technologii (RFID), ktera musi
umoZnovat nasledujici:

e Ze stanice nebude mozné odeslat nic jiného nez prepravni pouzdro, vybavené RFID
Cipem (zabezpeceni proti zneuZiti).

e Piepravni pouzdro bude do stanice mozné vloZit libovolnym koncem — prepravni
pouzdra budou vybavena vzdy 2 programovatelnymi identifikacnimi Cipy (omezeni
chyb personalu, automatizace a zefektivnéni provozu, registrace konkrétniho pouzdra,
kterym je zasilka provedena).

e Kazda stanice bude mit celkem 2 samostatna integrovana bezkontaktni snimaci
zafizeni, instalovana dle nize uvedeného popisu:

a) Jedna samostatnd snimaci anténa bude instalovana ve stanici takovym
zpUsobem (pozadovano v odesilacim zasobniku stanice), aby zajistila odeslani
pouze pfepravniho pouzdra, které bude vybaveno programovatelnym cCipem a
nemohlo dojit k zaméné nactenych pouzder.

b) Druha samostatna snimaci anténa bude nainstalovana ve stanici takovym
zpUsobem, aby pfi doruceni pouzdra do stanice mohla ovéfit konkrétni pfijate
pouzdro/jeho RFID ¢&islo a zkontrolovat/provéfit v databazi, zda do stanice bylo
doruéeno spravné pouzdro (Cislo pouzdra v odesilaci stanici porovna s Cislem
pouzdra v pfijimaci stanici) — dUlezité pfedev§im pro specialni zasilky, které musi
byt doruceny ve 100% na spravnou adresu (pfedevsim pfeprava krve, krevnich
derivata a léka).
VSechny snimaci zafizeni musi pracovat zcela nezavisle jedno na druhém.

Prepravni pouzdro muZe byt do stanice vioZeno kdykoli i v pfipadé, Ze je systéem
zaneprazdnén (probiha transport).

Vlastni obsluha a proces odesilani pouzder ze stanice musi byt pro uZivatele velmi
jednoduchy a automatizovany — obsluha vloZi pouzdro do stanice, stanice precte
automaticky informaci z &ipu, na zékladé které navoli adresu domovskeé resp. cilové stanice -
pouzdro pak automaticky, bez nutnosti potvrzovani, odchazi na toto oddéleni (na
domovském oddéleni systém voli adresu cilové stanice a na kterékoliv jiné stanici v systéemu
pak voli adresu domovské stanice, aby bylo pouzdro vraceno zpét vlastnikovi). Tato funkce
vyrazné zrychli a zjednodusi manipulaci se systémem a zabezpec!, Ze nebude dochazet
k zaméné pouzder mezi pracovisti.

Veskeré informace ziskané RFID technologii, tzn. ID pouzder, data a casy, Cisla
komponentl, obsah pfepravované zasilky v pfipadé nacteni éteckou &arového kodu atd.
budou evidovany v databazi systému potrubni poSty pro jejich moZnou kontrolu,
vyhodnocovani a pfipadné dal3i vyuziti v budoucnu v jinych IT systémech nemocnice apod.
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