Priloha ¢. 2 — Technicka specifikace

5ti osa CNC frézka uréena pro obrabéni dreva, plasti, umélého dfeva, AL slitin
vhodna pro tréninkové a skolni pracovisté k vyuce programovani a CNC
obrabéni
- Viybaveni automatickou vyménou nastrojii
- Souvislé rizeni v8ech pracovnich os obrabéciho stroje
- Vykonny CNC ridici systém s virtualni 3D simulaci obrabén.
Maximalni rozmeéry pro prepravu na misto uréeni vyska max. 2050 mm, Sitka max.
1200 mm, hloubka max. 1600 mm, hmotnost max. do 400 kg
- nastrojova a obrobkova sonda
Vreteno
- Pracovni rozsah otacek min. 100 - 24 000 ot/min — plynule ménitelny.
- Minimaini trvaly poZadovany vykon =1,5 kW
- Minimalni trvaly poZadovany kroutici moment = 0,6 Nm
- Upinaci kuzel ISO
- Moznost automatické vymény minimalné pro 8 nastroju
Pracovni rozsahy a pohyby
- Pohyb v ose X = 200 mm.
- Pohyb v ose Y = 350 mm.
- Pohyb v ose Z =2 150 mm.
- Rotacni osa IV z +110/-100°
- Rotacni osa V = + 360°
- Rychloposuv pro vSechny linearni osy stroje minimalné = 10 000 mm/min.
- Minimalni opakovatelna presnost linearmich os 0,02 mm.
Elektrické pripojeni
- Napajeni 400V
- Prikon max. 6kW
Bezpecnostni poZadavky
- PIné bezpecnostni krytovani stroje s komfortnim vizualnim i fyzickym pristupem
pracovniho prostoru.
- Stroj musi byt vybaven bezpecnostnim elektromagnetickym zamkem s vazbou na
chod stroje pro zajisténi bezpecnosti studentu.
- PoZzadovano osvétleni pracovniho prostoru.
Ridici systém a oviddani stroje
- Souvislé rizeni vdech pracovnich os a pohybut
- Zakladni rozméroveé jednotky systému metrické.
- Zadavani vstupnich dat v mm a palcich.
- Zadavani dat inkrementainé a absolutné.
- Minimaini presnost vstupnich dat < 0,01mm.
- Zadavani rychlosti posuvu primo v mm/otacka (rotacnich pracovnich os) a mm/min
(nerotacéni osy).
- Manualni ovliadac regulace rychlosti posuvu na ridicim panelu.
- Minimalni presnost zadavani a fizeni rychlosti posuvu < 0,01 mm/otacka.
- Manualni oviadani pracovnich os s citlivostmi: 0,7mm, 0,01mm a 0,00Tmm.
- Omezeni hodnoty rychloposuvu vstupnim parametrem.
- Zadavani otacek rotacnich vieten v otacky/min.
- Manuaini oviadac regulace otacek vieten na ridicim panelu.
- Programovani v souradnych systémech: pravouhly, polarni a cylindricky.
- Tabulka nastroju s miniméalnim podtem = 8 pozic.
- Umoznit programovani pohybu nastroje s ohledem na radius desticky.
- SW koncovy spinac¢ na pracovnich posuvovych oséch.
- NC pracovni pamet’ minimalné = 4 GB.



- Ulozna kapacita paméti pro programy a systémové veci (uZivatelska pamét

minimainé z 3 GB).

- PIné programovani podle normy ISO/DIN.

- PInohodnotné parametrické a dialogové programovani.

- Programova podpora cyklt se zobrazenim a animaci na display pro v§echny

poZadované cykly.

- Programovaci cykly s vizualizaci — vrtéani, zavitovani, kapsy, éepy. kontury, zbytkovy

material a pripadné dalsi.

- PInohodnotna virtualni simulace obrébéni se zobrazenim skute¢ného pracovniho

prostoru v realném a zrychleném ¢ase se zobrazenim na displeji obrabéciho stroje s

moznosti zmény pohledu a zvétseni.

- Minimalni pracovni/uZivatelska pamét: 4GB/3GB.

- Datové rozhrani USB a sitové pripojeni.

- Minimalné 2ks upinacich palet, upinaci valec.

- Strojni sverak s upinkami.

- Minimalné 9ks drZzaku pro upinani nastroji véetné sady klestin

- Naradi pro serizovani stroje a nastavovaci krouzek.

- Sada nastroju pro frézovani a vrtani, sada zavitniku a vratidla.

- Sada nastroji pro obrabéni hliniku a sada pro obrabéni dreva.

- Sada nastroji s povlakem a gravirovaci sada néastroj.

- Kompresor véetné pripojeni.

-Prumyslovy vysavac.

- Minimalné 8ks digitalni dvojce pro vyuku programovani a simulaci obrébéciho

procesu.

POKYNY K TECHNICKE SPECIFIKACE:

- V souladu se ¢l. 5.3 ZD k podani nabidky dodavatel akceptuje Technickou specifikaci.
- Dodavatel je opravnén nabidnout zboZi s jinymi parametry za podminky, Ze se jedna
o parametry objektivné lepsi, resp. srovnatelné vyhodnéjsi nez zakladni vymezeni
zadavatele. Méné vyhodny parametr se povaZuje za nesplnéni pozadavku, ledaze se
vejde do pfipustné odchylky nebo se jedna o Ciselny piepis, ktery bude objasnén.

- K dopInéni specifikace dodavatel pfedloZi v nabidce souvisejici dokumenty (vyrobni
listy, prohlaseni o shodé&, certifikaty), pozadované v této pfiloze, popt. v Zadavaci
dokumentaci. Bude-li vyrobni list nebo obdobny dokument v cizim jazyce, predlozi
dodavatel jeho prosty preklad v ceském jazyce.

- Neni pfipustné ménit strukturu tabulky v této pfiloze. Za nesplnéni zadavacich
podminek bude pozadovano slucovani, vypousténi, doplfiovani nebo jina Uprava
stanovenych polozek, pokud by mohla mit za nasledek neporovnatelnost nabidek.

- Zadavatel je opravnén pozadovat upfesnéni a doplnéni technické specifikace, kterou
zpracoval dodavatel. V pfipadé pochybnosti si mize zadavatel ovéfit udaje jinym
zpusobem, napfiklad ze strany externich odbornikd.
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