Priloha ¢.1 Technicka specifikace zafizeni a popis funkénich pozadavki

POZADOVANE TECHNICKE A FUNKCNi VLASTNOSTI OLEPOVACIHO STROJE

Jednostranny automaticky olepovaci stroj.

Konstrukce s robustnim svafovanym ocelovym rdmem o vysoké pevnosti, rozmérové zajistujici stabilitu stroje
a oporu pro pracovni jednotky, zabranujicim jakymkoliv vibracim a pohybu agregat. Hmotnost kompletniho

2 stroje minimalné 2.000 kg a vzhledem k Unosnosti podlahy dilny maximalné 3.000 kg, pfenesené do min. 6 ks
kontaktnich bodU (opér).
Maximalni rozméry stroje - z ddvodu omezeného prostoru dilny:

3 |- délka stroje 7.400 mm vcéetné zakladaciho stolu,
- vy$ka véetné napojeného odsavaciho potrubi z agregatl predfzézovaci jednotky maximalné 2.100 mm.

4 JPosuv dilcli ve sméru z leva do prava - brano z pozice obluhy pfti zakladani dilct do stroje.
Samostatné stojici zakladaci stll pro usnadnéni manipulace s velkymi a tézkymi dilci navazujici na podavaci

5 pas. Odkladaci plocha opatfena nadlehcovacim systémem pro eliminaci poskrabani dilce vlivem tfeni napf.
vytvorenim vzduchového polstare systémem kulicek a tlakového vzduchu. Maximalni rozmér zakladaciho stolu
1800 x 600 mm (délka x hloubka) minimalné vsak 1400 x 500 mm (délka x hloubka).
Vybaveni mechanickou zavorou (napf. pneumaticky fizena) pti vstupu dilce do stroje zamezujici zablokovani

6 |[stroje z divodu malého rozestupu mezi jednotlivymi dilci, pfipadné nespravného nalepeni hrany. Rozpoznani
¢asu vloZeni dalSiho dilce pomoci svételné zavory.

7 PIné automatické NC Fizeni jednotlivych agregatu dle zadaného pracovniho programu z ovladaciho panelu
obsluhy.

8 |Pozadovana tloustka obrobitelného dilce minimalné v rozsahu 8 mm aZ 60 mm.

9 Moznost pouziti ABS/PVC hran navinutych v civce o priméru minimalné 700 mm o pozadované tloustce
hrany v minimalnim rozsahu 0,4 mm az 3 mm nebo v pruzich.

10 JZabranéni nechténému olepeni dilce v pfipadé, Ze neni zaloZena hrana.

11 |Tloustkovy rozsah naklizky - minimalné 10 mm a maximalné alespori 60 mm.

12 |Plynule regulovatelna podavaci rychlost dopravnikového pasu v minimalnim rozsahu 10 -18 m/min.

13 Podavaci systém musi zajistovat dokonalou stabilitu, dokonalé drzeni a pfesnost vedeni obrabéného dilce
béhem olepovani a zaroven musi umozZnit olepovat i dilce o malych rozmérech.

14 |Pfitlaény trdmec podavaciho systému musi byt osazen minimalné 2 radami pfitlacnych kolecek.

15 Podavaci pas ulozen na presnych linearnich vedenich zajistujicich pfimocarost pohybu a odolnost vici bo¢nim
silam pfi zatizeni alespon 250 kg.
Pro zajisténi opory dlouhych Uzkych dilcli, olepovanych na kratsi strané, musi byt stroj vybaven vysuvnym

16 |podpérnym ramem s kolecky po celé délce stroje s moZnosti nastaveni vzdalenosti podpory dilce, ato v
minimalnim rozsahu 100 mm az 500 mm.

17 Motorické nastaveni vstupniho pravitka o minimalni délce 800 mm, pro Ubér predfrézovaci jednotky z
ovladaciho panelu.
Predfrézovaci jednotka musi byt vybavena minimalné 2 ks vysokofrekvenénich motor(i s minimalnim
prikonem motoru 2 kW, aby byla schopna plynule ofrézovat i material o tloustce 60 mm i pfi rychlosti min

18 ]18m/min posuvu. Vyskové nastavitelna v rozsahu minimalné 10 mm, s primérem predfrézovacich DIA
nastrojd minimalné 100 mm a vyskou DIA ndastrojd minimalné 60 mm. PIné nastavitelna z ovladaciho panelu.
Vcetné osazenych DIA nastroju.

19 Horni a spodni trysky antiadhesivniho roztoku umisténé pred predfrézovaci jednotkou pro zabranéni
pfichyceni lepidla na plochu dilce a tim usnadnéni nasledného zacisténi.

20 |Elektronické nastaveni vysky pfitlacného tramce dle pracovniho programu.

91 Tavna vanicka umisténa nad vyhrivanym nanasecim valeckem, aby dochazelo k priibéznému vyprazdnovani
tavného lepidla a nedochazelo ke starnuti, usazovani starého lepidla a prepalovani.

22 |Dvojity termoregulacni systém pro lepidla typu EVA/PUR minimalné 1 ks.

93 Horni predehtev PUR lepidla na ekonomicky vyhodnéjsi 2kg patrony, ktery automaticky pini horni tavnou
vanicku.

24 Horni vani¢ka vybavena systémem rychlé aretace pro rychlou vyménu celého agregatu véetné hnaciho
pastorku.

25 JAutomatické odstaveni nandseciho valecku v pfipadé zastaveni podavaciho pasu.




Priloha ¢.1 Technicka specifikace zafizeni a popis funkénich pozadavki

26

Automatické uzavieni nanaseni pro zabranéni vyteceni lepidla v pfipadé nahlého vypnuti stroje.

27

Automatickd aretace kopirovani nanaseciho valecku na konci dilce.

28

Snadno odnimatelny spodni zasobnik pro rychlé vyprazdnéni lepidla z vanicky.

29

Soucasti stroje Udrzbova stanice pro servis nanasecich agregatd lepidla a jejich uchovani po dobu minimalné
72 hodin s naplnénym PUR lepidlem bez nutnosti PUR lepidlo vyprazdnovat.

30

Dalsi samostatny nanaseci agregat lepidla se systémem rychlé aretace pro rychlou vyménu celého agregatu
véetné hnaciho pastorku, s moZnosti nanaseni lepidla PUR a EVA, v provedeni s hornim umisténim tavné
vani¢ky a moznosti vyprazdnéni do spodni nadobky.

31 |Pritlaény valecek hrany k dilci pohanény s ¢asovanym pfiskokem/odskokem.
32 |Pritlaény valecek hrany k dilci volnobézny s ¢asovanym priskokem/odskokem - minimalné 2 ks.
33 |Tryska k postfiku kluzného roztoku na hrany s ochrannou félii k zabranéni shrnuti fdlie.

Kapovaci agregat se dvéma samostatnymi vysokofrekvenénimi motory pro zakraceni predniho a zadniho

34 |presahu pdasky na olepovaném dilci s vysokou presnosti. Kazdy motor vybaven kopirovacim zatizenim pro
pfesné nastaveni polohy fezu.
35 JAutomatické nezdvislé naklapéni predni a zadni kapovaci pilky fizené z ovladaciho panelu.

36 [Horni a spodni frézovaci agregat pro odfrézovani pfesahu hran od plochy.

37 Horni a spodni frézovaci multifunkéni agregat s elektronicky fizenou zménou nastaveni dle pracovniho
programu - nastroj minimalné s R= 0,6 mm, R =1 mm, R =2 mm, rovina do tloustky minimalné 10 mm.

38 [Kopirovaci kola kazdého frézovaciho multifunkéniho agregatu - minimalné 1 ks hrana, minimalné 1 ks plocha.
Pfedni a zadni multifunkéni 2-motorovy frézovaci a zaoblovaci agregat pro podélné frézovani i se zaoblenim

39 [Jrohu s opracovanim s elektronickym fizenim nastavenim dle pracovniho programu - minimalné pro tenké
hrany R=1 mm a silné hrany R =2 mm.

40 Horni a spodni multifunkéni agregat radiusovych cidlin s elektronicky fizenym nastavenim dle pracovniho
programu - minimalné 2 profilové nastroje R=1 mm, R =2 mm.

a1 Kopirovaci kola kazdého multifunkéniho agregdtu radiusovych cidlin - minimalné 1 ks hrana, minimdlné 1 ks
plocha.

42 |Horni a spodni trysky Cisticiho roztoku pro kvalitni ¢isténi a vylesténi hrany.

43 Plosné cidliny s automatickym odskokem/pfiskokem a kopirovacimi koly, véetné ofukl pro ¢isténi dilcd -

minimalné 1 ks horni a 1 ks spodni.

44

Vybaveni stroje pro moznost olepovani dilct s jiz vyvrtanymi konstrukénimi otvory pro spoje ¢i nabytkové
kovani.

45

Jednotka lesticich kartacl pro ocisténi a vylesténi hrany - minimalné 1 ks horniho kartace a 1 ks spodniho
kartace.

46

Ridici PC stroje s dotykovym barevnym monitorem s uhlopfickou minimalné 21".

47

Ptipojka pro napojeni na internet a vzdalenou diagnostiku stroje.

48

Vyvody pro napojeni odsavani od jednotlivych agregatd umistény v stropni kapotazi stroje.

49

Ctecky ¢arového nebo QR kédu.

50

Stroj vyroben dle CE norem.

51

Vsechny obrabéci jednotky opatfeny bezpecnostnim akustickym krytem s mikrospinacem, ktery zabranuje
provozu stroje, kdyz je kryt otevieny.

52

Maximalni hlu¢nost stroje pfi provozu 85 dB.

53

Prostredi fidiciho SW v ¢eském jazyce.

54

Elektroschéma, pneumatické schéma, hydraulické schéma

55

Doprava a instalace stroje.

56

Pozadavek na plnou servisni podporu. Online servisni podpora do 24 hod, v pfipadé, Ze nelze zadvadu odstranit
on-line, vyjezd servisniho pracovnika do 48 hod.

57

Zaskoleni obsluhy v ceském jazyce.

58

Stroj bude osazen vSemi nastroji, ndplnémi, postriky, SW vybavenim k okamzitému provozu ihned po jeho
osazeni, napojeni a nastaveni.
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59

Pozadavky a podminky na zapojeni stroje na energie : Spickovy odebirany elektricky vykon stroje 35,6 kW,
napojeni na elektrickou sit 400V pfipojnym kabelem 5 x 25 mm?2, jisti¢ s charakteristikou 80A charakteristika
C/D, proudovy chréni¢ dimenzovany pro stroj s frekvencnim ménicem, tlakovy vzduch s tlakem 0,7 Mpa,
pozadovany doddvany objem tlakového vzduchu 850 NL/min.

POZADOVANE TECHNICKE A FUNKENi VLASTNOSTI ODSAVACICH FILTRACNICH JEDNOTEK

Nabizené odsdvaci zatizeni svymi parametry jako odsavaci kapacitou, podtlakem, filtraéni plochou, objemem
odpadnich vakd, velikosti napojovacich hrdel musi splfiovat pozadavky vyse nabizeného olepovaciho stroje za
pouziti nizkoenergetického motoru a zachovani nizké hladiny hluku. Hlu¢nost ventilatord je maximalné 80 dB.
Musi tedy byt zajistén odpovidajici saci a filtracni vykon. Z ddvodu néasledného ekologického zpracovani
odsatého odpadu od olepovaciho stroje jsou poZzadovany 2ks samostatnych odsavacich filtracnich jednotek, a
to jednak pro zajisténi separace materialu tfisek z DTDL (predfrézovaci jednotka) a pro ABS (ostatni obrabéci
agregaty). Rozmisténi a umisténi odsavacich filtracnich jednotek musi odpovidat prostorovym moZznostem
dilny dle pfilohy ¢. 7 zadavaci dokumentace - Dispozi¢ni rozvrzeni umisténi olepovaciho stroje a odsavacich
filtracnich jednotek.

Prvni odsavaci filtracni zafizeni o odpovidajici kapacité a vykonu pro odsavani od obou pracovnich agregata
predfzézovaci jednotky s automatickym spousténim pfi zapnuti olepovaciho stroje véetné potrubniho rozvodu
a napojeni. Umisténo na strané vstupu obrabéného materialu do stroje. Odsavani musi byt plné funkéni a
vykonné s hlu¢nosti do 80 dB. Vzhledem k prostorovym moznostem dilny rozméry filtracni jednotky nesmi
presahnout rozmér: 1.600 mm x 600 mm x 2.250 mm (délka x hloubka x vyska). Vyska napojeného odsavaciho
potrubi na vyvody pro odsavani agregatl predfrézovacich jednotek nesmi presahnout vysku 2.100 mm od
podlahy. Odsavaci filtraéni jednotka musi byt feSena jako mobilni a odpojitelna od pevného distribu¢niho
potrubi.

Druhé odsavaci zafizeni o odpovidajici kapacité pro odsavani od vsech dalSich obrabécich agregatd stroje s
automatickym spousténim pfi zaputi olepovaciho stroje véetné potrubniho rozvodu a napojeni. Umisténo na
vystupu obrabéného materidlu ze stroje. Odsavani musi byt pIné funkéni a vykonné s hlu¢nosti do 80 dB.
Vzhledem k prostorovym moznostem dilny rozméry filtrani jednotky nesmi pfesahnout rozmér: 3.400 mm x
900 mm x 3.000 mm (délka x hloubka x vyska). Jednotka musi byt vybavena automatickym oklepem filtrd.

Odsavaci potrubni systém na napojeni olepovaciho stroje = potrubi spiro a tvarovky z pozinkovaného plechu,
objimky, kotvici prvky. Dalkové spousténi odsavani je automatické pfi samotném spusténi olepovaciho stroje.

Filtracni odsavaci jednotky vyrobeny dle CE norem.

MontaZz, doprava, zaskoleni obsluhy v ¢eském jazyce.




