Priloha €.1 servisni smlouvy

kazdych 2.000H
Irok

Periody suseni

Cenik zaruénich prohlidek (pravidelnych servisnich prohlidek a dilti pfi nich vyméfovanych, | kazdé2tydny | kazdé 3 mésice
plynu

intervaly jejich provadéni)

kazdych 500H | kazdych 1.000H
[6mésicu HMrok

kazdych 5.000H | Jina perioda
kompresory

V3eobecny popis praci a ¢innosti zafizeni rprovadl ) provadi Poskytovatel

Kompresor

Zkontrolujte a zapiste pfipadné servisni & alarmové logy, hodnoty vstupniho tlaku ze sitg, tlak oleje, mezistupiiové
tlaky a teploty za chodu, kdyZ kompresor dosahuje finalné nastaveného tlaku na vystupu. Porovnejte s vyrobnim
designem. Provedte vizualni kontrolu kompresorovych hadicovych a potrubnich vedeni, spojt, ventild, a prioritniho
panelu pro zjisténi pfipadnych Ganikd & abnormalit. Zkontrolujte stav oleje, a spravnou funkénost prioritniho
panelu,Provedte poslechovy test pro zjisténi abnormalnich zvukid v ramci kompresniho cyklu. Odkalte mezistupné a

provést v dané
periodé (provadi
Objednatel)

lrecoverv tank.

Zkontrolujte nastaveni véech tlakovych regulatord. Zkontrolujte spravnou funkci prioritniho panelu. Porovnejte
viastnosti s designem. Provedte vibraéni test.Vizualné zkontrolujte véechny pojistovaci ventily pro zjisténi znamek
nefunké&nosti, poskozeni &i tniku plynu. Zkontrolujte funkénost systému STOP tlacitka a funkci ovladacich ventill.

provést v dané
periodé

Vyménte olej kompresoru, olejovy filtr, filtry na vstupu a vystupu. Zkontrolujte pfitomnost neobvyklych castic v oleji.
Zkontrolujte kompletni nastaveni kompresoru a jeho &4sti (tlakoveé a teplotni prvky, softstarter apod.). Béhem startu
kompresoru zkontrolujte celkovy &as pro pokles tlaku v recovery tanku. Porovnejte s vyrobnim designem. Kontrola provést v dané
mnozstvi maziva v loziscich motoru a domazani, Kontrola kontaktd: tlakovych a tepelnych snimacii, Kontrola tnikt na periodé

potrubi, ventilech kompresoru a bloku kompresoru, Méfeni teplot, vibraci a tlakdi na stupnich komprese, Kontrola

Inacnuti femend

Zkontrolujte nastaveni regulatord. Provedte domazani lozisek motori pfedepsanym mazacim tukem.Vyjméte a
vycistéte ventily kompresoru, zkontrolujte, provedte test tésnosti. Pokud je treba, pietésnéte nebo nahradte novymi
originalnimi dily. Zkontrolujte spravnou funkci prioritniho panelu. Porovnejte viastnosti s designem. Provedte vibraéni
test. Kontrola tésnosti kompresnich ventil Kontrola pohont servofizeni ventill - rotagnich &asti Cisténi chladiciho
systému Kontrola napnuti stavu klinovych femend, piipadné vyména originalnim antistatickym femenem

provést v dané
periodé

Zkontrolujte stav pistnich krouzki vech stupii a kompresorovych ventilll. V pfipadé opotfebeni nahradte nebo

pietésnéte novymi originalnimi dily. Zkontrolujte ulozeni ojnic, ojnice, pisty, valce. V piipadé opotfebeni nahradte

novymi originalnimi dily. Kontrola tolerance Sitky drazky pro pistni krouzky, opotfebovani a axialnich vuli hlavniho

loziska, velkého ojniéniho oka, viili ojniéniho pouzdra, stavu a toleranci tvaru valcii a vedeni a stavu povrchu pistnich
&1 Vimena . Aty

provést v dané
periodé

Kontrola opotiebeni klikového hiidele a vile vedeni Nahradte véechny kompresorové ventily novymi. Zkontrolujte provést
valce, vodice valcu, tésnici prvky, uloZeni ojnic, wrist pins (lozisko/pouzdro), vnitini vedeni €asti kompresoru. V v periodé
piipadé poskozeni nahradte novymi originalnimi dily. kazdych 10.000H

T ; provést
Vyméte ojniéni loziska (rod journal bearings). v periodé
kazdych 20.000H

rovést
Vymérite klikovou hfidel véetné navazujicich soucasti a vedeni. vpperio 4

kazdych 40.000H

Vydejni stojan .

Kontrola rozvodt plynu, tésnosti vydejni hadice vé.odtrhavaci spojky a plnici pistole a rozvodu stlaéeného vzduchu,
Kontrola geometrie klestin plnici pistole, Prohlidka pfipadné vyména vstupnich filtri. Promazéni vydejni pistol provést v dané
mazacim tukem, kontrola opletu vydejni hadice. Kontrola nastaveni elektroniky vydejniho stojanu, vypinaciho tlaku, periodé
nastaveni minimalnino pnitoku..

Susicka

Kontrola tésnosti filtru na vstupu i vystupu ze susicky - tésnost, tlakovy spad. Pojistné ventily susicky - kontrola provést v dané
tésnosti. periodé

provést
v periodé kazdé
3miliony Nm3
CNG

Vyména susici napiné v 1 susi¢ce

provést
v iodé
\Vyména viozky pfedfiltru a afterfiltru suseni k:;:)'/ch
6miliond Nm3
CNG

Zasobnik CNG

Kontrola t&snosti, Kontrola funkénosti manometr(i, porovnani hodnot s tlakovymi snimagi , Celkova kontrola tésnosti, provést v dané
zkouska funkce ESD panelu periodé

Pausalni sazba dle &l. lIl.1. (Sledovani chodu plnici stanice) a lll. 2. (Pravidelné servisni prohlidky), a to véetné provadi

praci, dodavek dilii a dopravného. Sazba je uvedena v CZK/I1Nm3 CNG. Obj 0,35 KEMNm3




