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SEZNAM ZKRATEK

CSN Ceskd technickd norma 5
CSN EN Evropska technicka norma prevzata do systému CSN
ES Norma evropského spole€enstvi
DSPS Dokumentace skute¢ného provedeni stavby
GR Generalni reditel Spravy zeleznic, statni organizace
GR Sz Generalni feditelstvi Spravy Zeleznic, statni organizace
HPC Vysokohodnotny beton (High Performance Concrete)
HSC Vysokopevnostni beton (High Strength Concrete)
MD CR Ministerstvo dopravy Ceské republiky
MVL Mostni vzorovy list
NV Nafrizeni vlady y
OR Oblastni Feditelstvi — mistné pfisludna organizacni jednotka SZ zajistujici spravu
dopravni cesty
OTP Obecné technické podminky
PDPS Projektovd dokumentace pro provadéni stavby
RDS Realiza¢ni dokumentace stavby
Y 4 Sprava Zeleznic, statni organizace
TBZ Technicko-bezpelnostni zkouska
TDS Technicky dozor stavebnika
TePF Technologicky predpis
TKP Technické kvalitativni podminky staveb statnich drah
TPMD Technické podminky Ministerstva dopravy Odboru pozemnich komunikaci
TNZ Technické normy Zeleznic
UHPC Ultra vysokohodnotny beton (Ultra High Performance Concrete)
ZTP Zvlastni technické podminky
Pozndmky:
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pro tcely téchto TKP se oznacenim €SN EN 206 mysli aktudlni platnd verze normy
CSN EN 206, vletné vSech platnych priloh, zmén a oprav (napi. CSN EN 206+A2)
doplnénd o narodni zbytkovou normou v platném znéni (CSN P 73 2404);

souborem norem €SN EN (napi. CSN EN 1991) se pro Géely téchto TKP mysli skupina
nebo prislusné ¢asti technickych norem s vyjmenovanym zdkladnim oznacenim (napfr.
CSN EN 1991 Eurokéd 1: Zatizeni konstrukci).
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18.1 UvVOD

18.1.1 VSEOBECNE

18.1.1.1 Zakladni ustanoveni

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)
(6)

(7)

(8)

(9

Predmétem kapitoly 18 TKP jsou ustanoveni pro nové betonové konstrukce mostnich objektd,
konstrukce mostlim podobné, opé&rné, zarubni a obkladni zdi, galerie a dal3i konstrukce
a prvky z rliznych druhl betonu (zejména prostého betonu, Zelezobetonu a predpjatého
betonu) - ddle jen betonové konstrukce. Tato kapitola TKP plati i pro betonové ({3sti
ocelobetonovych mostl a konstrukei.

Pro stavby tunell a podzemni konstrukce plati tato kapitola v pfimé&Feném rozsahu, pokud
kapitola 20 TKP nestanovi jinak.

Pro opravy a rekonstrukce existujicich betonovych konstrukci plati tato kapitola v prfiméreném
rozsahu, pokud kapitola 23 TKP nestanovi jinak.

Pro betonové konstrukce a prvky zde prfimo neuvedené mohou byt konkrétni ustanoveni této
kapitoly TKP vyuzita odkazem v pfislusné kapitole TKP.

Pro betonové konstrukce pozemnich staveb plati tato kapitola TKP v priméreném rozsahu.

Pro tuto kapitolu plati viechna ustanoveni, pozadavky a terminologie uvedené v kapitole
1 TKP. Pojem dokumentace je uzivdn ve vyznamu podle jednotlivych ¢asti kapitoly 1 TKP,
Smérnice SZ SM011 a platnych pravnich a technickych predpisdl.

Zhotovitel stavby je povinen postupovat v souladu s pozadavky soustavy platnych eskych
technickych norem CSN EN a CSN, platnych technickych podminek objednatele, schvdlenou
projektovou dokumentaci a obchodnimi podminkami objednatele.

Odpovédnym zdstupcem objednatele se rozumi:

ve fazi projektové pripravy stavby (pred vybérem zhotovitele stavby) odpovédny zastupce
objednatele projektové dokumentace podle smlouvy o dilo, pokud vnitfnim predpisem SZ
neni tato pravomoc postoupena jinému odbornému dtvaru nebo vykonné jednotce
objednatele;

ve fazi realizace stavby (po vybéru zhotovitele stavby) technicky dozor stavebnika (ddle
jen TDS), pokud vnitfnim predpisem SZ neni tato pravomoc postoupena jinému
odbornému utvaru nebo vykonné jednotce objednatele.

Za zajidténi koordinace postupu v pfisluinych oblastech zodpovidd na strané SZ odborny
zastupce objednatele.

18.1.1.2 Stanovené vyrobky

(1)

(2)

Pro stanovené vyrobky plati Smérnice SZ &. 67 ,Systém péce o kvalitu v oblasti tratového
hospodarstvi®. Pro stanovené vyrobky se zpracovavaji OTP. OTP zpracovava a vyddva SZ.

Kapitola 18 TKP vyslovné neplati pro betonové praZce, které se dodavaji dle poZadavkl
prislusnych OTP. Pro ostatni vyrobky plati kapitola 18 TKP v priméfeném rozsahu, pokud
nejsou pro tyto vyrobky vydany specifické predpisy, pripadné pokud v souvisicich specifickych
predpisech neni uvedeno jinak.

18.1.1.3 Zvlastni technické podminky

(1)

(2)

Pro konkrétni stavby a stavebni objekty lze tuto kapitolu doplnit Zvldstnimi technickymi
podminkami (ddle jen ZTP), ve kterych se pfihlédne k specifickym podminkam a poZadavkim
stavby.

Zpracovani ZTP zaji$tuje v obvyklych pripadech objednatel.
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(3) V pfipadé ndvrhu nestandardniho! materidlu, vyrobku nebo technologie musi byt ZTP
doplnény o pozadavky na tyto materidly, vyrobky nebo technologie projektantem jako
soulast projektové dokumentace pro provedeni stavby (PDPS) - viz také Smérnice SZ
SMO11.

(4) Po?adavek na pouziti nestandardniho materidlu, vyrobku nebo technologie miZe iniciovat
také zhotovitel stavby. V tomto pfipadé je zhotovitel stavby povinen zajistit zpracovdni ZTP
na své naklady a predlozit je k odsouhlaseni TDS a autorskému dozoru.

18.1.1.4 Zakladni legislativni pozadavky

(1) Zhotovitel stavby (objektu) musi mit zaveden, certifikovdn a provérovan systém rizeni kvality
dle CSN EN ISO 9001 - viz kapitola 1 TKP.

(2) Vyrobky zabudované nebo pouZité pfi stavbé objektd dle této kapitoly TKP musi splfiovat
pozadavky zakona ¢&. 22/1997 Sb. a souvisejiciho nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. nebo
narizeni EU €. 305/2011 - viz kapitola 1 TKP.

(3) Veskeré stavebni prace musi byt provadény pod vedenim osoby zplsobilé dle zakona
¢. 360/1992 Sb.

18.1.2 NAzZVOSLOVI A ZNACKY

(1) Pro betonové mosty a konstrukce se vieobecnéd uzivd nazvoslovi dle CSN 73 6200. Déle se
pouziva nazvoslovi a znacky uvedené v souvisicich technickych normdach a dalSich predpisech,
popf. uvedené v kapitole 1 a 17 TKP.

18.2 POPIS A KVALITA STAVEBNICH MATERIALU A PRVKU

18.2.1 VSEOBECNE

(1) Pro betonové konstrukce podle této kapitoly TKP Ize pouZit jen takové materidly (beton,
betonarskou vyztuz, predpinaci vyztuz, kotevni prvky, spojovaci prvky, trubky a hadice pro
vytvareni kabelovych kandlkd atd.), jejichZ vlastnosti jsou v souladu s pozadavky schvalené
projektové dokumentace a soucasné spliuji pozadavky pFislusnych technickych
predpisi, kapitol TKP, pFipadné ZTP pfislusné stavby.

(2) Zménu materidlu nebo technickych poZadavk( predepsanych ve schvdlené projektové
dokumentaci v rdmci realizace stavby lze provést pouze se souhlasem TDS a autorského
dozoru.

(3) Ozna&eni vSech materidld a vyrobkd musi umoZnit jejich spolehlivou a jednoznaénou
identifikaci kdykoliv v prib&hu projektové pFipravy i stavebnich praci. Podrobnost oznaceni
a stanoveni vlastnosti stavebnich materidll a prvki musi odpovidat podrobnosti (stupni)
projektové dokumentace a jejimu urceni.

18.2.2 PROJEKTOVA DOKUMENTACE

(1) Projektovd dokumentace musi byt zpracovéna pfisluiné odborné zplsobilou osobou podle
pozadavkl Smérnice SZ SM011. Projektovd dokumentace, jeji zmény nebo doplnéni k &astem
stavby zajistujicim mechanickou odolnost a stabilitu, musi byt autorizovdana odborné
zplsobilou osobou ve smyslu zdkona &. 360/1992 Sb. v ptisludném oboru autorizace.

(2) VSechny pozadavky na materidly, prvky a konstrukce, véetné pozadavkd na provadéni, musi
byt definovdny v projektové dokumentaci. Pozadavky na obsah a rozsah projektové

! Nestandardnim pro tyto éely se rozumi takovy material, vyrobek nebo technologie, pro néz nejsou v Ceské
republice zpracovany technické normy pro bézné pouziti, OTP, TKP nebo jiny vSeobecné uznavany predpis
nebo vnitini dokumenty a predpisy SZ.
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(3)

(4)

(5)

(6)

(7)

(8)

(9

dokumentace v jednotlivych stupnich pfipravy projektu jsou uvedeny ve Smérnici SZ SMO11.
Podrobné technické pozadavky pro betonové konstrukce jsou uvedeny v této kapitole TKP.

U konstrukci, jejich? vystavbou nebo Upravami mulZe dojit k omezeni provozu na
pfemostovanych, prevadénych nebo prilehlych drdhach, komunikacich, tocich nebo zafizeni,
se v ramci projektové dokumentace stanovi poZadavky na prostorovou Upravu béhem
provadéni.

Pro prostorové uspofddani po dobu provadéni plati ustanoveni CSN 73 6201, pokud
objednavatel smluvné neur¢i hodnoty jiné.

F:ozna’mka: U kratkodobych zatimnich objektd pfes pozemni komunikace lze vyuZit Udlev podle
CSN 73 6201. Takova uprava musi byt projedndna a odsouhlasena s vlastnikem/spravcem komunikace
a prislusnymi dotéenymi orgdny statni spravy.

Navrzena opatreni po dobu provadéni, zejména jakadkoliv omezeni prostorového uspordadani
v misté stavby z hlediska viech druhl provozu, odtokovych pomérl nebo kontroly a ddrzby
musi byt pred zahdjenim praci projedndna a odsouhlasena s prislusnymi vlastniky, sprdvci
a dotéenymi organy statni spravy.

V pripadé, Ze je navrzeno omezeni provozu nebo jeho vyluka, musi byt pfed zahajenim praci
sestaven, projedndn a odsouhlasen presny harmonogram.

Pokud je v rdmci zpracovani projektové dokumentace pro provadéni stavby (PDPS)
pozadovano provedeni statické zatézovaci zkouSky mostu, navrhne projektant v ramci
zpracovani PDPS redlné zkuSebni zatizeni pro splnéni predepsané (resp. pozadované)
ucinnosti. Navrh zkuSebniho zatizeni pro statickou zatézovaci zkousku podléhd schvaleni
prislusnym odbornym dtvarem GR SZ (podrobné viz 18.8.3.2).

V projektové dokumentaci musi byt uvedena pozadovand provadéci trida konstrukce, jejich
¢asti a prvkl (pokud se lisi) a z ni plynouci poZadavky na uspofadani, postup vystavby
a provadéni.

Piipustné mezni odchylky v projektové dokumentaci uvedou podle CSN EN ISO 6284.

18.2.3 BETON

18.2.3.1 Obecné pozadavky

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

Pro betonové konstrukce, jejich ¢asti a prvky lze pouzivat pouze betony v souladu s platnymi
technickymi predpisy, zejména CSN EN 206 a kapitolou 17 TKP.

Navrh pozadovanych vlastnosti betonu jednotlivych ¢3sti konstrukce musi vychdzet z:
e pozadovanych vlastnosti betonové smési;

« pozadavk{ na provadé&ni betonovych prvkl, konstrukci nebo jejich &&sti;

¢ pozadovanych vlastnosti zatvrdlého betonu;

+ pozadované zivotnosti konstrukce.

Pro vybrané betonové konstrukce, jejich ¢asti a prvky spadajici do predmétu této kapitoly TKP
jsou pozadavky na zdkladni vlastnosti ztvrdlého betonu uvedeny v Priloze A kapitoly 18 TKP.

Podrobné pozadavky na dalSi vlastnosti betonu neobsazené v Priloze A téchto TKP (napf.
modul pruznosti, trvanlivost, odolnost proti chemikaliim, odolnost proti otéru, pozadavky na
vlastnosti Cerstvého betonu, jeho zpracovdni a oSetfovani apod.) musi byt uvedeny
v projektové dokumentaci podle specifickych poZadavkd konkrétniho projektu v souladu
s kapitolou 17 TKP.

Poznédmka: Pro specifikaci modulu pruznosti Ize pouil’thechnicka’ pravidla CBS 05 - Modul pruZnosti
betonu, Jan L. Vitek a kol., Ceska betonarska spole¢nost CSSI 2016.

V pfipadé pouziti specidlnich konstruk&nich betond nespadajicich do rozsahu kapitoly 17 TKP,
musi projektovd dokumentace obsahovat jak podrobné poZzadavky na vlastnosti ztvrdlého
betonu, tak i pozadavky na jeho slozky a provddéni, pokud to okolnosti provadéni konstrukce
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nebo jejich &asti vyzaduji (doprava betonu, pozadavky na omezeni vyvoje hydratacniho tepla,
oddaleni za¢atku tuhnuti apod.).

18.2.3.2 Nekonstrukéni betony

(1) Pozadavky na nekonstruk¢ni betony (podkladni betony dlazeb, prechodové kliny apod.) jsou
uvedeny v kapitole 17 TKP.

18.2.3.3 Podkladni a vypliiovy beton
(1) Pro podkladni betony s docasnou funkci se pozaduje minimalni tfida betonu C12/15.
(2) Pro podkladni betony s trvalou funkci se pozadavky na beton stanovi podle 18.2.3.4.

(3) Pro vypliiové betony trvalych konstrukci se pozaduje minimdlni zivotnost 50 let. Minimalni
tfida betonu pro vyplnové betony bez vyztuze (obvykly pfipad) se pozaduje C12/15 bez
ohledu na stuper vlivu prostfedi. V pfipadé vyztuZenych vyplfiovych betonl se postupuje
individualné.

18.2.3.4 Beton pro konstrukce a prvky

(1) Pro nové konstrukce a prvky prenasejici zatizeni se pozaduje minimalni tfida betonu C25/30.

(2) Pro ndvrh konstrukce se uvazuji pevnostni a deformacni vlastnosti betonu podle ustanoveni
CSN EN 1992-1-1, pokud neni pozadovano jinak (viz napr. kapitola 17 TKP).

18.2.3.5 Beton pro predpjaté konstrukce a prvky
(1) Pro nové predpjaté konstrukce a prvky se pozaduje minimalni tfida betonu C30/37.

(2) Pro ndvrh konstrukce do Urovné PDPS vletné se v obvyklych pripadech uvazuji pevnostni
a deformadni charakteristiky betonu podle ustanoveni kapitoly 3.1 CSN EN 1992-1-1
a kapitoly 17 TKP.

(3) Jako podklad pro zpracovani podrobného ndvrhu konstrukce v ramci RDS se pro predpjaté
konstrukce pozaduje stanoveni stfednich vlastnosti pouzitého betonu, zejména modulu
pruznosti ztvrdlého betonu, konkrétnim dodavatelem stavby/betonu. Stfedni modul pruznosti
betonu E.,, musi byt pro konkrétni pouzity beton stanoven v rozhodujicich ¢asech z hlediska
provadéni konstrukce (predpindni, zavadéni vyznamnych stdlych zatizeni apod.). Pokud
nejsou specifikovdny presnéjsi pozadavky, pozaduje se stanoveni modulu pruznosti
minimalné ve stafi betonu 7, 14 a 28 dnl tak, aby bylo moZné spravné modelovat chovani
betonu pri predpindni.

Pozndmka: Zvlasté ddleZity je vliv modulu pruZnosti u konstrukci budovanych ve fazich, zejména
u konstrukci betonovanych letmo, nebo na vysuvné skruzi.

18.2.3.6 VIiaknobeton

(1) Pouziti vldknobetonu (betonu s rozptylenou vyztuzi) musi byt odsouhlaseno s prislusnym
odbornym Gtvarem GR SZ, a to na zdklad& zd{vodnéni vyuZiti tohoto typu materidlu?.

(2) Specifikace a vlastnosti vldknobetonl se stanovi podle CSN P 73 2450 a kapitoly 17 TKP na
zékladé pozadavkl konkrétniho projektu.

(3) Oznacovéani vldknobetont v projektové dokumentaci se fidi ustanovenimi CSN P 73 2450 (viz
také 18.2.3.8) a kapitolou 17 TKP.

% Navrh vldknobetonu pfindsi napf. vyééi pevnost v tahu, vy&$i odolnost proti vzniku trhlin v ranych stadiich
tuhnuti, zvysenou odolnost proti odprysknuti kryci vrstvy za pozaru apod.
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18.2.3.7 Specialni druhy betonu pro konstrukce

(1)

(2)

(3)

(4)

Za specidlni druhy betonu pro betonové konstrukce se pro ucely této kapitoly TKP povazuji
betony specifickych vlastnosti (HSC, HPC, UHPC apod.) jejichz pouziti v konstrukcich neni
pIné pokryté platnymi technickymi normami.

Pouziti specidlnich druhl beton musi byt odsouhlaseno s piislusnym odbornym Gtvarem GR
S7Z, a to na zakladé zdlvodnéni vyuziti tohoto typu materidlu®. S ohledem na vysoké
pozadavky na technologickou kazer pfi vyrob& a zpracovéni téchto druhd betonl se
nedoporucuje jejich pouziti u konstrukci zhotovovanych monoliticky na stavbé.

Pozadavky na specidlni betony pro konstrukce a zkuSebni postupy se stanovi v souladu
s kapitolou 17 TKP. Veskeré pozadavky na tyto betony musi byt uvedeny v projektové
dokumentaci.

Pro navrh sloZeni, materidlové zkoudky a vyrobu konstrukci a prvkd ze specidlnich druhd
betonu pro betonové konstrukce podle této kapitoly TKP Ize postupovat podle publikace
Technickd pravidla CBS 07 - Ultra vysokohodnotny beton (UHPC), Ceskd betonaiskd
spole¢nost CSSI 2022.

18.2.3.8 Oznacovani betonu v projektové dokumentaci

(1) Oznadeni betonu v projektové dokumentaci musi umoznit Gplnou identifikaci poZadavk{ na
vlastnosti betonu. Podrobnost specifikace pozadavkd na vlastnosti betonu musi odpovidat
stupni projektové dokumentace.

(2) Oznadovani betonu se fidi pokyny prislusnych technickych norem, zejména
CSN EN 206 a CSN P 73 2450, a kapitolou 17 TKP.

(3) Do specifikace vlastnosti betonu se uvedou viechny rozhodujici pozadavky nutné pro zajisténi

poZadovanych vlastnosti konstrukce, vé&etné piipadnych poZadavkl na jeji provadéni.
Zejména se uvede:

a) pozadovand pevnostni trida betonu;

b) rozhodujici stupné vlivu prostredi, tj. vSechny, které rozhoduji o sloZzeni betonu
z hlediska zajisténi trvanlivosti, tloustky kryci vrstvy apod.;

c) specifické pozadavky na vlastnosti Cerstvého nebo ztvrdlého betonu (druh a obsah
cementu, pozadavky na primési a prisady, pozadavky na omezeni vyvinu hydratacniho
tepla, maximalni rozmér zrn kameniva, konzistence, maximalni obsah chloridovych
iontd, druh a obsah vlaken apod.);

Pozndmka: Specifické pozadavky nesmi byt v rozporu s pozadavky na slozeni, plynouci ze
specifikovanych stupfill vlivu prostfedi. PoZadavek na omezeni vyvinu hydrataéniho tepla mlZe byt
specifikovdn pfedepsanim typu cementu (napf. LH dle CSN EN 197-1 ed. 2), stanovenim maximalini
dosazené teploty v konstrukci nebo stanovenim maximalniho hydrata¢niho tepla cementu.

d) specifické pozadavky na vlastnosti ztvrdlého betonu (modul pruznosti, pevnost v tahu,
maximalni hodnota pretvorfeni od smrstovani apod.), vletné specifikace zku$ebniho
postupu, zkuSebnich téles a kritérii pro hodnoceni shody, pokud jednoznacné nevyplyvaji
z platnych technickych norem.

Poznamka: Poiadavgk na modul pruznosti mdZe byt specifikovdn napr“'l’kladv podle publikace
Technickd pravidla CBS 05 - Modul pruznosti betonu, Jan L. Vitek a kol., Ceskd betonarska
spole¢nost CSSI 2016.

* Nap¥. navrh konstrukei a prvkd z vysokohodnotného betonu (HPC) pFinaéi dsporu hmotnosti konstrukce
v dsledku vyssich pevnosti, zvySenou odolnost proti vlivim prostiedi, zmenseni rozmért prvk( apod.
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18.2.4 VYZTUZ DO BETONU

18.2.4.1 Obecné

(1)

Odstavce 18.2.4.2 a 18.2.4.3 se tykaji pouze vyztuze do betonu doddvané ve formé& prutd
a siti. Pozadavky na rozptylenou vyztuz a jeji vlastnosti jsou uvedeny v CSN P 73 2450.

18.2.4.2 Kovova vyztuz do betonu

18.2.4.2.1 Obecné

(1)

(2)

(3)

(4)

Pro Zelezobetonové konstrukce se pouZivd vyztu? s vlastnostmi podle CSN EN 1992. Kovovd
betondiskd vyztu? musi odpovidat CSN EN 10080 a CSN 42 0139. Zku$ebni metody
a podminky jsou uvedeny v CSN EN 10080, CSN 42 0139, CSN EN ISO 15630-1 a CSN EN
ISO 15630-2. V souladu s pozadavky zdkona ¢. 22/1997 Sb. a narizeni vlady ¢. 163/2002 Sb.
je vyrobce/dovozce/distributor povinen prokazovat shodu betonarské vyztuze postupem podle
§5 tohoto narizeni vlady.

Pro konstrukéni kovovou betondiskou vyztuz lze pouZzit pouze vyztuz (materidl) dodanou
s dokumentem kontroly alespori ,3.1" podle CSN EN 10204. Pro nekonstrukéni kovovou
betondrskou vyztuz lze pouzit vyztuz dodanou alespon s dokumentem kontroly ,2.2" podle
CSN EN 10204, pokud neni dokumentaci stanoveno jinak. Uvedené dokumenty kontroly se
povaZzuji za prikazni zkousku oceli. V pfipadé ovéfeni jakosti oceli na stavbé se jedna
o kontrolni zkousku. Kontrolni zkouska se provadi v souladu s TPMD 193.

Pro betonové konstrukce, prvky a jejich ¢asti se musi pouZzit betonarska vyztuz s dostate¢nou
duktilitou. Pro vesSkeré konstrukce a prvky prendsejici zatizeni se musi pouzit betonarska
vyztuz s min. taznosti odpovidajici tfidé B podle CSN EN 1992-1-1. Pro vyznamné dynamicky
namahané konstrukce a prvky* se doporuduje pouZiti betondiské vyztuze s taZnosti
odpovidajici tfidé C podle CSN EN 1992-1-1.

Betonarskd vyztuz pro konstrukce musi byt vidy oznacena v souladu s CSN 42 0139.
Betondrska vyztuz bez oznaceni nesmi byt do konstrukce nebo prvku zabudovana.

18.2.4.2.2 Vyztuz do betonu z korozivzdorné oceli

(1)

(2)

(3)

Korozivzdorné oceli pro vyztu? do betonu musi odpovidat pfisludnym ¢astem CSN EN 10088.
Vyztuzné pruty z korozivzdorné oceli pro konstrukce, jejich ¢asti a prvky maji byt provedeny
jako zebirkové. Pokud jsou vyztuzné pruty z korozivzdorné oceli provedeny jako hladké je
nutno pri ndvrhu konstrukce uvazit vliv odliSné Upravy povrchu na soudrznost téchto vliozek
s betonem.

Vhodnost korozivzdornych oceli pro betondrskou vyztuz z hlediska svarovani a souvisici
pozadavky se iidi CSN EN 10088-5. Obecné plati, Ze korozivzdorna ocel se nesvaruje, a to ani
pomocnymi svary. V pfipadé pozadavku na svarovani se postupuje v souladu s prislusnymi
technickymi normami a predpisy.

Zakladni déleni korozivzdornych oceli pouzivanych pro betonarskou vyztuz a jejich zatridéni
podle odolnosti proti dlilkové korozi, véetné informativnich ptiklad{, uvadi Tab. 1.

* Za vyznamné dynamicky namahané konstrukce a prvky se povazuji ty konstrukce, jejich &asti a prvky, na nichz
proménné zatizeni dopravou vyvolava vyznamnou dynamickou odezvu (obvykle prvky, na nichz ucinek
proménného zatiZzeni dopravou tvoti vice nez 90 % celkového uUcinku). Zejména se jedna o pfimo pojizdéné
konstrukce a jejich ¢asti (desky mostovky), pfimo pojizdéné konzoly apod.
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Tab. 1 - Zatfidéni korozivzdornych oceli podle odolnosti proti diilkové korozi (PRE)

Informativni pfiklady podle

Odolnost ¢SN EN 10088-1
Trida proti
korozivzdorné didlkové Zakladni popis
oceli korozi Duplexni
PREQa) Feritické (austenitick Austenitické
o-feritické)
0-9 Uhlikaté oceli pro
SSRCO vyztuz
10-16 Chrémové oceli 1.4003
SSRC1
17-22 Chrom-niklové 1.4482 1.4301
SSRC2 oceli 1.4307
23-30 Chrém-niklové 1.4362 1.4401
SSRC3 oceli s 1.4404
molybdenem 1.4571
> 31 Oceli se 1.4462 1.4529
SSRC4 zvySenym

obsahem chrému
a molybdenu
a) Vypocet ekvivalentni odolnosti proti dilkové korozi: PRE = Cr + 3,3 eMo +n eN,
kde Cr, Mo a N jsou obsahy pfisludnych chemickych prvkd v hmotnostnich procentech (%)
a soucasné n = 0 pro feritické oceli, n = 16 pro duplexni oceli a n = 30 pro austenitické oceli.

(4) Indikativni vlastnosti nejb&zné&ji pouZivanych typl korozivzdorné oceli ve stavebnictvi (pro
vyztuz do betonu) uvadi Tab. 2.

Tab. 2 - Indikativni mechanické vlastnosti nejbéznéjsich korozivzdornych oceli
pouzivanych ve stavebnictvi

Soudinitel
Taznost tepelné
roztaznosti a

Mez Modul

Typ oceli Mez kluzu fyk pevnosti fuk  pruznosti E

1.4401 220 MPa 520 MPa min. 40 % ]
200 GPa s gre® I
1.4462 460 MPa 640 MPa min. 20 %

(5) Jako podklad pro zpracovani podrobného navrhu konstrukce nebo prvku vyztuzenych
korozivzdornou oceli v rdmci RDS se pozaduje stanoveni vlastnosti této vyztuze dodavatelem
stavby/vyztuze.

18.2.4.2.3 Povlakovana vyztuZ do betonu

(1) Pouziti povlakované vyztuze do betonu je moZné pouze po predchozim souhlasu pfislusného
odborného uUtvaru GR SZ.

(2) Pozadavky na povlakovanou vyztuz, jeji pouziti a navrh konstrukci se Fidi platnymi
technickymi predpisy a TPMD 136.

(3) Pokud se pouZije galvanicky pokovovana vyztuz, pozinkovani musi byt dostateéné pasivni vici
chemické reakci s cementem, nebo beton musi byt z cementu, ktery nema nepfiznivy Ucinek
na soudrznost s pozinkovanou vyztuzi.

Pozndmka: Prirozené pasivace pozinkovani mlZe byt dosaZeno uloZenim pozinkovanych vyrobkl na

urcitou dobu ve venkovnim prostiedi. Bézné postaci na 4 tydny. Rychlejsi pasivace Ize dosahnout napfr.
ponorenim pozinkovanych vyrobkl v pasivaénim roztoku.

13/85



TKP Kapitola 18 - Betonové mosty a konstrukce Utinnost od 1. ¢ervna 2022

18.2.4.3 Nekovova vyztuz do betonu

(1)

(2

(3)

(4)

(3)

Pouziti nekovové vyztuze do betonu je mozné pouze po predchozim souhlasu pfislusného
odborného utvaru GR SZ.

Nekovova vyztuz pro vyztuZeni betonovych konstrukci musi splfiovat pozadavky zakona
¢ 22/1997 Sb. a nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., pripadné nafizeni EU ¢ 305/2011.

Pokud se pro vyztuzeni betonové konstrukce pouzije nekovova vyztuz, musi byt
s pozadovanou spolehlivosti zajiSténa mechanicka odolnost konstrukce a dostatecna duktilita
ve smyslu pozadavkl prisludnych &asti CSN EN 1992.

Pozndmka: Pro navrhovani betonovych konstrukci s vyuzitim nekovové vyztuze do betonu v souladu
s platnymi technickymi normami lze pouzit nasledujici publikace:
e MANUAL na navrhovanie GFRP vystuze do beténovych konstrukcii, V. Benko, J. Bil¢ik, N.
Gazovicova, F. Girgle, I. Holly, P. Stépanek, SKSI 2015, ISBN 978-80-8076-117-2;
e  Fib Bulletin No.67: Model Code 2010, 2012;
. prEN 1992-1-1:2021, Document no. CEN/TC 250/SC 2/WG 1 N 1095, 2021.

Vlastnosti nekovové vyztuze jsou vyznamné proménné podle materidlu, pouZitého pojiva
a sméru namahani. Zakladni vlastnosti nekovové vyztuze pro navrh konstrukce (/ftk0, EfR) se
stanovi podle ISO 10406-1 a pfislusnych navrhovych norem - viz také Pfiloha F téchto TKP.

Pro nekovovou betonaiskou vyztuz lze pouzit pouze vyztuz (materidl) s vlastnostmi podle
pozadavk( schvélené projektové dokumentace prokézanymi odpovidajicimi zkoudkami.
PoZzadavky na prokazani vlastnosti pro konstrukéni a nekonstrukcni nekovovou vyztuz uvadi
Tab. 3.

Zkudebni metody a pozadavky na mnozstvi vzorkl pro prokazani jednotlivych vlastnosti
nekovové vyztuZze se uvazuji podle publikace ,Manual na navrhovanie GFRP vystuze do
betdnovych konstrukcii, V. Benko, J. Biléik, N. Gazovicova, F. Girgle, I. Holly, P. Stépanek,
SKSI 2015, ISBN 978-80-8076-117-2". Pfipadné Upravy zkudebnich postupl Ize uvést v ZTP.

Tab. 3 - Pozadované zkousky pro konstrukcni a nekonstrukéni nekovovou betonarskou
vyztuz

Typ nekovové vyztuze

Ovérovana vlastnost

Konstrukcni Nekonstrukcni

Kratkodoba tahova pevnost ve sméru vldken Ano Ano
Kratkodoby modul pruznosti ve sméru vlaken Ano Ano
Kratkodobé mezni protaZzeni ve sméru vilaken Ano Ano
Soudrznost Ano Ano
Dlouhodobé mezni napéti ve sméru vldken Ano -
Dlouhodobd odolnost proti plisobeni alkalického

v i~ Ano Ano
prostredi bez zatizeni
Dlouhodobd odolnost proti plisobeni alkalického A

. o, no -
prostredi pod zatizenim
Unava (pfi namahani ve sméru vlaken) Ano -
Relaxace (pfi namahani ve sméru vldken) Ano -

(6)

Pozadavky na kryti vyztuze z hlediska trvanlivosti konstrukce se nepredepisuji - kryti
z hlediska zajisténi trvanlivosti Ize snizit az na ,nulu". Pro zajiSténi soudrznosti nekovové
vyztuze a betonu musi byt pro ZzZebirkovou Upravu povrchu vyztuze zajisténo min. kryti
betonem s hodnotou cminb Z 20.
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(7)

Jako podklad pro zpracovani podrobného ndvrhu konstrukce ve stupni RDS se pozaduje
stanoveni vlastnosti nekovové vyztuze konkrétnim dodavatelem stavby/nekovové vyztuze,
vCetné jeji soudrznosti s betonem.

18.2.4.4 Vlakna do betonu (rozptylena vyztuz)

(1)

PoZadavky na vldkna do betonu viz kapitola 17 TKP a CSN P 73 2450.

18.2.5 PREDPINACI SYSTEMY

18.2.5.1 Vseobecné

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

Pozadavky této kapitoly TKP se vztahuji pro konstrukce a dilce konstrukci z predem
i dodatecné predpjatého betonu se soudrznou nebo nesoudrznou, vnitini nebo vnéjsi
predpinaci vyztuzi. Pro konstrukce predpinané predem se pfitom uplatni pouze relevantni
pozadavky odpovidajici povaze zavedeného predpéti.

Systémy dodatecného predpéti musi vyhovovat podminkdam zakona €. 22/1997 Sb. a nafrizeni
EU ¢&. 305/2011. PouZzity predpinaci systém musi mit evropské prohlaseni shody CE
a vyhovovat Evropskému technickému schvaleni (ETA). VSechny ¢asti predpinaciho systému
musi byt kompatibilni a v souladu s pfislusSnym ETA.

Systémy pro predpindni pfedem (realizované ve vyrobndch) musi vyhovovat poZadavkim
platnych predpisl z hlediska zavadéni predpéti do konstrukci a prvkd, véetnd pozadovanych
méreni.

Na elektrizovanych tratich je dovoleno pouzit pouze systémy predpéti v souladu s predpisem
SZ S13, pricemz pro:

« predem predpjaté konstrukce a prvky se pii ndvrhu postupuje stejné jako pro
Zelezobetonové konstrukce;

+ dodatec¢né predpjaté konstrukce na neelektrizovanych tratich a tratich se stfidavou trakci
se musi pouzit pfedpinaci systémy s drovni ochrany (protection level) alespoii PL2 podle
CSN EN 1992-2 (doporuceno PL3)

+ dodatecné predpjaté konstrukce na tratich elektrizovanych stejnosmérnou trakci se musi
pouzit predpinaci systémy s trovni ochrany PL3 podle CSN EN 1992-2.

Pozadavky na predpinaci systém musi byt specifikovany v projektové dokumentaci
v podrobnostech odpovidajicich stupni projektové dokumentace (viz také Smérnice SZ
SM011).

Jako podklad pro zpracovani podrobného ndvrhu predpjaté konstrukce v rdmci RDS se
pozaduje stanoveni vlastnosti predpinaci vyztuze dodavatelem stavby/pfedpinaci vyztuze
nebo dodavatelem predpjatych prvki.

18.2.5.2 Predpinaci vyztuz

(1)

(2)

(3)

Pro predpjaté konstrukce podle této kapitoly TKP se smi pouzit jen vyztuz dodana
s dokumentem kontroly alespori ,3.1" podle CSN EN 10204. PouzZitd predpinaci vyztu? (dréty,
lana, ty&e) musi vyhovovat poZadavkim platnych technickych predpisli, zejména pfislusnym
¢astem prEN 10138.

Pro predpjaté konstrukce podle této kapitoly TKP se smi pouZit pouze predpinaci vyztuz
s nizkou relaxaci, tedy tridy relaxa¢niho chovani 2 a 3 podle CSN EN 1992-1-1.

V jednom kabelu smi byt pouzita pouze predpinaci lana ze stejné dodavky (tavby).
Doporucuje se, aby v celé konstrukci nebo jeji ¢asti byla pouzita predpinaci lana ze stejné
dodavky (tavby).
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18.2.5.3 Kotvy a spojky

(1) Kotvy a spojky dodate¢né predpjatych konstrukci musi byt soulasti certifikovaného
predpinaciho systému a musi spliiovat pfislusné pozadavky podle 18.2.5.1.

(2) Provedeni kotev a spojek musi odpovidat pozadované urovni ochrany predpinaci vyztuze (PL).

(3) Pasivni kotveni kabelu tvorené rozpletenou predpinaci vyztuzi kotvenou soudrznosti nesmi byt
pouzito.

18.2.5.4 Kabelové kanalky

(1) Kabelové kandlky dodateCné predpjatych konstrukci musi byt souclasti certifikovaného
predpinaciho systému a musi spliiovat pfislusné pozadavky podle 18.2.5.1.

(2) Materidl a provedeni kabelovych kandlkd musi odpovidat poZadavkim kladenym na
predpinaci systém, zejména drovni ochrany predpinaci vyztuze (PL).

(3) Soucasti kabelovych kanalki je i systém pro injektovani a odvzdudnéni kabelovych kanalkd.
Prvky injektdzniho a odvzduSfiovaciho systému se umisti tak, aby byla zajisténa moznost
Gplného zainjektovéni kabelovych kanalkd.

18.2.5.5 Injektazni malta

(1) InjektdZni malta pro predpinaci kabely musi splfiovat pozadavky uvedené v CSN EN 447
a v podminkach ETA.

18.2.6 MATERIALY PRO OPRAVY VAD A PORUCH BETONOVYCH KONSTRUKCI

(1) Pro opravy vad a poruch betonovych konstrukci podle této kapitoly TKP Ize pouzit jen
systémy a hmoty v souladu s pozadavky zdkona ¢. 22/1997 Sb. a nafizeni vlady ¢. 163/2002
Sb., pripadné nafizeni EU &. 305/2011, a splfiujici poZzadavky pfislunych &asti CSN EN 1504
a kapitoly 23 TKP. Systémy, resp. hmoty a vyrobky, pouZité pro opravy vad a poruch
betonovych konstrukci musi byt vhodné pro dany typ aplikace na konkrétni stavebni
konstrukce, jejich ¢asti a prvky, a to z hlediska:

+ vzajemné slucitelnosti jednotlivych hmot v systému;

o pozadovanych vlastnosti a ndvrhové Zivotnosti sanagniho systému®, véetné& vlivu
prostredi, dlouhodobé soudrznosti s podkladem a dlouhodobé ochrany vyztuze;

o fyzikdlné mechanickych vlastnosti pouZitych materiall pfi aplikaci;

o zplsobu a metod aplikace, vetn& zohlednéni konkrétnich podminek v misté stavby
(umisténi konstrukce, jeji €dsti nebo prvku, pozadované vlastnosti podkladu, vliv
prostredi apod.).

Poznéamka: Dalsi informace Ize nalézt v publikaci Technické podminky pro sanace betonovych konstrukci
TP SSBK III, Drochytka a kol.; SSBK 2012.

(2) Pokud nejsou u navrhovaného systému sanace, pouZitych hmot nebo vyrobkd k dispozici
ovérené vlastnosti ¢i udaje podle 18.2.6(1), musi se pred schvdlenim pouzitého systému
stanovit odpovidajicimi zkouskami.

(3) Pred zahdjenim aplikace sanacnich systéml, hmot a vyrobkli se doporutuje provedeni
a vyhodnoceni referencnich ploch za ucelem ovéreni pozadovanych a/nebo deklarovanych
vlastnosti na konkrétni konstrukci, konkrétnim prostiedi a pfi konkrétnim zplsobu aplikace.

> Navrhovou Zivotnosti sanaéniho systému se rozumi doba, po ni? je zajistén bezporuchovy stav opravovaného
mista prislusné Casti nebo prvku betonové konstrukce, a to za predpokladu stejné intenzity udrzby jako
u bezchybnych casti a prvkd betonové konstrukce. Navrhova Zivotnost sanacniho systému se zpravidla voli
shodna s dobou navrhové nebo zbytkové Zivotnosti opravované konstrukce, jeji ¢asti nebo prvku.
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18.2.7 KONSTRUKCE, JEJICH CASTI, PRVKY A DiLCE

18.2.7.1 Vseobecné

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)
(6)

(7)

(8)

Pfi navrhovédni konstrukci, jejich &asti a prvkl se postupuje podle platnych pravnich
a technickych predpisti dopln&nych o specifické poZadavky objednatele.

Pii stanoveni poZzadované spolehlivosti konstrukci, jejich €asti, prvk( nebo dilcti se vychazi ze
zatazeni konstrukce do tfidy nasledkd a postupuje se podle zdsad CSN EN 1990.

Vsechny konstrukce, jejich ¢asti, prvky a dilce na drdze musi spliiovat pozadavky na ochranu
pied G&inky bludnych proudt podle predpisu SZ S13.

Projektovd dokumentace musi obsahovat vSechny pozadavky na konstrukce, jejich &asti,
prvky a dilce, v€etné predpokladaného zplisobu a presnosti provadéni.

Zakladni pozadavky na zkousky a méreni béhem vystavby uvadi 18.9 této kapitoly TKP.

Projektovd dokumentace musi obsahovat zdkladni pozadavky na sledovani a udrzbu
navrhované konstrukce a jejich Cdsti pro zajisténi bezpecnosti, spolehlivosti a trvanlivosti
konstrukce po celou dobu navrhové Zivotnosti stavby (viz také 18.8.5). V projektové
dokumentaci se uvedou vSechny specifické pozadavky presahujici b&zné sledovani a béznou
udrzbu, zejména, nikoliv v8ak pouze:

o specifické poZadavky na kontrolu a GdrZbu navrZenych &&sti a prvkd nosné konstrukce
(loziska, mostni zavéry, klouby, predpéti, ridici tye apod.);

+ specifické pozadavky na sledovdni konstrukci (kontrola predpéti, ucinky bludnych
proudd, sledovani pretvoreni, sledovédni posund apod.), véetn& ndvrhu méFicich mist (viz
také CSN 73 6201), mé&tenych veli¢in a zplsobu jejich méfeni;

o zplsob zpristupnéni jednotlivych &asti konstrukce za &elem sledovani, kontroly a Gdrzby
(napf. uloZeni na vysokych pilifich, podhledy nosné konstrukce, kotveni predpinacich
kabel().

Podrobnost specifikace pozadavk{ na sledovédni a udrzbu musi odpovidat stupni projektové
pripravy (viz Smérnice SZ SM011) a vlivu na udrZovaci naklady. Navrzeny rozsah a zptsob
sledovani a specifické pozadavky na udrzbu mostu musi byt projedndany a odsouhlaseny
prislusnym odbornym ttvarem GR SZ.

Soudasti specifikace poZzadavkl na sledovdni mostu nebo jeho &asti musi byt i ndvrh zplsobu
vyhodnoceni navrienych méfeni a definice varovnych stavli (meznich hodnot sledovanych
parametrll), v€etn& navrhu pfisludnych opatifeni pro zaji$t&ni bezpe&nosti, spolehlivosti
a trvanlivosti sledované konstrukce.

18.2.7.2 Betonové konstrukce, dilce a prvky vystavené agresivhimu prostiedi

(1)

(2)

(3)

PFi ndvrhu konstrukci, dilch a prvkd vystavenych plsobeni agresivniho prostiedi se postupuje
podle ustanoveni CSN EN 206, CSN EN 1992 a kapitoly 17 TKP. V zdvislosti na stupni vlivu
prostfedi projektant navrhne a v projektové dokumentaci uvede zplsob ochrany betonovych
konstrukci a prvkl, véetné pouziti pfipadné sekunddrni ochrany podle CSN 73 6201.

S ohledem na omezenou spolehlivost a mensi zivotnost sekundarni ochrany oproti vlastni
betonové konstrukci se vzdy preferuje zajiSténi dostatecné odolnosti pomoci trvanlivosti
betonu, zejména odpovidajicim krytim vyztuze betonem.

V rdmci zajiéténi odolnosti betonu vi¢&i agresivnimu prostiedi se nedoporucuje navrhovat jako
primarni ochranu pouziti vysokych trid betonu, protoze vysoka pevnost betonu je obvykle
zajisténa zvysenou davkou cementu. To zvySuje riziko objemovych zmén, a tedy i riziko
vzniku a nadmérné Sirky trhlin, které jsou z hlediska primarni ochrany vysoce nezadouci.
Zvy$enou hutnost a odolnost betonu se doporuduje zajistit jinymi zplsoby bez zvy$ovani
davky cementu, napt. vhodnym zpracovanim a hutné&nim betonu, pouZitim betonl s pomalym
nardstem pevnosti apod.
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(4) V ndvaznosti na zaji§téni pozadované odolnosti betonu vi¢i G¢inkdim agresivniho prostiedi se
v projektové dokumentaci stanovi odpovidajici pozadavky na povrchy betonovych konstrukci,
dilct a prvkd podle 18.2.7.10.

(5) Ochrana betonaiské a predpinaci vyztuZe pred G&inky bludnych proudd se navrhuje podle
predpisu SZ S13.

(6) Pro ochranu ocelovych &asti (napt. zabetonovanych prvkd) betonovych konstrukci proti
Geinkdm bludnych proudd plati ustanoveni pfedpisu SZ S13.

18.2.7.3 Konstrukce, prvky a dilce z prostého a slabé vyztuzeného betonu

(1) Konstrukce, prvky a dilce z prostého nebo slabé vyztuzeného betonu se smi navrhnout pouze
tam, kde nehrozi pri vzniku trhliny ztrdta stability nebo mechanické odolnosti konstrukce
(napr. nékteré typy zakladovych konstrukci).

(2) Postupy pro ndvrh a ovéreni konstrukci z prostého a slabé vyztuzeného betonu musi byt
v souladu s platnymi technickymi normami pro navrhovani betonovych konstrukci
(CSN EN a CSN).

(3) Navrh konstrukce z prostého nebo slabé vyztuzeného betonu musi obsahovat opatfeni na
omezeni rozvoje trhlin v ranych fdzich tuhnuti betonu, zejména navrh pracovnich
a dilatacnich spar, vetné jejich pripadného tésnéni proti pronikdni vody.

18.2.7.4 Konstrukce, prvky a dilce z viaknobetonu

(1) Konstrukce provedené z prostého vldknobetonu, tj. pouze s rozptylenou vyztuzi, se povazuji
za konstrukce z prostého/slabé vyztuzeného betonu.

(2) Pro konstrukce a prvky prendsejici zatizeni se vldknobeton smi pouzit pouze v kombinaci
s prutovou vyztuzi do betonu nebo sitémi v mnozstvi spliujicim pozadavky na minimalni
stuperi vyztuzeni podle CSN EN 1992. V piipadé predpjatych konstrukci nemusi byt prutova
vyztuz pouzita v pripadech, kdy neni jeji pouZiti nutné podle ustanoveni CSN EN 1992
(zajisténi bezpedlnosti proti kiehkému lomu).

(3) Pt navrhovani konstrukci, prvkd a dilcG z vldknobetonu se postupuje podle zdsad platnych
technickych predpisti pro navrhovani konstrukci doplnénych o dalsi metodiky, napftiklad:

¢ fib Model Code 2010,

o Technickd pravidla CBS 07 - Ultra vysokohodnotny beton (UHPC), Ceskd betonaiska
spolecnost CSSI 2022.

(4) Minimalni rozméry konstrukci, jejich &&sti, prvkG a dilcd musi vychazet ze zakladnich
vlastnosti materidlu a pozadavkll na zajisténi trvanlivosti. Minimalni tloudtka t.;, musi
odpovidat specifickym poZadavkim na ptisluény prvek a ma byt v pfipadé& potfeby prokdzana
zkougkami na prototypu. Obecné se doporuduje, aby minimalni tloustka prvku t.,, spliiovala
nasledujici kritéria:

e  vétsi nebo rovna 7nasobku maximalniho zrna kameniva: tmnin = 7 Dmax ;
+  v&tsi nebo rovna 1,5nasobku maximalni délky vldkna rozptylené vyztuze.

Podrobnéjéi poZadavky na minimalni rozméry konstrukci, jejich &&sti, prvki a dild pro
jednotlivé materidly pokryté touto kapitolou TKP jsou uvedeny v CSN EN 1992 a odstavcich
18.2.7.5 a 18.2.7.6 této kapitoly TKP.

18.2.7.5 Zelezobetonové konstrukce, prvky a dilce

18.2.7.5.1 Obecné

(1) Postupy pro ndvrh a ovéfeni Zelezobetonovych konstrukci a prvkl, véetn& konstrukénich
zdsad, musi byt v souladu s platnymi technickymi normami pro navrhovani betonovych
konstrukci, zejména jednotlivych ¢asti CSN EN 1992-2.
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(2

(3)

(4)

Pokud jsou na povrchu konstrukce osazeny ocelové prvky z jiné nez korozivzdorné oceli, musi
byt opatFeny proti korozi ochrannym povlakem podle pozadavk{ predpisu SZDC S5/4.

Navrh Zelezobetonovych konstrukci musi obsahovat opatfeni na omezeni rozvoje trhlin
v ranych fazich tuhnuti betonu, zejména navrh odpovidajiciho mnozstvi vyztuze, vhodného
umisténi pracovnich a dilatacnich spar, vcetné jejich pripadného tésnéni proti pronikani vody.

Minimalni rozméry Zelezobetonovych konstrukci a prvkd musi umoznit jejich provedeni
s ohledem na rozméry a mnozstvi navrzené vyztuze, zajisténi kryti a probetonovani.
Minimalni doporuc¢ené rozméry betonovych konstrukci a prvk{ v zavislosti na vyztuZeni uvadi
Tab. 4.

Tab. 4 - Minimalni doporuéené rozméry betonovych konstrukci a prvkd v zavislosti na
vyztuzeni

Pocet vrstev

Zptisob vyroby vjztuZe Nosné prvky Nenosné prvky
1 100 mm 80 mm
Prefabrikat
2 150 mm 120 mm
1 150 mm 100 mm
Monolit
2 200 mm 150 mm

18.2.7.5.2 Vyztuzovani

1)

(2)

(3)

(4)

(3)

(6)

Navrh vyztuze musi vyloucit vznik nadmérnych trhlin v konstrukcich, vcetné trhlin od
vynucenych pretvoreni prvk{ vlivem smréténi - viz 18.2.7.9.

Konstrukcni pozadavky na vyztuz (usporadani vyztuze, maximalni a minimalni vzdalenosti
prutl, kryti betonem apod.), minimalni a maximalni stupné vyztuZeni betonovych konstrukci
a prvkd se stanovi podle prislusnych ustanoveni jednotlivych &asti CSN EN 1992.

Pokud je z navrhovych dlvodl minimalni tloustka kryci vrstvy vétsi nez 80 mm (napf. vlivem
usporadani vyztuze v ZB rdmovych konstrukcich), zejména na plodnych konstrukcich,
doporucuje se navrhnout opatfeni pro omezeni vzniku a rozvoje trhlin, napf. povrchovou
vrstvu vyztuze ve formé siti nebo pouZiti vhodného typy vlaknobetonu. Jako vhodné se jevi
pouziti pridavné vyztuze z nekorodujiciho zakladniho materidlu (vyztuz nekovova nebo
korozivdorna ), které je mozno umistit blize povrchu betonové konstrukce.

Pozndmka: Tento c¢ldnek se nepouzije v pripadé konstrukci na styku se zeminou (piloty, zaklady
betonované pfimo do vykopu apod.).

Kotevni délka a délka presahu betonarské vyztuze se stanovi podle pozadavkd CSN EN 1992.
Pfi stanoveni zakladni kotevni délky v oblastech s tahovymi trhlinami se doporucuje uvaZovat
vzdy se Spatnymi podminkami soudrznosti. U dynamicky namahanych konstrukci (tam, kde
o navrhu vyztuze rozhoduje mezni stav Unavy) se zakladni kotevni délky zvétsi o 25 %.

Stykovani vyztuze pomoci mechanickych spojek nebo svarovani musi byt jiz ve fazi
projektové pripravy schvaleno pfislusnym odbornym datvarem GR SZ. Navrh stykovani
vyztuze musi odpovidat pFislusnym technickym pFedpisdim (viz 18.3.4.2).

V projektové dokumentaci musi byt v pfipadé pouziti spojek nebo svafovani vyztuze uvedeny
v zavislosti na stupni projektové pripravy specifické pozadavky na stykovani, zejména, nikoliv
vSak pouze:

e typ namahani spoje (statické/dynamické);

e maximalni navrhova sila, resp. vyuziti spojované vyztuze (doporucuje se uvést ve vztahu
k Unosnosti prutl betonaiské vyztuze);

e pozadovany typ spojek (lisované, zavitové apod.), vCetné provedeni ve vztahu k tvaru
betonarské vyztuze (standardni, prechodové apod.).
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(7) Svarové spoje kovové betondrské vyztuze se nesmi umistit v oblastech s vyznamnym
dynamickym namahdnim.

(8) Svarové spoje kovové betondiské vyztuze musi byt v projektové dokumentaci jmenovité
ozna&eny jako nosné nebo nenosné, véetné& pozadovanych parametr (rozmérd).

(9) Pri ndvrhu spojek nebo svarovani vyztuze je nutno jiz ve fazi ndvrhu zajistit proveditelnost
té&chto spojd, zejména vhodnym uspofadanim vyztuZe (tvary vloZzek, vzddlenosti apod.).

(10) Usporadani a vzddlenosti betonarské vyztuze v konstrukci musi byt navrzeny tak, aby bylo
umoznéno fadné ulozeni a zpracovani Cerstvého betonu (probetonovani konstrukce). Zejména
musi byt zajisténo:

o uloZeni betonu do konstrukci a prvkd, tj. moZnost zasunuti hadice betondZniho zafizeni z
dlvodu omezeni vysky padu &erstvého betonu (viz 18.3.3.3);

e 1adné vyplnéni objemu konstrukce betonem (probetonovani) v navaznosti na navrzeny
maximalni rozmér zrna kameniva (D) a konzistenci ¢erstvého betonu;

e Fadné zhutnéni betonu v ndvaznosti na navrzeny zplsob hutné&ni, zejména pfi pouziti
ponornych vibratorl (viz 18.3.4.4), resp. navrh pouZiti samozhutnitelného betonu.

(11) U husté vyztuzenych oblasti (podkotevni oblasti predpjatych konstrukci, devidtory, koncové
pricniky apod.) musi byt v ramci projektové pripravy provedena kontrola proveditelnosti
navrzené sestavy vyztuze konstrukce z hlediska nebezpeli vzajemné kolize betonarské
vyztuze a nasledného probetonovani (viz také 18.3.4.4), v€etné pripadné kontroly vyztuzeni
v prostorovém modelu.

(12) Vedkera vyztuz konstrukce (v&etn& vyztuze dopliikové, konstrukéni, distanénich kozlik{
apod.) musi byt uvedena na vykresu vyztuze v prislusném stupni projektové pripravy podle
Smérnice SZ SM011.

18.2.7.5.3 Kryti vyztuZe betonem

(1) Tloustka kryci vrstvy (minimdlni i nomindlni) se stanovi postupy podle CSN EN 1992
s prihlédnutim k ustanovenim predpisu SZ S13 a této kapitoly TKP.

(2) Pro vybrané prvky a &&sti betonovych konstrukci z b&Znych betont jsou ndvrhova Zivotnost
a doporucené pozadavky z hlediska kryti vyztuze uvedeny v Priloze A této kapitoly TKP.

(3) V piipadé pouziti betonl a vldknobetond vysich pevnostnich t¥id nebo specifickych vlastnosti
(HSC, HPC, UHPC apod.) nebo v pripadé pouziti ochranného systému na povrchu betonu
(ochranné néatéry, specidlni izolaéni systémy apod.), milZe byt kryti vyztuZe betonem
upraveno s ohledem na skute¢né vlastnosti betonu/konstrukce z hlediska ochrany vyztuze
proti korozi po celou dobu Zivotnosti. Upravené hodnoty kryti musi byt jiz v rdmci projektové
pripravy odsouhlaseny pfisluénym odbornym Gtvarem GR SZ.

(4) V pripadé zajidténi zvySené kontroly provadéni betonovych konstrukci nebo prvkd (zejména
v ptipadé sériové vyrabénych prefabrikovanych prvkd se zvy$enou kontrolou presnosti
a provadéni) mlzZe byt kryti vyztuZe upraveno s ohledem na vyrobni tolerance. Upravené
hodnoty kryti musi byt odsouhlaseny pfisluénym odbornym ttvarem GR SZ.

(5) Pokud je beton namahdn obrusem, musi byt vénovdna zvlastni pozornost vlastnostem
kameniva. Obrus betonovych prvkd a konstrukci (opotfebeni betonu) Ize pfipustit pouze pfi
zvétSeni betonové kryci vrstvy (obé&tovand vrstva) dle CSN EN 1992-1-1.

(6) Tloustka kryci vrstvy (minimalni i nomindlni) musi byt uvedena na vykresech vyztuze.
Pozadavky na minimalni tloustku kryci vrstvy jinych ocelovych zabetonovanych soucasti
(mimo predpinaci vyztuze) jsou z hlediska zajisténi trvanlivosti stejné jako pro betondiskou
vyztuz.

(7) Pro zebirkovou vyztuz z korozivzdorné oceli se hodnota kryti vyztuze betonem stanovi podle
CSN EN 1992. Minimalni hodnota kryti vyztuZze betonem z hlediska trvanlivosti Cminqur S€
muzZe pfi pouZiti korozivzdorné oceli redukovat v zdvislosti na indexu odolnosti proti dtlkové
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korozi (PRE) o hodnotu Acdurst podle Tab. 5. Zatfidéni korozivzdornych oceli podle indexu

odolnosti proti dilkové korozi je uvedeno v 18.2.4.2.2.

Tab. 5 - Informativni hodnoty redukce minimalni hodnoty kryci vrstvy Acdrst z hlediska

trvanlivosti podle tfidy odolnosti korozivzdorné vyztu

Stupen vlivu Tiida odolnosti korozivzdorné oceli

ze

prostredi SSRC1 SSRC2 SSRC3 SSRC4
XC1 N XC4 10 mm 20 mm 30 mm 40 mm
XS1/ XS3
0 mm 10 mm 20 mm 30 mm
XD1 ~ XD3
(8) V projektové dokumentaci se uvedou specifické pozadavky na distancni podlozky, zejména

pozadavky na materidl a mnoZstvi ve vztahu k uspofadani konstrukce a navrzenému zpisobu
provadéni (podrobné&ji viz 18.3.4.4).

18.2.7.6 Predpjaté konstrukce, prvky a dilce

(1)

(2

(3)

(4)

Postupy pro navrh a ovéfeni predpjatych betonovych konstrukci a prvkd, véetné
konstrukcénich zasad, musi byt v souladu s platnymi technickymi normami pro navrhovani
predpjatych betonovych konstrukci, zejména jednotlivych ¢asti CSN EN 1992.

Pro navrhovani predpjatych betonovych konstrukci a prvkd se pouZiji ustanoveni oddilu
18.2.7.5 této kapitoly TKP doplnéna o dale uvedené pokyny.

Vsechny predpjaté prvky a konstrukce musi splfiovat poZadavky na ochranu pred ucinky
bludnych proudd podle predpisu SZ S13. PouZité predpinaci systémy musi splfiovat
pozadavky oddilu 18.2.5 této kapitoly TKP.

Minimalni rozméry predpjatych betonovych konstrukci a prvkd musi umoZnit jejich provedeni
s ohledem na rozméry a mnozstvi navrzené vyztuze, zajiSténi kryti a probetonovani.
Minimalni doporu¢ené rozméry predpjatych betonovych konstrukci a prvkd v zavislosti na
zpUsobu predpéti uvadi Tab. 6.

Tab. 6 - Minimalni doporuéené rozméry predpjatych betonovych konstrukci a prvki
v zavislosti na zplisobu predpéti

(3)

(6)

(7)

Minimalni doporucena

Zplisob vyroby tloustka prvku

Zplisob predpéti

Predem 100 mm
Prefabrikat

Dodatecné 200 mm
Monolit Dodatecné 250 mm

U vyznamnych mostnich konstrukci, mostd velkych rozpéti nebo konstrukci jen obtizné
opravitelnych/vyménitelnych se doporuduje predpéti navrhovat jako nesoudrzné z divodu
moznosti vymény jednotlivych pfedpinacich jednotek (kabell), vé&etné& vhodného fedeni
pripadného spojkovani kabeld.

U mostnich konstrukci velkych rozpéti z predpjatého betonu, kde to uspofddani konstrukce
umoznuje (zejména komorové konstrukce), se doporucuje provedeni pfipravy pro pripadné
pozdéjsi zesileni konstrukce volnymi kabely. Pfipravu na zesileni konstrukce se doporucuje
navrhnout na celkovou hodnotu 1,5 az 2ndsobku poZadovaného zatiZzeni dopravou, a to
v zavislosti na vyznamu prevadéné trati. Konkrétni pozadavky na pripravu zesileni se stanovi
ve spolupraci s prislusnym odbornym Gtvarem GR SZ.

Navrh predpjaté konstrukce musi umoznovat provadéni kontroly stavu predpinaciho systému
(mérfeni a sledovani) v navaznosti na navrzenou Uroven ochrany predpinaci vyztuze (PL) po
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celou dobu Zivotnosti. Zejména se jednd o zajisténi pfistupl ke kotvdm nebo jinym &astem
predpinaciho systému za ufelem meéreni elektrickych vlastnosti, zajisténi elektrické izolace
systému po celou dobu Zivotnosti apod.

(8) U konstrukci, kde to piisluény odborny ttvar GR SZ vyZaduje (zejména u mostnich konstrukci
velkych rozpéti, vyznamnych nebo vyjimeénych mostl) se navrhnou a v rdmci stavby osadi
systémy sledovani predpinaci sily (napf. magnetoelastické snimace).

(9) Pri navrhu nosné konstrukce v rdmci pripravy stavby se vychazi z normovych hodnot
vlastnosti betonu a vyztuze, v€etné stanoveni ztrat predpéti, dopinénych o obvyklé vlastnosti
predpinacich systémi vychéazejicich z dostupnych podkladd k t&mto systémlm. Pro podrobny
navrh predpjaté konstrukce ve stupni RDS je nutnym podkladem presny typ a vlastnosti
pouzitého predpinaciho systému a skuteCné vlastnosti pouzitého betonu (vyvoj pevnosti
a modulu pruznosti, koneéné hodnoty smrstovani atd.), které stanovi dodavatel stavby na
zékladé poZadavkl projektové dokumentace.

(10) Pfi navrhu detaild predpjatych konstrukci, zejména kotevnich oblasti a devidtorli, je nutno
vénovat pozornost zachyceni Stépnych a radidlnich sil od predpéti, v€etné ndvrhu vyztuze
a posouzeni jeji proveditelnosti ve vztahu k dalsi betonarské vyztuzi konstrukce. Pozadavky
na minimalni vzdalenost vyztuZe z hlediska spoluplisobeni vyztuZe s betonem jsou uvedeny
v prisludnych ¢astech CSN EN 1992. Proveditelnost navrzeného vyztuzeni se v rdmci navrhu
konstrukce prokazuje zpracovanim vykrest vyztuZe kritickych detailll a to nejlépe ve 3D.

(11) V pracovnich spdrdch postupné betonovanych a predpinanych konstrukci se doporucuje spoj-
kovat maximdlné 50 % predpinaci vyztuze.

(12) U konstrukci budovanych letmo se doporucuje, aby alespoini 25 % predpinaci vyztuze tvofily
kabely spojitosti.

(13) U segmentovych konstrukci je nutno ndvrhem zajistit spinéni kritérii CSN EN 1992 v kontaktni
spdre, a to ve vSech fazich vystavby a provozu konstrukce. Pozadavky na napéti v kontaktni
spdre pfi zrdni vypIné spary (epoxidového tmelu nebo malty) je nutno stanovit v ndvaznosti
na stupen projektové pripravy. Pro podrobny ndvrh ve stupni RDS je nutnym podkladem
presny typ a vlastnosti pouzité vyplné spary, které stanovi dodavatel stavby na zdkladé
pozadavki projektové dokumentace.

18.2.7.7 Prefabrikované konstrukce, prvky a dilce

(1) Pro prefabrikované konstrukce, prvky a dilce plati pozadavky uvedené v této kapitole TKP
doplnéné o ustanoveni tohoto odstavce. Po zabudovani do konstrukce musi prefabrikované
prvky a dilce splfiovat veskeré pozadavky kladené na konstrukce.

(2) Navrhem prefabrikovanych prvkd a dilcd musi byt zaji$t&ny pozadavky na manipulaci,
pfepravu a osazeni do konstrukce v souladu s platnymi technickymi predpisy
a predpoklddanymi postupy montdze a zhotoveni konstrukce.

(3) V3echny poZadované ndvrhové parametry a vlastnosti prefabrikovanych konstrukci, prvki
a dilcG musi byt uvedeny v projektové dokumentaci.

(4) Prefabrikované konstrukce, prvky a dilce, které maji SZ vydano Osvédéeni o ovéieni kvality
a shody s pozadavky stanovenymi v OTP (ddle jen schvalené prefabrikaty), mohou byt pfimo
definovany v projektové dokumentaci (pouze popisem a typem, podrobnd textova
a vykresova dokumentace se neuvadéji) a zabudovany do stavby.

(5) Postupy pro kontrolu, prejimku a schvaleni viz 18.8.2.

(6) Pokud to vyznam nebo navrzené provedeni prefabrikovanych konstrukci, dilcG nebo prvki
vy?aduje, miZe se v projektové dokumentaci a/nebo v ZTP stanovit druh a ¢&etnost
prikaznich, kontrolnich nebo prejimacich zkougek.

18.2.7.8 Masivni betonové konstrukce a prvky

(1) Za masivni betonové konstrukce a prvky se povazuji takové konstrukce a prvky, pfi jejichz
zhotovovani (betondzi) je nutno uvazovat vliv vyvinu hydratacniho tepla pfi tvrdnuti betonu

22/85



TKP Kapitola 18 - Betonové mosty a konstrukce Uginnost od 1. &ervna 2022

(2)

(3)

(4)

na vlastnosti vysledné konstrukce nebo prvku. Obecné se jedna o takové konstrukce a prvky,
jejichz tloustka je vétsi nez 1,0 m.

Pro vylou€eni vzniku trhlin nemd maximalni rozdil teploty (teplotni spad) mezi betonem
v jadru konstrukce nebo prvku a povrchem prekrodit 20 °C.

Pfi navrhu masivnich konstrukci a prvkd je nutno v projektové dokumentaci definovat
pozadavky a postupy pro omezeni vyvinu hydrata¢niho tepla a omezeni teplotniho spadu
v konstrukci — podrobné pozadavky viz TKP kapitola 17.

Poznédmka: Mezi zdkladni metody pro omezeni vyvinu hydrataéniho tepla patfi ndvrh a pouziti vhodného
slozeni, resp. receptury betonu (zejména pouziti cementu se snizenym hydrataénim teplem nebo sniZeni
- optimalizace davky cementu pro konkrétni SVP), snizeni teploty Cerstvého betonu a postup betonaze
(napf. rozdéleni konstrukce na mensi betonazni celky).

Mezi zakladni metody omezeni teplotniho spadu patfi, mimo uvedené metody viz pfedchozi bod, také
pouziti vhodného druhu bednéni, doba ponechéni konstrukce v bednéni, déle zplsob, doba zakryti
a izolovani proti uniku tepla nebednénych (nebo odbednénych) ploch a pfipadné jejich ohrev.

Masivni betonové konstrukce a prvky s vyznamnym vlivem na spolehlivost konstrukce,
masivni konstrukce neobvyklych soustav a vyznamné konstrukce se doporucuje osadit Cidly
a po dobu betondze a tvrdnuti betonu provddét jejich monitoring, pripadné vysledky primo
pouzivat pro Fizeni aktivniho systému chlazeni. Monitorovaci systém se rovnéz osadi vSude
tam, kde to vyzZzaduje objednatel.

18.2.7.9 Omezeni vzniku a Sifky trhlin

(1)

(2)

(3)

(4)

Betonové konstrukce musi byt navrzeny v souladu s pozadavky prislusnych &asti
CSN EN 1992 tak, aby pripadny vznik a rozvoj trhlin nenarusily nebo neomezily jejich
bezpetnost, spolehlivost, trvanlivost a funk¢nost.

vrv v vr

Maximalni vypoctova Sirka trhliny w,,,, se v ndvrhu stanovi a ovéri podle platnych technickych
predpisli v ndvaznosti na predpokladanou funkci a charakter betonové konstrukce nebo jeji
¢asti, resp. s ohledem na ndvrhové poZadavky a s uvdZzenim nakladd na jejich omezeni.

Pozndmka: Skute&nd &itka trhlin je silné zavisld na velkém mnozstvi aspektd, které nelze v rdmci ndvrhu
konstrukce kvalifikovan& stanovit (sloZeni, doprava, zplsob uklddani, zpracovani a o3etfovani betonu
v kombinaci s klimatickymi podminkami v dobé vystavby). Doporuuje se proto volit takové konstrukéni
usporadani a postup vystavby, které jednotlivé nepfiznivé vlivy minimalizuji nebo vyloudi.

Pozadavky na maximalni vypoCtovou S$irku trhlin w4, resp. minimadlni hodnoty napéti, pro
betonové konstrukce se stanovi v souladu s pfisluSnymi ¢dstmi CSN EN 1992,

Ve st&ndch predpjatych betonovych konstrukci a prvkll se poZaduje prokézani omezeni vzniku
smykovych trhlin podle CSN EN 1992-2.

18.2.7.10 Pozadavky na dpravu povrchu betonovych konstrukci

(1)

(2)

(3)

Povrch betonovych konstrukci musi byt po odbednéni uzavieny a hutny, jen se zcela
ojedinélym vyskytem dutin a hnizd tak, aby byly spinény pozadavky prislusnych technickych
predpisl z hlediska zajiténi trvanlivosti stavby.

Pozadavky na nepohledové povrchy® betonovych konstrukci se fidi primarné CSN EN 13670
a CSN EN 1992. U specifickych pripadt (napt. beton podkladu izolace) se pouziji a projektové
dokumentaci stanovi pozadavky prisluénych technickych predpist (napt. pro podklad SVI se
pouZiji poZzadavky kapitoly 22 TKP a TNZ 73 6280).

Pozadavky na dpravu a kvalitu pohledovych povrchli betonovych konstrukci se Fidi
CSN EN 13670 a CSN EN 1992 a kapitolou 17 TKP. Pozadavky na povrchovou Upravu
pohledovych povrchli betonovych konstrukci, jejich &asti, prvkd a dilcd musi byt uvedeny

® Nepohledové povrchy betonovych konstrukei jsou takové, které nejsou po dokonéeni stavby vidét, tj. jsou
zasypany nebo zakryty dalsimi vrstvami (zasypané povrchy zakladl, rub spodni stavby, horni povrch nosné
konstrukce apod.).
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v projektové dokumentaci v podrobnostech odpovidajicich zvolené tridé pohledového betonu
a stupni projektové dokumentace.

(4) ZvySenou pozornost je treba vénovat pohledovym ¢&astem povrchu monolitickych
i prefabrikovanych konstrukci a prvkd, zvlasté pokud budou vystaveny nadmérnym G&ink(m
klimatickych vlivi nebo mohou prichdzet do styku s chloridy nebo s jinym agresivnim
prostiedim.

(5) Nezasypané povrchy betonovych konstrukci musi byt provedeny alespon ve tfidé PB1 podle
prilohy F kapitoly 17 TKP.

(6) Nezasypané povrchy betonovych konstrukci podchodd pro pé&si a pohledové exponovanych
mostnich objektl a zdi (zejména v mistech pohybu chodcli) musi byt provedeny alespori ve
tridé PB2 podle prilohy F kapitoly 17 TKP.

(7) Pro zvolenou tfidu pohledového betonu se v projektové dokumentaci predepiSe odpovidajici
druh plasté bednéni podle prilohy F kapitoly 17 TKP.

(8) Pokud se predpokladd pouziti spinacich tydi, je tfeba v projektové dokumentaci definovat
pozadavky na t&snéni otvorl po spinacich ty¢ich a jejich povrchovou tpravu (viz také Pfiloha
F kapitoly 17 TKP).

(9) Pfi navrhu tvaru a uspofadani povrchll konstrukci z pohledového betonu ve tfidé PB2 a vy$si
je treba vzit v uvahu, Ze na veSkerych c¢dstech a prvcich konstrukce, které vystupuji
z povrchu, se zachytdva prach, ktery je de$tovymi srazkami splavovan po povrchu a v nizsich
partiich tak konstrukci znecistuje.

(10) Pfi navrhu tvaru a uspofadani povrchll konstrukci z pohledového betonu ve tfidé PB2 a vy$si
je tfeba vzit v uvahu, Ze veSkeré kovové prvky, které mohou korodovat, mohou pohledovy
beton, byt bodové, nevratné poskodit. V pripadé pouziti pohledového betonu ve tfidé PB2
avyssi se proto pouZivaji pouze nerezové ocelové prvky nebo prvky s odpovidajici
protikorozni ochranou.

18.2.7.11 Spary a styky
18.2.7.11.1 Obecné

(1) Poloha, usporddani a provedeni dilata¢nich a pracovnich spar, vetné pripadného tésnéni,
musi byt navrfeny v projektové dokumentaci v ndvaznosti na statické plsobeni
a predpoklddany postup zhotoveni konstrukce, jeji €asti nebo prvku. Pro provedeni spar
a stykd ve vodonepropustnych betonovych konstrukcich viz 18.2.8.

(2) Pt ndvrhu polohy dilatagnich a pracovnich spdr, resp. stykl bednéni, u pohledovych betonl
tridy PB3 a vys$si, se vezme v Gvahu i hledisko minimadlniho naruSeni vzhledu povrchu
betonové konstrukce.

(3) Minimalni vzddlenost spary od jakéhokoliv kotviciho prvku (kotevni $rouby zébradli, sloupkd
zastfeSeni a PHS apod.) musi byt stanovena statickym vypoctem. Doporucuje se, aby tato
vzdalenost byla minimdlné 200 mm, v piipadé ukonceni betondrské vyztuze tfmeny potom
minimalné 100 mm (viz také MVL 720).

18.2.7.11.2 Pracovni spary

(1) Pracovni spary vznikaji v konstrukcich pfi pferuseni betondze na dobu vétsi nez 2 az 4 hodiny
v zavislosti na podminkdch pfri provadéni (teplota a povétrnostni podminky).

(2) Na pohledovych plochach maji byt hrany pracovnich spar upraveny zkosenim pod uhlem 45°
od povrchu s délkou odvésny 10 az 20 mm. U vodorovnych povrchli nebo u povrchl se
sklonem spary men&im neZ 10° nebo u spar, kde z prohlubné& nemiZe odtékat voda, se délka
pfepony snizuje na max. 5 mm. Uprava povrchu se provede vloZenim vhodné listy do
bednéni, pripadné dpravou bednéni.

(3) V misté kontaktu betonll v pracovni spafe na pohledovych plochdch se v mist& Gpravy
povrchu bednéni navrhne utésnéni pracovni spdry vhodnym tmelem - viz 18.3.3.11.3.
V pripadé potrfeby se provede profiznuti spary za ucelem vytvoreni prostoru pro jeji utésnéni.
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(4)

V pripadé, Ze pracovni spdra je soucdsti konstrukce, kterd tvori vodotésnou bariéru, je treba
navrhnout a provést specifickd opatreni, kterd zajisti vodotésnost spary.

Pozndmka: Do specifickych opatfeni patfi zejména tésnéni spary na rubu zasypanych konstrukci
asfaltovymi pdsy se separaci, vloZeni nebo zabetonovéni specidlnich kovovych nebo gumovych prvkd
(profilQ) & zabudovdni bobtnavych paskd (napf. na bdzi bentonitu), které zajisti vodot&snost pracovni

spary.

18.2.7.11.3 Dilatadni spary

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

Dilata¢ni spary se v konstrukci navrhuji jednak jako opatfeni pro omezeni vlivu vynucenych
pretvoreni betonu konstrukce pfi jeho tvrdnuti a jednak jako opatieni omezeni vlivu
deformaci jednotlivych ¢asti konstrukce.

vrv

Minimdlni Sirka dilatani spary je odvisld od velikosti predpokldadaného dilata¢niho posunu.
Sitka spdary musi byt rovna minimdiné dvojndsobku celkové velikosti predpokladaného
navrhového posunu v dilata¢ni spare.

Pozndmka: Navrh tésnéni spdry je mozno provést s vyuzitim DIN 18540.

V pripadé pozadavku na zajiSténi vodotésnosti dilatacnich spar s celkovym dilataénim
pohybem vété§im ne? 10 mm se doporuuje pouZiti t&snéni s odpovidajici pritaznosti,
pfipadné pouZiti specidlnich té&snicich profild pro dilataéni spary vodot&snych konstrukci - viz
také 18.2.8.

Na pohledovych plochach maji byt hrany dilatacnich spar upraveny zkosenim pod uhlem 45°
od €elné roviny s délkou odvésny 10 a7 20 mm. U vodorovnych povrchtl nebo u povrchil se
sklonem spary men&im neZ 10° nebo u spar, kde z prohlubné nemiZe odtékat voda Ize délku
pfepony snizit az na 5 mm. Uprava povrchu betonu se provede vloZenim vhodné listy do
bednéni, pripadné tpravou bednéni.

Veskeré materidly a provedeni dilatacnich spar musi byt navrzeny tak, aby byla zarucena
funkce dilatacni spary po dobu jeji ndvrhové Zivotnosti - viz také 18.3.3.11.3. Pozadovanad
navrhova zivotnost dilatacnich spar, v€etné tésnéni, je 50 let.

18.2.7.12 Opravy vad a poruch betonovych konstrukci a prvki

(1)

(2)

(3)

(4)

Opravy vad a poruch v betonu, betonovych konstrukcich a prvcich se navrhuji pouze pro
konstrukce, které nesplfiuji pozadavky na vlastnosti, trvanlivost nebo zivotnost, tj. zejména
konstrukce a prvky pii opravach a rekonstrukcich (viz kapitola 23 TKP). Opravy vad na
novych konstrukcich (vzniklych v prib&hu zhotoveni konstrukce) se v rdmci projektové
dokumentace nenavrhuiji.

Poznéamka: Dalsi informace Ize nalézt v publikaci Technické podminky pro sanace betonovych konstrukci
TP SSBK III, Drochytka a kol.; SSBK 2012.

Opravy betonovych konstrukci se navrhuji pouze tehdy, pokud je po provedeni opravy
konstrukce schopna splnit ndvrhové pozadavky po celou dobu pozadované ndvrhové (nebo
zbytkové) Zivotnosti (zatizitelnost, prechodnost, trvanlivost, spolehlivost apod.).

Opravy vad a poruch betonovych konstrukci a prvkl se navrhuji s pouZitim ucelenych
a ovérenych systémi sanace podle pfisluénych &asti CSN EN 1504 a kapitoly 23 TKP.

Jako podklad pro ndvrh sanaéniho systému musi byt zpracovdn diagnosticky prizkum
zaméreny zejména, nikoliv vSak pouze, na:

+ celkovy stav betonu konstrukce (pevnost betonu, mrazuvzdornost apod.);

+ stav podkladu betonové konstrukce (pevnost povrchovych vrstev betonu v tahu, hloubka
karbonatace, obsah chloridovych iontl v betonu apod.);

» stav betondiské a predpinaci vyztuze a jeji ochrana betonem.
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(5)

V projektové dokumentaci se podle stupné projektové pripravy (viz Smérnice SZ SM011)
uvedou poZadavky na sanaéni systém a zplsob jeho aplikace, zejména, nikoliv véak pouze
(viz také kapitola 23 TKP):

e  Zivotnost sanacniho systému;

e soudrznost s podkladem i jednotlivych vrstev mezi sebou, vletné odpovidajiciho
soucinitele teplotni roztaznosti sanacnich vrstev;

o odolnost v{¢&i vlivim prostiedi;
+ schopnost preklenout trhliny pfi teplotdch pod 0 °C;

» vlastnosti z hlediska prostupnosti pro vodni pdru a CO, (koeficient difuze, resp. difizni
odpor);

¢ tloustka sanacniho systému, pokud je omezena;

o zplsob zajisténi ochrany betonarské a predpinaci vyztuze pred korozi (pasivaéni
vlastnosti).

18.2.8 VODONEPROPUSTNE BETONOVE KONSTRUKCE

18.2.8.1 Obecné

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

(7)

Vodonepropustnymi betonovymi konstrukcemi se pro Ucely této kapitoly TKP mysli takové
betonové konstrukce (tzv. bilé vany), u nichz je vodotésna funkce zajisténa pouze samotnym
betonem, z néhoz je konstrukce zhotovena.

Pouziti vodonepropustné betonové konstrukce u konkrétniho objektu musi byt odsouhlaseno
prislusnym odbornym dtvarem GR SZ uz ve fazi projektové pripravy.

Navrh vodonepropustné betonové konstrukce se provddi podle platnych technickych norem
a predpisti, zejména podle prislugnych ¢asti CSN EN 1992, a to s ohledem na omezeni vzniku
a Sirky trhlin béhem celé navrhové Zzivotnosti konstrukce. Soucasné musi byt spinény
pozadavky z hlediska ochrany konstrukce proti vlivu bludnych proudd podle predpisu SZ S13.

F:ozna’mka: Pro navrh vodonepropustnych betonvc)vych konstrukci Ize vyuzit publikaci Technickd pravidla
CBS 04 Vodonepropustné betonové konstrukce, Ceskd betondiska spole¢nost CSSI, 2015

Vodonepropustné betonové konstrukce se nesmi navrhovat tam, kde je konstrukce v dosahu
vody s pH mensim nez 5,5 (kyseld voda) a zdroven s obsahem CO, vétsim nez 40 mg/I.

Poznamka: Takové prostiedi zabrafhuje rozvoji samotésnici funkce betonu.

Pfi ndvrhu vodonepropustné konstrukce je nutno zohlednit riziko nerovnomérného sedani
(poklesu) jednotlivych &asti jedné vodonepropustné konstrukce, resp. navrhnout odpovidajici
opatreni pro tésnéni dilataénich spdr konstrukce. S ohledem na souvisici obtize se navrh
vodonepropustnych betonovych konstrukci nedoporucuje pro konstrukce s ocekdavanym
rozdilnym sedanim mezi jednotlivymi dilata¢nimi celky presahujicim 10 mm.

Veskeré spary a prostupy ve vodonepropustnych betonovych konstrukcich je nutno vhodnym
zplsobem tésnit. Doporuduje se pouZiti vhodnych vyrobk{ a ov&Fenych tedeni - viz 18.2.8.4.

Doporucené vlastnosti betonu viz 18.3.3.8.

18.2.8.2 Zakladové desky

(1)

(2)

Zakladova spdra vodonepropustné konstrukce ma byt v rozsahu jednoho betondzniho zdbéru
(celku) navrzena s minimem vystupkd, prohlubni a pddorysnych zlom@. Optimalni je ndvrh
zakladové spdry v jedné roviné tak, aby bylo minimalizovano riziko lokdlniho zvySovani tfeni
konstrukce o zdkladovou pldu a vznik trhlin. V pfipadé potfeby lze sniZit tifeni mezi
betonovou konstrukci a zakladovou spdrou vhodnou kluznou vlozkou (napft. félii).

Pokud jsou v zdkladové desce navrzeny Ustupky nebo vySkové odskoky, doporuduje se jejich
bo¢ni plochy navrhnout ve sklonu mensim nez 45° od vodorovné. Pokud jsou navrzeny
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(3)

(4)

(5)

odskoky s odklonem vétsim nez 45° od vodorovné, doporucuje se na jejich vnéjsich bocich
navrhnout dilataéni vlozku z pruzného materidlu (napr. expandovaného polystyrenu - EPS)
takové tloustky, aby byla minimalizovdna tahovd napéti od smrsténi betonu konstrukce.
Doporu¢end minimalni tloustka pruzné vlozky je 50 mm.

V mistech pldorysnych lomd zdkladovych konstrukci s Ghlem menim neZ 135° je nutno
posoudit vznik a Sifku radidlnich trhlin (vlivem tfeni v zdkladové spare) a v pripadé potieby
navrhnout radidlni vyztuz pro zachyceni tahovych sil a omezeni vzniku a $irky trhlin.

Pokud je navrzeno hlubinné zalozeni objektu, je tfeba vénovat zvySenou pozornost navrhu
betonové konstrukce v mist& napojeni pilot. Velkopriimérové piloty se doporuuje oddélit od
zakladové desky kluznou vrstvou v urovni spodni hrany zakladové desky.

Pokud jsou v zdkladové desce navrzeny dilata¢ni nebo pracovni spary musi byt provedeny:
« v oblastech s minimalnim nam&hanim (v okoli mist nulovych moment{);
« mimo mista zesileni zakladové desky, tj. mimo mista, kde se méni vySka té&snéné spary;

* v oblastech, kde je vyztuz vedena jen pfi hornim a spodnim povrchu desky (mimo oblast
smykové vyztuze ve formé& ohybl apod.).

18.2.8.3 Stény

(1)

(2)

(3)

Velikost betonadZnich zabérl a vzdalenost spar (dilata¢nich, pracovnich a s fizenym vznikem
trhlin) se navrhne na zdkladé konkrétniho uspofddani a rozmérl te$ené konstrukce

a s ohledem na omezeni vzniku a Sirky trhlin, zejména v oblastech napojeni na drive
betonované konstrukce (napr. zakladové deska).

Poznédmka: Doporutend maximaini délka pfimych betondZnich Gsekl st&n je 15,0 m, doporuéend
maximalni vzdalenost spar s fizenym vznikem trhlin bez navrhu specifickych opatifeni je 5,0 m nebo
2nasobek Sitky/vysky pozdé&ji betonovaného prvku (uvazuje se mensi hodnota). Do specifickych opatieni
patfi napfiklad ndvrh pFidavné vyztuze pro omezeni vzniku a &ifky trhlin a ndvrh betond vyztuZenych
vidkny.

V mistech otvord a lomd st&novych konstrukci s thlem men$im neZ 135° je nutno posoudit
vznik a $irku radidlnich trhlin a v pripadé potieby navrhnout radidlni vyztuz pro zachyceni

vrv

tahovych sil a omezeni vzniku a Sirky trhlin.

V mistech spar a stykd je nutno vénovat zvy$enou pozornost ndvrhu vyztuZe s ohledem na
proveditelnost. Uspofddani vyztuze ve vztahu k navrzenym tésnicim prvkiim se uvede
v projektové dokumentaci v podrobnostech odpovidajicich stupni projektové pripravy podle
Smérnice SZ SMO11.

18.2.8.4 Tésnéni spar a prostupi

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

N4vrhova Zivotnost systému té&snéni spar a prostupl ma byt shodnd jako ndvrhova Zivotnost
vodonepropustné betonové konstrukce. Pro konstrukce s navrhovou Zivotnosti vétsi nez 50 let
je minimalni pozadovand doba navrhové zivotnosti tésniciho systému 50 let.

Tésnéni jednotlivych typl spar a prostupl, véetn& prostupl spinacich tyé&, ve
vodonepropustné betonové konstrukci ma byt fegeno vhodnym ucelenym systémem. Dirazné
se nedoporutuje kombinace rliznych systémid z dlvodu jejich moZné nekompatibility,
zejména v mistech napojeni.

Pro ndvrh a vlastnosti tésnicich plechli spar a stykl s povrstvenim plati ETA 15/0003
a EAD 320002-00-0605.

U konstrukci se zvySenym rizikem porusSeni spdr (napr. pro konstrukce se zvySenym rizikem
nerovnomérného sedani) a pro konstrukce se zvySenymi ndroky na tésnéni spar se navrhne

v

pojistny systém tésnéni spar (napf. injektdzni hadicky nebo bentonitové pasky).

V mistech, kde dochdzi ke kolisani hladiny podzemni vody, se nesmi pouzivat tésnici prvky

(napt. pasky na bdzi bentonitd), u nichZ hrozi postupnd degradace vlivem vyplavovani &astic.
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18.2.9 SOUCASTI SPODNI STAVBY

18.2.9.1 Piechodové oblasti

(1)

Prechodové oblasti mostnich objektl se navrhuji podle MVL 102 a predpisu SZ S4 (zejména
priloha 24).

18.2.9.2 Opéry a pilife

(2)

......

zaji$t&ni odpovidajiciho zpfistupnéni. Pozadavky na usporadéni a provedeni opér a pilitd
stanovi MVL 102.
Pokud se pozaduje omezeni vstupu na nékteré ¢asti opér a pilifl, navrhnou se prednostné

plenty ze Zelezového betonu s vhodné zajiSténymi pristupovymi cestami (bezpecnostnimi
dvermi/poklopy) - viz také 18.2.9.3(5).

18.2.9.3 Ulozné prahy

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

Uspofadani dloZnych prah@ musi umoZnit provédéni kontroly, Gdriby a oprav navrZeného
uloZeni mostu a mostniho zavéru (pokud jsou provedeny), vietné zajisténi odpovidajiciho
zpFistupnéni. Podrobné poZadavky na uspofddani a provedeni dloZnych prahl stanovi
MVL 102.

Pokud jsou na udloznych pracich navrzena loziska, musi byt zajistén dostateCny prostor pro
provadéni jejich kontroly, Gdrzby a vymény.

Pod lozisky na novych udloznych prazich musi byt na dlozném prahu navrzeny a provedeny
podloziskové bloCky, minimdlni doporu¢end vyska podloziskového blo¢ku je 100 mm.
V pripadé oprav (rekonstrukci) stavajicich konstrukci se postupuje individualné.

Pokud jsou na ulozném prahu navrZena loziska s ndvrhovou zivotnosti nizsi, nez je ndvrhova
nebo zbytkova Zivotnost nosné konstrukce mostu, ma usporddani a vyztuzeni dlozného prahu
umoZnit osazeni zdvihacich lisG pro jejich vyménu. Alternativnd je moZno po schvaleni
prisluinym odbornym UGtvarem GR SZ navrhnout zveddni nosné konstrukce pomoci
provizornich konstrukci oprenych napfr. o vystupek zdkladu podpéry, nebo jiné konstrukce
k tomuto Gcelu navrZzené.

Pokud se pozaduje omezeni vstupu na ulozné prahy, navrhnou se prednostné plenty ze
zelezového betonu s vhodné zajisténymi pristupovymi cestami (bezpecnostnimi
dvermi/poklopy). Maximalni Sirka mezery mezi plentou a nosnou konstrukci je 50 mm.

Kde je to Glelné (napf. v méstském prostfedi), navrhnou se jako souldst opér a pilifQ
zébrany proti hnizdéni vétsiho ptactva, zejména holubl. Z&brany proti hnizd&ni ptactva se
navrhuji prednostné jako pevné - viz 18.2.9.3(5). Alternativné Ize po souhlasu prislusného
odborného tdtvaru GR SZ, pripadné ndsledného spravce, provést ochranu proti hnizdéni
ptactva z kovového pletiva (sité) nebo tuhych mrizi (kovovych i nekovovych). Sité
z nekovovych materidldl se jako ochrana proti hnizd&ni ptactva smé&ji pouZit pouze ve
vyjimeénych ptipadech a po vyslovném souhlasu piisluiného odborného Utvaru GR SZ
a ndsledného sprdvce (typicky pfi opravach stdvajicich konstrukci), a to s ohledem na jejich
nizkou odolnost proti poskozeni.

18.2.10 SOUCASTI NOSNE KONSTRUKCE

18.2.10.1 Nosna konstrukce

(1)

(2)

Usporadani nosné konstrukce, jejich &asti a prvkl musi umoZnit provadé&ni kontroly, idrzby
a oprav, vletné zajisténi odpovidajiciho zpristupnéni.

Vnitini dutiny komorovych konstrukci musi byt navrzeny jako pfistupné. Minimadlni svétlé
rozméry vnitinich dutin komorovych konstrukci musi byt v pricném ftezu alespoi
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800 x 800 mm. Vnitini dutiny musi byt vhodnym zplisobem zajistény proti pristupu
neopravnénych osob a hnizdéni ptactva - viz 18.2.9.3.

(3) Nad lozisky monolitickych nosnych konstrukci se doporucuje navrhnout a provést ndlitky
umoznujici lokdlni vyrovnani polohy loziska pfi betonazi nosné konstrukce (min. vySka 20
mm) - viz také MVL 102. Nad lozisky prefabrikovanych nosnych konstrukci mohou byt
navrzeny ocelové klinové desky.

(4) Pokud jsou na nosné konstrukci navrzena loziska s ndvrhovou Zivotnosti nizsi, nez je
navrhova Zzivotnost nosné konstrukce mostu, musi usporadani a vyztuzeni nosné konstrukce
umoZnit osazeni zdvihacich list pro jejich vyménu. V ostatnich pfipadech miZe byt moZnost
osazenf{ zdvihacich listi poZadovana pFisludnym odbornym Gtvarem GR SZ.

18.2.10.2 Mostni loZiska a klouby

(1) Pozadavky na mostni loZiska a klouby se Fidi CSN EN 1337 kapitolou 21 TKP a MVL 511.

(2) PFi ndvrhu mostnich loZisek se postupuje vyluéné v souladu s CSN EN 1990 a pfislu§nymi
¢astmi CSN EN 1991.

Pozn.: Pro oznacovani lozisek, vykazy a tabulky lze vyuzit ustanoveni TNI 73 6270.

18.2.10.3 Mostni zavéry
(1) Pozadavky na mostni zdvéry se ridi kapitolou 21 TKP a MVL 102.

(2) PFi ndvrhu mostnich zavérl se postupuje vyluéné v souladu s CSN EN 1990 a pfislu§nymi
¢astmi CSN EN 1991.

18.2.11 DALSI CASTI KONSTRUKCE

18.2.11.1 Obecné

(1) Tento odstavec uvadi specifické pozadavky na dalsi ¢dsti betonovych konstrukci pokrytych
touto kapitolou TKP.

18.2.11.2 Izolace

(1) Pozadavky na betonové konstrukce slouzici jako podklad izolace stanovi kapitola 22 TKP
a TNZ 73 6280.

(2) VSechny hrany betonovych konstrukci, na nichz je provadéna vodotésnd izolace musi byt
navrzeny v takovém tvaru (zkoseni nebo zaobleni) nebo dodate¢né tpravé (fabion), aby byla
zajisténa moznost aplikace a dlouhodobd Zivotnost vodotésné vrstvy i celého systému
vodotésné izolace.

(3) Pro ndvrh tvrdé ochranné vrstvy izolace plati TNZ 73 6280.

(4) Pri navrhu vyztuze tvrdé ochrany izolace musi byt vylouceny takové prvky a podlozky, které
mohou zplsobit pogkozeni nebo dokonce perforaci izolaéni vrstvy.

18.2.11.3 Ochrana proti a¢inkiim vyfukovych plyni

(1) Pozadavky na ndvrh ochrany proti G¢inkiim vyfukovych plynt stanovi CSN 73 6223.

18.2.11.4 Odvodnéni

(1) zplsob a navrZené uspofadani systému odvodnéni se uvede do projektové dokumentace
v podrobnostech odpovidajicich stupni projektové pripravy. Navrh odvodnéni musi byt
schvdlen pfisludnym odbornym Utvarem GR SZ, dotéenymi orgdny stétni spravy a v piipadné
potieby rovnéz vlastnikem nebo spravcem premostované prekazky.

(2) Kapacita navrzeného systému odvodnéni se v ramci ndvrhu mostniho objektu dolozi
hydrotechnickym vypoctem v podrobnostech odpovidajicich stupni projektové pripravy (viz
Smérnice SZ SM011).

29/85



TKP Kapitola 18 - Betonové mosty a konstrukce Utinnost od 1. ¢ervna 2022

(3) Pozadavky na navrh a uspofddani odvodnéni mostl stanovi CSN 73 6201, MVL 511
a MVL 102.

(4) V ramci navrhu odvodnéni musi byt zajiSténo, aby se na zadném misté mostniho objektu,
véetn& prechodové oblasti, nehromadila voda. Minimalni sklony povrchll betonovych
konstrukci z hlediska odtoku vody jsou uvedeny v Tab. 7.

Tab. 7 - Minimalni sklony povrch& betonovych konstrukci z hlediska odvodnéni

Typ povrchu Sklon povrchu betonové konstrukce
Minimalni 1,0 %
Volny
Doporuceny 2,0 %
Minimalni 2,0 %
PFicny

. Doporuceny 3,0 %
Zlab kolejového loze

Minimalni 1,0 %
Podélny
Doporuceny 2,0 %
Minimalni 2,0 %
Zasypany (zemina, presypavka)
Doporuceny 4,0 %

(5) Minimalni podélny sklon odvodfiovacich potrubi a Zlab( systému odvodnénije 1,0 %.

(6) Minimalni podélny sklon odvodfiovacich zIabki v betonovych prvcich (napf. na UloZnych
prazich) je 0,5 %, doporuceny potom 1,0 %.

(7) Pfi navrhu systému odvodnéni musi byt zajisténa dostateénd kapacita dilataénich prvk{
s ohledem dilataci konstrukce a/nebo samotného systému odvodnéni.

(8) Vsechny prvky systému odvodnéni je nutno navrhnout tak, aby je bylo mozné v ramci
provadéni vhodnym zplisobem zajistit proti odcizeni.

(9) Usporadani vsech &asti a prvkd systému odvodnéni musi byt navrzeno tak, aby byly
jednotlivé Casti a prvky odvodnéni pfistupné a vymeénitelné.

(10) Volné casti systému odvodnéni (potrubi, Zlaby, svody a jejich napojeni) se doporucuje
navrhovat z nekorodujiciho zdkladniho materidlu odolného vi¢& atmosférickym vlivim a UV
zéreni. Zavésy prvk{ systému odvodnéni se navrhuji z korozivzdorné oceli min. t¥idy A2.

(11) Svislé svody odvodnéni se doporuduje integrovat do vyklenk( spodni stavby tak, aby
nevystupovaly pred lic betonovych konstrukci.

(12) Vyusténi svodl odvodfiovadl, odvodnéni izolace a dutin musi byt situovana vzdy mimo
prijezdny prlfez, volny schlidny a manipulaéni prostor (tedy vzdy min. 3,0 m od osy koleje),
pfemostovanou komunikaci, trolej, chodniky nebo jinak vyuzivané komunikacni plochy.

(13) Volné vytoky ze systému odvodnéni se navrhnou tak, aby odpadni voda nevytékala nebo
neodstfikovala na nosnou konstrukci ani na spodni stavbu. V misté volného vytoku se
navrhne zpevnéni, odolné proti U&inkdim vytékajici vody a zajistujici jeji odvedeni.

18.2.11.5 Rimsy

(1) VyztuZeni a zplsob provadéni fims se navrhne tak, aby byly omezeny vznik a $itka trhlin. Pro
maximalni pfipustnou &itku trhlin a zplsob jejiho stanoveni viz 18.2.7.9.

(2) Rimsy se doporucuje navrhovat provadéné po ¢astech (betondznich zébérech), resp. vhodné
délené pracovnimi a dilataénimi sparami (viz 18.2.7.11). Doporucend délka zabéru
monoliticky provadéné fimsy je 4,0 m. Maximalni délku zab&ru je nutno pFizpdsobit
predpokladané technologii vystavby a typu konstrukce.
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(3)

(4)

(5)

(6)

(7)

(8)

Pokud jsou v fimsdach provedeny spary nebo styky (napf. spary mezi betondznimi celky,
spary/styky mezi prefabrikaty, spary/styky mezi prefabrikdtem a monolitickou ¢asti apod.) je
nutno tyto spdry t&snit. Pro utésnéni spar a stykl prefabrikovanych fims se navrhnou tmely
podle podminek uvedenych v 18.3.3.11.3, nebo se pouziji specidlni tésnici profily.

Pokud jsou Fimsy navrzeny jako sprazené s nosnou konstrukci nebo spodni stavbou, navrhnou
se ve vSech mistech dilatacnich spar nosné konstrukce nebo spodni stavby rovnéz dilatacni
spary rimsy.

Kotevni prvky prefabrikovanych fims a jejich &3asti (desky, kotvy apod.) se navrhuji
s povrchovou ochranou kotevnich ocelovych prvkil, prednostné ve formé Zarového zinkovani
ponorem podle CSN EN ISO 1461. Pii pouZiti ochrany Zarovym zinkovdnim musi byt pro
ocelové prvky spinény pozadavky na kryci vrstvu betonu platné pro ocelovou vyztuz do
betonu a sougasné musi byt povrchovd Uprava dostate¢néd pasivni vi&i chemické reakci
s pouzitym cementem (podrobnéji viz 18.2.4.2.3(3)). Pokud jsou splnény pozadavky predpisu
SZDC S5/4, mize byt navrzen i jiny dostateéné trvanlivy zplsob protikorozni ochrany.

Kotveni sloupkd z&bradli, PHS apod. na fimsdch se provadi pomoci chemickych kotev
vlepenych do vyvrtanych otvorl (viz MVL 511 a MVL 720). Kotveni se provadi pfes patni
desku vhodné tloustky podlitou polymerni maltou na bézi epoxidi minimalni tloustky 10 mm.

Ve vyjimeénych pripadech, kdy jsou sloupky zabradli, PHS apod. osazovany do kapes fims
(napt. opravy stévajicich mostnich objektl a zdi, nebo jejich ¢asti, kde neni moZné kotvit na
patni plechy), musi byt tyto kapsy zality polymerni maltou na bézi epoxidd (do
napenetrovanych kapes) s nadvySenim nad povrch okolniho betonu minimalné o 10 mm.
Kotevni kapsy se soutasné odvodni trubi¢kou o minimalnim priméru 20 mm, napf. podle
MVL 511. Z kotevnich kapes se musi odstranit fixa¢ni kliny.

Polymerni malta na bazi epoxidi musi splfiovat parametry piredpisu SZ S13.
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18.3 TECHNOLOGICKE PREDPISY

18.3.1 OBECNE POZADAVKY

(1) Technologicky predpis (dale jen TePr) zpracovdva zhotovitel stavby na v3echny d&innosti
a prace provadéné v ramci stavby, a to podle pravidel stanovenych v kapitole 1 TKP.

(2) TePr musi byt vypracovan a schvdlen pred zahdjenim praci, kterych se tyka.

(3) TePr schvaluje vidy TDS (ve slozitéjSich pripadech po predchozim odsouhlaseni s prislusnym
odbornym Utvarem GR SZ, autorskym dozorem, pfipadné dal$imi subjekty uvedenymi ve
smlouvé o dilo). Pfisluny odborny Utvar GR SZ si mUZe vyminit (zpravidla v dokumentaci
stavby) posouzeni TePr pred vlastnim schvalenim TDS.

(4) Podkladem pro TePi je schvdlend projektovd dokumentace (objektu) - viz Smérnice
SZ SM011. Pfi zpracovani TePi pro betonové konstrukce je nutno respektovat ustanoveni
platnych technickych norem a kapitol 17 a 18 TKP.

(5) Kazdy TePr obsahuje zejména, nikoliv vSak pouze, tyto informace:
e seznam se jmény a podpisy osob, které TePr zpracovaly, kontrolovaly a schvalily;
e Uvod, identifikalni udaje stavby (objektu);
+ vychozi podklady pro zpracovani TePr;
o prodkoleni jednotlivych pracovnikll z TePF, véetné odpovidajicich zdznam{;
« identifikace pracovniki odpovédnych za provedeni praci podle TeP¥;
e pouZité vyrobky - popis, v&etné kvalitativnich parametrd;
o podminky skladovani stavebnich materidld a vyrobkd;
e podrobné pracovni postupy;
o klimatické podminky pro provadéni praci;
« pracovni pomiicky a nafadi, mechanismy pro jednotlivé prace;
+ kvalita, jakost a jeji kontrola, odpovidajici tolerance;

e kontrolni a zkuSebni pldn, v€etné prejimek (smérny obsah a rozsah kontrolniho
a zkusebniho pldnu betonaze je uveden v Priloze N kapitoly 17 TKP);

e  zdaruky za provedené prdce a dilo;

» bezpeclnost prace a ochrana zdravi;

+ ochrana Zzivotniho prostredi;

+ prislusné citované a souvisici normy, technické predpisy a podklady;

o doklady - certifikdty, vEetn& protokoll, na jejich? zékladé byly vydény dokumenty
o shodé;

« technické listy pouzivanych materidld a vyrobk{, odpovidajici technologické postupy;

o daldi potfebné nebo pozadované doklady (dle poZadavkl TDS, autorského dozoru nebo
prislusného odborného utvaru GR SZ).

(6) TePr musi mit na kazdé strance identifika¢ni Udaje jako fizeny dokument (oznaceni TePr,
datum, Cislo stranky).

18.3.2 PROSTOROVA UPRAVA PO DOBU PROVADENI

(1) Zhotovitel musi dodrzet pozadavky na prostorové uspordadani bé&hem provadéni podle
schvalené projektové dokumentace.
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(2)

(3)

Pokud vySe uvedena omezeni nejsou obsazena a odsouhlasena v projektové dokumentaci,
navrhne je v pfipadé potreby zhotovitel a predloZi je TDS, vlastniku/spravci premostované
piekazky a pripadnym dotéenym orgdntim statni spravy ke schvaleni v dostate¢ném predstihu
pred zahajenim praci, resp. jejich realizaci.

Pokud mistni podminky vyZaduji zajisténi prechodu nebo prijezdu vefejné dopravy
staveni§tdm po dobu provadéni stavebnich praci, musi byt tyto ptechody a/nebo prijezdy
Fadné oznadeny a udrfovany. Zplsob zajisténi bezpe€ného provozu na stavenisti musi byt,
spolu s harmonogramem praci, zhotovitelem vypracovdn a prislusnym sprdvnim orgdnem
schvalen pred zah&jenim praci, resp. realizaci prechodu nebo prijezdu.

18.3.3 PROVADENI BETONOVYCH KONSTRUKCI

18.3.3.1 Zakladni pozadavky

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

Pro provaddéni betonovych konstrukci plati ustanoveni platnych technickych norem, zejména
CSN EN 13670, CSN 73 2401, CSN 73 2480, CSN EN 206, a ustanoveni kapitol 17 a 18 TKP.
Prilohy A az G CSN EN 13670 se z hlediska provadéni betonovych konstrukci v rozsahu této
kapitoly TKP povazuji za zdvazné, pokud neni stanoveno jinak.

Betonové konstrukce se provddéji podle schvadlené dokumentace, jejiz predepsany obsah
a rozsah jsou uvedeny ve Smeérnici SZ SM011 a v Priloze E této kapitoly TKP.

Pokud neni ve schvdlené projektové dokumentaci uvedeno jinak, plati pro betonové
konstrukce podle této kapitoly TKP pozadavky provadéci tridy 3 ve smyslu CSN EN 13670.

V dokumentaci zhotovitele musi zhotovitel dodrzet zdsady ndvrhu stavby, které jsou
obsazeny ve schvdlené projektové dokumentaci, jakoz i podminky vyplyvajici z vydaného
stavebniho povoleni, platnych posouzeni a dalSich ¢asti zaddvaci dokumentace (zejména
technickych norem a pfrislusnych kapitol TKP).

Pred zahdjenim provddéni betonovych konstrukci predlozi zhotovitel TDS ke schvaleni
zpracovany TePr pro provadéni betonovych konstrukci, v€etné kontrolniho a zkusebniho planu
(viz také kapitola 17 TKP). Soucdsti schvalovaciho procesu TePFf pro provddéni betonovych
konstrukci je i posouzeni autorskym dozorem, piipadné prislusnym odbornym utvarem
GR SZ.

Poznédmka: TePf pro provadéni betonovych konstrukci mdZe byt rozdélen do &&sti odpovidajicich
jednotlivym krok@m provédéni, napf. skruZe a bednéni, provddéni betonéiské a predpinaci vyztuZe,
betondaz (viz kapitola 17 TKP), napindni a injektdz predpinaci vyztuze.

TePi pro provadéni betonovych konstrukci musi obsahovat zejména, nikoliv vSak pouze

(viz také 18.3.1(5) a Priloha O kapitoly 17 TKP):

¢« podminky, za nichz mohou byt prace zahdjeny a provddény (napr. doprava, ukladani
a zpracovani Cerstvého betonu);

« mnozstvi uklddaného betonu a odpovidajici rozsah konstrukce (napr. plocha betonové
konstrukce z hlediska zpracovani Cerstvého betonu);

e podrobné technické Fedeni skruze a bednéni, vletné zajiSténi poZadované tuhosti,
W . r NATINA W e wvr [+] v [+]
tésnosti a upravy povrchu betonu, pouzitych odbednovacich pripravku a prostredku,
maximalnich tlakl na bednéni, resp. tlousték vrstev &erstvého betonu apod.;

e pozadavky na provadéni a uspraddni vyztuze;

e podrobné technické Fedeni a provedeni povrchovych Uprav véech volnych povrchl
betonu, zaji$t&ni kvality povrchll v bednéni, provedeni viech spar v betonu a zajisténi
jejich tésnéni;

o podrobnou definici postupl pro zaji$t&ni odpovidajiciho tvaru nosné konstrukce
(nadvysSeni bednéni, méreni béhem provadéni konstrukce, jeho vyhodnoceni a prislusna
opatreni);
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podrobny popis stavebnich praci a jejich postupu (napf. priprava bednéni, vazani
vyztuze, doprava, uklddani a zpracovani Cerstvého betonu, osetfovani betonu a jeho
povrchll), v€etné €asového harmonogramu a maximalnich délek trvani jednotlivych etap
z hlediska pouzité technologie a pozadovanych vlastnosti vysledné konstrukce;

podrobny soupis strojniho vybaveni, véetné identifikace zarizeni pro dopravu, ukladani
a hutnéni betonu (typ a mnoZstvi vibrator) na stavb&, stavebni a manipulaéni techniky,
osvétleni stavenisté apod., vCetné zajiSténi dostatecného mnozstvi nahradniho vybaveni
v jednotlivych fdzich vystavby;

personalni zajisténi provadéni betonové konstrukce v jednotlivych fazich;

podminky pro odbednéni konstrukce, zejména v zavislosti na klimatickych podminkdch
a dalSich navrzenych opatienich;

kontrolni a zkuSebni plan, resp. systém zajisténi kvality.

18.3.3.2 Postupy pred betonovanim

(1) Veskeré Cinnosti souvisici s betonovdnim monolitické konstrukce, jeji €dsti nebo prvku se
musi provadét podle schvdleného TePr (viz 18.3.3.1(5)).

(2) Betonaz monolitické konstrukce, jeji ¢asti nebo prvku smi byt zahdjena az po prevzeti skruze,
bednéni a vyztuze TDS - rozsah viz 18.3.3.2(3). TDS vyjadri souhlas se zahdjenim betondze
zapisem do stavebniho deniku.

v

(3) Pred zahajenim betondze monolitické konstrukce, jeji ¢asti nebo prvku se kontroluje zejména,

Vs ow

nikoliv véak pouze (viz také dalsi ¢lanky odstavc 18.3.3 aZ 18.3.7):
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stav skruZe, v&etné zaloZeni, a osazeni prvkl pro odbednéni;

provedeni a usporddani ochrannych opatreni (zabradli) a pracovnich ldvek pro dpravu
povrchu;

rozméry, provedeni a tuhost bednéni;

poloha, druh a mnozstvi betonarské vyztuze, vletné usporddani vyztuze z hlediska
uklddani a zpracovdni &erstvého betonu (zajit&ni min. svétlych vzdalenosti prutd
vyztuZe pro ukladdéni betonu a pouZiti zvoleného typu vibrétor(), zajisté&ni polohy vyztuze
b&hem ukladani a zpracovani erstvého betonu, absence radlovacich dratd apod.;
poloha, druh a mnoZstvi predpinaci vyztuZze a dalsich prvk{ systému predpéti, véetné
souvisici betondrské vyztuze a zaji$t&ni polohy prvkd predpéti b&hem ukladani
a zpracovani Cerstvého betonu;

pouzité distan¢ni vlozky a jejich usporadani a provedeni (vhodny typ a rozmér, pocet,
umisténi, stabilita, Cistota);

piitomnost a poloha vedkerych zabudovanych prvkd v konstrukci (chrani¢ky, rozvody,
prostupy apod.);

odstranéni necistot z bednéni nebo podkladu pro betondz, zejména prachu, pilin, snéhu,
ledu, lahvi, nedopalkd cigaret a zbytk{ vézaciho dratu atp.;

Uprava prvk{ t&snéni dilatacnich, ptipadné pracovnich, spér;
tésnost bednéni a jeho ¢asti tak, aby bylo zamezeno uniku cementového mléka;

priprava povrchu bednéni, zejména oSetreni a navlhéeni bednéni, pripadné podkladu pro
betondz (pracovni spary) a jejich teplota pred betonazi;

uprava ztvrdlého (drive uloZzeného) betonu a vyztuze pracovnich spar;

Cistota a stav povrchu vyztuze z hlediska zajiSténi kvalitniho spojeni vyztuze s betonem
(napt. stopy oleje, ndmrazkd, barvy, odlupujici se rzi);
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»  zajisténi odpovidajiciho vybaveni pro provedeni betondze, zejména dostatecné vykonné
dopravy betonu na stavenisté i po ném, typu a mnozstvi prostfedkd pro hutnéni, Gpravu
povrchu a oSetfovani, zajisténi zdlozniho zdroje energie apod.;

« odbornd zplsobilost pracovnikd.

18.3.3.3 Ukladani a zhutiovani betonu

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

(7)

(8)

(9

Zakladni pozadavky pro ukldddni a zhutfiovadni betonu stanovi kapitola 17 TKP a CSN
EN 13670.

Ukladani a zhutiiovani Cerstvého betonu musi byt provddéno za pritomnosti a pod vedenim
odpovédného odborné zplsobilého a kvalifikovaného pracovnika zhotovitele. Odpovédny
pracovnik fidi prdce na misté a musi byt pfitomen po celou dobu uklddani a zhutiovani
betonu.

Do bedn&ni smi byt beton ukldddn a? po kontrole dodacich listd a provedeni pfislusnych
méreni a kontrolnich zkousek (podrobné viz 18.4.1.1). Zvlasté se kontroluje dodrzeni doby
pro prepravu ve vztahu k maximalni predepsané dobé& mezi zamichanim Cerstvého betonu
a jeho uloZenim do bednéni, véetné zpracovéni (viz také kapitola 17 TKP). Cerstvy beton,
ktery vykazuje zndmky pocatku tuhnuti, nesmi byt do konstrukce ulozen.

B&hem celé doby betond?e se musi provadét prib&Zna vizudlni kontrola uklddaného betonu
z hlediska jeho konzistence, stejnorodosti apod. V pfipadg, ze se sledované vlastnosti betonu
zietelné méni, nesmi se tento beton do konstrukce bez podrobné kontroly vlastnosti ulozit.

B&hem betondZe musi byt prlbé&Zné sledovdn stav bednéni a podle schvaleného TePr
pifipadné méreny posuny skruze. Pokud dojde k poskozeni nebo neolekdvanym deformacim
skruze &i bednéni, je nutno okamzité prerusit betondz. V betondzi je mozno pokracovat az po
odstranéni zavady.

B&hem betondZe musi byt priib&’né& sledovén stav a poloha vyztuze a prvki systému
predpéti. Pokud dojde k jejich posunu nebo neolekdvanym deformacim, je nutno okamzité
prerusit betondz. V betonazi je mozno pokracovat az po odstranéni zdvady.

Pokud je betona? konstrukce preruena (betondZ neni mozno v intencich poZadavk( TePf
mozno povazovat za kontinudlni), musi se provést takova opatieni, kterda zabrani vzniku
pracovni spary. V pripadé vzniku pracovnich spdr se postupuje podle 18.3.3.11.2.

Pokud je navrZzena gravitatni doprava Ccerstvého betonu zlaby, ndsypkami a potrubim
(podléhd vyslovnému schvaleni TDS v ramci odsouhlaseni TePi pro provadéni betonovych
konstrukci - viz 18.3.3.1(5)), musi splfiovat ndsledujici pozadavky:

+ oteviené zlaby a ndsypky musi byt z materidlu neovliviiujiciho vlastnosti ¢erstvého nebo
ztvrdlého betonu, doporucuji se zlaby a ndsypky kovové nebo pokovené, nesmi byt
pouZito prvkid vyrobenych z hliniku;

e Zlaby, ndsypky a potrubi musi byt pred zahajenim betondze Cisté.

Beton musi byt uklddan tak, aby nedochdzelo ke zneciSténi povrchu pripraveného bednéni
v pozdé&ji betonovanych Urovnich. Beton zachyceny na vyztuzi v pozdé&ji betonovanych
urovnich nesmi zaschnout, event. je nutno jesté Cerstvy beton pred zaschnutim z vyztuze
odstranit.

(10) Ukladani betonu je nutno provadét tak, aby nedochdzelo k jeho rozmiSeni a segregaci. Pri

uklddani betonu volnym pddem je nutno zabrdnit rozrazeni proudu betonu o vyztuz
a rozstriku do plochy. Podrobné pozadavky uvddi kapitola 17 TKP. Maximalni vySka volného
padu pro jednotlivé druhy betonu mérend od spodniho povrchu bednéni nebo povrchu betonu,
na né&jz se Cerstvy beton uklad4, je uvedena v Tab. 8.
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Tab. 8 - Maximalni vyska volného padu betonu pfi ukladani (viz také kapitola 17 TKP)

Druh betonu Max. vyska volného padu
Nepohledovy/obycejny 1,5m
Vysokopevnostni 1,5m
Pohledovy 1,0 m
Samozhutnitelny 1,0 m

(11) Cerstvy beton se do bednéni musi ukladat rovnomérné, ve vrstvach odpovidajicich
maximalnim pripustnym tloustkdm a pouzitému zplsobu hutnéni (viz kapitola 17 TKP
a 18.3.3.1).

(12) PFi ukladani cerstvého betonu nesmi byt prekroceny maximalni tlaky na bednéni podle navrhu
bednéni (viz 18.3.3.1).

(13) Béhem ukladani betonu se musi provadét systematické a stejnomérné zhutnovani podle
schvaleného TePi pro provadéni betonovych konstrukci (viz 18.3.3.1 a kapitola 17 TKP),
zvySenou pozornost je nutno vénovat hutnéni tvarové slozitych konstrukci, konstrukci se
Sikmymi povrchy a okoli navrzenych spar v betonu. Béhem hutnéni musi byt zajisténo, aby
nedoslo k prehutnéni a segregaci betonu, tj. aby se na povrchu Cerstvého betonu neobjevila
vrstva malty a/nebo vétdi mnozstvi G&innych vzduchovych pérl a/nebo cementova péna.

(14) Pro hutnéni &erstvého betonu se smi pouzit jen prostfedkd (napf. vibratord) podle
schvaleného TePf pro provadéni betonovych konstrukci.

(15) PH pouZiti ponornych vibratorl se musi vylouéit kontakt vibratoru s vyztuZi. Intenzita a doba
vibrovani se doporucuji takové, aby bylo dosazeno viditelného sednuti betonu minimalné
0 20 mm na plose o poloméru nejméné 400 mm. Vibrovani nesmi zasahovat pfimo nebo pres
vyztu? do jiz provedenych Usekl nebo vrstev betonu, které jiz zatvrdly do té miry, Ze beton
pfestava byt tvarny.

(16) Ponorné vibratory nesmi byt vyuzivany k prepravé betonu v bednéni nebo ve Zlabech, nebo
jejimu urychlovani.

(17) Thned po dokonéeni nebo prerudeni ukladani erstvého betonu musi byt vhodnym zplsobem
(podle schvaleného TePf pro provadéni betonovych konstrukci) odstranéna malta rozstrikana
po betonafské vyztuzi a na povrchu bednéni. Jakékoliv casti suché malty nebo oschlého
betonu a prach nesmi kontaminovat uloZzeny Cerstvy beton.

(18) Neprodlené po dokonceni ukladani Cerstvého betonu se provedou na definitivnich povrsich
betonu povrchové Upravy podle pozadavkli projektové dokumentace a schvaleného TePF pro
provadéni betonovych konstrukci.

18.3.3.4 Osetrovani a ochrana betonu

(1) Osetfovani a ochrana c&erstvého a mladého betonu se provadi podle pozadavki
CSN EN 13670, kapitoly 17 TKP a pripadnych daldich pozadavk( stanovenych v projektové
dokumentaci. Konkrétni zplsob o3etfovani a jeho provadéni musi byt zhotovitelem stanoveny
a popsany v TePi pro provadéni betonovych konstrukci schvaleném pred zahdjenim praci
(viz 18.3.3.1(5)).

(2) Z hlediska oSetfovéani a ochrany betonu musi TePF pro provadéni betonovych konstrukci
zahrnovat opatieni pro omezeni vzniku a rozvoje trhlin vlivem:

e tzv. hydrata¢niho (resp. chemického) smrsténi betonu - tyto trhliny vznikaji zejména
béhem prvnich 24 hodin po betonazi, nesouvisi s klasickym smrsténim betonu;

e rovnomérného ohfati betonového konstrukcéniho prvku vlivem hydratacniho tepla a jeho
nasledného zchladnuti - tyto tzv. teplotni Stépné trhliny vznikaji béhem prvnich 3 az 7
dnl a prochazeji typicky na celou tloustku prvku;
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(3)

(4)

(5)

(6)

(7)

(8)

(9

o teplotniho spadu (rozdilu teploty) mezi jadrem prifezu a jeho povrchem (zejména
u masivnich konstrukci v zimnim obdobi) - tyto trhliny vznikaji, pokud je teplotni spad
vétsi nez 20 °C.

Riziko vzniku a rozvoje trhlin vyrazné stoupa v letnich mésicich a ve dnech, kdy vlivem
klimatickych podminek stoupda rychlost proudéni vzduchu nad nechrdnénym povrchem
dokonceného konstrukéniho prvku dochdzi k vyznamnému vysouseni povrchu betonu.

Pokud neni v dokumentaci stanoveno jinak, nejvyssi teplota betonu uvniti betonované &asti
nesmi prekrogit 70 °C. Teplotni spad (rozdil teploty) mezi jaédrem prifezu a jeho povrchem
soucasné nesmi prekrocit 20 °C.

Osetrovani betonu se provddi na vSech volnych (odkrytych) plochdch betonové konstrukce.
Pokud se nékteré konstrukce nebo jejich ¢dsti (povrchy) odbedni dfive, nez je predepsana
doba oSetfovani, musi se oSetfovani provadét naddle i na téchto plochach.

OSetrovani Cerstvého betonu musi byt zahdjeno neprodlené po dokonceni jeho ukladani
a zpracovani. Po dobu prvnich 24 hodin je nezbytné zajistit zvySeny dozor nad volnymi
(nechranénymi) povrchy dokonéené betonové konstrukce zaméreny na dodrzovani a pro-
vadéni opatreni pro omezeni vzniku trhlin, resp. omezeni jejich Sirky.

Cerstvé uloZeny beton musi byt ochranén pied vlivy nadmérnych vibraci, narazl, deformaci
bednéni a skruze i jinymi nezadoucimi vlivy. Beton nesmi byt zatéZzovan dynamickymi Gcinky
a vyznamnymi vibracemi, dokud jeho pevnost v tlaku nedosahne min. 10 MPa. Pfi soubéhu
betonarskych praci s vyznamnymi dynamickymi vlivy (napf. trhaci prace, vibrace od dopravy
nebo od hutnicich prostfedkll) ovliviiujicich betonové konstrukce musi TePf pro provadéni
betonovych konstrukci obsahovat ndvrh zvlaétnich opatfeni pro omezeni té&chto vlivi na
¢erstvy a mlady beton.

Postupy a procesy oSetfovani betonu, vCetné minimdlni doby oSetfovani, stanovi TePr pro
provadéni betonovych konstrukci na zakladé ustanoveni kapitoly 17 TKP a v souladu
s CSN EN 13670.

Bednéné povrchy betonovych konstrukci je nutné ponechat v bednéni co nejdéle, pripadné po
jejich odbednéni aplikovat vhodné zplsoby odetfeni na zakladé schvaleného TePF pro
provadéni betonovych konstrukci. V zimnich mésicich je vhodné bednéni a povrchy tepelné
izolovat s ohledem na minimalizaci teplotniho spadu v betonovych konstrukcich a prvcich
a omezeni vzniku trhlin.

Pokud je povrch betonu o3etfen hmotami (nastfikem) zabrarfujicimi rychlému vysychani,
mdZe na tomto povrchu vzniknou separaéni vrstva. Z povrchl slouZicich jako podklad pro
vodotésné izolace nebo pro betondz dalSich &asti konstrukce musi byt tyto hmoty pred
pokra¢ovdnim praci vhodnym zplisobem odstranény. Zplsob a postup odstrané&ni, véetné
doby odstranéni, musi byt uvedeny v TePr pro provddéni betonovych konstrukci.

Poznéamka: Povrchy slouzici jako podklad pro vodotésné izolace se doporucuje brokovat, povrchy slouzici
jako podklad pro betonaz se doporucuje odistit tlakovou vodou.

(10) Ochranu cerstvého betonu proti desti je nutno provddét tak, aby nedoslo ke zhorseni

vlastnosti ztvrdlého betonu. Ochranu je nutno zahdjit jiz v prib&hu betonaZe a odpovidajicim
zplsobem ji upravit po dokon&eni Uprav povrchli betonovych konstrukci. Zplisob a provedeni
ochrany povrchu betonu musi byt uveden ve schvadleném TePi pro provadéni betonovych
konstrukci. Ochranu povrchi betonu proti desti je tfeba provadét po dobu, neZ beton doséhne
pevnosti v tlaku minimalné 5 MPa.

18.3.3.5 Betonové konstrukce a prvky vystavené agresivnimu prostiedi

(1)

(2)

PoZadavky na provadéni betonovych konstrukci a prvkl vystavenych plsobeni agresivnimu
prostiedi se stanovi podle schvdlené projektové dokumentace, CSN EN 206 a kapitol 17
a 18 TKP.

Podrobné technické reSeni, pouzité materidly a pozadavky na provddéni se stanovi v souladu
se schvdlenou projektovou dokumentaci v rdmci zpracovani TePf pro provedeni betonové
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(3)

(4)

(5)

(6)

konstrukce. Zejména se v TePr uvedou navrzena opatreni pro zajisténi odolnosti betonu proti
prisakim a opatieni pro omezeni vzniku a &irky trhlin.

V rdmci zaji$t&ni odolnosti betonu vGQ¢& agresivnimu prostfedi se nedoporuduje pouZivat
betond s vysokym obsahem cementu, protoZe se tim zvy$uje riziko nadmérnych objemovych
zmén betonu, a tedy i riziko vzniku a nadmérné Sirky trhlin, které jsou z hlediska primarni
ochrany vysoce neZadouci. Zvy$enou hutnost a odolnost betonu proti prisakim vody se
doporuluje zajistit jinymi zplsoby bez zvy3ovéni davky cementu, napf. vhodnym
zpracovanim a hutné&nim betonu, pouzitim betonli s pomalym narlistem pevnosti.

Pro provadéni a udpravu povrchl betonovych konstrukci z hlediska ochrany betonovych
konstrukci a prvki vystavenych plisobeni agresivniho prostfedi plati ustanoveni 18.3.3.6.

Ochrana betonaiské a predpinaci vyztuze pred G&inky bludnych proudl se provadi podle
pozadavk{ predpisu SZ S13 a v souladu s kapitolou 25A TKP.

Pfi provadéni ocelovych &asti mostnich objektl s ohledem na ochranu proti korozi (v&etné
zébradli a zabetonovanych prvk() plati ustanoveni kapitoly 25B TKP a predpisu SZDC S5/4.

18.3.3.6 Povrch betonovych konstrukci

(1)

(2)

(3)

(4)

Pozadavky na jednotlivé povrchy betonovych konstrukci, jejich &&sti a prvkl stanovi
projektova dokumentace v ndvaznosti na kapitolu 17 TKP - viz 18.2.7.10. Zmény oproti
schvalené projektové dokumentaci musi schvalit TDS a autorsky dozor.

Pro dosaZeni pfiznivého vzhledu rliznych &sti betonovych konstrukci se vyZaduje, aby beton
mé&l homogenni strukturu a zabarveni. Z toho ddvodu je nezbytné, aby konstrukéné
a pohledové ucelené konstrukce, jejich ¢dsti a prvky byly zhotoveny z jednoho druhu betonu,
stejného cementu a kameniva a podle stejné receptury v jedné betondrce a byly betonovany
do bednéni shodnych vlastnosti, které zajisti stejnou povrchovou strukturu (v€etné dodrzeni
stejného druhu odbedfovacich prostfedkd).

Césti a prvky betonovych konstrukci, které nelze betonovat v jednom pracovnim z&béru (bez
preruSeni betondaze), musi byt vhodné konstrukéné i opticky roz€lenény pracovnimi sparami
(viz 18.2.7.11 a 18.3.3.11). Pokud neni zplsob rozélen&ni predepsan projektovou doku-
mentaci, musi byt zhotovitelem stanoven a TDS odsouhlasen pred zahdjenim provadéni praci
(napr. jako soucdst TePr pro provadéni betonovych konstrukci).

TePi pro provadéni betonovych konstrukci musi z hlediska zajisténi pozadovaného vzhledu
jednotlivych ploch betonovych konstrukci, jejich &asti a prvkd podle schvalené projektové
dokumentace obsahovat zejména, nikoliv viak pouze (viz 18.3.3.1(5)):

e uspofadani, typ a povrchovd tprava bednicich dilcG;

o pfitomnost a poloha vedkerych zabudovanych prvkd v konstrukci (chrani¢ky, rozvody,
prostupy, tésnéni spdr apod.);

e rozmisténi a typ stahovacich ty¢i, véetn& fedeni uzavieni spinacich otvor(;

+ vlastnosti odbedriovaciho prostredku a jeho aplikace;

e rozvrh pracovnich spar, pokud betond? nem{iZe byt provedena jako nepretrita;

» recepturu betonu, véetné specifikace pouzitych prisad;

o predpoklddany obsah vzduchu v Cerstvém i ztvrdlém betonu;

+ technologii hutnéni ¢erstvého betonu, v¢etné délky vibrace;

« zplsob Upravy povrchu betonu vodorovnych a $ikmych ploch mimo bednéni;

o zplsob a délku oSetfovani betonu (na zakladé odetfovaci tfidy betonu, viz 18.3.3.4);
o klimatické podminky, za kterych mize byt beton&d? provadéna;

+ opatfeni pro omeze vlivu hydrata¢niho tepla u masivnich konstrukci.
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(5)

(6)

(7)

(8)

(9

Bé&hem provadéni je zhotovitel povinen zabranit nepfipustnému znecisténi pohledovych ploch
betonovych konstrukci, jejich €asti a prvkid, zejména koroznimi zplodinami, organickymi
latkami, odbednovacimi prostfedky apod. SkruZze, pracovni leSeni i pracovni mechanismy
a pomocné konstrukce je nutno navrhnout a provést tak, aby nebyly pri¢inou znehodnoceni
vlastnosti pohledovych (nezasypanych) ploch, zejména betonovych konstrukci z pohledového
betonu.

Pokud jsou pfi betondaZi konstrukei, jejich ¢asti a prvk{ pouzity spinaci tyée bedné&ni, musi byt
spolehlivym zplisobem zajisténa ndsledna vodot&snost v misté otvorl a trubek ponechanych
v konstrukci, véetn& provedeni souvisici Gpravy otvort na povrchu (viz Pfiloha F kapitoly 17
TKP).

V8echny kovové prvky z korodujicich materidld bez protikorozni ochrany zabudované do
betonové konstrukce musi mit odpovidajici kryti zaji$tujici protikorozni ochranu. Pozadavky
na distancni prvky viz 18.3.4.4.

Pokud jsou kovové prvky pouzity s krytim mensim, nez pozadovanym (viz 18.2.7.5.3
a Priloha A), nebo jsou prvky osazeny na povrchu konstrukce, musi se pouzit prvky
z korozivzdorného zdkladniho materidlu nebo prvky s odpovidajici protikorozni ochranou. Pro
konstrukce z pohledového betonu ve trfidé PB2 a vy$si musi byt veSkery spojovaci materidl
bednéni ve styku s betonem v protikoroznim provedeni.

Pohledovy beton se neopatfuje ndtérovym systémem.

(10) Pro dpravu horniho povrchu betonu bez bednéni (napf. u pochozich ploch) Ize v souladu

s projektovou dokumentaci vyuZit ustanoveni CSN 73 6123-1. Pokud se u nékterych
konstrukci provadi kone¢na povrchova uprava ru¢né (napf. fimsy), je nutno s upravou zacit
bezprostfedné po zhutnéni. Pri upravovani povrchu Cerstvého betonu se nesmi provadét
kropeni vodou, priddvat cement do povrchové vrstvy, zatirat zednickou Izici nebo provadét
jiné podobné dpravy. Uprava povrchu musi byt dokonéena nejdéle do za&dtku tuhnuti
Cerstvého betonu. Zvolend uprava povrchu a jeji provedeni musi zajistit dosazeni
pozadovanych funkénich parametrd, jako je napf. vzhled, trvanlivost, protiskluznost.

(11) Uprava a provedeni povrchli betonovych konstrukci pod vodotésnou izolaci nebo jinou

povrchovou Upravou, vetné& povrchl vyrovndvacich betont, musi odpovidat poZadavkim
prislusnych ¢asti TNZ 73 6280.

18.3.3.7 Masivni betonové konstrukce a prvky

(1)

(2)

(3)

(4)

Masivni betonové konstrukce a prvky musi byt provdadény v souladu s kapitolou 17 TKP.
Zejména je nutno zajistit, aby maximalni teplota v konstrukci nebo prvku po celou dobu
tuhnuti a zrani betonu nepresahla 70 °C.

Pro vylouceni vzniku trhlin vlivem teplotniho spadu nemd maximalni rozdil teploty (teplotni
spdd) mezi betonem v jadru konstrukce nebo prvku a povrchem po celou dobu tuhnuti a zrani
betonu prekrocit 20 °C.

V radmci zpracovani TePF pro provadéni masivnich konstrukci a prvkd je nutno provést
dostatecné podrobnou predikci vyvoje hydrata¢niho tepla v zavislosti na konkrétnich
podminkdch provadéni stavby, pouZzitych materidlech pro vyrobu betonu a velikosti masivni
konstrukce Ci prvku. U vyznamnych betonovych konstrukci (napr. velké obloukové mosty) je
pozadovano ovéreni vyvinu hydratac¢niho tepla na zkuSebnim vzorku konstrukce (v méritku
1:1), v€etné vlivu pripadnych navrzenych opatreni.

V TePP pro provadéni masivnich konstrukci a prvk( se v zdvislosti na vysledcich predikce
vyvoje hydratacniho tepla podle 18.3.3.7(3) definuji postupy a opatfeni pro omezeni vyvinu
hydrataéniho tepla a omezeni teplotniho spadu v konstrukci - podrobné pozadavky viz
kapitola 17 TKP.

Poznédmka: Mezi zdkladni metody pro omezeni vyvinu hydrataéniho tepla patfi ndvrh a pouziti vhodného
slozeni, resp. receptury betonu (zejména pouziti cementu se snizenym hydrataénim teplem nebo sniZeni
- optimalizace davky cementu pro konkrétni SVP), snizeni teploty Cerstvého betonu a postup betonaze
(napf. rozdéleni konstrukce na mensi betonazni celky).
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(5)

(6)

Mezi zakladni metody omezeni teplotniho spddu patii, mimo uvedené metody viz predchozi bod, také
pouziti vhodného druhu bedné&ni, doba ponechdni konstrukce v bednéni, ddle zplsob, doba zakryti
a izolovani proti uniku tepla nebednénych (nebo odbednénych) ploch a pfipadné jejich ohrev.

V masivnich betonovych konstrukcich a jejich prvcich s vyznamnym vlivem na spolehlivost
a trvanlivost konstrukce Ci konstrukce neobvyklych soustav se doporucuje osadit Cidla a po
dobu betondze a tvrdnuti betonu provddét jejich monitoring, pripadné vysledky méreni primo
pouzivat pro fizeni aktivniho systému chlazeni. Monitorovaci systém se rovnéz osadi vSude
tam, kde to predepisuje schvdlend projektovd dokumentace, vyzaduje objednatel ¢i bylo
v ramci predikce vyvoje hydratacniho tepla a posouzeni teplotniho spddu podle 18.3.3.7(3)
prokdazano dosazeni teploty v betonu vétsi nez 65 °C.

Mezni teploty Cerstvého betonu pii dodani jsou uvedeny v kapitole 17 TKP.

18.3.3.8 Vodonepropustné betonové konstrukce

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

Vodonepropustné betonové konstrukce se provadéji podle schvdlené projektové dokumentace
- pozadavky viz 18.2.8. Technické reSeni a vyztuzeni betonové konstrukce uvedené ve
schvdlené projektové dokumentaci musi byt prfed zahdjenim praci doplnéno, pripadné
upraveno, o detailni specifikace plynouci z konkrétnich, zhotovitelem navrhovanych systémd
t&snéni spdr a stykd. Navrhované teSeni musi byt pied zahdjenim praci schvéleno TDS,
pripadné autorskym dozorem.

Pozndmka: Podrobn&jdi pokyny pro provaddéni Ize nalézt v publikaci Technickd pravidla CBS 04
Vodonepropustné betonové konstrukce, Ceska betondrska spole¢nost CSSI, 2015.

Vodonepropustné betonové konstrukce musi byt provddény za pritomnosti a pod vedenim
odpovédného odborné zplsobilého a kvalifikovaného pracovnika zhotovitele. Odpovédny
pracovnik fidi prdce na misté a musi byt pfitomen po celou dobu uklddani a zhutiovani
betonu vodonepropustné konstrukce.

Pri realizaci vodonepropustnych konstrukci je nutno ze strany zhotovitele i TDS vénovat
zvy$enou pozornost kontrole provedeni detaildl spar a stykl zajistujicich vodot&snost
konstrukce, stejné jako zpracovdni a oSetfovani betonu. Zdsadni je rovnéz zajisténi
komplexni soudinnosti mezi jednotlivymi zainteresovanymi stavebnimi profesemi, zejména
tesari, Zelezari, izolatéry a betonafi, pro zajisténi odpovidajici kvality vysledného dila.

TePF pro provadéni betonovych konstrukci musi z hlediska zajisténi pozadavkd na
vodonepropustnost konstrukce obsahovat zejména, nikoliv vdak pouze (viz 18.3.3.1(5)):

o tedeni vdech rozhodujici detaill, zejména véech spar, stykl a prostupl, véetné teseni
jejich tésnéni;
¢ slozeni betonu;

e detailni postup ukladani a zpracovani betonu, v€etn& planu pracovnich zabérd;

o detailni zplsob a postup odetfovani betonu, v&etné predpokladd nutnych pro odbednéni
konstrukce a opatfeni proti vzniku a rozvoji trhlin;

e opatfeni pro zajiSténi kvality konstrukce, zejména kontrolni postupy a identifikaci
odborné zptsobilych pracovnikd Fidicich préce.

Pro vodonepropustné konstrukce se doporucuje pouzivat betony s vhodnymi vlastnostmi
z hlediska narlistu pevnosti, vyvoje hydrata¢niho tepla, smrténi a zpracovatelnosti.

Poznamka: Doporudit Ize napfiklad aplikaci nasledujicich zésad:
- pouziti beton s pomalym ndrlstem pevnosti;
- redukce mnozstvi volné vody v Cerstvém betonu;
- vybér vhodného druhu cementu (napf. CEM III/B 32,5 N-LH);
- redukce mnozstvi cementu v betonu.

Betondz vodonepropustnych konstrukci se nedoporucuje provadét v obdobich, kdy teplota
vnéjsiho prostiedi klesd pod 5 °C nebo stoupd nad 28 °C. Teplota Cerstvého betonu pfi
ukladani se ma pohybovat mezi 7-25 °C, rozdil mezi teplotou uklddaného betonu a podkladu
ma byt co nejmensi.
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(7) Z hlediska rozdilu (gradientu) teploty, resp. vihkosti, v betonové konstrukci se dirazné
doporucuje predem ovérit a pri realizaci dodrzet pozadavky kladené na masivni konstrukce -
viz 18.3.3.7.

(8) Vodonepropustnou betonovou konstrukci se doporucuje odbedriovat min. 3 dny po betonazi.

(9) Volné povrchy betonu se doporutuje po betonazi na dobu min. 3 dnl zakryt pravideln&
namacenou geotextilii a parotésnymi plachtami zajisténymi po hranach proti odkryti.
Alternativné lze pouzit uzaviraci nastiik vhodnou hmotou.

(10) Zvydenou pozornost je nutno vénovat o$etfovani konstrukci a povrchl vystavenym po
odbednéni pfimému sluneénimu svitu, vétru a povrchlim vystavenym po odbednéni nizkym
teplotdm. Doba trvani oSetfovani povrchll betonovych konstrukci po odbednéni se doporuéuje
min. 7 dni.

18.3.3.9 Omezeni vzniku a Sifky trhlin

(1) Betonové konstrukce, jejich ¢dsti a prvky musi byt realizovany tak, aby bylo maximdlné
omezeno riziko vzniku a rozvoje trhlin.

Pozndmka: Trhliny vznikaji v betonovych konstrukcich z rlznych piigin, zejména, nikoliv véak pouze:

- seddni &erstvého betonu v ddsledku gravitaéni segregace jejich sloZek;

- hydrataéni (chemické - plastické) smrsténi, které probihd zejména v prvnich 12 hodinach po
betonazi;

- v dlsledku teplotni dilatace a teplotnich gradientl v mladém betonu, které vznikaji v prvnich
nékolika dnech po betonazi;

- smriténi souvisejici s vysuSovdnim betonu, jehoZ prlb&h zavisi na tloudtce prvku a probihd
v fédech tydnl az mésicl;

- v ddsledku tzv. nesilovych U&inkd ve zralém betonu (zmény teploty, vihkosti);

- v ddsledku silového zatiZeni, ptipadn& vyvolané seddnim podpor nebo atypickymi zat&Zovacimi
stavy;

- v dasledku degradaénich mechanisml (nizkd mrazové odolnost betonu, siranové rozpinéni,
alkalicka reakce apod.);

- v ddsledku koroze vyztuze.

Vechny vySe uvedené Ulinky se uplatiuji soubézné a jejich vliv na Sifku trhlin nelze jednoznacné
oddélit.

(2) Pt posuzovani $itky trhlin v hotovych konstrukcich se postupuje podle pozadavkd pFisludnych
¢asti CSN EN 1992, této kapitoly TKP a projektové dokumentace, ktera stanovi maximalni

vrv

pripustné $irky trhlin.
(3) Sifka nekonstrukénich trhlin v prefabrikovanych dilcich a prvcich se hodnoti podle 18.3.6.2.

(4) V pripadé vzniku trhlin, jejichz Sirka nespliiuje vySe uvedené pozadavky, se postupuje podle
18.3.3.10.

(5) Opravy a sanace trhlin v betonovych konstrukcich a prvcich povrchovymi natérovymi systémy
je nutno vidy samostatné posoudit z hlediska moZnych vzdjemnych pohybl jednotlivych &&sti
oddélenych trhlinou (napf. vlivem zatizeni teplotou). Obecné se sanace povrchovym
natérovym systémem povazuje za omezené uclinnou vzhledem k omezené taznosti
nat&rovych systémd pti nizkych teplotach.

18.3.3.10 Opravy vad a poruch betonovych konstrukci a prvki

(1) Opravy vad a poruch betondl, betonovych konstrukci nebo konstrukénich prvki se provadéj:

a) u novych konstrukci, které nespliuji pozadavky a dovolené tolerance stanovené
v projektové dokumentaci, dokumentaci zhotovitele, prislusnych kapitoldch TKP, ZTP,
nebo pozadavky stanovené objednatelem stavby (napf. pfi schvalovani referencnich
konstrukci nebo postupl);

b) u stdvajicich konstrukci v rdmci oprav, rekonstrukci nebo v pripadé pouziti nékterych
¢asti plvodnich konstrukci pii vystavbé konstrukci novych.
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(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

(7)

(8)

(9

V pripadé zjisténi vad a poruch novych betonl, novych betonovych konstrukci nebo novych
konstrukénich prvkd vzniklych v rdmci zhotoveni stavby md objednatel stavby narok na
bezplatné odstranéni téchto vad a poruch, vCetné pripadného odstranéni nevyhovujicich
betond, betonovych konstrukci nebo jejich &asti a nahrazeni novymi. Pii vadach menéiho
rozsahu nebo vyznamu miZe objednatel stavby akceptovat provedeni sanace & opravu
konstrukce nebo slevu z ceny.

Jakékoliv vady nebo poruchy betonli, betonovych konstrukci, prvkt, pohledovych i skrytych
ploch, smi byt opraveny, odstranény nebo zakryty az po fddném zdokumentovani,
vyhodnoceni a schvdleni TDS. TDS si miZe v ptipadé potfeby vyZadat posouzeni autorskym
dozorem.

Opravy vad a poruch betond, betonovych konstrukci nebo konstrukénich prvkd se provadéji
v souladu s kapitolou 23 TKP, platnymi technickymi normami a dalSimi technickymi pfedpisy
(napf. TP SSBK III, Drochytka a kol.; SSBK 2012.).

Oprava vad a poruch musi byt funkéni, mit odpovidajici Zivotnost’, vykazovat trvalé spojeni
s opravovanym betonem, zajistovat dlouhodobou a spolehlivou ochranu betonu a vyztuze
a mit jednotny vzhled s okolnimi povrchy.

Zplsob a postup odstranéni vad a poruch na novych konstrukcich a prvcich, které maiji vliv na
odolnost, spolehlivost a zZivotnost (trvanlivost) konstrukce, musi byt vzdy odborné& posouzen
a odsouhlasen autorskym dozorem a TDS.

Pro opravy vad a poruch betonovych konstrukci Ize pouzit jen ucelené a ovérené systémy,
vyrobky a hmoty v souladu s pozadavky zdkona ¢. 22/1997 Sb. a nafizeni vlady €. 163/2002
Sb., pfipadné nafizeni EU &. 305/2011, a splfiujici poZadavky pfislunych &asti CSN EN 1504
a kapitoly 23 TKP. Pouzité systémy, hmoty a vyrobky musi byt vhodné pro dany typ aplikace
na konkrétni stavebni konstrukce, a to jak z hlediska fyzikdlné mechanickych vlastnosti, tak
i zplsobu aplikace a podminek konstrukce.

Opravy vad a poruch betond, betonovych konstrukci a prvkd se musi provadét podle TePf
zpracovaného zhotovitelem opravnych praci a schvadleného TDS, pripadné rovnéz autorskym
dozorem a prislusnym odbornym utvarem GR SZ.

Opravy betonovych konstrukci a prvki musi provadét odborné zptsobily personal zhotovitele
vygkoleny pro dané typy oprav a pouZiti pfisludnych materialdi. Seznam a kvalifikace odborné
zplsobilych pracovnikd se uvede jako souédst TePf opravy.

(10) TePr opravy betonovych konstrukci musi obsahovat prehled vSech vad, poruch a neshod,

vCetné jejich rozsahu, navrh jejich opravy, potfebné technické parametry a pozadavky pro
pripravu podkladu, podminky pro skladovani hmot, michani a aplikaci, pro oSetfovani,
zkouSeni atd. V pripadé, Ze se jednda o opravu stdvajici betonové konstrukce nebo prvku,
aktualizuji se udaje uvedené v projektové dokumentaci podle skutecného stavu.

(11) V TePF opravy betonovych konstrukci se uvedou hodnoty dileZitych parametrl navrhovaného

sanacniho systému, kterych ma byt dosazeno, zejména, nikoliv viak pouze (obecné viz také
18.3.3.1(5)):

e  Zivotnost sanacniho systému;

¢ soudrznost sanacniho systému s podkladem a soudrznost jednotlivych vrstev mezi
sebou;

+ soucinitel teplotni roztaznosti sanacnich vrstev a celého souvrstvi;
o odolnost vii¢i mrazu a vliviim prostiedi;

e pevnost v tlaku, tahu, ohybu, modul pruznosti jednotlivych pouzitych hmot;

’ Odpovidajici zivotnosti se rozumi bezporuchovy stav opravovaného mista po celou dobu Zivotnosti nebo
zbytkové Zivotnosti prislusné ¢asti betonové konstrukce nebo prvku s predpokladem stejné intenzity udrzby
opravovaného mista jako u bezchybné provedenych ¢asti konstrukce.
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+ schopnost preklenout trhliny pfi teplotdch pod 0 °C;

» vlastnosti z hlediska prostupnosti pro vodni pdru a CO, (koeficient difuze, resp. difizni
odpor);

+ nasakavost povrchovych uprav;
¢ maximalni tloustka sanacniho systému, pokud je omezena;

o zplsob zajidt&ni ochrany betondirské a predpinaci vyztuze pied korozi (pasivaéni
vlastnosti);

[+] W sz O .« . r vr W 77w
¢ prubéhy narustu pevnosti jednotlivych hmot, pripadné doby zasychani Ci polymerace
natérl a povlakl, a to v zavislosti na klimatickych podminkach (teplota, rychlost vétru,
vlihkost apod.);

+ vhodnost hmot pro dosazeni priznivych povrchovych vlastnosti, jako je napfiklad barva
a struktura povrchu, rovinatost;

+ pozadavky na nakladdni s jednotlivymi hmotami ve vztahu k ochrané zivotniho prostredi
(oznadenf toxickych latek, zptisob nakladani s nimi, likvidace apod.);

+ pfipadné jiné parametry a udaje.

(12) V TePr opravy betonovych konstrukci musi byt podrobné specifikovany pracovni postupy pro
pripravu povrchu (podkladu) a aplikaci sanaéniho systému, vletné klimatickych omezeni,
resp. opatreni pro jejich zmirnéni. V TePr opravy betonovych konstrukci se uvede podrobny
harmonogram praci aplikace sanacniho systému, vCetné technologickych prestavek.

(13) V TePr opravy betonovych konstrukci musi byt specifikovany kontrolni zkousky a postupy,
kterymi se ovéri jak kvalita podkladnich vrstev pouzitého sanacniho systému, tak i kvalita
provedenych praci. V TePr opravy betonovych konstrukci se uvedou minimalnich hodnoty
kontrolovanych parametrl a rovn&Z opatieni pro pfipad, kdy nebudou kontrolované
parametry dosazeny (napf. odstranéni nesoudrzného podkladu, nesprdavné provedené vrstvy,
aplikace vhodnych pfipravkid na ogetfeni povrchu apod.).

(14) U reprofilaci povrchu betonovych konstrukci a prvkd se kontroluje zejména tahovd pevnost
povrchovych vrstev podkladniho betonu v misté opravy, soudrznost reprofilace s podkladem,
pfipadné jednotlivych vrstev mezi sebou, a mechanické vlastnosti pouzitého reprofilacniho
materidlu podle prislugnych ¢asti CSN EN 1504.

(15) U néat&rovych systémid sanace se kontroluje zejména soudrznost n&térového systému
s podkladem, a to bud’ mfizkovou zkouskou nebo odtrhovymi zkouskami, tloustka natérového
systému a jeho povrchovd nasdkavost (vodotésnost).

(16) Pti opravach stdvajicich konstrukci se kontroluji rovn&? dalsi vlastnosti podkladu ddleZité pro
ucinnost a trvanlivost sanacniho systému, zejména hloubka karbonatace betonu, obsah
chloridll ve vztahu k tlougtce kryci vrstvy betonu a vlastnostem pouZitého sana¢niho systému.

18.3.3.11 Spary a styky

18.3.3.11.1 Obecné

(1) Pracovni a konstruk¢ni spary, dilataéni spary a styky se provddi podle schvdlené projektové
dokumentace. Odli&né umisténi spar nebo stykl musi odsouhlasit TDS, ptipadné& autorsky
dozor.

(2) U pohledovych betonl musi byt v ndvaznosti na poZadavky projektové dokumentace
zhotovitelem stanoveno detailni rozmisténi a Gprava spdr a stykl, a tato Uprava musi byt
odsouhlasena TDS, pripadné autorskym dozorem.

(3) TePt pro provadéni betonovych konstrukci (viz 18.3.3.1(5)) musi obsahovat umisténi, zptsob
provedeni a oSetfovani spar v konstrukci.
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18.3.3.11.2 Pracovni spary

(1)

V pripadé, Ze se jedna o konstrukéni prvek, v némz beton tvofi primdrné ochranu pred Gcinky
vody a pracovni spdra neni vodotésna, musi byt provedena injektdz vhodnym materidlem.
Injektdz se provede jako sanace pri splnéni podminek 18.3.3.7. Injektovani se provadi
v souladu s TKP 23, pripadné TPMD 88.

18.3.3.11.3 Dilatadni spary

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

Vegkeré materidly dilatacnich spar musi odpovidat pozadavkiim této kapitoly TKP, projektové
dokumentace a souvisicich technickych predpist.

Vypli dilataénich spar musi byt tvofena ucelenym ové&fenym systémem. Kombinace materiall
od rlznych vyrobcl se nepfipoudti. Podrobny popis materiall a zplsob ut&snéni dilata¢nich
spadr se stanovuje v TePr pro provddéni betonovych konstrukci.

Dilatacni spdara musi byt vyplnéna vhodnym trvanlivym pruznym materidlem, ktery sou¢asné
spliuje pozadavky na pevnost prfi provadéni (napf. pénovym nebo extrudovanym
polystyrénem odpovidajici tfidy tuhosti). Pro vypli dilatanich spdr nesmi byt pouzity
materidly na bazi polyuretanové (PUR) pény s trvalou funkci.

Poznédmka: Pfi pouZiti vexpandovaného (p&nového) polystyrenu (EPS) se doporuduje volit tfidu tuhosti
min. CS(10)30 podle CSN EN 13163. Pfi pouziti extrudovaného polystyrenu (XPS) se doporuduje volit
tfidu tuhosti min. CS(10/Y)100 podle CSN EN 13164.

Podklad pro provadéni té€snéni spary na povrchu musi byt Cisty, suchy, pevny, bez prachu
a nemastny. Nerovnosti na okrajich hran ve sparach je nutno upravit brousenim nebo
vyspravit vhodnou spravkovou maltou. Minimalni pevnost v tahu povrchovych vrstev musi byt
vétsi nebo rovna 1,5 MPa.

Vypliiovy a tésnici tmel musi odpovidat CSN EN ISO 11600 (F-25-HM-M1p). Tmel musi byt
navic odolny viéi:

e UV zafeni,

o mikroblim (mikroorganismdm obsaZenym ve splakovych vodach),
e chemickym vlivlim,

e povétrnostnim vliviim a starnuti,

s teplotdm od -30 °C do + 60 °C,

e vodé (vodotésny).

Povrchova Uprava spary musi byt hladka a provedenad tak, aby se ve spare nezdrzovala voda.
Povrch se zahladi zplisobem podle systému vyrobce.

18.3.3.12 Rimsy

(1)

(2)

(3)

(4)

Detailni technické reSeni provadéni fims, v€etné slozeni a oSetiovani betonu je tireba volit tak,
aby se zabranilo vzniku trhlin v betonu bé&hem jeho tvrdnuti. Slozeni betonu, postupy
provadéni a oSetfovani, v€etné vlivu klimatickych podminek, stanovi TePF pro provadéni rims
(obdobné viz 18.3.3.1(5)), ktery musi byt pred zahdjenim vystavby fims projedndn
a odsouhlasen TDS, pripadné autorskym dozorem.

Pozadavky na provedeni, vyztuZeni a zdkladni postup (zplisob) zhotoveni fims stanovi
schvalena projektova dokumentace.

Pokud neni fimsa provadéna v jednom celku, ale v samostatnych pracovnich zabé&rech nebo
jsou pouzity prefabrikované rimsy nebo jejich ¢asti, je nutno zajistit spolehlivé utésnéni vsech
stykd, pracovnich a dilatanich spar proti vod&. Pro t&snéni stykll a spar se pouZiji vhodné
tmely podle podminek uvedenych v 18.3.3.11, pripadné specialni tésnici profily.

U fims sprazenych s nosnou konstrukci nebo spodni stavbou je nutno ve v3ech mistech
dilataénich spar nosné konstrukce nebo spodni stavby vidy provést rovnéz dilataéni spary
fimsy a zabradli (popfipadé PHS).
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18.3.3.13 Izolace proti vodé

(1)

(2)

(3)

(4)

Betonové konstrukce slouZici jako podklad izolace musi odpovidat kvalitativnim parametrim
stanovenym v kapitole 22 TKP a v TNZ 73 6280.

Tvrdd ochrannd vrstva izolace se smi na vodotésnou vrstvu provadét az po prevzeti izola¢ni
vrstvy objednatelem (TDS) - viz kapitola 22 TKP.

Pfed zahdjenim praci na tvrdé ochranné vrstvé izolace musi byt zhotovitelem predlozen a TDS
odsouhlasen TePi na tyto prdce (zpravidla jako soucast TePi pro provadéni SVI), ktery
definuje materidly, detailni zptsob a podminky provadéni tvrdé ochranné vrstvy izolace.

PFi provddéni vyztuze tvrdé ochrany izolace musi byt vylouceny takové prvky a podlozky,
které mohou zplsobit poskozeni nebo dokonce perforaci vodot&sné vrstvy, napf. plastové
spojky nekovové vyztuze nevhodného tvaru.

18.3.3.14 Odvodnéni

(1)

(2)

(3)

(4)
(5)

(6)

(7)

PFi provadéni odvodnéni se postupuje podle schvalené projektové dokumentace a téchto TKP.
Jakékoliv odchylky od schvdlenych poZadavkl a ndvrhu provedeni musi byt projedndny
a schvdleny TDS a v pfipadé vyznamné&jéich zdsahl do navrzeného systému odvodnéni
rovnéz autorskym dozorem, pfipadné projednany se spravcem piemostované prekazky.

Minimalni sklony povrchli betonovych konstrukci z hlediska odvodnéni uvadi Tab. 7, pro
min. podélné sklony #1abk{ a potrubf viz 18.2.11.4.

Véechny prvky systému odvodnéni je nutno vhodnym zplisobem zajistit proti odcizeni. Volné
prvky odvodnéni (svody, potrubi, trubi¢ky) se doporucuje provadét z nekovovych zakladnich
materidli odolnych proti atmosférickym vliviim a UV z&feni.

VSechny volné ¢dsti a prvky odvodnéni musi byt provedeny jako vyménitelné.

Zabudované dilata¢ni prvky odvodnéni musi mit dostateCnou kapacitu z hlediska dilatacnich
pohybd mostu nebo systému odvodnéni.

Vyusténi svodd odvodriova¢l a odvodnéni izolace a dutin musi byt provedeny vidy mimo
prijezdny pritez, volny schlidny a manipula¢ni prostor (tedy vzdy min. 3,0 m od osy koleje),
premostovanou komunikaci, trolej, chodniky nebo jinak vyuZzivané komunikaéni plochy.

Volné vytoky ze systému odvodnéni se provedou tak, aby voda nevytékala nebo
neodstrikovala na nosnou konstrukci ani na spodni stavbu mostniho objektu. V misté volného
vytoku se provede zpevnéni odolné proti G&inkGm vytékajici vody, pFipadné zajistujici
odvedeni vody do navrzeného zarizeni nebo prikopu.

18.3.3.15 Piechod do télesa Zelezni¢niho spodku

(1)

Prechod do télesa Zelezni¢niho spodku se provadi podle MVL 102 a CSN 73 6201.

18.3.4 ZELEZOBETONOVE KONSTRUKCE - VYZTUZOVANI

18.3.4.1 Stfihani a ohybani vyztuze

(1)

(2)

(3)
(4)

Zasady a pozadavky pro stiihani, ohybani a uklddani betondrské vyztuze jsou uvedeny
v CSN EN 13670.

Stiihani, resp. déleni, prutl kovové betonaiské vyztuze se provadi mechanicky. Nekovova
vyztuz do betonu se déli pouze rezanim vysokorychlostni diamantovou pilou.

Nejmensi vnitini priméry zakfiveni prutll jsou uvedeny v CSN EN 13670.

Pokud je betondiska vyztuz dodavdna ve svitcich, musi byt jeji rovnani provadéno tak, aby
nedochdzelo ke zhorseni mechanickych vlastnosti vyztuze a k deformaci jejiho povrchu, resp.
poskozeni povrchové Upravy.
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(5)

(6)
(7)

(8)

(9

Vykazuje-li betondiskd vyztuz zjevné povrchové vady, musi byt provedeny odpovidajici
zkousky mechanickych vlastnosti. Vzorky pro zkouseni musi byt odebrany tak, aby zahrnovaly
nejnepriznivejsi zjisténé zjevné vady.

Pruty z oceli zpeviilovanych tvarenim za studena se nesméji ohybat za tepla.

Ohybani véech druhl betonafskych oceli vdlcovanych za tepla se provadi za studena. Ohybani
prutd za tepla neni v souladu s CSN EN 13670 dovoleno, nestanovi-li schvdlend dokumentace
jinak.

Pokud je navrzeno ohybdni kovové betondiské vyztuze za tepla, musi zhotovitel prokdazat
zajisténi fyzikdlnich vlastnosti vyztuze pozadovanych schvdlenou projektovou dokumentaci
v tepelné ovlivnéné oblasti (délce) vyztuze. Dale musi zhotovitel zpracovat TePi pro ohybani
a pred zahajenim vyroby jej nechat odsouhlasit TDS a autorskym dozorem.

Kovova betondiska vyztuz ohybana za tepla musi byt na pozadovanou teplotu zahidta nejen
v misté provddéni ohybu, nybrz i po obou strandch ohybu tak, aby celkova délka zahraté Casti
prutu byla rovna alesponi dvojndsobku délky vysledného oblouku. Prut kovové betonarské
vyztuze se ma zahrivat stejnomérné na teplotu 920 °C az 1000 °C, pri¢emz ohybdni prutu
betondrské vyztuze md byt ukonleno pri teploté vyssi nez 800 °C.

(10) Vlozky kovové betondiské vyztuze ohybané za tepla se musi po vytvarovdni nechat na

vzduchu pozvolna vychladnout. V zahifatém stavu nesméji vlozky prijit do styku s vodou ani
snéhem a nesmeéji byt kladeny na mokry podklad. Za mrazu, pri desti nebo silném vétru je
tfeba pracovisté primérené chrdnit, aby nedoslo k pfili$ rychlému ochlazeni mista ohybu.

18.3.4.2 Stykovani, spojovani a svarovani betonarské vyztuze

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

(7)

(8)

(9

Pro stykovani betondiské vyztuze plati zdsady uvedené v prisluénych ¢astech CSN EN 1992
av CSN EN 13670, pripadné lze vyuzit zdsady uvedené v TPMD 193. Stykovani se musi
provadét v mistech a zplisobem predepsanymi ve schvalené dokumentaci.

Pozn.: Specifikace pro navrhovani spojd betonéiské oceli, véetn& ndvaznosti na svarovani betonafské
oceli pouzivané od roku 1911 jsou uvedeny v technickych podminkach TPMD 193.

Zvolena technologie spojovani betonarské vyztuze a jeji provddéni, kontrola a zkousky musi
byt v souladu s platnymi predpisy (viz ddle). Zvolenou technologii spojovani betonarské
vyztuZe, mimo stykovani vyztuZe presahem, je nutno ové&fit vidy prikaznimi zkouskami,
jejichz vysledek se predklada TDS jako podklad k odsouhlaseni dané technologie stykovani.

Svarové spoje kovové betondiské vyztuze se nesmi umistit v oblastech s vyznamnym
dynamickym namahanim.

Nosné svarované spoje kovové betondiské vyztuze musi svymi rozméry, polohou a jakosti
odpovidat udajiim stanovenym v projektové dokumentaci, v souladu s pfislusnymi €astmi
CSN EN 1992.

Svafitelnost kovové vyztuZe uddvé vyrobce oceli, zplsob jejiho prokazovani je uveden
v CSN 42 0139 a v TPMD 193.

Svarovani betonaiské vyztuze musi byt provadéno podle prisludnych ¢asti CSN EN ISO 17660
a schvdleného technologickému postupu svarovani WPS (schvaluje TDS), ktery zpracuje
svarelsky dozor zhotovitele na zdkladé kvalifikovaného postupu svarovdni WPQR.

Kontrola a zkougky svaiovani betondiské oceli se musi provadét podle CSN EN ISO 17660-1
nebo CSN EN ISO 17660-2.

Kvalita svart je uréena stupném kvality podle CSN EN ISO 5817. V pfipadé nosné vyztuze je
minimalni stupen kvality C, v pripadé nenosné vyztuze stuperi kvality D.

Kazdé svarovani kovové betonaiské vyztuze smi byt provddéno pouze pracovniky (svareci)
s kvalifikaci podle CSN EN ISO 17660-1 (pro nosné svarové spoje), CSN EN ISO 17660-2 (pro
nenosné svarové spoje) a TPMD 193. Pfi svarovani betondiské vyztuze musi byt vzdy zajistén
svareésky dozor zhotovitele. Soutasné musi byt zajiténo disledné dodrZovani podrobnych
TePr vypracovanych zhotovitelem pro konkrétni pouzité svarovaci zarizeni a jeho specifické
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podminky, pro druh oceli, primé&ry svafovanych prutl a druhy svarovych spojdl ve smyslu
TPMD 193.

(10) Pri svarovani betondrské vyztuze v ochranné atmosfére (naprf. CO,) ve venkovnich
podminkdch je nutno zajistit stabilitu podminek v misté provadéni praci. Ochrannd atmosféra
a jeji kvalita musi byt zajistény tak, aby napf. vlivem povétrnostnich podminek nedochazelo
k jejich kolisani nebo dokonce absenci. Pfed zahdjenim praci musi byt provedena kontrola
provedenych opatieni a jejich schvaleni TDS.

(11) Svdarelské prace uvnitif bednéni mohou byt povoleny TDS jen za dodrzeni zvlastnich
ochrannych opatreni pro bednéni a skruz.

(12) Spojky betonaiské vyztuze se mohou pouzit, pokud odpovidaji pozadavkim projektové
dokumentace (viz 18.2.7.5.2), pozadavkiim CSN EN 1992, evropského technického schvaleni,
pfipadné zakona ¢. 22/1997 Sb. a navazujicimi narizenimi vlddy (NV), vztahuji-li se na né.
Pro kotevni zafizeni a spojky plati také CSN 74 2870, CSN EN 13391 (74 2871) a CSN

P74 2871.

18.3.4.3 Pripustna koroze a znecisténi betonarské vyztuze pred zabudovanim

(1) Pruty kovové betonaiské vyztuze musi mit pred zabetonovanim pfirozeny a Cisty povrch (bez
odlupujicich se okuji) bez vyraznéjsi koroze (pri které dochazi ke zjevnému odlupovani
Supinek koroznich produktd). Za nepfipustny stuperi koroze povrchu kovové betonaiské
vyztuze jsou povazovdny Supiny nebo listky, které musi byt z povrchu betondrské vyztuze
pred zabetonovdnim odstranény. Vrstevnata koroze je nepripustna a zasazené pruty vyztuze
musi byt vyménény. Prachovité korozni produkty oranzové barvy, které lze z povrchu vyztuze
setfit, jsou pripustné.

(2) Tam, kde miZe dojit k vyraznéjéi korozi vyvdzané kovové betonarské vyztuze z dlivodu
delSiho Casového odstupu betonovani konstrukce nebo jeji ¢asti, musi zhotovitel provést
takové opatreni, aby k této korozi nedoslo. Pokud k vyraznéjsi korozi presto dojde, musi byt
vyztuz pred zahajenim betondze ocisténa.

(3) Pruty betondrské vyztuze nesmi byt pred zabetonovdnim vyznamné zneciStény cizorodymi
materidly a hmotami (mastnota, zemina, neschvdlené natéry apod.), zatvrdlym cementovym
mlékem, zatvrdlym betonem apod. Za vyznamné se povazuje veskeré zneciSténi, které
negativné ovliviiuje spoluplisobeni betonafské vyztuze s betonem. Vedkeré vyznamné
zneCiSténi betonarské vyztuze musi byt pred zabetonovdnim odstranéno, nebo musi byt
znecisténé pruty betondiské vyztuze vyméneény.

18.3.4.4 Vazani vyztuze, ukladani vyztuze
(1) Pro vézani a ukladani vyztuze plati CSN EN 13670 a tato kapitola TKP.
(2) Do bednéni (konstrukce) mize byt uloZena pouze vyztu?, ktera:

e jeradné oznalena (viz 18.2.4.2.1);

+ nemad na povrchu trhliny;

e nenf nepiipustnym zplisobem zne&igté&na (viz 18.3.4.3).

(3) Pred uloZzenim betonarské vyztuze do bednéni a forem se musi podle schvalené dokumentace
zkontrolovat prliméry prutl, tvar vyztuZnych vloZek, popf. kvalita a provedeni svard
v ptipadé predem vyrobenych a osazovanych armoko&l do bednéni.

(4) Pozadované kryti betonarské vyztuze betonem (tloustka kryci vrstvy pfedepsané v projektové
dokumentaci) se vztahuje k povrchu krajni vyztuze, v€etné pripadné sestavy vyztuze, spon
a apod.

(5) Pro zajidténi tloustky kryci vrstvy se musi pouzivat betonové distanéni prvky. Distanéni prvky
z organickych (hnijicich) a korodujicich materidlG a distanéni prvky z plastu se nesmé&ji
pouzivat.
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(6)

(7)

(8)

(9

Betonova a cementovd distancni téliska maji mit nejméné stejnou pevnost a odolnost proti
vliviim prostiedi, jako beton v konstrukci.

Pouzitd distan¢ni téliska musi byt zhotovena a provedena tak, aby bylo zabranéno poskozeni
jinych &asti konstrukce, napr. vodotésné izolace.

Kontakt distanénich prvkd s bedn&nim mad byt bodovy. Distanéni prvky musi byt vhodnym

[+] W . z r Vo W s v s . v ~ e
zpusobem upevnény (fixovany) k vyztuzi. PoCet, umisténi a druh distancnich podlozek musi
byt proveden podle pozadavki projektové dokumentace (vykresu vyztuze). Neni-li stanoveno
jinak, musi byt provedeny minimalné 4 distan¢ni podlozky na kazdy ¢tverecni metr.

Radlovaci draty se pri vdzani betondrské vyztuze nesméji pouzivat.

(10) Betonarska vyztuz se musi v bednéni upevnit a zabezpecit tak, aby jeji kone¢nd poloha

spliiovala predepsané tolerance a soucasné byla jeji pozadovanad poloha zajiSténa béhem
celého procesu zhotoveni betonové konstrukce, tj. vazani, uklddani betonu a jeho hutnéni,
zejména u nekovové vyztuze z ddvodu jeji vyznamné niZ$i objemové hmotnosti. UloZen{
a fixace polohy vyztuze musi byt provedeny tak, aby pfi pripravnych pracich a betonazi
konstrukce nemohlo dojit k poSkozeni jinych &¢asti konstrukce, napf. vodotésné izolace.

(11) PoloZena betonarska vyztu? smi byt po zabudovéni a fixaci polohy zatéXovana chlzi jen

prostrednictvim podldzek, které zatizeni roznesou.

(12) Pri ukladani a fixaci betondrské vyztuze se dava prednost vdzani vyztuze. Svarové nenosné

spoje mohou byt pouZity pouze v téch mistech, kde prokazatelné vdzani nelze pouzit.
Vyjimkou je pouziti tovdrné vyrdbénych odporové svarovanych kovovych siti a svary
provad&né za Ucelem vodivého propojeni vyztuze z dlivodu ochrany vyztuZe proti bludnym
prouddm. Fixaci kovové vyztuZe svafovanim nelze pouZit u té&ch &asti konstrukce, kde by
mohlo vlivem svarovani a vysoké teploty dojit k poSkozeni vodotésné izolace, té&snéni apod.

(13)V piipadé svarovéni kovové betonarské vyztuze do armokodl, se kterymi je néasledné

manipulovano jerdby nebo jinou technikou, se jedna sice o fixaci betondrské vyztuze podle
18.3.4.4(12), ale s ohledem na pozadavek prenosu zatizeni pfi manipulaci (vlastni tihy,
narazl apod.) je nutno uvaZovat tyto svarové spoje za nosné, v souladu s TPMD 193
a odpovidajicim zplisobem je navrhovat a provadét.

(14) Usporadani betondiské vyztuze konstrukce nebo jejiho prvku musi umoznit uloZeni betonu,

zejména u st&n a sloupl (viz 18.3.3.3). Za timto Gelem je nutno v dostateénych intervalech
odpovidajicich druhu a konzistenci ukladaného betonu provést mezi pruty betondiské vyztuze
prostupy pro umisténi betonazni hadice (napf. lokdlni dpravou svétlé vzdalenosti prutl
betondiské vyztuze nebo jejim lokalnim prerusenim s nahradou prerusené vyztuze ve vedlejsi
fadé). Rozméry prostupl musi odpovidat pouZitému priiméru hadice nebo rukdvu (obvykle
vnéjéi primér hadice + 50 mm). Pokud neni zndm primé&r pouZité hadice nebo rukdvu, je
minimalni doporu¢eny rozmér prostupu (volného priib&zného prostoru mezi vyztuzi) 200x200
mm.

(15) Usporadani betonarské vyztuze konstrukce nebo jejiho prvku musi umoznit zpracovani betonu

po uloZeni, zejména u prvkl s hustym vyztuZenim betonovanych ,in situ®, kdy je beton
zpracovdn pomoci ponornych vibratord (viz 18.3.3.3). Za timto (&elem je nutno ve
vzdalenostech odpovidajicich druhu a konzistenci uklddaného betonu a typu ponorného
vibratoru zajistit svétlou vzdalenost mezi pruty betondrské vyztuze pro jeho zasunuti (napr.
lokdIni dpravou vzddlenosti vyztuze). Vzdalenost vyztuze musi odpovidat pouzitému typu
a rozméru vibratoru (obvykle jmenovity primér vibratoru + 30 mm). Pokud neni zndm
primé&r pouZitého vibratoru, je minimalni doporu¢end vzddlenost prutl betonarské vyztuze
v misté zasunuti vibratoru 80 mm.

Poznédmka: Doporuend maximalni vzddlenost ,prostupl® pro zasunuti vibrdtoru je rovna 1,5ndsobku
akéniho rédiu vibratoru. Ak&ni radius vibratoru Ize obvykle uvaZovat jako 10-ti ndsobek jeho priméru.

18.3.4.5 Kontrola ulozené vyztuze

(1) Prevzeti betondrské vyztuze a povoleni k betonovani vydané TDS musi byt jednoznacné

zdokumentovano a musi byt vyhotoven prejimaci protokol. Za dostate¢ny se rovnéz povazuje
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(2)

(3)

(4)

zapis o prevzeti do stavebniho deniku potvrzeny TDS, pfipadné dalSimi ucastniky (svarelsky
dozor, autorsky dozor, projektant apod.).

Délka platnosti prevzeti vyztuze mize byt TDS omezena v zdvislosti na dob& mezi pfevzetim
vyztuze a betondzi konstrukce (viz také 18.3.4.3).

Pred zahdjenim betonovani (uklddani betonu) se musi z pohledu betondiské vyztuze
zkontrolovat zejména, nikoliv vSak pouze (viz také 18.3.3.2):

e sprdvnost polohy betondrské vyztuze ulozené do bednéni nebo do formy a jeji zajisténi
(fixace), v€etné kontroly zajisténi kryti vyztuze betonem;

o soulad usporaddani a primérd betondiské vyztuZe se schvdlenou projektovou doku-
mentaci;

+ stav a pripadné znecisténi betonarské vyztuze (viz 18.3.4.3);

« soulad a provedeni pfipadnych svarovych spojii se schvdlenou dokumentaci (kontroluje
svarelsky dozor zhotovitele a TDS);

e usporddani betondrské vyztuze z hlediska ukladani a zpracovani betonu (viz 18.3.4.4);

+ pokud je do betonu pouzita kovova betondiska vyztuz s ochrannou protikorozni tpravou,
kontroluje se, zda nedos$lo k poskozeni ochranného povlaku;

+ umisténi méficich a monitorovacich zarizeni (pokud je navrzeno nebo pozadovano),
v&etn& kontroly kabeldZe a funké&nosti osazenych zafizeni a systému.

Zavady na ulozené betonarské vyztuzi musi byt pred zahdjenim betondZze odstranény.
Nevyhovujici a vadné svary, které neodpovidaji pozadovanému stupni kvality musi byt
opraveny nebo odstranény, a to v zavislosti na druhu a rozsahu vady.

18.3.5 PREDPJATE MOSTNI KONSTRUKCE

18.3.5.1 Vseobecné

(1)

(2)

(3)

(4)

Systémy predpéti musi vyhovovat pozadavkiim odstavce 18.2.5 a schvalené dokumentaci,
zejména z hlediska turovné ochrany proti korozi.

Pro konstrukce s kabelovymi kandlky délky vice nez 80 m se pied zahajenim vystavby nebo
vyroby konstrukce poZaduje provedeni prilkazni zkousky injektovatelnosti kabelového kanalku
-viz 18.4.2.5.

Neizolované “mrtvé” (nenapinané) kotvy zalozené na principu kotveni soudrznosti nesmi byt
pro dodatec¢né predpjaté konstrukce pouzity. Nenapinané kotvy musi byt pouzity s pritlanymi
podlozkami zajistujicimi vylouceni pokluzu v kotvé pred napnutim lana / kabelu u aktivni
kotvy.

Betondz predpjaté konstrukce, jeji ¢asti nebo prvku smi byt zahdjena az po prevzeti
predpinaci vyztuze TDS (viz také 18.3.3.2), kterd pro predpjaté konstrukce obsahuje kontrolu
zejména, nikoliv viak pouze:

e geometrie predpinaci vyztuze (poloha kabelovych kanalkQ);

« rozsah a provedeni fixace kabelovych kanalkd v armoko$i betonai'ské vyztuze;
o té&snost provedeni stykd kabelovych kanalkd;

« poloha, délka a priichodnost odvzdugfiovacich trubigek;

+ poloha kotev a spojek predpinaci vyztuze a jejich fixace k bednéni;

e umisténi méricich a monitorovacich zafizeni (pokud je navrzeno nebo pozadovano),
veetné kontroly kabeldZe a funké&nosti osazenych zafizeni a systémd.
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18.3.5.2 Predpinaci vyztuz

(1) Na jedné konstrukci se nedoporuéuje pouziti rznych lan, v rdmci jednoho kabelu se nesmi
kombinovat rliznd lana nebo dréty.

(2) Kabelové kandlky musi byt dostatecné zajistény v pozadované poloze tak, aby nedoslo
k jejich deformaci, poSkozeni nebo vyplavani béhem betondze prvku nebo konstrukce. BEhem
montdze a betondze prvku nesmi dojit k poSkozeni kabelového kanalku, ani jeho deformaci
nebo prolomeni.

Poznamka: Zajisténi se obvykle provadi kabelovymi podporami z betonaiské vyztuze a ve vzdalenostech
a priméru odpovidajicim rozmé&rdm a vedeni kabelového kandlku. Podpory kabelovych kandlkd jsou
soucasti vyztuze betonové konstrukce a musi byt uvedeny na vykresu vyztuze. V pripadé pouziti HDPE
kabelovych kandlkl budou pouZity systémové prvky certifikovaného systému predpéti, v&etné kabelovych
podpor.

(3) Zajisténi polohy podpor kabelovych kanalki predpéti na samostatnych distan¢nich prvcich
(nenosna vyztuz) se pripousti bodovymi nenosnymi svary provadénymi v souladu
s CSN EN ISO 17660-2.

(4) Kabelové kandlky predpjatych segmentovych konstrukci ve spdre vypliiované betonem se
musi provést tak, aby pfi vypliiovani spary nevnikla do kabelového kandlku malta nebo
lepidlo, aby prifez kandlku nebyl zd?en a aby byl kabelovy kandlek ve spafe a ve
stykovanych &astech souosy. Pro stykovani kabelovych kandlk( priibézné predpinaci vyztuze
prochazejici pres sparu segmentové konstrukce se doporuluje pouziti specidlnich spojek
zarucujicich vySe uvedené vlastnosti.

(5) Pfi vyplfiovani kontaktnich stykd délenych konstrukci epoxidovym tmelem je tieba postupovat
podle schvdlené dokumentace a schvdleného TePFf montdze betonové konstrukce,
sestaveného podle vysledku prikaznich zkoudek. PFi provadéni je tfeba postupovat tak, aby
styky byly v predepsaném rozsahu zcela vyplnény a predpinaci vyztuz chrdanéna pred korozi
a aby epoxidovy tmel nevnikl do kabelového kandlku.

18.3.5.3 Predpinani

(1) Predpindni konstrukce musi probihat podle schvaleného TePr pro predpindni konstrukce, ktery
musi obsahovat zejména, nikoliv viak pouze (viz také 18.3.3.1):

+ podminky pro zahdjeni predpinani konstrukce (minimdlni pevnosti betonu, teplota atd.);
« postup a poradi predpinani jednotlivych kabeld;

« predpinaci napéti a odpovidajici protaZeni jednotlivych kabeld;

*  postupy sledovani a hodnoceni dosazeni kritérii pro ukon¢eni predpinani.

(2) V pripadé zjisténi vyznamnych rozport pfi pfedpinani s predpoklady projektu (zejména ve
velikosti protazeni kabelu pri definovaném napinacim napéti) musi byt predpindni konstrukce
pozastaveno do doby zdlivodnéni t&chto rozporl, pfipadné ptijeti odpovidajicich opatieni.

(3) Zaznamy z predpindni (okolnosti predpinani, pouZitd zafizeni, personal apod.) se vedou
formou deniku priib&zné kontrolovaného a schvalovaného TDS.

(4) Z napindni kazdého kabelu se porizuje napinaci protokol obsahujici minimalné tyto udaje:
e  pouZité zafizeni, osoba odpovédnd za provadéni predpindni, véetné kontaktnich udajl;

o zdkladni materidlové a geometrické informace o pouzité predpinaci vyztuzi (skute¢nd
prifezové plocha, skuteénd velikost modulu pruznosti);

e  postup predpinani a ¢asovy prib&h napinaciho napéti / napinaci sily;
e protazeni kabelu pfi napindni pro jednotlivé faze predpindni;
+ doba podrzeni napéti pred zakotvenim;

» pokluz v kotvé po zakotveni.
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(5)

(6)
(7)

Napinaci protokoly (pro vSechny kabely) musi byt opatieny podpisem odpovédné osoby (za
napindni), musi byt ovéreny s predpoklady projektu a pred zahdjenim injektdze kabelovych
kandlkl odsouhlaseny TDS a odpov&dnym projektantem stavebniho objektu (zejména
s ohledem na velikost protazeni pfi napinacim napéti).

Napinaci protokoly se archivuji jako soucast stavebniho deniku.

Po dokondeni napinani vypracuje zhotovitel Zpravu o predpinani konstrukce obsahujici
zejména, nikoliv viak pouze:

o veSkeré skutetné vstupni materidlové (skute¢ny modul pruznosti a pevnost materidlu)
a geometrické (skute¢nd priifezovd plocha lana a geometrie kabelu) informace o kazdém
kabelu;

+ napinaci protokoly kazdého kabelu, v€etné odsouhlaseni odpovédnym projektantem RDS
a TDS;

o zdlvodnéni zjist&nych rozdill proti predpokladiim projektu, pokud jsou zjistény, a jejich
reSeni, resp. vliv na konstrukci a jeji zatizitelnost.

18.3.5.4 Injektovani kabelovych kanalki

(1)

(2)

(3)

(4)

Pro injektovani plati CSN 73 2401, CSN EN 445, CSN EN 446, CSN EN 447, popi. zvlastni
technologicka pravidla.

InjektdZni prdce na mostnich konstrukcich nebo u prefabrikovanych prvkl mostnich
konstrukci Ize provadét jen se souhlasem a za G&asti TDS. V ptipadé prefabrikovanych prvkl
injektovanych ve vyrobné je mozné injektdz provadét bez ucasti zdstupce objednatele jen
tehdy, pokud je zaveden certifikovany systém fizeni kvality vyroby nebo jde o vyrobky
s certifikdtem kvality.

Jako podklad pro vydani souhlasu TDS s injektovanim kabelovych kanalk( je nutné doloZit:

+ odsouhlasené napinaci protokoly (viz 18.3.5.3);

o priikazni zkougky injektaZni malty podle CSN EN 445;

o TePf pro injektovdni kabelovych kanalk{ v souladu s CSN EN 446.

Zjisti-li se nedostate¢né, pripadné& nerovnomérné zainjektovéni kabelovych kandlkd, musi
zhotovitel vypracovat TePr opravy injektovani, ktery musi byt pred zahdjenim opravy
schvalen TDS.

18.3.6 PREFABRIKOVANE KONSTRUKCE, PRVKY A DiLCE

18.3.6.1 Vyroba

(1)

(2)

(3)

(4)

Pro prefabrikované dilce a prvky plati pfislusné evropské technické normy, platnd evropska
technickd osvédleni a tato kapitola TKP. Pokud nejsou pro konkrétni prefabrikované dilce
nebo prvky k dispozici evropské technické normy nebo osvéddeni, plati pro né v celém
rozsahu tato kapitola TKP.

Prvky s oznaceni CE pouzité pro stavbu na drdaze musi spliiovat vesSkeré pozadavky
prislusnych technickych predpisli, této kapitoly TKP a poZadavky uvedené ve schvdlené
projektové dokumentaci stavby.

Pro vyrobu, doddvky, montovani a kontrolu dilcd z betonu (prostého, Zelezobetonového
i predpjatého) plati CSN EN 13670 a souvisici CSN EN 206, kterd uréuje vlastnosti betonu.
Specidlni pozadavky na dilce z betonu pfedem i dodate¢né predpjatého stanovi schvdlend
projektovd dokumentace. Kvalitativni pozadavky na slozky betonu a beton jsou uvedeny
v kapitole 17 TKP.

Pro betondrskou vyztuz plati ¢ldnek 18.2.4 a 18.3.4. Pfipadné svarové spoje kovové
betonarské vyztuze, jejich navrhovani a provddéni se ridi ¢ldnky 18.3.4.2, 18.3.4.4 a 18.3.4.5
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(5)

(6)

(7)

(8)

e v . o . s v _ . r rv v ’ . ’
s tim, ze jakost svaru je kontrolovana a prejimana svareCskym dozorem zhotovitele (vyrobce
dilce). Ten provede o prejimce zapis podle systému fizeni kvality.

Pro prefabrikdty trubnich propustki plati OTP SZ pro Zelezobetonové trouby propustkd
(viz také webové stranky Spravy Zzeleznic - https://www.spravazeleznic.cz/dodavatele-
odberatele/technicke-pozadavkv-na-vvrobkv-zarizeni-a-technologie-pro-zdc/zeleznicni-
mostv-a-tunelv/3.3.prefabrikatv ).

Prefabrikované dilce musi byt bud dodavany z vyrobny se zavedenym certifikovanym
systémem Fizeni kvality podle CSN EN ISO 9001 nebo musi byt provadéna certifikace vyrobku
ve vyrobnach pfi zabezpecleni nezavislé odborné kontroly kvality.

Podkladem pro zhotoveni dilcd je schvélend vyrobné technickd dokumentace zhotovitele, jejiz
soucasti jsou zvlasté vykresy tvaru a vyztuze, staticky vypocet a detaily. Pfi zpracovani
dokumentace je zhotovitel povinen dodrzet stanovené vyrobni a montazni odchylky (tfidu
pfesnosti) rozmérl véetné odchylek uloZeni vyztuZze, zohlednit vliv agresivity prostiedi,
pozadavky na vzhled dilce, strukturu povrchu a druh pFipadné povrchové Upravy.

Vyroba dilcd na stavenisti a kontrola jejich jakosti smi byt provadény pouze podle pfedem
schvalené dokumentace zpracované zhotovitelem dilc(, tj. vyrobné technické dokumentace
(VTD) a souvisicich TePf. PredloZzend dokumentace musi obsahovat také podrobné technické
podminky stanovujici vSechny pozadované kvalitativni parametry, systém kontroly jakosti,
dovolené vyrobni a montaZni tolerance, zplsob a dobu o&etfovani betonu, podminky pro
pfipadné predpinani, pfejimku a expedici apod.

18.3.6.2 Kvalita

(1)

(2
(3)

(4)

(3)

(6)

(7)

(8)

Vlastnosti betonu dilcd musi byt navrzeny a specifikovany v dokumentaci s pfihlédnutim
k prostfedi, v némZ budou uzity a musi byt v souladu s pozadovanou trvanlivosti a zivotnosti
objektu.

Trvanlivost betonu dilcll ve vztahu ke stupni vlivu prostiedi se posuzuje podle CSN EN 206.

Trhliny v betonu dilcG pfed zabudovanim nejsou pripustné, snizuji-li funk&ni nebo statickou
zpUsobilost dilce nebo jeho navrhovanou & pozadovanou Zivotnost.

Betonové dilce s vyztuzi s povrchovymi nekonstrukénimi trhlinami v pohledovych plochach
$ir§imi nez 0,15 mm a hlub$imi neZ 5 mm se obecn& nepovazuji za odolné vi¢i vlivu prostiedi
XC2, XC3, XC4, XD1-3, XF2 a XF4. Betonové vyztuzené dilce s povrchovymi nekonstrukcnimi
trhlinami &ir&imi nez 0,2 mm a hlub&imi neZ 10 mm se obecné nepovazuji za odolné v{¢&i vlivu
prostiedi XC1-4, XA1-3, XF1 a XF3.

Pokud dilce nevyhovuji kritériim podle 18.3.6.2(4), nesmi se tyto dilce do konstrukci
zabudovat. Nevyhovujici dilce je nutno viditelné a trvale oznacit.

Pro vybrané prvky a &asti betonovych konstrukci z b&Znych betond jsou poZadavky na
minimalni kryti vyztuze betonem stanoveny v Prfiloze A této kapitoly TKP. Pokud
v odlvodnénych ptipadech nelze u vyrédb&nych prvk{ zajistit dostate¢né kryti, mize byt
u téchto prvkd, dilcd nebo jejich &asti snizené kryti nahrazeno po predchozim odsouhlaseni
odbornym Utvarem GR SZ sekundarni ochranou (s dlouhodobou u&innosti) betonarské
vyztuze proti korozi pred betonazi prvku. PFipustné snizeni kryti vyztuze betonem je
max. 10 mm.

U hotovych dilcl, které nemaji odpovidajici povrchové vlastnosti nebo kryti vyztuze, mize
TDS pfipustit odpovidajici sekundarni ochranu jako nahradni feSeni ochrany betonu na
néklady zhotovitele. Pokud nelze sekundarni ochranu provést nebo s nabizenym zplsobem
TDS nesouhlasi, je nutno dilce z pouZiti vyradit.

PHipravky pouZité prfi vyrob&, oSetfovani a montdzi dilcG (prostfedky pro odformovani,
povrchové ochranné latky apod.) musi byt navrZzeny a pouzivany v souladu s poZadavky
CSN EN 13670 a dale za téchto podminek:

e jejich pouzitim nesmi byt ztizena nebo znemoZnéna Udrzba konstrukci z dilc(;
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e jejich pouziti nesmi znemoznit navazujici dalSi technologie (napriklad souvisejici
s provadénim izolaci, sprazeni s monolitickou ¢dsti konstrukce apod.);

e jejich pouZitim nesmi vzniknout pohledové vady viditelného povrchu dilcg.

(9) PoZadavky na kvalitu pfipadnych svarovych spojli betonafFské vyztuze jsou uvedeny v &lanku
18.3.4.2.

18.3.6.3 Osetiovani

(1) Pro o$etfovani prefabrikovanych dilcl plati ustanoveni 18.3.3.4. Tepelné o&etfovani pro
urychleni tvrdnuti betonovych dilci musi byt vidy ovéfeno odpovidajicimi zkoudkami. Na
zakladé téchto zkoudek se presné definuje priib&h ohfevu (doba odleZeni betonu po betonaZi,
nardst teploty a jeji nejvysi hodnota, pokles, rozdil teplot v dilci aj.).

(2) U provzdusnéného betonu musi byt vhodnymi opatfenimi zamezeno porusovani vzduchovych
pérl a nezddoucimu vzniku kapildrnich pérd.

18.3.6.4 Znaceni

(1) Prefabrikované konstrukce, prvky a dilce musi byt jednoznac¢né a trvale oznaleny na
viditeIném a po zabudovani pristupném misté (pro nepfristupné prefabrikaty, napr. zdkladové
konstrukce, se nepouzije) tak, aby je bylo mozné identifikovat po celou dobu ndvrhové
zivotnosti stavby - viz CSN EN 13369 a CSN 72 3000.

(2) Zna&eni prefabrikovanych konstrukci, dilct a prvkl podle téchto TKP se provadi:

a) Pro schvélené prefabrikaty® vlysem do betonu nebo kovovym &titkem z nekorodujiciho
materidlu dle Technickych podminek dodacich (TPD) schvalenych pro konkrétni typ
prefabrikatu;

b) pro neschvalené prefabrikdty kovovym Stitkem z nekorodujiciho materialu.

(3) Oznadeni prefabrikované konstrukce, dilce nebo prvku musi obsahovat alespon (viz také
CSN EN 13369 a CSN 72 3000):

a) identifikaci vyrobce;

b) identifikaci prefabrikdtu (vyrobku) - datum vyroby, oznaceni typu prefabrikdtu, vCetné
zékladni identifikace rozmérl je-li tieba, sériové &islo, &islo vyrobkové normy (pokud je
relevantni);

c) identifikaci zakladnich materidlG pouZitych pro vyrobu prvku (tfida betonu, Vvé&.
rozhodujiciho stupné vlivu prostredi), druh betonarské vyztuze (pokud je relevantni),
druh a mnozstvi predpinaci vyztuze apod.);

d) identifikace konstrukce (Cislo stavebniho objektu) a umisténi v konstrukci, je-li
relevantni (neuplatni se napf. u schvélenych prefabrikatd).

18.3.6.5 Montovani a osazovani

(1) Pro montovani konstrukci z betonovych dilct plati CSN 73 2480 a CSN EN 13670. Pro
montovani dilcd musi byt zpracovdny a pred zahdjenim montdZe TDS odsouhlaseny
samostatné TePf pro monta? prefabrikovanych dilct nebo konstruki.

(2) Pokud se prefabrikovany dilec uzije k jinému Gcelu nebo v jiném konstrukénim usporaddani,
ne? odpovidd schvdlené dokumentaci, je tfeba vhodnost pouZiti odpovidajicim zplsobem
overit a prokdzat.

(3) Souhlas k zabudovani dilcti ddvd TDS zdpisem do stavebniho deniku na zdkladé:

® Schvélené prefabrikaty jsou prefabrikované konstrukce, prvky a dilce, které maji Odborem tratového
hospodatstvi Generalniho feditelstvi Spravy Zeleznic vydano ,Osvédceni o ovéreni kvality a shody s pozadavky
stanovenymi v OTP“.
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o vysledku kontroly dokladl (prohldseni o shod&) certifikovanych dilci a na zdkladé
Gspé&iného prevzeti dilc podle 18.8.2;

e na zdklad& ispésné vizudlni kontroly dilct podle 18.8.2(6);

+ vysledku kontroly konstrukce nebo jeji ¢dsti, na kterou maji byt stavebni dilce osazeny
(vysledky kontrolnich zkouSek, geodetickych méreni, prohlidka apod.).

18.3.7 BEDNENI, SKRUZE A LESENi

18.3.7.1 Vseobecné

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

Dokumentaci pro zhotoveni, pouziti a odstranéni bednéni, leSeni a skruzi zajiStuje zhotovitel.
Dokumentace bednéni, leSeni a skruzi musi byt schvdlena TDS pred zahdjenim praci.

Zakladnim a nezbytnym podkladem pro ndvrh a zhotoveni bednéni, leSeni nebo skruze je
jednoznaénd a srozumitelna definice tvaru (vy$kového a smérového priib&hu) spodniho lice
zhotovované konstrukce po odskruzeni, vCetné pripadnych nadvyseni. Tvar zhotovované
konstrukce, v&etné pripadnych specifickych poZadavkl na nadvy$eni a vnaseni predpéti nebo
vynucenych pretvoreni, je predmétem realiza¢ni dokumentace stavby (RDS).

Rozsah a podrobnost dokumentace bednéni, leSeni a skruzi musi odpovidat jejich
technickému feseni a ndrocnosti, pricemz musi byt spinény pozadavky schvdlené projektové
dokumentace, CSN EN 13670 a odstavce 18.3.2. PFi ndvrhu a provédéni se musi prihlédnout
k umisténi inZenyrskych siti a k jejich vlivu na zalozeni, montdz, provoz a demontaz leSeni Ci
skruze.

Pfi ndvrhu, provadéni a uzivani skruzi a ledeni se vychazi z CSN EN 12810, CSN EN 12811,
CSN EN 12812, CSN 73 8101, CSN 73 8102, CSN 73 8107, CSN EN 74-1 az 3, CSN EN 1298
a CSN EN 1065. Skruze a ledeni se provadéni a provozuji podle predem schvdleného TePf
zpracovaného zhotovitelem, jehoz soulasti musi byt i prislusna projektova dokumentace.

Poznamka: vPodrobnéjél’ informace pro ndvrh, provédé&ni a pouZivani vech druhl ledeni Ize nalézt
v publikaci CKAIT LeSeni (TP 3.7), Ing. Svatopluk Vlasak, 2019. Dostupné volné online na webu Profesis -
CKAIT (profesis.ckait.cz).

Bednéni betonovych konstrukci se provadi podle predem schvdleného TePi zpracovaného
zhotovitelem. TePf pro provadéni bednéni mizZe byt souasti TePi pro provedeni betonové
konstrukce (viz napr. 18.3.3.1(5)).

18.3.7.2 Navrhovani
18.3.7.2.1 Bednéni

(1)

(2)

Navrh bednéni se provadi podle platnych technickych norem a dalich technickych podkladt
(napf. kapitola 17 TKP), napf. technickych informaci k typovym konstrukcim bednéni
v z4vislosti na vybraném dodavateli.

Navrhem bednéni je nutno zajistit:

+ mechanickou odolnost a stabilitu bednéni béhem provadéni betonové konstrukce, véetné
dostatecné tuhosti;

+ pozadovany tvar betonované konstrukce po odbednéni;

+ pozadované vlastnosti povrchu betonové konstrukce po odbednéni (zejména v pripadé
pohledového betonu);

¢ moznost vneseni predpéti nebo vynucenych deformaci, pokud je to schvadlenou
projektovou dokumentaci poZzadovano.

18.3.7.2.2 Pracovni leSeni

(1)

Navrh pracovnich leSeni se provadi podle platnych technickych norem (zejména
CSN EN 12810 a CSN EN 12811) a dal$ich technickych podkladl, napf. technickych informaci
k typovym konstrukcim bednéni v zavislosti na vybraném dodavateli.
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(2)

(3)

(4)

V. z e v e e IV v v e . [+] Yows .
Pri navrhu pracovnich leseni se musi uvazit vsechna zatizeni a vlivy pusobici na konstrukci,
vEetné& vlivl pfipadného, i kratkodobého, zakryti ledeni.

Povzna’mka: Specifické pozadavky na zatiZeni pracovnich ledeni Ize nalézt v CSNEN 12810-1
a CSN EN 12811-1.

Pfi ndvrhu pracovniho leSeni musi byt zajiStény zdkladni funkéni pozadavky (mechanicka
odolnost a stabilita) a rovnéz dostatecnd tuhost konstrukce pro provddéni navrhovanych
praci.

V dokumentaci pro zhotoveni pracovniho leSeni musi byt jednoznacné uvedeny zejména,
nikoliv v8ak pouze (viz také CSN 73 8101):

[+] ~ e e v e [+] e saV Vs .y
¢ zpusob zalozeni pracovniho leseni, zpusob a provedeni zajisténi stability polohy,
ptipadné zplsob a zajist&ni uchyceni ke konstrukci;

« polohy a velikosti v8ech prvkll pracovniho le$eni, véetné ztuZeni;

« zplsob zaji$té&ni ochrany volného okraje pracovnich a pfistupovych ploch.

18.3.7.2.3 Skruze a podpérnd leSeni

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

(7)

Navrh skruZe se provadi podle platnych technickych norem a dalich technickych podkladd,
napf. technickych informaci k typovym konstrukcim podpérnych skruzi.

Pfi ndvrhu skruZe se musi uvaZit vechna zatieni a vlivy plsobici na konstrukci. Oproti
b&Zznym stavebnim konstrukcim je nutno vénovat zvySenou pozornost specifickym
staveniStnim zatizenim, napf. zatizeni montdznimi prostfedky, bednénim a derstvym
betonem, pracovniky, stroji, skladovanym materidlem a odpovidajicimi klimatickymi
zatizenimi pUsobicimi na do¢asné konstrukce (plachty, ptistiesky apod.).

Pozndmka: Specifické pozadavky na zatizeni podpérnych ledeni a skruZi Ize nalézt v CSN EN 12812,
specifické pozadavky na zatizeni pracovnich I(vaéenl’ Ize nalézt v CSN EN 12810-1 a CSN EN 12811-1.
Stavenistni zatizeni konstrukci se uvazuji podle CSN EN 1991-1-6.

Pri ndvrhu zaloZeni skruze musi byt zajistény zdkladni funk¢ni pozadavky (mechanicka
odolnost a stabilita) a pripadné moznost odstranéni zadkladovych konstrukci. Pri zakladani
skruzi a podpérnych leSeni na vysokych ndsypech nebo na mistech s nerovhomérnym
sedanim je tireba pfi ndvrhu zohlednit a vhodnym stavebnim postupem vyloudit
nerovnomérné sedani skruze.

Pri ndvrhu skruze a podpérnych leSeni se musi zohlednit tuhost podpérné konstrukce a jeji
deformace bé&hem vystavby betonové konstrukce, véetné vlivu tuhosti podlozi, pripadné
stavebni konstrukce, na niz je skruz upevnéna (napf. pri letmé betondzi, u vysuvnych skruzi
apod.). Souclasti ndvrhu je rovnéz stanoveni odpovidajiciho nadvySeni skruze a navrh
pripadnych opatreni pro jeji rektifikaci.

Usporaddni a provedeni skruze a podpérnych leSeni musi umoznit pfipadné vneseni
predpinaci sily nebo vynucenych pretvoreni do zhotovované konstrukce.

V dokumentaci pro zhotoveni skruze a podpérnych leSeni musi byt jednozna¢né uvedeny
zejména, nikoliv vSak pouze (viz také CSN EN 12812):

o zaloZeni podpérné konstrukce, v&etné ptipadnych opatieni na zlepseni zakladové pldy;
« polohy a velikosti véech prvkl podpé&rné konstrukce, véetné ztuZeni;

e+ geometrické uspordddni podpérné konstrukce ve vztahu ke zhotovované konstrukci
(vy$kové a smérové vedeni), véetn& hodnot nadvy$eni vyplyvajicich z dotladeni prvkl
a spojl, prGhybl podpé&rné konstrukce od vlastni tihy i betonované konstrukce, ze
sedanf{ zakladd, stavenidtnich zatiZeni apod.;

¢ podrobné schéma vytyceni;
« zplsob zaji$té&ni ochrany volného okraje pracovnich a pfistupovych ploch.

V dokumentaci skruze musi byt jednoznacné uvedeno, zda je jeji tvar (vySkové koty) uveden
pro vysledny tvar konstrukce (tj. bez nadvysSeni) & zda nadvyS$eni konstrukce obsahuje.
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18.3.7.3 Provadéni a pouzivani

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

(7)

(8)

Bednéni pouzivané pro zhotoveni konstrukce je nutno udrzovat v odpovidajicim stavu tak,
aby vysledné parametry povrchu betonovych konstrukci odpovidaly schvdlenym poZadavkdm.
PoSkozené nebo nadmiru opotiebené bednici prvky se nesméji pouZzivat.

Bednéni a spoje mezi prkny nebo deskami musi byt dostate¢né tésné, aby se zabrdnilo ztraté
vody a jemnych ¢dstic z Cerstvého betonu.

Bednéni schopné absorbovat zna¢né mnozstvi vody z betonu nebo umoziujici vyparovani, se
musi vhodné vlhéit, aby se omezila ztrdta vody z Cerstvého betonu.

Ke snadnéjSimu odbednovani a odformovdni se doporuuje bednéni a formy opatfit
odbedrfiovacim prostiedkem, ktery v8ak nesmi nepriznivé ovlivilovat jakost povrchové vrstvy
betonu. Pfi nanaseni odbednovaciho prostfedku nesmi byt znecisténa vyztuz.

Po celou dobu pouzivani skruzi a leSeni musi byt zajistén dohled nad stavem, bezpecnosti
a pouzitelnosti konstrukci v souladu s CSN 73 8101. Odborné prohlidky musi byt provadény
nejméné 1x mési¢né a o jejich provedeni musi byt proveden zapis do stavebniho deniku.

Odskruzeni zhotovované konstrukce se provede pozvolnym, rovnomérnym a bezpecnym
spusténim skruze, zpravidla pomoci odskruzovaciho zarizeni tak, aby bylo zabranéno
nadmérnym razlm a nahlému zatiZeni zhotovované konstrukce. Ve specifickych ptipadech Ize
provést odskruZzeni i jinym zplsobem, napt. zvednutim hotové konstrukce pomoci list nebo
vlivem zavedeni predpéti.

Funkci odskruzovaciho zafizeni je spusténi konstrukce skruze a nelze ho pouzit pro zvedani
¢aste¢né nebo pIné zatizené skruze. Vyjimkou jsou pouze drobné vyskové Upravy nezatizené
konstrukce skruze, které vSak nesméji vlivem nerovnomérného zvednuti jednotlivych stojek
pfitéZzovat prostorovému ztuzeni skruze. Odskruzovaci zafizeni se umistuje co nejblize
k zakladim skruZe, ale tak, aby nebylo trvale zatopeno vodou, tj. u vodnich tokd nad
hladinou normalni vody, ve stavebnich jamach nad hladinou podzemni vody.

Nosné cCasti zhotovované konstrukce se sméji odskruzit a odbednit, pokud beton dosahl
pevnosti predepsané ve schvdleném TePr pro provadéni betonové konstrukce. Nenosné {asti
konstrukce se mohou odbednit dfive, pfi odbedfiovani v8ak nesmi byt poskozen jejich povrch.
V disledku dfivéjsiho odbedné&ni nenosnych ¢&asti konstrukce sou&asné nesmi vzniknout
neprijatelné trhliny.

18.4 DODAVKA, SKLADOVANI A PRUKAZNI ZKOUSKY

18.4.1 DODAVKY A SKLADOVANI

18.4.1.1 Vseobecné

(1)

(2)

Na stavbu nesmi byt doddn a do konstrukce zabudovan stavebni materidl ani vyrobek bez
predchoziho souhlasu TDS.

V8echny stavebni materidly a vyrobky dodavané na stavbu a zabudovdvané do stavby musi
splfiovat poadavky zdkona €. 22/1997 Sb., poZadavky pfisluénych technickych predpist
a prislusnych TKP.

Poznédmka: Soulad s pozadavky pfisludnych prévnich a technickych predpisl doloZi zhotovitel doklady ve
smyslu zékona &. 22/1997 Sb. ve zné&ni pozdé&jich ptedpisl, a to:

a) prohlaseni o shodé& vydané vyrobcem/dovozcem/zplnomocnénym zastupcem v piipadé
stavebnich vyrobk{, na které se vztahuje NV & 163/2002 Sb., ve znéni pozdé&jdich predpisl
a v piipadé jinych neZ stavebnich stanovenych vyrobkl podle piisludného natizeni vlddy;

b) ES prohlaseni o shodé vydané vyrobcem/zplnomocnénym zastupcem v pripadé jinych nez
stavebnich vyrobk{ oznaovanych CE, na které je vyddna harmonizovand norma nebo evropské
technické schvaleni (ETA),
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(3)

(4)

POZNAMKA: U vyrobk{, na n&? se nevztahuje Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES)
¢. 305/2011

¢) prohlaseni o viastnostech vydané vyrobcem v pFipadé stavebnich vyrobkl oznaéovanych CE,
na které se vztahuje pfimo pouzitelny predpis ES (Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES)
¢. 305/2011),

d) prohlaseni shody vydané vyrobcem/dovozcem nebo certifikat vydany certifikaénim organem
v ptipadé Ostatnich vyrobkd.

K jednotlivym doddvkam stavebnich materidll a vyrobkl musi byt doloZen a zhotovitelem
archivovan prislusny dodaci list obsahujici zejména, nikoliv v8ak pouze:

o datum vystaveni;

e ndzev a adresa vyrobce/dovozce;
¢ ndazev a adresa odbératele;

¢ misto uréeni dodavky;

e urCeni predmétu dodavky;

o vlastnosti stavebniho materidlu nebo vyrobku (jakostni tfida materialQ, vlastnosti
vyrobk{) a hmotnost dodavky;

e potvrzeni, ze vlastnosti (jakost) materidlu nebo vyrobku odpovida ProhldSeni o shodé
a protokollim s vysledky zkougek a jejich posouzeni.

Stavebni materidly a vyrobky se musi prepravovat a skladovat v souladu s podminkami
prislugnych pravnich predpisti (zejména nebezpeéné latky), technickych predpisl a podminek
vyrobce.

18.4.1.2 Beton

(1)

(2)

(3)

Pri doddni cerstvého betonu musi byt pred jeho ulozenim do konstrukce provedena
odpovédnymi osobami (podle schvdleného TePr pro provadéni betonové konstrukce) kontrola
dodacich listd z hlediska poZadavkl na vlastnosti betonu, jeho dopravu a zpracovéni -
podrobnosti viz kapitola 17 TKP a odstavce 18.2.3 a 18.3.3. Pokud dodany Cerstvy beton
nespliiuje pozadavky schvdleného TePi pro betondz nebo provddéni betonové konstrukce
nesmi byt do konstrukce ulozen.

Bé&hem ukladani Cerstvého betonu musi byt odpovédnymi osobami (viz TePi betondze nebo
provadéni betonové konstrukce) provddéna priibé&zna vizudlni kontrola doddvaného betonu
(konzistence, stejnorodost apod.). V pfipadé, Ze uklddany beton vykazuje vyznamnou
proménlivost sledovanych vlastnosti, musi byt jeho uklddani preruseno, zjisténa pricina
a provedena ndprava.

Pokud jsou pro Uclely stavby doddvdny a skladovany jednotlivé slozky betonu, musi byt

doddvény a skladovény v souladu s pozadavky CSN EN 206, CSN EN 13670 a kapitoly 17
TKP.

18.4.1.3 Betonarska vyztuz

(1)

(2)

(3)

(4)

Veskera kovova betondiska vyztuz musi byt doddvdna s prislusnym dokumentem kontroly
podle 18.2.4.2.

Kovovd betonaiska vyztu? musi byt skladovdna oddélené& podle druhl a primérd prutl
a podle dodavek nebo taveb, pro néZ plati ty? dokument kontroly. Jednotlivé druhy a priméry
musi byt zfetelné oznaceny.

Veskera nekovovd betondiska vyztuz musi byt doddvana ve shodé s pozadavky projektové
dokumentace a s prislusnymi zkouskami podle 18.2.4.3.

Nekovova betonarska vyztuz musi byt skladovédna oddélen& podle druh a primérl prutl
a podle dodavek, pro n&? plati shodné poZadavky a zkoudky. Jednotlivé druhy a priiméry
musi byt zfetelné oznaceny.
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(5) Béhem dopravy a skladovani se musi zajistit, aby betonarska vyztuz nebyla:

+ vystavena chemickému, elektrochemickému nebo biologickému Gcinku, ktery by mohl
zplsobit nadmérnou korozi nebo pokozeni vyztuZe;

+ mechanicky poskozena;

e nepripustné znelisténa, zejména Ildatkami ovliviiujicimi trvanlivost nebo soudrznost
vyztuze s betonem;

+ vystavena pretvoreni ndsilnym ohybem;

o skladovdna na nechréanénych mistech, vystavena desti nebo styku s pldou & jinymi
latkami zplsobujicimi nepfipustné zne&iéténi &i korozi vyztuze;

+ skladovana v prostiedi s probihajici kondenzaci vzdusné vlhkosti na kovové vyztuzi;

e vystavena vysokym teplotdm, napf. v dlsledku svafovéani v blizkosti vyztuze bez
provedeni nalezitych ochrannych opatreni.

(6) Nekovovd betondiskd vyztuz musi byt skladovana na suchém a krytém misté pfi teplotdch
v intervalu -20 az +40 °C. Nekovova vyztuz nesmi byt pfi skladovdni vystavena primému
sluneénimu zareni.

18.4.1.4 Predpinaci vyztuz a systémy predpéti

(1) VeSkera predpinaci vyztuz a systémy predpéti musi byt doddvany s dokumentem kontroly
podle 18.2.5.2. Doddvka a skladovani se Ffidi ustanovenimi CSN 73 2401, CSN P 74 2871
a této kapitoly TKP.

(2) Predpinaci vyztuZ musi byt skladovdna odd&lené podle druh a podle doddvek nebo taveb,
pro néz plati tyz dokument kontroly. Jednotlivé druhy a typy musi byt zietelné oznaceny.

(3) Béhem dopravy a skladovani se musi zajistit, aby predpinaci vyztuz i jednotlivé komponenty
systéml predpéti nebyly:
+ vystaveny chemickému, elektrochemickému nebo biologickému Gcinku, ktery by mohl
zpUsobit nadmérnou korozi nebo pogkozeni;
+ mechanicky poskozeny;

e nepripustné znecistény, zejména Ildtkami ovliviiujicimi trvanlivost nebo soudrznost
s betonem ¢i injektdzni maltou;

o skladovény na nechréanénych mistech, vystaveny desti nebo styku s pldou & jinymi
latkami zplsobujicimi nepfipustné zne&iéténi &i korozi;

» skladovany v prostiedi s probihajici kondenzaci vzdusné vlhkosti na ocelovych prvcich
a Castech;

e vystaveny vysokym teplotdm, napf. v dlsledku svafovdni v blizkosti pFedpinaci vyztuze
bez provedeni nalezitych ochrannych opatreni.

(4) Predpinaci vyztuz lIze pred korozi po celém povrchu chranit b&hem skladovani a montdze
docasnou ochranou schvdlenym protikoroznim ndstfikem. Tento zplisob ochrany musi byt
radné dolozen a schvalen TDS pred dodavkou predpinaci vyztuze.

18.4.1.5 Dilce a prvky (vyrobky)

(1) Betonové dilce a prvky musi byt dodany s prislusnymi dokumenty (certifikdt a prohldseni
o shod&) o splnéni technickych poZadavkli stanovenych pro dilec & prvek (vyrobek) ve
schvalené dokumentaci - viz 18.2.7 a 18.3.6

(2) Pri doddvce dilce nebo prvku se rovnéz prikladaji doklady k jeho jednotlivym soucdstem
a slozkam, zejména doklady o vlastnostech betonu, betonarské a/nebo predpinaci vyztuzi,
protokol z predpindni, doklady k pouzitému kotevnimu materidlu a protokol o injektdzi.
V pfipadé svafovanych spoji musi byt predloZeny doklady podle TPMD 193.
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(3)
(4)

(5)

Jednotlivé dilce a prvky musi byt oznaleny podle 18.3.6.4.

Pri dopravé a skladovani se dilce a prvky musi uloZit tak, aby nedoslo k jejich poskozeni,
znelisténi a znehodnoceni (nezadouci deformace), priCemz je tfeba splnit pozadavky
CSN EN 13670, CSN 73 2401 a pokyny vyrobce.

Objednatel si miZe vyhradit pfejimku dilct ve vyrobné&.

18.4.2 PRUKAZNI ZKOUSKY

18.4.2.1 Vseobecné

(1)

(2)

(3)

Prikaznimi zkoudkami zhotovitel nebo vyrobce prokazuje spolehlivé spln&ni poZadovanych
parametrl stavebniho materidlu nebo vyrobku s prihlédnutim k podminkdm provadéni,
piepravy, montaze, klimatickym vliviim, odetfovéni apod.

Pro prikazni zkougky stavebnich materidlG a vyrobk{ v rozsahu t&chto TKP a jejich provadéni
plati ustanoveni platnych technickych norem (zejména CSN EN 206, CSN EN 13670,
CSN 73 2401, CSN P 73 2404), kapitol 1 a 17 TKP a schvélené dokumentace.

Pokud neni jinymi predpisy stanoveno jinak, nesmi byt prikazni zkoudka pred zahajenim
betonarskych praci starsi ne? 24 mésicd.

18.4.2.2 Beton

(1)

(2)

(3)

Prikaznimi zkougkami zhotovitel prokazuje optimdlni sloZeni betonu a spolehlivé spln&ni
pozadovanych parametrli betonu s prihlédnutim k podminkdm betondZe, konstrukce,
piepravy betonu, klimatickym vliviim, oetfovani apod.

Prikaznimi zkougkami se stanovi i zmé&ny poZadovanych vlastnosti betonu v zavislosti na &ase
od vyroby do ulozeni ¢erstvého betonu, teploté betonu a klimatickych podminkdch. To se tyka
zejména provadéni praci v letnim obdobi a ptipadd, kdy se &erstvy beton dové?i na stavenisté
z vétsi vzddlenosti nebo jeho preprava trva delSi dobu. Pro posouzeni pozadovanych
vlastnosti betonu jsou pfitom rozhodujici vlastnosti v misté betondze (v misté ukladani
betonu do bednéni), odpovidajici dob& a zplisobu prepravy &erstvého betonu na stavenisté za
maximalnich/minimalnich predpoklddanych vnéjsich teplot.

Pokud to situace vyZaduje (napt. betonaZ atypickych betonovych prvkd, tvarové néaroénych
nebo silné vyztuzenych Zzelezobetonovych a predpjatych konstrukci, vyuziti technologie
samozhutnitelného betonu apod.), musi byt navrZené sloZeni betonu v ramci prikaznich
zkoudek experimentdlné ovéfeno z hlediska dosaZeni pozadovanych vlastnosti. Pii prikazni
zkou$ce musi byt zohlednény vSechny okolnosti, zejména doba pirepravy, v€etné ¢asu pohybu
v prostoru staveni$t&, navrieny druh dopravy, navrZeny zplsob ukladéni, zpracovani
a pripadné i oSetrovani Cerstvého betonu.

18.4.2.3 Injektazni malta

(1)

(2)

(3)

Pro rozsah a provedeni priikaznich zkouek injektdzni malty plati obecné CSN 73 2401,
CSN EN 13670, CSN EN 445, CSN EN 446 a CSN EN 447. Dal$i pozadavky jsou uvedeny
v 18.3.5.4 té&chto TKP.

Soudasti prikaznich zkousek injektdZni malty je i vyhodnoceni jejich vlastnosti na vzorcich
odebranych pti zkousce injektovatelnosti kabelovych kandlkd konkrétniho systému predpéti -
viz 18.4.2.5.

Pokud je pravdépodobné, Ze injekta? kabelovych kandlkd bude provddé&na v riznych roénich
obdobich, musi priikazni zkousky zahrnovat i vliv teplot v o¢ekdvaném rozsahu (napt. pfi
oCekdvané injektazi za vysokych a nizkych teplot).

18.4.2.4 Betonarska a predpinaci vyztuz

(1)

Pro kovovou betondfskou i predpinaci vyztuz jsou prikazni zkoudky soucdsti certifikace
vyrobku.
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(2)
(3)

Pro predpinaci vyztuz musi byt spinény pozadavky CSN EN 1992-1-1 a CSN P 74 2871.

Pro nekovovou betonaiskou vyztu? se prikaznimi zkougkami prokazuji pozadované vlastnosti
podle 18.2.4.3.

Pozndmka: PFi provadéni zkousek a jejich vyhodnoceni Ize postupovat napf. podle publikace ,MANUAL na
navrhovanie GFRP vystuze do betdénovych konstrukcii®, V. Benko, J. Bil¢ik, N. Gazovi¢ova, F. Girgle,
1. Holly, P. Stépanek, SKSI 2015, ISBN 978-80-8076-117-2.

18.4.2.5 Systémy dodate¢ného predpinani

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

Podminkou pro zabudovani predpinaciho systému dodate¢ného predpéti je platnd zkouska
injektovatelnosti systému, kterou se prokazuje, Ze usporadani predpinaciho systému, metody
a postupy injektaze kabelovych kandlk(i navrzené zhotovitelem zajidtuji kompletni vypInéni
kanalkl a dokonalé obaleni predpinaci vyztuZe injektdzni maltou.

K prokazani spolehlivosti zafizeni pro injektd?, souldsti pro injektd? a odvzdudnéni spojl
s hadicemi a k prokédzani spolehlivého a dikladného vyplnéni kandlku délky do 80 m maltou,
jsou v pripadé, Ze nebyly v poslednich 2 letech provedeny, pozadovany v souladu
s CSN EN 13391 zkougky tésnosti a injektovatelnosti.

Pro kabelové kandlky délky nad 80 m se zkouSka injektovatelnosti pro konkrétni objekt
provede vzdy.

Zkousky injektovatelnosti se provedou podle EAD 160004-00-0301.

Poznédmka: Pokud neni stanoveno jinak, povazuje se za vyhovujici zainjektovdni kabelll, kdyZ na ploge
piiéného Fezu nejsou dutiny o v&tdim celkovém prifezu neZ 3 % prifezu kandlku a zrove jsou véechny
pFedpinaci vlozky, v&. kotevnich Celisti, obaleny vrstvou malty o tloustce nejméné 5 mm, mimo bodovy
kontakt v mistech, kde je kabel veden v oblouku. Dutiny nesmi vytvaret spojity prostor propojujici kotvy
a spojky.

Injektdzni maltu pro Gcely zkousky injektovatelnosti vyrdbi a injektdz provadi stejny personal,
ktery bude injektaZ kabeld realizovat na stavbé, s uZitim shodnych postupl a typu zafizeni.
Kazdy zhotovitel systémd predpéti musi provést alespori jednu injektazni zkougku pro kazdy
systém vedeni kabell v souladu 18.4.2.5(3). Je nutno ji dale provadét vidy pfi zméné
soucasti systému predpindni, pfipadné pfi zméné technologickych predpist injektaze.

Podminka platnosti zkougky injektovatelnosti podle 18.4.2.5(2) mizZe byt prodlouZena na vice
nez 2 roky pri splnéni vdech ndsledujicich podminek:

e v predchozich 4 letech byla provedena alespori 1 Uspé3sna injektdzni zkouska pro dany
certifikovany predpinaci systém (vedeni kabel();

o injektdzni zkouska byla provedena na presné zdokumentované sestavé (kusovniky
a katalogova ¢&isla komponentl, presné rozmé&ry a materidly komponent) systému
predpéti;

e za uplynulé 4 roky nedodlo k takové zmé&né komponentd, kterd by mohla mit vliv na
pribéh & vysledek injektaze;

e za uplynulé 4 roky nedodlo ke zmé&né& zplsobilosti persondlu fidictho a provadéijiciho
injektazni prace;

e za uplynulé 4 roky nedoélo ke zméné parametri zafizeni pro injektd?.

60/85



TKP Kapitola 18 - Betonové mosty a konstrukce Uginnost od 1. &ervna 2022

18.5 KONTROLNI ZKOUSKY

18.5.1 VSEOBECNE

(1)

(2)

(3)

(4)

Kontrolni zkougky stavebnich materidld a prvk{ se provddi za G¢elem zji$téni a ovéreni jejich
vlastnosti, resp. prokazani shody téchto vlastnosti s pozadavky schvdlené dokumentace,
platnych technickych norem (zejména CSN EN 13670 a CSN 73 2401), doklady o shodé
a prikaznimi zkougkami.

Protokoly o kontrolnich zkouskdch a mérenich, véetné& zdznamd o odb&ru vzorkd, zhotovitel
vhodnym a vérohodnym zplisobem eviduje a archivuje.

Vysledky kontrolnich zkouSek a méreni predklddd zhotovitel TDS prib&Zné bez prodleni,
tj. bezprostiedné po zjisténi vysledkd.

Zhotovitel nejméné jednou mésiéné predlo?i TDS prehledy vysledkl kontrolnich zkoudek
provedenych na stavbé, resp. na stavebnim objektu, s vyhodnocenim jejich vysledkd a shody
s prisludnymi pozadavky schvalené dokumentace a pfisluénych technickych predpisd.

18.5.2 BETON

(1)

Pro kontrolni zkousky betonu plati kapitola 17 TKP.

18.5.3 INJEKTAZNI MALTA

(1)

(2)

Kontrolni zkouSky injektazni malty se provaddéji jak béhem injektovani, tak a po jejim
ztvrdnuti.

Pro kontrolni zkougky injektaZni malty plati CSN EN 447 a CSN 73 2401.

18.5.4 BETONARSKA VYZTUZ

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

Pri kontrole kovové betondiské vyztuze se ovéri, zda byla vyztuzna ocel prokazatelné dodana
s predepsanym dokumentem kontroly podle 18.2.4.2 a zda uvedené vysledky zkouSek
vyhovuji ustanovenim ptisluénych technickych norem a predpisii a pozadavkim schvélené
dokumentace.

Kovova betonadiskd vyztuz vyhovujici predchozimu ustanoveni se nepodrobuje kontrolnim
zkouskam mechanickych vlastnosti, pokud nevzniknou pochybnosti o jakosti vyztuze.

Pro kontrolni zkousky kovové betondiské vyztuze a vyhodnoceni jejich vysledkl plati
ustanoveni platnych technickych norem pro pfislusny druh betonarské vyztuze (viz 18.2.4.2).

Pro svafovanou betondiskou vyztu? plati pozadavky CSN EN ISO 17660, CSN EN
ISO 15630-2, TPMD 193 a schvdleného TePr.

Pri kontrole nekovové betonarské vyztuze se ovéii, zda byla vyztuz prokazatelné dodana
s pfedepsanymi zkouskami podle 18.2.4.3 a zda uvedené vysledky zkouSek vyhovuji
pozadavkim schvdlené dokumentace.

Pro nekovovou betonarskou vyztuz se pozaduje provadéni kontrolnich zkousek v rozsahu
min. 3 zkoudek na kaZdou $arZi a primér vyztuze doddvané na stavbu. Pro konstrukce podle
téchto TKP se pozaduje provedeni kontrolnich zkousek nekovové betonarské vyztuze
v rozsahu kratkodobych vlastnosti, konkrétné:

+ tahové pevnosti ve sméru vldken;
¢ modulu pruznosti vyztuze ve sméru vildken;
+ mezniho protazeni ve sméru vldken;

¢ unosnost ve stfihu kolmo na vldkna, je-li pozadovdno schvdlenou dokumentaci;
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+ snizeni tahové pevnosti ve sméru vldken pfi ohybani prutu vyztuze, je-li pozadovano
schvalenou dokumentaci.

ZkouSky musi byt provedeny a jejich vysledky odsouhlaseny TDS pred uloZzenim betondrské
vyztuze do konstrukce.

18.5.5 SYSTEMY DODATECNEHO PREDPINANI

(1) Pozadavky na rozsah kontrolnich zkouek predpinaci vyztuZe, daldich prvkl systémi
dodate¢ného predpéti (kotev, spojek, hadic apod.) a zafizeni pro predpinani uddva
CSN 73 2401, CSN 74 2870, CSN P 74 2871, CSN EN 13391, EAD 160004-00-0301 a do-
pliikové event. i technické podminky konkrétniho pfedpinaciho systému, ETA pripadné ZTP.

(2) Nevyhovujici predpinaci vyztuz, prvky predpinaciho systému nebo zafizeni pro predpindni se
musi vyradit, jednoznac¢né oznacit a nesmi byt pro vystavbu konstrukce pouzity.

(3) Zkousky musi byt provedeny a jejich vysledky dolozeny a odsouhlaseny TDS pied ulozenim
predpinaci vyztuze do konstrukce.

18.5.6 PREFABRIKOVANE DILCE A PRVKY

(1) Zhotovitel je povinen v dostate¢ném predstihu pred zahdjenim vyroby ozndmit TDS kdo, kdy
a kde bude prefabrikované dilce a/nebo prvky vyrabét.

(2) TDS je opravnén provést kontrolu vyroby, seznamit se s urovni kvality pouzivanych
materiald, Grovni dosahovanych kvalitativnich parametrl a vysledkl zkoudek, celkovym
kontrolnim systémem fizeni jakosti, Urovni vyrobniho zafizeni pro vyrobu betonu a technologii
vyroby apod. Na zakladé vysledk{ celkového posouzeni miZe TDS v odlvodn&ném pripadé
odmitnout zhotovitelem navrhovaného dodavatele.

(3) Druh a cetnost kontrolnich a prejimacich zkouSek se fidi platnymi predpisy a schvalenou
dokumentaci.

(4) Provadéni kontroly presnosti rozmérl a tvaru stavebnich betonovych dilcd se Fidi
CSN 73 0212-5 a CSN EN 13670 a musi byt pro mostni dilce upfesnéno v pfisluénych TePf
pro vyrobu té&chto prefabrikovanych dilcd nebo prvk{. Kontrola na stavenisti se provadi vzdy
u stavenitnich prefabrikatl, u schvdlenych prefabrikatd se kontrola provadi jen v pfipadé
pochybnosti o kvalité dilce nebo splné&ni pozadovanych parametrd.

(5) Pokud neni ve schvdlené dokumentaci stanoveno jinak, provadéji se kontrolni zkousky kryti
vyztuZe betonem v nahodné& vybranych mistech na min. 5 % povrchu betonovych dilc@ nebo
prvkl. V pripadé pochybnosti o kryti vyztuze betonem mize TDS poZadovat zvy$eny rozsah
kontrolnich zkousek.

18.6 PRIPUSTNE ODCHYLKY, ZARUKY A MIiRA OPOTREBENI

18.6.1 PRIPUSTNE ODCHYLKY A PRESNOST PROVEDENI

(1) VSechny pouzité stavebni materidly musi spliovat poZadované kvalitativni parametry
s prislusnymi dovolenymi tolerancemi.

(2) Tolerance pro posuzovani shody jednotlivych materidll se Fdi ustanovenimi pfisludnych
technickych predpisti (pro beton napf. CSN EN 206) a TKP (pro beton napt. kapitola 17 TKP).

(3) Pokud neni ve schvdlené dokumentaci uvedeno jinak, uréi se geometrickd presnost
stavebnich konstrukci podle CSN 73 0202 a CSN 73 0205. Presnost zhotoveni monolitickych
konstrukci musi splfiovat pozadavky CSN EN 13670, presnost zhotoveni prefabrikovanych
konstrukci a dilct potom pozadavky CSN EN 13369.

(4) PFi vyty&eni stavby se postupuje podle CSN 73 0420-1 a 2, CSN ISO 4463-1, CSN 73 0415.
Pozadované presnosti pro betonové konstrukce jsou uvedeny v Priloze C této kapitoly TKP.
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(5)

(6)

(7)

(8)

Pii kontrole geometrické piesnosti konstrukci se priméfené uziji CSN ISO 7077 a pfislugné
¢asti CSN 73 0212.

Ovétovéani shody se v prib&hu vystavby provadi prib&iné& (viz také 18.5) na zdkladé
prib&zné& provddénych vizudlnich kontrol, zkoudek a méfeni a porovnani vysledkl se
stanovenymi tolerancemi nebo kritérii.

V ptipadé neshody (nedodrZeni toleranci, pozadavkd nebo kritérii) u stavebnich materiald,
dilcG a prvkl musi zhotovitel zabranit jejich zabudovéni do konstrukce, pfipadné pfijmout
takova opatreni, kterd zajisti vlastnosti konstrukce pozadované ve schvdlené dokumentaci.

Veskerd opatreni, kterd zhotovitel hodld na zdkladé nesplnéni predepsanych kritérii
a pozadavkl pro posuzovdni shody vlastnosti stavebnich materiall, dilcd a prvkd nebo
nesplnéni geometrickych toleranci na hotovych konstrukcich provést, musi byt predem
odsouhlasena TDS.

18.6.2 ZARUKY A MIRA OPOTREBENI

(1)
(2)

(3)

(4)

Zarucni doby vieobecné stanovi kapitola 1 TKP.

Udrzbu v zdruéni dobé zajistuje spravce podle ustanoveni v kapitole 1 TKP. Pokud neni
schvdlenym planem sledovani a udrzby stanoveno jinak je udrzba provdadéna v tomto
rozsahu:

o  (iSténi ploch od spadu a nedistot;
« procistovani odvodiiovaciho zafizeni;
» odstranovani vegetace na mostnim objektu a v jeho bezprostredni blizkosti;

e odstranovani zvétralych a uvolnénych hornin v okoli mostu, které by padem ohrozovaly
bezpecnost Zelezni¢niho provozu;

o  zajisfovani prostorové priichodnosti;

e udrZovaci prace na zelezni¢nim svrsku.

Po celou zaruéni dobu musi sprdvce sledovat stav objektl a konstrukci. Jakdakoliv zjist&ni

zakladajici divod k zahdjeni reklamaéniho fizeni musi byt sprdvcem bez zbyteéného odkladu

oznamena odpovédnému zastupci objednatele (dle smlouvy o dilo), ktery ndsledné pripadnou
reklamaci uplatriuje na zhotoviteli stavby.

Opotiebeni konstrukce stavenistnim provozem pied predanim dila nesmi ovlivnit kvalitu
preddvaného dila a nesmi mit vliv na jeho trvanlivost, resp. ndvrhovou Zivotnost.

18.7 KLIMATICKA OMEZENI PRACI

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

Klimatickd omezeni stavebnich cinnosti pri provddéni betonovych konstrukci jsou dana
CSN EN 13670, CSN EN 206, CSN 73 2480, ustanovenimi kapitoly 17 TKP, omezenimi
uvedenymi ve schvdlené dokumentaci a schvalenych TePr pro jednotlivé stavebni &innosti
a prace.

Pro vyrobu, prepravu, ukladani a zpracovédni betonu plati poZadavky CSN 73 2401, CSN
EN 13670 a kapitol 17 a 18 TKP.

Opatreni plynouci z provddéni betonovych konstrukci za zvldstnich klimatickych podminek
musi byt ve smyslu CSN 73 2401, kapitoly 17 TKP a pfisluSnych ustanoveni 18.3.3 této
kapitoly TKP zahrnuta do TePr prislusnych stavebnich praci.

Pfi provadéni ochrannych nat&rl zabetonovanych ocelovych prvkli a vyztuZe se postupuje
podle kapitoly 25B TKP a predpisu SZDC S5/4.

Pro svarovani betonarské oceli plati omezeni podle TPMD 193.

63/85



TKP Kapitola 18 - Betonové mosty a konstrukce Uginnost od 1. &ervna 2022

18.8 ODSOUHLASENI A PREVZETI PRACI

18.8.1 ODSOUHLASENI PRACI V PRUOBEHU VYSTAVBY

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

(7)

Jako podklad pro provddéni a ndsledné odsouhlaseni praci predlozi zhotovitel TDS
k odsouhlaseni s dostate¢nym predstihem pired zahdjenim praci prislusny TePi - viz 18.3.
Soucdsti TePF musi byt i kontrolni a zkuSebni plan.

Zhotovitel je povinen vyzvat v souladu s kontrolnim a zkuSebnim pldanem TDS k odsouhlaseni
provedenych praci. TDS si mlZe v zdvislosti na typu a povaze praci vyzadat stanovisko
autorského dozoru, nasledného (budouciho) sprévce, nebo jiné odborné& zplsobilé osoby ¢i
prisluiného odborného Gtvaru GR SZ.

Zvlastni pozornost z hlediska odsouhlaseni se vénuje pracim, konstrukcim a jejich ¢astem,
pfipadné celkim (souborlim), které jsou zdsadni pro zaji$té&ni funkce stavby nebo budou
v dalSim postupu vystavby zakryty nebo se stanou nepfistupnymi, popf. obtizné
kontrolovatelnymi. Jsou to zejména, nikoliv viak pouze:

o zakladova spara kazdého zakladu, popf. dosaZené Urovné dna zakladovych prvkd pfi
hlubinném zaklddani;

o betonaiska a predpinaci vyztu?, poloha kabelovych kanalkli, poloha prefabrikatl (napf.
pred betonovanim sprazené desky), svarové spoje a spojky;

o bednéni pfed betonaZi (i u prefabrikatd);
e Uprava styénych ploch pracovnich spér;
+ prefabrikované prvky pred jejich montdzi;

* mostni zavéry pred jejich montdzi, umisténi, nastaveni a ukotveni mostniho zavéru pred
zabetonovdnim;

+ mostni loziska a jejich nastaveni;
e Uprava podkladu pred provddénim ndsledujicich vrstev (podkladni beton, izolace apod.);
+ ocelové a jiné prvky zabetonované do konstrukce.

Provedeni kontrol podle TKP kap. 17, 18, 22 a CSN EN 13670, pozadavky na pripadnd
napravnd opatifeni a odsouhlaseni provedenych praci potvrzuje TDS zdpisem do stavebniho
deniku, vCetné odsouhlaseni zahdjeni provadéni navazujicich praci. V pripadé potreby se
pripoji odsouhlaseni autorskym dozorem, ndslednym (budoucim) spravcem, pfislusnym
odbornym Gtvarem GR SZ nebo jinou odborné zplsobilou & odpovédnou osobou (napr.
autorizovany inzenyr v prislusném oboru).

TDS mize v prib&hu provadéni dila poZzadovat i odsouhlaseni dalsich stavebnich praci nad
ramec kontrolniho a zkuSebniho planu, a to v zavislosti na naroCnosti a sloZitosti objektu,
kvality provadéni praci a s ohledem na dosazeni pozadované kvality dila.

Jako podklad pro vydani souhlasu se zahajenim betondze u slozitych nebo z hlediska tvaru
vyznamnych konstrukci ¢i jejich ¢asti se doporuCuje provést geometrické zaméreni tvaru
bednéni.

Pro odsouhlaseni ¢asti spodni stavby (zdklady, podpéry apod.) nebo ¢dsti nosné konstrukce,
na néz navazuji dalsi konstrukce nebo jejich ¢dsti, za ucelem povoleni dalSich praci predlozi
zhotovitel jako souldst Zadosti o odsouhlaseni protokol o jejich geometrickém zaméreni,
vC€etné vyhodnoceni odchylek tvaru a polohy jednotlivych ¢asti od schvdlené dokumentace.
Pokud jsou odchylky tvaru konstrukci nebo jejich ¢asti mimo tolerance stanovené schvalenou
dokumentaci, je k odsouhlaseni praci nutné i kladné stanovisko autorského dozoru
a nasledného (budouciho) sprdvce. V pfipadé potfeby miZe TDS poZadovat i kladné
stanovisko prisluéného odborného ttvaru GR SZ. V ostatnich pfipadech si mize vyjadieni
autorského dozoru, nésledného (budouciho) spravce &i prislu§ného odborného Gtvaru GR SZ7
vyzadat TDS.

64/85



TKP Kapitola 18 - Betonové mosty a konstrukce Uginnost od 1. &ervna 2022

(8)

U konstrukci s predepsanou ochranou proti G¢inkim bludnych proudd, zejména u konstrukci
ve stupni ochrannych opatfeni 4 a 5 a na elektrizovanych tratich musi byt ovéreno splnéni
podminek predepsanych v predpisu SZ S13.

18.8.2 ODSOUHLASENI VYROBY DiLc0, PREVZETI DiLCO

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

(7)

Jako podklad pro zahdjeni vyroby a néasledné prevzeti prefabrikovanych dilcll predlozi
zhotovitel TDS k odsouhlaseni s dostatenym predstihem pred zahdjenim vyroby TePr vyroby
dilcd (viz také 18.3.6). Soudasti TePf musi byt i VTD, kontrolni a zkugebni plan a posouzeni
autorskym dozorem. Toto ustanoveni neplati pro prefabrikaty s ,Osvéd&enim o ovéreni kvality
a shody s pozadavky stanovenymi v OTP" vydanym SZ.

K odsouhlaseni & prevzeti expedice certifikovanych dilcl predlozi dodavatel prohlaseni
o shodé a kompletnosti doddvky jednotlivych dilct, nestanovi-li ZTP podrobné&ji. Sougasné
piedd TDS a objednateli, pokud je odliSny od stavebnika, kompletni dokumentaci
k pfeddvanym dilcim, v&etn& schvélené VTD.

O odsouhlaseni & prevzeti (pokud je objednatelem stavebnik) prefabrikovanych dilci provede
TDS zapis ve vyrobné, nebo do stavebniho (montazniho) deniku na stavbé. V pripadé potreby
si mdZe TDS vyZadat vyjadieni autorského dozoru.

Prevzeti prefabrikovanych dilc zhotovitelem, pokud je objednatelem zhotovitel stavby,
provede opravnéna osoba zhotovitele zdpisem ve vyrobné, nebo do stavebniho (montdzniho)
deniku na stavbé.

Neprevzaté dilce musi byt zietelné oznafeny a nesméji byt expedovany. Pokud nejsou
stavebni dilce prejimany ve vyrobné, provddi se jejich prevzeti na stavenisti pred
zabudovanim.

Na stavenisti se pfed zabudovénim dilcd provede vizudlni kontrola stavu prefabrikovanych
dilcG podle CSN EN 13670, a to za Uelem zjisténi zmén v dlsledku dopravy, skladovéni
a manipulace. Tuto kontrolu provadi TDS a souhlas se zabudovanim provdadi zapisem do
stavebniho deniku. Nevyhovujici dilce musi byt zfetelné oznaleny a nesméji byt do
konstrukce zabudovany.

Pro odsouhlaseni & prevzeti dilct zhotovenych na stavenisti plati pozadavky CSN EN 13670
a v prfiméreném rozsahu pozadavky téchto TKP.

18.8.3 HLAVNIi PROHLIDKA, ZATEZOVACI ZKOUSKA

18.8.3.1 Hilavni prohlidka

(1)

(2)

(3)

(4)

Hlavni prohlidka mostnich objektl a objektl s konstrukci mostu podobnou (tj. piimo
zatézovanych kolejovou dopravou - mostni vahy, tocnice, vysypniky apod.) se v ramci jeji
stavby nebo rekonstrukce vykondva jako soucdst technicko-bezpelnostni zkousky (TBZ) pred
uvedenim stavebniho objektu do provozu.

Rozsah a provedeni TBZ stanovi Vyhldgka Ministerstva dopravy CR &. 177/1995 Sb. ve znéni
pozdé&jéich predpist a predpis SZDC S5.

Podrobnosti vykonu hlavnich prohlidek mostnich objektl jsou uvedeny v predpisu SZDC S5,
v€etné druhu a rozsahu vdech podkladd nutnych pro provedeni hlavni prohlidky. Jako podklad
pro posouzeni provedeni stavby se doloZzi zdvére¢nd zprava obsahujici vyhodnoceni praci,
v€etné vyhodnoceni zkou$ek betond podle ptilohy B této kapitoly TKP.

Pozndmka: Pokud neni moZno, napf. z &asovych dlvodd, doloZit poZadované pevnosti betonu
v konkrétnich ¢asech (napf. 28denni pevnost betonu), doloZi se zkouSky betonu v kratsim &asovém
obdobi a pozadované hodnoty se doplni po provedeni zkousek.

Soucasti hlavni prohlidky mize byt té7 zaté*ovaci zkougka (viz. 18.8.3.2).
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18.8.3.2 Zatézovaci zkouska

(1)

(2)

(3)

(4)

(3)

(6)

(7)

(8)

Zat&%ovaci zkoudka se provadi jako sou¢dst TBZ u mostl a objektl s konstrukci mosttim
podobnou v pfipadech stanovenych Vyhlaskou Ministerstva dopravy ¢. 177/1995 Sb. ve znéni
pozdé&jsich predpisl. V pripadé ostatnich konstrukci miZze zatéZovaci zkoudku predepsat nebo
pozadovat objednatel.

ZatéZovaci zkousky se provadi podle CSN 73 2030 a CSN 73 6209, zejména za Ulelem
ové&feni parametrl a chovani konstrukce pfi zkudebnim, ptipadné kritickém, zatizeni
predepsanych schvélenou dokumentaci a projektem zaté%ovaci zkoudky (véetné& pozadavk{
na ucinnost zkusebniho zatizeni) - viz 18.2.2.

Zat&%ovaci zkoudky miZe provadét vyhradné pro tuto &innost akreditovand — zkudebni
laboratof, ktera musi byt uvedena v seznamu akreditovanych zkusSebnich laboratofi
uverejiovaném ve Véstniku Ufadu pro technickou normalizaci, metrologii a statni
zku$ebnictvi, nebo na strankach Ceského institutu pro akreditaci ( https://www.cai.cz ).

Provedeni zat&?ovaci zkou$ky, véetné& pFipravy podkladd, zajistuje zhotovitel na zakladé
schvalené dokumentace. Program zatézovaci zkousky a vyslednou zpravu zajistuje zkusebni
laboratof.

Zatézovaci zkouska se smi provadét pouze podle programu zatézovaci zkousky schvaleného
TDS, autorskym dozorem a vedoucim hlavni prohlidky mostu (viz také piedpis SZ S5).

Program zatéZovaci zkousky musi byt predlozen ke schvéleni vedoucimu hlavni prohlidky, a to
v dostateéném predstihu pfed konanim zkousky. Vedouci hlavni prohlidky miZe na zakladé
vysledkl provadénych dilenskych a montaznich prohlidek nafidit néktera specialni méfeni ve
specifikovanych mistech konstrukce, stanovit minimalni pozadovanou ucinnost zatéZovacich
bfemen nebo poZadovat provedeni dalSich zkousSek (napf. dynamické zatézovaci zkousky).

U predpjatych mostnich konstrukci ma byt pfi statické zatéZovaci zkousce dosaZzena ucinnost
stanovend podle CSN 73 6209 alespori 0,7. Pfipadné nizsi hodnoty musi byt v ramci
projektové pfipravy zpracovatelem projektové dokumentace zdGvodnény a nasledné
odsouhlaseny pFisluénym odbornym Gtvarem GR SZ.

Poznamka: Pokud je v projektové dokumentaci predepsano provedeni zatézovaci zkousky, provede se
v rdmci zpracovani projektové dokumentace ovéreni redlnosti dosazeni zkusebniho zatizeni s predepsanou
ucinnosti (viz pozadavky odstavce 18.2.2 této kapitoly TKP).

Jako soucast zatézovacich zkousek konstrukci z predpjatého betonu se doporucuje stanoveni
modulu pruznosti betonu v dobé provedeni zatéZovaci zkousky na vzorcich betonu
konstrukce. Pokud je pozadovano stanoveni modulu pruznosti betonu zkouskami, musi se
v ramci zadani téchto zkousek specifikovat i pouZité zkudebni postupy a zplsob jejich
vyhodnoceni (pro podrobnosti viz také Technick& pravidla CBS 05, Jan L Vitek a kol., Ceska
betonafska spole¢nost CSSI 2016).

18.8.3.3 Zkusebni provoz

(1)

Pro uvedeni stavby nebo stavebniho objektu do zkusebniho provozu plati ustanoveni Vyhlasky
Ministerstva dopravy & 177/1995 Sb. ve znéni pozdé&jsich predpisi. PoZadavky a podrobnosti
zahajeni zkusebniho provozu urci objednatel a specialni stavebni urad.

18.8.4 DOKUMENTACE SKUTECNEHO PROVEDENI STAVBY

(1)

(2)

Zpracovani dokumentace skuteéného provedeni stavby zajistuje zhotovitel v rozsahu dle
kapitoly 1 TKP, Smérnice SZ SM011 a tohoto ¢lanku TKP.

Dokumentace skute¢ného provedeni musi byt zpracovédna a potvrzena odborné& zpdsobilou
osobou nebo osobami podle zakona ¢ 360/1992 Sb.

Poznamka: Dokumentace skutec¢ného provedeni stavby (DSPS) musi byt potvrzena autorizovanou osobou
odpovédnou za skute¢né provedeni stavby (obvykle stavbyvedouci). Staticky vypocet pro urceni
zatizitelnosti/prechodnosti mostniho objektu obvykle potvrzuje autorizovand osoba, kterd tento vypocet
zpracovala na zakladé predanych podklad{ z potvrzené (autorizované) DSPS.
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(3)

(4)

(5)

Dokumentaci skute¢ného provedeni stavby, resp. stavebniho objektu, tvofi kompletni
dokumentace stavebniho objektu aktualizovana podle skutedného provedeni a zahrnujici
zejména, nikoliv viak pouze:

o skute¢né usporadani, rozméry, soufadnice a vydky konstrukce, véetné podkladl jejich
ovéreni;

o skuteCné pouzité materidly a jejich vlastnosti, zejména materidly nosné konstrukce
a spodni stavby, dokladd (protokol) o jejich schvaleni a podkladd k ovéFeni vlastnosti
(vCetné data, jména a podpisu ovérujici osoby);

o skutelny postup vystavby, vletné vSech schvdlenych TePi pro zhotoveni prislusného
stavebniho objektu nebo stavby;

o urleni zatiZitelnosti, pfipadné prechodnosti, mostniho objektu podle predpisu SZ S5/1
a veSkeré pozadované doklady pro tyto prdce. Podklady tvofi téz zdznamy
o odsouhlasenych zméndch (stavebni denik, poznamky v dokumentaci apod.) a doklady
o pomocnych pracich souvisejicich se zhotovenim objektu.

Pro betony pouzité pro vystavbu objektu se pozaduje souhrnné vyhodnoceni jejich vlastnosti
a vysledkl provedenych kontrolnich zkousek do tabulky podle Pfilohy B této kapitoly TKP.
V pripadé odchylek se doplni vyhodnoceni odchylek od pozadovanych hodnot a jejich vliv na
konstrukci b&hem uZivani.

Véechny zmény proti schvdlené dokumentaci, odchylky nevyhovujici pozadavkim uvedenym
v 18.6.1, opatreni prijatd v rdmci stavby a jejich pripadné dopady na uzivani stavby musi byt
uvedeny v dokumentaci skuteéného provedeni stavby, véetné dokladd o projedndni
a odsouhlaseni s TDS a ndslednym (budoucim) sprdvcem, pripadné autorskym dozorem C¢i
prisludnym odbornym utvarem GR SZ.

18.8.5 PLAN SLEDOVANI A UDRZBY

(1)
(2)
(3)

(4)

Plan sledovani a udrzby predstavuje zdkladni podklad pro vykon spravy objektu.
Zpracovani planu sledovani a udrzby zajistuje zhotovitel.

Plan sledovani a Gdrzby vychdzi z pozadavkl schvalené dokumentace (viz také 18.2.7.1)
a zohlednuje skute€né provedeni konstrukce, osazend zarizeni a prvky podle 18.8.4, vietné
pozadavki na sledovéni, prohlidky a vyhodnoceni.

Plan sledovani a udrzby obsahuje zejména, nikoliv v8ak pouze:

e pozadavky na udrzbu provedenych konstrukci, osazenych zarizeni a prislusenstvi, véetné
odpovidajicich postupl, praci a jejich etnosti nutnych pro dosaZeni poZadovanych
(ndvrhovych) vlastnosti a Zivotnosti;

« pozadavky na sledovani provedenych konstrukci, jejich ¢asti a prvkd, véetné zohledné&ni
skute¢ného stavu, definice mist méfeni a méFenych veli¢in, zplsobu mé&feni,
vyhodnoceni métenych hodnot, definice varovnych stavl (limitnich hodnot métenych
veli¢in) a opatieni pri jejich prekrocenti;

« zplsob a poZadavky na zpfistupnéni konstrukce za i&elem sledovani a Gdrzby provedené
konstrukce a jejich ¢asti.

18.9 KONTROLNI MERENI, MERENI POSUNU A PRETVORENI

(1)

(2)

Kontrolni méFeni se provadi ve shodé s pozadavky platnych technickych predpisti a norem,
schvadleného planu sledovani a Gdrzby (viz 18.8.5) a schvalené dokumentace (viz 18.2.7.1).
Pro méFeni posund stavebnich objektt plati CSN 73 0405.

Mé&Feni se provadi na pfislusnych bodech nebo mistech zplisobem uvedenym ve schvdlené
dokumentaci, resp. planu sledovdni a udrzby.
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(3)

(4)

(5)

Prvni méreni provede a vyhodnoti zhotovitel stavebniho objektu bud’ zdrover s pripadnou
zatéZzovaci zkouskou mostniho objektu, nebo jako podklad pro zahajeni prejimaciho fizeni.

Veskerou dokumentaci o mérenich provedenych b&hem vystavby a jejich vyhodnoceni preda
zhotovitel spole¢né s dokumentaci skutecného provedeni TDS, resp. ndslednému spravci
mostniho objektu. Jedna se zejména, nikoliv viak pouze o:

e geodetické zamé&reni konstrukce, jejich ¢asti a prvkd;

o dokumentaci o pogate¢nich mérenich podle poZadavkl planu sledovani a Udrzby, véetné
jejich vyhodnoceni.

Archivaci provedenych méreni, jejich vysledkl a vyhodnoceni zaji$tuje b&hem vystavby
zhotovitel. Po predani objektu spravci zajistuje tyto Cinnosti spravce objektu.

18.10 EKOLOGIE

(1)

(2)

Veskerd stavebni Cinnost provdadéna podle této kapitoly TKP musi byt v souladu s kapitolou
1 TKP a pozadavky schvdlené projektové dokumentace (zahrnuje pozadavky vSech pfi-
sluénych organl statnf spravy).

Pfi pracich na staveniti je tfeba zajistit ekologickou likvidaci odpadd (v€etn& doloZeni
odpovidajicich doklad().

18.11 BEZPECNOST PRACE

(1)

(2)

Pozadavky na bezpecnost prdce a technickych zafizeni, jakoZ i na pozarni ochranu, obecné
stanovi kapitola 1 TKP.

Podle charakteru stavby (objektu) je nutno na kazdé stavbé zajistit ochranu zdravi
a bezpelnost pracovnikli a provést prislund Skoleni bezpelnosti préce podle profesi na
stavbé.

18.12 SOUVISICI NORMY A PREDPISY

(1)

Seznam souvisejicich pravnich predpistl, ¢eskych technickych norem a vnitinich predpist SZ
je uveden v priloze A Kapitoly 1 TKP.
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Priloha A - (informativni)
Navrhova Zivotnost a minimalni pozadavky na beton konstrukci

PoZadavky na navrhovou Zivotnost, specifikace betonu (obvyklych stupiidl vlivu prostredi, kvality
betonu, odolnosti proti CHLR) a tloustky kryci vrstvy pro vybrané konstrukce, konstrukéni Casti
a prvky staveb na draze jsou uvedeny v Tab. A. 1 této pfilohy.

Minimalni tloustky kryci vrstvy betonu pro vSechny druhy betonarské vyztuze a tfidu, druh a dalsi
vlastnosti betonu je nutno navrhovat a provddét na zdkladé typu prislusného konstrukéniho prvku
a prostredi (stupné vlivu prostredi), ve kterém se konstrukce, jeji ¢ast nebo prvek nachazi, v€etné
zohlednéni vlivu bludnych proudd.

Konstrukce, konstrukéni ¢asti a prvky neuvedené v této tabulce se navrhuji na zdkladé shodnych
principi ve shod& s prisludnymi &astmi CSN EN 1992 a ustanovenimi t&chto TKP. Shodné se
postupuje v pfipadé, e byl provedenym prlizkumem zastiZen nebo prokdzan jiny stupefi vlivu
prostredi.
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Radek

Konstrukce, Navrhova Priklad
konstrukcni casti Zivotnost stupné
staveb (roky) vlivu
prostredil)
Zaklady mimo plsobeni 100 XA1
mrazu
XA2
XA3
Zaklady mimo dosah 100 XF1
podzemni vody, avsak v
dosahu plsobeni
klimatickych vliv{
XF2
Zaklady v dosahu 100 XA1, XF3
podzemni vody a v
dosahu plsobeni
klimatickych vlivG mimo
dosah CHRL XA2, XF3
XA3, XF3

Minimalni
pozadova
na trida
betonu

C25/30

C30/37

C25/30

C25/30

C25/30

C30/37

Odolnost Min. tloustka

CHRL2  kryci vrstvy bet.
vyztuze arin 3)9)
(mm)

Ne 50 (do bednéni)

75 (do zeminy)
Ne 55 (do bednéni)

80 (do zeminy)

Ne 45 (do bednéni)

75 (do zeminy)

Ano 50 (do bednéni)

75 (do zeminy)

Ne 50 (do bednéni)

75 (do zeminy)

55 (do bednéni)

80 (do zeminy)

Ne 50 (do bednéni)

75 (do zeminy)

Poznamky

Pfi zajisténi zvlastni ochrany, napt.
slozenim betonu, mozno hodnotu Cnin po
odsouhlaseni objednatelem upravit.

Mimo dosah CHRL.

V dosahu CHRL.

Plati i pro dal$i obdobné konstrukce
(napf. opérné a zarubni zdi, protihlukové
stény, zaklady trakénich stozard apod.)

Pfi zajisténi zvlastni ochrany, napf.
slozenim betonu, mozno hodnotu Cnin po
odsouhlaseni objednatelem upravit.
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Radek

Konstrukce,
konstrukéni casti
staveb

Zaklady v dosahu
podzemni vody a v
dosahu plsobeni
klimatickych vlivQ v
dosahu CHRL

Podkladni betony pod ZB
konstrukci zakladl

Nechranéné cCasti spodni 100

stavba mimo dosah
CHRL (opéry, ulozné
prahy a zavérné zidky,
kridla, pilife, ramové
podpéry, pylony, opérné
zdi)

Nechranéné casti spodni 100

stavby v dosahu CHRL
(opéry, Ulozné prahy a
zavérné zidky, kridla,
pilitfe, ramové podpéry,
pylony, opérné zdi)

Navrhova Priklad
Zivotnost stupné

vlivu
prostredil)

XA1, XF4
XA2, XF4

XA3, XF4

Nepozaduje
se

XC4, XF1

XC4, XF3

XD1, XF2

XD3, XF4

Minimalni
pozadova
na trida
betonu

C30/37

C30/37

C12/15

C30/37

C30/37

C25/30

C30/37

Odolnost Min. tloustka

CHRL2

Ano

Ano

Ne

Ne

Ano

Ano

kryci vrstvy bet.
vyztuze arin 3)9)

(mm)

50 (do bednéni)
75 (do zeminy)

55 (do bednéni)

80 (do zeminy)

40

45

40

45

Poznamky

Pfi zajisténi zvlastni ochrany, napt.
slozenim betonu, mozno hodnotu Cnin po
odsouhlaseni objednatelem upravit.

Docasna funkce 5).

PoZaduje-li se dlouhodoba funkce,
navrhnou se tfida a vlastnosti betonu
podle plsobiciho stupné vlivu prosttedi.

Svislé povrchy v dosahu srazek a
zatékani vody.

Vodorovné povrchy v dosahu srazek a
zatékani vody.

Svislé i vodorovné plochy v dosahu
srazek, zatékani vody a vystavené slané
mize.

Svislé (pfip. vodorovné) plochy v dosahu
srazek, zatékani vody a vystavené
rozstfiku CHRL v bezprostfedni blizkosti
pozemni komunikace.
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Radek

10

11

12

13

14

Konstrukce,
konstrukéni casti
staveb

Chranéné casti spodni
stavby mimo dosah
CHRL (Ulozné prahy a
zavérné zidky, kridla,
pilife, rdmové podpéry,
pylony, opérné zdi)
Chranéné casti spodni
stavby v dosahu CHRL

(Ulozné prahy a zavérné

zidky, kridla, pilite,
ramové podpéry,
pylony, opérné zdi)

Vyplfiové betony

Chranéné nosné
konstrukce mimo dosah
slané milhy

Chranéné nosné
konstrukce v dosahu
slané milhy

Ochranna vrstva izolace
na zel. mostech

Rimsy na Zelezni¢nich
mostech

Navrhova Priklad

100

100

50

100

100

100

Zivotnost stupné
(roky)

vlivu
prostredil)

XC3, XF1

XC3, XF3

XD1, XF2

XD3, XF4

XC3, XF1

XD1, XF2

XC2, XF1

XC4, XF3
XD1, XF2

XD3, XF4

Minimalni Odolnost Min. tloustka

pozadova CHRL2)

na trida
betonu
C25/30

C25/30

C25/30

C30/37

C12/15

C25/30

C25/30

C25/30

C30/37
C30/37

C30/37

Ne

Ano

Ano

Ne

Ano

Ne

Ne

Ano

Ano

kryci vrstvy bet.
vyztuze arin 3)9)
(mm)

40

40

40

45

40

40

40
40

45

Poznamky

Svislé a vodorovné povrchy mimo dosah
srazek, zatékani a zdrzovani vody.
Svislé a vodorovné povrchy v dosahu
srazek a zatékani, pripadné zdrzovani,
vody (napf. v tésné blizkosti vodnich
tokd).

Svislé povrchy mimo dosah srazek a
zatékani vody ale vystavené slané mize.

Vodorovné povrchy mimo dosah srazek a
zatékani vody ale vystavené rozstiku
CHRL v bezprostfedni blizkosti pozemni
komunikace.

Konstrukce z prostého betonu bez
zvlaétnich pozadavkd.

Konstrukce chranéné fimsami a
vodotésnou izolaci.

Konstrukce chranéné rfimsami a
vodotésnou izolaci.

Mimo dosah CHRL.
V dosahu CHRL - vystavené slané mize.

V dosahu CHRL - vystavené rozstriku
CHRL v bezprostiedni blizkosti pozemni
komunikace.
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Radek Konstrukce,

15

16

17

18

19

20

21

konstrukéni ¢asti
staveb

Trouby pro propustky,
Sachty

Betonové konstrukce
kryté obkladem
zajistujicim ochranu
betonu pred vlivy
prostredi

Obkladni prvky mimo
dosah CHRL

Obkladni prvky v dosahu

CHRL

Prvky pro povrchové
odvodnéni(opevnéni
koryt, pfikopové

tvarnice, skluzy, stupné,

vyvaristé, vyusténi

drenazi, trativody apod.)

mimo dosah CHRL

Prvky pro povrchové
odvodnéni podle radku
19 v dosahu CHRL

Nadzemni konstrukce
PHS mimo dosah CHRL

Navrhova Priklad
Zivotnost stupné

(roky)

100

100

50

50

50

50

vlivu
prostredil)

XC4, XF3

XD3, XF4

XC3, XF1

XC4, XF1

XD3, XF4

XC4, XF3

XD3, XF4

XC4, XF1

XC4, XF3

Minimalni
pozadova
na tiida
betonu

C30/37

C30/37

C25/30

C30/37

C35/45

C25/30

C30/37

C25/30

C25/30

Odolnost
CHRL2

Ne

Ano

Ne

Ne

Ano

Ne

Ano

Ne

Ne

Min. tloustka
kryci vrstvy bet.
vyztuze arin 3)9)
(mm)

40

45

35

30

35

35

40

35

35

Poznamky

Mimo dosah CHRL.

V dosahu CHRL - slana mlha, rozstrik
CHRL.

Konstrukce chranéné trvanlivym
obkladem (dlazba, zdivo apod.) pevné
spojenym s konstrukci a s vodotésnym
sparovanim.

U prostého betonu Ize snizit pevnostni
tfidu na C25/30.

Plosné prvky PHS (napf. vypliiové a
soklové panely).

Sloupky PHS.
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Radek Konstrukce,

22

23

24

25

26

konstrukéni casti
staveb

Nadzemni konstrukce
PHS v dosahu CHRL

Dilce pro nastupiste,
chodniky a schodisté
(plati i pro mosty)

Ochrana skalnich svaht
(vyztuzna Zebra,
podpérné a rozpérné
trémy, obkladni zdi)

Prejezdy (panely,
zavérné zidky, prahové
vpusti)

Oploceni

Navrhova Priklad
Zivotnost stupné

(roky)

50

50

100

50

50

vlivu
prostredil)

XD3, XF4

XC4, XF3
XD3, XF4

XF3, XC4

XD3, XF4

XC4, XF1

Minimalni Odolnost Min. tloustka

pozadova CHRL2)

na trida
betonu

C30/37

C25/30

C30/37

C30/37

C30/37

C25/30

Ano

Ne

Ano

Ne

Ano

Ne

kryci vrstvy bet.
vyztuze arin 3)9)
(mm)

40

35
40

40

40

30

Poznamky

Mimo dosah CHRL.

V dosahu CHRL.

V dosahu CHRL, se zvySenym
nebezpedim obrusu.

*

o

00 &OowoiDo S
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Vysvétlivky k Tab. A. 1:

U Uplna kombinace véech vlivil prostfedi mize byt v praxi $irsi, v takovém pripadé je uplna
kombinace vlivl prostredi pro konkrétni objekt a konstrukéni ¢ast individudlné stanovena
v dokumentaci stavby a vy3si pozadavky na slozeni a vlastnosti betonu specifikuje dokumentace.

2 Stanovena podle €SN 73 1326 - metoda A, podrobnosti viz kapitola 17 TKP.

3 Pozadavky na minimalni tloustku kryci vrstvy lze upravit na zakladé souhlasu
prislu§ného odborného utvaru GR SZ, zpracovatele projektu a TDS.

* Tloustka kryci vrstvy betonu se vidy stanovuje individudlné vypoétem podle €SN EN 1992-1-1
a kapitoly 18 TKP. Minimalni hodnota tloustky kryci vrstvy je stanovena bez ohledu na vliv bludnych
proudd — viz predpis SZ S13.

*) Docasna funkce podkladniho betonu spodiva v jeho vyuziti pouze pro zhotoveni prisluiné ¢asti
konstrukce (napf. zakladd), bez jakychkoliv narok( na dalsi pisobeni po dokonéeni pfislusného prvku
nebo stavby.

Poznamky k Tab. A. 1:

a) Pozadavky na maximalni hloubku priasaku vody jsou uvedeny v kapitole 17 TKP.

b) Pfi navrhu mensich betonovych konstrukci je vhodné sjednotit specifikaci betonu
jednotlivych konstrukénich ¢asti. Napriklad zaklad, drik a fimsu svislého ¢ela propustku je
vhodné navrhnout ze shodné specifikovaného betonu.

¢) Minimalni tloustka kryci vrstvy na ¢astech konstrukce ve styku se zeminou se stanovi jako
vétsi z pozadovanych hodnot pro zaklad (konstrukce ve styku se zeminou podle radk( 1 az 4)
a prislusnou ¢ast konstrukce.

d) Minimalni tloustky kryci vrstvy betonu pro viechny druhy betonérské vyztuze a tridu, druh
a dalsi vlastnosti betonu je nutno navrhovat a provadét na zakladé typu prislusného
konstrukéniho prvku a prostredi (stupné vlivu prostredi), ve kterém se prvek nachazi, véetné
zohlednéni opatteni proti vlivu bludnych proudd.

e) PoZzadavky na nekonstrukéni betony viz kapitola 17 TKP.

f)  Povrchy betonovych konstrukci ve styku se zeminou (zasypané) provadéné do bednéni je
nutné opatfit vzdy alespon natérem proti zemni vlihkosti.
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Priloha B - (normativni)
Vyhodnoceni jakosti cerstvého a ztvrdlého betonu

Pri hodnoceni jakosti Cerstvého a ztvrdlého betonu se postupuje podle kapitoly 17 TKP a platné
verze CSN EN 206, resp. verze stanovené smlouvou o dilo. Pro zaznam a vyhodnoceni jakosti
betonu Ize vyuzit formuladre a tabulky uvedené v této priloze.

Sedé jsou v tabulkdch uvedeny pfiklady vyplnéni hodnot. Tabulky v této pfiloze jsou vytvoreny pro
nejcastéji zkousené parametry a charakteristiky konstrukéniho betonu. V pripadé pozadavku na
provedeni dalSich zkousSek betonu je mozno pro konkrétni stavebni akci nebo stavebni objekt
uvedené tabulky o dalsi pozadované zkousky rozsifit (napf. zkousky modulu pruznosti, pevnost
betonu v pricném tahu, stanoveni smrsténi betonu apod.).
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Vyhodnoceni jakosti cerstvého betonu a ztvrdlého betonu podle
kapitoly 17 TKP a CSN EN 206 + A2

Akce, stavebni objekt:
Zhotovitel zkousek (laboratof):
Zkousky Cerstvého betonu:

Zkousky ztvrdlého betonu:

Cast 1 - Souhrnné informace

Poradové Cislo prvku 1 2 3
Konstrukéni prvek: P1 - zaklad P1 - Dfik
Parametry prvku:

- objem betonu (m3) 30 50
datum betonaze

- zacatek 30.09.2021 30.10.2021

- konec 30.09.2021 30.10.2021
Ttida betonu C30/37 C30/37
Stupen vlivu prostredi XA1l, XC2, XF3 XC4, XD1, XF2
Max. rozmér zrna kameniva Dmax[mm] 22 22
Odolnost proti CHRL - metoda A8/ pocet cykll A/100
Stupen mrazuvzdornosti T150
Max. hloubka prlsaku vodou [mm] 16 28
Beton dle receptury ¢ XYZ12345 XYZ12346
Pozadovana konzistence S3 S4
Minimalni obsah vzduchu (% obj.) 3,5 3,0
Objemova hmotnost [kg/m3] 2314 2309

Cast 2 - Cerstvy beton (kontrolni zkousky)

Poradové Cislo prvku 1 2 3
Cislo protokolu 01/345/2021 10/348/2021
Konzistence 1}:

- typ zkousky sednuti kuzele sednuti kuzele

- pocet zkousek [ks] 4 4

- méfené hodnoty - min/max 130/150 170/190

- polet nevyhovujicich vzorkd [ks] 0 0
Obsah vzduchu 2):

- pocet zkousek [ks] 4 4

- mérené hodnoty - min/max [% obj.] 4,9/5,3 4,6/4,8

- poget nevyhov. vzork{ [ks] 0 0
Objemova hmotnost 3):

- pocet zkousek 4 4

- primér (kg/m3) 2330 2320

- min/max (kg/m3) 2320/2340 2310/2330
Teplota betonu pfi zahajeni betonaze - min/max [°C] 20,8/21,3 15,4/17,5
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Cast 3 - ztvrdly beton (kontrolni zkousky)
Poradové Cislo prvku 1 2 3

01/253/2021 10/345/2021

Cisl tokol{
1518 protokolu 01/263/2021  09/324/2021

Pevnost betonu v tlaku 4):

- stari téles [den] 28 28

- polet vzork( (krychle / vélec) [ks] 3 (krychle) 3 (vélec)

- primérna pevnost fan [MPa] 49,63 44,60

- jednotlivé hodnoty fc [MPa] 49,8/48,9/50,2 43,6/45,4/44,8

Vyhodnoceni hodnot:
Kritérium 1 - prdmérné hodnoty (viz TKP 17):

fan > fck + X (MPa) 5 fanabe > 41 fanod > 34

spInéni kritéria 1: ano/ne ANO ANO
Kritérium 2 - jednotlivé hodnoty:

fd > fdk - 4 (MPa) fd,abe > 33 fdol > 26
splnéni kritéria 2: ano/ne ANO ANO
Objemova hmotnost 6):

- pocCet zkousek (ks) 4 4

- primérna (kg/m3) 2330 2320

- min/max (kg/m3) 2320/2340 2310/2330
Mrazuvzdornost 7)

- polet cykld 150 -

- soucinitel mrazuvzdornosti 0,88
Odolnost proti CHRL 8§

- pocCet zkousek (ks) - 3

- polet cykld (ks) - 100

- odpad betonu:

- primér (g/m?2) - 130,3
- hodnota min/max (g/m2) - 121,5/141,1

Hloubka prisaku tlakovou vodou 9

- pocet zkoudek/vzorkd (ks) 3 3

- hloubka prisaku jednotlivé (mm) 13/11/14 17/13/14

- polet nevyhovujicich vzorkd (ks) 0 0

Cast 4 - Celkové vyhodnoceni

Hodnoceni spinéni pozadavki (ANO / NE)
Cerstvy beton:

- konzistence ANO ANO

- obsah vzduchu ANO ANO
Ztvrdly beton:

- pevnost v tlaku ANO ANO

- mrazuvzdornost ANO

- odolnost proti CHRL ANO

- hloubka prisaku tlakovou vodou ANO ANO
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Poznamky k tabulkam: 5 5
1) CSN EN 12350-2 sednuti, CSN EN 12350-5 rozliti, CSN EN 12350-8 sednuti rozlitim
) dle CSN EN 12350-7
*) dle CSN EN 12350-6
*) dle CSN EN 12390-3 5
%) hodnota X se stanovi podle TKP 17 (tabulka €. 21), resp. CSN EN 206, v z&vislosti na
pottu vzorkl
®) dle CSN EN 12390-7
7V dle CSN 73 1322
8 dle CSN 73 1326 - metoda A
) dle CSN EN 12390-8
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Priloha C - (normativni)
Geometricka presnost ve vystavbé

C.1 PRESNOST VYTYCENI

Presnost vytyCeni prostorové polohy stavebniho objektu (pro ucely této prilohy ddle jen mostu) se
posuzuje podle kritérii pro presnost vyty&eni polohy charakteristickych bodl (déle jen CHB) osy
mostu a uréeni vy$ky hlavnich vy$kovych bodl (déle jen HVB) mostu. Postupuje se podle
CSN 73 0420-1 a 2.

CHB osy mostu se stanovi v dokumentaci objektu v zdvislosti na jeho usporddani a tvaru.
Zpravidla se jednd o koncové body osy mostu, obvykle v lici krajnich opér, v ose uloZeni krajnich
poli nebo na spojnici koncl kfidel mostu, ve stfedech pilifd, popfipadé body v ose mostu ve
vzdjemné vzdalenosti do 100 m, vyjime&né& do 350 m. U deldich mostl se krajni CHB osy mostu
obvykle voli totozné s HB (hlavni body) osy liniové stavby, pro kterou je most stavén.

HVB mostu se stanovi v dokumentaci objektu a umistuji se do vzdalenosti maximalné 100 m od
CHB osy mostu a na zacdtku a konci mostu. Zpravidla se ztotoznuji s HVB liniové stavby, pro
kterou je most stavén.

Kritériem presnosti vytyCeni polohy CHB osy mostu a vySky HVB jsou mezni vytyCovaci odchylky
vzajemné prostorové polohy CHB osy mostu a vySky HVB. Jsou-li tyto body totozné s HB osy
liniové stavby, musi hodnoty meznich vytyovacich odchylek splfiovat podminky presnosti, jak pro
HB liniové stavby, tak i pro CHB uvedené v Tab. C. 1.

Tab. C. 1 Mezni vytycovaci odchylky vytyceni vzajemné prostorové polohy CHB osy a
HVB mostu
Mezni vytyCovaci odchylka o,y vodorovné vzdalenosti d | Mezni vyty&ovaci
Druh nosné sousednich CHB osy mostu (mm) vygkova odchylka
konstrukce mostu 50m<d<| 150m <d (sousednich HVB)
d=50m 150 m <300m | 9>300m 8w (Mm)
Betonova
monoliticka na + 30 + 50 + 60 + 100 + 10
skruzi nebo letmo
betonovana
Betonova
prefabrikovana, + 20 + 40 + 60 + 100 + 10
vcetné letmo
montovanych
Odchylky uvedené pro betonové monolitické mosty plati i pro spodni stavbu mostd

prefabrikovanych a letmo montovanych a pro betonové spodni stavby ocelovych mostd.

Odchylky uvedené pro prefabrikované betonové mosty plati pouze pro nosnou konstrukci véetné
jejiho uloZeni. Do této skupiny mostl se zarazuji rovnéz spfazené ocelobetonové konstrukce.

Pro zvlastni mostni konstrukce Ize v dokumentaci stanovit jiné hodnoty. Takto stanovené hodnoty
v8ak musi byt projednany a odsouhlaseny s pfislusnym odbornym utvarem GR SZ.

Pokud poloha CHB osy mostu neni totoznd s HB osy liniové stavby, ovéruje se vzdjemna poloha
CHB osy mostu zamérenim z nejblizS§iho HB osy liniové stavby. Obdobné se postupuje u vysek.
Odchylka v pficném a podélném sméru a ve vysce nesmi prekroCit mezni vytyCovaci odchylky
uvedené v Tab. C. 2.

Kritériem presnosti ur€eni vySek HVB mostu je mezni vytyCovaci odchylka uvedena v Tab. C. 2.
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Tab. C. 2 Mezni vytycovaci odchylky vytyéeni vzajemné prostorové polohy CHB osy
mostu a HVB most

Mezni vyty€ovaci vyékové odchylka 8, vzajemné polohy bodd (mm)

Podélnd Pri¢na Vyskova

+ 20 + 15 + 4

Mezni vytyCovaci podélné odchylky CHB osy mostu mérené na mosté vzhledem k ose liniové
stavby, nad kterou je most budovan, nesmi presahnout hodnoty meznich podélnych vyty€ovacich
odchylek uvedenych v Tab. C. 3.

Tab. C. 3 Mezni vyty€ovaci odchylky vytyceni premosténi

Premostovana liniova stavba Mezni vytylovaci vySkova odchylka 0, (mm)
Drdha, pozemni komunikace + 40
Ostatni + 60

Presnost podrobného vytyCeni mostu se posuzuje podle kritérii pro pfesnost vytyCeni podrobnych
bodl pro zemni prace, zemni konstrukce, spodni stavbu (zéklady, patky, opé&ry, pilife apod.)
a nosnou konstrukci a podrobnych bod& svréku mostu, véetné uréeni jejich vysek.

Kritériem presnosti vyty&eni podrobnych bodl jsou mezni vyty€ovaci podélné a pii¢né odchylky
vztazené k CHB osy mostu a mezni vytyCovaci vyskové odchylky vztazené k HVB mostu. Hodnoty
téchto odchylek pro hlavni stavebni etapy mostl jsou uvedeny v Tab. C. 4. V dokumentaci Ize
stanovit hodnoty prisné;jsi.

Tab. C. 4 Mezni vytycovaci odchylka vytyceni podrobnych bodi mostu z CHB a z HVB
mostu

Mezni vytylovaci vySkova odchylka 0,y (mm)
Stavebni etapa
Podélnd PFi¢na Vyskova

Zemni prace + 100 + 100 + 50
Zemni konstrukce + 70 + 50 + 30
Spodni stavba + 30 + 20 + 15
Nosnd konstrukce + 20 + 15 + 10
Svriek mostu + 15 + 10 +4

C.2 KONTROLA KONSTRUKCI

Kontrola konstrukci a stavebnich objektl se provadi ovérovacim mérenim podle CSN 73 0212-4.
Ovérovacim meéfenim na konstrukcich a stavebnich objektech se rozumi kontrola vytyleni
a kontrola geometrické presnosti objektdl.

Z hlediska geometrické presnosti se kontroluji pouze geometrické parametry uvedené ve
schvdlené dokumentaci. Kontrola se provadi vybérem, pokud v dokumentaci stavby neni
stanoveno jinak. Presnost kontroly se urci podle ¢l. 4 CSN 73 0212-4.

Na mostnich objektech se kontroluji zejména - viz €. 12.1 CSN 73 0212-4:
a) poloha charakteristickych bod mostu;

b) tolerované geometrické parametry, uvedené ve schvdlené dokumentaci pro zemni prace,
spodni stavbu, nosnou konstrukci a svrsek mostu.
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Mistem kontroly prostorové polohy podle ¢l. 5 CSN 73 0212-4 jsou hlavni nebo charakteristické
body mostu, resp. osy mostu. Kontrolu rozmé&r{ a tvaru Ize spojit s kontrolou prostorové polohy,
jestlize se dodrzi i kritéria presnosti kontroly rozméru a tvaru. Mista kontroly prostorové polohy na
objektu musi byt totoznd s misty, v nichz poloha ddna schvalenou dokumentaci.

Poloha charakteristickych bodd osy mostu se kontroluje méfenim jejich skuteénych podélnych
a priénych odchylek a vy$ky, vztaZenych k hlavnim bodlm trasy a hlavnim vy$kovym bodim.
Presnost méfeni je dédna zédkladni stfedni chybou charakteristickych bodl (podélnd 8 mm, pFi€na
6 mm, vySkova 6 mm). Pro kontrolu méreni jsou vypracovany kontrolni a zkuSebni plany, které
mohou byt uréeny pro jednu nebo vice etap, zpravidla:

+ ovéreni provadénd zhotovitelem,
+ kontrola (vystupni) provadénd zhotovitelem,
+ kontrola (prejimaci) provadéna objednatelem.

Vysledky kontrolnich méreni se uvadéji a archivuji v protokolech, které jsou nasledné souclasti
dokumentace skute¢ného provedeni objektu.
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Priloha D - (informativni)
Smérny obsah a rozsah kontrolniho a zkusebniho planu

Kontrolni a zkuSebni plan zpracovdva zhotovitel na zakladé schvdlené dokumentace. Kontrolni
a zkusebni plan musi byt pred zahdjenim stavebnich praci schvdlen TDS, pfipadné autorskym
dozorem, prislusnym odbornym Gtvarem GR SZ nebo ndslednym (budoucim) spravcem.

Zhotovitel mostniho objektu predkldadd a garantuje kontrolni a zkuSebni pldn i pro vSechny své
subdodavatele.

Soucdsti kazdého kontrolniho a zkusebniho pldnu musi byt jeho vyhodnoceni po dokonéeni praci.

Kontrolni a zku$ebni plan obsahuje tyto polozky (pro betonové konstrukce viz také kapitolu 17
TKP, Prilohu N):

+ identifikacni Gdaje stavby a objektu,

o dodavatel kontrolované ¢innosti,

+ poradové Cislo kontrolni ¢innosti,

+ predmét kontroly (které ¢asti dila nebo které Cinnosti se kontrola tykd),

* norma, predpis, podle které je kontrola provadéna,

+ misto kontroly,

+ Cetnost, objem kontroly, resp. kontrolnich zkousek,

+ struény popis kontroly,

e zdznam o vysledcich kontroly,

o vyhodnoceni vysledkd kontroly,

e soupis subjektt, které se kontroly zG&astni,

+ datum provedené kontroly,

« jména a podpisy zlG¢astnénych kontrolnich subjektd,

+ jméno a podpis zpracovatele (odpovédné osoby), datum zpracovani,

+ jméno a podpis schvalovatele (odpovédné osoby), datum schvaleni.
Kontrola se provadi u viech rozhodujicich ¢innosti a praci, které ovliviiuji kvalitu stavby.

U Zelezobetonovych konstrukci se kontroluji zejména vlastnosti a parametry podle 18.3.3, 18.3.4
a 18.3.6.

U konstrukci z predpjatého betonu se kontroluji vlastnosti a parametry podle 18.3.5 a 18.3.6. Proti
konstrukcim ze Zelezobetonu navic kontroluje zejména, nikoliv v8ak pouze:

o kvalita pouzitych materiall a prvkl systému predpéti,

+ poloha a provedeni systému predpéti,

+ vlastnosti betonu a stav konstrukce ve vztahu k zavadéni predpéti,
+ odezva konstrukce béhem napindni,

« zplsob a kvalita provedeni injektaZe kabelovych kanalkd.
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Priloha E - (informativni)
Obsah a rozsah dokumentace zhotovitele

Dokumentace zhotovitele navazuje na projektovou dokumentaci pro provedeni stavby (PDPS), dale
ji upresiiuje s ohledem na konkrétni postupy, technologie a vyrobky pouzité zhotovitelem pro
zhotoveni stavby.

Dokumentace zhotovitele musi byt zpracovdana v souladu s platnymi technickymi a pravnimi
predpisy, témito TKP a projektovou dokumentaci.

Dokumentace zhotovitele betonovych konstrukci musi obsahovat vSechny informace a postupy
potiebné ke:

+ zhotoveni betonovych konstrukci;

o provadéni kontroly praci a konstrukci, jejich &asti a prvkd;

e provadéni a vyhodnoceni sledovéni a méieni konstrukci, jejich &asti a prvkd;
+ informace pro prejimku stavby, nebo jejich ¢asti, a uvedeni do provozu;

+ pokyny a informace pro uzivani a udrzbu.

Z hlediska betonovych konstrukci je obsahem dokumentace zhotovitele zpravidla, nikoliv v3ak
pouze:

e  kontrolni a zkuSebni plan;
+ technologické predpisy (viz 18.3 této kapitoly TKP);
+ realiza¢ni dokumentace stavby;

e vyrobné-technickd dokumentace pro jednotlivé konstrukce, prvky a d&dasti stavby
v ndvaznosti na jejich povahu, zhotoveni a montaz;

+ dokumentace skutecného provedeni stavby (viz 18.8.4 této kapitoly TKP);
e program zatéZovaci zkousky, je-li pozadovana (viz 18.8.3.2 této kapitoly TKP);
¢ plan sledovani a udrzby (viz 18.8.5 této kapitoly TKP);

+  protokoly z kontrolnich méreni, jsou-li pozadovany podle pldnu sledovani (viz 18.9 této
kapitoly TKP);

+ expertni posudky (pokud jsou objednatelem vyzadany).
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Priloha F - (informativni)
Materialy pro nekovovou vyztuz do betonu

(1) Pro nekovovou vyztuz do betonu se smi pouZit pouze materialy s nasledujicimi vlastnostmi:
a) Minimalni dlouhodoba tahova pevnost fftl/ 100a > 300 MPa;
b) Minimalni modul pruznosti ER > 40 GPa;
c) Pomérf 1o0a/f > 0,005.

(2) Prvky s nekovovou vyztuzi musi byt soucasné provedeny z betonu minimalni tfidy C20/25
a navrzena ohybova nekovova vyztuz musi splfovat podminku maximalniho stupné vyztuzeni
PIf ~ ©,05-

(3) Soucinitel teplotni roztaznosti a mlze byt uvazovdn hodnotou 5.10-6 pro kompozity se
sklenénymi vidakny (GFRP) a 0 pro kompozity s uhlikovymi viakny (CFRP).

(4) Pracovni diagram nekovové vyztuze se uvazuje linearni, zalozeny na dlouhodobych
vlastnostech kompozitu (fftk, 1008) - viz Obr. F. 1.

Obr. F. 1 - Navrhovy pracovni diagram (napéti - pfetvoreni) pro nekovovou vyztuz do
betonu

(5) Navrhova pevnost nekovové vyztuze pro posouzeni konstrukce se uvazuje hodnotou:

3 /£tk.100a0
ffta
XFRP
kde fftk, 1008 je dlouhodobd tahova pevnost materidlu stanovena ze vztahu:

ffic1008 = Ct . Cc. Ce . filO
Ct je soucinitel vlivu teploty, ktery se uvazuje hodnotou
Ct = 1,0 pro vnitfni a podzemni prostiedi;
Ct = 0,8 pro vnéjsi prostredi, kde je vyztuz vystavena vyznamnym zménam
teploty.
Cc je soucinitel Zivotnosti, ktery se obvykle uvazuje hodnotou Cc = 0,35;
Ce je soucinitel vlivu prostredi, ktery se obvykle uvazuje hodnotou Ce = 0,70;

fik0O je tahova pevnost materidlu na mezi Unosnosti (pfi deformaci et);

P je diléi soucinitel materidlu pro nekovovou vyztuz.

Poznamka: Soucinitel materidlu se doporucuje uvazovat hodnotami Ymp = 1,5 pro trvalé
situace a YRRP = 1,1 pro mimoradné situace.
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19.1 UVOD

(1) Tato kapitola obsahuje definice a specifikace pro dodavku a provadeéni ocelovych konstrukei. Zpracovani
TKP 19 je v souladu s CSN EN 1090-1+Al, CSN EN 1090-2+Al1 (nahradily CSN 73 2601) a v souladu
s CSN 73 2603.

(2)  Tato kapitola TKP neobsahuje zadn¢ informace o provadéni protikorozni ochrany ocelovych konstrukei,
krom¢ provadéni povlakii na spojovacim materialu. Cast tykajici se provadéni protikorozni ochrany je feSena
samostatné v TKP 25 B.

(3)  Pro tuto kapitolu plati v§echny pojmy, ustanoveni, poZadavky a udaje, které jsou uvedeny v Kapitole 1 TKP.

19.1.1 Definice pojmu

»Objednatel” — pojem je definovany kapitolou 1 TKP. Pojmem objednatel se rozumi i ,,stavebnik™ nebo ,,investor™
ve smyslu stavebniho zdkona nebo ,,zadavatel” ve smyslu zdkona o vefejnych zakazkach.

,»Odborny Gtvar® — se rozumi odborné pracovisté generalniho feditelstvi SZDC O13 nebo jim povéieny subjekt.

»Zhotovitel stavby/mostu® — pojem je definovany kapitolou 1 TKP. Pojmem zhotovitel se rozumi i ,,dodavatel” ve
smyslu zakona o vefejnych zakdzkach.

»Projektova dokumentace “ — je to soubor dokumentace zpracovany autorizovanou osobou (projektantem) pro
objednatele (investora) v souladu se Smérnici pro piipravu staveb na Zelezni¢nich drahach a regiondlnich GR
11/2006.

»Dokumentace zhotovitele (dodavatele) — v této kapitole TKP termin, stanoveny Smérnici generalniho feditele
SZDC Dokumentace pro pfipravu staveb na Zelezni¢nich drahach celostatnich a regionalnich GR 11/2006. Je to
soubor dokumentace, nazyvany vyrobni a montazni dokumentace ve smyslu CSN 73 2603 z ¢ervna 2011,

»3chvileni dokumentace objednatelem® je pisemné potvrzeni objednatele piedané zhotoviteli, obsahujici
vyslovné schvaleni (odsouhlaseni) dokumentace ze strany objednatele. Schvilenim dokumentace objednatelem
nevznika objednateli vici zhotoviteli zadna pravni odpoveédnost z titulu nahrady §kody, smluvnich pokut nebo jiné
smluvni ¢i zdkonné odpovédnosti. Zhotovitel je pln¢ odpovédny na zakladé objektivni odpovédnosti za prace a dila,
ktera provadi vrozsahu smluvniho zavazku uzavieného mezi objednatelem a zhotovitelem. PfiCemz plati,
7e terminy ,,schvaleni® nebo ,,odsouhlaseni* jsou z hlediska pravnich u¢inki zasadné totoZné.

»Zhotovitel ocelové konstrukce (dile vyrobce)* - odborn¢ zpusobila vyrobni organizace, kterd vyrabi ocelovou
konstrukci a zpravidla zpracovava nebo zajiStuje vyhotoveni vyrobni dokumentace. Organizace vyrabi prislusné
vyrobky na zaklad¢ ptislusného smluvniho vztahu, v souladu s pozadavky projektové a podle technickych dodacich
podminek, platnych norem a piedpisu.

»Zhotovitel montaze ocelové konstrukce (dile montazni organizace)* — odborn¢ zpusobila organizace, ktera
provadi montaz vyrobené ocelové konstrukce a zhotovuje nebo zajistuje vyhotoveni montdzni dokumentace.
»Montaz ocelové konstrukce® — kompletace ocelové konstrukce do celku sestavenim z poloZek nebo dilcu,
svafovanim, Sroubovanim, nytovanim apod. MuZe byt dilenska i staveni$tni montaz.

»Ocelové konstrukee® - souhrnny ndzev pro ocelové mostni konstrukce a ocelové konstrukce pozemnich staveb.
»SpFahovaci trn® — termin pouZivany v ndvrhovych norméch pro projektovani ocelovych konstrukci jako prvek pro
umoznéni spojeni mezi ocelovou konstrukei a betonem, prenasejici smykové sily. V CSN EN ISO 14555 se pouziva

termin svornik nebo dale podle CSN EN ISO 13918 tab. 1 se prvek nazyva kolik s hlavou. Jedna se o shodné
technické vyrobky, prelozené z anglictiny nebo némciny odlisné v citovanych standardech.

sNespecifikovana kontrola® — kontrola provadénd vyrobcem jeho obvyklymi postupy pro zjisténi, zda vyrobky
definované shodnym piedpisem a vyrobené shodnym vyrobnim postupem spliluji nebo nesplituji pozadavky
objednavky.

wapecifikovana kontrola“ — kontrola podle specifikace konkrétniho vyrobku.

»Hlavni nosné ¢asti mostni konstrukce® — Casti, jejichz poruseni by znamenalo pieruseni provozu na mosté (napt.
hlavni nosniky, nosné Casti mostovky, ztuzeni hl. nosné €asti, loziska, fidici ty¢e apod.).

»Vedlejsi nosné Casti mostni konstrukce® — ¢asti, jejichZ poruseni neznamena okamzité¢ preruseni provozu na
mosté (napf. ztuzZeni, které neni soucasti hlavniho nosného systému apod.).

»Podruzné (nenosné) konstrukéni Casti — Casti, které nejsou soucasti hlavni nosné konstrukce mostu, ale jsou
zapotiebi z jinych divodi (zabradli, madla, zebiiky, kryty vstupu, revizni lavky, podlahy, prvky zastieSeni apod.).



»Technickobezpecnostni zkouska® — postup, kterym se ov€iuje stavba nebo jeji Cast z hlediska dosaZeni
projektovanych parametra, funkce stavby a bezpecnosti provozovani drahy a drazni dopravy a jeji kladny vysledek
je podminkou pro povoleni zkusebniho provozu.

19.1.2 Vymezeni platnosti

(D

Kapitola 19 TKP plati pro tyto ocelové konstrukee:

Ocelové mostni konstrukce:

Konstrukce, véetné jejich podruznych &asti, jejichz navrhové zatizeni se stanovuje podle CSN EN 1991-2
(Eurokod 1):

e  mosty zelezni¢ni pro drahy vSech rozchodi koleje;

e  propustky zelezni¢ni pro drahy vSech rozchodii koleje;

e objekty s konstrukci mostim podobnou podle TNZ 73 6265, tj. piesuvny, to¢nice, kolejové vahy vech
druhii a provedeni, vyklopniky a vysypniky;

e  lavky pro chodce;

e  ocelové ¢asti téchto objektt tvofenych ocelobetonovou sprazenou konstruketi;

e  ocelové ¢asti téchto objektii tvofenych konstrukei se zabetonovanymi nosniky;

e  navdstni lavky a krakorce;

) ocelové zabradli na reviznich chodnicich, které neslouzi k pfechodu chodci;

e  ocelové zabradli na chodnicich slouzici vetejnosti k pfechodu chodcii (jako zabrana proti padu osob);

e  ocelové ¢asti vyjmenovanych konstrukci provedenych z jinych materiahi, napf. z betonu vSech druhd,
zdiva apod.

Ostatni ocelové konstrukce:

Konstrukce, véetng jejich podruznych &asti, jejich? navrhové zatizeni se stanovuje podle CSN EN 1991
(Eurokéd 1):

¢  budovy, haly a podobné objekty, které slouzi pro vyrobu, provozni icely, bydleni apod.;

e  jefdbové drahy;

o  kabelové a potrubni mosty a lavky;

e  ocelové ¢asti téchto objektt tvofenych ocelobetonovou sprazenou konstruketi;

e  osvétlovaci véZe a stozary;

e  podpcry a konstrukce trakéniho vedenti;

e  ocelové ¢asti vyjmenovanych konstrukci, provedenych z jinych materiala, napt. z betonu vSech druhd,
zdiva apod.;

e  nistupiStni piistiesky a zastfeSeni nastupist.

Kapitola 19 TKP soucasné plati pro:

. novostavby, komplexni rekonstrukce a opravy;

. ocelové konstrukce trvalé i zatimni (krdtkodobé a dlouhodobé);

. ocelové konstrukce opakované, i neopakované napi. haly. O zatfazeni rozhodne piislusné odborné
pracovi$té zadavatele;

. soucasti kotveni, tj. patni desky, kotevni Srouby a Sablony pro jejich osazen;
. protihlukové stény, zdbrany proti dotyku, obecné typy zabran proti padu osob.
Kapitola 19 TKP neplati pro:

e  ocelové konstrukce, které nejsou v tomto tvodu vyslovné uvedeny;

e flexibilni ocelové konstrukce.

Pro dale uvedené objekty nebo Casti objektt, které uizce souviseji s Kapitolou 19 TKP, plati tyto odkazy:
e  mostni loziska a ukon¢eni mostd, viz Kapitola 21 TKP;

e izolace proti vod¢, viz Kapitola 22 TKP;

e  protikorozni ochrana tloznych zatizeni a konstrukci, viz Kapitola 25 TKP a ptedpis S 5/4;



trak¢ni vedenti, viz Kapitola 31 TKP;
osvétleni, rozvody NN, v¢etné ddlkového ovladani viz Kapitola 26 TKP.

(2) O nutnosti vypracovat ZTKP rozhodne pfislusné odborné pracovisté zadavatele.

(3)  ZTKP je ticba vypracovat zejména pro tyto pripady:

pro sdruzené mosty;

pro ocelové konstrukce méné obvyklych konstrukénich uspofadani, napt. pro visuté, zavéSend
a obloukov¢ mosty, lanové a predpjaté ocelové konstrukce, rozebiratelné ocelové konstrukce apod. ;

pro ocelové konstrukce vyjimecnych rozméri, napf. pro mosty o velkych rozpétich nebo délkach,
pro mosty s extrémné vysokymi ocelovymi pilifi nebo pylony apod.;

pro ocelové konstrukce vyrobené ze specialnich nebo novych materiala, napt. z oceli vysokych
pevnosti, oceli patinujicich apod. Pouziti té¢chto oceli povoluje a stanovuje podminky pouZiti pouze
piislusné odborné pracovisté zadavatele;

pro piipady, kdy je konstrukce budovana v obtiznych zdkladovych podminkach;
pro konstrukce vyzadujici specialni zpusoby montaZe;

pro konstrukce zfizované ke specialnimu ucelu;

na zaklad¢ pozadavku projektanta a objednatele;

pro piipady, které jsou uvedeny v dal$im textu.

(4)  Ocelové mostni konstrukce a ocelové konstrukce pozemnich staveb se navrhuji podle této soustavy norem:
CSN EN 1990 — Zasady navrhovani, CSN EN 1991 — Zatizeni konstrukci (Eurokod 1) a CSN EN 1993 —
Navrhovani ocelovych konstrukci (Eurokdd 3) a norem souvisejicich, vEetn¢ veskerych zmén, viz seznam
technickych norem kapitola 19.12.1.

(5)  Sptazené ocelobetonové mostni konstrukce se navrhuji podle CSN EN 1990 — Zasady navrhovani, CSN EN
1991 — Zatizeni konstrukci (Eurokéd 1), CSN EN 1993 — Navrhovéni ocelovych konstrukci (Eurokéd 3)
a CSN EN 1994 — Navrhovani spiazenych ocelobetonovych konstrukei (Eurokéd 4) a norem souvisejicich,
veetné veskerych zmén, viz seznam technickych norem kapitola 19.12.1.

19.1.3 Zpusobilost zhotovitele

V této kapitole jsou popsany specifické pozadavky na zpuisobilost zhotovitele k provadéni praci, pro které plati
Kapitola 19 TKP.

19.1.3.1 Pozadavky na zpusobilost vyrobct konstrukénich ocelovych dilci a jejich sestav

uvadénych na trh jako stavebni vyrobky

Zakladni pozadavky na zpusobilost vyrobce:

Vyrobce konstrukénich ocelovych dilci, na které se vztahuje harmonizovand CSN EN 1090-1+A1
prokazuje svoji zpusobilost Osvédéenim o shod€ Fizeni vyroby (Certificate of conformity of the
factory production control) pro piislusnou ttidu provadéni, ktery vydava Evropskou komisi jmenovany
Oznameny subjekt.

Dozorové audity provadi u vyrobce Ozndmeny subjekt v souladu s tab. B. 3 CSN EN 1090-1+A1.
Souvisejici specidlni technologie provadéné samostatné (vyroba vypalku, sestavy piedpjatych Sroubu,
nytovani, atd.), na které¢ se vztahuje CSN EN 1090-1+Al, vyrobce prokazuje svoji zpisobilost
OsvédCenim pro predmétnou Cinnost, které vyda piislusny Ozndmeny subjekt.

Vyrobce konstrukénich ocelovych dilct, ktery vyrabi dle neharmonizovanych norem, prokazuje svoji
zpusobilost samostatnym certifikatem zpusobilosti. Certifikaci organizace provadi akreditovany
certifikacni organ.

Dokladovani vlastnosti vyrobki:

Vyrtobce musi uvadét na trh konstrukéni ocelové dilce, na které se vztahuje CSN EN 1090-1+Al1,
v souladu se Zakonem ¢&. 22/1997 Sb. — o technickych poZadavcich na vyrobky a s Nafizenim
Evropského parlamentu a Rady (EU) €. 305/2011 (CPR). Dokladem o fadném uvedeni vyrobku na trh

vydavanym vyrobcem je ProhlaSeni o vlastnostech a oznaCeni vyrobku oznacenim CE. Obsah téchto



dokladi konkretizuje ve vztahu k vyrobku CSN EN 1090-1+A1 a musi byt v souladu s nafizenim
Evropského parlamentu a Rady (EU) €. 305/2011 (CPR).

Pozn. — pro dilce vystavené povétrnostnim viivim (napy. mosty) se doporucuje oznaceni CE zahrnout
do dokumentace dilce. Konkrétné je mozno oznaceni znackou CE dohodnout dle typu konstrukcniho
dilce.

Vyrobce konstrukénich ocelovych dilci, na které se nevztahuje CSN EN 1090-1+A1, je uvadi na trh
v souladu se Zakonem ¢. 22/1997 Sb. a nafizenim vlady ¢. 163/2002 Sb. ve znéni NV ¢&. 312/2005 Sb.,
jehoz platnost neni uvedenym Natizenim €. 305/2011 dot¢ena. Dokladem o fddném uvedeni vyrobku na
trh je v tomto piipadé Prohlaseni o shodé vydavané vyrobcem.

19.1.3.2 Pozadavky na zpusobilost pro montaz a opravy

Zakladni pozadavky na zpusobilost pro montaz:

Organizace prokazuje opravnéni k montdZi ocelovych konstrukci (tfidy provadéni EXC3 a ECXC4,
mostnich konstrukci), popf. k provadéni specidlnich technologii (napf. nytovani) samostatnym
certifikatem zptisobilosti k montaZi ocelovych konstrukci na staveni§ti nebo certifikatem s ptilohou,
ktera obdobn¢ jako samostatny certifikat prokazuje plnéni pozadavkd na provadéni ocelovych
konstrukci na stavenisti v rozsahu pozadavkia CSN EN 1090-2+A1, CSN 73 2603, CSN EN ISO 3834
ve vztahu k procesum svafovani pii montazi a TKP kap. 19.

Certifikaci organizace provadi akreditovany certifika¢ni organ a muze probihat v soucinnosti s odborné
zpusobilymi technickymi experty SZDC.

Montaz bude provadéna v souladu s CSN 73 2603. Pozadavky na montéZni organizaci se odpovidajicim
zpusobem uplatni i pfi jednodus$im typu montaZze (napf. osazeni konstrukce veelku bez svafovani na
montazi).

SZDC si vyhrazuje pravo na pocatecni ovéfeni odborné zpusobilosti montdZni organizace a kontrolu
v prib&hu montaze v souladu se Smémici SZDC &. 67 — Systém péée o kvalitu v oblasti tratového
hospodaistvi.

Dokladovani konstrukce po dokonceni montaze:

Dokladem o kompletnim a kvalitnim provedeni montaze je Protokol o piedani a prevzeti dila.

19.1.3.3 Pozadavky na kvalifikaci vyrobce a montazni organizaci OK v obchodni soutézi

V obchodni soutézi vyrobce a montazni organizace OK prokazuje splnéni kvalifikaCnich pfedpoklada v souladu se
Zakonem o vetejnych zakazkach €. 137/2006 Sb. véetné novelizace zakona €. 55/2012 Sb. zejména:

Profesni kvalifika¢ni predpoklady doklada:

- opravnéni k podnikdni v rozsahu odpovidajicim ptedmétu vetejné zakazky dle kap. 19.1.3.1 a kap.
19.1.3.2;

- OsvédCeni o shod¢ fizeni vyroby pro harmonizovanou sféru;

- samostatny certifikat zpasobilosti vyroby pro neharmonizovanou sféru;

- samostatny certifikat zpasobilosti k montazi, atd.

Technické kvalifikacni predpoklady doklada:

- zejména seznam vyznamnych zakazek obdobného rozsahu realizovanych zhotovitelem za posledni

3 roky.



19.1.4 Dokumentace
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Pro zpracovani projektové dokumentace ocelovych mosti plati Smémice generdlniho feditele SZDC &.
11/2006 ,,Dokumentace pro pfipravu staveb na zelezni¢nich drahach celostatnich a regionalnich v platném
znéni.”

Vyroba a montdZ ocelové konstrukce musi byt provedena podle vypracované dokumentace zhotovitele,
kterou je nutno piedloZit na piislusny odborny ttvar. Dokumentace zhotovitele (v textu se dale miize uvadeét
pouze jako dokumentace) se zpracovava podle schvalené projektové dokumentace a dale v souladu s CSN 73
2603.

Pro OK mostii se vyrobni a montazni dokumentace predklada vzdy, a to v dostateCném piedstihu pied
zahdjenim praci tak, aby vZdy k terminu zahdjeni praci byla objednatelem schvalena — viz obr. 1.

Od vypracovani dokumentace zhotovitele nebo jejich jednotlivych Casti je mozno upustit na navrh
zhotovitele ocelové konstrukce, nebo jeji montaze, ato za souhlasu pfislusného odborného tutvaru
a pracovist¢ objednatele, ato pouze v piipad¢, Ze se jednd se o konstrukci zatazenou do tfidy provedeni
EXC2.

Dokumentace zhotovitele obsahuje tyto Casti:
e  vyrobni dokumentaci ocelové konstrukce;
o  montdZni dokumentaci ocelové konstrukce.

V piipad¢, Ze se jednd o demontdZ ocelové konstrukce, je nutno zpracovat technologickou dokumentaci,
kterd ma nalezitosti montazni dokumentace.

Bez schvalené dokumentace zhotovitele nelze zahdjit vyrobu ani montaz ocelové konstrukcee.

Obecné pozadavky na schvalovani dokumentace zastupcem objednatele jsou uvedeny v ¢lancich 19.1.4.1
a19.1.42 té&chto TKP 19. Piislusny odborny utvar muze podle charakteru ocelové konstrukce stanovit
odli$né pozadavky na rozsah schvalovani.

Po predani ocelové konstrukce objednateli odevzda jeji zhotovitel objednateli také veskeré doklady v rozsahu
podle ¢lanku 19.8 té&chto TKP.

19.1.4.1 Vyroba ocelové konstrukce

(D

K vyrobé ocelové konstrukce zpracovava zhotovitel ocelové konstrukce vyrobni dokumentaci. Vyrobce
predklada dokumentaci jiz posouzenou, pfezkoumanou a interné schvalenou ve smyslu zavedeného procesu
fizeni dokumentace.

Dokumentace obsahuje tyto ¢asti:

a)  Vyrobni vykresy

- Pruvodni list (1.1);

- Titulni list zakazky (1.2);

- Vykresovou ¢ast (1.3);

- Vykazy materidlu (1.4).
b)  Technologickou dokumentaci

- Technologicky piedpis vyroby;

- Technologicky postup svafovani ve vyrobng.
Vyrobni vykresy

(1.1.) Privodni list musi obsahovat identifika¢ni udaje pfislusné akce (nazev stavby, objektu, tratovy usek,
defini¢ni 1sek, evidencni km), udaje o schvéleni projektové dokumentace zastupcem objednatele, véetné
veskerych zmén a odchylek oproti této dokumentaci. Veskeré zmény a odchylky musi byt schvileny
projektantem projektové dokumentace a toto schvaleni musi byt doloZeno v této €asti dokumentace. Jako
prilohu priivodniho listu uvést pfipadné zapisy z jednani ve véci zpracovani vyrobnich vykresi.

Schvaleni zmén projektantem projektové dokumentace v§ak neznamend, ze zména bude schvalena zastupcem
objednatele, protoze se muze jednat o cenovy dopad zmény na dodavku praci.



(1.2.) Titulni list zakazky musi obsahovat identifika¢ni udaje piislusné akce, seznam vsech vykresu a vykazi
materialu véetné hmotnosti jednotlivych dilcii a celkovy soucCet hmotnosti (véetné rozdéleni na trvalé
a doCasné Casti).

(1.3) Ve vykresové €asti musi byt v souladu s t€émito TKP a projektovou specifikaci uvedeno:

zafazeni vyrobku do tiidy provedeni;

udaje o zakladnim materialu;

udaje o ptidavném materidlu;

udaje o spojovacim materilu;

katalog svaru - podrobn¢ viz Priloha E;

rozmisténi a zpusob provedeni sprahovacich prvki;

kontrolni a vyb&hové desky, jejich umisténi a rozsah zkousek podle téchto TKP;
tepelné zpracovani materidlu a dilci;

vyrobni nadvyseni konstrukce;

specifikace pro provadéni dér pro Srouby, priméry, predvrtani a vystruZzeni na montazi;
upravy ploch §roubovanych tecich spoju;

specifikace montazniho sestaveni, montazni uhelniky, montdzni manipulaéni oka, pfipojeni a zptisob
odstranéni, v&etn¢ pfedepsanych kontrol, oblasti kde nejsou dovolena doCasna pripojeni;

zpusob a rozsah dilenského prostorového sestaveni ocelové konstrukce mosta pro dilenskou piejimku,
seznam prostorovych geodetickych soufadnic bodii pro dilenskou sestavu pokud je pozadovano
objednatelem;

vykres a tabulky nedestruktivnich kontrol svari s rozd¢lenim pro vyrobni a montazni svary, véetné
jejich ¢islovani;

namérové protokoly pro jednotlivé dilce suvedenim zdkladnich teoretickych rozmérii a piipustnych
odchylek;

piedepsané uchylky pro vyrobu a montaz ocelové konstrukce;
kontrolni body pro geodetické méfeni dilenské sestavy;

zpusob pfipojeni a osazeni mostnich lozisck a mostnich zavéri k ocelové konstrukci, piedepsané
odchylky pro vyrobu a montaz pro sestaveni téchto prvku;

pricné uspotadani prijezdniho priafezu u konstrukci s otevienou mostovkou nebo s ptimym uloZenim
koleje;

umisténi znaku vyrobee a roku vyroby (material, umisténi a zptisob pfipojeni);
oznaCeni montaznich dilca, vykresy prostorového sestaveni dilcu;
vykres protikorozni ochrany, specifikace systému, v&etn¢ uvedeni vyméry ploch ve vykazech;

provéieni pristupnosti k provedeni svarovych a Sroubovych spoji ve vyrobné i na montazi, v¢etng
piistupnosti k provadéni protikorozni ochrany. V piipad¢ zjiSténi nevhodného navrhu v dokumentaci
stavby, provedeni tpravy a zajisténi schvaleni tipravy projektantem a objednatelem.

(1.4) Vykazy materialu obsahuji ,, Titulni list vykazu materidlu®, v némz jsou specifikovany pozadavky na
technicko-dodaci podminky materidlu ocelové konstrukce véetné stavu doddni, zkousek zdkladniho materialu
a ptipadnych volitelnych pozadavki, v souladu s ¢lanky 19.2.1.4 a 19.2.1.5. Vykaz materialu obsahuje déleni
materialu podle polozek suvedenim rozméri polozek, hmotnosti polozek, jakosti materialu polozek,
dokumentu kontroly, v&etn¢ spojovaciho materidlu, v&etn¢ vybéhovych a kontrolnich desek a pridavku na
svary, ktery tvoifi celkovou hmotnost ocelové konstrukce. Hmotnost polozek je uvedena jako Cistd bez
profezu na zakladé mérmé hmotnosti oceli 7850 kg/m?. Neni nutno odecitat otvory s plochou mensi nez 200
cm® a zhoblovani poloZek zdivodu tloustkovych nab&hi. U béznych konstrukci se uvaZuje na svary
hmotnostni pfidavek 2%. Pokud je v piipad¢ tvarové ndroénych konstrukci vyrobcem vyZadovan vétsi
hmotnostni ptidavek, je nutno ho dolozit vypoctem.
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Vykaz materidlu obsahuje vyméry pro provedeni protikorozni ochrany ocelové konstrukce, véetné vSech
ochrannych systémii, pouzitych na ocelové konstrukci.

Vyrobni vykresy schvaluje zdstupce objednatele na zdklad¢ vyjadieni projektanta projektové dokumentace,
7e vyrobni vykresy jsou v souladu s projektem. U konstrukci tfid provedeni EXC3 a EXC4 a pro mosty
s rozpétim rovnym nebo vétsim neZ 18 m, nebo u objektt, kde si to piislusny odborny uvar vyhradi, vyrobni
vykresy schvaluje zastupce objednatele na zdklad¢ kladného vyjadieni prislusného odborného ttvaru
a vyjadreni projektanta projektové dokumentace. Pokud je to zddouci, vyrobni vykresy se rovnéz projednaji
S montazni organizaci.

Soucasné s vyrobnimi vykresy ocelové konstrukce piedklada zhotovitel stavby ke schvaleni zastupci
objednatele vyrobni dokumentace navazujicich ¢asti (napt. loziska, mostni zdvéry, odvodnéni, revizni
zafizeni atd.).

Pokud dojde po schvaleni vyrobnich vykresi k potiebé provést jejich zménu, je nutno kazdou zménu
predlozit ke schvaleni zastupci objednatele, popt. prislusnému odbornému ttvaru. Zmény je nutno dle potadi
¢islovat a po dokon¢eni vyroby je nutno je zanést do vykresii skute¢ného provedeni.

Na zakladé schvalenych vyrobnich vykrest zhotovitel ocelové konstrukce vypracovava technologickou
dokumentaci.

Technologicka dokumentace obsahuje:
- technologicky predpis vyroby;
- technologicky postup svafovani.

Technologicky postup svafovani se zpracovava samostatné nebo je v jednodusSich piipadech soucasti
technologického piedpisu vyroby.

Technologicky predpis vyroby

(D

Technologicky piedpis vyroby (dokumentace kvality) obsahuje tyto Casti:

¢ identifikatni udaje (nazev stavby, objektu, tratovy usek, defini¢ni isek, evidencni km);
e strucny popis nosné konstrukce;

¢ udaje o zdkladnim a pridavném materialu, udaje o spojovacim materialu;

e  pokyny pro vstupni ¢iSténi materidlu viz kap. 19.4.1.1;

e pokyny pro déleni zdkladniho materidlu, vyrobce je na vyzadani povinen predlozit palici plany polozek
s rozClenénim podle dokumentu kontroly 3.2 (jen pro nosné prvky ocelovych konstrukci mostii);

e  zpusob mechanického opracovani zakladniho materialu véetng upravy hran v souladu s timto TKP;
e  druhy dér pro Srouby a nyty;

e  postup sestaveni prvkil a dilci v¢etn€ jejich spojovani a odchylek sestaveni (svafovani, Sroubovani,
nytovani, tfeci spoje);

e pokyny pro vedeni zaznami o vyrob& (vyrobni denik) — viz CSN 73 2603 — kap. 5;

¢ sled mezioperaCnich kontrol;

e podminky pro dilenskou piejimku;

e pokyny pro dilenskou sestavu;

e pokyny pro zaméfeni dilcu a konstrukce;

e  pouiti pomiicek, pfipravki, stroju a zafizent;

¢ pokyny pro manipulaci s dilci;

e vyrobni ichylky dilca a dilenskych sestav a pokyny pro odstranéni nepiipustnych uchylek;
e  zpusob oznaCovani dilcu;

¢ technologicky postup svatovani,

e technické obsazeni odbornymi pracovniky;
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¢  kontrolni a zku$ebni plan vyrobce, pokud neni vypracovan samostatng;

e pokyny pro provadéni protikorozni ochrany pokud neni vypracovan samostatny technologicky postup;
e plan kvality u EXC3 a EXC4 nebo pokud je stanoveno;

o zasady bezpeCnosti a ochrany zdravi pii praci;

¢ datum a jméno zpracovatele;

e  1daje o schvaleni dokumentu vyrobcem.

TP vyroby schvaluje vyrobce podle vlastnich internich postupti. Vyrobce predklada TP zastupci objednatele,
popt. piislusnému odbornému wtvaru (u mostnich konstrukci zpravidla srozpétim 18 m a v&tSim),
k nahlédnuti a k ptipadnym pfipominkdm pied jeho definitivnim schvdlenim. Objednatel si miize vyZadat
pted jeho schvalenim stanovisko projektanta projektové dokumentace.

Technologicky postup svarovani ve vyrobné

(D
@)

)

Technologicky postup svafovani se zpracovava dle CSN EN 1090-2 kapitola 7.1 a 7.2

Technologicky postup svafovani je soucasti technologického predpisu vyroby a zejména obsahuje tyto udaje:
e  stanoveni postupu svafovani na dilci, zpiisob kompletace dilce;

e  piiprava povrchu spoju pied svafovanim;

o sled svafovani, zahajeni, ukon¢eni, kontrolni body;

e  pifedehfev materidlu;

e  opatieni pouzité k zabrdnéni neptipustnych deformaci béhem a po svafovani;

¢ polohovani dilcti béhem svarovani;

e  kontrolni a zkuSebni plan svafovani;

e limitujici podminky pro svafovani (teplota, smér vétru, apod.) v pfipadé dilenské montaze mimo halu;
o identifikaci svari (podle Katalogu svarii a Vyrobnich vykresii), oznaceni na vyrobku;

e  druhy a rozméry svarovych ukost a svart;

e  kontrola svarovych hran UT;

e nedestruktivni kontrolu svaru;

e nazev zkuSebni organizace, kterd ma mit vypracovany pisemné postupy zkouseni podle pouzitych metod
kontrol svari a disponuje kvalifikovanym personalem v souladu s CSN EN 473;

e pisemny postup zkouseni pro nedestruktivni kontroly svarii, pokud neni vypracovan samostatng;

e pokyny o zpusobu odstranéni nepiipustnych vad ve svarech po provedeni nedestruktivnich kontrol
svaru;

o metodiku kontrol svarii s ohledem na jejich nasledujici zakryti a nepfistupnost;

e jednotlivé specifikace postupu svafovani (WPS) a kvalifikace postupu svafovani (WPQR) v souladu
s Katalogem svar;

o  kvalifikaci svafeCu, jejich seznam, platnost opravnéni;
o  svafelsky dozor;

¢ datum a jméno zpracovatele;

e udaje o schvaleni dokumentu vyrobcem.

TP svafovani schvaluje vyrobce obdobné jako TP vyroby. Vyrobce je na vyzadani povinen predlozit TP
zastupci objednatele, popt. piislusnému odbornému utvaru (u mostnich konstrukci zpravidla s rozpétim 18m
a vét8im) k nahlédnuti a k pfipadnym pfipominkam, pfed jeho definitivnim schvalenim. Objednatel si miiZe
vyzadat ped jeho schvalenim stanovisko projektanta projektové dokumentace.
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Zaznamy o vyrobé

(D

@)

V prub¢hu vyroby ocelové mostni konstrukce tiidy provedeni EXC3 a EXC4 je nutno vést denni zaznam
0 provadéni praci. K tomuto ucelu slouzi vyrobni denik.

Za vedeni deniku odpovida pracovnik, jmenovité uvedeny jako odpovédna osoba. Denik je vazany, obsahuje
pieden ogislované strany. Zapisy v deniku jsou potvrzovany kontrolnimi organy objednatele, ORJ vyrobce
popt. dal§imi pracovniky. V deniku je uveden denni popis Cinnosti, tedy i piferuSeni praci pokud k nému
dojde. Kopie nebo prupis listt deniku se pii posledni dilenské piejimce prohlidce piedava zastupci
objednatele k archivaci. Zapisy a protokoly z kontrol mohou byt zhotoveny jako samostatné dokumenty.
Podrobng je obsah vyrobniho deniku uveden v CSN 73 2603.

19.1.4.2 Montaz ocelové konstrukce

(D

@)

)

4)
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K montazi ocelové konstrukce pfedklada zhotovitel objednateli montdzni dokumentaci. Zhotovitel montaze
predklada dokumentaci jiZz posouzenou, piezkoumanou a interné schvalenou ve smyslu vlastniho procesu
fizeni dokumentace. Montdzni dokumentace obsahuje tyto Casti:

a) Navrh montaze

b) Technologickou dokumentaci (technologicky predpis montaze, technologicky postup svarovani na
montazi)

V Navrhu montaze musi byt uvedeno:

identifika¢ni 0idaje (nazev stavby, objektu, tratovy usek, definini usek, eviden¢ni km);
. stru¢ny popis nosn¢ konstrukce;

. navrh jednotlivych montaznich fazi (redlnost navrZzené technologie montaze musi zhotovitel ovéfit
statickym posouzenim rozhodujicich montdznich fazi, pokud neni toto posouzeni jiz soucasti statického
vypoctu obsazeného v projektu);

. navrh montaZnich pomiicek vetné statického vypoctu;
. schémata postaveni jetabl, véetn¢ vyloZeni popt. kotveni;
. navrh montdznich podpor, véetné posouzeni jejich konstrukce a posouzeni jejich zaloZeni;

. navrh organizace vystavby, v piipadé draznich mosti i praci ve vyluce - Casovy plan vyluk, vliv na
omezeni Zelezni¢niho provozu vetné dolozeni Casoveho rozboru praci;

. navrh geodetického sledovani montiZze a poZadavky na vytyCovaci sit’ (vCetn¢ stabilizace bodu
vytyCovaci sité);

. specifikace provadéni protikorozni ochrany na montdzi, pokud neni zpracovan samostatny
technologicky postup;

. zasady bezpecnosti, ochrany zdravi pii praci a Zivotniho prostredi;

. udaje o schvaleni dokumentu zhotovitelem.

Navrh montaze schvaluje zastupce objednatele na zaklad€ kladného stanoviska ptislu$ného odborného ttvaru
(u konstrukei tiid provedeni EXC3 a EXC4, u mostnich konstrukci zpravidla s rozpétim 18 m a v&tSim).
Navrh montdze je zhotovitelem piedkladan ke schvaleni jiz s kladnym stanoviskem projektanta projektoveé
dokumentace.

Na zakladé¢ Navrhu montaze schvalené¢ho zastupcem objednatele, vypracovavd montazni organizace
technologickou dokumentaci, kterd obsahuje technologicky predpis montize atechnologicky postup
svafovani na montazi.

Na zéklad¢é souhlasu ptislusného odborného utvar je mozno sloucit ndvrh montdze a technologicky pfedpis
montaze.

12



Obrazek 1 — Schéma vypracovani dokumentace zhotovitele a podminky jejiho schvaleni zastupcem objednatele

v p¥ipadé drazinich mostu

Technologicky piedpis montize

(D

Technologicky pfedpis montaZze mostu obsahuje tyto €asti:

identifika¢ni fidaje (nazev stavby, objektu, tratovy usek, definini tsek, evidenéni km);
popis konstrukce;

udaje o zdkladnim a ptidavném materialu, udaje o spojovacim materialu;

navrh montaZnich pomiicek, rozpracovany podrobng¢ ve vyrobnich vykresech;

zpusob uloZeni dilcu;

postup sestaveni dilcu véetné jejich spojovani (svafovani, Sroubovani, nytovani, tfeci spoje);
technologicky postup stykovani hlavnich nosnych ¢asti;

piedehfev materidlu;

sled meziopera¢nich kontrol;

pokyny pro pouziti ochran proti vétru a srazkadm v mistech montaznich styki;
podminky pro montdzni prohlidku;

pokyny pro zaméteni dilci a celé konstrukce;

pouziti pomicek, ptipravku, stroju a zafizeni,

pokyny pro manipulaci s dilci;

montazni uchylky sestav a zkompletované konstrukce jako celku;

pokyny pro odstranéni nepiipustnych uchylek;

pokyny pro provadéni kontrolnich desek;

pokyny pro osazeni konstrukce na loziska a spodni stavbu (rektifikace, podliti lozZisek, aktivace loZisek);
technologicky postup svatovani;

technické obsazeni odbornymi pracovniky;

kontrolni a zku$ebni plan montazni organizace;

zasady bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci;
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e datum a jméno zpracovatele;
¢ udaje o schvileni dokumentu zhotovitelem montdze.
Technologicky piedpis montaze obsahuje technologicky postup svarovani, neni-li zpracovan samostatng.

Technologicky piedpis montaze schvaluje zastupce objednatele na zaklad€ kladného stanoviska piislu$ného
odborného ttvaru (u konstrukei tiid provedeni EXC3 a EXC4, u mostnich konstrukci zpravidla s rozpétim 18
m a vét§im). K TP montaze je mozno si vyzadat stanovisko projektanta projektové dokumentace.

Technologicky postup svarovani na montazi

(D

@)

)

Obsah technologického postupu svafovani je obdobny s technologickym postupem svafovani ve vyrobé
s tim, Ze¢ obsahuje navic omezujici pravidla sohledem na technologii svafovani na montdzi, klimaticka
omezeni, svatovani kontrolnich desek, deformace od svafovani s klimatickymi vlivy oslunéni apod.

V technologickém postupu svafovani musi byt uvedeny Pisemné postupy zkouSeni nedestruktivnich zkousek
svarll v§ech pouzivanych metod, uvedenych ve Vyrobnich vykresech, v souladu s evropskymi normami.

Technologicky postup svatovani schvaluje zastupce objednatele obdobné jako techmologicky piedpis
montaze.

Zaznamy o montazi

(D

@)
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V priubé¢hu montaZe ocelové mostni konstrukce tiidy provedeni EXC3 a EXC4 je nutno vést denni zaznam
0 provadéni praci. K tomuto tcelu slouzi montdzni denik.

Za vedeni deniku odpovida pracovnik, jmenovité uvedeny jako odpovédna osoba. Denik je vazany, obsahuje
piedem ogislované strany. Zapisy v deniku jsou potvrzovany kontrolnimi organy objednatele, ORJ vyrobce
popt. dal§imi pracovniky. V deniku je uveden denni popis Cinnosti, tedy i piferuSeni praci pokud k nému
dojde. Kopie nebo pripis listi deniku se pfi posledni montaZzni prohlidce pfedava zastupci objednatele
k archivaci. Zapisy a protokoly z kontrol mohou byt zhotoveny jako samostatné dokumenty. Podrobné je
obsah montazniho deniku uveden v CSN 73 2603.

Montazni denik nenahrazuje stavebni denik.

19.1.5 Zatridéni konstrukei a jejich ¢asti

(0

@)

4)

V této kapitole je uvedeno tfidéni ocelovych konstrukci do tiid provedeni. K jednotlivym konstrukcim
a jejich Castem jsou dale pfifazeny pozadavky na kvalitu pii tavném svarovani, kvalifikaci zhotovitele, na
kvalitu materidlu a na dokument kontroly.

Zattidéni ocelovych konstrukei je uvedeno v Tabulce 1 pro ocelové mostni konstrukce a v Tabulce 2 pro
ocelové konstrukce ostatni.

Systém tiidéni a pozadavky na dodavatele jsou v Tabulkach 1 a 2 oznaceny nasledujicim zptusobem:

Ocelové mostni konstrukce - Tabulka 1 (popis obsahu tabulky)

@.1)

4.2)

Sloupec 1 obsahuje oznafeni konstrukce nebo €asti konstrukee jako hlavni a vedlejs$i nosné Casti a podruzné
nenosné ¢asti.

Tomu odpovida ve sloupci 2 &lenéni s poZadavky na kvalitu podle CSN EN ISO 3834-1. Tento standard
rozd&luje vyrobky podle pozadavki na kvalitu a to: CSN EN ISO 3834-2 s vy$&imi pozadavky na kvalitu,
CSN EN ISO 3834-3 se standardnimi pozadavky na kvalitu a podle CSN EN ISO 3834-4 se zdkladnimi
pozadavky na kvalitu. Zasadné je vSak tfeba rozliSovat, zda se jedna o nidro¢nou vyrobu s vys$simi pozadavky
na kvalitu, nebo o b&Znou, nenaro¢nou vyrobu svafovanych vyrobkil, kdy se jedna o zakladni pozadavky na
kvalitu.

V systémech zabezpeceni kvality je svafovani vedeno jako zvlastni proces, u kterého se kvalita nedd zajistit
pouze kontrolou a zkouskami hotového vyrobku, protoze pouze na zaklad¢ této Cinnosti nelze s konecnou
platnosti potvrdit, Ze pfi svafovani vyrobku byly dodrzeny v§echny pozadavky ovlivigjici kvalitu.

Z tohoto duvodu je tieba do systému kvality zahrnout vSechny ¢innosti, které ovliviji kvalitu svafovani od
sam¢ho zacatku a to stanovenim poZadavki na vyrobek, jiz ve fazi uzavirani smlouvy, jeho vyroby,
v priab¢hu montaze, kontroly a pti predani zakaznikovi do uzivani.

Vyrobce a montazni organizace provadejici vyrobu a montaz ocelové konstrukee, zatfidéné podle CSN EN
ISO 3834-2 a CSN EN ISO 3834-3 musi také zajistit odpovidajici svafeCsky dozor podle CSN EN ISO
14731. Podle charakteru a rozsahu provadénych svafeCskych praci musi byt ve vyrobni organizaci jmenovan
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nejméné jeden opravnény pracovnik svare¢ského dozoru (svafeCsky inzenyr, svarecsky technolog), ktery je
povazovan za soucast odpovédnosti organizace za vyrobek. Pracovnici povéfeni svafeCskym dozorem se
podle této normy zafazuji na zakladé pozadavki stanovenych Evropskou svareCskou federaci do tii skupin
znalosti:

a) Mezinarodni (Evropsky) svarecsky inzenyr (IWE, EWE)

M4 1plné technické znalosti potfebné pro pldnovani, vyrobu, dozor a zkouSeni pro vSechny ukoly
a odpovednosti ve svarecské vyrobe.

b) Mezinarodni (Evropsky) svarecsky technolog IWT, EWT)

Ma technické znalosti dostacujici pro tikoly a odpovédnost pfi pldnovani, vyrobé, dozoru a zkouSeni ve
svafeCské vyrobé s omezenym technickym rozsahem.

¢) Mezinarodni (Evropsky) svarefsky specialista (TWS, EWS)

Ma technické znalosti dostacujici pro tikoly a odpovédnost pfi planovani, vyrobé, dozoru a zkouSeni
v omezeném rozsahu, zahrnujici pouze jednoduché svafované vyrobky.

d) Mezinarodni svarecsky inspekéni personil (IWIP)
Spliiuje minimalni pozadavky na personal, zabyvajici se kontrolou svafovani.

(4.3) Sloupec 2 obsahuje dale pozadavky podle CSN EN ISO 15614 a podle CSN EN ISO 15613. Jedna se
o stanoveni kvalifikace postupu svafovani.

(4.4) Sloupec 3 urtuje zatiidéni stupné kvality svaru podle CSN EN ISO 5817, na zaklad& vyhodnoceni konstrukci
z hlediska tnavy svaru. Pro vyssi kvalitu svafovani a dynamicky namahané konstrukce je stanoven jednotng
pro vSechny typy svarii minimaln¢ stupen kvality B (B+), pokud neni v odivodnénych piipadech stanoven
projektantem nebo piislusnym odbornym pracovistém zadavatele jiny pozadavek. Popis stupné kvality svara
B+ a doplitujici pozadavky pro desky mostovky je uveden v CSN EN 1090-2+A1 tabulce 17.

Pozn. — u nékterych imavovych detailii dle CSN EN 1993-1-9 jsou poZadavky prisnéjsi nez pro stupeit kvality
svarit B popi. B+. Tyto pozadavky projektu je nutno prenést do katalogu svarii v ramci zpracovani vyrobnich
vkresi.

(4.5) Sloupec 4 urtuje rozsah vypracovani specifikace postupu svafovani (WPS) pro jednotlivé svary vyrobku. Pro
vy$§i a standardni kvalitu svafovani vZzdy plati vypracovani WPS v plném rozsahu nosnych svart. Podrobny
postup je uveden v kapitole 19.4.1.6 téchto TKP. Specifikace se vypracovava v souladu s CSN EN ISO
15609-1 (Obloukové svafovani).

(4.6) Sloupec 5 stanovuje poZadavek na rozsah svara s kvalifikaci postupu svafovani ( WPQR ) pro jednotlivé
svary vyrobku. Pro vy$§i a standardni kvalitu svafovani vzdy plati schvileni WPQR v plném rozsahu
nosnych svarti. Podrobny postup je uveden v kapitole 19.4.1.6 téchto TKP.

(4.7) Sloupec 6 stanovuje pozadavky na vypracovani pracovnich instrukci (technologickych predpisu vyroby
a montaze a technologickych postupii svafovani).

(4.8) Sloupec 7 uvadi konkrétni zattidéni konstrukci nebo jejich &asti do tfid provedeni. Ocelové konstrukce se déli
na tfidy provadéni EXC1 az EXC4.

(4.9) Sloupec 8 uvadi pozadavky na jednotlivé konstrukce sohledem na poZadavek dokumentu kontroly
zakladniho materialu podle CSN EN 10204, a to:

. Inspekéni certifikat ,,3.2 podle CSN EN 10204

e Inspekéni certifikat..3.1% podle CSN EN 10204

e Zkusebni zprava ,,2.2“ podle CSN EN 10204

. Prohlaseni o shodé s objednavkou ,,2.1< podle CSN EN 10204

Ocelové konstrukce ostatnich staveb - Tabulka 2 (popis obsahu tabulky)
(4.10) Pro jednotlivé sloupce plati uvadéné popisy systému jako pro Tabulku 1.
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Tabulka 1- Ocelové mostni konstrukee, zat¥idéni svafovanych vyrobki podle CSN EN 1090-2+A1, CSN EN 3834, CSN EN ISO 5817, CSN EN 10204 a dal§ich

souvisejicich norem

1 2 3 4 5 6 7 8
Pozadavky na kvalitu| Pozadavky Specifikace postupu Schvaleni postupu svarovani Pracovni Trida Dokument kontroly
Konstrukce CSN EN ISO 3834 na kvalitu svafovani (WPS), rozsah WPQR instrukce provedeni zéakladniho
(Cast konstrukce) Pozadavky podle | svari podle svar Rozsah svarti (TP vyroby, materidlu podle
CSN EN ISO 15614 | CSN EN ISO montéze, CSN EN 10204
a 15613 5817 svafovani)
- Hlavni nosné ¢asti mostti a propustkd, hlavni nosniky: hlavni Vyssi [V celém rozsahu svarti podle | V celém rozsahu svart podle
nosny systém, ztuzeni a vyztuhy, které jsou pfipojeny B B+)?® [CSNENISO 15609-1a CSN EN ISO 15614-1 a podle | Pozaduje se
k hlavnim nosnikiim a mostovee, pilife, fidici tyde 15614-12 15613 C'SN EN ISO 3834-2 CSN EN ISO 3834-2 EXC3 3.2/ TUDC
(EXC4)
- Mostovka (zlab kolejového loze, pfi¢niky, podélniky) B+®
- Sloupy véetné patnich plechi, vyztuh a kotevnich $roubt Standardni [V celém rozsahu svart dle V celém rozsahu svarti podle Pozaduje se
- Mostnicova sedla 15614-1 B @SN ENISO 15609-1 a @SN ENISO 15614-1 a podle EXC3 3.1
CSN EN ISO 3834-3 CSN EN ISO 3834 -3
- Vedlejsi nosné &asti mostl a propustkli: ztuzeni a vyztuhy, [V celém rozsahu svart dle V celém rozsahu svarti podle
které nejsou pfipojeny k hlavnim nosnikim, hlavnimu Standardni B(©) CSN EN ISO 15609-1 a CSN EN ISO 15614-1 a podle Lo
nosnému systému nebo k mostovee, konzoly a nosniky pro CSN EN ISO 3834-3 CSN EN ISO 3834 -3 Pozaduje se EXC3 2.2
podlahy a revizni lavky, schodnice piistupovych schodist’, 15614-1
sloupy pfistupovych schodist’ v&etné patnich plecht, vyztuh EXC2
a kotevnich §roubi,
- Hlavni nosniky (hlavni nosné &asti) objektti s konstrukei Vyssi [V celém rozsahu svart dle V celém rozsahu nosnych Lo
mostiim podobnou B B+)?® [CSNENISO 15609-1a svarii podle EN ISO 15614-1a | PoZadujese | g3 32
15614-1 a 15613 podle CSN EN ISO 3834 -2 | podle CSN EN ISO 3834-2
- Vedlejsi nosné ¢asti objektii s konstrukei mostiim podobnou: Standardni [V celém rozsahu svart dle V celém rozsahu svarti podle
ztuzeni a vyztuhy, které nejsou piipojeny k hlavnim B(C) |CSNENISO 15609-1a CSNENISO 15614-lapodle | . EXC3 22
nosnikiim a mostovce, konzoly a nosniky pro podlahy 15614-1 ICSN EN ISO 3834 -3 CSN EN ISO 3834 -3 Pozaduje se EXC2
a revizni lavky
- Hlavni nosné ¢asti lavek pro chodee: hlavni nosniky (hlavni Vyssi [V celém rozsahu svart dle V celém rozsahu nosnych
nosny systém), mostovka (ortotropni mostovka, podélniky, B(B+H® [CSNENISO 15609-1a svart podle CSN EN ISO Lo
pri¢niky), ztuZeni a vyztuhy, které jsou pfipojeny k hlavnim 15614-1 2 15613 podle CSN EN ISO 3834 -2 | 15614-1a podle CSN EN ISO Pozaduje se EXC3 3.1
nosnikiim a mostovce 3834 -2
- Vedlejsi nosné &asti lavek pro chodce: ztuzeni a vyztuhy, Standardni [V celém rozsahu svart dle V celém rozsahu svarti podle
které nejsou pfipojeny k hl. nosnikiim a mostovce, konzoly B(©) CSN EN ISO 15609-1 a CSN EN ISO 15614-1 a podle Lo EXC3
a nosniky pro podlahy a revizni lavky, schodnice ICSN EN ISO 3834 -3 CSN EN ISO 3834 -3 Pozaduje se EXC2 2.2
piistupovych schodist,, sloupy piistupovych schodist’ vietns 15614-1
patnich plechtl, vyztuh a kotevnich $roubi
- Navéstni lavky a krakorce (s vyjimkou &asti podruznych Standardni [V celém rozsahu svart dle V celém rozsahu svarti podle Lo
nenosnych) malych rozpéti, ostatni stanovi piisluiné odborné 15614-1 B(C) CSN EN ISO 15609-1 a CSN ENISO 15614-1 a podle | PoZadujese | gxc3 3.1
pracovisté zadavatele ICSN EN ISO 3834 -3 CSN EN ISO 3834 -3 EXC2
- Podruzné nenosné ¢asti objektti vyse uvedenych: plechové i i V rozsahu
podlahy Ppodlahy z rotd, stupnice schodigt’, ochrany proti Zakladni C V rozsahu stanoveném stanoveném
dotyku (3tity a sitd), odvodiiovaci zafizeni 2, zabradli vieho piislusnym odbornym piislusnym
druhu ¥, kabelové zlaby, revizni zafizeni (revizni lavky 15614-1 pracovistém zadavatele odbornym EXC2 22
a madla) zebiiky, zastieSeni lavek, nastupist apod. ¥, §ablo- pracovistém
ny pro kotevni §rouby, dalii nespecifikované podruzné Sasti” zadavatele
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Tabulka 2 - Ocelové konstrukce ostatnich staveb s poZzadavky na rozsah dokladi jako u Tabulky 1

1 2 3 4 5 6 7 8
Pozadavky na kvalitu Pozadavky na Specifikace postupu Schvaleni postupu svafovani | Pracovni Ttida provedeni Dokument
Konstrukce CSN EN ISO 3834-1 kvalitu svarti svarovani WPS WPQR instrukce ( TP podle kontroly podle
(Cést konstrukce) Pozadavky podle CSN | podle CSN EN vyroby, CSNEN CSN EN 10204
ENISO 15614 a 15613 | ISO 5817 montaze a 1090-2+A1
svafovani)
- Hlavni nosné ¢asti ostatnich staveb namahané Vyssi V celém rozsahu svartt [V celém rozsahu nosnych
dynamicky”: jetabové drahy pro pojezd t&zkych B (B+)® podle CSN EN ISO svart podle CSN EN ISO Lo
jetabi tiidy ¢, d véetng brzdnych ztuzidel, stropni 15609-1 a podle SN [15614-1a podle CSNEN IS0 | Pozaduje se EXC3 -
konstrukce pro pojezd t&7kych vozidel © 15614-12a 15613 [EN ISO 3834-2 3834-2 (EXC4) ]
- Hlavni nosné ¢asti konstrukei s vyraznym Vyssi 'V celém rozsahu svartt [V celém rozsahu svart podle Lo
dynamickym zatizenim od vétru: Posvétlovaci B (B+)® podle CSNENISO  [CSN ENISO 15614-1a PoZaduje se 397
véze a stozary (nad 25 m), vysoké kominy, 15609-1 a CSN EN podle CSN EN ISO 3834-3 EXC3? '
konstrukce zastieSeni, nastupistni pfistiesky a 15614-1 SO 3834-3 3.1
zastieseni nastupist’ vét§iho rozsahu,
- Hlavni nosné ¢asti ostatnich staveb namahané Standardni 'V celém rozsahu svartt [V celém rozsahu svart podle
dynamicky ¥, jefabové drahy pro pojezd lehkych B (B+)® podle CSN EN ISO CSN ENISO 15614-1 a
jefabu t¥idy a, b V(?etné brzdnych zt.uiidel, stropni 15614-1 15609-1 a CSN EN podle CSN EN ISO 3834 -3 Pozaduje se EXC3 31
konstrukce pro pojezd lehkych vozidel @ 1SO 3834 -3
- Hlavni nosné ¢asti ostatnich staveb naméhané Standardni V celém rozsahu svari [V celém rozsahu svarti podle Lo o
staticky: objekty pro vyrobu, skladovani, objekty B podle CSN EN ISO CSN EN ISO 15614-1 a Pozaduje se EXC3 Stanovi p,rlrslusny
provozni, objekty pro bydleni, svislé a vodorovné 15609-1 a CSN EN podle CSN EN ISO 3834 -3 odborny titvar
konstrukce, svisla a vodorovna ztuzeni 15614-1 [SO 3834 -3
- Podruzné nenosné &asti konstr. ostatnich staveb: Zakladni i
plechové podlahy Y, podlahy z rosti, zbradli C V rozsahu stanoveném [V rozsahu stanoveném Svt,anovwr
vieho druhu *, stupnice schodist, odvodiiovaci 15614-1 piislusnym odbornym  [pfislusnym odbornym prlslusnfz EXC2 292
zatizeni ?, revizni zafizeni (revizni lavky ) pracovistém zadavatele [pracovistém zadavatele Odb"f?{ev '
a madla), zebfiky, prvky zastieseni ¥, osvétlovaci pracoviste
vére a stozary (do 12 m),” zadavatele
- Osvétlovaci véze a stozary (12 az 25 m) i CcB) CSN EN ISO 15609-1 CSN EN ISO 15614-1 a Pozaduje se EXC2 3.1
Standardni a SN EN ISO 3834 - | podle CSN EN ISO 3834 -3
15614-1 3
- Podpéry a konstrukce trakéniho vedeni i C(B) CSN EN ISO 15609-1 CSN EN ISO 15614-1 a Pozaduje se EXC2” 3.1
Standardni 2 CSN EN ISO 3834 - | podle CSN EN ISO 3834 -3 EXCI
15614-1 3

Souhrnné poznamky pro Tabulku 1 a 2:

1) Zatridéni plati pro podlahové plechy, které nejsou soucdasti nosného systému, a to pro podlahové plechy na chodnicich, na mostnicich mostii, na reviznich zarizenich, lavkdach apod.

2) Plati pro odvodiiovaci zafizeni, které je soucdsti dodavky ocelové konstrukcee, a nikoliv soucasti klempiiskych praci.

3)  Plati i pro zabradli na terénu u objektit a na opérnych a zarubnich zdech.

4)  Plati pro méné namahané konstrukce béZného provedent. U konstrukcei sloZitéjsich, s vyraznéjsim dynamickym namadhdanim od vétru, rozhodne o zatrideni prislusny odborny ttvar.

5)  Plati pro konstrukce svarované i Sroubované.

6) Plati pro zatizeni vozidly podle CSN EN 1991-1-4.

7) O zatrideni rozhodne prislusny odborny itvar.
8)  Kritérium pripustnosti B+ podle 1090-2+A1 .

17




19.2 POPIS A KVALITA STAVEBNIiCH MATERIALU

(D

@)

)

4)

®)

(©6)

Material pro jednotlivé €asti ocelovych konstrukci musi byt predepsan v dokumentaci zhotovitele a musi
odpovidat pozadavkim této kapitoly TKP. Obecné podminky dodavky vyrobkii pro stavbu stanovi
TKP Kapitola 1.

Pouriti jiného materialu neZ je uvedeno, nebo z jiného dokumentu kontroly, muze v oduvodnénych piipadech
povolit pfislus$ny odborny ttvar a to na zakladé zadosti zhotovitele ocelové konstrukce nebo jeji montaze,
pricemZ musi byt soucasné piedlozeno kladné vyjadieni projektanta projektové dokumentace.

Pro vyrobu ocelovych konstrukci se pouzivaji oceli ve stupni zarezivéni povichu A dle CSN ISO 8501-1.
To znamend, 7¢ okuje na povrchu plechu nebo profilu jsou pied jeho otryskanim souvislé, diillkova koroze
neni pripustnd. Se souhlasem ptislusného odborného utvaru je mozno pouZzit ocel ve stupni zarezivéni
povrchu B dle CSN ISO 8501-1.

Materialy pro vyrobu ocelovych konstrukci musi byt identifikovatelné ve vSech fazich vyroby od vydeje
materialu, pies jeho déleni, svafovani, Sroubovani spoju az po zaveérecnou piejimku.

Pro vyrobu ocelovych mostnich konstrukci jsou jednotlivé polozky oznaleny cCislem podle vykresové
dokumentace, Cislem tavby a ¢islem vyvalku, oznaCenim jakosti, a to nesmyvatelnym popisovacem.
Identifikace materidlu v pisemné form¢ je zpracovana jednak v soupisu polozek, jednak graficky v palicim
planu.

Skladovani materialu musi byt zaji§t€éno odpovidajicim zptasobem nejlépe pod piistiesky tak, aby byla

zajisténa trvanliva identifikace materialu a aby nedochazelo k jeho poskozeni nebo zvysSené korozi zpusobené
jeho chybnym skladovanim.

19.2.1 Zakladni material pro ocelové mostni konstrukce

Pro pouziti konkrétnich druhii materialii pro jednotlivé konstrukCnich ¢asti plati tato ustanoveni:

19.2.1.1 Konstrukéni valcované a korozivzdorné oceli

(D

@)

)
4)

Pro vyrobu ocelové konstrukce se zpravidla pouzivaji konstrukéni oceli podle Tabulky 3a. V této tabulce je
uveden piehled jednotlivych druhii konstrukénich oceli podle znaCek oceli a jakostnich stupiii podle
CSN EN 10025-1, CSN EN 10025-2, CSN EN 10025-3, CSN EN 10025-4, CSN EN 10025-5 a CSN EN
10025-6. Se souhlasem projektanta a pfislu§ného odborného utvaru lze pouzit i jiné materidly obdobnych
vlastnosti.

V Tabulce 3b je uvedena doporu¢end vhodnost rozsahu pouziti konstrukéni oceli z hlediska struktury zrna,
s ohledem na tloustky prvku pro ocelové konstrukce ZelezniCnich mostu. Pro ur€eni jakosti podle tloustky
Ize pouzit pfesnéjsi postup podle CSN EN 1993-1-10.

Rozmérové vyrobni normy ocelovych vyrobki jsou uvedeny v Tabulce 5.

Pouziti oceli S420 a S460 a vys$$i jakosti je mozné pouze se souhlasem piislusné¢ho odborného utvaru.
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Tabulka 3a - Priklady prehledu druhii konstrukénich oceli podle znacéek oceli a jakostnich stupiiti pro ocel
dodavanou podle CSN EN 10025, zvyraznéna policka oznacuji vysokopevnostni oceli

Ozna&eni skupin oceli podle CSN EN 10025-2 az 10025-6

CSN EN 10025-2 CSN EN 10025-3 CSN EN 10025-4 CSN EN 10025-5 CSN EN 10025-6
Nelegované konstrukéni Normaliza¢né zihané Termomechanicky Konstrukéni oceli se Ploché vyrobky s vyssi
oceli /normalizaéné valcované valcované svafitelné zvySenou odolnosti proti mezi kluzu po
svafitelné jemnozrnné jemnozrnné konstrukéni atmosférické korozi zu§lechtovani
konstruk¢ni oceli oceli
Oznaceni Oznaceni Oznaceni Oznaceni podle Oznaceni Oznaceni podle Oznacéeni podle Oznaceni Oznaceni podle Oznacdeni podle
podle CSN podle CSN  podle CSN €SN podle CSN €SN CSN EN podle CSN  CSN CSN
EN 10027-1 EN 10027-2 EN10027-1 EN 10027-2 EN 10027-1 EN 10027-2 10027-1 EN 10027-2 EN 10027-1 EN 10027-2
S235JR 1.0038 S275N 1.0490 S275M 1.8818 S235J0W 1.8958 S460Q 1.8908
S235J0 1.0114 S275NL 1.0491 S275ML 1.8819 S235J2W 1.8961 S460QL 1.8906
S235J)2 1.0117 S355N 1.0545 S355M 1.8823 S355J0W 1.8959 S460QL1 1.8916
S275JR 1.0044 S355NL 1.0546 S355ML 1.8834 S355J2W 1.8965 S500Q 1.8924
S27510 1.0143 S420N 1.8902 S420M 1.8825 S355K2W 1.8967 S500QL 1.8909
S275J2 1.0145 S420NL 1.8912 S420M L 1.8836 S500QL1 1.8984
S355JR 1.0045 S460N 1.8901 S460M 1.8827 S550Q 1.8904
S35510 1.0553 S460NL 1.8903 S460M L 1.8838 S550QL 1.8926
S355J)2 1.0577 S690Q 1.8931
S355K2 1.0596 S690QL 1.8928
S690QL1 1.8988
S890Q 1.8940
S890QL 1.8983
S890QL1 1.8925

Tabulka 3b - Doporuc¢ena minimalni jakost plechii a profili pro ocelové konstrukce mostii podle tloust’ky

prvku
Tloustka prvku Jakostoceli S235, S275 a S355 s ohledem na houzevnatost
t<30mm J2+N podle CSN EN 10025-2

K2+N podle CSN EN 10025-2
30<t<40mm
Jemnozrnna ocel jakosti N, popf. M podle 10025-3 popf. 10025-4

40 <t < 60mm Jemnozrnna ocel jakosti NL, popf. ML podle 10025-3 popf. 10025-4
60 <t<100mm * Pro uréenijakosti s ohledem na houzevnatostje nutno postupovat podle CSN EN 1993-1-10

* Maximalni tloustka plecht a profili u ocelovych mostnich konstrukcije omezenana 100 mm. Vé&tsitlousStkuje mozno pouzit pouze se

souhlasem pfislu§sného odborného utvaru.

Pozn. - Jakosti s ohledem na houzevnatost pro tl. do 60 mm véetné vychazi z referenéni teploty Taa = -40°C a napé&ti Gea = 0,75fy(t) dle
CSN EN 1993-1-10.

Rozdéleni a popis zikladnich vlastnosti oceli dodavanych podle CSN EN 10025
Nelegované konstrukéni oceli, dodavané podle CSN EN 10025-2 (oznaéeni JR, JO, J2, K2)

@) Jedna se o konstrukéni oceli, bézné pouzitelné. Znacka ocelije S185, S235, S275, S355, S450, v jakostnich
stupnich JR, JO, J2 a K2. Jakostni stupné se lisi zaru¢enymi hodnotami narazové prace pii stanovené teplote.
Jejich doporucené pouziti pro ocelové konstrukce a ocelové mostni konstrukce je vymezeno v Tabulce 3b.

Symbol S znaci konstrukéni ocel, nasledujici ¢islo potom minimalni hodnotu zaru¢ené meze kluzu v MPa.
Pouziti oceli jakosti JR pro mostni konstrukce je nepfipustné, pouziti je mozné pouze pro nytované prvky do
tl. 10 mm, pfiCemz hodnota pietvarné prace musi byt doloZena podle pozadavku VP3 a stav dodani
+N (viz 19.2.1.3), podrobnosti jsou uvedeny v Ptiloze A, Tabulka A. 1.
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Normaliza¢n¢ zihané/normalizaéné valcované svatitelné jemnozrnné oceli. doddvané podle CSN EN 10025-3
(oznaceni N, NL)

(2)  Oceli oznatované jako jemnozrné konstrukéni oceli (N, NL) podle CSN EN 10025-3 byly vyvinuty
k pouziti za normdlnich a nizkych teplot pro vysoce namahané svafované konstrukce, napf. mosty,
zasobniky, nddrze apod.

Na zakladé zkuSenosti s vyrobou ocelovych mostnich konstrukei je dale mozno konstatovat, ze jemnozrnné
oceli jsou méné nachylné na vznik deformaci od svafovani a nevyZaduji zvySené naklady na rovnani
svafenych dilci. Oceli se rovnéZ vyznacuji velmi dobrou svafitelnosti.

Termomechanicky vélcované svafitelné jemnozmné oceli, dodévané podle CSN EN 10025-4 (oznateni M, ML

(3)  Rizeny proces valcovani téchto oceli, vyZadujici dovalcovani za specifické teploty, spolu se specifickym
chemickym slozenim dava oceli nasledujici vyhody:

e  nizky uhlikovy ekvivalent;

e  prizniva cena zakladniho materidlu pro plechy i profily;

o  zlepSené parametry pro tvafeni za studena (ohybani, lemovani, profilovani, apod.);
e  ZlepSené kichkolomové vlastnosti.

U t&chto oceli je nutnost dodrzet max. teplotu ohfevu do 580°C. Ohfev nad tuto hranici miize sniZit mez
pevnosti oceli! Rovnéz svatovani téchto konstrukci vyzaduje nalezity technologicky postup.

Oceli se zvy§enou odolnosti proti atmosférické korozi, doddvané podle CSN EN 10025-5 (oznadeni W

4)  Jejich pouziti se podmituje vyslovnym souhlasem pfislusného odborného pracovisté objednatele, podminky
jejich pouziti upravi ZTKP.

(5)  Tyto oceli vyZaduji upravené konstruk¢ni detaily, prokazané korozni prostiedi bez pfitomnosti chloridu
a specialni zpusob udrzby.

Svafitelné oceli vysokych pevnosti, doddvané podle CSN EN 10025-6 (oznageni Q. QL. OL1)

(6)  Svafitelné oceli vysokych pevnosti, tj. s mezi kluzu vys$si nez 400 MPa, se pouZivaji zpravidla na ocelové
konstrukce zatazené do tfidy provedeni EXC3 a EXC4.

(7) Mezi tyto oceli patfti rovnéZ normalizané zihané/normalizalné¢ valcované oceli, dodavané podie
CSN EN 10025-3, oznagené jako S420N, S420NL, S460N, S460NL a termomechanicky valcované oceli,
dodivané podle standardu CSN EN 10025-4, oznatené jako S 420M, S420ML, S460M, S460ML, viz
Tabulka 3a, s mezi kluzu 420 MPa az 700 MPa.

(8)  Pro oceli, dodavané podle CSN EN 10025-6 (oznateni Q, QL, QL1) se hodnoty meze kluzu pohybuji od
400 MPa az do 960 MPa. Pro standardni ocelové drazni konstrukce se v8ak zpravidla nepouzivaji.

(9)  Souhlas s pouzitim téchto oceli musi vydat pfislusny odborny utvar, podminky jejich pouziti upravi ZTKP.

Rozdéleni a popis zakladnich vlastnosti korozivzdornvch oceli

Korozivzdorné vvsokolegované oceli. vvrobni normy. mezni uchvlky

(1)  Korozivzdorné oceli jsou pouzivany jednak z divodu zvySené odolnosti vici korozi, ale také z davodu jejich
pfizniveého vzhledu. Obecna pravidla a doplitujici pravidla pro navrhovani a pouziti téchto oceli stanovi
CSN EN 1993-1-4.

(2)  Tyto oceli jsou vSak nachylné na specifické formy koroze (korozni praskavost, bodova koroze, Stérbinova
koroze, galvanicka koroze), které se mohou projevit i za mirnych koroznich podminek.

(3)  Pfi¢inou je poruseni ochranné¢ pasivni vrstvy poSkrabanim, nebo nauhli¢enim povrchové vistvy a proto je
tfeba soucasné dbat na spravnou manipulaci a zpracovani téchto oceli.

(4)  Korozivzdorné oceli zahrnuji zhruba sto jakosti a zdkladnim znakem je minimalni obsah 10,2 % Cr a max.
1,2 % C. Protoze pouziti téchto oceli je specifikované s ohledem na dals$i obsazené prvky, je tieba jejich
pouziti pfesné urcit.

(5) Pro mirné korozni namahani jsou vhodné chromem a niklem legované austenitické oceli, zejména pro
obklady kancelatskych budov.
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(6) Pro vys8i korozni namahani je vhodné legovani molybdenem, sohledem na piitomnost chemickych
rozmrazovacich latek (dale CHRL) ze zimnich postiiki komunikaci, napfiklad u mosti nad pozemnimi
komunikacemi.

(7)  Pro pouwziti korozivzdomych oceli je nevhodné kombinovat ruzné jakosti téchto oceli z divodu mozného
vzniku galvanické koroze.

(8)  Veskeré nastroje pouzivané k rovnani, ohybani atd. musi byt téz z korozivzdornych oceli.

(9)  Korozivzdorné oceli se dodavaji podle jednotlivych typi vyrobki dle CSN EN 10088-1, CSN EN 10088-2,
CSN EN 10028-7, CSN EN 10296-2, CSN EN 10217-7, CSN EN 10216-5, CSN EN 10297-2,
CSN EN 10088-3, CSN EN 10272.

(10) Doporucené jakosti korozivzdornych oceli s ohledem na jejich pouziti jsou uvedeny v Tabulce 4.

(11)  Mezni tchylky a jakosti vyrobkii z korozivzdorné oceli jsou uvedeny v CSN EN 1090-2+A1, Tabulka 4.

(12) Korozivzdorné oceli je mozno pouzit na nenosné prvky trvale nebo docasné zabudované v mostnich
konstrukcich jako napt. odvodniovaci vpusti (tl. materialu minimadlné 4 mm) nebo jako odvodiiovaci zlaby
minimalni tloustky materidlu 2 mm (podle jejich pozadované Zivotnosti). Pro spoje je nutno pouzit material
shodné jakosti.

Tabulka 4 — Doporucené jakosti korozivzdornych oceli s ohledem na jeji pouziti
Typ prostiedi . .
Jakost oceli podle | Jakost oceli podle | Jakost Sroubti -
CSNEN 10088 | CSNEN 10027-2 |podle CSN EN ISO 3506 Rozsah a vhodnost poutZiti
Korozni kategorie
méstské . Nejpouzivangjsi jakost, nevhodna do prostiedi
o XSCrNi18-10 1.4301 A2 s CHRL, tloustka materialu max. 6 mm,
stredni lestitelnd
méstské X Vhodna pro tloustky nad 6 mm, nevhodna
X2CrNi18-9 1.4307 A2 do prostfedi s CHRL
stiedni
prumyslové . Vhodna do mist s CHRL. tloustka materialu
X5CrNiMo 17-12-2 1.4401 Ad bez omezeni
stiedni
prumyslové . Vhodna do mist s CHRL., pro tloustky nad
X2CrNiMo 17-12-2 1.4404 Ad 6 mm, dobie svafitelnd
stiedni
pramyslové . X Vhodna do mist s CHRL, tloustka materidlu
X6CrNiMoTi 17-12-2 1.4571 AS bez omezeni, dobie svafitelnd. Nevhodna pro
stiedni dekorativni ucely, nelze provadét lesténi.

Korozni kategorie:

Nizka: Nejnizsi korozni agresivita v daném typu prostiedi.

Stiedni: Zcela typicka pro dany typ prostiedi.
Vysoka: Mozna vyssi korozni agresivita nez je typicka pro dany typ prostiedi. Napiiklad zvysena trvalou vlhkosti, vysokou teplotou okoli
nebo zv1asté agresivnimi znedi§tujicimi latkami.
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19.2.1.2 Rozméry a mezni uchylky rozmeért pro konstrukeni valcované oceli

(1)  Pro piipustné rozméry a mezni uchylky rozméri vyrobki z konstrukénich valcovanych oceli plati ustanoveni
dale uvedenych norem (plati aktudlni stav) podle Tabulky 5.

(2)  Projektant je povinen udaje uvést do projektové dokumentace tak, aby bylo zifejmé, s jakymi udaji pracuje ve
statickém vypoctu.

(3) Srozméry a meznimi uchylkami ocelovych vyrobkii souvisi také jakost stupn¢ piipravy povrchu pod
provedeni protikorozni ochrany. Podrobné je uvedeno v ¢lanku 19.2.1.4.

Tabulka 5 — Rozmérové vyrobni normy pro ocelové vyrobky

Ocelove virobky otk | ataleranestrs Trda
Ocelové plechy o tloustkach od 3 mm vyse, valcované CSN EN 10025-1 CSN EN 10029 B
za tepla . (A —konstrukei ZBN dle
CSN EN 10025-2 MVL511)
Pasy valcované za tepla CSN EN 10025-3 CSN EN 10051
CSN EN 10025-4 CSN EN 10048
Tyce prifezu I, H a U vélcované za tepla ?SN EN'10025-5 CSN EN 10024
CSN EN 10025-6 CSN EN 10034
CSN EN 10279 Stanovi se podle
Tyce — profily — thelniky valcované za tepla CSN EN 10055 @:ssgétzc;;):gjig
CSN EN 10067 specifikaci
CSN EN 10056-2
Oteviené profily tvafené za studena CSN EN 10162
Duté profily tviiené za tepla CSN EN 10210-1 CSN EN 10210-2
Duté profily tvifené za studena CSN EN 10219-1 CSN EN 10219-2

19.2.1.3 Stav pfi dodani

(1) Dodavany stav vyrobki z konstrukéni oceli podle CSN EN 10025-2 pro dlouhé vyrobky a kontinuilng
valcované ploché vyrobky miize byt +AR, +N nebo +M. U plechu kvarto je dodavany stav pouze +AR nebo
+N. Stav +AR znamena dodavku valcovaného vyrobku bez jakéhokoliv zvlastniho valcovani nebo tepelného
zpracovani. Stav +N znamend normaliza¢ni valcovani, které je ekvivalentni stavu po normaliza¢nim Zihani.
Stav +M znamend termomechanické valcovani. Timto valcovanim se dosahuje vlastnosti materidlu, které
nelze dosdhnout samotnym tepelnym zpracovanim a nelze jej opakovat. Normaliza¢ni zihani
a termomechanické valcovani se oznaduje jako fizené valcovani. Volitelny pozadavek je oznacen jako VP19a
v Priloze A, Tabulka A. 1. Pro mostni konstrukce, se pouziva pouze stav +N nebo +M. Valcované nosniky
(bez svarovych spojit) ur¢ené pro konstrukce se zabetonovanymi nosniky dle MVL 511 lze piipustit také stav
+AR.

(2) U vyrobka, které maji byt dodavany podle CSN EN 10025-2 (jakost JO, J2) ve stavu po normalizaénim
zihani, ale u kterych bylo normaliza¢ni zihdni nahrazeno rovnocennym valcovanim s fizenou dovalcovaci
teplotou (normaliza¢ni valcovani), musi vyrobce garantovat dodrzeni hodnot mechanickych vlastnosti
materidlu a hodnoty narazové prace pfi zkouSce razem v ohybu nejen pro stav pii doddni, ale také po
provedeném normaliza¢nim zihani.

(3) Udaje o stavu dodavky a dodate¢ném tepelném zpracovani vyrobku musi byt uvedeny v piislusném
dokumentu kontroly.
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19.2.1.4 Pozadované zkousky zakladniho materialu

(1)  Projektant projektové dokumentace piedepisuje mechanické zkousky zakladniho materidlu pro konstrukce
tfidy provedeni EXC3 a EXC 4 minimaln¢ v tomto rozsahu:
Tabulka 6a — Mechanické zkousky zikladniho materiilu
Cis. Mechanicka zkouSka zikladniho materialu Podle normy Provadét
1. Zkouska tahem CSN EN ISO vzdy
6892-1
2. Zkou$ka rizem v ohybu CSN ISO 148-1 vidy
3. Zkouska ohybem CSN ENISO ve stanovenych
7438 ptipadech
4. Zkouska ohybova navarova SEP 1390 ve stanovenych
ptipadech
5. Zkouska lamelirni praskavosti CSNEN 10164 ve stanovenych
ptipadech
(2)  Dalsi kontroly a zkousky zakladniho materidlu projektant projektové dokumentace piedepisuje takto:
Tabulka 6b — Dalsi kontroly a zkou§ky zakladniho materiilu
Cis. Kontroly a zkouSky zikladniho materidlu Podle Provadét
normy
6. ZkouSka chemického slozeni (rozbor tavby), vCetné stanoveni CSNEN vZdy
uhlikového ekvivalentu CEV 10025-1
7. Jakost povrchu, sohledem na projektantem pfedepsany stupeil CSNEN vzdy
pifipravy povrchu pred provadénim povlaku podle ISO 8501-3, 10 163-1
stupné P1 az P3 ISO 8501-3
8. Vnitini jakost CSNEN vidy
10160
9. Mezni ichylky rozméri, tvaru a hmotnosti (viz ¢lanek vzdy
19.2.1.2)
(3)  Dale se ptedepisuji volitelné pozadavky v rozsahu Prilohy A a Prilohy B, Tabulka A. 1 a Tabulka B. 1,

které jsou bud'to predepsany vzdy, nebo jeho pfedepsani stanovi pfislu$ny odborny utvar.

AD 1) ZKOUSKA TAHEM

(D

@)

Pii provadéni zkougky tahem podle CSN EN ISO 6892-1 se stanovuji a vyhodnocuji tyto mechanické
vlastnosti oceli, a to na pri¢nych zkuSebnich télesech pro plechy a Sirokou ocel pro ploché a dlouhé vyrobky,
sitky > 600 mm. Pro vSechny dal$i vyrobky se vztahuji na podélna zkusebni télesa.

e minimdlni mez kluzu Rz (MPa);
e  pevnost v tahu R, (MPa);
e  minimalni taznost (%o).

Zkouska se provadi standardng z vyvalku (zkuSebni jednotka podle skupin dle CSN EN 10025-1), nebo je
mozno zkousku v konkrétnich oduvodnénych piipadech piedepsat na kazdy plech, podle pozadavku
piislusného odborného utvaru.
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AD 2) ZKOUSKA RAZEM V OHYBU

(1)  Pfi provadéni zkougky razem v ohybu metodou Charpy podle CSN ISO 148-1 se stanovuje a vyhodnocuje
minimalni ndrazova prace KV (J) pro jmenovité tloustky oceli > 12 mm, do tlouStky 100 mm. Zkouska se
provadi pro ploché a dlouhé vyrobky v podélném sméru, pro stanovenou teplotu.

(2) Pt provadéni zkousSek razem v ohybu u tloustek < 10 mm, jsou minimalni pfedepsané hodnoty zmensend
v pfimé tméfe k plose prufezu zkusebniho vzorku podle CSN EN 10025-2 az 10025-6.

(3)  Zkousky nelze pozadovat pro jmenovitou tloustku < 6 mm.

(4)  Zkouska se provadi standardng z vyvalku (zkusebni jednotka podle skupin dle CSN EN 10025-1), nebo je
mozno zkousku predepsat na kazdy plech, podle poZzadavki piislusného odborného utvaru.

AD 3) ZKOUSKA OHYBEM

(1)  Zkouska ohybem podle CSN EN ISO 7438 se pozaduje vzdy, pokud se ma prokazat schopnost kovového
materidlu se plasticky deformovat pfi malém poloméru ohybu. Parametry zkouSeni stanovuje projektant
v projektové dokumentaci v souladu s vySe uvedenou normou.

(2)  Zkousky se provadéji pouze na plechu, ze kterého jsou paleny polozky s pfedepsanymi pozadavky.

AD 4) ZKOUSKA OHYBOVA NAVAROVA PODLE SEP 1390

(D

Pro materidl jmenovité tloustky > 30 mm se pozaduje u plochych vyrobku z druhii oceli od S235 do S355
provést ohybovou ndvarovou zkouSku podle standardu SEP 1390 (vydani z ¢ervence 1996), do doby
zavedeni piislusné EN. Zkouska ma prokazat schopnost zdkladniho materialu zastavit §ifeni trhliny ze svaru
do zakladniho materidlu.

AD 5) ZKOUSKA LAMELARNI PRASKAVOSTI PODLE CSN EN 10164

(1)  Zkouska se piedepisuje v ptipadech, kdy se jedna o dulezité konstruk¢éni prvky namahané ve sméru kolmém
k povrchu materialu (pro tl. vét§i nebo rovno 15 mm).

(2) V(SN EN 10025-1 se piedepisuje tato zkougka podle CSN EN 10164 pro oceli se zlepsenymi deformaénimi
vlastnostmi kolmo k povrchu vyrobku, ve tfech tfidach jakosti Z15, Z25 a Z35. Jedni se o volitelny
pozadavek v rAmci objednavky plechi.

(3)  Pozadavek stanovuje projektant projektové dokumentace na zklads posouzeni podle CSN EN 1993-1-10.
Vyrobcee ocelové konstrukce miize dodate¢ng, na zakladé pouzité technologic svafovani (napf. pfedehievy)
pozadavek zménit. K zméné se musi vyjadfit projektant.

(4)  Zkousky se provadéji pouze na plechu, ze kterého jsou paleny polozky s pfedepsanymi pozadavky.

AD 6) ZKOUSKA CHEMICKEHO SLOZENI (ROZBOR TAVBY), STANOVENI UHLIKOVEHO

EKVIVALENTU CEV

D Chemické slozeni se prokazuje pomoci analyz taveniny u kazdé jednotlivé tavby, podle EN 10025

@)

)

a EN 10 210-1. V dokumentu kontroly se uvadi vZdy minimaln¢ pocet prvki, které jsou potiebné pro vypocet
uhlikového ekvivalentu CEV a dal$i prvky, které ovliviuji jakost oceli. Jedna se o tyto prvky: C, Si, Mn, P,
S, AL N, Cr, Cu, Mo, Ni, Nb, Ti, V, B.

Vypocet CEV se provadi podle vzorce:
CEV =C+Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Ni + Cu)/15

Mezni hodnota uhlikového ekvivalentu musi byt niz§i nez maximalni stanovené hodnoty, které jsou uréeny
pfislusnou materidlovou normou.

U jemnozrnnych oceli dodavanych podle CSN EN 10025-3 pro pouziti pro Zeleznice je pozadovan u rozboru
tavby maximalni obsah S 0,010 % a u rozboru vyrobku 0,012 % - viz PFiloha B, Tabulka B. 1.
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AD 7) JAKOST POVRCHU

(0

@)

)

4)

o)

Z hlediska jakosti povrchu, pokud neni projektovou dokumentaci (specifikaci) stanoveno jinak, se plechy
asiroka ocel standardn¢ dodavaji vetfidc B a tvarové tyCe vetfide C podle CSN EN 10163-1,
CSN EN 10163-2 a CSN EN 10163-3, podskupina 2.

Pro tfidy provedeni EXC3 a EXC4 (krom¢ zabetonovanych nosniku dle MVL 511) se plechy a Siroka ocel
standardné dodavaji ve tfid¢ B a tvarové tyCe nosnych ¢asti v tfidé C dle CSN EN 10163-1, 2 a 3, podskupina
3.

Odstrafiovani povrchovych vad zavafenim u vyrobce plechi se obecné nepovoluje. Tento poZadavek se
uplatiiuje jako volitelny poZadavek oznaCeny jako VP15 popi. VP16 a VP17 Priloha A, Tabulka A. 1
a Priloha B, Tabulka B. 1.

Pfi provadéni odstrafiovani vad brouSenim, nesmi byt podkroCeny piedepsané tolerance tloustky zakladniho
materialu podle Tabulky 6. Pfed zahajenim brouseni musi byt prokazano, ze tloustky profilii jsou dostate¢né
a po brouSeni nebudou podkroCeny. Kontrola odstranéni vad se provadi PT nebo MT metodou (dle typu
vady, popis metod je uveden v Priloze F). Z kazdé provadéné kontroly nebo opravy se musi vyhotovit zapis,
véetné popisu a plosného schématu rozsahu a rozmisténi vad.

Pro odstraiiovani povrchovych vad u valcovanych nosniku pouzitych jako tuhé vlozky Zelezni¢nich mosti se
zabetonovanymi nosniky plati MVL 511 _Nosné konstrukce zelezni¢nich mosti se zabetonovanymi

ocelovymi nosniky*.

Kromé vad, které nejsou piipustné v ramci dodavky ocelového materidlu, existuji také vady nepfipustné pod
provedeni protikorozni ochrany. Vady jsou specifikovany podle korozniho prostiedi do kategorii P1, P2, P3 podle
ISO 8501-3, pricemz kategorie pripustnosti musi byt uvedena v projektové dokumentaci a nasledné ve vyrobni
dokumentaci. Posuzovani povrchu oceli podle nize uvedenych kategorii se provadi po skonCeni vyroby ocelové
konstrukce. Naklady na odstranéni téchto vad musi byt zakalkulovany do ceny ocelové konstrukce. Rozd€leni do
jednotlivych kategorii podle Zivotnosti protikorozni ochrany a podle korozniho prostiedi je uvedeno v Tabulce 8,
v souladu s EN ISO 8501-3.

Tabulka 7 — Kategorie pripravy povrchu oceli pod natér

7Zivotnost protikorozni ochrany Korozni prostiedi podle Kategorie pfipravy povrchu podle
podle EN ISO 12944 ENISO 12944 ISO 8501-3
aENISO 14713
>15 let c1? Pl
C2az7C3 P2
nad C3 P2 nebo P3 podle projektové specifikace
5-151let™ Cl1¥azC3 Pl
nad C3 P2
<5 et Cl¥azC4 Pl
C5-Im P2
Poznamka:
a) C1 je ureno pouze pro piipady natérl pro architektonicke ucely
b) Tyto Zivotnosti se pro ocelové konstrukce SZDC neuplatni, jsou uvadény pouze pro informaci

AD 8) VNITRNI JAKOST

(0

Plechy (ploché vyrobky), které se pouzivaji pii stavbé mostnich konstrukei jako hlavni nosné prvky, musi byt
pfi jmenovitych tlouStkach 6 mm a vétSich objednavany a dodavany jako celkové plosné zkouSené
ultrazvukem (UT) pro zjisténi vnitinich necelistvosti. Zkouseni se provadi priabézné po liniich ¢tvercového
rastru s délkou strany 200 mm, resp. 100 mm, nebo rovnocennym postupem pro automatizovanou kontrolu.
Pro plo$né zkousSeni, pokud nejsou stanoveny projektovou dokumentaci vy$s$i pozadavky, musi byt dodrZzena
kritéria plosné zkousky dvojitou sondou, kritérium piipustnosti tiidy S1 podle CSN EN 10160. Tento
pozadavek s uvedenymi kritérii 1ze uplatnit jako volitelny pozadavek oznaceny jako VP6, Priloha A a B,

25



@)

)

4)

®)

Pro svafované kiiZové spoje prenasejici pfednostné tahové napéti pies tloustku plechu se musi pro tfidy
provedeni EXC3 a EXC4 provést kontrola vnitini celistvosti na tfidu S1 podle CSN EN 10160 a to v pdsu
Sirokém 4 x tloustka pfipoj. plechu na ob¢ strany od spoje.

Zkousky okrajovych hran (ur¢enych ke svafovani) se zpravidla provadéji az ve vyrobné ocelovych
konstrukci (mostarné). U okraji plochych vyrobku, pokud nejsou stanoveny projektovou dokumentaci vy§§i
pozadavky, musi byt dodrena kritéria piipustnosti tifdy podle CSN EN 10160 shodné jako pro stanovenou
kontrolu svarti, tj. kontrola svarové hrany dvojitou sondou v Sifce 50, 75 nebo 100 mm (podle tloustky
poloZky) od kofene svarové hrany, minimalné tiidy E2.

Valcované profily (nosniky) se v béznych ptipadech na vnitini vady pomoci ultrazvuku (UT) nezkousi,
krom¢ piipadi pfimo namahanych ¢asti hlavniho nosného systému mostii, kde je nutno zkousku predepsat.
Zkougka se provadi podle CSN EN 10306. Tento pozadavek lze uplatnit jako volitelny poZadavek oznaceny
jako VP7, Priloha A a B.

Pro zkouseni ocelovych tyéi ultrazvukem plati CSN EN 10308. Tento pozadavek Ize uplatnit jako volitelny
pozadavek oznaceny jako VP8, Priloha A a B.

19.2.1.5 Volitelné pozadavky pro objednavku materialu ve smyslu CSN EN 10025-1

(D

Projektant ocelové konstrukce musi v rdmci vyhotoveni projektové dokumentace predepsat kromé
pozadovanych mechanickych zkousek také volitelné a dopliujici pozadavky pro dodavku oceli podle Prilohy
A a Prilohy B TKP 19. Za urCenych podminek v Priloze A a B dopliiujici pozadavky stanovuje piislusny
odborny utvar.

19.2.1.6 Oceli na odlitky a vykovky

(D

@)

Pro névrh materidlu z odlitku a vykovku plati pfislu$né technické normy jakosti a technické dodaci predpisy
pro odlitky podle CSN EN 1559-1 a CSN EN 1559-2, pro vykovky v CSN 42 0271 a v CSN 42 0276.
Minimdlni taznost je 15 %.

Pozadované zkousky materialu jsou uvedeny v CSN EN 1559-1 a CSN EN 1559-2.

19.2.1.7 Oceli na lana

(D

Drity pro vysokopevnostni lana jsou dodavany podle standardi CSN EN 10264-1, CSN EN 10264-2,
CSN EN 10264-3, CSN EN 10264-4 nebo EN 10138-3. Specifikace stupné jakosti a protikorozni ochrany se
navrhuje podle CSN EN 10244-2. Podrobn&ji o zajisténi trvanlivosti dratd, lan a pramend
viz kap. 4 — CSN EN 1993-1-11.

19.2.1.8 Elektrody a pfidavny material pro svarovani

(D

@)

)

4)

®)

Vhodnost pouziti pfidavnych materiali se fidi doporu¢enim vyrobctu piidavnych materidli. Vhodnost je
urcena zejména porovnanim vysledki mechanickych zkousek zakladniho a ptidavného materidlu. Pozornost
je tieba vénovat teplotdm, pfi kterych je vyrobcem zdkladniho materialu dokladovana zkouska rdzem
v ohybu. Jakost obalenych elektrod pro ru¢ni obloukové svafovani nelegovanych a jemnozrnnych oceli se
voli podle CSN EN ISO 2560. Pouzije se klasifikace vyrobku metodou A, podle meze kluzu a nirazové
prace. Vysledky se ovéuji vyrobcem (montazni organizaci) v pfislusné WPQR svaru.

Vsechny svarovaci materialy musi byt v souladu s pozadavky CSN EN 13479 a piislugnou normou vyrobku
viz CSN EN 1090-2 - Tab. 5. Zkousky mechanickych vlastnosti piidavného materidlu jsou provadény dle
CSN EN 14532-1, CSN EN 14532-2 a CSN EN 14532-3. Svafovaci materidly musi byt voleny s ohledem na
jejich konkrétni pouziti, podle tvaru spoje, podle polohy svafovani, podle provoznich podminek svarovani.

Jednotlivy druh (i vyrobce) piidavného materialu musi odpovidat pfislusné WPS a WPQR pro uvedeny typ
svaru a musi byt schvalen objednatelem. V pfipade pouZiti pfidavncho materidlu jin¢ho vyrobce je nutno
provést dopliiujici zkousky dle CSN EN ISO 15614-1 ¢l. 8.4.5.

Technické dodaci podminky svafovacich materidlu (druhy vyrobku, rozméry, mezni ichylky, oznaCeni) jsou
uvedeny v CSN EN ISO 544. Vsechny piidavné materidly musi byt viditelné oznaceny.

Skladovani pfidavného materidlu se fidi pokyny vyrobce.
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Oznaceni pridavného materialid pro svarovani
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Obalené elektrody musi byt na obalu pobliz upinaciho konce trvale oznaleny nejméné znackou vyrobku
od vyrobce nebo zhotovitele.

Piidavné a svatovaci draty, plnéné elektrody, svafovaci pasky a pInéné svafovaci pasky musi byt navinuté na
civkach nebo na svitcich, originaln¢ balené, bez projeva koroze, s trvalym ozna¢enim vyrobku od vyrobce
nebo zhotovitele.

Ty¢inky a plnéné tyCinky pro svafovani metodou netavici se elektrody v ochranné atmosféte plynii a pro
svafovani plazmou musi byt trvale oznaceny znackou vyrobku od vyrobce nebo zhotovitele. Shodné musi byt
vyznaceny plnéné ty€inky a ty¢inky pro plamenové svarfovani s kyslikem.

Na povrchu kazdé nejmensi balici jednotky musi byt jasné vyznaCeny ndsledujici udaje:

e  nazev vyrobce nebo dodavatele;

e  obchodni znacka;

¢ oznaCeni podle piislusné evropské normy;

e  rozméry,

e  (islo dodavky, tavby nebo SarZe;

e  druh proudu;

) oznaceni obsahu vodiku ve svarovém kovu;

e oznaceni polohy svafovani (pro obalené elektrody);

e  doporuceni na proudové omezeni u obalenych elektrod;

e  pocet kusti nebo jmenovitd hmotnost;

e  pokyn na piesuseni u piislusnych jakostnich druhu;

e oznaCeni vystupni kontroly vyrobce;

o  zdravotni a bezpenostni rizika.

Dosazené vlastnosti svarového kovu nemaji byt niz§i nez odpovidajici hodnoty, pfedepsané pro pevnostni
tfidu svafované oceli. V uvahu se ma vzit:

e  mez kluzu;

*  mEZ pevnosti;

e  taznost.
- nejmens$i hodnota narazové prace pii Charpyho zkous$ce s V-vrubem pfti odpovidajici teploté;
Vyrazn¢ vys$si pevnost svarového kovu vii€i pevnosti svafované oceli neni pripustna.

Pro dolozeni jakosti pfidavného materialu pro tiidy provedeni EXC3 a EXC4 se pozaduje Inspekéni certifikat
,3.1° podle CSN EN 10204, musi byt uvedeny vysledky zkousek: chemicky rozbor, mez kluzu, mez
pevnosti, taznost a vrubovd houZevnatost pii teplot¢ odpovidajici navrhu zakladniho materialu ocelové
konstrukce, pro ostatni postacuje ,,2.2“ ZkuSebni zprava.

Hodnota narazové prace je na rozdil od zakladniho materialu vzdy minimaln€ 47 J, teplota zkouSeni je
stanovena podle pouzitého zakladniho materialu.

Dodavani, skladovani, manipulace

(13)

(14

Skladovani, evidence, manipulace s veSkerymi svafovacimi materidly musi byt provddény v souladu
s odpovidajicimi normami nebo podle doporuceni vyrobce.

Pokud obalené elektrody, dratové elektrody, svafovaci tyCe, tavidla nebo jejich obaly vykazuji zndmky
poskozeni nebo zhorSené kvality, nesmi byt pouZity. Piiklady poskozeni obalenych elektrod: popraskané
nebo oloupané obaly obalenych elektrod, zkorodované nebo zneliSténé svafovaci draty nebo tyCinky
s opryskanymi nebo poskozenymi ochrannymi povlaky.

19.2.1.9 Sprahovaci trny (svorniky nebo koliky s hlavou)

(D

@)

Pro provedeni sprazeni ocelovych nosnych konstrukci s Zelezobetonovou deskou nebo zelezobetonovou
konstrukei se pouZivaji spfahovaci trny, ve vyrobkovych normach nazyvané svorniky nebo koliky s hlavou,
provadéné podle CSN EN ISO 14555.

Zakladni material svornikii musi byt svafitelny a d€li se podle metody svafovani na:
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a. material svorniki pro zdvihové pfivafovani svorniku s keramickym krouzkem nebo v ochranném
plynu (primer svornikii 3 - 25 mm);

b. material svorniki pro kratkodobé zdvihové piivarovani svornikil (pramér svornikii 3 - 12 mm);
c. material svornika pro kondenzatorové zdvihové privarovani svorniki a pro kondenzatoroveé

zdvihové pfivafovani svorniki s hrotovym zapalovanim (pramér svornikii 3 - 10 mm).

Pro ucely sptfazeni ocelové konstrukce s betonem se uziva s ohledem na pouzit€¢ pruméry svorniku metody
zdvihového pfivafovani svornikii s keramickym krouzkem.

Tvar hrotu svorniki je rizny podle zpusobu svafovani a podle materidlu. Tvary svorniki, rozméry, materialy
a keramické krouzky se dodavaji v souladu s CSN EN ISO 13918.

Hrot svorniku je opatfen tavidlem ve formé zalisované hlinikové kuliCky nebo nastfikem hlinikového
povlaku, zpusob je ponechan na vyrobci svorniku.

Vramci CSN EN ISO 13918 neni sjednoceno znaceni jakosti na hlavach svorniki, doporuéuje se proto
pouzivat svorniky od vyrobci, ktefi toto znaCeni na svornicich uvadéji.

Na povrchu balici jednotky svornikt musi byt trvale oznaceny tyto idaje:

e &islo normy CSN EN ISO 13918;

e  oznaceni svorniku;

e  jmenovity prumér a délka;

e  material;

e povrchova uprava (pokud je piedepsana podle CSN EN ISO 4042);

e  (islo Sarze.

Na povrchu balici jednotky keramickych krouzki musi byt trvale oznaceny tyto udaje:
e tislo normy CSN ENISO 13918;

. oznaceni keramického krouzku a jmenovity pramér svorniku;

. ¢islo Sarze.

Pro bézné piipady oceli s maximalni mezi kluzu Reh < 460 N/mm’* se pouzivaji naptiklad svorniky (kolik
s hlavou) podle CSN EN ISO 13918: S235 podle CSN EN 10025-1 (oznaceni SD):

Minimélni mez kluzu Reh = 350 N/mm®, minimalni pevnost v tahu Rm = 450 N/mm”, min. taZnost = 15 %.

19.2.1.10 Spojovaci prostiedky

(D
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)

Sestavy nepfedpjatych konstrukenich Sroubovych spoju pro konstrukeni a legované oceli musi byt v souladu
s CSN EN 15048-1.

Sestavy vysokopevnostnich Sroubovych spoji pro predpinani musi byt v souladu s CSN EN 14399-1.
Sestavy vysokopevnostnich Sroubovych spoju pro pfedpinani podle CSN EN 14399-1 lze pouzit také pro
nepiedpjaté spoje.

Pozn. - vyrobci preferuji pro predepnuté spoje sestavy dle CSN EN 14399-4 a CSN EN 14399-8 (licované
Srouby).

Pro Srouby, matice a podlozky v hrubych, piesnych atiecich spojich plati specifikace podle
Tabulky 8 a Tabulky 9.

Tabulka 8 — Piehled norem spojovaciho materiilu pro Sroubované spoje nepredpjaté

Srouby Matice Podlozky
CSN EN ISO 4014 CSN EN ISO 4032 CSN EN ISO 7089
CSN EN ISO 4016 CSN ENISO 4033 CSN EN ISO 7090
CSN EN ISO 4017 CSN EN ISO 4034 CSN EN ISO 7091
CSN EN ISO 4018
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Tabulka 9 — Pi‘ehled norem vyrobki pro sestavy vysokopevnostnich konstrukénich §roubovych spoji pro
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predpinaini
Srouby a matice Podlozky
CSN EN 14399-3 CSN EN 14399-5
CSN EN 14399-4 CSN EN 14399-6

CSN EN 14399-7
CSN EN 14399-8
CSN EN 14399-10

Doporucuje se pfednostné pouzivat sestavu vysokopevnostnich konstrukénich Sroubovych spoju pro
piedpinani dle CSN EN 14399-4 (systém HV).

Mechanické a fyzikdlni vlastnosti Sroubu vyrobenych zuhlikové a legované oceli stanovuje
CSN EN ISO 898-1.

Mechanické vlastnosti $roubit musi byt v souladu s CSN EN ISO 898-1 a musi odpovidat jedné z nasledu-
jicich tfid: 4.6, 4.8, 5.6, 5.8, 6.8, 8.8 a 10.9. Pro tieci spoje je mozno pouzit pouze Srouby tiidy 8.8 a 10.9.

Mechanické a fyzikdlni vlastnosti matic vyrobenych zuhlikové a legované oceli stanovuje
CSN EN ISO 898-2.

Pevnostni tiidy matic musi byt navrzeny podle CSN EN 898-2 a musi odpovidat pevnostnim tiidam: 4, 5, 6,
8,10, 12.

Pro pouziti Sroubu, matic, podlozek v hrubych spojich z materidlu se zvySenou odolnosti vici korozi
(korozivzdornych oceli) plati Tabulka 10 pro Srouby a Tabulka 11 pro matice.

Pro podlozky z korozivzdornych oceli plati CSN EN ISO 7089 a CSN EN ISO 7090, musi byt pouZit shodny
materidl véetné chemického slozeni jako pro Srouby a matice.

Tabulka 10 — Pi‘ehled spojovaciho materialu Sroubi pro Sroubované spoje z korozivzdorné oceli podle

CSN EN ISO 3506-1

. Pevnostni « . Tvrdost ioc
Skupina Druh tfida Rozsah rozméru zavitu HV Pouziti
Nejsou vhodné do prostiedi
AL,A2 >0 d=M39 ] s obsahem chloridti, nemagnetické
A3 Nejsou vhodné do prostiedi
d <M24, je moZzno dohodnout s obsahem chloridt, nemagnetické
Ced A3,A4 70 vétsi az do d=M39, mezi - A4 jsou legovany Mo, Castecné
Austenitické o . . MpY
uzivatelem a vyrobcem vhodné do prostfedi s obsahem
chloridl, nemagnetické
dVSVM%A" Je 1110zno doho_dnout Castetn& vhodné do prostedi
A5 80 vétsi az do d=M39, mezi - P L
o . s obsahem chloridfi, nemagnetické
uZivatelem a vyrobcem
50 155-220
C1 70 d<M39 220-330
Martenziticks 110 350-440 Omezena korozivzdornost,
C3 80 d<M39 240-340 Magnetické
50 155-220
c 70 d<M39 220330
45 135-220 | Mohou nahradit A2, A3, vhodné
Feritické F1 d<M24 pro vy3si obsah chloridd,
60 180-285 magnetické
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Tabulka 11 — Piehled spojovaciho materialu matic pro Sroubované spoje z korozivzdorné oceli
podle CSN EN ISO 3506-2

Skupina Druh | Pevnostni Rozsah rozméru zavitu Tvrdost Pouziti
tiida HV
Austenitické Al 50 d<M39 Nejsou vhodné do prostiedi
- s obsahem chlorida,
nemagnetické
A2,A3 70 d £ M24, je moZzno dohodnout A3 Nejsou vhodné do prostredi
vétsi az do d = M39, mezi s obsahem chloridt,
uzivatelem a vyrobcem - nemagnetické
A4 jsou legovany Mo, Castecné
vhodné do prostfedi s obsahem
chloridl, nemagnetické
Ad, A5 80 d < M24, je moZzno dohodnout Castecne vhodné do prostiedi
vétsi az do d = M39, mezi - s obsahem chlorida,
uzivatelem a vyrobcem nemagnetické
Martenzitické Cl1 50 155-220
70 d <M39 220-330 Omezend korozivzdornost,
110 350-440 Magnetické
C3 80 d<M39 240-340
C4 50 155-220
70 d<M39 220330
Feritické F1 45 135-220 | Mohou nahradit A2, A3, vhodné
60 d<M24 185-285 | pro vy33i obsah chloridi,

magnetické

(11) Nakotevni Srouby lze pouzit nasledujici materialy:
- ocel valcovana za tepla podle CSN EN 10025-1 az CSN EN 10025-6;
- mechanické vlastnosti — tiidy oceli dle (5);

- oceli tiidy pouZivané pro betonatskou vyztuz, vyhovujici CSN EN 10080;

za piedpokladu, 7¢ jmenovita mez kluzu $roubu, ktery je namahan na smyk, nepiekro&i 640 N/mm® a pii

jiném namahani jmenovitd mez kluzu nepiekro¢i 900 N/mm”.

(12)

Odchylky pro Sroubované spoje, kolmost dér, rozteCe, sestaveni, odchylky vrtani atd. se stanovuji

pro konstrukce tiidy EXC3 a EXC4 dle CSN EN 1090-2 — piiloha D a dle piilohy G téchto TKP.

(13)

pozadovan dokument kontroly 2.2 dle CSN EN 10204.

Protikorozni ochrana spojovaciho materiilu

4

po provedeni spoje realizuje protikorozni ochrana natérem.

5

30

Pro nyty plati tyto normy — CSN 02 2038, CSN 02 2300, CSN 02 2301, CSN 02 2302, CSN 02 2311,
CSN 02 2313, CSN 02 2315, CSN 02 2317, CSN 02 2330. Nyty jsou dodavany bez povlaki. Pro nyty je

Projektant na zaklad¢ pozadavku pfislu§ného odborného titvaru stanovuje zpusob provedeni protikorozni
ochrany spojovaciho materialu podle pozadavki na Zivotnost vlastniho Sroubovaného spoje, podle Tabulky
12. Spojovaci material maze byt dodavan ve stavu s kovovymi povlaky nebo v Cerném stavu, kde se nasledné

Pro provedeni protikorozni ochrany spojovaciho materidlu se pouZiji pouze metody, stanovené v (16).




Tabulka 12 — Minimalni tloust’ky systému protikorozni ochrany u spojovacich soudasti
ocelovych mostnich konstrukei

Pof Druh spojovanych ¢asti Korozni Piedpokladana | Vrstva povlaku, nebo Vrstva pouze Poznamky
& konstrukce prostiedi  [Zivotnost PKO | kombinovany povlak, tloustka | natérového
(ENISO |spoje (rokil) NDFT (um) systému,
12944) tloustka NDFT
(pm)
1 Spojovaci material pro C3,C4 VV (velmi povlak Zn minimalné 80 pm 3), 6)
hlavni a vedlej$i nosné éasti muze byt vysoka) 20 - | +240 pm (3 x 80 um) natér
ocelovych mostnich konstrukei | ispecidlni | 30 rokd - mezivrstva baze epoxid -
tieci nosné spoje, Sroubované korozni vétsinou - vrchni nétér baze polyuretan
spoje namahani | souvisi
Soucasti mostnich zavéri s obnovou
systému celé
ocelové
Pfipojeni mostnich loZisek konstrukce
2 Spojovaci material pro C3,C4 \AY povlak Zn minimalné 80 pm 320 um 3), 6)
nenosné ¢asti ocelovych miize byt 20 nebo (4x80 um)
konstrukei i specialni povlak Zn min. 35 um - zakladni natér
korozni + natér 240 pm (3x80 pum) béaze epoxid
namahani - mezivrstva baze epoxid - mezivrstva
- vrchni nétér baze polyuretan baze epoxid
- vrchni natér
baze polyuretan
3 Spojovaci material pro C3,C4 \AY V ptipadé zakladniho
odvodnéni, Zlaby, svody miize byt 20 materialu z korozivzdorné
i specialni oceli je nutno pouzit - -
korozni odpovidajici jakost
namahani spojovaciho materialu, viz
Tabulka 10 a 11
4 Spojovaci material pro prvky | C3,C4 \AY povlak Zn min 80 um 3), 6)
vybaveni mostnich objekti, miize byt 20 nebo
primo spojené s konstrukei, i specialni povlak Zn min. 35 pm 320 um
zabradli, protihlukové stény, korozni + natér 240pm (3x80 pum)
podlahové plechy, revizni namahani - mezivrstva baze epoxid
zafizeni apod. - vrchni nétér baze polyuretan
5 Spojovaci material pro prvky | C3,C4 \AY povlak Zn min 80 um 3), 6)
vybaveni mostnich objekti, muze byt 20 nebo 320 um
které nejsou piimo spojené i specialni povlak Zn min. 35 pm
s konstrukei korozni + natér 240 um (3x80 um)
namahani - mezivrstva baze epoxid
- vrchni nétér baze polyuretan
Pozndamka:

1. Priprava povrchu pod Zn povlaky, specifikace je uvedena v TKP 23B. 3
2. Priprava povrchu Zn povlaku pod ndtér je soucasti projektové specifikace PKO dle CSN EN ISO 12944.

3) Provddent povlaku Zn podle poZadavkii na tloustky odpovida:
- pro min. mistni tloustku (3ddné jednotlivé méreni nesmi byt pod uvedenou hodnotu) 35 um podle CSN EN ISO 1461,
-pro min. mistni tloustku 80 um (jednotlivé méreni nesmi byt pod uvedenou hodnotu) podie CSN EN ISO 10684.

4. Udaje se nevztahuji pro tiect plochy Sroubovanych tfecich spojii. Tyto informace jsou uvedeny v Sasti 19.4.1.13 téchto TKP 19.
5. Zivotnost VV velmi vysokd je stanovena v CSN EN ISO 12944 a predpisem SZDC S5/4.
6) Pro natérové systémy spojovaciho materidlu musi byt doloZeny pritkazni zkousky systému na provedeném vzorku spoje, vietné tmeleni
pro stanovenou Zivotnost.
7. Doplnéni natérového systému se provadi po kompletaci spoje na ocelové konstrukci.

(16)

a7
(18)

Pozadavky na jakost, rozméry a kontrolu spojovacich soucasti opatienych kovovym povlakem se stanovuji

podle téchto norem:

CSN EN ISO 4042 pro spojovaci sou¢asti s elektrolyticky vyloudenymi povlaky

CSN EN ISO 1461 pro Zarové povlaky zinku, nanagené ponorem na Zeleznych ocelovych vyrobcich

CSN EN ISO 10684 pro spojovaci soudasti s Zzarovymi povlaky zinku, nand$enymi ponorem

Pii pokovovani spojovacich sou¢asti je nutno zabranit vzniku vodikové kiehkosti podle CSN EN ISO 4042.
Maximalni tloustka povlaki elektrolyticky vyloudenych, dodavanych podle CSN EN ISO 4042 je zpravidla

do 20 um.
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(20)

ey

(22)

(23)

24

Pfi provadéni povlaku zinku na spojovaci materidl musi byt pfedem zajiStény vyrobni tolerance Sroubu
a matic a podloZek podle CSN EN ISO 10684 v ptipadé, 7e se jedna o pozadované tloustky povlaku od 70 —
230 pm (od M8 do M39).

Spojovaci material dodavany podle CSN EN ISO 10684 musi byt vyrabén se stanovenou hodnotou
zmen$eného rozméru o tloustku povlaku. Zavity matice a jiné vnitini zavity musi byt fezany po zirovém
zinkovani ponorem. Opakovang fezani zavita je nepfipustng.

Sou¢asné musi byt zinkovné specifikovany v objednavce tyto doplitujici informace:

e pozadavky na dodavku podle CSN EN ISO 10684 nebo podle CSN EN ISO 1461;

¢  slozeni a vlastnosti podkladového kovu, zejména obsah Si, P, pozadavky na pfedtryskdni podkladu;
e  tvar vyrobku;

e  pozadavky na tloustky povlaku a zpiisob méfeni a vyhodnocovani tloustky povlaku;

e  pozadavky na odstfed'ovani vyrobku;

e  program kontroly;

¢  pokud jsou pozadavky na provedeni natéru na povlak;

e  pozadavky na kvalitu.

Pokud je spojovaci material specifikovan podle CSN EN ISO 1461 s odstied'ovanim spojovaciho materialu,
nelze ocekavat mistni minimalni tloustku na spojovacim materialu vétsi nez 35 um. Primérna tloustka
povlaku je potom 45 pm. SouCasné¢ musi byt v objedndvce zhotovitele u vyrobce spojovaciho materidlu
uvedeny informace dle bodu (25).

Poznamka: Mismi tloustka poviaku je primérnd hodnota vysledkii predepsaného poctu méveni tioustky
magnetickou metodou v oblasti méreni. Primérnd tloustka poviaku je primérnda hodnota mismich tlousték
povlaku na jednom vyrobku nebo na viech vyrobcich z kontrolniho vzorku.

Tloustka povlaku se zdsadnd stanovuje podle CSN EN ISO 2064 jako minimalni mistni tloustka. Je to
nejmensi mistni tloustka zji§ténd na funk&nim povrchu jednoho vyrobku, méfend v kterémkoliv misté
vyrobku. Méfeni u spojovaciho materidlu se provadi pouze u Sroubli na hlavé a ¢ele diiku, u matic na vSech
vngjsich plochach, na podlozkach shodné jako u matic. U zdvitii se méfeni neprovadi, 1ze obecné ocekavat
pramérné tloustky povlaku kolem 5 pum.

Kontrola tloustky povlaku se zisadn& provadi magnetickou metodou podle CSN ISO 2178.

Pozadavky na prejimku povlaku spojovaciho materiilu

(25)

(26)

Pozadavky na pfejimku povlaku spojovaciho materidlu jsou nasledujici:

e pozadavky na vzhled zinkového povlaku: nesmi byt zjiSt¢na mista bez povlaku, puchyfe, ndnosy
tavidla, popela, vméstky zinku, necistot, korozni produkty s vrypy do zakladniho materialu, vady
podkladu jako Supiny, trhliny apod. Povrch povlaku musi byt souvisly, hladky.

e pozadavky na tloustku povlaku: tloustka povlaku se kontroluje podle specifikace jako minimdalni
mistni.

e  pozadavky na piilnavost povlaku: zkouska adheze se provadi podle CSN EN ISO 10684 piiloha E,
v piipad¢ pochybnosti o kvalité¢ povlaku objednatelem.

Duvodem odmitnuti vyrobku nejsou tyto vizualni vady: bily povlak (zinkova rez), matny vzhled, tmave Sedy
odstin povlaku.
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19.2.2 Zakladni material pro ostatni ocelové konstrukce

19.2.2.1 Valcované oceli, oceli na odlitky a vykovky, oceli na lana

Pro pouZiti konkrétnich druhti materiala pro tfidy provedeni konstrukénich Casti plati ustanoveni s odkazy na
kapitolu 19.2.1. téchto TKP v pfisluSném rozsahu.

19.2.2.2 Elektrody a ptidavny material pro svarovani

Plati ustanoveni uvedena v €l. 19.2.1.8 této kapitoly TKP.

19.2.2.3 Svorniky (koliky s hlavou)
Plati ustanoveni uvedena v €l. 19.2.1.9 této kapitoly TKP.

19.2.2.4 Spojovaci prostredky

Plati ustanoveni uvedena v €l. 19.2.1.10 této kapitoly TKP.

19.3 DODAVKA, SKLADOVANI A PRUKAZNI ZKOUSKY MATERIALU

19.3.1 Doprava na stavenisté

(D

@)

Pfi dopravé materialu a vyrobkil na stavbu musi byt manipulace s nimi provadéna tak, aby nedoslo k jejich
poskozeni. Zabranéno musi byt rovnéZ poskozeni obalii a znaCeni. Vylou¢ena musi byt rovnéZ zaména
materialil. Za spravnou manipulaci s materialy a vyrobky odpovida zhotovitel.

Vyrabéné dilce jsou dopravovany na staveniSté po provedeni dilenské piejimky s kladnym vysledkem a po
aplikaci dilenské ¢asti PKO. Pfi nakladani, vykladani i prepravé dilct musi byt minimalizovano poskozeni

dilce a jeho PKO. N&které zejména t¢78i dilce jsou pro manipulaci opatfeny zdvésnymi oky a uchyty, které
museji byt specifikovany jiz ve vyrobni dokumentaci - tyka se zejména dilci tiidy provedeni EXC3 a EXC4.

19.3.2 Skladovani materiala, vyrobka a dilca

(D
@)

)

Skladovani materialii, vyrobki a dilcii se realizuje na stavenisti po jeho piedani zhotoviteli.

Dilce skladované na volném prostoru staveni§té museji byt podlozeny tak, aby dolni hrana dilce byla min.
300 mm nad urovni terénu. Podkladky museji byt z takovych materiali, které minimalizuji poSkozeni dilce
nebo jeho PKO.

Piidavny svarovaci materidl, zafizeni pro svafovani, material pro Sroubové a nytové spoje, drobny montazni
materidl (napf. kontrolni a vyb&hové desky) se skladuje vZdy ve skladech nikoli na volném prostranstvi.

19.3.3 Dodavka hutniho materialu, oceli na odlitky a vykovky, oceli na lana

(D

Pro dodavky hutniho materidlu mohou byt pfisluSnym odbornym tutvarem vydany upfesiujici technické
specifikace dodavky formou Obecnych technickych podminek (dale OTP) anebo mohou byt s dodavatelem
uzavieny Technické podminky dodaci (ddle TPD). Podrobngji k dané problematice viz Smérnice SZDC
¢.07.

19.3.3.1 Prokazovani shody a oznacovani vyrobka vyrobcem hutniho materialu
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Odkaz na tyto TKP musi byt vyslovné uvadén ve vSech specifikacich a objednavkach ocelovych vyrobki.
Dodrzeni podminek TKP jako zakladniho dokumentu pii doddvce se musi uvést v piislusnych dokumentech
kontroly podle CSN EN 10204. Obsah vsech dokumentii kontroly pii doddvce musi odpovidat norms.
PoZadavky na zkousky jsou uvedeny v ¢asti 19.2, pfislu§nych materidlovych normach a v Priloze A
av Piiloze B téchto TKP.

U vsech dodavek musi byt zajiSténa moznost prubézného sledovani (identifikace) materialu vcetné
ptislusnych zkousek, a to na cest¢ od dodavatele materidlu az ke zpracovateli — dilné, vyrobné, mostarn¢,
montazi.

Pro ocelové konstrukeni profily a plechy jako vyrobky pro stavbu, dodavané podle CSN EN 10025-1 (jedna
se o normy harmonizované) plati v CR Zakon o technickych pozadavcich na vyrobky (§ 22 Zaikona
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€. 22/1997 Sb.) a Natizeni Evropského parlamentu a Rady EU ¢. 305/2011. Timto nafizenim se¢ stanovi
harmonizované podminky pro uvadéni stavebnich vyrobka na trh soznaCenim CE. Vyrobek miize byt
uveden na trh pouze tehdy, je-li vhodny kurenému pouZiti a spliiuje-li pozadavky dle vyse uvedenych
zakonu a nafizeni.

(4)  Pokud vyrobek spliluje pozadavky podle bodu (3) a pfi posouzeni vlastnosti byl dodrzen predepsany postup,
umist'uje vyrobce na vyrobek oznageni CE, podle Piilohy ZA CSN EN 10025-1:2005 a vystavuje prohldseni
o vlastnostech. Prohlaseni o vlastnostech a osvéd¢eni musi byt sepsdno v tfednim jazyce Clenského statu, kde
je vyrobek pouzivan.

(5) Pro ocelové materidly, dodavané podle ncharmonizovanych materidlovych norem (jiné nezZ
CSN EN 10025-1), musi vyrobce postupovat v souladu se Zakonem & 22/1997 Sb. a Nafizenim vlady
¢. 163/2002 Sb. v platném znéni NV €. 312/2005 Sb.

Oznagovani ocelovych vyrobki provadi vyrobce v souladu s CSN EN 10025-1 &itelng jako signovéni, razeni,
znaCeni laserem, Carovym koédem, trvanlivymi lepicimi Stitky nebo pfipojenim §titki, na jednom miste
s nasledujicimi udaji:

o  znacCka oceli a stav pii doddni;
e  (islo tavby a Cislo vyvalku;
e nizev vyrobce nebo ochrannd zndmka vyrobee;

o  znacCka zastupce vnéjsi kontroly (oprdvnénym zastupcem objednatele).

19.3.3.2 Dokumenty kontroly
(1)  Kroms prohlaseni o vlastnostech vyrobce doklada dokumenty kontroly podle CSN EN 10204.

(2)  Pozadovand uroveni dokumentu kontroly podle téchto TKP se fidi Tabulkou 1 a 2. Dalsi technické podminky
dodavky jsou stanoveny v pfisluSnych technickych normich pro doddvky, rozsah zkousek je uveden v Casti
19.2 téchto TKP 19 a v Priloze A a Priloze B. Zkousky jsou povazovany za zkousky prukazni.

(3)  Podrobny popis jednotlivych dokumentii kontroly podle CSN EN 10204 je uveden v kapitole 19.1.5. bod
(4.13) téchto TKP.

19.3.3.2.1 Inspekeni certifikat 3.2 podle CSN EN 10204

(1)  Dokumenty kontroly v firovni 3.2 se pozaduji pro stanovené konstrukce nebo jejich ¢asti podle Tabulky 1
a Tabulky 2. Jako ,,Opravnény zastupce odbératele” ve smyslu normy CSN EN 10 204 se podle téchto TKP
stanovuje takto:

U  tuzemskych dodivek je opravnény zastupce odbératele ve smyslu CSN  EN 10204
SZDC, s.0. Technickd ustiedna dopravni cesty;

Kontaktni adresa opravnéného zdstupce:

SZDC, s.o. TUDC, Usek tratt a budov, Oddéleni jakosti materidlu, Riegrovo nam. 914, 500 02 Hradec
Krdlové

(2)  U_zahrani¢nich dodavek, pokud neni mozni nebo hospodarna picjimka TUDC, stanovuje opravnéného
zastupce prislusného odborného tutvaru. Prednostné se vyuZivaji piejimaci stiediska zahrani¢nich
zelezniCnich sprav.

(3)  Vyzvavyrobce k provedeni ovéfeni jakosti opravnénym zdstupcem odbératele musi obsahovat odkaz na tyto
TKP, pfipadné Technické podminky dodaci (podminky jsou stanoveny pfisluSnym odbornym titvarem podle
téchto TKP 19), na pfislu§ny zakazkovy list a dalsi pozadavky dle projektové dokumentace.

(4)  Pokud dodavatel piedlozi zidost o provedeni piejimky zdkladniho materialu ze skladovych zasob, je to
mozné pouze svyslovnym pisemnym souhlasem piislusného odborného utvaru, a to za stanovenych
podminek podle ¢lanku 19.3.5.

Pokud chce vyrobee pouzit materidl ze skladovych zasob s inspekénim certifikatem 3.2 je to mozné pouze se
souhlasem piislusné¢ho odborného utvaru, ktery posoudi, jaka organizace inspekeni certifikat 3.2 vydala a za
jakych podminek. Sou¢asné musi byt zakladni materidl jednozna¢né identifikovatelny.

19.3.3.2.2  Inspekeni certifikat 3.1 a Zkusebni zprava 2.2 podle CSN EN 10204

(1) Dokumenty kontroly vurovni 3.1 a 2.2 s¢ pozaduji pro stanovené konstrukce nebo jejich ¢asti podle
Tabulky 1 a Tabulky 2.
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19.3.3.3 Identifikace materialu ve vyrobn¢ ocelovych konstrukci
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Material dodany podle vysSe uvedenych podminck musi byt po celou dobu skladovani identifikovatelny.
Evidence je provadéna pracovniky podle zavedeného planu kvality.

Jakakoliv zZimé&na materidlu je vyloucena.

Pro konstrukce vyrobni skupiny EXC3 a EXC4 dodavatel predlozi objednateli na vyzadani pro nosné Casti
palici plan, kde bude ziejmé, zjakych plechi bude provadéno d€leni materialu na polozky, v souladu
s kapitolou 19.1.4.1 bod (1.2) téchto TKP 19.

Pfi déleni materialu se provadi pfeznaceni jakosti, Cisel taveb, Cisel vyvalka a Cisel polozek na jednotlivé
polozky nesmyvatelnym popisovacem. Vyrobce miize po déleni materialu pouzit vlastni zpusob znaceni
zaruCujici doloZeni vSech pozadovanych udaja za predpokladu schvaleni tohoto zptsobu zastupci piislusného
odborného utvaru. Pokud si objednatel nevyhradi pozadavek pfeznatovani razenim.

V ptipad¢ zmény paliciho planu musi byt objednatel s touto skuteCnosti pisemn¢ seznamen.

Pfi dilenské prejimce se provadi kontrola shodnosti jednotlivych Cisel polozek, paliciho planu a schématu
taveb. Doklady jsou predlozeny vyrobcem k archivaci dokumentace k ocelové konstrukei.

19.3.4 Dodavka spojovaciho materialu, sprahovacich trnua (svorniku, koliku s hlavou),

nytia a pridavného svarovaciho materialu

19.3.4.1 Prokazovani shody
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Vyrobky dle harmonizovanych norem - pro sestavy Sroubovych spojii s moZnosti piedpindni dle
CSN EN 14399-1, pro $roubové spoje bez moznosti piedpinani dle CSN EN 15048-1 a pro piidavny material
dle CSN EN 13479 plati v CR Zakon o technickych pozadavcich na vyrobky (§ 22 zikona &. 22/1997 Sb.)
a Nafizeni Evropského parlamentu a Rady EU ¢&. 305/2011. Timto nafizenim se stanovi harmonizované
podminky pro uvadéni stavebnich vyrobkii na trh soznaCenim CE, které byva uvedeno na dokumentu
kontroly. Vyrobek muze byt uveden na trh pouze tehdy, je-li vhodny k urCenému pouziti a spliuje-li
pozadavky dle vySe uvedenych zakoni a nafizeni.

Ostatni vyrobky - spiahovaci trny a nyty, pro které nejsou k dispozici harmonizované normy, musi vyrobce
uvadét na trh v souladu s § 22 zdkona €. 22/1997 Sb. o technickych pozadavcich na vyrobky v platném znéni
ve znéni nafizeni vlady €. 312/2005 Sb., kterym se méni nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. Na zakladé
posuzovani shody vyda vyrobce nebo dovozce prohldSeni o shodg¢.

19.3.4.2 Dokumenty kontroly
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Kromé prohlégeni o vlastnostech vyrobce doklad4 dokumenty kontroly podle CSN EN 10204,

Pro dodavky vysokopevnostnich Sroubu, matic a podlozek se poZaduje inspekéni certifikat ~3.1%.
V inspekenich certifikatech se dokladuji mimo chemické slozeni i vysledky zkousek:

pro §rouby — zkousky tvrdosti a zkousky tahem pod klinem podle CSN EN ISO 898-1;
pro matice — zkougky zkugebnim zatizenim a zkousky tvrdosti CSN EN ISO 898-2;
pro podlozky — zkousky tvrdosti povrchu podle CSN EN ISO 6507-1.

Pro dodavky Sroubii pro hrub¢ a piesné spoje se poZzaduje zkusebni zprava ”2.2”.

Pro dodavky nyta se poZaduje zkuSebni zprava 72.2”.

Jakost dodavek svornikii (sprahovacich prvki) pro ocelové konstrukce se doklada inspekénim certifikatem
”3 . 1(( .

V inspek¢nich certifikatech se dokladuji vysledky zkousek: mez kluzu, mez pevnosti, taznost.

Pro dodavky ptidavného materidlu se pozaduje dokument kontroly dle 19.2.1.8 (11). V inspekénich
certifikatech se dokladuji vysledky zkousSek: chemicky rozbor, mez kluzu, mez pevnosti, taznost a vrubova
houzevnatost pfi teploté odpovidajici ndvrhu zakladniho materialu ocelové konstrukce.
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19.3.5 Postup ve zvlaStnich pripadech
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Pro zvlastni ptipady, kdy z vaznych diuvodii zamys$li dodavatel ocelové konstrukce pouzit hutniho materialu
bez piedepsané¢ho dokumentu kontroly, plati ustanoveni uvedena v této kapitole.

Jedna se o ptipady, kdy je k dispozici inspekéni certifikdt “3.1%, zkuSebni zprava “2.2* nebo se jednd
o materidl ze skladu dodavatele, ze zahrani¢ni dodavky apod.

Materidl Ize pouzit pouze se souhlasem ptislusného odborného ttvaru.

Vlastnosti materialu je nutno dolozit zkouSkami v rozsahu podle ¢lanku 19.2. Rozsah zkousek (pocet a mista
odbéru vzorki) stanovi piislu§ny odborny utvaru podle konkrétnich podminek.

Naklady na tyto zkouSky hradi dodavatel ocelové konstrukee.
Zkouseni vzorku musi provést zkusebni laboratof dle 19.5.
ZkuSebnu stanovi piislusny odborny ttvar.

Vysledky zkou$ek musi byt v souladu spozadavky na hutni material podle ¢lanku 19.2 téchto TKP
a projektové dokumentace.

V ptipad¢, kdy ma byt pouzit material ze zahrani¢ni dodavky, ktery je vybaven dokumentem kontroly
zahrani¢niho ptvodu, rozhodne piislusny odborny ttvar o uzndni, nebo o potfebé doplnéni tohoto
dokumentu.

DODAVKA OCELOVE KONSTRUKCE, VYROBA A MONTAZ

Pro vyrobu ocelovych konstrukei plati CSN EN 1090-1+A1, CSN EN 1090-2+ Al a CSN 73 2603.

Pro mont4Z ocelovych konstrukei plati CSN EN 1090-2+A1 a CSN 73 2603.

Vyroba ocelové konstrukce se provadi na zaklad¢ schvalené vyrobni dokumentace, podle kapitoly 19.1.4.1.
Montaz ocelové konstrukce se provadi na zdkladé schvalené montazni dokumentace, podle kapitoly 19.1.4.2.

Dale plati ptislu$na ustanoveni piisluSnych MVL.

19.4.1 Vyroba ocelové konstrukce

19.4.1.1 Zpracovani zakladniho materialu a jeho déleni
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Pro vyrobu ocelovych konstrukci se pouziva zdkladni material dodany a splitujici podminky podle kapitoly
19.2 a 19.3 téchto TKP.

Pred vstupem do vyroby se pro konstrukce tfidy provedeni EXC3 a EXC4 material oCisti v prabézném
tryskacim zafizeni od neCistot a okuji — stupenl Cistoty Sa2. Material pro mostni konstrukce se ocisti
celoplo$né, u materidlu pro konstrukce ostatni se oCisti minimalné svarova hrana.

Provede se identifikace znac¢eni zdkladniho materidlu podle ¢lanku 19.3.

V piipad¢ vzniku povrchovych vad — vrypi, zasekt apod., pfi manipulaci se zakladnim materidlem, musi byt
u tiid provedeni EXC3 a EXC4 dle CSN EN 1090-2+A1 vady obrouseny do plynulého piechodu. Hloubka
mistniho oslabeni nesmi byt v&tsi nez 5 % jmenovité tlouStky zdkladniho materialu. Misto opravy musi byt
pisemn¢ evidovano protokolem vystupni kontroly vyrobce, véetné zpusobu opravy.

Rovinatost plechil je stanovena v Pfiloze G. Rovnani plechii se provadi v souladu s povolenymi tichylkami
podle této piilohy.

Déleni zdkladniho materidlu se provadi podle palicich plani fezdnim, stithdnim, tepelnym fezanim
(kyslikovym plamenem, plazmové fezdni, fezani laserem). Ru¢ni tepelné fezdani se pouZije vyhradné
v mistech, kde neni strojni fezani pfistupné. Hrany nesmi po odstranéni strusky vykazovat zadné podstatné
vyskové nerovnosti (do 1 mm). Vyrobce musi prokazat zpusobilost procesu tepelného déleni dle
CSN EN 1090-2.

U feznych ploch polozek dilcu u tfid provedeni EXC3 a EXC4 pro dynamicky namahané konstrukce musi
Jakost fezanych povrchi odpovidat oznaceni ISO 9013-331 podle CSN EN ISO 9013. Tepelné fezani musi
byt pravideln¢ kontrolovano a vyhodnocovano podle CSN EN ISO 9013.
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V pfipad€ provadéni prechodu tloustek zdkladniho materidlu se pfechod opracuje tfiskovym opracovanim.
Rezani kysliko-acetylenovym plamenem se u mostnich konstrukci nedoporucuje.

V pripad¢ strojniho tepelného fezani miaze dojit k vytvrzeni zakladniho materidlu na d€lenych hranach.
V téchto piipadech nelze provést otryskani povrchu zakladniho materidlu na predepsany kotevni profil. Proto
je tieba provést odstranéni této vrstvy obrousenim hran. Pozadavek na kotevni profil na hranich musi
predepsat vyrobni dokumentace.

Pokud materidlovd norma piedepisuje pfedehiev zakladniho materialu pii jeho déleni, je nutno jej pouzit.
Specifikace téchto udaji musi byt uvedena ve vyrobni dokumentaci.

Oceli mohou byt ohybany, lisovany nebo kovany do pozadovaného tvaru za tepla nebo za studena. Musi byt
zaji§téno, Ze¢ mechanické vlastnosti zakladniho materidlu po jeho tvarovani budou shodné svychozim
materialem. Specifikace zplisobu tvarovani oceli, véetn¢ zptisobu kontroly na vznik trhlin musi byt uvedena
ve vyrobni dokumentaci. Zasadné se musi pfi navrhu vychazet z Gdajii uvadénych vyrobcem oceli v prislu§né
materidlové norme.

Jestlize u urcité kvality oceli nebo tlou$tek oceli dochdzi v procesu déleni zakladniho materidlu k jeho
mistnimu vytvrzeni nebo pokud je material na tento proces nachylny, je nutno zapracovat pozadavky do
vyrobni dokumentace. Nejvys$§i naméfené hodnoty nesmi piekroCit udaje podle Tabulky 10
CSN EN 1090-2+A1.

Polomér na hranach jednotlivych poloZek oceli po jeho déleni musi odpovidat parametriim podle kategorii,
uvedenych v Tabulce 7, tdaj musi byt uveden ve vyrobni dokumentaci. Z dér musi byt odstranény otfepy.

Uprava svarovych ploch se provadi podle udajii ve vyrobni dokumentaci, podle Katalogu svari a v souladu
s WPS a WPQR, podle ¢lanku 19.4.1.9 téchto TKP 19.

Diry pro spojovaci prvky, nyty nebo ¢epy musi byt provedeny pro konstrukee tiid provedeni EXC3 a EXC4
pro dynamicky namahané konstrukce vrtanim, s uchylkami podle CSN EN 1090-2+A1. Zpusob provedeni
dér uvadi vyrobni dokumentace.

Skladovani polotovari z korozivzdornych oceli se provadi v piivodnich obalech, k podlozeni se pouzivaji
drevéné podkladky. Skladovaci prostory musi byt suché, isté a oddélené od skladovacich prostor béznych
uhlikovych oceli.

19.4.1.2 Dosedaci plochy pln¢ kontaktniho styku
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Projektova dokumentace musi stanovit, kde budou provedeny plné kontaktni styky.

Povolena tuchylka rovinatosti povrchu plné kontaktniho styku mezi stykovou plochou a pfimou hranou
protikusu pied spojenim musi byt v souladu s CSN EN 1090-2+A1, ptiloha D. 1.13 (A = 0,5 mm nejméné
na dvou tictinich plochy a A = 1,0 mm maximalné mistng).

19.4.1.3 Sestaveni spoju
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Vsechny dilce musi byt sestaveny tak, aby nebyly poskozeny nebo zdeformovany nad piipustné tolerance,
v rozsahu podle Prilohy G.

Jednotlive polozky musi byt vyrobeny podle vyrobni dokumentace tak, aby se daly voln€ sloZit, tésn¢ na scbe
dosedaly a nebyly piekroCeny mezni uchylky, stanovené CSN EN 1090-2+A1. Konkrétni odchylky
rovinatosti a tésnosti spoje musi byt stanoveny ve vyrobni dokumentaci.

Na jednotlivych poloZkach Sroubovych spoji musi byt trvanlivym zpusobem uvedeny znacky tak, aby
nedoslo k jejich zdméné pii sestaveni na montazi.

Podle typu a slozitosti konstrukce musi byt ve vyrobni dokumentaci uvedeno, které dily konstrukce je ticba
v ramci vyrobni technologie uzaviit pied provedenim dilenské prejimky.

Soucasné musi byt ve vyrobni dokumentaci uvedeny stykové plochy, které je ticba opatfit systémem
protikorozni ochrany, protoze by se staly po sestaveni polozek neptistupnymi.

Pro nosné styky tfidy provedeni EXC3 a EXC4 je nepfipustné pfivafovani Sroubti nebo matic ke stykovym
deskam.

19.4.1.4 Svarové spoje

(D

Svarové spoje budou provedeny v souladu s ¢lankem 19.4.1.6 a ¢lanki souvisejicich podle t€chto TKP.
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Pied provadénim svafovani je nutno sohledem na tvar dilcii a povolené uchylky zvolit takovy postup
svafovani, aby vysledné deformace po svafovani byly v pozadovanych tolerancich. Parametry piipustnych
deformaci od svafovani museji byt uvedeny v projektové dokumentaci, podrobndji viz ¢ldnek 19.6 téchto
TKP 19.

Je nepfipustné ménit typy svart, navrZzené v projektu obzvlast€ v piipadech, kdy by zménou typu svaru doslo
ke zvétSeni deformace od svafovani nebo ke zméné kvality pravaru svaru. Timto je mySlena nahrada K-svaru
za V-svar nebo tupcho svaru za koutovy svar nebo nahrada U-svaru za V-svar apod. Zména svaru z jin¢ho,
nez vyse uvedencho divodu je moZna, ovSem je tieba ji fadn¢ technicky odivodnit, projednat a pisemng
schvalit objednatelem a projektantem dokumentace.

Docasné svarové spoje je nutno provadst dle CSN EN 1090-2+A1 &1, 7.5.6.

Zpusob odstranéni docasnych svarovych spojii musi byt vyslovné uveden v technologickém postupu
svarovani.

Odstranéni doCasnych svarovych spoju odseknutim poloZek se nepovoluje.

Po odstranéni docasnych svarii jejich obrousenim se provede MT kontrola na vznik povrchovych trhlin nebo
PT kontrola. O provedené kontrole musi byt vydan protokol.

V ptipad¢ piipojeni montdZnich ok nebo montdZznich uchytii se po jejich odstranéni provede UT kontrola
zdkladniho materidlu, specifikace nepiipustnych vad — musi odpovidat jakosti zdkladniho materidlu,
viz Clanek 19.2.1.4, zkouska se provadi na 100 % plochy, véetné 50 mm ptidavki na ob¢ strany od svaru.

Rovnani plamenem po svafovani se provadi dle CSN EN 1090-2+A1 &l 6.5.3. V piipads, Ze je nutné
provadét rovnani deformace od svafovdni, musi byt stanoveno ve vyrobni dokumentaci, jaka je povolena
maximalni teplota s ohledem na jakost oceli.

Kontrola na vznik trhlin musi byt provedena v oblasti, kde byl ndhiev provadén u kvality oceli S355 a vyS$si
vzdy, a to metodou VT, popt. MT nebo PT je-li pfedepsana. O provedené kontrole musi byt vydan protokol.

Délka nab¢hu zmény tloustky zakladniho materialu u hlavnich nosnych Casti ocelovych mosta musi byt
dostate¢na a pozvolnd natolik, aby pfi provedeni svaru v prechodu tlousték nevznikaly pfi svafovani zapaly.
V ptipad¢, ze zapaly vzniknou, musi byt u dalSich polozek provedeny technologické tipravy nabchu. Zapaly
budou opraveny nikoliv zabrou$enim, ale navafenim piechodu svarovymi housenkami dle potieby. Svar i
navafend oblast musi byt kontrolovany pfislusnou NDT kontrolou UT nebo RT (podle tloustky ndvaru do
3 mm je mozné zvolit i MT nebo PT kontrolu). O kontrole musi byt vystaven protokol.

V ptipadé, 7e u dilenské sestavy vznikne pfi sestaveni montazniho styku rozevieni kofene vEtsi, nez je
uvedeno pro piislusny svar v Katalogu svari resp. WPQR (tichylka zpravidla vét§i nez 5 mm), musi byt
provedeno nadvafeni svarového tkosu z jedné strany svaru. Nedoporu€uje se nadvafovani vetsi nez 20 mm.
Navatena oblast musi byt nisledn¢ kontrolovdna NDT kontrolou, do shodného klasifikatniho stupné jako
puvodni svar. O kontrole musi byt vystaven protokol. Pii vétSich mezerach je nutno pouzit svarovou vlozku.
Mezera mezi svarovymi ukosy pfed zavarenim vlozky musi byt min. tloustka materialu plus 30 mm, ale
minimaln¢ 60 mm. Svary vlozky nasledn¢ kontrolovat NDT kontrolou shodnou jako puvodni svar. Na vyse
uvedené apravy je nutno vypracovat technologicky piedpis a vyZadat si stanovisko projektanta.

Pfi provadéni montaznich nosnych svarii mezi sténou a horni nebo dolni pasnici musi byt proveden tupy svar
pro zajisténi privaru kofene na montazi z technologickych divoda pro zajisténi kvality svaru, pokud nejsou
splnény podminky pro provedeni koutového svaru. O kontrole musi byt vystaven protokol.

Trhliny na povrchu svaru nejsou piipustng.

Pfi svafovani vicevrstevnych svarovych spoju je nutno v kofenové oblasti zajistit fadné nataveni ploch
a provafeni kofene. Po dokonceni kazdé svarové housenky je tfecba povrch odistit od strusky a necistot,
povrch musi byt hladky, bez poéra, trhlin a zapali. Chybna mista je tfeba mechanicky opracovat napf.
drazkovanim nebo vybrouSenim.

Pro svarovani korozivzdornych oceli plati pouziti vhodnych piidavnych materidlii pro svafovani, materialy
musi byt legovany vyse neZ zakladni material. Pfechod mezi zdkladnim materidlem a svarem musi byt lestén
do kovového lesku, aby se odstranilo nauhliCeni pfechodi. Soucasn¢ musi byt pielestén i zakladni material,
aby byly odstranény zbytky po brouseni, které¢ by mohly zpusobit mistni korozi.
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19.4.1.5 Svarovaci metody

(1)  Pro svafovani se pouZivaji metody svafovani, uvedené v Tabulce 13.
Tabulka 13 — Specifikace postupu svarovani (WPS) a kvalifikace postupu svarovani (WPQR)
Svafovaci proces podle CSN EN ISO 4063 Specifikace Kvalifikace
Cislo Nazev metody postupu postupu svafovani
metody svarovani (WPS) (WPQR)
111 Ruéni obloukové svafovani tavici se elektrodou bez ochranného plynu
114 Obloukové svarovani plnénou elektrodou bez ochranného plynu
121 Svarovani pod tavidlem dratovou elektrodou
122 Svarovani pod tavidlem paskovou elektrodou
131 Obloukové svarovani tavici se elektrodou v inertnim plynu, MIG CSN EN ISO 15609-1 CSN ENISO 15610
svarovani B
CSN EN ISO 15613
135 Obloukové svafovani tavici se elektrodou v aktivnim plynu, MAG B
svarovani CSN ENISO 15614-1
136 Obloukové svarovani plnénou elektrodou v aktivnim plynu
137 Obloukové svafovani plnénou elektrodou v inertnim plynu
138 Obloukové svarovani plnénou elektrodou s kovovym praskem
v aktivnim plynu
141 Obloukové svarovani wolframovou elektrodou v inertnim plynu, WIG,
TIG svarovani
311 Kysliko-acetylenové svafovani
52 Laserové svafovani CSN EN ISO 15609-4 CSN ENISO 15614-11
783 Zdvihové piivafovani svornikil s keramickym krouzkem nebo CSN EN ISO 14555 CSN EN ISO 14555

v ochranném plynu

19.4.1.6 Specifikace a kvalifikace postupt svafovani (WPS a WPQR). Spole¢na ustanoveni pro
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vyrobu a montéaz

Kvalifikace postupii svafovani se provadi podle CSN EN ISO 15607, jednotlivé zpusoby potom podle
Tabulky 1 a Tabulky 2 téchto TKP. V téchto tabulkach je uveden rozsah pro nosné svary, jednotlivych
konstrukci nebo dilu.

PoZadavky na kvalifikaci postupt svafovani (WPQR) jsou uvedeny v Tabulce 14.

Tabulka 14 - Kvalifikace postupu svaifovani (WPQR) a pouZiti pro ocelové konstrukce

Stanoveni kvalifikace Zpusob a rozsah pouziti kvalifikace

CSN EN ISO 15614-1

Kvalifikace na zakladé zkousky

Je mozno pouzit vzdy, neplati vSak, jestlize zkouska postupu neni ve shod€ s geometrii spoje,
s upnutim, a s pfistupnosti spoje. Plati jak pro standardni dilenské, tak i pro montazni svary.

Podrobné je uvedeno v ustanoveni (6), (8), (10) a (11) této kapitoly.

postupu svafovani

Kvalifikace na zaklad¢ predvyrobni

Je mozno pouzit vzdy. Postup vyzaduje zhotoveni zkuSebniho kusu za vyrobnich nebo

y montaznich podminek.
CSN EN ISO 15613

VyZzaduje se v piipade slozitych dilenskych a montaznich svart, slozitych uhlovych sestav
jednotlivych polozek, naroénych tvarti naklopeni stén a pasnic apod. Stanoveni nestandardnich
svarl provadi ptislusny odborny utvar, na zakladé posouzeni svarti uvedenych ve vyrobnich
vykresech, popf. v Katalogu svari.

zkousky svafovani

Podrobné uvedeno v ustanoveni (7), (9), (10) a (11) této kapitoly.

)
4)

Specifikace postupu svafovani (WPS) musi byt uvedena v dokumentaci zhotovitele podle tohoto TKP.

Kwalifikace postupu svafovani (WPQR) musi byt provedena a dolozena objednateli pied zahdjenim vlastniho
svafovani na diln¢ nebo montazi.
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Odkazy na Specifikace postupu svafovani (WPS) a Kvalifikace postupu svafovani (WPQR) musi byt
jmenovité uvedeny v technologickém piedpisu vyroby a dilenském technologickém postupu svafovani, stejné
jako v technologickém piedpisu montdze a technologickém postupu svarovani na montazi.

V piipadé postupu podle Kvalifikace na zakladé zkougky postupu svafovani CSN EN ISO 15614-1 vyrobce
na vlastni odpovédnost vypracovava WPS na zaklad¢ existujici platné WPQR, ktera musi zahmovat v§echny
proménné veliCiny. Vyrobce vyuziva existujici WPQR z piedchozich ptipadu pouziti, kterd v§ak musi byt
platnd v rozsahu povolenych tlousték materidli a souCasné musi byt pouzita shodna vyrobni znacCka
ptidavného materidlu. V piipad¢ pouziti pfidavného materidlu jiného vyrobce je nutno provést dopliujici
zkousky dle CSN EN ISO 15614-1 ¢&1. 8.4.5.

V ptipad¢ pozadavku pfislusného odborného utvaru na postup podle Kvalifikace na zakladé pifedvyrobni
zkougky svatovani podle CSN EN ISO 15613 vyrobce musi piipravit pWPS (pfedbéznou specifikaci
svafovani) a zajistit, aby byla pouzitelnd pro vlastni vyrobu i montdz, na zaklad¢ praktickych zkuSenosti,
a celkovych znalosti svafovani podle CSN EN ISO 15609-1. Tuto pWPS piedloZi ve vyrobni a montaZni
technologické dokumentaci pfisluSnému odbornému utvaru. Na zakladé pWPS s¢ vypracovavda WPQR,
v rozsahu podle CSN EN ISO 15614-1. Pokud je to pozadovano objednatelem, miize byt provadéni zkousek
ptitomen. Na zdklad¢ vyhovujicich zkou$ek se potom vypracuje WPS, ktera je schvalena vyrobcem a vydana
do vyroby a na montdZ. WPQR a soucasné¢ WPS bude piedlozena objednateli (vedoucimu dilenské prejimky
a montazni prohlidky) pfed zahdjenim praci ke kontrole.

V ptipad¢ kvalifikace na zdklad¢ zkousky postupu svafovani bude rozsah zkousSek proveden podle
CSNENISO 15614-1, tabulka 1. Pokud vyrobce, & montaZni organizace provadi svafovani plng
provafenych tupych svara tloustek > 50 mm, pak WPQR pro tyto svary musi obsahovat dopliwjici dvé sady
ty¢i pro zkousky rdzem v ohybu. Jednu ze svarového kovu a jednu z tepelné ovlivnéné oblasti ve stiedu
tloustky nebo v oblasti kofene svaru. Navic pro T- spoj s plnym privarem - obrazek 3 této normy a pro
koutové svary musi byt provedena kontrola pruvaru svaru ve 100% délky svaru. Velikost pravaru bude
dolozena s vysledky do WPS pro pfipadnou kontrolu pravaru.

V ptipad¢ kvalifikace na zdklad¢ predvyrobni zkousky svafovani budou zkouSky provedeny na vzorcich
podle standardu CSN EN ISO 15613, rozsah zkousek podle CSN EN ISO 15614-1, tabulka 1. Pokud
vyrobce, ¢i montazni organizace provadi svafovani pln¢ provafenych tupych svaru tloust€k > 50 mm, pak
WPQR pro tyto svary musi obsahovat dopliujici dvé sady ty¢i pro zkousky rdzem v ohybu. Jednu ze
svarového kovu a jednu z tepelné ovlivnéné oblasti ve stiedu tloustky nebo v oblasti kotfene svaru. Navic pro
T- spoj s plnym privarem - obrazek 3 této normy a pro koutové svary musi byt provedena kontrola privaru
svaru ve 100% délky svaru. Velikost pravaru bude dolozena s vysledky do WPS pro pfipadnou kontrolu
privaru.

Formuldi WPS bude vypracovan v souladu s CSN EN ISO 15609-1.

Formuldi WPQR musi obsahovat veskeré uvedené udaje podle CSN EN ISO 15614-1, a to: obecné udaje.
zaznam zkousky svaru, vysledky zkousky.

19.4.1.7 Zkousky svareca

(D
@)

)

4)

Svéieti musi mit platnou kvalifikaci ke svafovani podle CSN EN 287-1.

Zkouska svare¢e musi byt v souladu s rozsahem WPS. Koutové svary mohou svafovat pouze svareci, ktefi
byli zkouseni na odpovidajici koutové svary.

Pro provedeni kontroly musi byt k dispozici seznam svafeCi na danou zakazku, véetné jejich kvalifikace
a rozsahu platnosti. Souc¢asné musi byt k dispozici ke kontrole originaly protokolii o zkouskach.

Pro svafovani spfahovacich trna metodou podle CSN EN ISO 14555 plati zkousky svafe¢skych operatori
pro tavné a odporové svarfovani podle CSN EN 1418.

19.4.1.8 Svarecsky dozor
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Svate¢sky dozor musi byt zajistén vyrobcem v rozsahu podle Tabulky 1 a 2 podle té&chto TKP.

Provadéni svafovani pro EXC2, EXC3 a EXC4 musi probihat pod dohledem svafe¢ského dozoru, ktery ma
odpovidajici kvalifikaci a zku$enosti ve svatecskych operacich, jak je stanoveno v CSN EN ISO 14731.
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19.4.1.9 Priprava ploch pred svarovanim a svafovani
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Svarové plochy musi odpovidat schvalenému katalogu svaru, ktery je soucasti vyrobni dokumentace.
Svarové plochy musi byt Cisté, bez trhlin, mastnoty, zapalil.

Navatovani svarovych hran povoluje objednatel (vedouci prejimky), jestlize odchylky neodpovidaji Katalogu
svaru.

Dilenské zdkladni natéry na svarovych plochich a v §ifce min. 100 mm od svarové hrany nejsou povoleny.
Svarové plochy musi byt suché¢ a nesmi na nich dojit ke kondenzaci vody.

Pfi svafovani na montdzi nebo pfedmontdzi mimo krytou halu musi byt svafe¢ a misto svafovdni chranéno
ptistieskem proti vlivu vétru, desté, sn¢hu.

Svafovani je zakdzano pod teplotu zakladniho materidlu -5° C. V pfipad¢ nutnosti na svafovani v rozmezi
teplot 0° C az -5° C, musi byt provedeny pifedvyrobni zkouSky svafovani podle CSN EN ISO 15613
s uvedenou minusovou teplotou, véetné odpovidajiciho predehfevu.

Svafované dilce musi byt sestaveny tak, aby nedoslo k deformaci spoje a pfilehlych polozek nad stanovenou
toleranci. Tolerance smérové a vyskove deformace svafovaného spoje se stanovuje pro konstrukce EXC3
a EXC4, a to max. 3 mm na délku 1 m, po pfilozeni ocelového pravitka pres svafovany styk viz pfil. G.

Sestaveni spoje na montdzi u konstrukci EXC3 a EXC4 se provadi pfednostné za pomoci montdZnich
uhelniku, s vymezenou jednotnou vzdalenosti mezi ihelniky (jednotna tloustka vlozky). Montazni thelniky
se po provedeni spoje odstrani odbrousenim pripojovacich stehii. Neni povoleno provadét jejich odsekani.
V piipad¢ pozadavku objednatele (vedouciho piejimky) se v mist¢ odstranéni tthelniku provede MT nebo PT
kontrola v souladu s kapitolou 19.4.1.11 téchto TKP 19. Provadéni doCasnych ptivafovanych piilozek pies
montazni svary se povoluje za téchto podminek:

o musi zde byt dostatecny prostor pro zavareni svaru;

¢ min. vzdalenost svaru piilozky od svarové hrany musi byt 50 mm;

e min. stupei kvality svaru piilozky musi byt C dle CSN EN ISO 5817.

Piedehiev spoje je nutno provadét na Sitku stanovenou podle tloustky svarovanych polozek, od spoje na obé
strany. Teplota pfedehievu je uvedena ve WPS svaru, v souladu s WPQR.

Stehovat dilce EXC3 a EXC4 mohou pouze svafeci v rozsahu opravnéni ke svafovani podle typu spoje
a polohy svarovani, v rozsahu kvalifikace podle CSN EN 287-1.

Poskozené stehy musi byt odstranény. Pokud stehy zustavaji soucasti svafovaného spoje, musi mit
odpovidajici parametry a kvalitu, jako svarova housenka pIlného svaru.

Koutové svary musi byt provedeny s dostate¢nym zavarem. Hloubka zdvaru musi byt dolozena WPQR.
Sestaveni koutového spoje musi byt v souladu s CSN EN 1090-2+A1 ¢1. 7.5.8.

Tam, kde je projektantem projektové dokumentace pozadovan plny pravar u nosnych spoji, navrhuji se tupé
svary.

Pro provedeni kvalitniho ukonceni tupého svaru musi byt pouzita nabéhova a vyb&hova deska. Jejich
odstranéni se provadi odbrousenim nebo vydrazkovanim svaru, avSak nikoliv odseknutim desek od
zakladniho materialu.

Opravy svaru se provadi na zakladé dodatku technologického postupu, schvaleného objednatelem.
Rozstfik svarového kovu musi byt odstranén.
Struska musi byt beze zbytku odstranéna z kazdé svarové vrstvy.

Veskeré svary na konstrukcich musi byt provedeny jako nepferuSované, vodotésné. Svary, které nejsou
nosné, jsou provedeny jako vypliové, tésnici, ukonCeni svaru musi byt provedeno vzdy ovafenim celé

poloZky.

Metoda svafovani na montazi se pouZzije 111 a 121. Pro pouZiti metody MAG (135, popt. 136, 138) musi byt
zajistény odpovidajici podminky pro svafovani a trvaly svafeCsky dozor na stavbé a dale doloZeny vysledky
WPQR svaru s vyhotovenim svari na montazi.

Zpusob upravy povrchu svari brousenim predepisuje vykresova dokumentace. Zejména v piipade
pfevysenych pfi¢nych svarii dolnich pasnic je nebezpe¢i zadrzovani vody a neCistot v mistech svari, kdy
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nasledné tato mista vykazuji zvysSenou korozi. Detaily svarii s ohledem na zvysenou korozi musi byt feseny
ve vyrobni dokumentaci.

19.4.1.10 Nedestruktivni metody kontroly svarovych ploch (NDT kontroly svarovych ploch)
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Pti provadéni kontrol svarovych ploch pfed svafovanim se pouZivaji tyto nedestruktivni kontroly podle
standardu CSN EN ISO 17635:

e  vizudlni zkouSeni (VT);

e  zkouSeni magnetickym praSkem (MT);
e  kapildrni zkouSeni (PT);

e  ZkouSeni ultrazvukem (UT).

Kvalifikace pracovniki, provad¢jicich NDT kontrolu musi odpovidat minimaln¢ level 2 podle
CSN EN ISO 9712.

Vizualni kontrola se provadi po celé délce svarové plochy pro svar, kontroluje se Cistota a stav svarovych
ploch, jejich piiprava v souladu s WPQR a WPS, v&etn¢ kontroly piipadnych vad zdkladniho materidlu jako
zdvojeni, laminace podle CSN EN ISO 17637.

Ultrazvukova kontrola slouzi ke zjisténi vnitinich vad materidlu, zkouSkou neni mozno zjistit povrchové
vady nebo vady umisténé cca 2 mm od povrchu.

Ultrazvukova kontrola se provadi po celé délce svarové plochy tupého spoje jako zkouska okrajovych hran
(ur¢enych ke svafovani), a to ve vyrobné ocelovych konstrukci (mostarng).

U okraju plochych vyrobku, pokud nejsou stanoveny projektovou dokumentaci vySsi poZadavky, musi byt
dodrZena kritéria pifipustnosti tfidy podle CSN EN 10160 shodna jako pro stanovenou kontrolu svaru,
tj. kontrola svarov¢ hrany dvojitou sondou v sifce podle CSN EN 10160 od kofene svarové hrany.

V pfipadé, Ze jsou zjistény na povrchu palené hrany nebo v okoli (do 3 mm) nepfipustné vady, které jsou
zjistény vizualni zkouskou podle CSN EN ISO 17637, provede se magnetick4 nebo penetraéni zkouska. Dale
jsou tyto zkouSky provadény v piipad¢, Ze jsou vady odstranény jejich zavafenim (do 3 mm), aby se
prokazalo, 7¢ vada byla zcela odstranéna. V piipad¢ odstranéni vady jejim zavafenim se provadi u penctraéni
zkousky (PT) technika zkouseni podle CSN EN 571-1 (tfida neni stanovena) a stupeii piipustnosti musi
odpovidat CSN EN ISO 23277 stupni 2X pro stupeti kvality svaru podle CSN EN ISO 5817 pro tiidu B (B+,
dle CSN EN 1090-2+A1). Pro magnetickou metodu pragkovou (MT) se technika a tiida zkouseni piedepisuje
podle CSN EN ISO 17638 (tfida neni stanovena), stupeti pidpustnosti musi odpovidat CSN EN ISO 23278
stupni 2X pro stupeit kvality svaru podle CSN EN ISO 5817 pro tiidu B (B+, dle CSN EN 1090-2+A1).
Popis metodiky zkousky je uveden v Priloze F.

Z provedené zkousky musi byt vyhotoven protokol. Soucasné se do vyrobniho deniku uvadi datum provedeni
zkousek, firma zhotovitele, jméno a rozsah opravnéni pracovnika zhotovitele.

ZkouSeni musi byt provedeno v souladu s pisemnym postupem, jak to vyzaduji normy pro jednotlivé
zkusSebni metody, v souladu s témito TKP. Postup musi byt rozpracovan v technologické dokumentaci.
V piipad¢ predepsani doplitkové zkouSky podle bodu (7) bude piedlozen ke schvaleni objednateli dodatek
technologické dokumentace.

19.4.1.11 Nedestruktivni metody kontroly svara (NDT kontroly svari)
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Pro provadéni kontrol svard se pouZivaji tyto nedestruktivni kontroly podle CSN EN ISO 17635:
¢  vizudlni zkouseni (VT);

e  zkouSeni magnetickym praSkem (MT);

o  kapildrni zkouSeni (PT);

. radiografické zkouSeni - zkouska prozatenim (RT);

) zkouseni ultrazvukem (UT, TOFD, PA - Phased Array).

Metodika NDT kontrol je uvedena v Priloze F.
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Nedestruktivni kontroly svaru se provadi po kone¢né upravé svaru, tedy po rovnani v okoli svaru, zihani
svaru, po opravach svaru na zakladé proveden¢ vizudlni kontroly svafece, po odstranéni strusky apod. Je
nutno dodrZet Casové prodlevy dle tab. 23 v CSN EN 1090-2+A1.

Z provedené zkousky u vyrobce nebo montdzni organizace musi byt vyhotoven protokol. Soucasné se do
vyrobniho deniku uvadi datum provedeni zkous$ek, firma zhotovitele, jméno a rozsah opravnéni pracovnika
zhotovitele. Pracovnik bez odpovidajici kvalifikace, ktery nespliuje pozadavky CSN EN 9712, nesmi
zkousky provadét, hodnotit ani vystavovat protokol.

ZkouSeni musi byt provedeno v souladu s pisemnym postupem, jak to vyzaduji normy pro jednotlivé
zku$ebni metody, v souladu s témito TKP. Postup musi byt rozpracovan v technologické dokumentaci.
V ptipad¢ predepsani doplitkové zkousky bude piedloZen ke schvaleni objednateli dodatek technologicke
dokumentace.

Zplisob oprav nepiipustnych indikaci musi byt dohodnut mezi zhotovitelem a objednatelem, a to na zakladé
predlozeni dodatku technologické dokumentace a nasledné schvalenim tohoto dodatku objednatelem. Postup
je mozno také urychlit zapisem do vyrobniho nebo montaZniho deniku, s navrhem zpusobu oprav, ale pouze
v pripad€, Ze objednatel je pfitomen v priabéhu vyroby nebo montaze, ma odpovidajici odbornou kvalifikaci
abyl ktéto Cinnosti piisluSnym odbornym tutvarem objednatele zmocnén. Po opravé svara musi byt
provedena kontrola alespoii v rozsahu stanoveném pro puvodni svar nebo ve véts§im rozsahu, podle pokynu
objednatele.

V ptipad¢ opravy svaru se musi opakovand NDT kontrola provadét v celé délce opravy svaru, véetné piesahu
+ 200 mm na kaZdou stranu opravy, nikoliv pouze v opravovaném misté¢. Zaznam o provedené kontrole
opravy musi byt identifikovatelny v urené délce opravy, véetné pridavkil, v protokolu o NDT zkousce.

Stanoveni piedpisu jednotlivych metod NDT kontrol svara je uvedeno v odstavei 19.5.3.

19.4.1.12 Privafovani svorniku (kolikt s hlavou)
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Piivafovani svornikii pro spiaZeni s Zelezobetonovou konstrukci se provadi podle CSN EN ISO 14555.

Pro pfivafovani svorniki se pouziva metoda zdvihového pfivafovani svorniku s keramickym krouzkem,
v souladu s CSN EN ISO 3834 - 2, kdy jsou pozadovany vys$i pozadavky na kvalitu.

Povrch zakladniho materialu musi byt Cisty, bez barvy, rzi, okuji, kondenzati, mastnoty, povlakii kovi.
Povrch musi byt dikladné mechanicky ocCiStén a chemicky odmastén. Zpusob pfipravy povrchu musi byt
uveden ve WPS.

V pfipade, Ze teploty zakladniho materialu pii svafovani jsou nizsi nez 5° C, muZe byt nezbytny predehiev
zakladniho materidlu. Udaje v¢etné pfedehfevu musi byt uvedeny ve WPS. Svafovani pfi teploté zdkladniho
materialu pod 0° C se nepovoluje.

Formuldie WPS a WPQR se pozaduji vypracovat v minimalnim rozsahu podle CSN EN ISO 14555, piiloha
BaC.

Pro piivafovani svorniku musi byt pouzit pouze typ svorniku a typ keramického krouzku, ktery je uveden ve
WPS, jiné kombinace nejsou povoleny.

V ptipad¢ nedostupnosti pripojeni ke zdroji elektrického proudu s dostate¢nym vykonem na montazi je nutno
pro tyto pfipady navrhnout vhodné technické feseni, napt. provedeni veskerych svatovanych spoji na dilng,
véetng posunu roztedi trmii v mistech pii¢nych montdZnich svari nosnikii apod. Uprava roztei musi byt
schvalena projektantem projektové dokumentace a pfislu§nym odbornym utvarem.

Pied zahdjenim praci musi byt predlozen schvaleny WPS a WPQR v rozsahu podle CSN EN ISO 14555,
¢lanek 9 a 10.

Schvaleni postupu svafovani se provede podle metodiky — Kvalifikace na zaklad¢ zkousky postupu svarovani
v souladu s kapitolou 19.4.1.6, oznaceni 6.2 podle CSN EN ISO 15607.

Zkougka postupu svarovani se provede na svornicich s nejmen§imi a nejvétsimi praméry svorniki, které se
pouZivaji ve vyrobné. Kontrola a zkouseni zkuSebnich kusu svafovanych zdvihovym pfivafovanim svorniku
s keramickym krouzkem nebo v ochranném plynu se provadi dle Tabulky 1 CSN EN ISO 14555.

Pro pouiti < 100°C Vy$8i pozadavky na jakost podle ISO 3834-2 (pramér svorniku > 12 mm) se zkousi:
) 100 % vizualni kontrola;

e  zkouska ohybem na uthel 60° - 5 svorniki;
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. zkouska tahem - 5 svornikii;
+  radiografickd zkouska - 5 svornikd;
. makroskopicka zkouska - 2 svorniky (fez 90ostiedem svorniku).

Vysledek privarovani svornikt vSak nezavisi jen na dodrzeni specifikace postupu svafovani, ale pro kvalitu
svafovani ma také rozhodujici vliv napf. odborna zpisobilost/zkusenosti operatora. Proto musi byt provedena
nejméné¢ 1 x rocné vyrobni zkouska. Tato zkouSka se provadi také v pfipad¢, Ze je preruSena vyroba
s pouzitim této metody na vice jak jeden rok.

Pied zahdjenim praci musi byt provedena normalni vyrobni zkouska ato 10 ks svornikd ve vyrobné
a 10 kust svornikii na montazi, s vizualni kontrolou (100 %), zkouskou ohybem na thel 600 (5 ks), podle
Obrazku 4 a zkouskou makrostruktury (2 svorniky, 90o stiedem svorniku). Vysledky zkouSek musi byt
zdokumentovany. V pfipadé, Zze nevyhovuji, musi byt zkouSka v plném rozsahu zopakovana a musi byt
provedena 100 % kontrola opét v celém rozsahu. Pokud opakovana zkouska nevyhovi, musi byt provedena
analyza pficin zavady a musi byt provedena nova WPQR v plném rozsahu zkousek.

Pii vlastnim provadéni piivafovani svornikd na konstrukci musi byt provadéna prubézné zjednoduSena
vyrobni zkouska. Slouzi ke kontrole, Ze zafizeni je spravné sefizeno a spravné pracuje. Soucasné se oveii
jakost dodanych svornikli. Zkouska se provadi na zacatku kazdé smény na 5 kusech svornikii, se 100 %
zkouskou ohybem, vizualni kontrola ve 100 % pfipadd. Pokud jsou zjistény zavady, musi byt zkouska
opakovana v rozsahu podle bodu (12).

Pribézny vyrobni dozor provadi vyrobce na vSech piivafenych svornicich na konstrukci. Pokud je zjisténo
vadné provedeni svaru (porovitost, nerovnomérny vyronek, jind délka svorniku), musi byt prace okamzité
preruseny a musi byt provedena zkouSka ohybem 150 nebo zkouska tahem. V ptfipadé nevyhovujiciho
vysledku musi byt okamzité prace zastaveny a musi byt provedena plna zkouska v souladu s bodem (12).

Vadné svorniky musi byt u konstrukei tfid provedeni EXC3 a EXC4 pro dynamicky namahané konstrukce
beze zbytku odstranény, evidovany a na jejich misto s polohovym posunem musi byt pfivaieny nahradni
svorniky.

O provadeni svari, kontrol a oprav se vede vyrobni denik, v minimalnim rozsahu piilohy H podle normy
CSN EN ISO 14555.

Obriazek 4 Zkouska svorniku ochybem o tihel 60q kontroluje se stav vyronku u svorniku, trhliny v zdkladnim

materialu nebo ve vyronku

19.4.1.13 Mechanické spojovaci soucasti

)

)

)

Pro sestavy konstrukénich Sroubovych spoji musi byt pouzito spojovaciho materialu, ktery je predepsan
v projektové dokumentaci, v rozsahu podle TKP kap. 19, ¢lanek 19.2.1.10.

Délka presahu musi byt nejméné jedna rozte¢ zavitu, méfeno od vnéjsiho povrchu matice ke konci Sroubu
pro piedpjaté i neptfedpjaté sestavy spojeni.

Vyrobni dokumentace musi vzdy pfedepsat rovnou podlozku nebo sikmou podlozku podle sklonu podlozené
plochy.
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Pokud je ptedepsan v projektové dokumentaci pozadavek proti uvolnéni matice ze spoje, musi byt ve vyrobni
dokumentaci uveden zptisob, jak toho bude dosazeno a jakym zpasobem bude provadéna kontrola funkce
tohoto opatieni.

Tolerance pro provadéni spojii je uvedena v CSN EN 1090-2+A1. Jmenovita hodnota rovinatosti spoje
a tésnosti spoje musi byt uvedena nejpozddji ve vyrobni dokumentaci pro jednotlivé spoje.

Tieci spoje se provadsji podle CSN EN 1090-2+A1.
Nytované spoje se provadgji podle CSN EN 1090-2+A1 a piislugnych platnych norem.

Konstrukéni dily z korozivzdornych oceli je tieba vZzdy spojovat spojovacimi dily shodné jakosti oceli.

Sestavy konstrukénich $roubti pro piredpinani

(D

@)

)

4)

®)
(6)

(M

®)

Provadéni vysokopevnostnich konstrukénich §roubovych spojii smi provadét pouze organizace, které
prokazaly svoji zpusobilost k této ¢innosti v souladu s kap. 19.1.3.

Pokud je v projektové dokumentaci piedepsano provadéni sestav vysokopevnostnich konstruk&nich
§roubovych spoju, zpusob provedeni musi byt presné specifikovan v technologickém piedpisu vyroby
a stejné tak v technologickém postupu montaze.

Material pro vysokopevnostni spoje smi byt pouZit pouze v souladu s normami fady CSN EN 14399.

V projektové dokumentaci musi byt pfedepsana tprava tiecich povrchti, primér vrtani otvori, roztece Sroubul
a velikost svérné sily.

Diry pro Srouby u dynamicky namahanych konstrukcei tfidy provedeni EXC3 a EXC4 smi byt pouze vrtany.

Vramci provadéni dilenské piejimky se provadi piejimka veSkerého spojovaciho materidlu s méfenim
pfedepsané protikorozni ochrany.

V ramci provadéni dilenské prejimky se kontroluje v souladu s CSN EN 1090-2+A1 a touto kapitolou:
e rozte¢ dér vrtani otvoru;

e  pramér dér vrtani otvori, ovalita otvoru;

. svislost vrtani otvoru;

e sestaveni stykovych ploch, rovinatost, kvalita vysokopevnostnich spoji kontrolou utahovacich
momentil kontrolnim momentovym kli¢em;

e v piipadé nosnych spoji hlavnich nosniki - znaceni stykovych desek a znaCeni styku proti zaméné
jejich sestaveni na montazi.

V ramci dil¢ich kontrol na montaZi se provadi v souladu s CSN EN 1090-2+A1 a touto kapitolou kontrola:

e  upravy stykovych ploch pied jejich sestavenim, véetné vyhodnoceni piipravy tfecich ploch, v piipadé
provedenych povlakii méfeni tloustky povlaki nebo tloustky natéru;

e  mgieni sestavenych stykii mezernikem (stanoveni rovinatosti a tésnosti spoje);
e  sestaveni styku (souosost dér, pfesah otvorii ve styku);

e  stav zavitu Sroubd i matic (zavity nesmi byt poskozeny, spojovaci material nesmi vykazovat poruchy,
napiiklad trhliny), matice musi jit volné naSroubovat na diik Sroubu rukou;

e  kontrola se musi provést v prislusné podskupiné §roubtt mezi 12 hod. a 72 hod. po zkompletovani
autazeni;

e  po piedepnuti celého spoje méteni tésnosti vysledné spary po obvodu spoje mezernikem, po kontrole se
provede dokonalé utésnéni spary tmelenim proti vniku vody a necistot;

e  délky precnivajici Casti utazeného diiku Sroubu pfes matici a kvalita pouzitych Sroubl, matic
a podlozek;

e  oznaceni pfedepnutych Sroubu barvou;

e kontrolu a zkouseni predpjatych Sroubovych spojii provadét v souladu s CSN EN 1090-2+A1
kap. 12.5.2.
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Zatiidéni, které Ize pouZit pro t¥eci povrchy dle CSN EN 1090-2+A1:

Uprava povrchu Trida Soudinitel tieni p
Povrchy tryskané drti nebo granulatem s odstranénim nanosu rzi, bez A 0,50
dalku

Povrchy tryskané drti nebo granulatem:

b) nattené zink-silikatovou barvou s tlouStkou 50 pm az 80 um

metalizované hlinikem nebo zinkem (neplati pro slitiny ZnAl); B 0,40

Povrchy Cisténé draténymi kartaCi nebo plamenem s odstranénim volné C 0,30

171

>

Povrchy po valcovani D 0,20

>

(10) Povrchy metalizované hlinikem nebo zinkem (tfida B) provadét v max. tl. 120 um.

(11) Kontaktni povrchy, které nelze zatfidit dle vyse uvedené tabulky, se musi pfipravit tak, aby se dosdhl

pozadovany soudinitel tfeni, ktery se obecné musi stanovit zkouskou, jak je stanoveno v CSN EN 1090-
2+A1, priloha G.

Nytovani

(1)  Nytované spoje jako specialni technologic smi provadét pouze organizace, které prokazaly svoji zpusobilost
v souladu s kap. 19.1.3.

3] Nyty pro nytovani za tepla provadét v souladu s CSN EN 1090-2+A1, kap. 8.7.

(3) Kontrolu, zkou$eni a opravy nyti nytovanych za tepla provadét v souladu s CSN EN 1090-2+A1, kap.
12.53.

(4)  Pro nytovani musi byt vypracovan podrobny technologicky postup provadéni, jako soucast technologického
piedpisu vyroby (montdze).

(5) Maximalni excentricita mezi béZnymi dirami pro nyty nesmi byt vét$i nez 1 mm. Pro dosazeni tohoto
pozadavku je dovoleno vystruZzovani. Po vystruZovani muze byt pouzit nyt vét§iho praméru.

©) Vicenasobné nytované spoje se musi pred nytovanim drzet doCasnymi Srouby nejméné v kazdé Ctvrté dife
a nytovani musi zacit od stfedu skupiny nyti.

(7)  Vsechny nyty se musi zahiivat rovnomérné po celé délce bez spalenych mist nebo nadmérnych okuji. Musi
byt v rovnomérném jasné ¢erveném zaru od hlavy v celé délce az do okamziku, kdy se zasouva a musi se
zanytovat tak, aby pln¢ vyplnil diru.

(8) Kazdy nyt se po zahidti musi pfed jeho zasunutim do diry zbavit okuji oklepanim ohfatého nytu o tvrdy
povrch.

(9)  Kontrola dostate¢ného kontaktu se provadi lehkym poklepem kladivkem o hmotnosti 0,5 kg na hlavu nytu.

19.4.2 Montaz ocelové konstrukce

19.4.2.1 Dilenska montaz
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Pfi vyrob¢ ocelovych konstrukci, tfida provedeni EXC4 a EXC3, se provadi dilenskd montaz, slouzici
k ovéieni prostorové geometrie ocelové konstrukce a k ovéfeni sestaveni montaznich stykt. Rozsah dilenské
montaZe stanovi vyrobni dokumentace, véetné poctu dilenskych prejimek. Tvar nadvySeni dilci muZe byt
kontrolovan ve sklopené poloze, na rostu.

Vyroba jednotlivych dilcu ocelové konstrukce se provadi na pevnych, nepoddajnych rostech.

Dilce mohou byt v dilenskych sestavach spojovany pfivafenim ptilozek dle kap. 19.4.1.9. Pro sestaveni
montaznich stykii je mozno pouzit i montazni Sroubované spoje, které musi byt uvedeny ve vyrobni
dokumentaci.

46




)
®)

(©6)

(M

®)

Dilce musi byt viditelné oznaCeny Cislem a prostorovou orientaci v sestavé dilcti pro montaz.

Soucasné v piipadé ocelové mostni konstrukce je nutné provést oznaCeni Cisla loziska na piislu§né misto
dolni pasnice. Oznaceni se provadi vyrazenim ¢isla loziska z bo¢ni strany dolni pasnice v mist¢ osy uloZeni
mostniho loZiska.

Pro spravnou orientaci osy ocelové mostni konstrukce se provadi vyznaceni osy ocelové konstrukce budto
razenim nebo ryskou na dolni pasnici.

Od provedeni dilenské montaze 1ze vyjimecné upustit, pokud dojde k pisemné dohod¢ mezi objednatelem,
zhotovitelem stavby (mostu), vyrobcem ocelové konstrukce a montazni organizaci. V tomto ptipadé musi
vyrobce ucinit takova opatfeni (napf. podrobné zaméfeni tvaru montaznich styku), ktera zajisti dostateCnou
pfesnost pii sestaveni dilcti na montazi.

Doporu¢eni: Pro montaz ocelovych konstrukei je velkym piinosem, kdyz geodetickd zaméteni u vyrobce a na
montazi vykondva stejny geodet.

19.4.2.2 Staveni$tni montaz ocelové mostni konstrukce
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Pro staveni$tni montdz musi byt pfedano staveni$t¢ montdzni organizaci. Kromé¢ zakladnich dohodnutych
podmineck musi obsahovat pevné stabilizované body vytyCeni, pocet je stanoven v projektové dokumentaci.
Pocet pevnych stabilizovanych bodii musi odpovidat pozadavkum na piesnost méfeni a velikost odchylek
smontované ocelové konstrukce.

Dilce mohou byt na stavenisti spojovany ptivarenim ptilozek dle kap. 19.4.1.9. Pro sestaveni montdZznich
stykil je moZno pouZit i montazni Sroubované spoje, které¢ musi byt uvedeny ve vyrobni dokumentaci.

Konstrukce je smontovana podle oznaceni, které odpovida vyrobni dokumentaci.
Docasné podepfeni se provadi pouze v mistech, které jsou stanoveny statickym vypoctem.

Jednotlivé dilce jsou kompletovany do prostorového tvaru, za pouziti montazniho ztuzeni, které je soucdsti
vyrobni dokumentace a které vychazi z navrhu projektové dokumentace.

Pfi mont4zi je nutno respektovat dilataci konstrukce, napf. vhodnou volbou dilata¢nich pomicek. Pro
montazni ucely se nedoporucuje pouzivat definitivni loZiska, pokud k tomu nejsou konstrukéné uzptisobena.

Dilce a ¢asti ocelové konstrukce musi byt zabezpeceny proti ztraté stability, proti vzniku lokalnich
deformaci.

Vétsi odchylky v sestaveni montaznich stykii nez povoluje schvalena WPS, nejsou pfipustné. S touto
skute¢nosti musi byt neprodlen¢ seznamen vedouci montdzni prohlidky (jmenovany zastupce objednatele).

Montaz ocelové konstrukce musi probihat v souladu s poZadavky CSN EN 1090-2+Al, kap. 9.
Kontrola sestaveni, geodetické zaméfeni atd. pak musi byt v souladu s CSN EN 1090-2+A1 kap. 12.7.

19.4.2.3 Skladovani a manipulace s dilci na montazi
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Manipulace s dilci pii provadéni protikorozni ochrany, pii piepravé a na montdzi musi byt provadéna tak, aby
bylo minimalizovano jejich poskozeni a znecisténi.

Dilce jsou odesilany z dilny po dilenské piejimce a provedeni protikorozni ochrany na montaz tak, aby byl
respektovan plynuly prib&h montaze.

Uvolnéni dilcti na stavbu provadi vedouci dilenské piejimky (jmenovany zastupce objednatele), a to pisemng
zapisem do vyrobniho deniku nebo zapisem do protokolu o piejimce, popt. zadpisem do natéracského deniku,
nebo zdpisem do protokolu o piejimce protikorozni ochrany. Dilce, které nejsou pisemné picvzaty
a uvolnény k odvozu, nesmi byt na stavbu prevezeny.

Dilce jsou skladovany jednotlivé na do€asné ulozZeni, nebo jsou ukladany pfimo na montdzni rost nebo na
mostni nebo montazni podpéry, do mostnich otvorii. V ptipad¢ uloZeni na terén musi byt dilce minimalng
300 mm nad jeho trovni. Povrch terénu v misté montazniho ro$tu musi byt odvodnén, urovnan a zpevnén
a musi vyhovovat zatiZeni od montaze ocelové konstrukce.

Pfi skladovani dilcti musi byt dilce vzdy ulozeny tak, aby se v jejich Castech nezdrzovala voda.

Veskeré manipulace s dilci jsou provadény montaznimi prostfedky, uvedenymi ve schvileném techno-
logickém pfedpisu montaze zhotovitele.
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19.5 ODEBIRANI VZORKU A KONTROLNI ZKOUSKY
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V prub¢hu vyroby ocelové konstrukce se provadi v dale uvedenych piipadech kontrolni zkousky jakosti
hutniho, spojovaciho a pfidavného materialu a kontroly svari.

Odbornou zpuisobilost zkuseben a pracovnikii k provadéni zkousek stanovi TKP Kapitola 1. Kontrolni
zkousky zakladnich hutnich materiali, svara a spojovaciho materialu pro ocelové mostni konstrukce mohou
provadét akreditované zkusebny nebo jiné odborng zpiisobilé zkuSebny, schvalené pfislusnym odbornym
pracovi$tém objednatele. Zkusebny jsou uvedeny na internetovém portalu SZDC.

Kontrolni zkousky v laboratofi, odbér vzorka se provadi vzdy za pfitomnosti objednatele nebo jim
povétencho zastupce. O odbéru vzorki musi byt vzdy vyhotoven protokol.

V protokolu musi byt vzdy jmenovit¢ uvedeno: identifikace objektu a stavby, misto odb&éru na ocelové
konstrukci, rozmér a orientace vzorku, zpusob odbéru vzorku, fotodokumentace.

Vzorky musi byt vzdy odebrany z jednozna¢né identifikované polozky nebo konstrukce, nikoliv ze zbytki
zdkladniho materidlu.

Odbéru musi byt vzdy pfitomni: objednatel nebo jim povéfeny zastupce, zhotovitel ocelové konstrukce
(vyrobce), laboratof, doporucuje se i¢ast vyrobee nebo dovozce zakladniho materialu.

V piipad¢ nesplnéni nékteré z vyse uvedenych podminek nelze povazovat provedené zkousky za kontrolni.

19.5.1 Kontrolni zkousky hutniho materiilu destruktivni
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Tyto zkousky se provadéji béhem vyroby ocelové konstrukce nebo po jejim ukonceni, pokud vzniknou
pochybnosti objednatele nebo zhotovitele o kvalité¢ pouzitych hutnich materiala, v t€chto pfipadech:

e  kdy byly provedeny v ramci vydani dokumentii kontroly zkousky pritkazni s vyhovujicimi vysledky
av priabéhu vyroby vznikly pochybnosti o kvalit¢ (pfi vzniklych pochybnostech v rdimci zpracovani

zékladniho materidlu a jeho svafovani, pfi vzniku napi. trhlin pfi svafovani, vadach zdkladniho
materidlu, napt. zdvojeni nebo trhlin na povrchu materialu po jeho déleni nebo obrouseni);

¢  kdy nebyl pouzit, v souladu s pozadavky této kapitoly TKP, piedepsany stupeti dokumentu kontroly;

Tyto zkousky jsou specifické a provadi je zhotovitel ocelové konstrukce pro vlastni potfebu a na vlastni
niklady, nebo je predepisuje objednatel, ktery zarovei predepiSe konkrétni zku$ebni laboratof.

Pokud se prokaze, 7ze odebrané vzorky za podminek podle bodu 19. 2. vyhovuji, hradi naklady na zkousky
objednatel, v pfipad¢, 7ze¢ vzorky nevyhovuji, hradi veSkeré vzniklé ndklady zhotovitel. Jednd se tedy
o veskerou thradu naklada, véetné zpozdéni stavby a nakladu na pfipadné specialisty objednatele.

Tento bod vsak neplati pro pfipad chybéjicich vysledku specifického zkouseni materialu. V téchto pfipadech
hradi vesker¢ vznikl¢ naklady vZdy zhotovitel.

Rozsah a druh zkousek stanovi podle konkrétnich podminek piislusny odborny ttvar.

Kontrolni zkousky hutniho materidlu destruktivni se provadéji podle ¢lanku 19.2 této kapitoly TKP, obdobné
jako zkousky prikazni.

19.5.2 Kontrolni zkousky hutniho materialu nedestruktivni
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Tyto zkousky se provadéji béhem vyroby ocelové konstrukce nebo po jejim ukonceni, pokud vzniknou
pochybnosti o kvalit¢ pouzitych hutnich materiala, napt. v téchto piipadech:

e v piipad¢, kdy byly provedeny v ramci vydani dokumenta kontroly zkousky prukazni s vyhovujicimi
vysledky a v pribéhu vyroby vzniknou pochybnosti o kvalit¢ (pfi vzniklych pochybnostech v ramci
zpracovani zdkladniho materidlu a jeho svafovani, pfi vzniku napf. trhlin pfi svafovani, vadach
zakladniho materialu, napt. zdvojeni nebo trhlin na povrchu materidlu po jeho déleni nebo obrouseni);

o v piipadé, kdy byl pouzit, v souladu s pozadavky této kapitoly TKP, dokument kontroly, jehoz soucasti
nejsou vysledky specifického zkouSeni materialu.

Tyto zkouSky provadi zhotovitel ocelové konstrukce pro vlastni potifebu ana vlastni naklady, nebo je

piedepisuje objednatel. Zkusebni laboratot bude zvolena po dohod¢ objednatele a zhotovitele.

Pokud se prokaze, ze provedené kontrolni zkousky vyhovuji podle té¢chto TKP 19, hradi naklady na zkousky
objednatel, v pripadé, Ze kontrolni zkousky nevyhovuji, hradi veskeré vzniklé naklady zhotovitel. Jedna se
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tedy o veskerou tthradu nakladu, véetné zpozdéni stavby a nakladu na ptipadné specialisty objednatele. Tento
bod v8ak neplati pro piipad chybé&jicich vysledku specifického zkouSeni materialu. V téchto piipadech hradi
veskeré vzniklé naklady zhotovitel.

Rozsah adruh dodatenych kontrolnich zkouSek se stanovi podle konkrétnich podminek piislu$ného
odborného utvaru. Jednd se o metody UT (ultrazvukova kontrola), MT (magnetickd), RT (zkouska
prozafenim), PT (penetracni). Pisemny postup zkouSeni UT, MT, RT, PT musi byt pied jejich provedenim
schvalen ptisluSnym odbornym ttvarem.

Kontrolni zkousky hutniho materidlu nedestruktivni se provad&ji podle Clanku 19.2 této kapitoly TKP,
obdobné jako zkousky prukazni.

19.5.3 Kontrolni zkousky svaru
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Zkousky svari se provadéji pfi svafovani dilenském i pfi svafovani na staveniSti v rozsahu predepsaném
projektovou dokumentaci. Provddi se kontrola pfed zahjjenim svafovani, pfi svafovani a kontrola na
hotovych svafenych dilcich.

Detailni kontrola se provadi vyrobcem ocelové konstrukce 100 % vizualné podle CSN EN ISO 17637, pii
dilenské piejimce a montdzni prohlidce vedoucim prejimky (lupou), pfi odpovidajicim osvétleni, které
zajistuje vyrobce nebo montazni organizace, podle Prilohy F.

V piipad¢ zjisténi povrchovych vad ve svarech se jejich odstranéni dolozi kontrolou MT nebo PT, stupeit
ptipustnosti podle projektové dokumentace.

Rozsah nedestruktivnich zkou$ek svari je predepsan projektantem projektové dokumentace, na zaklade
statického vypoctu. V ramci rozpracovani vyrobni dokumentace nesmi byt snizena predepsand kvalita
a rozsah kontrol svart.

Metodu NDT kontrol svari upfesiuje piislusny odborny utvar, pii schvalovani projektové a vyrobni
dokumentace.

Typy svaru jsou uvedeny v projektové dokumentaci a jsou rozpracovany ve vyrobni dokumentaci v Katalogu
svaru.

Pro provedeni nedestruktivnich kontrol svarii je nutno vypracovat Pisemny postup zkousSeni (bude uveden
zpusob provadéni kontrol, vyhodnoceni, systém zaznamu atd.), ktery je schvalen piislusnym odbornym
pracovistém objednatele v rdmci schvaleni vyrobni dokumentace.

Pied provadénim nedestruktivnich kontrol musi byt schvilena ptisluSnym odbornym utvarem zkusebni
organizace provadéjici NDT kontroly svarti. Objednatel ma pravo v pfipadé pochybnosti na zménu schvalené
zku$ebni organizace béhem vyroby i montaze ocelové konstrukce.

V piipad¢ zjisténi vad ve svarech po jiz provedené nedestruktivni kontrole, naptiklad nedovafeni svaru na
hranach polozek, studené spoje, zapaly v prechodech svari, je nutné provést po opravé opakovanou kontrolu
svari s dolozenim nového protokolu o kontrole.

V ptipadech provadéni nedestruktivnich kontrol svarti se musi dolozit veskeré provadéné kontroly svaru, tedy
1 ty kontroly, kdy svary nevyhovély nedestruktivni kontrole a byly opravovany.

Evidence oprav svaru a opakovanych NDT kontrol musi byt vedena vyrobcem ve vyrobnim deniku a musi
souhlasit s udaji, které jsou uvedeny v protokolech NDT kontrol svari.

Pii provadéni UT kontrol se pozaduje dolozit protokol, ktery uvadi rovnéz registrované nahradni vady. Tento
doklad bude slouzit ke kontrole provedené nedestruktivni kontroly vyrobce ocelové konstrukce — viz Priloha
F, povinny udaj v protokolu UT kontroly.

Kvalita svaru ocelovych mostnich konstrukcei se pozaduje ve tfidach podle Tabulky 1 a 2 téchto TKP.

Rozsah kontroly svart specifikuje projektant dle vysledku statického vypoctu. Minimalni rozsah NDT
kontrol provést dle CSN EN 1090-2+A1, tab. 24. Doporuéuje se 100 % kontrola svari s tahovym napétim
vy$§im jak 50 % meze unosnosti. Pfi ndvrhu rozsahu NDT kontrol je dale nutno zohlednit — unavové detaily,
metodu a polohu svafovani. ZvySenou pozornost je nutno vénovat montaznim svarim. U dilezitych svaru
kontrolovanych ultrazvukem se doporucuje provedeni kontroly povrchové vrstvy svaru metodou MT.

Pfi kontrole vyroby, montdze, pii dilenské piejimce nebo montazni prohlidce ma objednatel pravo stanovit
namatkovou nedestruktivni kontrolu svaru v kterémkoliv mist¢ ocelové konstrukce. Stupenn jakosti svaru
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musi odpovidat piedepsanému stupni podle CSN EN ISO 5817, uvedenému ve schvalené vyrobni
dokumentaci.

V pfipad¢ nedestruktivni kontroly svara RT, tfida zkouSeni B podle CSN EN 1435, s vyhodnocenim podle
CSN EN 12517-1 stupeti pfipustnosti 1, musi byt kontrola provadéna pied brousenim svard z divodu
lokalizace vad.

V piipadé nedestruktivni kontroly svara UT, tfida zkouseni B podle CSN EN ISO 17640, s vyhodnocenim
podle CSN EN ISO 11666 stupeii piipustnosti 2, musi byt kontrola provadéna po piebrouseni svard, pokud je
piedepsano. Uptednostiiuje se zkouseni technikou TOFD se zaznamem dle CSN EN ISO 10863, CSN EN
ISO 15626 a CSN EN 583-6 na stupeii piipustnosti 1.

Protokoly o VT, PT, MT, RT a UT kontrole budou obsahovat veskeré nalezitosti podle Prilohy F.

V ramci provadénych oprav svarli jsou povoleny pouze 2 opravy jednoho svaru v jednom misté. V ptipade
nutnosti v&t§iho poctu oprav bude prisluSnym odbornym itvarem rozhodnuto o dal$ich nedestruktivnich nebo
destruktivnich zkouskach svaru.

Archivace RT snimkii provadénych nedestruktivnich kontrol musi byt dohodnuta s objednatelem.
Pfi navrhu NDT kontrol se upfednostiiuji NDT metody se zdznamem (napt. RT, TOFD).

V pfipad¢ vétsiho rozsahu oprav svarii se poCet NDT kontrol svarli zvétSuje v rozsahu stanoveném
objednatelem (vedoucim dilenské piejimky nebo montdzni prohlidky).

Mezi kontrolni zkousky svari patii i nedestruktivni a destruktivni zkousky kontrolnich desek, které jsou
svafeny na montazi.

U uzavfenych prostor s pozadavkem vzduchotésnosti a vodotésnosti svaru je nutno provést kontrolu tésnosti
téchto prostor — napt. tlakova zkouska, zkousky svarti na povrchové vady apod.

Nedestruktivni a destruktivni kontroly kontrolnich desek na montazi
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Kontrolni desky svafované na montaZi slouzi objednateli ke kontrole provadéni montaznich svari ocelovych
mostnich konstrukci. Zakladni materidl kontrolni desky musi byt shodné tavby a vyvalku jako zakladni
materidl ocelové konstrukce. Obé Casti kontrolnich desek se oznali pti dilenské piejimce razidlem, a to
identickou znackou podle schématu rozmisténi kontrolnich desek, kterd je souCasti vyrobni dokumentace.

Razeni kontrolnich desek se provadi mimo funk¢ni plochy svarovych tikosu tak, aby byl na kontrolni desce
dostatek mista pro odebrani vzorku k provedeni kontrolnich zkousek.

P1i svafovani na montdzi jsou kontrolni desky osazeny do pfislusného mista na ocelové konstrukci, jsou
pfistechovany a svafovany prabéZnym svarem jako montazni svar. Kontrolni desky musi byt svafovany
shodnym technologickym postupem jako pfilehly svar, v&etn¢ pfedehfevu a dohievu, pokud je to ptedepsano.

Po svafeni se provadi vizudlni prohlidka a nedestruktivni zkouSeni celého svaru, v¢etné kontrolnich desck.
Pokud je tieba provadét opravy svaru, provadi se sosazenou kontrolni deskou na ocelové konstrukci
do okamziku, nez svar vyhovuje veskerym kontrolam. Teprve poté je mozno kontrolni desku odstranit.

Kontrola svari se provadi za acasti objednatele.

Pozndmka: Na zdkladé zkuSenosti z montazi ocelovych konstrukci je treba upozornit na jiny teplomi rezim
pri svarovani kontrolnich desek a viasmiho svaru na ocelové konstrukci. Musi byt provedena takovd
technologickd opatieni, aby byl teplomi reZim zachovan.
Kontrolni desky jsou svafeny ve vSech pfipadech tupych piicnych svari (popf. podélnych), kde jsou
pfedepsany projektantem projektové dokumentace. Vedouci montazni prohlidky (zastupce objednatele) po
provedené vizualni kontrole svaru, stanovi pocet zkouSenych kontrolnich desek.
Destruktivni kontroly kontrolnich desck se provadéji minimaln¢ v tomto rozsahu:

Zkouska tahem 2x podle CSN EN ISO 6892-1,

Zkousky razem v ohybu dvé sady (kazd4 sada obsahuje 3 zkusebni tyce) a podle CSN EN ISO 148-1:
1. tloustky < 50 mm - vrub napfi¢ svarem 2 mm pod povrchem v ose svaru
(1. sada) a v tepelné ovlivnéné oblasti 1-2 mm od hranice nataveni (2. sada);

2. tloustky > 50 mm — vrub napii¢ svarem ve stiedu tlouStky nebo v oblasti kofene
svaru ve svarovém kovu (1. sada) a v tepelné ovlivnéné oblasti (2. sada);
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(32)

(33)

3. vpfipadé¢ skladaného lamelového prifezu se umisténi vrubu dohodne
s pfislusnym odbornym utvarem

V ptipad¢, 7e vysledky nevyhovi, bude pfisluSnym odbornym utvarem rozhodnuto o dalSim postupu, na
zaklad¢ stanoviska odborného specialisty EWE (IWE).

Rozmér kontrolnich desek musi odpovidat poctu odebranych vzorkii a poZadavkiim na jejich zkouSeni.
Doporucuje se rozmér kontrolnich desek 150%200 mm — svafovani se provadi na délce 200 mm a vysledny
rozmér po svareni je 300200 mm.

U nedestruktivni kontroly svarii kontrolnich desek se upiednostiiuji NDT metody se zaznamem (napi. RT,
TOFD).

19.5.4 Kontrolni zkousky svaritelnosti zikladniho materiilu

(D

@)

Provad&ji se v piipadé, kdyz vzniknou pochybnosti o svafitelnosti materialu, v obdobnych pfipadech jako je
uvedeno v ¢lanku 19.5.1 této kapitoly TKP.

Rozsah zkousek musi stanovit specialista, napt. EWE (IWE) nebo materidlovy inZenyr, na zakladé€ zjisténych
zavad v zakladnim materialu.

19.5.5 Kontrolni zkousky pridavného a spojovaciho materialu

(D

@)

Provad&ji se v piipadé, kdyZz vzniknou pochybnosti o jakosti materialu, v obdobnych piipadech jako je
uvedeno v €lanku 19.2.1.8 a 19.2.1.10 této kapitoly TKP.

Rozsah zkous$ek bude stanoven na zaklad¢ analyzy zjiSténych poruch specialistou napt. EWE (IWE) nebo
materidlovym inZenyrem, podle druhu zjisténych zavad.

19.5.6 Kontrolni zkousky svorniku podle CSN EN ISO 14555

(D

@)

Provadéji se v piipad€, kdyz vzniknou pochybnosti o jakosti materialu svornika, kvalit€¢ svara, v pfipadech
jako je uvedeno v €lanku 19.2.1.9 a 19.4.1.12 této kapitoly TKP 19.

Rozsah zkousek bude stanoven na zaklad¢ analyzy zjisténych poruch specialistou, napt. EWE (IWE) nebo
materidlovym inZzenyrem.

19.6 PRIPUSTNE ODCHYLKY, MiRA OPOTREBENI, ZARUKY

19.6.1 Pripustné odchylky pri vyrobé a montazi ocelovych konstrukei

(D

@)

Priibézna kontrola vyroby a montaze ocelovych konstrukei tfidy provedeni EXC3 a EXC4 a vyhodnoceni
uchylek rozméru ocelovych konstrukei se provadi vyrobcem/montazni organizaci/zhotovitelem/objednatelem
v téchto fazich vyroby a montaze:

e  kontrola hutniho materialu (valcovaného materialu, odlitkd, vykovku atd.), identifikace s doklady,
kontrola jakosti povrchu pfed zahdjenim vyroby ocelové konstrukee;

e  Prub&Znd kontrola ve vyrobné¢ a na montazi. Kontrola déleni materidlu podle palicich plami, dil¢i
pfejimky pied uzavienim komorovych prufezi, které budou pii dilenské piejimce nepfistupné. Kontrola
technologie svafovani, kontrola opravnéni svafecCd, kontrola postupu svafovani podle WPS, kontrola
postupu provadéni sestav, kontrola privafeni sprahovacich trnu, kontrola jednotlivych vyrobenych ¢asti
ocelové konstrukce;

¢  kontrola vyrobené a provizorné smontované ocelové konstrukce nebo jejich Casti, provedena v ramci
dilenské pfejimky;

e  prubézna kontrola na montazi (kontrola meznich odchylek);

¢  kontrola smontované ocelové konstrukce provedend v ramci montdzni prohlidky.

Pii provadéni kontroly tvaru ocelové konstrukce je zdsadn¢ mutné, aby pozadované tolerance vyroby
a montaze byly uvedeny v projektové a nasledné rozpracovany ve vyrobni dokumentaci. Souc¢asné musi byt
vyrobcem nebo montazni organizaci predlozen zpusob zaméieni uchylek, s chybou méfeni, ktera odpovida
velikosti tichylek. Jejich maximalni velikost je stanovena podle Prilohy G, pokud neni pfislusnym odbornym
utvarem nebo projektantem stanoveno jinak.
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(3)  Pro osazeni ocelové mostni konstrukce na loziska se pozaduje splnéni téchto vyrobnich toleranci pro plochu
OK, kniz se pfipojuje lozisko (dolni pasnice popt. klinova nadloziskova deska), méfeno zdolni strany:
stfiSkovitost do 2 mm, rovinatost 0,3 mm, spad 0,3 %. Odchylky musi vyrobce zaméfit a piedlozit ke
kontrole zadavateli jiz pfi dilenské pfejimce a montdzni prohlidce. Vyrovndvani vét§ich nez stanovenych
uchylek napt. stérkovymi hmotami (tzv. diamant-tmel) se u novostaveb mosti povoluje pouze vyjimecné se
souhlasem pfislu§ného odborného utvaru.

(4)  Meéfeni jinych nez uvedenych odchylek je mozno predepsat na zaklad¢ poZadavku projektanta, piislusného
odborného ttvaru nebo objednatele (vedouciho piejimky) v ZTKP.

(5)  Pokud se zjisti pti dilenské piejimce nebo montazni prohlidce, Ze uchylky tvaru a rozmért jsou vEtsi, nez
pfipousti tyto TKP nebo ZTKP, je mozné ocelovou konstrukci ponechat v tomto stavu pouze se souhlasem
prislu§ného odborného titvaru a projektanta, a to za stanovenych podminek.

19.6.2 Podminky pro provadéni zaméreni odchylek sestav dilcii na dilné a na montazi

(1) Pozadavky na metodiku provadéni geodetického zaméfeni sestav dilci ocelovych mostnich konstrukei,
v¢etng chyby méfeni a grafického zpracovani uvadi Priloha H.

(2)  Geodetické zaméfeni muze provadét pouze vedouci geodet (s kvalifikaci dle prilohy H), ktery je schvalen
piisluSnym odbornym titvarem.

(3)  Zpusob zaméfeni ocelové konstrukce v souladu s Prilohou H musi byt vypracovan v poZadovaném rozsahu
jako soucast technologického predpisu vyroby a montdze a musi byt schvalen pfisluSnym odbornym utvarem.
19.6.3 Mira opotiebeni zakladniho materialu pro vyrobu ocelovych konstrukei

(1) Vptipadg, 7e se pro vyrobu ocelové konstrukce vyuzije jiz difve zabudovany materidl, plati pro uchylky
rozméru pro tento material stejné kvalitativni pozadavky, jaké jsou uvedeny v ¢lanku 19.2 této kapitoly TKP.
Tomu musi odpovidat mira jeho mechanického opotiebeni a odchylky rozméru.

(2)  Pftipustnost nového pouZiti materidlu jiz diive zabudovaného do ocelové konstrukce musi byt posouzena
v dokumentaci s ohledem na vlastni pnuti materialu a s ohledem na dosavadni inavové namahani.

(3)  Zhotoveni konstrukce z pouzitého materidlu musi vyslovné schvalit pfisluSny odborny titvar, a to pisesmnou
formou.

19.6.4 Zaruky dodavatele, idrzba ocelové konstrukce v zaruéni dobé
(1)  Zaru¢ni doby vSeobecné stanovi TKP Kapitola 1.

(2)  Vramci pfediavaciho fizeni objektu musi byt zhotovitelem piedloZen pladn udrzby pro zajisténi predepsané
zivotnosti OK a dale plan udrzby pro dobu zaruky zhotovitele. V piipad¢ specialnich poZadavka na udrzbu
musi byt toto vyslovné uvedeno jiz ve smlouvé o dilo. Obecné se uvazuje Zivotnost ocelové konstrukce
mostu minimalng 100 let a pro toto Casové obdobi je také navrzena. Ve smlouvé o dilo musi byt jmenovité
uveden rozsah zaruk zhotovitele podle jednotlivych tfid provedeni podle CSN EN 1090-2.

(3)  Pro konstrukce vyrobené z oceli se zvysenou odolnosti proti atmosférické korozi podle CSN EN 10025-5 je
tfeba zvolit odpovidajici postup udrzby a inspekci.

(4)  Zaruka zhotovitele ocelové konstrukee se vztahuje na ocelovou konstrukei za podminky provadéni Gdrzby ve
smyslu predpisu SZDC S5.

(5)  Po celou zaru¢ni dobu sleduje spravce objektu ve smyslu vnitinich piedpisi SZDC celkovy stav objektu a
jakakoliv zjisténi zakladajici diivod k zahajeni reklama¢niho fizeni musi byt sprivcem bez zbyte¢ného
odkladu pisemné ozndmena zhotoviteli a objednateli.

(6)  Délka zaru¢ni doby je stanovena ve smlouvé o dilo.

19.7 KLIMATICKA OMEZENI

(1)  Nekteré prace, provadéné podle kapitoly 19 TKP, lze provadét pouze za urCitych klimatickych podminek.
Jednotliva klimatickd omezeni jsou uvedena v textu tohoto TKP, podle popisovanych ¢innosti.

(2)  V dokumentaci zhotovitele musi byt popsany technologické zasady, podle kterych se na stavenisti bude
postupovat v piipade, kdy pfijdou v tvahu doty¢na klimatickd omezeni.
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Na staveni$ti je nutno prubéZzné sledovat hydrometeorologické predpoveédi a podle povahy praci méfit
teplotu, rychlost vétru a dalsi adaje. Udaje je ticba zaznamendvat ve stavebnim nebo montdznim deniku.

19.7.1 Svarovani pod pristieSky nebo na stavenisti

(D

2

ProtoZe se provadéji svare¢ské prace na stavenisti, je nutno pracovisté chranit a postupovat podle pozadavki
uvedenych v kapitole 19.4.1.9 téchto TKP.

V nékterych piipadech se provadi i vyroba ocelovych konstrukci nebo dilenské sestavy pod pfistiesky
a nikoliv v krytych vytapénych haldch k tomu uréenych. V téchto piipadech se postupuje shodné jako
v bodé (1).

19.7.2 Montazni prace

(D

@)

)

4)

19.8
ey

(2

)

Pfi nékterych zptisobech montaze muze byt jejich provadéni limitovano rychlosti vétru nebo pouzitim jefabu
vSech druhi, tj. kolovych, pasovych, kolejovych atd. Jejich pouziti musi byt v souladu s pfislu$nou
dokumentaci stroje (navodem k pouziti). Omezujici tidaje musi byt uvedeny v projektové dokumentaci
stavby a dale musi byt rozpracovany v technologickém piedpisu montaze, v¢etné statické¢ho vypoctu.

V piipad¢ umisténi doc¢asnych podpor do vodnich tokii nebo v blizkosti vodnich toku musi byt zpracovan
povodiiovy plan, ktery musi byt projednan s ptisluSnym spravcem toku. Vlastni ocelova konstrukce musi byt
zabezpecena proti strZeni z podpor.

Pfi montazi konstrukce na staveni§ti je nutno brat v ivahu tepelnou roztaznost ocelovych dilu konstrukce.
Teplotni vliv musi byt zapo¢itdn a uveden do protokolu o zaméteni ocelové konstrukee.

Pii osazovani konstrukce na loziska je tfeba méfit teplotu ocelové konstrukce v okamziku osazovani
a prizpusobit ji polohu piislusnych Casti lozisek. Viz téz kapitola 21 TKP ,,Mostni loziska a ukon¢eni mosti”.

ODSOUHLASENI A PREVZETI PRACI

Pro prevzeti praci plati krom¢ obecnych zasad uvedenych v kapitole 1 TKP dale tato ustanoveni o pievzeti
ocelové konstrukce u jejiho vyrobee a zhotovitele montaze (dilenskd piejimka a montazni prohlidka).

Krom¢ dilenskych piejimek a montdznich prohlidek probihd u vyrobce a montdZni organizace prubézna
kontrola vyroby a montaze ziastupcem objednatele, v rozsahu stanoveném objednatelem. Pokud je tieba,
mohou byt v technologickém piedpisu vyroby a technologickém piedpisu montdze stanoveny zadrzné
kontrolni body pro provadéni dil¢ich kontrol a schvalovani dil¢ich postupti praci, zejména v ptipadech, kdy
to zc¢asovych diuvodu vyzaduje planovana vyluka, pfipadné poticba piejimat pozd&ji nepfistupné Casti
konstrukee.

Vedouci dilenské prejimky a montadzni prohlidky je zastupce objednatele (popf. jim smluvné povefena tieti
strana, specialista, inspektor), ktery je pro tuto Cinnost odborné zptuisobily. Za dostate¢nou odbornou
zpusobilost se povazuje splnéni zejména t€chto kvalifikacnich podminek:

1. vysokoskolské vzdélani technického sméru (stavebni fakulta), ukonéené statni zkouskou;

2. dolozend praxe minimalng 5 let fyzického vykonu dilenskych piejimek a montaznich prohlidek;

3. zpusobilost pro kontrolu svarovych spoji a to alesponi v rozsahu nedestruktivni kontroly VT (vCetng
doloZeni zdravotni zrakové zpusobilosti) nebo kvalifikace EWE (IWE) podle ¢1. 19.1.5;

4. odbornych zkousek pro Cinnosti na mostech. V piipad¢, Ze pfi provadéni té€chto Cinnosti muze dojit ke
kontaktu s provozovanou dopravni cestou, je nutno prokdzat pfisluSnou odbornou a zdravotni
zpusobilost;

5. prokazani znalosti TKP 19, souvisejicich kapitol TKP, norem a draznich ptedpisi. V ptipad¢ vlastniho
zaméstnance objednatele je mozné, aby objednatel na zaklad€ dolozené doby praxe a posouzeni kvalifikace
odbornou zptisobilost ve vyse uvedeném rozsahu pracovniku upravil.

Objednatel si muZe pfizvat k vykonu prejimky dalsi odborné specialisty, a to v rozsahu kvalifikace NDT zkouSek
MT, UT, RT, TOFD, minimdlné level 2 podle CSN EN ISO 9712.

V pfipadé¢ smluvné¢ povéfené tieti strany (inspektora, specialisty nebo zaméstnance s ¢asteCnym pracovnim
uvazkem, externiho zaméstnance apod.) je nutno splnéni kvalifika¢nich podminek dolozit. V tomto piipadé se musi
dale pisemn¢ stanovit rozsah pravomoci k rozhodovaci funkci zastupce objednatele v rozsahu podle téchto TKP 19.
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Pro provedeni kontroly praci v pribéhu vyroby, piejimek a prohlidek apod. tfeti stranou je nutno zpracovat
samostatny inspek¢ni plan kontrol a zkousek ve smyslu téchto TKP a tento odsouhlasit objednatelem.

Jako dalsi ucastnici prejimky jsou: vyrobce ocelové konstrukce, zhotovitel stavby, montdZni organizace, projektant
dokumentace stavby, popt. dalsi pfizvani specialisté zaCastnénych stran.

4)

V ramci priubéznych kontrol vyroby a montaZe musi byt zaji§téno, Ze pii provadéni dilenské piejimky nebo
montazni prohlidky nebudou zjistény zasadni vady ocelové konstrukce, které budou branit jejimu pfevzeti,
atim kdal$im Casovym komplikacim na montdzi. Polet kontrol objednatele musi byt upraven podle
slozitosti vyroby nebo montaze ocelové konstrukce.

19.8.1 Dilenska prejimka

(D
@)

@)

)

(©6)

Dilenska piejimka se provadi podle CSN 73 2603, kap. 6.2, na zékladé pisemné vyzvy zhotovitele.

Dilenska prejimka se provadi u konstrukei s tfidou provedeni EXC3 a EXC4 v prostorové sestav€. Rozd¢leni
ocelové konstrukce na jednotlivé prostorové sestavy musi byt stanoveno ve vyrobni dokumentaci. V piipadé
zabetonovanych nosnikii podle MVL 511 se dilenska prostorova sestava zpravidla neprovadi.

Od provedeni dilenské piejimky lze upustit v ptipadé ocelovych konstrukci zatfidénych do ostatnich tiid
provedeni, pokud dojde k pisemné dohodé mezi objednatelem, zhotovitelem stavby, vyrobcem ocelové
konstrukce a montdzni organizaci.

Dilenskou piejimku provadi objednatel na vyzvani zhotovitele stavby s tim, Ze mohou byt v prubéhu vyroby
ocelové konstrukce provadény dil¢i piejimky jednotlivych svara, dilcu podle typu ocelové konstrukce, véetné
prubézné kontroly dokladu zastupcem objednatele v predstihu pred dilenskou piejimkou prostorove sestavy,
v souladu s ¢lankem 19.8 t¢chto TKP.

Dilenska prejimka konstrukci EXC3 a EXC4 se skldda z nasledujicich €asti:

Ciast 1. Kontrola souladu dokladii o zdkladnim a daliim materidlu a o spojovacich prostiredcich s doklady
o vyrobé a kontrole vyrobni dokumentace

K piejimce musi byt piedlozeny doklady podle lanku 19.1.4 téchto TKP a podle CSN 73 2603, kap. 6.2, véetnd
geodetického zaméteni prostorové sestavy podle Prilohy H.

K pfejimce musi byt dolozeny minimdlné tyto doklady:

e schvialené vyrobni vykresy, véetné schvalovaciho protokolu. Vykresy musi obsahovat veskeré
provedené zmény ve vyrobg, véetn¢ schvileni zmén zastupcem objednatele, na zdklad¢ odsouhlaseni
projektantem. Pisemny souhlas projektanta vSak neznamend automaticky souhlas pifislusného
odborného utvaru,

e  zprava o pripravenosti k dilenské piejimce véetné prohlaseni vystupni kontroly kvality vyrobce, Ze
ocelova konstrukce je dokoncena a je zpusobila k provedeni dilenské prejimky;

e vyrobni denik - v souladu s CSN 73 2603 kap. 5.3.

e souhrn polozek zdkladniho materidlu pro hlavni nosné Casti s uvedenim cisla vyvalku, tavby, &isla
dokladu, v¢etn¢ grafického schématu rozmisténi taveb a vyvalki ve vazbé na poloZky materialu. Je
mozné misto této dokumentace piedlozit palici plany dle skute¢ného provedent;

e  protokoly o vysledcich nedestruktivnich zkousek (dale NDT) se schématem umisténi zkousenych mist,
véetné zaznami UT kontrol, kontroly TOFD a RT snimky, piehled nevyhovujicich vysledkit NDT
kontrol,

e dodate¢né protokoly NDT kontroly svari nebo zakladniho materialu v pripad¢ zjisténych zavad ve
vyrobg;

e  WPS a WPQR dilenskych svari ke kontrole;

) seznam svafecu, kteti svafovali dilenské svary ocelové konstrukce;

e  doklady o tepelném zpracovani svafencu;

e  pisemny postup zkouseni PT, MT, RT, UT, TOFD svar;,

e  doklady o provedeni tiecich spoju v souladu s kapitolou 19.4.1.13 téchto TKP 19;

e  doklady o provedeni svara svornikii v souladu s kapitolou 19.4.1.12 téchto TKP 19;
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vykres geometrick¢ho tvaru sestavy v podélném a pfi¢ném sméru, véetn¢ vyhodnocenych odchylek
ORJ. V pfipad¢ nesouladu povolenych odchylek svyrobni dokumentaci se dolozi pisemny souhlas
ptislusného odborného utvaru na zakladé odsouhlaseni projektantem;

zaméfeni odchylek sestavenych montaznich styki Sroubovanych i svafovanych;
zaméfeni dilenskych stykii a odchylek v souladu s kap. 19.6 téchto TKP a vykresovou dokumentaci;

doklady o pouzitém piidavném, spojovacim materidlu a o svornicich, popf. jiném typu spfazeni (pokud
se realizuje);

zapis o piejimce mostniho zadvéru (pokud se piivaiuje k ocelové mostni konstrukcei), véetné uvedeni
vyrobnich odchylek;

prohlaseni o vlastnostech a dokumenty kontroly na zakladni materidl, ptfidavny materidl, spojovaci
materidl, svorniky a vyrobené dilce;

prohlaseni o vlastnostech, oznaceni konstrukéniho dilce znackou CE.

Cast 2. Odborna prohlidka ocelové konstrukce, véetné kontroly dilenské sestavy

Provadi se podle CSN 73 2603, kap. 6.2. V této &asti piejimky se ma za to, Ze v priub&hu vyroby byla provadéna
objednatelem podrobna kontrola déleni poloZek zakladniho materialu, kontrola svafovani, vizualni kontrola svard,
kontrola provadéni nedestruktivnich kontrol svart, kontrola ndhfevii a rovnani ocelové konstrukce.

V této Casti prejimky se souCasné kontroluje v piipad¢ ocelovych mostnich konstrukci: sestaveni OK s mostnimi
lozisky a sestaveni OK s mostnimi zavéry (v piipade ocelové mostovky).

Vyrobce ocelové konstrukce musi zajistit k vykonu dilenské piejimky potiebné pomiicky, pfistup k ¢astem
konstrukce a fadné osvétleni (podle pokynii vedouciho piejimky).

Odborna prohlidka se provadi minimalné v tomto rozsahu:

kontrola souladu geometrického tvaru, osy nosné¢ konstrukce, prostorového uspofadani s vyrobni
dokumentaci a v souladu s kapitolou 19.6 téchto TKP;

kontrola kvality vyroby prvki, dilcii a celkového sestavent;

kontrola kvality svarovych spoji, detailni vizualni prohlidkou (lupou), oznaCeni svari, oznaCeni NDT
kontroly u svarti, pfechody svari, opracovani svari, ukon¢eni svar;

kontrola zakladniho a pfidavného materidlu;

kontrola velikosti a kresby svaru;

kontrola metody svatovani a svafovaciho postupu v souladu s WPS a WPQR a Katalogem svaru;
kontrola piipravy a stavu svarovych ploch;

kontrola svafovacich parametri;

vizualni kontrola svaru;

oznaceni zakladniho materidlu (vyvalek, tavba, Cislo polozky, jakost);

kontrola kvality Sroubovanych spoju dilenskych (utazeni na kontrolni moment);

kontrola kvality Sroubovanych spoji montaZnich (sestaveni spoje, rovinatost polozek, vrtani otvord,
vstiicnost dér, mezery v sestaveni stykovych desek atd.);

kontrola kvality provedeni montaznich stykii (tvar tikosu, mezery v kofenu svaru, vstiicnost polozek
smérova a vyskova atd.);

kontrola kvality nyti poklepem;

kontrola ocisténi konstrukce, mastnota, vruby, zaseky, zapaly, otlaCeniny;
kontrola provedeni svarii svorniku, ohybova zkougka;

kontrola oznaceni konstrukce firemnim znakem a rokem vyroby;

kontrola montaznich manipulacnich ok, montaznich spinacich tthelniku;
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e  provedeni kontroly znac¢eni kontrolnich desek, identifikace kontrolnich desek a mista jejich pfipojeni
(tavba, vyvalek, ¢islo);

e  kontrola sestaveni loZisek s ocelovou konstruket;

e  kontrola sestaveni mostniho zdvéru s ocelovou konstrukci (v pfipadé, 7ze je ptfivafen na dilné také
kontrola svari);

¢  kontrola oznaceni dilcu, znaceni orientace a sméru osazeni dilct na montazi;

e  kontrola a piejimka spojovaciho materialu pro provedeni Sroubovanych stykii na montazi, v souladu
s kapitolou 19.4 té¢chto TKP;

) kontrola oznaceni konstruk¢niho dilce znackou CE.

Cast 3. Provedeni zapisu o dilenské prejimce.

Provadi se podle navodu uvedencho v Priloze C.

(M

®)

©)

Po skonfeni dilenské prejimky jsou dilce uvolilovany k provedeni protikorozni ochrany a k odvozu na
montaz pouze s pissmnym souhlasem vedouciho dilenské piejimky.

Pfi posledni dilenské piejimce odevzda zhotovitel stavby zastupci objednatele soubor veskeré dokumentace
kontrolované a uvedené v bod¢ (6) tohoto ¢lanku, ve dvou vyhotovenich, krom¢ RT snimki, které budou
predany pouze v jednom vyhotoveni. Pocet vyhotoveni pro zhotovitele je soucasti samostatné smlouvy.

Dva vytisky dokumentace dle skute¢ného provedeni z dilenské vyroby v trvanlivém provedeni budou dodany
do 1 mésice od konani posledni dilenské piejimky objednateli. V piipad¢, Ze montdzni prohlidka ocelové
konstrukce se uskute¢ni diive, musi byt pfeddna k terminu konani montdzni prohlidky objednateli, tedy
vedoucimu montazni prohlidky.

19.8.2 Montazni prohlidka

(D

@)

)

4)

®)

Montazni prohlidka ocelovych mostnich konstrukei se provadi podle CSN EN 1090-2+A1, kap. 12.7 a podle
CSN 73 2603, kap. 6. 3. CSN EN 1090-2+A1 lze vyuzit pro ocelové konstrukce pozemnich staveb.

Montazni prohlidka je prohlidka smontované ocelové konstrukce, kterou provadi objednatel a jejimz icelem
je ovéfeni kvality smontované ocelové konstrukce pro ucely pozd€jsiho prevzeti. Objednatel pisemnd
potvrzuje souhlas s pokratovanim montaznich praci.

Montazni prohlidku provadi objednatel (vedouci montdzni prohlidky) na zdkladé pisemné vyzvy zhotovitele
stavby.

Montazni prohlidka (popft. kontrola montaze) se provadi v jedné nebo ve vice montaznich fazich:
1.  Po sestaveni ocelové konstrukce, pred svafovanim jednotlivych montaznich styku.
2. Po svateni jednotlivych montaznich styku.

3.  Po smontovani ocelové konstrukce popt. jeji ucelené Casti (u rozsdhlych konstrukci) na montdZni
plosing, pfed umisténim ocelové konstrukce do definitivni polohy.

4. Po smontovani a umisténi ocelové konstrukce do definitivni polohy (napf. na loziska).
5. Pied betonazi a po betondzi Zelezobetonove desky v pfipad¢ sprazené zelezobetonové konstrukce.

6.  Po definitivnim ukon¢eni montaze ocelové konstrukce a osazeni do definitivni polohy ocelové/spiazené
ocelobetonové konstrukce.

7. Po dokon¢eni povrchovych uprav a protikorozni ochrany, v&etn¢ konzervace po definitivnim podliti
a aktivaci lozisek.

8.  Dokonceni montdzni prohlidky a dokonceni zapisu o montdzni prohlidce. Zapis obsahuje souhrn vech
zjisténych zdvad b¢hem fazi montdze a zapis o jejich odstranéni.

U mostnich ocelovych konstrukei se predpoklada provedeni montazni prohlidky (popt. kontroly montaze) se
zapisem ve fazich 1 az 4 a 6 az 8. Pro sprazené ocelové mostni konstrukce je navic nutno provést montazni
prohlidku (popt. kontrolu montdze) i ve fazi 5. Po provedené kontrole geometrického tvaru ocelové
konstrukce, po jejim zaméfeni dava vedouci montdzni prohlidky pisemny souhlas (zdpisem) s betonazi
zelezobetonove desky.
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(6)  Montazni prohlidka se sklada z nasledujicich Casti:
Cist 1: Kontrola dokladi, které jsou piredklidany k montazni prohlidce.
K montazni prohlidce musi byt doloZeny doklady minimalné v tomto rozsahu:

e  vyrobni vykresy skute¢ného provedeni z dilny, v trvanlivé kopii, véetné¢ veSkerych provedenych zmén
ve vyrobé, véetné zmén na montdzi, které jsou schvaleny zastupcem objednatele na zakladé kladného
vyjadfeni prislusného odborného utvaru a na zaklad¢ pisemného odsouhlaseni projektantem;

¢ navrh montiZe; technologicky pfedpis montaze, technologicky postup svafovani na montazi;

e  zprivu o pfipravenosti k montazni prohlidce v&etné prohlaSeni ORJ vyrobce, Ze ocelova konstrukee je
dokoncena a je zpusobila k provedeni montazni prohlidky;

e  ziznam o montaZ - v souladu s CSN 73 2603 kap. 5.4. Zaznam obsahuje denni zapisy o montazi
ocelové konstrukce. Obsahuje kontroly kvality montaZni organizace pii sestaveni dilcu do prostorového
tvaru, méfeni odchylek, kontroly svafecského dozoru, piejimky tkost svaru pred jejich svafovanim,
jmenovité uvedeni svafedn, svafujici ur€ité ¢islo svaru podle Katalogu svarii, pfedehfevy, nahfevy svart
i materialu, veskeré¢ zmény a odchylky ve vyrobé. Dale obsahuje NDT kontroly, véetné vysledku,
s uvedenim nevyhovujicich svara a svarecu, ktefi svary provadéli. Nasleduje oprava svarti a nova NDT
kontrola, v¢etné uvedeni {isla svareCe, ktery opravu realizoval. V piipadé zjisténi vad v zakladnim
materidlu, napfiklad Supiny, zdvojeni materialu pti ndhfevech, popt. jiné anomadlie, musi byt uvedeny
jmenovité, s presnou specifikaci mista ndlezu vady, datem ndlezu a zpiisobem odstranéni vady. Vada se
odstrafiuje az po pisemném souhlasu vedouciho montazni prohlidky, ktery je soucasné vyzvan ke
kontrole vady;

e  protokoly o vysledcich nedestruktivnich zkousek (ddle NDT) se schématem umisténi zkouSenych mist,
véetné zdznamu UT kontrol, kontroly TOFD a RT snimky, pfehled nevyhovujicich vysledkii NDT
kontrol,

e  dodate¢né protokoly NDT kontroly svarii nebo zakladniho materialu v pfipad¢ zjisténych zavad,
e  WPS a WPQR montaznich svari ke kontrole;

e  seznam svafecu, ktefi svatovali montazni svary;

e  doklady o tepelném zpracovani svafenct, nahievy apod.;

e  predepsany Pisemny postup zkouseni PT, MT, RT, UT, TOFD svart;

e  vysledky destruktivnich a nedestruktivnich kontrol kontrolnich desek;

e vysledky geometrického tvaru ocelové konstrukce v podélném, pfiném a svislém sméru, véetné
vyhodnocenych odchylek ORJ, v rozsahu stanoveném kapitolou 19.6 téchto TKP. V piipadé nesouladu
povolenych odchylek s vyrobni dokumentaci se dolozi pisemny souhlas pfislu§ného odborného utvaru
na zaklad¢ dolozZené¢ho odsouhlaseni projektantem. Pisemny souhlas projektanta v8ak neznamend
automaticky souhlas pfislusného odborného ttvaru. Zaméfeni ocelové konstrukce je provedeno
a dolozeno podle Prilohy H;

e  doklady o provedeni tiecich spoji v souladu s kapitolou 19.4.1.13 téchto TKP 19;
e  doklady o provedeni svara svornikii v souladu s kapitolou 19.4.1.12 téchto TKP 19;
e  doklady o pouzitém piidavném, spojovacim materidlu a o svornicich;

e  prohlaseni o vlastnostech a dokumenty kontroly na pfidavny materidl, spojovaci material, svorniky
doplnéné na montazi,

e doklad o kvalité a kompletnosti montaznich praci;
e  zapis o dilenské pfejimce ocelové konstrukce, veetné veskerych dokladi.

Cast 2: Odborni prohlidka konstrukce provedena podle CSN 73 2603, kap. 6.3. Dil¢i kontroly montaze a diléi
pfejimky svarli je mozné provést objednatelem v pribéhu montdZe, za podminky uvedeni zapisu o téchto
kontrolach. Montazni organizace musi zajistit k vykonu montazni prohlidky potiebné pomiicky, bezpeCny piistup
k ¢astem konstrukce a fadné osvétleni podle pokyna vedouciho montazni prohlidky.

Odborna prohlidka se provadi v tomto rozsahu:
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e  kontrola souladu geometrického tvaru, osy nosné konstrukce, prostoroveho uspofadani s vyrobni
dokumentaci v souladu s CSN EN 1090-2+A1 a kapitolou 19.6 téchto TKP a soulad s projektovou
dokumentaci. Dale se provadi kontrola ocelové konstrukce s osazenim na loziska, podliti lozisek;

e  kontrola kvality svarovych spoju, detailni vizualni prohlidkou (lupou), oznaceni svarii, oznaceni NDT
kontroly u svart, pfechody svari, opracovani svarii, ukonceni svar;

¢  kontrola zikladniho a pfidavného materialu;

e  kontrola metody svafovani a svafovaciho postupu v souladu s WPS a WPQR a Katalogem svart;
¢  kontrola piipravy a stavu svarovych ploch;

) kontrola svafovacich parametri;

e  vizualni kontrola svaru;

e  kontrola kvality Sroubovanych spoju (utaZeni na kontrolni moment), méfeni odchylek rozevieni styku
u stykovych desek mezerovnikem;

e  kontrola kvality nyta poklepem;

¢  kontrola ocisténi konstrukce, mastnota, vruby, zaseky, zapaly, otlaky, rozsah poskozeni jiz provedené
protikorozni ochrany z dilny;

e  kontrola provedeni svarii svorniki, ohybova zkouska;
e  kontrola oznaceni konstrukce firemnim znakem a rokem vyroby;
e  kontrola odstranéni montaznich manipula¢nich ok, montaznich spinacich thelniki;

e  provedeni kontroly znac¢eni kontrolnich desek, identifikace kontrolnich desek a mista jejich pfipojeni
(tavba, vyvalek, ¢islo);

e  kontrola sestaveni loZisek s ocelovou konstruket;

¢  kontrola sestaveni mostniho zdvéru s ocelovou konstrukci (v piipadé, Ze nebyl pfivafen na dilné také
kontrola svari);

¢  kontrola oznaceni dilcu, znaceni orientace a sméru osazeni dilct na montazi;

e  kontrola a piejimka spojovaciho materialu pro provedeni Sroubovanych stykii na montazi, v souladu
s kapitolou 19.4 t¢chto TKP, pokud nebylo provedeno pfi dilenské picjimce.

Cast 3: Provedeni zapisu o montazni prohlidce.

Zapis se provede podle navodu v Priloze D.

(M

®)

©)

(10)

Po ukon¢eni montazni prohlidky preda zhotovitel stavby zastupci objednatele soubor veskerych dokladu
predloZenych v bodé (6) tohoto ¢lanku, ve dvou vyhotovenich, krom¢ RT snimki, které budou predany
pouze v jednom vyhotoveni. Pocet vyhotoveni pro zhotovitele je soucasti samostatné smlouvy.

Dva vytisky dokumentace dle skutetného provedeni z montdZe v Cernotiskovém provedeni budou dodany
do 1 mésice od konani posledni montazni prohlidky zadavateli. V ptipadg, Ze hlavni prohlidka se uskute¢ni
diive nez za 1 mésic, bude tato dokumentace predana zadavateli k terminu konani hlavni prohlidky.

Na zaklad¢ kladného vysledku montazni prohlidky je dan pisemny souhlas objednatele s vysunem ocelové
konstrukce (pokud je to ticba a tento zpisob montaze se realizuje). Shodny postup se pouZzije, pokud se jedna
o dil¢i fAze montaze: osazeni smontované konstrukce do mostniho otvoru, betonaz, apod.

Podminkou pro uskute¢néni hlavni prohlidky mostu je ukon¢end montdzni prohlidka ocelové konstrukce.

19.8.3 Technicko-bezpecnostni zkouska

(D

@)

)

Technicko-bezpecnostni zkouska se provadi pfed uvedenim stavebniho objektu do provozu podle Vyhlasky
Ministerstva dopravy €. 177/1995 Sb. Stavebni a technicky fad drah, hlava tfeti.

U mosti, propustkii au objektd s konstrukci mostim podobnou se provadi formou hlavni prohlidky
a ptipadné vetné zatézovaci zkousky dle 19.9.2.

Hlavni prohlidka se provadi podle ustanoveni piedpisu SZDC S5 ”Sprava mostnich objekti”, &ast druha.
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®)

Pro hlavni prohlidku piedklada zhotovitel stavby doklady podle piedpisu SZDC S5 a dale veskeré doklady
uvedené v ¢lancich 19.8.1 a 19.8.2 t¢chto TKP.

Pro provadéni zatézovaci zkousky plati ustanoveni v ¢lanku 19.9.2 této kapitoly TKP.

19.8.4 ZkuS$ebni provoz

(D
@)

Pro zku$ebni provoz plati ustanoveni Vyhlasky Ministerstva dopravy ¢. 177/1995 Sb.
Pozadavky a podrobnosti uri objednatel.

19.9 KONTROLNi MERENI, MERENI POSUNU A PRETVORENIT

19.9.1 Kontrolni méreni

(D

Kontrolni méfeni se provadi v ramci zjiStovani velikosti odchylek vyrobené nebo smontované ocelové
konstrukce, podle ¢lanka 19.6.1 a 19.6.2 a Prilohy G této kapitoly TKP.

19.9.2 Zatézovaci zkouSka ocelové konstrukce

(D

@)
)

4)
®)
(©6)
(M

®)

Zatézovaci zkouska se provadi umosti v pfipadech stanovenych vyhlag8kou Ministerstva dopravy
¢. 177/1995 Sb., § 6, bod ).

V pripad¢ ostatnich konstrukci miize predepsat zatéZovaci zkousku objednatel.

Zakladni poZadavky na provadeéni zat¢zovacich zkousek jsou stanoveny v CSN 73 2030. Pro mosty jsou dalsi
pozadavky obsazeny v CSN 73 6209.

Zatézovaci zkouska se u mostu provadi jako soucast technicko-bezpecnostni zkousky.
Zat¢zovaci zkousku zajiStuje zhotovitel stavby.

Zatézovaci zkousky muze provadét vyhradné pro tuto Cinnost akreditovana zkusebni laboratot, ktera musi byt
uvedena v seznamu akreditovanych zkuSebnich laboratofi uvetejfiovaném ve Véstniku Utadu pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi.

Podklady pro zatézovaci zkouSku zajiStuje zhotovitel stavby ve spoluprici s projektantem projektoveé
dokumentace. Program zatézovaci zkousky a vyslednou zpravu zajistuje zkuSebni laboratof.

Program zat¢zovaci zkousky musi byt pfedlozen ke schvileni pfislusnému odbornému utvaru, ato
v dostate¢ném predstihu pfed jejim konanim. PfisluSny odborny utvar muze na zakladé vysledka
provadénych dilenskych piejimek a montdznich prohlidek nafidit néktera specidlni méfeni ve specifiko-
vanych mistech ocelové konstrukce, stanovit uCinnost zatéZovacich bfemen nebo pozadovat dodatecné
provedeni dynamické zat¢zovaci zkousky.

19.10 EKOLOGIE

(D

@)

)

4)

VSechny prace zahrnuté v kapitole 19 TKP je nutno provadét ve smyslu piislusnych hygienickych zdkonnych
predpist tak, aby bylo vzdy chranéno Zivotni prostiedi pfed negativnimi vlivy vystavby, vyroby a montaze
ocelovych konstrukci. Dokumentace zhotovitele stavby, vyrobece ocelové konstrukce a montdZni organizace
musi obsahovat zdsady pro provadéni jednotlivych praci z hlediska ochrany zivotniho prosttedi. Viz téz
Kapitolu 1 TKP.

Znecisténi tuhymi odpady - ke vzniku tuhych odpadi dochazi zejména pii bourani starych objekta a pfi
stavebni Cinnosti vubec. Pokud nelze odpady opétovné pouzit, je nutno je deponovat na vhodnych,
povolenych sklddkach. Pfi eventualni nutnosti deponovat hygienicky zavadné latky je zapotiebi provést
vhodnd opatieni, piipadné odpady ckologicky Setrnymi postupy likvidovat.

Znecisténi vody a pudy - je tieba zabranit znecisténi vodnich toku i podzemni vody latkami pouzivanymi pii
vyrob¢ a montazi ocelovych konstrukci, zejména pak ropnymi produkty pouzivanymi pii provozu stavebnich
strojii. Pfi otryskavani konstrukci opatfenych natéry je tieba zabranit, aby se odpad dostaval do vody nebo do
pudy. Odpad vznikly otryskanim natéra je nutno ekologicky likvidovat.

Znecisténi ovzdusi - ovzdu$i mize byt zneCistovano zejména pii provozu stavebnich stroji vyfukovymi
plyny, zplodinami vznikajicimi pfi svafovani apod. ZneCisténi ovzdusi je tfeba minimalizovat pouzivinim
vhodnych stavebnich mechanizmu, technologickych postupil a technologickou kazni.
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(5)  Vliv hluku - hluk pfi vyrobé a montdZi ocelovych konstrukci zpusobuji vyrobni a stavebni stroje nebo
doprava materiali nebo dilct na stavbu. Piesahuje-li hluk meze stanovené zakonnymi piedpisy, je tfeba vliv
hluku eliminovat vhodnymi opatfenimi.

(6)  Vliv zéfeni - pii vyrob¢ a montazi ocelovych konstrukei piichazi v uvahu vliv elektromagnetického zareni
(z rentgenovych a radioizotopovych zdrojii) pii provadéni zkousek materialu a svaru a pfipadn¢ zafeni
z laserovych zdroju pfi fezani materialu, nebo pii proméfovani rozmérnéjSich konstrukci. Aby nedochazelo
k ohrozeni Zivotniho prostiedi a zdravi, je tieba pouZivat funkéniho zafizeni a dodrzovat pfedpisy pro uzivani
téchto zafizeni.

(7)  Technologické postupy a pouzité strojni stavebni mechanizmy musi zasadné vyhovovat zdkonnym normam.
Pokud nevyhovuji, nelze je pro provadéni ocelovych konstrukei podle kapitoly 19 té€chto TKP pouzit.

19.11 BEZPECNOST PRACE A TECHNICKYCH ZARIZENI, POZARNI OCHRANA

(1)  Pozadavky na bezpecnost prace a technickych zafizeni jakoz i na pozarni ochranu obecné stanovi Kapitola 1
TKP.

19.12SOUVISEJICI NORMY A PREDPISY

(1)  Uvedené souvisejici normy a predpisy vychdzeji z aktudlniho stavu v dob¢ zpracovani TKP, resp. jejich
aktualizace. Uzivatel TKP odpovida za pouziti aktualni verze vychozich podkladu ve smyslu Kapitoly 1

TKP, tj. pravnich predpisi, technickych norem a predpisi a draznich predpisu.

19.12.1 Technické normy v platném aktualnim znéni

CSN 02 2038: 1.10.2004
CSN 02 2300: 1.7.1969
CSN 02 2301 1.4.2004
CSN 02 2302: 1.4.2004
CSN 02 2311: 1.5.2004
CSN 02 2313: 1.10.2004
CSN 02 2315: 1.5.2004
CSN 02 2317: 1.5.2004
CSN 02 2330: 1.7.1969
CSN 05 0000: 1.1.1988
CSN 05 1309: 1.1.1991
CSN 05 1311:1.3.1991
CSN 42 0015: 1.5.1970
CSN 42 0271:1.12.1993
CSN 42 0276:1.4.1971
CSN 73 2030:1.4.1994
CSN 73 2603:1.6.2011

CSN 73 6200: 1.8.2011
CSN 73 6201: 1.10.2008
CSN 73 6209: 1.3.1996
CSN 73 6221: 1.3.2011
CSN 73 6223: 1. 12.2010

C¢SNEN 287-1: 1.3.2012
(05 0711)

C¢SNENISO 9712: 1.2.2013
(01 5004)

Nyty - Technické dodaci piedpisy

Nyty. Piehled

Nyty s pulkulatou hlavou

Presné nyty s pulkulatou hlavou

Zapustné nyty

Zapustné nyty s velkou hlavou

Zapustné nyty s Cockovitou hlavou

Zapustné nyty s Cockovitou hlavou s ahlem 100°

Nyty s plochou hlavou

Zvaranie. Zvaranie kovov. Zakladné pojmy

Zvaranie. Zvaritel'nost’ kovov a jej hodnotenie. VSeobecné ustanovenia
Zvaranie. ZvariteI'nost’ oceli na oblikové zvaranie. SkuSanie a hodnotenie
Vady tvatenych ocelovych hutnich vyrobki. Nazvoslovi a tfidéni vad
Vykovky ocelové zapustkové. VSeobecné technické pozadavky

Vykovky ocelové volné, v obvyklém provedeni. Technické dodaci piedpisy
Zaté¢zovaci zkousky stavebnich konstrukci. Spole¢na ustanoveni

Ocelové mostni konstrukce — Dopliiujici specifikace pro provadéni, odrolu
kvality a prohlidky

Mosty — Terminologie a tfidéni

Projektovani mostnich objektii

Zatézovaci zkousky mostu

Prohlidky mostii pozemnich komunikaci

Ochrannd zatizeni proti nebezpe¢nému dotyku s zivymi ¢dstmi trak&niho
vedeni a proti G¢inkim vyfukovych plynii na objektech nad Zelezni¢nimi
drahami

Zkousky svatedi - Tavné svarovani - Cast 1: Oceli

Nedestruktivni zkouseni — kvalifikace a certifikace pracovnikii ndt
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CSNEN 571-1: 1.12.1998

(01 5017)
¢SNENISO 17637: 1.8.2011
(05 1180)

C¢SNEN 1011-1: 1.8.2009
(05 2210)

C¢SN ENISO 23277: 1.6.2010
(05 1176)

C¢SNENISO 17638: 1.6.2010
(05 1182)

C¢SN ENISO 23278: 1.6.2010
(05 1183)

CSNEN 1320: 1.8.1998

(05 1127)

CSNEN 1321: 1.8.1998

(05 1128)

CSNEN 1418: 1.6.1999
(05 0730)

CSN EN 1435:1.7.1999

(05 1150)

CSN ENISO 11666: 1.6.2011
(05 1172)

CSN ENISO 17640: 1.6.2011
(05 1171)

CSN EN 1792: 1.5.2004

(05 0009)

CSN EN ISO 6507-1:1.8.2006
(42 0374)

CSN EN 1990 ed.2

CSNEN 1991-1-6

CSN EN 1991-1-7

v

CSN EN 1991-2
CSN EN 1993-1-1

CSN EN 1993-1-3
CSN EN 1993-1-4

v

CSN EN 1993-1-5
CSN EN 1993-1-6

CSN EN 1993-1-7

CSN EN 1993-1-8
CSN EN 1993-1-9
CSN EN 1993-1-10

Nedestruktivni zkouseni — Kapilarni zkouska — Cast 1: Obecné zasady
Nedestruktivni zkou$eni svarii — Vizualni kontrola tavnych svari

Svafovani — Doporuceni pro svafovani kovovych materiali — Cast 1:
Vseobecnd smérnice pro obloukové svarovani

Nedestruktivni zkouseni svarti — Zkouseni svaru kapildrni metodou — Stupné
pripustnosti

Nedestruktivni zkouseni svarii — Zkou§eni svarii magnetickou metodou
praskovou

Nedestruktivni zkouseni svarii — Zkou§eni svarii magnetickou metodou
praskovou — Stupné pripustnosti

Destruktivni zkousky svart kovovych materialii - Zkouska rozlomenim

Destruktivni zkousky svaru kovovych materialta - Makroskopicka
a mikroskopicka kontrola svarti

Svare¢sky personal — Zkousky svatecskych operatori pro tavné svafovani
a sefizovacu odporového svarovani pro plné mechanizované a automatické
svafovani kovovych materiala

Nedestruktivni zkou$eni svarii - Radiografické zkouseni svarovych spoju

Nedestruktivni zkouseni svart - ZkouSeni svarovych spoju ultrazvukem-Stupné
pripustnosti

Nedestruktivni zkouseni svarli — Zkouseni svarovych spoji ultrazvukem —
Techniky, tiidy zkouseni a hodnoceni

Svafovani — VicejazyCny seznam terminil ze svafovani a pfibuznych procesu
Kovové materialy - Zkougka tvrdosti podle Vickerse - Cast 1: Zkugebni metoda

Eurokéd: Zasady navrhovani konstrukci

Eurokod 1: ZatiZeni konstrukci — Cast 1-6: Obecna zatiZeni — ZatiZeni béhem
provadéni

Eurokod 1: ZatiZeni konstrukci — Cést 1-7: Obecna zatiZeni — Mimofadna
zatiZzeni

Eurokod 1: Zatizeni konstrukei — Cést 2: Zatizeni mostii dopravou

Eurokod 3: Navrhovani ocelovych konstrukei — Cast 1-1: Obecna pravidla
a pravidla pro pozemni stavby

Eurokéd 3: Navrhovani ocelovych konstrukci — Cést 1-3: Doplitujici pravidla
pro tenkosténné za studena tvarované prvky a plos$né

Eurokod 3: Navrhovéni ocelovych konstrukei — Cast 1-4: Doplitujici pravidla
pro korozivzdorné oceli

Eurokod 3: Navrhovani ocelovych konstrukci — Cast 1-5: Bouleni stén

Eurokod 3: Navrhovéni ocelovych konstrukei — Cast 1-6: Pevnost a stabilita
skotepinovych konstrukci

Eurokod 3: Navrhovani ocelovych konstrukei — Cast 1-7: Deskosténové
konstrukce pfi¢né zatizené

Eurokod 3: Navrhovani ocelovych konstrukci — Cast 1-8: Navrhovani sty&nika
Eurokod 3: Navrhovani ocelovych konstrukci — Cast 1-9: Unava

Eurokod 3: Navrhovéni ocelovych konstrukei — Cast 1-10: HouZevnatost
materidlu a vlastnosti napfi¢ tloustkou
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CSN EN 1993-1-11
CSN EN 1993-1-12

CSN EN 1993-2
CSN EN 1994-1-1

CSN EN 1994-2

CSN ENISO 6892-1:1.2. 2010
(42 0310)

¢SN EN 10020: 1.7.2001
(42 0002)

CSN EN 10021: 1.7.2007
(42 0905)

¢SN EN 10025-1: 1.10.2005
(42 0904)

¢SN EN 10025-2: 1.10.2005
(42 0904)

¢SN EN 10025-3: 1.10.2005
(42 0904)

¢SN EN 10025-4: 1.10.2005
(42 0904)

CSN EN 10025-5: 1.10.2005

(42 0904)
CSN EN 10025-6: 1.10.2005
(42 0904)

CSN EN 10027-1:1.5.2006
(42 0011)

CSN EN 10027-2:1.4.1995
(42 0012)

CSN EN 10028-7:1.7.2008
(42 0937)

CSN EN 10029: 1.5.2011
(42 5311)

CSN EN 10034: 1.10 1995
(42 0033)

CSNISO 148-1: 1.10.2010
(42 0381)

CSN EN 10048: 1.6.2000
(42 0037)

CSNEN 10051: 1.6.2011
(42 0034)

CSN EN 10052: 1.4.1996
(42 0004)

CSN EN 10055: 1.4.1997
(42 5581)

Eurokod 3: Navrhovani ocelovych konstrukei — Cast 1-11: Navrhovani
ocelovych tazenych prvka

Eurokod 3:Navrhovani ocelovych konstrukei — Cast 1-12: Doplitujici pravidla
pro oceli vysoké pevnosti do ttidy S700

Eurokod 3:Navrhovani ocelovych konstrukei — Cast 2: Mosty

Eurokod 4: Navrhovéni spfazenych ocelobetonovych konstrukei — Cast 1-1:
Obecna pravidla a pravidla pro pozemni stavby

Eurokod 4: Navrhovéni sptazenych ocelobetonovych konstrukei — Cast 2:
Obecna pravidla a pravidla pro mosty

Kovové materialy. Zkouseni tahem - Cast 1: Zkusebni metoda za pokojové
teploty

Definice a rozdéleni oceli
Vseobecné technické dodaci podminky pro ocel a ocelové vyrobky

Vyrobky vélcované za tepla z konstruk&nich oceli — Cést 1: Vieobecné
technické dodaci podminky

Vyrobky vélcované za tepla z konstruk&nich oceli — Cést 2: Technické dodaci
podminky pro nelegované konstrukéni oceli

Vyrobky vélcované za tepla z konstruk&nich oceli — Cést 3: Technické dodaci

podminky pro normaliza¢né Zihané/normaliza¢né valcované svafitelné
jemnozrmné konstrukéni oceli

Vyrobky vélcované za tepla z konstruk&nich oceli — Cést 4: Technické dodaci
podminky pro termomechanicky valcované svafitelné jemnozrnné konstrukéni
oceli

Vyrobky véalcované za tepla z konstruk&nich oceli — Cést 5: Technické dodaci
podminky na konstruk¢ni oceli se zvySenou odolnosti proti atmosférické korozi

Vyrobky valcované za tepla z konstruk&nich oceli — Cést 6: Technické dodaci
podminky na ploché vyrobky s vy$si mezi kluzu po zuslecht'ovani

Systémy oznacovani oceli - Cést 1: Stavba znacek oceli
Systémy oznacovani oceli. Cast 2: Systém &iselného oznatovani
Ploché vyrobky z oceli pro tlakové ugely - Cast 7: Korozivzdorné oceli

Plechy ocelové valcované za tepla, tloustky od 3 mm. Mezni uichylky rozméru,
tvaru a hmotnosti

Tyce priifezu ,,I” a ,,H* z konstrukénich oceli. Mezni tichylky rozméru
a tolerance tvaru

Kovové materialy — Zkouska razem v ohybu podle Charpyho — Cést 1:
Zku$ebni metoda

Ocelové uzke pasy valcované za tepla — Mezni uchylky rozméru a tolerance
tvaru

Kontinudlng za tepla valcované pasy a plechy stiihané z Sirokého pasu
z nelegovanych a legovanych oceli — Mezni uchylky rozmérii a tolerance tvaru

Terminologie tepelného zpracovani Zeleznych vyrobku

Ty¢e ocelové priafezu T rovnoramenné se zaoblenymi hranami a prechody
valcované za tepla — Rozméry, mezni tichylky rozmérii a tolerance tvaru

62



CSN EN 10056-2: 1.4.1995
(42 0032)

CSN EN 10067: 1.9.1998
(42 0023)

CSN EN 10088-1: 1.12.2005
(42 0927)

CSN EN 10088-2: 1.1.2006
(42 0928)

CSN EN 10088-3: 1.1.2006
(42 0928)

CSNEN 10149-1:1.11.1998
(42 1090)

CSN EN 10149-2:1.3.1999
(42 1091)

CSN EN 10149-3:1.3.1999
(42 1092)

CSN EN 10160: 1.2.2000

(01 5024)
SN EN 10162:1.3.2005

(42 1053)

SN EN 10163-1:1.8.2005
(42 0016)

CSN EN 10163-2: 1.8.2005
(42 0017)

CSN EN 10163-3: 1.8.2005
(42 0018)

CSNEN 10164: 1:10.2005
(42 1001)

CSN EN 10204: 1.9.2005
(42 0009)

¢SNEN 10210-1: 1.11.2006
(42 1051)

SN EN 10210-2: 1.11.2006
(42 5952)

CSN EN 10216-5: 1.3.2005
(42 0265)

¢SNEN 10217-7: 1.12.2005
(42 1049)

¢SN EN 10219-1:1.12.2006
(42 1052)

CSN EN 10219-2:1.12.2006
(42 5953)

CSN EN 10272:1.4.2008

(42 1031)

CSN EN 10264-1:1.8.2012
(42 1072)

Ty¢e prufezu rovnoramenného a nerovnoramenného ,,L.* z konstruk&nich oceli.
Cast 2: Mezni uchylky rozméri a tolerance tvaru

Tyce ploché hlaviCkove valcované za tepla — Rozméry, mezni uchylky rozméra
a hmotnosti a tolerance tvaru

Korozivzdorné oceli — Cast 1: Pehled korozivzdornych oceli

Korozivzdorné oceli — Cést 2: Technické dodaci podminky pro plech a pas
z oceli odolnych korozi pro véeobecné pouziti

Korozivzdorné oceli — Cést 3: Technické dodaci podminky pro polotovary,
ty¢e, draty, tvarovou ocel a lesklé vyrobky z oceli odolnych korozi pro
vSeobecné pouziti

Ploch¢ vyrobky valcované za tepla z oceli s vySsi mezi kluzu pro tvafeni za
studena - Cast 1: VSeobecné dodaci podminky

Ploché vyrobky valcované za tepla z oceli s vyssi mezi kluzu pro tvafeni za
studena - Cast 2: Dodaci podminky pro termomechanicky valcované oceli

Ploché vyrobky valcované za tepla z oceli s vys$$i mezi kluzu pro tvafeni za
studena - Cast 3: Dodaci podminky pro normaliza¢né Zihané nebo normalizacné
valcované oceli

Zkouseni ocelovych plochych vyrobki o tloust'ce 6 mm nebo vétsi ultrazvukem
(odrazova metoda)

Ocelové profily tvafené za studena - Technické dodaci podminky - Mezni
uchylky rozméru a tolerance tvaru

Dodaci podminky pro jakost povrchu za tepla valcovanych ocelovych plechi,
siroké oceli a ty¢i tvarovych — Cést 1: VSeobecné pozadavky

Dodaci podminky pro jakost povrchu za tepla valcovanych ocelovych plechi,
siroké oceli a ty¢i tvarovych — Cast 2: Plechy a Sirokd ocel

Dodaci podminky pro jakost povrchu za tepla valcovanych ocelovych plechu,
siroké oceli a ty¢i tvarovych — Cast 3: TyCe tvaroveé

Vyrobky z oceli se zlepSenymi deformacnimi vlastnostmi kolmo k povrchu
vyrobku — Technické dodaci podminky

Kovové vyrobky. Druhy dokumenti kontroly

Dut¢ profily tvafen¢ za tepla z nelegovanych a jemnozrnnych konstrukenich
oceli - Cast 1: Technické dodaci podminky

Dut¢ profily tvafen¢ za tepla z nelegovanych a jemnozrnnych konstrukenich
oceli — Cast 2: Rozméry, uchylky a statické hodnoty

Bezesve ocelove trubky pro tlakove nadoby a zafizeni - Technicke dodaci
podminky - Cast 5: Trubky z korozivzdornych oceli

Svafované ocelové trubky pro tlakové ucely - Technické dodaci podminky -
Cast 7: Trubky z korozivzdornych oceli

Svafované dute profily z konstruk¢nich, nelegovanych a jemnozrnnych oceli,
tvafené za studena - Cast 1: Technické dodaci podminky

Svafované duté profily z konstruk&nich nelegovanych a jemnozrnnych oceli,
tvafené za studena — Cast 2: Rozméry, tichylky a statické hodnoty

Ty¢&e z korozivzdornych oceli pro tlakové nadoby a zafizeni

Ocelovy drat a vyrobky z dratu - Ocelové draty na lana - Cast 1: Vicobecné
pozadavky
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CSN EN 10264-2:1.8.2012
(42 1072)
CSN EN 10264-3:1.8.2012
(42 1072)

CSN EN 10264-4:1.8.2012
(42 1072)
CSN EN 10296-2:1.6.2006
(42 0101)
CSN EN 10297-2:1.6.2006
(42 0258)
CSN EN 10306: 1.10.2002
(01 5091)
CSN EN 10308: 1.10.2002
(01 5093)

CSNENISO 17635:1.10.2010

(05 1170)

CSNEN 12517-1: 1.11.2006

(05 1178)

CSNENISO 12690: 1.8.2011

(03 8712)
C¢SNEN 1559-1:1.12.2011
(42 1260)

CSN EN 1559-2:1.1.2001
(42 1261)

CSN EN ISO 898-1: 1.8.2010

(02 1005)

CSN EN ISO 898-2: 1.12.2012

(02 1005)

CSN EN 22553: 1.6.1998
(01 3155)

CSN EN ISO 643: 1.8.2013
(42 0462)

CSN EN ISO 2560: 1.7.2010

(05 5005)

CSN ENISO 3269: 1.10.2001

(02 1018)

CSN EN ISO 3506-1: 1.6.2010

(02 1007)

CSN EN ISO 3506-2: 1.6.2010

(02 1007)

CSN EN ISO 3834-1: 1.8.2006

(05 0331)

CSN EN ISO 3834-2: 1.8.2006

(05 0331)

CSN EN ISO 3834-3: 1.8.2006

(05 0331)

Ocelovy drat a vyrobky z dratu - Ocelové draty na lana - Cast 2: Draty z
nelegovanych oceli tazené za studena na vyrobu lan pro v§eobecné pouziti

Ocelovy drat a vyrobky z dratu - Ocelové draty na lana - Cést 3: Kruhové
a tvarové draty z nelegovanych oceli pro vysoké namahani

Ocelovy drat a vyrobky z dratu - Ocelové draty na lana - Cast 4: Draty z
korozivzdornych oceli

Svafované ocelové trubky kruhového prafezu pro strojirenstvi a veobecné
technické pouziti - Technické dodaci podminky - Cast 2: Korozivzdorné oceli

Bezesve ocelove trubky pro strojirenstvi a vSeobecne technicke pouZiti -
Technické dodaci podminky - Cast 2: Korozivzdorné oceli

Zelezo a ocel — Zkouseni H profilii s rovnob&Znymi piirubami a IPE profili
ultrazvukem

Nedestruktivni zkouSeni- ZkousSeni ocelovych ty¢i ultrazvukem

Nedestruktivni zkou$eni svarii — V§eobecna pravidla pro kovoveé materialy

Nedestruktivni zkouseni svarti — Cast 1: Hodnoceni svarovych spojii u oceli,
niklu, titanu a jejich slitin pfi radiografickém zkouSeni — Stupné ptipustnosti
Kovové a jiné anorganické povlaky — Dozor nad Zdrovym stifkanim — Ukoly
a odpovédnosti

Slévarenstvi - Technické dodaci podminky - Cést 1: Vicobecnd

Slévarenstvi - Technické dodaci podminky - Cast 1: Cast 2: Doplitkové
pozadavky na ocelové odlitky

Mechanické vlastnosti spojovacich soucdsti z uhlikové a legované oceli —
Cast 1: Srouby se specifikovanymi tfidami pevnosti — Hruba a jemna rozte¢

Mechanické vlastnosti spojovacich soucasti z uhlikové a legované oceli —
Cast 2: Matice se specifikovanymi tiidami pevnosti — Hrub4 a jemna rozted
Svarové a pajené spoje — Oznalovani na vykresech

Ocel — Mikrografické stanoveni velikosti zm

Svafovaci materialy — Obalené elektrody pro ru¢ni obloukové svatfovani
nelegovanych a jemnozrnnych oceli - Klasifikace

Spojovaci soucasti — Piejimaci kontrola

Mechanickée vlastnosti korozn¢ odolnych spojovacich soucasti z
korozivzdornych oceli - Cast 1: Srouby

Mechanickée vlastnosti korozn¢ odolnych spojovacich soucasti z
korozivzdornych oceli - Cast 2: Matice

Pozadavky na jakost pii tavném svafovani kovovych materiali - Cést 1:
Kritéria pro volbu odpovidajicich poZzadavki na jakost

Pozadavky na jakost pfi tavném svafovani kovovych materiald - Cast 2: Vyssi
pozadavky na jakost

Pozadavky na jakost pii tavném svafovani kovovych materiali - Cést 3:
Standardni pozadavky na jakost

64



CSN EN ISO 3834-4: 1.8.2006
(05 0331)
CSN EN ISO 3834-5: 1.8.2006
(05 0331)

CSN EN ISO 4063: 1.8.2011
(050011)
CSN ENISO 544: 1.10.2011
(05 5001)

C¢SNENISO 5817: 1.3.2014
(05 0110)

SN EN ISO 6520-1: 1.2.2008
(05 0005)

CSNENISO 6947: 1.12.2011
(05 0024)

CSN EN ISO 7438: 1.1.2006
(42 0401)

CSN EN ISO 8501-1:
1.11.2007

(03 8221)

CSN ENISO 8501-2:1.6.1998
(03 8221)

¢SN EN ISO 8501-3:1.2.2008
(03 8221)

¢SN EN ISO 9013:1.10.2003
(05 3401)

CSN EN ISO 9445-1:1.9.2010
(42 0039)

CSN EN ISO 9445-2:1.9.2010
(42 0039)

CSN EN ISO 9692-1:
1.10.2004 (05 0025)

CSN EN ISO 9692-2: 1.8.2000

(05 0025)
CSN EN 10168 1.5.2005

(42 0007)

CSN EN 13479: 1.12.2005

(05 5805)

C¢SNENISO 13918: 1.11.2008
(05 2420)

¢SN EN ISO 13920: 1.2.2003
(05 0205)

CSNENISO 4014:1.9.2011
(02 1101)

CSNENISO 4016:1.9.2011
(02 1301)

Pozadavky na jakost pii tavném svafovani kovovych materiali - Cést 4:
Zakladni poZadavky na jakost

Pozadavky na jakost pfi tavném svatovani kovovych materiali - Cast 5:
Dokumenty, kterymi je nezbytné se fidit pro dosazeni shody s poZzadavky na
jakost podle ISO 3834-2, ISO 3834-3 nebo 3834-4

Svafovani a piibuzné procesy — Pichled metod a jejich Cislovani

Svatovaci materialy - Technické dodaci podminky piidavnych materialu
a tavidel - Druhy vyrobku, rozméry, mezni uchylky a oznaCovani

Svafovani — Svarové spoje oceli, niklu, titanu a jejich slitin zhotovené tavnym
svafovanim (mimo elektronového a laserového svafovani) — UrCovani stupiii
kvality

Svafovani a piibuzné procesy — Klasifikace geometrickych vad kovovych
materialii — Cast 1: Tavné svafovani

Svafovani a piibuzné procesy — Polohy svafovani

Kovové materidly — Zkouska ohybem

Ptiprava ocelovych povrchi pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobki - Vizualni vyhodnoceni &istoty povrchu - Cast 1: Stupng zarezavéni
a stupng pfipravy ocelového podkladu bez povlaku a ocelového podkladu po
uplném odstranéni predchozich povlaka

Priprava ocelovych povrehu pred nanesenim nét€rovych hmot a obdobnych
vyrobkil - Vizualni vyhodnoceni Cistoty povrchu - Cast 2: Stupné piipravy diive
natfenc¢ho ocelového podkladu po mistnim odstranéni pfedchozich povlaka
Priprava ocelovych povrehu pred nanesenim nét€rovych hmot a obdobnych
vyrobkil - Vizualni vyhodnoceni Cistoty povrchu - Cast 3: Stupné piipravy
svaril, hran a ostatnich ploch s povrchovymi vadami

Tepelné déleni - Klasifikace tepelnych fezi - Geometrické poZadavky na
vyrobky a uchylky jakosti fezu

Korozivzdorné oceli kontinualn¢ valcovane za studena - Mezni uchylky
rozméru a tolerance tvaru - Cast 1: Uzky pas a pruh

Korozivzdorné oceli kontinualn¢ valcovane za studena - Mezni uchylky
rozméru a tolerance tvaru - Cast 2: Siroky pas a plech

Svafovani a ptibuzné procesy — Doporuceni pro piipravu svarovych spoji —
Cast 1: Svafovani oceli ruéné obloukovym svafovanim obalenou elektrodou,
tavici se elektrodou v ochranném plynu, plamenovym svafovanim, svafovanim
wolframovou elektrodou v inertnim plynu a svafovanim svazkem paprskii

Svafovani a piibuzné procesy — Ptiprava svarovych ploch — Cast 2: Svafovani
oceli pod tavidlem

Ocelové vyrobky — Dokumenty kontroly — Piehled a popis udaju

Svafovaci materialy - V§cobecnd vyrobkova norma pro piidavné kovy a tavidla
pro tavn¢ svarovani kovovych materialu

Svafovani — svorniky a keramické krouzky pro obloukové privafovani svorniku

Svafovani — VSeobecné tolerance svarovanych konstrukci — Délkové a ithlové
rozméry — Tvar a poloha

Srouby se Sestihrannou hlavou - V¥robni tfidy A a B

Srouby se Sestihrannou hlavou - V¥robni tfida C
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C¢SNENISO 4017:1.9.2011
(02 1101)

CSNENISO 4018:1.9.2011
(02 1303)

CSN ENISO 4032:1.9.2013
(02 1401)

CSN ENISO 4033:1.9.2013
(02 1404)

CSN ENISO 4034:1.9.2011
(02 1101)

CSN EN 14399-1:1.9.2005
(02 1042)

CSN EN 14399-2:1.9.2005
(02 1042)

CSN EN 14399-3:1.9.2005
(02 1042)

CSN EN 14399-4:1.9.2005
(02 1042)

CSN EN 14399-5:1.9.2005
(02 1042)

CSN EN 14399-6:1.9.2005
(02 1042)
CSN EN 14399-7:1.8.2008
(02 1042)
CSN EN 14399-8:1.8.2008

CSN EN 14399-9:1.6.2010
(02 1042)

CSN EN 14399-10:1.6.2010
(02 1042)

¢SN EN ISO 7089: 1.8.2001
(02 1701)

¢SN EN ISO 7090: 1.8.2001
(02 1701)

C¢SN ENISO 7091: 1.8.2001
(02 1721)

CSN EN 14532-1:1.1.2006
(05 5521)

CSN EN 14532-2:1.3.2006
(05 5521)

CSN EN 14532-3:1.5.2006
(05 5521)

Srouby se Sestihrannou hlavou se zavitem k hlavé - Vyrobni tiidy A a B
Srouby se $estihrannou hlavou se zavitem k hlavé - V¥robni tiida C
Sestihranné matice (typ 1) - Vyrobni tiidy A a B

Sestihranné vysoké matice (typ 2) - Vyrobni tfidy A a B

Sestihranné matice (typ 1) - Vyrobni tiida C

Sestavy vysokopevnostnich konstrukénich Sroubovych spoju pro pfedpinéni —
Cast 1: VSeobecné pozadavky

Sestavy vysokopevnostnich konstrukénich Sroubovych spoju pro pfedpinéni —
C4st 2: Zkouska vhodnosti pro pfedpinani

Sestavy vysokopevnostnich konstrukénich Sroubovych spoju pro pfedpinéni —
Cast 1: Systém HR — Sestavy Sroubu se Sestihrannou hlavou a Sestihrannou
matici

Sestavy vysokopevnostnich konstrukénich Sroubovych spoju pro pfedpinéni —
Cast 1: Systém HV — Sestavy Sroubu se Sestihrannou hlavou a Sestihrannou
matici

Sestavy vysokopevnostnich konstrukénich Sroubovych spoju pro pfedpinéni —
Cast 5: Ploché kruhové podlozky

Sestavy vysokopevnostnich konstrukénich Sroubovych spoju pro predpinani —
Cast 6: Ploché kruhové podlozky se zkosenim

Sestavy vysokopevnostnich konstrukénich Sroubovych spoju pro pfedpinani —
Cast 7: Systém HR — Sestavy Sroubu se zapustnou hlavou a Sestihrannou matici

Sestavy vysokopevnostnich konstrukénich Sroubovych spoju pro pfedpinéni —
Cast 8: Systém HV — Sestavy licovancho Sroubu se Sestihrannou hlavou

a Sestihrannou matici

Sestavy vysokopevnostnich konstrukénich Sroubovych spoju pro pfedpinéni —
Cast 9: Systém HR nebo HV — Pfimé indikatory napéti pro sestavy Sroubu

a matice

Sestavy vysokopevnostnich konstrukénich Sroubovych spoju pro pfedpinéni —
Cast 10: Systém HV — Sestavy Sroubu a matice a kalibrovanym predpétim

Ploché kruhové podlozky - BéZznd fada - Vyrobni tfida A
Ploché kruhové podloZky se zkosenim - BéZn4 fada - Vyrobni tfida A
Ploché kruhové podlozky - Béznd fada - Vyrobni tiida C

Svafovaci materily - Zkugebni metody a pozadavky na jakost - Cast 1:
Zakladni metody a posuzovani shody ptidavnych materiala pro ocel, nikl

a niklové slitiny

Svafovaci materily - Zkugebni metody a pozadavky na jakost - Cast 2:
Doplitkové metody a posuzovani shody piidavnych materiali pro ocel, nikl
a niklové slitiny

Svafovaci materily - Zkugebni metody a pozadavky na jakost - Cast 3:
Posuzovani shody dratovych elektrod, drati a ty¢inek pro svafovani
hlinikovych slitin
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CSNENISO 14555: 1.11.2014 Svatovani — Obloukové piivaiovani svornikii z kovovych materiali

(05 0324)

CSNENISO 14731: 1.6.2007 Svaieésky dozor. Ukoly a odpovédnosti

(05 0330)

CSN EN 15048-1: 1.12.2007

(02 1043)

CSN EN ISO 15607: 1.9.2004

(05 0311)

CSN EN ISO 15609-1:
1.8.2005 (05 0312)

CSN ENISO 15610: 1.10.2004

(05 0315)

CSNENISO 15611: 1.10.2004

(05 0316)

CSNENISO 15612: 1.2.2005

(05 0317)

CSNENISO 15613: 1.7.2005

(05 0318)

CSN EN ISO 15614-1:
1.6.2005 (05 0313)

CSN EN ISO 15614-2:
1.2.2006 (05 0314)

CSN EN ISO 15614-13:
1.7.2013 (05 0313)

CSN EN ISO 17642-1:
1.6.2005 (05 1142)

CSN EN ISO 17642-2:
1.12.2005 (05 1142)

CSN EN ISO 17642-3:
1.12.2005 (05 1142)

CSN EN ISO/IEC 17021:
1.1.2012 (01 5257)

CSN EN ISO/IEC 17050-1:
1.4.2011 (01 5259)

CSN EN ISO/IEC 17050-2:
1.4.2005 (01 5259)

CSN IS0 857: 1.5.1997
(05 0001)

CSN EN 1090-1+A1: 1.5.2012

(73 2601)

CSN EN 1090-2+A1:1.1.2012

(73 2601)
C¢SNENISO 1127:1.6.1999

CSN ENISO 1302:1.12.2002

(01 4457)
C¢SNENISO 1461:1.1.2010
(03 8560)

Sestavy spojovacich soucasti pro nepfedpjaté Sroubové spoje - Cast 1:
Vseobecné pozadavky

Stanoveni a kvalifikace postupu svafovani kovovych materiali — VSeobecna
pravidla

Stanoveni a kvalifikace postupu svafovani kovovych materidli — Stanoveni
postupu svatovani — Cast 1: Obloukové svarovani

Stanoveni a kvalifikace postupu svafovani kovovych materiali — Kvalifikace na
zakladg¢ vyzkousenych svafovacich materialu

Stanoveni a kvalifikace postupu svafovani kovovych materiali — Kvalifikace na
zakladé¢ piedchozi svare€ské zkusSenosti

Stanoveni a kvalifikace postupu svafovani kovovych materiali — Kvalifikace na
zaklad¢ normalizovaného postupu svafovani

Stanoveni a kvalifikace postupu svafovani kovovych materiali — Kvalifikace na
zaklad¢ predvyrobni zkousky svarovani

Stanoveni a kvalifikace postupu svafovani kovovych materidli — Zkouska
postupu svafovani — Cast 1: Obloukové a plamenové svarovani oceli

a obloukové svafovani niklu a slitin niklu

Stanoveni a kvalifikace postupu svafovani kovovych materidli — Zkouska
postupu svatovani — Cast 2: Obloukové svarovani hliniku a jeho slitin
Stanoveni a kvalifikace postupu svafovani kovovych materidla — Zkouska
postupu svafovani — Cast 13: Stlaovaci a odtavovaci stykové svafovani
Destruktivni zkousky svara kovovych materiali — Zkousky praskavosti za
studena pro svafované soucasti — Metody obloukového svarovani — Cast 1:
Vseobecné

Destruktivni zkousky svara kovovych materiali — Zkousky praskavosti za
studena pro svafované soucasti — Metody obloukového svarovani — Cast 2:
Zkousky s vlastni tuhosti

Destruktivni zkousky svara kovovych materiali — ZkousSky praskavosti za
studena pro svafované soucasti — Metody obloukového svarovani — Cast 3:
Zkousky s vynucenou tuhosti

Posuzovani shody - PoZadavky na organy poskytujici sluzby audita

a certifikace systémil managementu

Posuzovéni shody — Prohlaseni dodavatele o shodé — Cast 1: Vieobecné
pozadavky

Posuzovani shody — Prohl4geni dodavatele o shodé — Cést 2: Podptirna
dokumentace

Metody svafovani, tvrdého a m&€kkého pajeni — Slovnik

Provadéni ocelovych konstrukei a hlinikovych konstrukei — Cast 1: Pozadavky
na posouzeni shody konstrukénich dilcti

Provadéni ocelovych konstrukei a hlinikovych konstrukei — Cast 2: Technické
pozadavky na ocelové konstrukce

Trubky z korozivzdornych oceli - Rozméry, mezni ichylky rozméra
a hmotnosti na jednotku délky

Geometrické pozadavky na vyrobky (GPS) - OznaCovani struktury povrchu
v technické dokumentaci vyrobkil

Zinkov¢ povlaky nanaSené Zarov¢ ponorem na ocelové a litinové vyrobky -
Specifikace a zkuSebni metody

67



CSNENISO 2064:1.10.2000  Kovové a jiné anorganické povlaky - Definice a dohody tykajici se méfeni

(03 8155) tloust’ky
CSNISO 2178:1.3.1994 Nemagnetické povlaky na magnetickych podkladech. Méteni tloustky povlaku.
(03 8181) Magnetickd metoda

CSN EN ISO 4042:1.8.2000 Spojovaci soucasti - Elektrolyticky vylouc¢ené povlaky

(02 1008)

CSNENISO 15626:1.4.2014  Nedestruktivni zkougeni svarii - Technika m&feni doby priichodu difrakénich

vin (TOFD) - Stupné piipustnosti

EURONORM 186: 12/1987 Zkouska profilii I s Sirokymi (HE) a stfedné Sirokymi (IPE) pasnicemi

SEP 1390: 07/1996 Aufschweissbiegeversuch (Navarova zkouska ohybem)

TNZ 73 6260 Ocelové podlahy na nosnych konstrukcich Zelezni¢nich mostu
TNZ 73 6261 Ulozeni mostnic na ocelovych konstrukcich Zelezni¢nich mosta
TNZ 73 6265 Navrhovani objektii mostii podobnych s ocelovou konstrukei
TNZ 73 6277 Ocelova loziska Zelezni¢nich mosta

19.12.2 Predpisy

Zakon €. 360/1992 Sb. o vykonu povolani autorizovanych architekti a o vykonu povolani autorizovanych

inZenyru a technikii ¢innych ve vystavbe v platném znéni

Vyhlagka €. 177/1995 Sb., kterou se vydava stavebni a technicky fad drah, v platném znéni
Vyhlagka €. 324/1990 Sb. o bezpelnosti prace a technickych zafizeni v platném znéni
Zakon €. 22/1997 Sb. o technickych pozadavcich na vyrobky

Nafizeni evropského parlamentu a rady EU ¢.305/2011 ze dne 9. biezna 2011, kterym se stanovi podminky pro
uvadéni stavebnich vyrobku na trh a kterymi se zrusuje smérnice Rady 89/106/EHS

Nafizeni vlady €.163/2002 Sb. kterym se stanovi technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky
Zakon o vetejnych zakazkach €. 137/2006 Sb. véetn€ novelizace €. 55/2012 Sb.

Smérmice SZDC &. 67 Systém péce o kvalitu v oblasti tratového hospodarstvi

SZDC S5 Sprava mostnich objektli, pfedpis

SZDC (CD) S5/4 Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci

SZDC SR 5/7 (S) Ochrana 7Zelezni¢nich mostnich objektii proti Gc¢inkiim bludnych prouda

MVL 917 Smérnice pro pouzivani komorovych mostnich provizorii o rozpéti 12 m az 30 m
MVL 511 Nosn¢ konstrukce Zelezni¢nich mosti se zabetonovanymi ocelovymi nosniky

19.12.3 Souvisejici kapitoly TKP

Kapitola 1 -

Kapitola 6 -

Kapitola 8 -

Kapitola 10 -
Kapitola 16 -
Kapitola 17 -
Kapitola 18 -
Kapitola 20 -
Kapitola 21 -
Kapitola 22 -

Kapitola 25B -

Kapitola 26 -
Kapitola 27 -
Kapitola 31 -

VSeobecné

Konstrukéni vrstvy télesa zelezni¢niho spodku

Konstrukce koleje a vyhybek

Nastupisté, rampy, zardzedla, Gi¢elové komunikace a zpevnéné plochy
Protihlukova opatteni

Beton pro konstrukce

Betonové mosty a konstrukce

Tunely

Mostni loziska a ukonceni nosné konstrukce mosta

Izolace proti vode

Ochrana ocelovych konstrukci proti atmosférické korozi

Osvétleni, rozvody NN vetné dalkového ovladani, EOV, stozarové transformovny VN/NN
ZabezpeCovaci zatizeni

Trakéni vedeni
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Priloha A (zavazna)

Volitelné pozadavky pro vyrobky
z nelegovanych konstrukénich oceli
podle CSN EN 10025-2
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Tabulka A. 1 - Vyrobky z nelegovanych konstrukénich oceli podle CSN EN 10025-2

Piehled volitelnych a doplitujicich pozadavkd dle CSN EN 10025-1 a CSN EN 10025-2

Oznadeni | Zkraceny popis | Platnost | Poznamka
Volitelné pozadavky podle EN 10025-2, kapitola 13
VP1 Oznameni zpisobu vyroby oceli Pokud je piedepsano v objednavee, musi byt zplisob
B vyroby oceli oznamen objednateli
Provedeni chemického rozboru hotového vyrobku; pocet zkusebnich Pozaduje se pro konstrukce skupiny EXC4, véetné
VP2 vzorki a prvki, které maji byt stanoveny, se musi dohodnout B | uhlikového ekvivalentu na tavbu, pro ostatni vyrobky
urdi piislugny odbormy utvar.
VP3 Provéfeni vlastnosti zkouskou rdzem v ohybu u jakosti JR A | Min. hodnota 27 J
Pozadavek na zlepSovani deformacni vlastnosti ve sméru kolmém U konkrétnich prvki stanovi projektant v PD — zejména
VP4 k povrchu vyrobku podle EN 10164 u vyrobki odpovidajici kvality B |ytahu napii tloustky, kritéria CSN EN 1993-1-10
Vhodnost vyrobkil pro zZarové pozinkovani ponorem Je nutno urdit s ohledem na pozadovanou tloustku
VPS B vrstvy. Pokud je pozadavek min. tl. Zn 80 um, stanovi
se mnozstvi Si, P podle &1.7.4.3 CSN EN 10025-2
VP6 Provéfeni nepiitomnosti vnitfnich vad podle EN 10160 u plochych| A -
. o “x Viz ¢l. 19.2
vyrobki tloustek > 6 mm
VP7 Provéfeni nepfitomnosti vnitinich vad podle EN 10306 u tyéi prifezu H| B s
P : o Viz ¢l. 19.2
s paralelnimi piirubami a u IPE profili
VP8 Provéfeni nepfitomnosti vnitinich vad u ty¢i podle EN 10308 B |Vizél 19.2
VP9 Kontrola stavu povrchu a rozmdri musi byt ovdfena u vyrobce| A |Pfejimka povéfenym zastupcem TUDC Dokument
odbératelem kontroly 3.2 dle CSN EN 10204
VP10 Pozadovani zptisobu znaceni A | Viz ¢lanek 11. 1. CSN EN 10025-1
Vhodnost k ohybani, ohrainovani, obrubovani a lemovani za studena bez . o . . N
VP11 vzniku trhlin u plechd, pasi, Siroké oceli a ploché oceli (Sitky < 150 mm) B Pokucrl pro dafly prvek  pfipadd v ivahu - napf.
a jmenovité tloustky < 30 mm u korytkovych vyztuh
Vhodnost pro vyrobu profili valcovanim za studena s poloméry ohybu . T
VP12 uvedenYmipV tabz/llce 13pu plechti a past jmenovité tlouét’kl; =8 mrryn Y B Pokud pro dany prvek pfipadd v tvahu
Ovéfeni vlastnosti zjistovanych zkouskou razem v ohybu u plochych
VP13 vyrobku jakostnich stupiiti J2 a K2 z kazdé vyvalcované tabule nebo A Pro oceli S355 a jakostngjsi
svitku
VP14 Ovéfeni vlastnosti zjistovanych zkouskou razem v ohybu a zkouskou Pro oceli $355 a jakostn&jsi
tahem u plochych vyrobki jakostnich stupnd J2 a K2 z kazdé vyvalcované A uréené jako hlavni nosné &asti konstrukei tiidy
tabule nebo svitku provedeni EXC3 a EXC4
VP15 Stanoveni, dovolen}'fchv pf)WChOV}'/ch ni:celristrvos.t.i 2 wdovolevm' _oprav A Viz &l 19.2
povrchovych vad brousenim a/nebo svafovanim jiné tfidy nez tiidy A, Trida B, podskupina 3
podskupiny 1 podle EN 10163-2 u plechti a §iroké oceli ’
Stanoveni dovolenych povrchovych necelistvosti a dovoleni oprav -
VP16 povrchovych vad brousenim a/nebo svafovanim jiné tiidy nez tiidy C, A Viz €l 19.2
skupiny 1 podle EN 10163-3 u profild
Stanoveni dovolenych povrchovych necelistvosti a dovoleni oprav
VP17 povrchovych vad brousenim a/nebo svafovanim jiné tiidy nez tiidy A, A Viz ¢l. 19.2
podle EN 10221 u ty¢i a valcovaného dritu
VP18 Pozadovani jinych meznich uchylek nez tiidy A podle EN 10029 u plechti
véalcovanych za tepla B
VP19a | Pozadovani dodacich podminek +N nebo +AR A |Vizel 19.2
Pozadovani dodacich podminek +AR spolu s ovéfenim mechanickych s
VP19b | \lastnosti na normalizacng zihanych zkugebnich vzorcich A | Vizcl19.2
Pozadovani obsahu mé&di od 0,25 % do 0,40 % v rozboru tavby a od
VP20 10,20 % do 0,45 % v rozboru hotového vyrobku u oceli $235, $275 28355 | B
VP21 Ovéfeni velikosti zma vyrobki J2 a K2 jmenovité tloustky < 6 mm
VP22 Vhodnost tyéi pro tazeni za studena —
VP23 Dodani prohlaseni o shod€ s objednavkou u oceli S185 -
Ovéfeni mechanickych vlastnosti u JR a oceli E295, E335 a E360 musi
VP24 byt provedeno na skuping nebo tavbé A
Dohodnout piipravu zkusebnich vzorkd u piedvalkid, kdyz objednavka
VP25 piedepisuje pozadavky na zkousSeni mechanickych vlastnosti navic ke|
stanoveni chemického slozeni
Stanoveni maximalniho obsahu uhliku u profilii s jmenovitou tloustkou
VP26 1> 100 mm -
Zvyseni max. obsahu S u dlouhych vyrobki pro zlep$eni opracovatelnosti
VP27 na 0,015 %, pokud je ocel zpracovavana tak, aby upravila morfologii|
sulfidii a obsah vapniku pii chemickém rozboru je min. 0,020 % Ca
VP28 Stanoveni minimalni hodnoty narazové prace u profilii jmenovité tloustky
> 100 mm -
Dopliyjici pozadavky
DP1 | Navarova zkouska ohybem | A | U tloustek vétsich nez 30 mm, dle SEP 1390

Vysvétlivky ke znatkam ve sloupci platnost VP:

A — Volitelny pozadavek plati vzdy u vyrobkt dodanych podle téchto TKP
B — Volitelny pozadavek se uplatiiuje u konkrétni dodavky pro dany prvek podle zplsobu pouziti, podminky stanovi (PD, VVOK, ZTKP apod.) nebo
piislusny odborny utvar
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Priloha B (zavazna)

Volitelné pozadavky pro vyrobky
z jemnozranych konstrukénich oceli
podle CSN EN 10025-3 a CSN EN 10025-4
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Tabulka — B.1 Vyrobky z jemnozrnnych konstrukénich oceli

_ Prehled volitelnych a dopliujicich poZadavkd
dle CSN EN 10025-1, CSN EN 10025-3 a CSN EN 10025-4

Oznaceni Zkraceny popis Platnost Poznamka
Volitelné pozadavky podle EN 10025-1, kapitola 13
VP1 Oznameni zplsobu vyroby oceli Pokud je pfedepsano v objednavce, musi byt
B zpusob vyroby oceli oznamen pfislusnému
odbornému mistu objednatele
A% ¥ Provedeni chemického rozboru hotového vyrobku; pocet
zkugebnich vzorkl a prvki, které maji byt stanoveny, se musi B
dohodnut
VP3 Ovéieni vlastnosti zjistovanych zkouskou razem v ohybu pii
dohodnuté teploté, musi se stanovit pii jaké teploté A
VP4 Pozadavek na zlepSovani deformacni vlastnosti ve sméru U konkrétnich prvki stanovi projektant v PD —
kolmém k povrchu vyrobku podle EN 10164 u vyrobki B zejména u tahu napiis tloustky, kritéria CSN EN
odpovidajici kvality 1993-1-10
VPS5 Vhodnost vyrobktl pro zarové pozinkovani ponorem Je nutno ur¢it s ohledem na pozadovanou tloustku
B vrstvy. Pokud je pozadavek min. tl. 80 um, je nutno
stanovit mnoZstvi Si, P, podle &l. 7.4.3 CSN EN
10025-3 resp. CSN EN 10025-4
VP6 Provéfeni nepfitomnosti vnitinich vad podle EN 10160 u .
plochych vyrobk tloustsk > 6 mm A Vizel 192
VP7 Provéfeni nepfitomnosti vnitinich vad podle EN 10306 u ty¢i Viz &l 192
prifezu H s paralelnimi pfirubami a u IPE profili B 176l
VPS8 Provéfeni nepfitomnosti vnitinich vad u ty¢i podle EN 10308 B Viz &l 19.2
VP9 Kontrola stavu povrchu a rozmérd musi byt ovéfena u vyrobee Piejimka povéfenym zastupcem TUDC. Dokument
odbératelem kontroly 3.2 dle CSN EN 10204
VP10 Pozadovani zpiisobu znageni A Viz &L11.1. CSN EN 10025-1
Volitelné pozadavky podle EN 10025-3 a EN 10025-4, kapitola 13
VP1la .Vhodno.st, plechlvl, past, Siroké oceli a ?irf)k,é plocheé O?el,i B Pokud pro dany prvek piipada v vahu napt.
jmenovité tloustky <16 mm kohybani, ohranovani, korvtkovvch viztuh li dle EN 10025-3
obrubovani a lemovani za studena bez vzniku trhlin u korytkovych vyztuh u ocell dle
VP11b .Vhodno.st, plechlvl, past, Siroké oceli a %irf)k,é plocheé O?el,i B Pokud pro dany prvek prpadd vavahu napf
jmenovité tloustky <12 mm kohybani, ohranovani, Kkorvtkovvch vizth li dle EN 10025-4
obrubovani a lemovani za studena bez vzniku trhlin u korytkovych vyztuh u ocell dle
VP12 Vhodnost plechll a past jmenovité tloustky < 8 mm pro vyrobu
profild véalcovanim za studena s poloméry ohybu uvedenymi B Pokud pro dany prvek pfipada v uvahu
v CSN EN 10025-3 resp. CSN EN 10025-4.
VP13 Ovéteni vlastnosti zjistovanych zkouskou rdzem v ohybu u
plochych vyrobkl z kazdé vyvalcované tabule plechu nebo A Pro oceli $355 a jakostngjii
svitku
VP14 Ovéfeni vlastnosti zjistovanych zkouskou razem v ohybu a . . Np X 2 L xg ot
zkouskou tahem u plochych vyrobkii z kazdé vyvalcované A Pro oceli 8355 a jakostnéjsi uréené pro nosné Sasti
tabule plechu nebo svitku konstrukei tiidy provedeni EXC3 a EXC4
VP15 Stanoveni dovolenych povrchovych necelistvosti a dovoleni
oprav povrchovych vad brousenim a/nebo A Ttida B, podskupina 3
svafovanim jiné tiidy nez tiidy A, podskupinyl podle Viz ¢l. 19.2
EN 10163-2 u plechi a §iroké oceli
VP16 Stanoveni dovolenych povrchovych necelistvosti a dovoleni s
. e NP A Viz ¢l. 19.2
oprav povrchovych vad brousenim a/nebo svafovanim jiné
tiidy nez tfidy C, skupiny 1 podle EN 10163-3 u profili
VP17 Stanoveni dovolenych povrchovych necelistvosti a dovoleni
oprav povrchovych vad brousenim a/nebo svafovanim jiné A Viz ¢l. 19.2.
tiidy nez tfidy A, podle EN 10221 u ty¢i a vélcovaného dratu
VP18 Pozadovani jinych meznich tuchylek nez tfidy A podle
EN 10029 u plechii valcovanych za tepla B
VP29 Vyrobce bude informovat zakaznika vdobé poptavky a
objednavky, které legujici prvky vhodné k pozadované jakosti B
oceli bude védomé piidavat do materidlu
VP30 Provéfeni vlastnosti zkouskou razem v ohybu na pfi¢nych V-
zkugebnich télesech B
VP31 Razeni nebude provadéno nebo pro razeni bude pozice urena
zakaznikem B
VP32 Pro pouziti pro Zzeleznice je pozadovan u rozboru tavby
maximalni obsah S 0,010 % a u rozboru vyrobku 0,012 % A
Dopliiujici pozadavky
DP1 Navarova zkouska ohybem U tloustek vétsich nez 30 mm veetng, provadi se dle

A

SEP 1390

Vysvétlivky ke znackam ve sloupci platnost VP jsou uvedeny v Piiloze A. 1.
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Priloha C (informativni)

Obsah protokolu zapisu
z dilenské prejimky OK mostu
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Priloha C. 1 — Vzor protokolu zapisu z dilenské prejimky ocelové mostni konstrukce

1.1 Obecné informace

1.1.1 Nazev stavby

1.1.2 Nazev objektu

1.1.3 Datum dilenské piejimky

1.1.4 Ugastnici dilenské prejimky — objednatel, zhotovitel stavby, vyrobce OK, montéZni organizace
1.1.5 Piedmét piejimky

1.1.6 Organizace piejimky

1.1.7 Zpracovatel PD, schvalil, datum

VV OK vypracoval, schvalil, datum

TP vyroby + TP svafovani schvalil, datum

1.1.8 Popis mostni konstrukee (stru¢ng)
1.1.9 Zmény vyrobni dokumentace OK
1.1.9 A. Zatiidéni vyrobku (tfida provedeni dle CSN EN 1090-2+A1)

B. Zatiid&ni jakosti svarti podle CSN EN ISO 5817

C. Jiné typy spoju

1.1.10 Pohled (schéma), popt. foto (neni povinné, je mozno nahradit pfilohou)
1.1.11 Piicny fez (schéma), neni povinny daj

1.2 Dilenska piejimka

1.2.1 Piedlozené doklady k piejimce

1.2.1.1 Zakladni material

1.2.1.1.1 | Prohla§eni o vlastnostech

1.2.1.1.2 | Inspekéni certifikat 3.2 protokoly podle CSN EN 10204

1.2.1.1.3 [ Protokoly o vysledcich dodateénych mechanickych zkousek pozadovanych objednatelem

1.2.1.1.4 | Palici plany a shodnost s rozmisténim polozek podle taveb a vyvalkl na schématu piedlozeném vyrobcem OK

1.2.1.2 Piidavny material

1.2.1.2.1 | Prohlageni o vlastnostech

1.2.1.2.2 | Inspekéni certifikat 3.1 protokoly podle CSN EN 10204

1.2.1.3 Spojovaci material

1.2.1.3.1 | Prohla§eni o vlastnostech

1.2.1.3.2 | Inspekéni certifikat 3.1 protokoly podle CSN EN 10204

1.2.1.4 Spiahovaci prvky
(svorniky) nebo jiny druh

1.2.1.4.1 | Prohlageni o vlastnostech

1.2.1.4.2 | Inspekéni certifikat 3.1 protokoly podle CSN EN 10204

1.2.1.5 Katalog svari (¢islo, datum, vypracoval, schvalen objednatelem)

1.2.1.6 WPS, WPQR (¢islo, datum, vypracoval, schvalen vyrobcem, schvalen objednatelem)

1.2.1.7 Pisemny postup zkouSeni NDT svari (&islo, datum, vypracoval, schvalen vyrobcem, schvalen objednatelem)

1.2.1.8 Protokoly NDT kontrol svari, véetné zaznama

1.2.1.9 Specifikace ¢isel opravovanych svaru, podle WPS, pocet oprav

1.2.1.10 | Svareésky dozor (kdo vykonava, jméno, kvalifikace)

1.2.1.11 | Seznam svai‘eél (jméno, kvalifikace, platnost opravnéni, pocet oprav podle &isel WPS)

1.2.1.12 | Vyrobni denik (zapisy z kontrol vyroby, nevyhovujici NDT kontroly svard, odchylky proti VD)

1.2.1.13 | Seznam zmén oproti VD, véetné schvaleni objednatele (datum, jméno kdo schvilil)

1.2.1.14 | Zpisobilost vyrobce v souladu s CSN EN 1090-1 a v souladu s TKP kap. 19

1.2.1.15 Zavady v dokladech,
(vypis, vetnd termintl jejich odstranéni)

1.2.1.16 Méieni odchylek na OK

1.2.1.16.1 [ Geodetické zam&feni prostorové sestavy
(kdo provadé&l méfeni, kdy, chyba méfeni)

1.2.1.16.2 | Dosazené odchylky zjisténé geodeticky podle TKP kap. 19, zjisténé neshody vyrobku.
Délka sestavy

Smérova poloha

Nadvyseni poli

Siika sestavy

1.2.1.16.3 | Mé&feni odchylek podle TKP 19 pasmem, vodovahou, thlom&rem, mérkou svarti apod.
(kdo provad&l méteni, kdy, pfesnost méfeni, Eisla protokoli)

1.2.1.16.4 [ Dosazené odchylky zjisténé ruénim mefenim odchylek, ORJ vyrobee, zjisténé neshody vyrobku.

1.2.18 Znaceni dilca (zpisob znadeni, odchylky od specifikace)

1.2.19 Zpusob provedeni montainiho sestaveni (montajini fihelniky)
1.3 Fyzicka prohlidka sestavené konstrukce
(kdo provadi, rozsah kvalifikace)
1.3.1 Vysledek vizualni kontroly svart ORJ vyrobee, kdo provadél kontrolu, datum, (zji§téné neshody oproti VD, Katalogu svartt), podle

CSN ENISO 17 637
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1.3.2 Vysledek vizualni kontroly svarti zadavatelem (zji§téné neshody oproti VD, Katalogu svart), podle CSN EN ISO 17 637
Pokyn pro odstranéni zavad:

1.33 Vysledek méfeni koutovych svart ORJ vyrobee, kdo provadsl kontrolu, datum (zjisténé neshody oproti TKP 19) ve 100%
1.3.4 Vysledek méteni koutovych svarti objednatelem (zjisténé neshody oproti TKP19) ve 100 %
Pokyn pro odstranéni zavad:
1.3.5 Zjisténa mista rovnani OK, nahfevy, trhliny
1.3.6 Svislost stén, zakiiveni, deformace stén nebo pasnic
1.3.7 Rovinatost a sm&rova a vy§kova vstiicnost montaznich stykil, kofenové mezery
1.3.8 Vstiicnost napojeni piiénikd a vyztuh
1.3.9 Identifikace polozek a &isel taveb a vyvalkl
1.3.10 Jiné zjisténé zavady

1.3.11 Sprahujici prvky
Vysledek kontrolnich zkousek, vysledek vizualni kontroly

1.3.12 Mostni loziska (popis typd a umisténi, vyrobce)

1.3.13 Vysledek méteni lozisek (loziska sepnuta s OK)

1.3.14 Sroubované spoje, otvory, provedeni, odchylky

1.3.15 Klinové desky , zplsob pfipojeni k OK
Pokyn pro odstranéni zavad:

1.3.16 Klinové desky, zaméfeni

: Vysledky mé&feni, pouzité méfidlo:

sklon loziska

sklon klinové desky ( po demontazi lozisek)
Pokyn pro odstranéni zavad

1.3.17. Mezera mezi loziskem a klinovou deskou
Odchylky uvedené v mm v piislusném misté dle schématu (uved’ schéma), pouzité méfidlo:
Pokyn pro odstranéni zavad:

1.3.18. Mezera mezi OK mostu a klinovou deskou
Odchylky uvedené v mm v piislusném misté dle schématu, pouzité méfidlo:
Pokyn pro odstranéni zavad:

1.3.19. Rovinatost, sklon, st¥iskovitost dolni pasnice v misté pfipojeni lozisek, po demontazi klinovych desek
(méfi se v pfipad€ Sroubovanych styki)
Pokyn pro odstranéni zavad:

1.3.20 Dalsi predepsané kontroly MT, PT, svari, zdkladniho materialu, uved divody, vysledek

1.3.21 Firemni znak

1.3.22 Piejimka spojovaciho materialu, popi. méfeni tloustky povlaku
1.4 Protikorozni ochrana
1.4.1 Specifikace PKO vypracovana, kym, kdy, schvalil
1.4.2 TP PKO vypracoval, schvalil
1.4.3 Vysledky prukaznich zkousek
1.4.4 Souhlas s provadénim PKO
2. Zavéreéné hodnoceni
2.1 Hmotnost piejimané ocelové konstrukee:
2.2 Dispozice pro dopravu
2.3.: OK se piejima za podminek
2.4. Vyjadieni ucastnikl piejimky:
2.5. Tento material vypracoval vedouci dilenské piejimky na zdklad€ povéieni objednatele ( jméno, datum, podpis), celkem pocet
vytiski:
2.6 Podpisy Gcastniki
Skonceno, piecteno, podepsano.
Objednatel:
Zhotovitel stavby/mostu:
Vyrobece OK:

Dodavatel protikorozni ochrany:
Montazni organizace:
Ostatni uCastnici fizeni:

Protokol z dilenské piejimky &. x/rok, jméno a firma
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Priloha D (informativni)

Obsah protokolu zapisu
z montazni prohlidky OK mostu
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Priloha D. 1 — Vzor protokolu zapisu z montizni prohlidky ocelové mostni konstrukce

1.1. Obecné informace
1.1.1 Nazev stavby
1.1.2 Nazev objektu
1.1.3 Datum montézni prohlidky
1.1.4 Ugastnici dilenské prejimky — objednatel, zhotovitel stavby, vyrobce OK, montéZni organizace
1.1.5 Piedmét montazni prohlidky
1.1.6 Organizace montazni prohlidky
1.1.7 Zpracovatel RDS, schvilil
VV OK vypracoval, schvilil
Vyrobce OK mostu
Navrh montaze vypracoval, schvalil
Montazni organizace
TP montaze vypracoval, schvalil
1.1.8 Popis mostni konstrukee (stru¢ng)
1.1.8 Zpusob montéze, piedpis a skutecny stav
1.1.9 A. Zatiidéni vyrobku (tfida provedeni dle CSN EN 1090-2+A1)
B. Zattid&ni jakosti svarti podle CSN EN ISO 5817
C. Jiné typy spoju
D. Expedici dilcli na stavbu povolil zastupce zadavatele, datum &islo dilce
1.1.10 | Pfi¢ny fez (neni povinny udaj)
1.1.11 | Pohled na konstrukei (neni povinny idaj, je mozno nahradit pfilohou)
1.2. Kontrola dokladi
1.2.1 Kontrola dokladi, zavady z dilenské piejimky
1.2.2 Piedlozeny seznam dokladli z montazni prohlidky
1.2.3 Veskery seznam zavad v dokladech k montazni prohlidce
1.3 Fyzicka prohlidka ocelové konstrukce
1.3.1 Fyzicka prohlidka OK pii montazni prohlidce (kdo provadi, rozsah kvalifikace)
1.3.1.1 | Souhlas s natérem montaznich svari, kdy, kym, za jakych podminek
1.3.1.2 | Svislost stén, zakiiveni, deformace stén nebo pasnic
1.3.1.3 | Rovnani, ndhievy
1.3.1.4 | Stav $roubovanych spoji
1.3.1.5 | Dalsi zjiSténé zavady
1.4 MontaZni ztuZeni
1.4.1 Popis montazniho ztuzeni
1.4.2 Provizorni nebo stala sou¢ast OK mostu
1.4.3 Protikorozni ochrana montazniho ztuzeni, pokyn pro opravu
1.5 LoZiska mostu
1.5.1 Vyrobce, popis typt
1.5.2 Klinové desky (jsou, nejsou )
1.5.3 Mezera mezi OK a klinovou deskou
1.5.4 Mezera mezi klinovou deskou a loziskem
1.5.5 Rovinatost, stéiskovitost a sklon dolni pasnice v misté lozisek
1.5.6 Vysledek méteni odchylky naklopné a kluzné §té&rbiny lozisek v piipad€ hmcovych lozisek, v jaké fazi montaze je méfeno
1.5.7. | Stav protikorozni ochrany lozisek
1.5.8 Zpusob piipojeni lozisek k OK mostu
1.5.9 Vysledek prohlidky pfipojeni lozisek
1.5.10 | Vysledek kontroly spojovaciho materidlu
1.5.11 | Sepnuti lozisek, zpisob zaslepeni otvori po aktivaci lozisek
1.6 Nedestruktivni kontrola svari
1.6.1 Piedpis pro kontrolu montaznich svard, jakost svarti
1.6.2 Vysledek vizualni kontroly svarii podle CSN EN ISO 17 637
1.6.3 Mg¢feni svarli koutovych a tupych, odchylky
1.6.4 Vysledek RT, zkusebni organizace
1.6.5 Vysledek UT, zkusebni organizace
1.6.6 Pocet oprav svart, diivody, odchylka viigi schvalené WPS a WPQR
1.6.7 Archivace snimk, kde, podet rokti
1.6.8 Kontrolni desky, vysledek
1.6.9 Dalsi predepsané kontroly M T, PT svarti nebo zakladniho materialu, pedpis, vysledek
1.6.10 | Poget oprav montdznich svarii
L7 | Vysledek geometrického tvaru
OK po skondeni montize
1.7.1 Autorizovany geodet, firma
1.7.2 Délka OK celkova — na dolni pésnici, datum, teplota
1.7.3 Délka OK mezi ulozenimi, datum teplota, po skonéeni montaze
Délka poli mezi jednotlivym ulozenim na pilifich, datum teplota, po skongeni montaze
Synchron délek jednotlivych hl. nosnikd pfi ulozeni
Smérova uchylka péasnic
1.7.4 Ulozeni OK na loziska, vyskové, smérové, ve stiedu dolni pasnice
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1.7.5 Nadvyseni poli, max. uchylka ve stiedu dolni pasnice jednotlivych hlavnich nosniki
Nadvyseni poli, max. uchylka mezi jednotlivymi hlavnimi nosniky, datum, teplota

1.7.6 Sitka OK mostu, datum, teplota, po skonéeni montaze

1.8 Protikorozni ochrana

1.8.1 Je soudasti (neni soudasti montazni prohlidky), co je soucasti MP

1.8.2 Zjisténé zavady v PKO z dilny

1.8.3 TP PKO montaznich svarti vypracoval, schvalil:

1.8.4 Aplikator PKO:

1.8.5 Souhlas s provadénim PKO za podminky

1.9 Zavady z dilenskych piejimek OK mostu

1.9.1 Spojovaci material

1.9.2 Pokyny pro montaz s ohledem na dilenskou vyrobu

2.0 Zavérecné hodnoceni

2.1 Dava se souhlas s pokratovanim dal§ich praci za podminek

2.2 Zpracovatel protokolu, vedouci montazni prohlidky

Vyjadieni uc¢astnikit montazni prohlidky:
Objednatel:

Zhotovitel stavby/mostu:

Montazni organizace:

Dodavatel protikorozni ochrany:

Ostatni Uastnici fizeni:

Protokol z montazni prohlidky ¢. x/rok, jméno a firma
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Priloha E (zavazna)

Vzor pro katalogovy list svaru
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Priloha E. 1 — Tiskopis Katalogovy list svaru

Oznaceni Znacka Metoda Spojované Casti Dilensky /montdzni svar Piedpis NDT kontroly svaru
svaru svaru svafovani
MO01 AJZ& 111 horni pasnice Montazni Uvést odkaz na vykres kontrolovanych svarii
£

Stupei kvality svaru WPQR WPS Odchylky svaru
dle CSN EN ISO 5817 (Cislo, datum, schvaleno) (Cislo, datum, schvaleno) Nutno uvést, pokud jsou poZadavky na svar odlisné od CSN EN ISO 5817.
B Doplni vyrobee nebo montdzZni Doplni vyrobee nebo montdzni Max. pfevyS$eni svaru 0,1x8itka svaru.

organizace

organizace
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Priloha F (zavazna)

Nedestruktivni kontroly svart (NDT)
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Vizualni kontrola (VT)

(D

@)

)

4)

®)

Vizudlni kontrola se provadi vzdy, a to ve 100% rozsahu svarii v piipad¢ konstrukci EXC4 a EXC3,
metodika zkousky je uvedena v CSN EN ISO 17637. Kontrola je provadéna jak vyrobcem, tak i vedoucim
dilenské prejimky nebo montdzni prohlidky (objednatelem), na zaklad€ pisemného prohldseni vyrobce nebo
montazni organizace, ze svary vyhovuji kontrole — viz ¢lanek 19.8.1. Kontrola objednatelem muze byt také
provadéna v prub&hu vyroby nebo montize, prabézng.

Intenzita osvétleni pro provedeni kontroly musi byt nejméné 500 1x. Povrch se prohlizi ze vzdalenosti max.
600 mm, pod uhlem, ktery nesmi byt mensi nez 30°. Je mozno pouZit lupu se zvét§enim 2 - 5x, podle ISO
3058.

Pracovnik provadg&jici kontrolu musi mit dobrou zrakovou schopnost podle CSN EN ISO 9712, ktera se
ovétuje kazdych 12 mésica.

Pro provedeni kontroly se pouZivaji také pomticky pro méteni velikosti koutovych svarti a pfevySeni tupych
svaril jako sparové mérky, radiusové mérky, popt. dal§i méfici zafizeni, které je dohodnuto mezi zadavatelem
a dodavatelem a schvaleno v technologické dokumentaci.

Kritéria pro vyhodnoceni vizudlni kontroly: tiida zkouseni neni stanovena, technika musi odpovidat CSN EN
ISO 17637, stupeni pripustnosti odpovida stupni jakosti svaru podle EN 5817. V piipad¢ stanovenych
konstrukci podle Tabulky 1 a 2 odpovida stupni pfipustnosti B podle EN 5817 a B+ podle CSN EN 1090-2.
Specifikace jakosti svari B+ je uvedena v Tabulce F. 1 této piilohy.

Tabulka F. 1 — Dopliiujici poZadavky na jakost svaria B+, plati pro v§echny NDT metody kontrol svari

Nazev a Cislo vady podle ISO 6520-1 a EN 5817 Stanoveni velikosti vady
Zapaly (5011, 5012) neptipustné
tupé svary d <0,1 s, ale max. 2 mm
Vnitini pory (2011az 2014)
koutové svary d <0,1 a, ale max. 2 mm
tupé svary h <0.,1 s, ale max. 1 mm
1 <s, ale max. 10 mm
Pevné vmeéstky (300)
koutové svary h<0,1 a, ale max. 1 mm
1<a, ale max. 10 mm
Linearni pfesazeni (507) h <0,05 t, ale max. 2 mm
Hubeny koten (515) nepiipustné

Dopliujici pozadavky pro mostovky mostnich konstrukei

Pérovitost a fadky port (2011, 2012, 2014) piipustné pouze malé jednotlivé pory
Shluk port (2013) maximalni soucet port 2 %
Protahly por, Cervovity por (2015, 2016) kratké vady

piicné svary, které se zkouseji celkove,
jsou pfijatelné pouze s malymi

Spatné sestaveni pro koutové svary (617) mistnimi opravami mezery v kofenu

h <0,3 mm + 0,1a, ale max. 1 mm

Vicenasobné vady v libovolném prifezu v kiiZeni sekci (4.1) nepiipustné

Pevné vmeéstky (300) neptipustné

(©6)

Po ptipadné opravé svara musi byt provedeno opakovani zkousky v celém rozsahu opravy svaru + pridavek
na ob¢ strany od opravy 200 mm. Z kontroly opravy musi byt vyhotoven protokol, kde musi byt jasné
identifikovatelna poloha opravy od zacatku svaru, v¢etné kotovani ptidavki na opravy. Kontrolovana musi
byt i navaznost opravy na ptivodni svar.
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®)

©)

Z provedené zkousky vyrobce nebo montazni organizace musi byt vyhotoven protokol, ktery musi obsahovat
nasledujici informace:

e  jméno vyrobce svarence;

¢  nizev zkusebny;

) identifikace svafence;

) zakladni material;

e  druh svarového spoje, odkaz na Katalogové Cislo svaru;

) tloustka materialu;

e  postup svafovani (WPS);

e  kritéria pfipustnosti vad;

¢  nepravidelnosti, které prekracuji kritéria piipustnosti a jejich umisténi;
e  rozsah kontroly;

e  mgfici pomiucky;

e  vysledek kontroly;

e  jméno pracovnika, rozsah kvalifikace, datum kontroly a podpisy pracovnikii, ktefi zkousku provadéli.
Rozsah kontroly se provadi ve tfech zakladnich oblastech:

e  (iSténi a Gprava svaru (odstranéni strusky, poSkozeni svaru zaseky nebo znaCkami, piehrdti svaru,
nerovnosti, plynulost ptechodu do zdkladniho materialu);

e tvar a rozméry svaru (rozméry svaru a vady podle kritérii pfipustnosti, kresba svaru, pravidelnost,
predepsana uprava, $itka a délka svaru, deformace);

e  kotfen svaru a povrch (provafeni, stav kofene svaru, nataveni hran, trhliny, péry, zapaly, jakékoliv
nepravidelnosti, v ptipadé pouziti pomiicek stav povrchu zakladniho materialu po jejich odstranéni).

Jestlize se provadi brouSeni svarli nebo jiné Cinnosti (nahfevy apod.) nebo pokud dojde ke vzniku koroznich
produktu (rzi) na povrchu svaru, neni vzdy mozné provadét korektni vizualni kontrolu svara v ramci dilenské
prejimky nebo montazni prohlidky, obzvlast u velkych dodavek mostnich dilca. Proto je velmi dulezité
bud'to provadéni pribézné kontroly zadavatelem ve vyrobé nebo na montazi bezprostiedné po provedeni
svaru nebo je nutno provedeni nasledné podrobné kontroly po otryskani dilct pied provedenim protikorozni
ochrany.

Magneticka zkouska (MT)

(D

@)

)

4)

Princip metody. Mectoda magnetickd praskova je zaloZena na zmagnetovani feromagnetického materidlu,
kdy v misté necelistvosti nebo ndhlé zmény magnetickych vlastnosti se zvy$i magneticky odpor, ktery
zptisobi deformaci magnetického pole. V tomto misté se hromadi feromagneticky prasek, ktery vadu vykresli
jejim obrysem. Feromagneticky prasek se doddvd na povrch svaru suchym naprasenim nebo nastiikem
(prasek je rozptylen v roztoku).

Jednd se o nedestruktivni metodu zkouSeni, kterd slouzi ke zjiSténi povrchovych necelistvosti. Navic
umozituje zjistit i necelistvosti, lezici t€sné pod povrchem, které nejsou s povrchem piimo spojeny. Tato
metoda je omezena pouzitim pouze pro feromagnetické materidly (bézné oceli), neni vhodna pro pouZiti pro
vysokolegované oceli austenitického typu a neferomagnetické kovy a jejich slitiny (hlinik, méd’ apod.).

Zjistit necelistvosti je mozné pouze v piipadech, kdyz jsou pfiblizné kolmé na smér budiciho magnetického
pole. Zkouska umoziiuje identifikovat necelistvosti, které nejsou spojeny s povrchem do vzdalenosti cca 2 —
3 mm od povrchu.

Zkouska se predepisuje u tupych svari, kde se pozaduje plné provareni — NDT kontrola UT a RT (podle
Tabulky 1 a 2 stupeil pfipustnosti B+ podle Tabulky F. 1), protoZze neni mozno metodou UT a RT zjistit
vady, lezici u povrchu svaru.
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Zkouska se piedepisuje také v ptipadech, kdy doslo v okoli svaru nebo kdekoliv na zdkladnim materidlu
béhem vyroby nebo montaze k pfivafeni zarazek, montaznich nebo dilenskych pomiicek, pomocnych stehu,
odstranéni montaznich ok, spinacich tihelniki apod. Zkousku piedepisuje vyrobce nebo montaZzni organizace
béhem vyroby nebo montdze. Pokud nebyla béhem vyroby nebo montaze tato zkouSka predepsana,
predepisuje ji zdstupce zadavatele.

Metodika zkouseni se provadi podle CSNENISO 17638, a to za pouiti detekéniho prostiedku
fluorescen¢niho nebo barevného s kontrastnim prostfedkem. Vyhodnoceni se provadi podle
CSN ENISO 23278 ve stupnich pifpustnosti. Podle stupné jakosti svara podle EN 5817 stupeii jakosti B
odpovida podle CSN EN ISO 23278 stupeti pifpustnosti 2X. stupeii jakosti C odpovida podle CSN EN ISO
23278 EN 1291 stupeii piipustnosti 2X, stupeii jakosti D odpovidd podle CSN EN ISO 23278 stupeit
ptipustnosti 3X. OznaCeni X znamend, ze vSechny zjisténé linedrni indikace musi byt hodnoceny podle
stupné piipustnosti 1. Pro ocelové mostni konstrukce plati stupeil pfipustnosti 1.

Kontrola se provadi na svarovém kovu a piilehl¢ oblasti na kazdou stranu od svaru, podle typu svaru
v plochich o rozmérech podle CSN EN ISO 17638 s tim, Ze u€inné zkuSebni plochy se museji pfekryvat.

Zkouseny povrch musi byt hladky a Cisty, se zanedbatelnym zvinénim, rozstfikem a zapaly, bez 1zi, vazeliny,
vosku, bez ostrych ryh, bez natéru, drsnost by méla byt maximalné Ra = 3,2 pm. Pro zajiSténi pfesnéjsiho
vykladu indikaci miize byt nezbytné povrch upravit brusnym papirem nebo mistnim pfebrousenim.

Pro spolehlivé zjisténi vad ve v§ech smérech musi byt svary magnetovany ve dvou smérech priblizn¢ kolmo
na sebe s maximalni odchylkou 30°.

Pied provedenim zkousky musi byt na pracovisti provedeno ovéieni citlivosti systému na kazdy typovy svar.
Zkouska musi provéfit tplnou funkCnost vSech parametri vCetné zkuSebniho zafizeni, intenzity
magnetického pole, jeho sméru, charakteristik povrchu, detekeni prostfedky a osvétleni.

Zkouseni musi byt provedeno v souladu s pisesmnym postupem, jak to vyZaduje norma pro zkuSebni metodu,
v souladu s témito TKP. Postup musi byt rozpracovan v technologické dokumentaci. V piipadé predepsani
dopliikové zkousky bude ptedlozen ke schvaleni zadavateli dodatek technologické dokumentace.

O kazdé zkousce musi byt vypracovan protokol v tomto rozsahu, v&etné nasledujicich informaci:
e jméno vyrobce svafence, ndzev zkusebny;

) identifikace svarence;

) zakladni material;

e  druh svarového spoje, odkaz na Katalogové Cislo svaru;

e  tloustka materialu;

e  postup svafovani;

e teplota zkouSeného predmétu;

e identifikace zkusebniho postupu a popis parametru;

e  podrobnosti a vysledky provérky zkuSebniho procesu, ktery byl pouZit;

e  kritéria pfipustnosti;

e  popis a umisténi vSech zaznamenanych indikaci s na¢rtem a fotodokumentaci;
o  vysledek kontroly;

e  jméno pracovnika, rozsah kvalifikace, datum kontroly a podpisy pracovnikil, ktefi zkousku provadéli.

Penetracni zkouska (PT)

(D

@)

Princip metody. Metoda je zaloZena na pruniku nizkoviskozni kapaliny — penetrantu (povrchové napéti je
v rozmezi 22-32 mN/m) do povrchové necelistvosti a jejim naslednym vzlindnim do nanesené vyvojky se
vada zviditelni.

Penetratni zkouSka se provadi jako ndhrada za magnetickou zkousku, jestlize tuto zkousku neni mozno
realizovat s ohledem na pfistupnost, v rozsahu podle udaju uvedenych v ¢asti Magneticka zkouska. Avsak je
tfeba védét, Ze penetratni zkouska na rozdil od magnetické zkousky neni schopna identifikovat indikace,
které nejsou piimo spojeny s povrchem nebo které jsou uzaviené té¢sné pod povrchem. Podminkou je, Ze vady
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musi byt na povrchu oteviené. Na zdklad¢ vySe uvedeného je tedy ticba konstatovat, Ze touto metodou neni
mozné zjistit v§echny vady, které by byly zjisté¢ny magnetickou zkouskou.

Zkouska vyzaduje dikladnou pfipravu povrchu, a to brousenim, Ci§téni proudem vody, brousenim brusnym
papirem apod. Je vSak nutno upozornit na mozné zakryti vady nebo zaneseni vady zbytky po brouSeni.
Jestlize u nékterych malych vyrobku pozadujeme zajistit spolehlivé otevieni povrchu, pouzije se mofeni
a nasledny oplach povrchu.

Metodika zkouseni se provadi podle CSN EN 571-1. Vyhodnoceni se provadi podle CSN EN ISO 23277 ve
stupnich piipustnosti. Podle stupng jakosti svari podle EN 5817 stuperi jakosti B ( B+) odpovida podle CSN
EN ISO 23277 stupeni piipustnosti 2X, stupeil jakosti C odpovida podle EN 1289 stupeil piipustnosti 2X,
stupeil jakosti D odpovida podle EN 1289 stupei piipustnosti 3X.

Oznaleni X znamend, 7e vSechny zjisténé linedrni indikace musi byt hodnoceny podle stupné piipustnosti 1.
Pro ocelové mostni konstrukce plati stupeti pfipustnosti 1.

Teplotni omezeni zkousky je od 10 - 50° C.
Kontrola se provadi na svarovém kovu a prilehlé oblasti na kazdou stranu od svaru.

ZkouSeny povrch musi byt hladky a Cisty, se zanedbatelnym zvinénim, rozstfikem a zapaly, bez 1zi, vazeliny,
vosku, bez ostrych ryh, bez natéru, drsnost by méla byt maximaln€ Ra = 3,2 pm. Pro zajiSténi pfesnéjsiho
vykladu indikaci maze byt nezbytné povrch upravit brusnym papirem nebo mistnim pfebrousenim.

ZkouSeni musi byt provedeno v souladu s pisemnym postupem, jak to vyZaduje norma pro zku$ebni metodu,
v souladu s t¢émito TKP. Postup musi byt rozpracovan v technologické dokumentaci. V piipadé pfedepsani
dopliikové zkousky bude ptedlozen ke schvaleni zadavateli dodatek technologické dokumentace.

Prvni prohlidka se provede ihned po naneseni nebo po zaschnuti vyvojky. Kone¢nd prohlidka se provede po
uplynuti vyvijeciho Casu.

O kazdé zkousce musi byt vypracovan protokol v tomto rozsahu, vetné nasledujicich informaci:
e  jméno vyrobce svafence;

. nazev zkuSebny;

) identifikace svafence;

) zakladni material;

. druh svarového spoje, odkaz na Katalogové Cislo svaru;

. teplota zkouseného predmétu;

. identifikace zkuSebniho postupu a popis parametri;

. kritéria pfipustnosti;

e  popis a umisténi vSech zaznamenanych indikaci s na¢rtem a fotodokumentaci;
o  vysledek kontroly;

e  jméno pracovnika, rozsah kvalifikace, datum kontroly a podpisy pracovnikii, ktefi zkousku provadéli.

Radiografické zkouSeni (zkouska prozarenim) (RT)

(D

@)
)

4)

Princip metody. Mectoda spociva v principu zachyceni Ginku pro§lého zafeni vyrobkem na specialni
fotograficky film, ¢imz se ziska trvaly zdznam vnitfnich nehomogenit (vad) zakladniho materialu nebo svaru.

Jedna se o nedestruktivni metodu zkouseni, ktera slouzi ke zji$téni vnitinich necelistvosti (vad).

Zkouska se piedepisuje u tupych svarii, kde se poZaduje plné provaieni (podle EN 5817 stupen pripustnosti
B a B+ podle Tabulky 1 a 2 a Tabulky F. 1) v rozsahu stanoveném témito TKP. RozSifeni zkousek se
provadi na zaklad¢ zjisténych zdvad ve svarech, podle ¢lanku 19.5.3.

Zkouska se¢ piedepisuje také v pripadech, kdy doSlo v okoli svaru nebo kdekoliv na zdkladnim materialu
béhem vyroby nebo montdze k opravam svafovani s hloubkou zdvaru vys$si jak 3 mm a jsou pochybnosti
0 jakosti zdkladniho materialu nebo byly zjiStény na povrchu opravy trhliny. Zkousku piedepisuje vyrobce
nebo montdzni organizace b&hem vyroby nebo montize. Pokud nebyla béhem vyroby nebo montaze tato
zkouska predepsdna a existuji pochybnosti o jakosti, pfedepisuje tuto zkouSku zastupce zadavatele jako
kontrolni zkousku. O zkouSce musi byt proveden protokol dle (23).
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Metodika zkougeni se provadi podle CSN EN 1435, technika a tida zkougeni B. Vyhodnoceni se provadi
podle EN 12517-1 ve stupnich piipustnosti. Podle stupné kvality svaria podle EN 5817 stupen kvality B a B+
odpovida podle EN 12517-1 stupeni piipustnosti 1, stupenl kvality C odpovida podle EN 12517-1 stupeii
ptipustnosti 2. Pro stupeni kvality svaru D, se provadi technika a tfida zkouSeni A podle EN 1435, tomu
odpovida podle EN 12517-1 stupeii piipustnosti 3.

Zkouseni musi byt provedeno v souladu s pisesmnym postupem, jak to vyZaduje norma pro zkusebni metodu,
v souladu s témito TKP. Postup musi byt rozpracovan v technologické dokumentaci. V piipadé predepsani
dopliikové zkousky bude piedlozen ke schvaleni zadavateli dodatek technologické dokumentace. Specifikace
provadéni zkousky musi byt uvedena v technologické dokumentaci jako Pisemny postup zkouSeni pro
provedeni kontroly svar.

Stupn¢ piipustnosti plati pro vyhodnoceni vnitinich vad svari, tedy vad, které neni moZno vyhodnotit pii
vizualni Kontrole. Pfed radiografickym zkouSenim musi byt svary podrobeny vizudlni kontrole
a vyhodnoceny podle CSN EN ISO 17637, v¢etné piipadné MT a PT kontroly svari (pokud je pfedepsano).

Pokud bude provadéna oprava svaru po jiz provedené RT kontrole, miiZze byt vedoucim piejimky predepsana
opakovand RT zkou§ka na naklady dodavatele, véetné predlozeni nového protokolu o zkousce.

Kontrola se provadi na svarovém kovu a pfilehlé oblasti na kazdou stranu od svaru podle typu svaru s tim, Ze
filmy se musi dostate¢né prekryvat, a to minimalné¢ 30 mm. Prekryti musi byt prokdzano zna¢kami o vysoké
hustot¢ umisténymi na povrchu objektu a musi byt viditelné na kazdém snimku.

ZkouSeny povrch musi byt Cisty, bez rozsttiku, bez natéru. Pokud povrchové vady brani zjisténi vad, je
nezbytné povrch hladce piebrousit.

Z duvodu identifikace svaru musi byt svary kontrolovany pred jejich vybrousenim, pokud je vybrouseni do
roviny predepsano.

Snimky svarti musi byt jednozna¢né identifikovany. Na snimcich bude uvedeno: nazev stavby, nazev dilce,
¢islo svaru podle Katalogu svari, Cislo svarece.

Pro zhotoveni snimkil svara se pouZije metody tiidy B.
Z&ernani radiogrami musi byt rovno nebo veétsi nez 2,3.

Tiida filmového systému musi odpovidat EN 1435 a to C3, C4 a C5 podle tlouStky zdkladniho materidlu
a pouzitého zdroje zafeni.

Doporucuje se pouzivani filmu znacky napt. AGFA, KODAK, FUJIL
Pokud doslo pfi vyvolani snimku k vaddm na snimku v misté svaru, musi byt snimek proveden znovu.

Jakost obrazu musi byt ovéfena pomoci mérek jakosti obrazu (IQI). Mérky musi byt umistény na stranu
objektu bliz§i ke zdroji zafeni, do stfedu zkousené oblasti, na zakladni material vedle svaru.

M¢érka musi byt v t¢sném kontaktu s povrchem objektu. Podle tloustky zakladniho materidlu se stanovi druh
dratkové mérky stim, ze pii vyhodnoceni snimku se ur¢i Cislo nejmens$iho dratku (dratek viditelny
v minimalni délce 10 mm). Dosazena jakost obrazu musi byt uvedena v protokolu o zkousce, spolu
s oznacenim typu pouzité¢ mérky.

K dilenské piejimce a montdzni prohlidce se predkladaji ke kontrole jak protokoly, tak jednotlivé radiogramy
svartl.

Radiogramy musi byt posuzovany a kontrolovany v temné mistnosti na stinitku negatoskopu s fizenym
osvétlenim.

Vyhodnoceni radiogrami a jejich kontrolu smi provadét pouze kvalifikovany pracovnik podle CSN EN ISO
9712, minimalné level 2.

O kazdé zkousce musi byt vypracovan protokol v tomto rozsahu, v&etné nasledujicich informaci:
e  jméno vyrobce svafence;

. nazev zkusebny;

) identifikace svarence;

) zakladni material;

. tepelné zpracovani;
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. druh svarového spoje, odkaz na Katalogové Cislo svaru;

) tloustka materialu;

. postup svafovani;

. specifikace zkuSebniho postupu a pozadavky na piipustnost vad;

. odkaz na radiogramy;

. zpusob prozafovani a tiida, pozadovana citlivost mérky;

. postup zkousky (technika snimkovani);

e  plan rozmisténi filmi podle svari;

. zdroj zateni, typ a velikost ohniska, identifikace zafizeni;

. film, folie, filtry;

. napéti a proud rentgenky nebo aktivita zdroje;

. expozi¢ni doba a vzdalenost zdroj-film;

. zpusob zpracovani (ru¢ni/automat);

. typ a umisténi mérek jakosti obrazu (IQI);

) Cislo svarece;

e  pocet oprav svar,

. vysledek zkousky, véetné z¢ernani filmu, udaje o mérce jakosti obrazu (IQI);
. pocet oprav na svaru, musi byt uvedeny veskeré provedené zkousky;

. datum snimkovani (musi odpovidat zapisim ve vyrobnim nebo montaZnim deniku);

e  jméno, certifikace pracovnika provadcjiciho zkouSku a jméno a certifikace pracovnika, provadgjici
vyhodnocent;

e  jméno, datum, podpis pracovnika, ktery vystavil protokol o zkousce.

Zkous$ka ultrazvukem (UT)
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Princip metody. Metoda spociva v $ifeni akustického vInéni zkousenym pfedmétem, v€etné registrace zmén,
které jsou vyvoldny na rozhrani mezi dvéma prostiedimi s rozdilnymi akustickymi vlastnostmi —
homogennim prostfedim materidlu a heterogenitou — vadou zakladniho materidlu nebo svaru.

Jedna se o nedestruktivni metodu zkouseni, ktera slouzi ke zji$téni vnitinich necelistvosti (vad).

Zkouska se piedepisuje u tupych svarii, kde se poZaduje plné provaieni (podle EN 5817 stupen pripustnosti
B a B+ podle Tabulky 1 a 2 a Tabulky F. 1), v rozsahu stanoveném témito TKP. Rozsifeni zkousSek se
provadi na zaklad¢ zjisténych zdvad ve svarech, podle ¢lanku 19.5.3 téchto TKP.

Zkouska se¢ piedepisuje také v pripadech, kdy doSlo v okoli svaru nebo kdekoliv na zdkladnim materialu
béhem vyroby nebo montaze k piivafeni zarazek, montaznich nebo dilenskych pomiicek, pomocnych stehi,
odstranéni montaznich ok, spinacich thelnikii apod. a jsou pochybnosti o jakosti zikladniho materialu
(hloubka oprav jejich zavafenim je vyss$i jak 3 mm) nebo byly zjistény na povrchu opravy trhliny. Zkousku
predepisuje vyrobce nebo montdzni organizace béhem vyroby nebo montize. Pokud nebyla béhem vyroby
nebo montaze tato zkouSka predepsana, a existuji pochybnosti o jakosti, pfedepisuje tuto zkouSku zastupcem
objednatele, jako kontrolni zkousku. O zkouSce musi byt proveden protokol.

Metodika zkougeni se provadi podle CSN EN ISO 17640, technika a tiida zkougeni nejméné B. Vyhodnoceni
se provadi podle CSN EN ISO 11666 ve stupnich pipustnosti. Podle stupn& jakosti svarti podle EN 5817
stupeti jakosti B a B+ odpovida podle CSN EN ISO 11666 stupeti piipustnosti 2. Metodika zkouseni stupné
jakosti svari C podle EN 5817 odpovida technice a stupni zkouseni nejméné A a tomu odpovida podle CSN
EN ISO 11666 stupeti piipustnosti 3. Pro stupeni jakosti svaru D, se metoda UT nedoporucuje, ale je mozno
pouzit stejné pozadavky jako u stupné jakosti C.

ZkouSeni musi byt provedeno v souladu s pisemnym postupem, jak to vyZaduje norma pro zku$ebni metodu,
v souladu s témito TKP. Postup musi byt rozpracovan v technologické dokumentaci. V piipad¢ predepsani
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dopliikové zkousky bude piedlozen ke schvaleni zadavateli dodatek technologické dokumentace. Specifikace
provadéni zkousky musi byt uvedena v technologické dokumentaci jako Pisemny postup zkouSeni pro
provedeni kontroly svara. V pisemném postupu musi byt uvedeny tyto udaje, které musi byt pfedem
dohodnuty mezi smluvnimi stranami:

e  metoda nastaveni referencni Grovng;

¢  metoda pouzita pro hodnoceni indikaci;

e  stupné pripustnosti;

e  tiida zkousSeni;

e  vyrobni a montdzni stav, pfi kterém se bude zkouska provadét;
e  kvalifikace pracovnika;

¢  rozsah zkouSeni na pti¢né indikace;

¢  pozadavky na zkouSeni tandemovou metodou;

e  zkouSka zakladniho materidlu pted svafovanim (zkouska svarovych hran);
e  postup zkousent;

e  pozadavky na postup zkousSeni, véetné zptisobu zaznamu vad,
e postup pfi zjisteni nepiipustnych indikaci.

Stupn¢ piipustnosti plati pro vyhodnoceni vnitinich vad svari, tedy vad, které neni moZno vyhodnotit pii
vizudlni kontrole. Pied ultrazvukovym zkouSenim musi byt svary podrobeny vizualni kontrole
a vyhodnoceny podle CSN EN ISO 17637, véetné piipadné predepsané MT nebo PT metody. Pokud budou
po provedené UT kontrole zadavatelem zji§tény vizualni vady svari, provede se oprava svaru a opakované
UT zkous$eni na niklady dodavatele, véetné ptedlozeni nového protokolu o zkousce.

Kontrola se provadi na svarovém kovu a pfilehlé oblasti na kazdou stranu od svaru 10 mm. Kontrola
zakladniho materidlu se provadi pfimou sondou. Pokud neni mozno spolehlivé provést ultrazvukovou
zkousku, musi byt nahrazena jinou metodou (TOFD nebo RT).

ZkouSeny povrch musi byt rovny a musi byt zbaven rzi, okuji, rozstiiku, vrubu, draZek, natéru. Mezera mezi
sondou a povrchem smi byt maximalné 0,5 mm. Pro splnéni tohoto pozadavku se ma povrch opracovat.
Povrch musi odpovidat maximalni drsnosti Ra= 6,3 pm, v pfipad¢ otryskaného povrchu maximalné Ra= 12,5
pm.

K dilenské prejimce a montazni prohlidce ocelovych mostnich konstrukci EXC4 a EXC3 se predkladaji ke
kontrole jak protokoly, tak jednotlivé zaznamy kontroly svarii. Zaznamy kontroly svarti obsahuji tyto tdaje:
veskeré zaznamenané indikace se uvedou do souhrnné tabulky nebo nakresu, veetné soufadnic indikaci,
s podrobnostmi s pouzitymi sondami, polohami sond, maximalni vySka echa, typ a velikost indikace, délka
indikace, vysledek hodnoceni. Méfeni vysky indikace ve sméru hloubky se provadi tam, kde vyska indikace
ve sméru hloubky je 3 mm a v&tsi. SouCasné se pozaduje posouzeni charakteru vady sohledem na
specifikovany stupefi piipustnosti podle EN 5817 a téchto TKP.

Délka indikace v podélném a pfi¢ném sméru se urci zpusobem stanovenym v normé pro stupné pfipustnosti
podle CSN EN ISO 11666.

Vyhodnoceni UT zaznami a jejich kontrolu smi provadét pouze kvalifikovany pracovnik podle CSN EN ISO
9712, minimalné level 2.

O kazdé zkousce musi byt vypracovan protokol v tomto rozsahu, v&etné nasledujicich informaci:
e jméno vyrobce svafence;

¢  njzev zkuSebny;

) identifikace svarence;

) zakladni material;

e tepelné zpracovani;

e  geometric svaru;
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e  druh svarového spoje, odkaz na Katalogové Cislo svaru;

) tloustka materialu;

e  postup svafovani;

o  specifikace zkuSebniho postupu a poZadavky na ptipustnost vad;

e  stav povrchu svaru;

) Cislo svarece;

e  teplota povrchu pfi provadéni zkousky;

e  pocet oprav na svaru, musi byt uvedeny veskeré provedené zkousky;
e  udaje o zafizeni;

e  1daje o technice zkou$eni (odkaz na pisemny postup, rozsah zkouSeni, umisténi zkusebnich povrchu,
vychozi body a systém soufadnic, identifikace sond, s nakresem sond, rozsah Casové zakladny, zpusob
a hodnoty nastaveni citlivosti, referencni irovné, vysledek zkousky zakladniho materidlu, odchylky od
pisemného postupu);

e  vysledek zkousky — zaznam kontroly svari (obsahuje veskeré registrované vady, které se uvedou do
souhrmné tabulky nebo ndkresu, véetn¢: soufadnic indikaci, s podrobnostmi s pouzitymi sondami,
polohami sond, maximalni vyska echa, typ a velikost indikace, délka indikace, vysledek hodnoceni);

e  datum provedeni zkousky (musi odpovidat zapisiim ve vyrobnim nebo montaznim deniku);

e jméno, certifikace pracovnika provadcjiciho zkouSku a jméno a certifikace pracovnika, provadgjici
vyhodnocent;

e  jméno, datum, podpis pracovnika, ktery vystavil protokol o zkousce.

Zkouska metodou TOFD

(D

@)

)

4)

&)

Princip metody. Ultrazvukova technika TOFD je zalozena na principu detekce difrakénich vin, které
vznikaji po dopadu ultrazvukové viny na piekazku — vadu. Dopadajici ultrazvukova vlna rozvibruje vadu
a kazdy bod vady vytvaii novou, kulovou vinu, ktera se §ifi vS§emi sméry. Difrakéni viny jsou zaznamenany
ptijimaci sondou a jsou pievedeny do Cernobilé stupnice. Posunem dvojice sond vysilac-ptijima¢ podél svaru
se vytvofi zdznam celého objemu svaru po délce i vySce (bokorys). Ze zdznamu je mozno odecist velikost
a hloubku vady, ktera se vyhodnoti podle kritérii CSN EN ISO 5817 (podle zatazeni svaru v Tabulce 2 a 3
téchto TKP 19) a dle CSN EN ISO 15626.

Jednd se o nedestruktivni metodu zkouseni, ktera slouzi ke zjisténi zejména plosnych vad typu studenych
spoji na ukosu svaru a ke zjisténi vad typu trhlin.

Zkouska se predepisuje u tupych svaru, kde se pozaduje plné provateni (podle EN 5817 stupei pripustnosti
B a B+ podle Tabulky 2 a 3), v rozsahu stanoveném témito TKP. Rozsifeni zkousek se provadi na zakladé
zjisténych zavad ve svarech, podle ¢lanku 19.5.2 téchto TKP 19.

Metodika zkougeni se provadi podle CSN EN ISO 10863 a CSN EN 583-6. Ttidy zkouseni a stupnd
piipustnosti dle CSN EN ISO 15626. Podle stupné jakosti svaria podle CSN EN 5817 stupeii jakosti
B odpovida podle CSN EN ISO 15626 stupeii piipustnosti 1. Metodika zkouSeni stupnd jakosti svari
C podle CSN EN 5817 odpovida podle CSN EN ISO 15626 stupeii pidpustnosti 2. Metodika zkouseni stupné
jakosti svara D podle CSN EN 5817 odpovida podle CSN EN ISO 15626 stupeit pifpustnosti 3.

ZkouSeni musi byt provedeno v souladu s pisemnym postupem, jak to vyZaduje norma pro zku$ebni metodu,
vsouladu stémito TKP 19. Postup musi byt rozpracovan v technologické dokumentaci. V piipad¢
predepsani doplitkové zkousky bude predlozen ke schvdleni objednateli dodatek technologické
dokumentace. Specifikace provadéni zkousky musi byt uvedena v technologické dokumentaci jako Pisemny
postup zkouseni pro provedeni kontroly svarii. V pisemném postupu musi byt uvedeny tyto udaje, které musi
byt pfedem dohodnuty mezi smluvnimi stranami:

. metoda nastaveni pfistroje;
o zptisob kalibrace;

o stupné piipustnosti svari;
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. vyrobni a montazni stav, pii kterém se bude zkouska provadet;

. kvalifikace pracovnika;

. zkouska zakladniho materidlu pfed svarfovanim (zkouska svarovych hran);
. postup zkouseni;

. pozadavky na postup zkoueni, véetné zpusobu zaznamu vad,

. postup pii zjisténi neptipustnych indikaci.

Kontrola se provadi na svarovém kovu a piilehlé oblasti na kazdou stranu od svaru podle dohody. Pokud
neni mozno spolehlivé provést uréeni vady, je tieba zkouSku doplnit ultrazvukovou zkouskou.

ZkouSeny povrch musi byt rovny a musi byt zbaven rzi, okuji, rozstiku, vrubi, drazek, natéru. Mezera mezi
sondou a povrchem smi byt maximalné¢ 0,5 mm. Pro splnéni tohoto pozadavku se ma povrch opracovat.
Povrch musi odpovidat maximdlni drsnosti Ra= 6,3 pm, v piipadé otryskaného povrchu maximalng
Ra= 12,5 pm.

K dilenské pfejimce a montazni prohlidce ocelovych konstrukci EXC4 a EXC3 se predkladaji ke kontrole
jak protokoly, tak jednotlivé zaznamy kontroly svari. Zaznamy kontroly svari obsahuji veskeré vytiSténé
udaje zaznamu svaru. Soucasné se pozaduje posouzeni charakteru vady s ohledem na specifikovany stupeit
ptipustnosti podle CSN EN 5817 a B+ v souladu s CSN EN ISO 15626 a dle téchto TKP 19.

Délka vady na zdznamu se vyznaci viditeln¢ (barevne) v podélném, piiéném sméru a v hloubce a vyhodnoti
se zpusobem stanovenym v CSN EN 5817 v souladu s CSN EN ISO 15626.

Vyhodnoceni UT zdznamu a jejich kontrolu smi provadét pouze kvalifikovany pracovnik podle
CSN EN ISO 9712, minimaln¢ troven (level) 2.

O kazdé zkousce musi byt vypracovan protokol v tomto rozsahu, v&etné nasledujicich informaci:

. jméno vyrobce svafence;

. nazev zkusebny;

) identifikace svarence;

) zakladni material;

. tepelné zpracovani,

. geometrie svaru,

. druh svarového spoje, odkaz na Katalogové ¢islo svaru;
) tloustka materialu;

. postup svafovani;

. specifikace zkuSebniho postupu a pozadavky na piipustnost vad;
. stav povrchu svaru;

) Cislo svarece;

. teplota povrchu pii provadéni zkousky;

. pocet oprav na svaru, musi byt uvedeny veskeré provedené zkousky;
. udaje o zafizeni;
. udaje o technice zkou$eni (odkaz na pisemny postup, rozsah zkouseni, umisténi zkuSebnich povrchu,

vychozi body a systém soufadnic, identifikace sond, sndkresem sond, rozsah Casové zakladny,
zpusob a hodnoty nastaveni pfistroje, vysledek zkouSky zakladniho materialu, odchylky od
pisemného postupu);

. vysledek zkousky — zaznam kontroly svarii (obsahuje veskeré vyznaCené registrované vady, veetng:
soufadnic vady, s podrobnostmi typu a velikosti vady, délky vady, vysledek hodnoceni vady);

. datum provedeni zkousky (musi odpovidat zapisim ve vyrobnim nebo montaZnim deniku);

. jméno, certifikace pracovnika provadcjiciho zkousku a jméno a certifikace pracovnika, provadéjici
vyhodnoceni;

. jméno, datum, podpis pracovnika, ktery vystavil protokol o zkousce.
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Zkous$ka metodou PA
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Princip metody. Princip metody Phased Array (PA) - technologie fizového pole (phased array) vyuziva
vicenasobnych ultrazvukovych prvki a elektronického zpozd'ovani pulsi k vytvareni zvukovych paprsku,
které se daji elektronicky smétovat, vychylovat a zaostfovat a lze tak dosahovat vysokych piesnosti,
rychlosti kontroly a provadéni vicenasobnych thlovych kontrol. Technika Phased Array umoziuje vytvaret
podrobné fezy vnitinich struktur. Tato metoda vznikla pfedevsim jako odezva na pozadavky zkouSeni, kdy
bylo nutné napt. zlepSit rozliSitelnost pii zkousSeni heterogennich svart, moznost detekovat malé trhliny
v geometricky slozitych soucastech, zvySit presnost pii ur€ovani velikosti vady, moznost detekovat nahodné
orientovang vady jednou sondou z jedné pozice.

Metoda se pouziva pro pln¢ provafené svarové spoje. Doporucuje se metodu pouzit spise jako doplitkovou ke
kontrole UT nebo TOFD, kdy je pomoci metod UT a TOFD kontrolovan hlavni objem svaru a metodou PA
je kontrolovdna konkrétni ¢ast svaru (napi. provareni kofene apod.). Metodika zkouSeni se provadi podle
CSN EN ISO 13588. Vyhodnoceni se provadi podle CSN EN ISO 5817 ze zdznamu skuteéng zméfené vady.

ZkouSeni musi byt provedeno v souladu s pisemnym postupem, jak to vyZaduje norma pro zku$ebni metodu,
v souladu s t¢émito TKP 19. Postup musi byt rozpracovan v technologické dokumentaci. V ptipad¢ piedepsani
doplitkové zkouSky bude predlozen ke schvaleni objednateli dodatek technologické dokumentace.
Specifikace provadéni zkousky musi byt uvedena v technologické dokumentaci jako Pisemny postup
zkou§eni pro provedeni kontroly svara. V pisemném postupu musi byt uvedeny tyto udaje, které¢ musi byt
pfedem dohodnuty mezi smluvnimi stranami:

. metoda nastaveni pfistroje;

o zpusob kalibrace;

o stupné piipustnosti svari;

. vyrobni a montdZni stav, pfi kterém se bude zkouska provadét;

. kvalifikace pracovnika;

. zkouska zakladniho materidlu pfed svafovanim (zkouska svarovych hran);

. postup zkousSent;
. pozadavky na postup zkouseni, véetné zpusobu zaznamu vad,
. postup pfi zjisténi nepiipustnych indikaci.

Kontrola se provadi na svarovém kovu a pfilehlé oblasti na kazdou stranu od svaru podle dohody. Pokud neni
mo7no spolehlive provést uréeni vady, je tieba zkousku doplnit ultrazvukovou zkouskou.

Zkou$eny povrch musi byt rovny a musi byt zbaven rzi, okuji, rozstfiku, vrubt, drazek, nat€éru. Mezera mezi
sondou a povrchem smi byt maximilné 0,5 mm. Pro splnéni tohoto pozadavku se ma povrch opracovat.
Povrch musi odpovidat maximalni drsnosti Ra= 6,3 um, v pfipad¢ otryskaného povrchu maximalné Ra= 12,5
pm.

K dilenské prejimce a montazni prohlidee ocelovych konstrukci EXC4 a EXC3 se predkladaji ke kontrole jak
protokoly, tak jednotlivé zaznamy kontroly svari. Zaznamy kontroly svaru obsahuji veskeré vytiSténé udaje
zdznamu svaru. SouCasn¢ se¢ pozaduje posouzeni charakteru vady sohledem na specifikovany stupeii
ptipustnosti podle CSN EN 5817 a B+ podle téchto TKP 19.

Délka vady na zaznamu se vyznaci viditeln¢ (barevng) v podelném, pficném sméru a v hloubce a vyhodnoti
se zpisobem stanovenym v CSN EN 5817.

Vyhodnoceni UT zaznami a jejich kontrolu smi provadét pouze kvalifikovany pracovnik podle CSN EN ISO
9712, minimaln¢ uroven (level) 2.

O kazdé zkousce musi byt vypracovan protokol v rozsahu dle CSN EN ISO 13588 — kap. 15.

93



94



Priloha G (zavazna)

Rozméry a odchylky svarovanych, Sroubovanych
a nytovanych ocelovych konstrukci
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Rozméry a odchylky ocelovych konstrukei

(1) Pripustné odchylky

Jsou stanoveny tyto druhy pfipustnych odchylek dle postupu vyroby a montize:

a) Pripustné odchylky pro hutni material (plechy, valcované profily) — kontrola se provadi pied
zahajenim vyroby ¢i pfed zahdjenim svafovani ve vyrobe;
b) Pfipustné odchylky pii svarovani;

¢) Ptipustné odchylky pfi sestavovani jednotlivych vyrobnich ¢asti (dilch), odchylky rozméri téchto dilcu
a odchylky sestav téchto dilcti az po cel€ konstrukce (ve vyrob¢ i na montazi).

Doporu¢ené maximdlni hodnoty odchylek jsou uvedeny v této pfiloze. Pokud jsou projektantem nebo
objednatelem pozadovany odliSné nebo dal§i pozadavky na odchylky, je nutno je uvést v projekéni
dokumentaci a ndsledné v dokumentaci zhotovitele.

(2) Pripustné odchylky pro hutni material

Pfislu$né¢ mezni Gchylky rozméri a tolerance tvara jsou obsaZeny v pfislusnych vyrobkovych normach
viz kap. 19.2.1.2. Pro plechy je zpravidla piedepisovan pozadavek na mezni fichylky tlousték plechu tfidy
B, tolerance rovinnosti plechii tiidy N dle CSN EN 10029.

(3) Pripustné odchylky pri svarovani

Piipustné odchylky pro svafovani se fidi CSN EN ISO 5817 — dle pedepsaného stupn kvality svari — pro
konstrukce tfidy provedeni EXC3 a EXC4 je predepisovan stupei B popi. B+. Dalsi odchylky podle
odpovidajici funkéni tolerance dle CSN EN 1090-2, dle CSN EN 1993-2 a CSN EN 1993-9.

(4) Pripustné odchylky sestavovani dilci a sestav

Pro geometrické odchylky plati pievazné pozadavky dané normou CSN EN 1090-2.

Pro konstrukce vyrobni tiidy EXC1 a EXC2 plati zakladni virobni a montZni tolerance dle CSN EN 1090-
2 —Priloha D, ¢ast D.1.1 az D.1.15.

Pro konstrukce tiidy provedeni EXC3 a EXC4 plati zdkladni montazni tolerance dle CSN EN 1090-2 dle
bodu D.1.13 a funkéni vyrobni a montazni tolerance dle CSN EN 1090-2 — Pfiloha D, ¢ast D.2.1 az D.2.28,
které jsou upiesnény v této piiloze TKP, jez dopliuje ¢i nahrazuje nékteré pozadavky normy CSN EN
1090-2:

D.1.13 - Za&kladni montdZni tolerance — PIn¢ kontaktni styk (relevantni pro konstrukci nad loziskem

tj. slicovani pasnice, klinové nadloziskové desky a loziska) — odchylky jsou zménény na tyto
hodnoty:
- A=0,3 mm nejméné na 75 % plochy;
- A =0,5 mm maximalné¢ mistn¢;
- navic pro odchylku od vodorovnosti dolni plochy nadloziskové klinové desky je limitni hodnota
0,3 % - pozn. — hodnota plati zejména pro hrncova loZiska, u jinych typit loZisek je nutno vychdzet
z poZadavkii projektu a z poZadavkit vyrobce loZisek.

D.2.1 - Funk¢ni vyrobni tolerance — Svafované priifezy (relevantni pro konstrukce mosti)

—bod ¢. 1 aZ 6 — plati odchylky dle tfidy 2 vyjma bodi 3 az 5, u nichz se neuplatni odchylky pro
¢asti pasnice v kontaktu se stavebnimi lozisky — pro €4st nad lozisky plati D.1.13 s doplnénim viz
vyse;
—v mist¢ styku plati pro bod €. 3 max. A =+ 3 mm a dile pozadavky ¢. 8 a9 dle G.1.

D.2.2 - Funk¢ni vyrobni tolerance — Lisované za studena tvarované priifezy

—bod ¢. 1 az 5 — plati odchylky dle tfidy 2.
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D.2.3 - Funk¢ni vyrobni tolerance — Pasnice svafovanych prufezi (relevantni pro konstrukce mosti)
—bod €. 1 az 2 — plati odchylky dle tiidy 2;
—Dbod ¢. 3 —nahrazen pozadavkem €. 4 dle G.1.

D.2.4 - Funk¢ni vyrobni tolerance — Svafované komorové prifezy (relevantni pro konstrukce mosti)
—bod ¢. 1 az 5 — plati odchylky dle ttidy 2.

D.2.5 - Funk¢ni vyrobni tolerance — Stojiny svafovanych prafezii nebo komorovych prifezi (relevantni pro

konstrukce mostir)
—bod ¢. 1 az3 —plati A=+b/250 ale |IAl > 2 mm;
—bod €. 4 —plati odchylky dle ttidy 2.

D.2.6 - Funkéni vyrobni tolerance — Vyztuhy stojiny svafovanych prufezii nebo komorovych prufezi

(relevantni pro konstrukce mosti)
—bod ¢. 1 az 6 — plati odchylky dle ttidy 2.

D.2.7 - Funkni vyrobni tolerance — Dilce (relevantni pro konstrukce mostil — napf. vyztuhy na loZiskem)

— bod ¢ 1 — plati pouze pozadavek pro pln¢ kontaktni styk dle tfidy 2, jinak je nahrazen

pozadavkem €. 1 dle G.1;

—bod €. 2 — plati odchylky dle tfidy 2;

—Dbod ¢. 3 — nahrazen pozadavkem ¢. 4 dle G.1;
—Dbod ¢. 4 — nahrazen pozadavkem ¢. 3 dle G.1;
—bod &. 5 az 7 — plati odchylky dle tfidy 2.

D.2.8 - Funkéni vyrobni tolerance — Diry pro spojovaci souCasti, vyfezy a vypaly (relevantni pro

konstrukce mostir)
—bod ¢. 1 az 8 — plati odchylky dle ttidy 2.
D.2.9 - Funk¢ni vyrobni tolerance — Styky sloupii a zakladové desky
—bod ¢. 1 az 2 — plati odchylky dle ttidy 2.
D.2.10 - Funk¢ni vyrobni tolerance — Piihradové dilce (relevantni pro konstrukce mostii)
—bod ¢. 1 — nahrazen pozadavkem €. 3 dle G.1;
—bod &. 2 — plati odchylky dle tiidy 2;
—Dbod ¢. 3 —nahrazen pozadavkem €. 4 dle G.1;
—Dbod ¢. 4 az 6 — plati odchylky dle ttidy 2.
D.2.11 - Funk¢ni vyrobni tolerance — Vyztuzena deska (relevantni pro konstrukce mosti)
—bod €. 1 — nahrazen pozadavkem ¢. 3 dle G.1
—bod ¢. 2 az 5 — plati odchylky dle ttidy 2.
D.2.12 - Funk¢ni vyrobni tolerance — Véze a stozary
—bod ¢. 1 a7z 9 — plati odchylky dle tiidy 2.
D.2.13 - Funk¢ni vyrobni tolerance — Za studena tvarované prvky
—bod ¢. 1 a7 2 — plati odchylky dle tiidy 2.
D.2.14 - Funk¢ni vyrobni tolerance — Ocelové mostovky (relevantni pro konstrukce mostu)
—bod ¢. 1 az 6 — plati odchylky dle ttidy 2.
D.2.15 - Funk¢ni montazni tolerance - Mosty (relevantni pro konstrukce mostii)
—bod ¢. 1 — nahrazen pozadavkem €. 2 dle G.1;
—Dbod ¢. 2 — nahrazen pozadavkem €. 3 dle G.1.
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D.2.16 - Funk¢ni montazni tolerance — Ocelové mostovky (list1/3) (relevantni pro konstrukce mostin)
—bod ¢. 1 az 6 — plati.
D.2.17 - Funk¢ni montazni tolerance — Ocelové mostovky (list2/3) (relevantni pro konstrukce mostir)
—bod ¢. 1 az 5 — plati.
D.2.18 - Funk¢ni montazni tolerance — Ocelové mostovky (list3/3) (relevantni pro konstrukce mostir)
—bod €. 1 — plati pouze v pozadavku rovinnosti, ostatni zru$eno;
—bod ¢. 2 —plati.
D.2.19 - Funk¢ni vyrobni a montazni tolerance — Nosniky jefdbovych drah a kolejnice
—bod ¢. 1 az 5 — plati odchylky dle tfidy 2.
D.2.20 - Funk¢ni tolerance — Betonové zaklady a podpéry.
—bod &. 1 az 5 —plati.
D.2.21 - Funk¢ni montazni tolerance — Jetdbové drahy
—bod ¢. 1 az 9 — plati odchylky dle ttidy 2.
D.2.22 - Funk¢ni montazni tolerance — Umisténi sloupu
—bod ¢. 1 az 5 — plati odchylky dle tfidy 2.
D.2.23 - Funk¢ni montazni tolerance — Sloupy jednopodlaznich budov
—bod ¢. 1 az 4 — plati odchylky dle tfidy 2.
D.2.24 - Funkéni montazni tolerance — Sloupy vicepodlaznich budov
—bod ¢. 1 az 4 — plati odchylky dle tfidy 2.
D.2.25 - Funk¢ni montazni tolerance — Pozemni stavby
—bod ¢. 1 az 7 — plati odchylky dle ttidy 2.
D.2.26 - Funkéni montazni tolerance — Nosniky v pozemnich stavbach
—bod ¢. 1 az 5 — plati odchylky dle ttidy 2.
D.2.27 - Funk¢ni montazni tolerance — Stfe$ni plo$né prufezy navrzeng jako nosny plast
—bod &. 1 aZz 2 — plati.
D.2.28 - Funk¢ni montazni tolerance — Tvarované tenkosténné priifezy

—bod ¢. 1 —plati.

(5) Dilenské piejimky a montazni prohlidky

Pro provedeni pfejimky ocelovych konstrukei tfidy provedeni EXCI a EXC2 vyrobce ocelove konstrukee
resp. montdzni organizace predlozi méfeni a vyhodnoceni tchylek dle CSN EN 1090-2 - Pfiloha D, cast
D.1.1azD.1.15.

Pro provedeni dilenské piejimky a montadzni prohlidky ocelovych konstrukei tiidy provedeni EXC3 a EXC4
vyrobce ocelové konstrukce resp. montdzni organizace predlozi zaméfeni a vyhodnoceni uchylek podle této
piilohy TKP.
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Piiloha G.1 - Kritéria pro nékteré poZadavky na tichylky pro konstrukce tiidy provedeni EXC3 a EXC4
(zejména pro Zelezni¢ni mosty)
Cislo Kritérium Parametr Dovolena uchylka
Délka dilce
Délka dilcu se svafovanymi
¢i Sroubovanymi styky, bez + (L/2500+2) mm

¢elnich desek
L L+A

Rozpéti konstrukce, délka konstrukce

LI

I 2 Vzajemna vzdalenost
2 kterychkoli loZisek v 40 mm
: . podélném sméru
A XY A B
L3+A
Vy8kova uchylka od teoretického tvaru
U pvr!mych dilcu Lichyllfa od + (L/4000+2) mm,
pfimosti, u zakfivenych
, o max. - 5 mm, + 15 mm,
uchylka od teoretického L.
e ix kladna uchylka
3 vzepéti, u montazni Znamend. e ie
prohlidky tchylka od o8
L , konstrukce v kone¢né
teoretického tvaru, daného oloze wWie nes proiekt
projektantem P y prol
Smérova Uchylka od teoretického tvaru
U pfimych dilct uchylka od
pFimosti, u zakfivenych
uchylkav <?d teoret|c’:lv<e’ho + (L/4000+2) mm, max.
4 vzepéti, u montazni + 15 mm
prohlidky uchylka od -
teoretického tvaru, daného
projektantem
Uchylka polohy uloZeni (loZisek) - proti V podélném sméru mostu 20 mm
5 teoretické poloze V pfiéném sméru mostu + 10 mm
VySkové 5 mm
Uchylka polohy mista pro osazeni - V pfigném sméru mostu +5mm
6 podkladnice u pfimého uloZeni koleje -
proti teoretické poloze Vyskové +0 mm, -7 mm
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Cislo Kritérium
Mosty s dolni mostovkou - odklon horniho
pasu pfihradové konstrukce, horni pasnice
plnosténné konstrukce, oblouku u
obloukové konstrukce

A
)
f—

7

Jednostranny sklon pasnice v misté styku
8
9

Vy8kova deformace svafovaného spoje
10

Smérova deformace svafovaného spoje
11

Parametr

Odklon od teoretické
polohy

Odklon od teoretické
polohy

Odklon od teoretické
polohy

Uchylka od pfimosti

Pozn. - pokudje ve styku vyskovy
lom prameniciz geometrie
konstrukceje nutno to zohlednit
pri méreni uchylky

Uchylka od pfimosti

Pozn. - pokudje ve styku smérovy
lom prameniciz geometrie
konstrukceje nutno to zohlednit
pri méreni uchylky

100

Dovolena uchylka

+ h/500 mm
max. + 15 mm

+ b/400 mm

+ b/400 mm

+3 mm

+3 mm



Priloha H (informativni)

Geodetické zaméreni dilenskych a montaznich sestav
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Geodetické zaméreni dilenskych a montaznich sestav ocelovych mostnich konstrukei
Geodetickymi pracemi pfi vyrobé a montazi ocelovych konstrukci (dile OK) zejména mostu se rozuméji
zemémetické Cinnosti, jejichz vysledkem je:

a) geometricky prostorovy tvar konstrukce (resp. jejich €asti) v relativnich souvislostech;

b) umisténi konstrukce do prostoru dle projektové dokumentace.

Rozlisuji se geodeticke prace bezprostiedné souvisejici s virobou a montdzi dodavatele praci a ovétovaci (kontrolni)
zaméteni konstrukce.

Geodetické méfeni pii vyrobé a montazi zahrnuji zejména vytyCeni dilenskych rostd, provozni nastavovani
a rektifikace dilcti béhem vyroby, vytyCovaci priace a montdzni rektifikace dilcti pii pfedmontazi a montdzi aj.

Geodetickym ovéfovacim (kontrolnim) zaméfenim konstrukce, dodavatel OK doklada dodrzeni predepsanych
geometrickych parametrii konstrukce (nebo jeji ¢asti) ve vyrobé (dilenska piejimka) nebo na montazi (montaZni
prohlidka nebo dil¢i kontrola montaze).

Geodetické ovetovaci (kontrolni) zaméfeni uskuteciiuje i zadavatel jako soucdst kontroly vyroby a montaze.
Kvalifikacni predpoklady

Geodetické prace pfi vyrobé a montazi ocelovych konstrukci mohou vykonavat pouze odborn¢ zpusobilé organizace
(zivnostensky list pro Vykon zemémeéfickych Cinnosti) prostiednictvim kvalifikovanych a odborné zpusobilych
osob. Prace pfi vyrob¢ i montdzi jsou fizeny a vysledky téchto praci jsou ovéfovany ufedné opravnénym
zemémétickym inenyrem (UOZI) v rozsahu podle § 13, odst. 1, pism. ¢) zakona & 200/1994 Sb.. ktery je
jmenovité uréen jako vedouci geodet vyroby resp. montaze.

V zavislosti na slozitosti konstrukce miize zadavatel stanovit dalsi odborné pozadavky na osobu vedouciho geodeta
(délka praxe, zkusenosti z obdobnych praci aj.).

Charakter geodetického méreni

Geodetické méfeni pii vyrob¢ a montdzi OK se soustfeduje na globalni prostorové vztahy na OK z hlediska poloh
definovanych kontrolnich bodt (dany soufadnicemi v projektové dokumentaci) a zakladnich délkovych rozméra
anefesi vyhodnocovani tvaru OK v relativnich a diléich souvislostech (mapi. stfiSkovitost pdsnic, rozméry
montaznich svari, mistni deformace mostovky aj.).

Kontrolni body na konstrukci (KB)

Kontrolni body jsou voleny na vyznamnych mistech konstrukce tak, aby jejich poloha definovala zakladni rozméry
a umisténi konstrukce a vyrobnich dilci. Body musi byt voleny tak, aby byly technicky méfitelné a oznacitelné na
konstrukei.

vvvvvv

dilenskou sestavou a konstrukci, u kterych bude fyzicka dilenska prostorovad sestava nahrazena simulovanou
digitalni sestavou (matematickym modelem).

Polohu kontrolnich bodi stanovi projektant véetng jejich soufadnic a vysek pro jednotlivé faze vyroby a montaze.
Kontrolni body jsou soucasti dilenské dokumentace a vyznacuji se na dilcich podle dilenskych vykresi.

Kontrolni body stanovené pro montdz musi obsahovat zakladni kontrolni body identické s témi, které byly pouZity
pro kontrolni méteni ve vyrob¢ a pripadné dal$i body, které projektant urci.

Kontrolni body pro montaz v zdkladnim rozsahu (minimaln¢ nad mostnimi lozisky, uprostied rozpéti apod.) slouzi
posléze ke kontrole ocelové konstrukce v ramcei jeji Zivotnosti, tj. zpravidla po dobu 100 let. Musi byt tedy soucasné
feSen zpusob trvalého oznaceni t€chto boda na konstrukci.

Kontrolni body po zaméteni a vyhodnoceni zprosttedkovang poskytnou informace o:
e rozméru a tvaru dilcu;
e  poloze dilct v dilenské sestave;
e tvaru a rozmérech dilenské sestavy;
e  tvaru a rozméru predmontazni sestavy a stavu konstrukce v nastaveni pred svafovanim;

e  vysledné poloze a rozméru OK pro dil¢i montadzni kontrolu nebo montazni prohlidku.
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U OK mostil jsou KB voleny minimaln¢ na krajich vyrobnich dilcti, v osach uloZeni, ve stiedech poli, a to v celém
pricném prafezu OK (tj. napf. vSechny nosniky, horni i dolni pasnice nosnikii v osach, krajni nosniky i na vn&jSich
krajich pdsnic).

Poloha kontrolniho bodu se znac¢i obvykle diill¢ikem, ktery je bud’ pfimo polohou bodu (napft. bod ve stiedu pasnice
nosniku, bod na mostovce) nebo je odsazen (napf. hrana pasnice nosniku).

Pokud je projektem piedepsano ndsledné prostorové sledovani dotvareni, deformaci a seddni konstrukce (stavby) je
vhodné pro tento ucel vyuzit kontrolnich bodu. V tomto piipad¢ je tieba zvazit vhodnou signalizaci t€chto bodu jiz
s ohledem na jejich dlouhodobé sledovani (specidlni terce).

Soufadnice KB jsou dvojiho druhu:

projektované - srovnavaci (se zavedenymi opravami z realné¢ho stavu konstrukce nebo montdz. stavu), zajisStuje
projektant;

kontrolné zamérené — geodeticky zaméfené s predepsanou piesnosti, opravené o vliv systematickych méfickych
chyb — zajistuje geodet.

Je nepfipustné, aby projektované soufadnice dodaval geodet (s vyjimkou ojedinélych presuna bodi). Projektované
soufadnice kontrolnich bodi dodiva vzdy projektant projektové dokumentace, tyto soufadnice jsou uvedeny
v projektové a vyrobni dokumentaci ocelové konstrukee.

Porovnanim kontrolné zaméfenych s projektovanymi soufadnicemi (se zohlednénim vlivu roztaznosti OK vlivem
teploty) se vypocte prostorovy vektor, vyjadiujici odchylku polohy KB bodu v dané etapé montdZze (vyroby) od
teoretické projektované hodnoty ve vSech tiech soufadnicich (X, Y, Z, kde Z je nadm. vyska).

Vyslednym zapracovanim velikosti vektora odchylek do prostorového tvaru ocelové konstrukce je vyhodnoceni
skute¢ného tvaru a rozméra ocelové konstrukce, tj. délka dilcti, délka sestav, délka celkové ocelové konstrukce,
sitka ocelové konstrukce, smérovy priibéh tvaru ocelové konstrukce, uchylka smérova a vyskova pfi osazeni na
mostni loZiska, tvar a prib¢h nadvyseni dilct i sestav i celkové ocelové konstrukee atd.

Signalizaci kontrolnich bodu lze je iesit nékolika zptisoby. Primarni ozna¢eni bodu dilé¢ikem byva vétSinou
pouzitelné ve fizi vyroby a montiZze, kdy je bod na konstrukci dostupny. Nejjednodussi signalizaci je
nalepovaci odrazny ter¢ (kratka zivotnost, citlivost na smér méfeni). Pii pouziti bezodraznych dalkoméri
nebo metody uhlového protinani muze byt pouZit teré bez odrazné vrstvy. Pro dlouhodobé sledovani je
vhodné pouzit vhodnych specidlnich mechanickych teréd, vyvinutych pro konkrétni pripady.

Soutadnicové systémy

Zavazna poloha konstrukce je dana projektem Ciselné v soufadnicich statniho geodetického referenéniho
soufadnicového systému S-JTSK ve skute¢nych rozmérech a v nadmotskych vyskach vyskového systému Balt - po
vyrovnani (Bpv).

V prubéhu projekce, vyroby a montaZze lze pouzivat i jiné (pracovni) soufadnicové systémy, jejichz vlastnosti
avzajemné vztahy musi byt pfesné definovany. V pribéhu méfeni bude kazdy novy systém oznaten nazvem
a doplnén vSemi zakladnimi identifikaénimi udaji.

Kazdy seznam soufadnic musi byt oznacen ptisluSnym soufadnym systémem.

Pro montdz OK mostu je vhodné zvolit pracovni soufadnicovy systém montaze, orientovany tak, aby jedna
soufadnice definovala podélny smér a druhd soufadnice pficny smér OK. Vyhodnocené odchylky soufadnic tak
piimo vyjadiuji odchylky OK v podélném a pii¢ném sméru.

Pro ocelovou konstrukci pii montazi je tfeba disledné pouZivat soutadnic i rozmérii bez korekci z kartografického
zobrazeni. Toto zkresleni z kartografického zobrazeni je charakteristické pro zavazny statni systém S-JTSK a miize
podle lokality dosahovat hodnot az 2 ¢cm na 100 m délky. V tomto smyslu musi byt realizovana i vytyCovaci sit’
stavby jako lokalni sit’ bez délkového zkresleni.

103



Teplotni vlivy
Do vysledkil méfeni je nezbytné zavadét opravy z vlivu teploty na rozmér ocelové konstrukce.

V projektu i ve vyrobni dokumentaci bude vzdy uvedena teplota, pro kterou plati uvadéné rozméry OK (zpravidla
pro +10 °C).

Veskerd méfeni na OK budou vztazena k ¢asu a teploté OK (nikoliv teploté vzduchu).

Pokud nebude soucasti projektu model teplotniho chovani konstrukce (véetné uvedeni hodnot soufadnic), bude
pouzit pfepocet soufadnic pro jednotlivé teploty zjednoduSenym zptisobem.

Ve standardnim vzorci pro tepelnou roztaznost 1ze zanedbat nelinedrni ¢leny a pouZit vzorec ve tvaru:
X=X (t—to) o
kde ot oo = 11,5 x 10

Korekce zteploty bude pouZita vzdy, pokud jeji vliv zméni cilové soufadnice o vice, nez je polovina hodnoty
pozadované piesnosti uréeni polohy kontrolniho bodu.

Merické postupy musi byt uzpiisobeny tak, aby maximaln¢ eliminovaly vlivy zejména nerovnomérného oslunéni
konstrukce.

Me¢éfeni je nutné uskute¢nit za vhodnych atmosférickych podminek a pii staveniStni montdzi nebo dilenskych
sestavach mimo haly miiZe probihat v rannich a ve¢ernich (no¢nich) hodinach, ve dne pii zatazené obloze a zejména
pii vyrovnanych teplotach jednotlivych ¢asti OK. Pozadavky na teplotn€ vyrovnany stav OK souvisi s pozadovanou
piesnosti prace, charakterem prace a rozmérem a umisténim méfeného objektu.

Teplotni aspekty méfeni délek OK pidsmem

Pii méfeni pAsmem je nezbytné zavddét veskeré korekce pro méfeni délek pAsmem.

Poznamka:

V praxi pouzivany predpokiad zanedbatelnosti viivu teploty pri méreni délek ocelovych konstrukci ocelovym
pdsmem (vychdzi ze shodné zmeény rozmérit stejnych materidlii) je plamy jen pri stejné teploté pdasma a OK (pri
zmeéndch teploty se teplota pasma zpravidla méni vyrazné rychleji).

S timto souvisi i dalsi Castd chyba z nezavedeni teplotni korekce pri méveni pdsmem. Vznikd nerespektovdanim
rozdilu mezi teplotou, pro kterou je konstrukce navrZena (zpravidla +10 °C) a teplotou, pro kterou bylo pdsmo
kalibrovdno (zpravidla +20 °C). Takto vznika vyznamnd systematicka chyba délky (v tomto pripadé 1,2 mm na 10 m
délky!), kterd je nejcastéjsi pricinou rozdilu v urceni délky OK elektronickym ddlkomérem a pasmem.

Presnost méreni

Rozsah méfeni je stanoven v minimalnim rozsahu v téchto TKP, v kapitole 19.6, rozSifeni rozsahu stanovuje
zadavatel.

N4

piesnosti a technologie.

PoZadované piesnosti uréeni poloh kontrolnich bodii se stanovuji u dilenskych sestav v hodnotach:

stfedni polohova chyba (smérodatna odchylka) kontrolnich bodt m, = £2.0 az 3,0 mm,

stiedni vyskova chyba (smérodatna odchylka) kontrolnich bodi m,= +1,0 az 2,0 mm

stiedni vyskova chyba (smérodatna odchylka) bodii na klinovych deskach m,= 40,1 az 0,2 mm
PoZadované piesnosti uréeni poloh kontrolnich bodii se stanovuji u montaznich sestav v hodnotach:

stfedni polohova chyba (smérodatna odchylka) kontrolnich bodt m, = £ 3.0 az 4,5 mm,

stiedni vyskova chyba (smérodatna odchylka) kontrolnich bodi m,= +1,5 az 3,5 mm

Pozadované presnosti méfeni musi odpovidat i pfesnost geodetické vytyCovaci sit€¢ a kvalita jeji stabilizace.
Stabilizace bodi vytyCovaci sit¢ se zajistuje zfizenim méfickych pilifii s nucenou centraci. Jejich zfizeni, vCetng
tvaru a rozmisténi je pfedmétem projektové dokumentace.

Umisténi méfickych pilita musi byt navrzeno v projektu stavby jako soucast navrhu vytyCovaci sit¢ nebo v ramci
vytyCovaciho vykresu. V projektu musi byt vyfesena i technické feSeni pilifa, vCetné hloubky jejich zaloZeni podle
geologickych pomérii. Méficky pilit je zpravidla fesen jako Zelezobetonovy pilif na piloté cca 1,4 m nad zemi
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s hlavou pro upnuti méfického pfistroje (deskou z nerezové oceli supinacim Sroubem a ochrannym krytem).
Nadzemni ¢ast pilife je chranéna tepelnou izolaci, ktera brani pohybam pilife v dusledku jeho oslunéni.

Mérické metody, postupy a pristroje

Pro slozité prostorové konstrukce, pro konstrukce s dilenskymi sestavami s dilci ve sklopené poloze a pro montiz
mostil s délkou ocelové konstrukce nad 100 m véetng, bude zpracovan samostatny technicky a technologicky projekt
geodetickych praci pro vyrobu a montaz. V ostatnich piipadech bude popis geodetickych ¢innosti podrobn¢ popsan
v technologickém piedpisu vyroby a technologickém postupu montidze. O potiebé samostatného projektu
geodetickych praci u konstrukci pod 100 m rozhodne zadavatel.

Projekt geodetickych praci musi obsahovat popis veskerych podstatnych okolnosti geodetickych ¢innosti. Obsahuje
zejména popis geodetickych technologii (méfické metody, pristroje, piesnosti) a jejich zaclenéni do technologie
vyroby a montaze.

Projekt obsahuje minimaln¢ popis resp. feSeni nasledujicich oblasti:

Popis tlohy, stavebniho objektu a identifikacni udaje, vychozi podklady, shrnuti pozadavkili na pfesnost, norem
a projektu, feSeni vytyCovaci sit¢ pfi staveniStni montdzi a systému obdobné sité pro vytyCeni a kontroly dilenskych
sestav, etapy meftickych praci v technologii vyroby a montaZe, zpiisob vypoctu, systém kontrol, technické vybaveni,
systém kontrolnich nebo charakteristickych bodu definujicich tvar a polohu konstrukce, piesnosti, zpusob
vyhodnoceni.

Veskeré geodetické prace ve vyrobé i na montazi tfidi jmenovany vedouci geodet (viz Kvalifikacni pfedpoklady).

Pozadavky na pfistroje: Dalkomérné a thlomérné piistroje je ticba volit tak, aby v kombinaci s metodou méfeni
(i zpusobem vypoctu) splnily pozadavky na piesnost, ktera je stanovena projektem pro vyrobu i jednotlivé dil¢i
ukony montaze.

Veskera méteni je tieba vykondvat vyhradné kalibrovanymi pfistroji a pomiickami.

Pro zvySeni presnosti a spolehlivosti se pozaduje pouzivat geodetické méftické metody vychazejici z kombinovaného
délkového a thlového meieni zvice stanovisek spouzitim exaktniho vyrovnani metodou nejmensich Ctvercu
(MNC) a testovanim odlehlych velidin. Pii méfeni je tieba dislednd zavadst piistrojové a fyzikalni korekce. Pro
vySkova méfeni lze pouzivat pfesné trigonometrick¢ méfeni vysek, zpfesnéné technické nivelace nebo presné
nivelace.

Systém kontrol pfi méfeni vychazi z pozadovanych piesnosti a v souvislosti s technologii je tfeba vyuzivat disledng
metod s nadbyteCnym poctem métfenych veli€in s moZnosti jejich vzajemného vyrovnani metodou nejmensich
¢tverct se statistickym testovanim na odlehlé veliCiny.

VytyCovaci i kontrolni prace je tfeba odpovidajicim zpisobem protokolovat véetné kontrolnich hodnot, odchylek
a dosazenych presnosti (aposteriorni chybovy rozbor).

Na montazi pied kazdym méfenim z vytyCovaci sité je tieba ovefit identitu pouzitych bodu (soulad aktualni polohy
bodu se soufadnicemi ve vztahu k pfesnosti bodu sit€ m,y). Pii pochybnosti (pfekroCeni 1,5 ndsobku m,,) je tieba
provést rozsahlej$i kontrolni méfeni na okolnich bodech vytyCovaci sit¢ (rozsah stanovi vedouci geodet). Pii
naméfeni veli¢in odpovidajicich posunu bodu vytyCovaci sité (tj. pfi 2 a vice ndsobku m,,) bude nasledovat
rozsahla rekonstrukce vytyCovaci sit€ podle pokynu vedouciho geodeta montaze.

Vyhodnoceni vysledkia, métické protokoly

Metické protokoly podepisuje geodet, ktery prace uskuteCnil a ovéiuje vedouci geodet vyroby (montaze) otiskem
kulatého razitka, eviden¢nim Cislem protokolu a podpisem (v souladu se znénim zakona ¢. 200/1994 Sb.).

V protokolech je tfeba porovnavat soufadnice kontrolné méfené (opravené o teplotni vlivy, vyrovnané) se
soufadnicemi projektovanymi pro jednotlivé fize montdZze. Pro porovnani je ticba provadét odpovidajici
transformace mezi jednotlivymi soufadnymi systémy. Ddle je tfeba vyhodnotit z méfeni ziskané rozméry (napf.
délky, sitky, odklony od svislice a od vodorovng roviny) podle pozadavki projektu.

Protokoly budou pfeddvany podle charakteru praci vzapéti po ukonleni praci (vytyCeni) nebo bezodkladné po
vyhodnoceni.

Vyhodnoceni musi mit formu ¢iselnou i grafickou. Pro pichlednou prezentaci odchylek na kontrolnich bodech se
doporucuje grafické zobrazeni odchylek pomoci vektord, doplnéné tabulkami s detailnim vy¢islenim hodnot.

Vystupem méfeni je potom uvedeni skute¢nych rozmérii ocelové konstrukce v rozsahu ¢lanku 19.6 téchto TKP, tedy
nikoliv pouze uvedeni vektorovych odchylek.
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Geodet bude archivovat veSkerd méficka data, vypocty a vysledné protokoly a elaboraty i v digitalni form¢ po dobu
nejméné 5 let, pokud nebude zadavatelem stanoveno jinak.

Digitalni formu dilenského zaméfeni je tieba predat vedoucimu geodetovi montaze.
Geodetické zaméreni pro dilenskou piejimku
Z geometrického hlediska 1ze prostorovou dilenskou OK mostu sestavu realizovat n€kolika zpiisoby:

1. Sestava dilcu odpovida svoji polohou poloze mostu v otvoru

Standardni zpiisob pro dilenskou prostorovou sestavu.

s

Nejspolehlivejsi zpasob dilenské montaze, ktery minimalizuje nejistoty v prostorovych vztazich pro staveniStni
montaz.

V piipad¢ dvou a vice dilenskych prostorovych sestav jedné konstrukce je pro udrzeni vyhod tohoto postupu nutno
opakovat vzdy posledni dilce pfedchazejici sestavy i v sestavé nasledujici.

Na konstrukci jsou zachovany sméry svislé i vodorovné, které¢ jsou kontrolovatelné jednoduchymi pomickami
(olovnice, vodovaha, vodorovnd zaméra nivelacniho pfistroje, zamérnd piimka teodolitu).

Je zfejma navaznost montaznich styki a rozmér kofenovych mezer (ty jsou soucasti detailniho méteni vyrobee OK).

Je zfejma navaznost a provedeni §roubovanych tiecich spojii a Sroubovanych spoja (to je soucasti detailniho méfeni
vyrobce OK).

Zamétenim kontrolnich bodti a vyhodnocenim kofenovych mezer montaznich styku lze stanovit rozmér konstrukce
i ptedpokladany rozmér pfi staveni$tni montazi. Dile je mozno urcit ptipadné rozmérové korekce pro navazujici
dilenskou sestavu nebo pfimo pro montaz.

Geodetické ¢innosti:

Vyty¢eni dilenského roStu nebo osazeni dilce piimo do dilenské sestavy (pfedava se s protokolem o vytyCeni).
Geodetické zaméfeni dilenské sestavy pro dilenskou piejimku (piedava se elaboratem zaméfent).
Zaméfeni nadloziskovych klinovych desek (pfedava se elaboratem zaméfeni), v rozsahu dle ¢lanku 19.6 t€chto TKP.

2. Sestava dilcu je ve sklopené (transformované poloze)

Doplituje v nékterych pripadech prostorovou sestavu podle bodu 1, napr. u konstrukci s dolni mostovkou nebo
tvarové sloZitych konstrukci.

Tento zplisob je vyvolan technologickymi potfebami na sestavu konstrukce.

Pfi této variant¢ jsou naruseny v rizné mite zakladni geometrické sméry a jejich piima kontrola v dilenské sestave je
bud’ omezena, nebo pifimo vyloucena. Geodetické zaméteni zde m4 jiz nezastupitelnou tlohu.

Geodetické ¢innosti:

Transformace soufadného systému projektu do poZadovaného systému dilenské sestavy (protokol transformace,
tabulky puvodnich a novych soufadnic);

Vyty¢eni dilenského rosStu (pfeddva se protokolem o vytyceni);
Geodetické zaméfeni dilenské sestavy pro dilenskou piejimku (piedava se elaboratem zaméfent).

3. Simulovand dilenskd sestava (matematickym prostorovym modelem)

Jeji pouziti se s ohledem na nepresnost méreni a pro ndrocnost na kvalifikaci dodavatele zaméreni pro konstrukce
v tride provedeni EXC3 a EXC4 nedoporucuje. Je mozZnd za urcitych podminek se souhlasem prislusného odborného
utvary.

Geodetické zaméreni pro montazni prohlidku

Geodetické Cinnosti pii staveni§tni montazi:

1. vytyCovaci sit’ ocelové konstrukce: zpfesnéni a doplnéni stdvajici vytyCovaci sité stavby, zaméfeni,
vyrovnani, pribézna kontrola aj.;

2. kontrolni méteni spodni stavby — polohové i vyskové (podloziskové bloky, otvory kotveni aj.);

3. vytyCovaci prace,
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vytyCeni pfedmontaznich rostii nebo zasuvnych drah,

vyty€eni montaznich podpor;
4, osazovani montaznich dilct na pfedmontazi nebo piimo v otvoru,

osazeni dilcti a zaméfeni pred svafovanim,

zamgfeni dilcti po svafeni;
5 kontrolni méfeni OK v otvoru, prostorova rektifikace dilci béhem montaze;
6. rektifikace OK v otvoru pii osazeni na loziska;
7

) zaméteni geometrického tvaru OK podle skuteéného provedeni pro montdzni prohlidku v rozsahu podle
¢lanku 19.6 téchto TKP.

Veskera uvedené Cinnosti je ticba dokumentovat podle charakteru a rozsahu praci protokoly nebo ucelenym
elabordatem zaméteni a soucasné zapisem do montazniho deniku.
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