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VYPIS PRVKU ZABRADLI
) DELKA HMOTNOST CELKEM
OZN. PROFIL POCET Miksimm] | /] kam] | 1kskg | D/kgl
1.1 JAKL 50/40/4 50 1000 50,000 5,23 5,23 261,500
1.2 JAKL 50/50/4 2 1000 2,000 5,62 5,62 11,240
2.1 TR 48,3/2.,6 1 1665 1,665 2,93 4878 4878
2.2 TR 48,3/2.,6 22 1430 31,460 2,93 4,190 92,178
2.3 TR 48,3/2.,6 1 1770 1,770 2,93 5,186 5,186
2.4 TR 48,3/2.,6 16 1975 31,600 2,93 5,787 92,592
2.5 TR 48,3/2.,6 1 880 0,880 2,93 2,578 2,578
2.6 TR 48,3/2.,6 2 1180 2,360 2,93 3,457 6,915
2.7 TR 48,3/2,6 1 1510 1,510 2,93 4,424 4,424
3.1 TYC PLOCHA 40/10 (VODOROVNA) 2 1625 3,250 3,14 5,103 10,205
3.2 TYC PLOCHA 40/10 (VODOROVNA) 72 1390 100,080 3,14 4,365 314,251
3.3 TYC PLOCHA 40/10 (VODOROVNA) 2 840 0,970 3,14 3,046 3,046
3.4 TYC PLOCHA 40/10 (VODOROVNA) 32 505 16,160 3,14 1,586 50,752
35 TYC PLOCHA 40/10 (VODOROVNA) 4 1140 4,560 3,14 3,580 14,318
3.6 TYC PLOCHA 40/10 (VODOROVNA) 2 300 0,600 3,14 0,942 1,884
3.7 TYC PLOCHA 40/10 (VODOROVNA) 2 1470 2,940 3,14 4,616 9,232
4 TYC PLOCHA 40/10 (SVISLA) 93 935 86,955 3,14 2,936 273,039
5 TYC PLOCHA 40/5 (VYPLN) 439 750 329,250 1,57 1,178 516,923
6 PL10 160/160 52 160 31,200 12,6 2,016 104,832
7 ODREZKY Z NEREZOVE TR 22/2,6 279 10 2,790 1,24 0,012 3,348
8 ZAVITOVA TYC NEREZOVA M10 5,8 156
9 MATKY D=10 KLOBOUCKOVE NEREZ 312
10 | CHEMICKA KOTVA NEREZOVAM125,8 208
11 VICKO TR 48,3 88
12 VICKO JAKL 50/40/4 50
12 VICKO JAKL 50/50/4 2
HMOTNOST [kg] 1783,32
SVARY + SPOJE + DR.MATERIAL + PROREZ 8% 142,67
| CELKEM HMOTNOST [kg] 192599
POZNAMKY

— TATO DOKUMENTACE NESLOUZI JAKO VYROBNI A NESMI ANI TAKTO BYT POUZITA!

— ZHOTOVITEL ZPRACUJE VYROBNI DOKUMENTACI A PREDLOZI JI KE SCHVALENI TECHNICKEMU DOZORU
STAVBY

— PRED ZPRACOVANIM VYROBNI DOKUMENTACE PREMERIT NA STAVBE VESKERE BETONOVE KONSTRUKCE,
NA KTERE OCELOVA KONSTRUKCE NAVAZUJE

— VESKERY SPQOJOVACI MATERIAL JE NEREZOVY, VSECHNY PRVKY SPOJU MUSI BYT PROVEDENY VE
STEJNE NEBO VYSSI KVALITATIVNI A PEVNOSTNI TRIDE JAKO PRIPOJOVANE PRVKY

— JEDNA SE PREVAZNE O BEZNE SVAROVANE KONSTRUKCE 7 VALCOVEHO MATERIALU S VYSSIMI NAROKY
NA KVALITU PROVEDENI, PREDEVSIM PRESNOST

— JEDNOTLIVE KOMPONENTY NOSNE KONSTRUKCE MUSI BYT VZAJEMNE KVALITNE SVARENY, VSECHNY
HRANY BUDOU SRAZENY NA POLOMER MIN. 2mm, SVARY BUDOU ZABROUSENE

— VYROBA OK MUSI ODPOVIDAT CSN EN 1090-1+A1 A CSN EN 1090-2+A1. NA STAVBE BUDE PROBIHAT
MONTAZ SROUBOVANYMI SPOJI, SVARY NA STAVBE MINIMALIZOVAT

PROTIKOROZNIi OCHRANA OCELOVYCH KONSTRUKCI

— PRED ZAPOCETIM PRACI PREDLOZI NAVRH PROTIKOROZNI OCHRANY ZHOTOVITEL KE SCHVALENI
TECHNICKYM DOZOREM INVESTORA

— OCELOVA KONSTRUKCE BUDE TRYSKANA DLE ISO 8504-1 A ISO 8504—2. POVRCH, KTERY NEBYL
TRYSKAN A MA BYT OPATREN NATEREM, MUSI BYT ZBAVEN VOLNYCH OKUJI, PRACHU, MASTNOTY A OLEJE
A OCISTEN OCELOVYM KARTACEM. K TRYSKANI POVRCHU BUDOU POUZITY  TRYSKACI PROSTREDKY VHODNE
PRO POZADOVANOU POVRCHOVOU UPRAVU. POVRCH TRYSKAT NA STUPEN SA 2%.

— PODMINKY PRO PROVADENI KOVOVYCH POVLAKU JSOU STANOVENY CSN EN I1SO 2063.

— ZHOTOVITEL ZPRACUJE ROVNEZ DOKUMENTACI SKUTECNEHO PROVEDENI PROTIKOROZNI OCHRANY.

— NASLEDNE SVAROVANE DILCE MUSI MIT POVRCH DO VZDALENOSTI 150mm 0D SVARU CHRANEN
MATERIALEM, KTERY NEZHORSI KVALITU SVARU. SVARY BUDOU OSETRENY ZINKOVACIM MATERIALEM

— VESKERE VOLNE KONCE KONSTRUKCE BUDOU ZAVICKOVANY, PRO PROVEDENI PROTIKOROZNI OCHRANY

ZAROVYM ZINKOVANIM BUDOU PROVEDENY U UZAVRENYCH PROFILU VYPUSTE A VETRACI OTVORY

— KONSTRUKCE JE DLE CSN EN SO 12944-2 7ZARAZENA DLE KOROZNI AGRESIMITY DO STUPNE C4 A
DLE CSN EN ISO 12944-5 JE NAVRZEN NATEROVY SYSTEM A7.12:

— PRIPRAVA PRED ZINKOVANIM PONOREM: STUPEN B3 MORENI V KYSELINE

— PODKLAD: ZAROVE ZINKOVANI PONOREM, TLOUSTKA Zn POVLAKU MIN 80 um

— ZAKLADNI NATER: NATER NA BAZI EPOXIDOVE PRYSKYRICE MIN 80 um

— NASLEDUJICI NATER: VICEVRSTVY VRCHNI POLYURETANOVY NATER V JEDNOTNEM ODSTINU

JMENOVITA TLOUSTKA SUCHEHO POVLAKU: 240 um

— ODSTIN NATERU: RAL 7024 GRAPHITE GREY

— POUZITY NATEROVY SYSTEM MUSI BYT OPATREN CERTIFIKATEM TUZEMSKE AKREDITOVANE ZKUSEBNY,
VCETNE  TECHNOLOGICKEHO ~ POSTUPU A POSOUZENI  PRILNAVOSTI  NA  KOVOVYCH  POVLACICH.
TECHNOLOGICKY POSTUP MUSI OBSAHOVAT 7PUSOB UPRAVY POVRCHU, ODPOVIDAJICI PODMINKAM PRO
NOVE KONSTRUKCE.

— NATER OBNOVIT PRI VIDITELNE KOROZI > 5% POVRCHU CHRANENE PLOCHY, PRI TLOUSTCE Zn VRSTVY
< 30 um, PRIPADNE MECHANICKE POSKOZENI NATERU OPRAVIT IHNED.

— NATERY APLIKOVAT V SOULADU S PODMINKAMI URCENYMI VYROBCEM NATEROVE HMOTY

— OCELOVA KONSTRUKCE BUDE KONTROLOVANA V INTERVALECH MIN. 1X ZA 5 LET
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AutoCAD SHX Text
- PŘED ZAPOČETÍM PRACÍ PŘEDLOŽÍ NÁVRH PROTIKOROZNÍ OCHRANY ZHOTOVITEL KE SCHVÁLENÍ  PŘED ZAPOČETÍM PRACÍ PŘEDLOŽÍ NÁVRH PROTIKOROZNÍ OCHRANY ZHOTOVITEL KE SCHVÁLENÍ PŘED ZAPOČETÍM PRACÍ PŘEDLOŽÍ NÁVRH PROTIKOROZNÍ OCHRANY ZHOTOVITEL KE SCHVÁLENÍ  ZAPOČETÍM PRACÍ PŘEDLOŽÍ NÁVRH PROTIKOROZNÍ OCHRANY ZHOTOVITEL KE SCHVÁLENÍ ZAPOČETÍM PRACÍ PŘEDLOŽÍ NÁVRH PROTIKOROZNÍ OCHRANY ZHOTOVITEL KE SCHVÁLENÍ  PRACÍ PŘEDLOŽÍ NÁVRH PROTIKOROZNÍ OCHRANY ZHOTOVITEL KE SCHVÁLENÍ PRACÍ PŘEDLOŽÍ NÁVRH PROTIKOROZNÍ OCHRANY ZHOTOVITEL KE SCHVÁLENÍ  PŘEDLOŽÍ NÁVRH PROTIKOROZNÍ OCHRANY ZHOTOVITEL KE SCHVÁLENÍ PŘEDLOŽÍ NÁVRH PROTIKOROZNÍ OCHRANY ZHOTOVITEL KE SCHVÁLENÍ  NÁVRH PROTIKOROZNÍ OCHRANY ZHOTOVITEL KE SCHVÁLENÍ NÁVRH PROTIKOROZNÍ OCHRANY ZHOTOVITEL KE SCHVÁLENÍ  PROTIKOROZNÍ OCHRANY ZHOTOVITEL KE SCHVÁLENÍ PROTIKOROZNÍ OCHRANY ZHOTOVITEL KE SCHVÁLENÍ  OCHRANY ZHOTOVITEL KE SCHVÁLENÍ OCHRANY ZHOTOVITEL KE SCHVÁLENÍ  ZHOTOVITEL KE SCHVÁLENÍ ZHOTOVITEL KE SCHVÁLENÍ  KE SCHVÁLENÍ KE SCHVÁLENÍ  SCHVÁLENÍ SCHVÁLENÍ TECHNICKÝM DOZOREM INVESTORA - OCELOVÁ KONSTRUKCE BUDE TRYSKÁNA DLE ISO 8504-1 A ISO 8504-2. POVRCH, KTERÝ NEBYL  OCELOVÁ KONSTRUKCE BUDE TRYSKÁNA DLE ISO 8504-1 A ISO 8504-2. POVRCH, KTERÝ NEBYL OCELOVÁ KONSTRUKCE BUDE TRYSKÁNA DLE ISO 8504-1 A ISO 8504-2. POVRCH, KTERÝ NEBYL  KONSTRUKCE BUDE TRYSKÁNA DLE ISO 8504-1 A ISO 8504-2. POVRCH, KTERÝ NEBYL KONSTRUKCE BUDE TRYSKÁNA DLE ISO 8504-1 A ISO 8504-2. POVRCH, KTERÝ NEBYL  BUDE TRYSKÁNA DLE ISO 8504-1 A ISO 8504-2. POVRCH, KTERÝ NEBYL BUDE TRYSKÁNA DLE ISO 8504-1 A ISO 8504-2. POVRCH, KTERÝ NEBYL  TRYSKÁNA DLE ISO 8504-1 A ISO 8504-2. POVRCH, KTERÝ NEBYL TRYSKÁNA DLE ISO 8504-1 A ISO 8504-2. POVRCH, KTERÝ NEBYL  DLE ISO 8504-1 A ISO 8504-2. POVRCH, KTERÝ NEBYL DLE ISO 8504-1 A ISO 8504-2. POVRCH, KTERÝ NEBYL  ISO 8504-1 A ISO 8504-2. POVRCH, KTERÝ NEBYL ISO 8504-1 A ISO 8504-2. POVRCH, KTERÝ NEBYL  8504-1 A ISO 8504-2. POVRCH, KTERÝ NEBYL 8504-1 A ISO 8504-2. POVRCH, KTERÝ NEBYL  A ISO 8504-2. POVRCH, KTERÝ NEBYL A ISO 8504-2. POVRCH, KTERÝ NEBYL  ISO 8504-2. POVRCH, KTERÝ NEBYL ISO 8504-2. POVRCH, KTERÝ NEBYL  8504-2. POVRCH, KTERÝ NEBYL 8504-2. POVRCH, KTERÝ NEBYL  POVRCH, KTERÝ NEBYL POVRCH, KTERÝ NEBYL  KTERÝ NEBYL KTERÝ NEBYL  NEBYL NEBYL TRYSKÁN A MÁ BÝT OPATŘEN NÁTĚREM, MUSÍ BÝT ZBAVEN VOLNÝCH OKUJÍ, PRACHU, MASTNOTY A OLEJE  A MÁ BÝT OPATŘEN NÁTĚREM, MUSÍ BÝT ZBAVEN VOLNÝCH OKUJÍ, PRACHU, MASTNOTY A OLEJE A MÁ BÝT OPATŘEN NÁTĚREM, MUSÍ BÝT ZBAVEN VOLNÝCH OKUJÍ, PRACHU, MASTNOTY A OLEJE  MÁ BÝT OPATŘEN NÁTĚREM, MUSÍ BÝT ZBAVEN VOLNÝCH OKUJÍ, PRACHU, MASTNOTY A OLEJE MÁ BÝT OPATŘEN NÁTĚREM, MUSÍ BÝT ZBAVEN VOLNÝCH OKUJÍ, PRACHU, MASTNOTY A OLEJE  BÝT OPATŘEN NÁTĚREM, MUSÍ BÝT ZBAVEN VOLNÝCH OKUJÍ, PRACHU, MASTNOTY A OLEJE BÝT OPATŘEN NÁTĚREM, MUSÍ BÝT ZBAVEN VOLNÝCH OKUJÍ, PRACHU, MASTNOTY A OLEJE  OPATŘEN NÁTĚREM, MUSÍ BÝT ZBAVEN VOLNÝCH OKUJÍ, PRACHU, MASTNOTY A OLEJE OPATŘEN NÁTĚREM, MUSÍ BÝT ZBAVEN VOLNÝCH OKUJÍ, PRACHU, MASTNOTY A OLEJE  NÁTĚREM, MUSÍ BÝT ZBAVEN VOLNÝCH OKUJÍ, PRACHU, MASTNOTY A OLEJE NÁTĚREM, MUSÍ BÝT ZBAVEN VOLNÝCH OKUJÍ, PRACHU, MASTNOTY A OLEJE  MUSÍ BÝT ZBAVEN VOLNÝCH OKUJÍ, PRACHU, MASTNOTY A OLEJE MUSÍ BÝT ZBAVEN VOLNÝCH OKUJÍ, PRACHU, MASTNOTY A OLEJE  BÝT ZBAVEN VOLNÝCH OKUJÍ, PRACHU, MASTNOTY A OLEJE BÝT ZBAVEN VOLNÝCH OKUJÍ, PRACHU, MASTNOTY A OLEJE  ZBAVEN VOLNÝCH OKUJÍ, PRACHU, MASTNOTY A OLEJE ZBAVEN VOLNÝCH OKUJÍ, PRACHU, MASTNOTY A OLEJE  VOLNÝCH OKUJÍ, PRACHU, MASTNOTY A OLEJE VOLNÝCH OKUJÍ, PRACHU, MASTNOTY A OLEJE  OKUJÍ, PRACHU, MASTNOTY A OLEJE OKUJÍ, PRACHU, MASTNOTY A OLEJE  PRACHU, MASTNOTY A OLEJE PRACHU, MASTNOTY A OLEJE  MASTNOTY A OLEJE MASTNOTY A OLEJE  A OLEJE A OLEJE  OLEJE OLEJE A OČIŠTĚN OCELOVÝM KARTÁČEM. K TRYSKÁNÍ POVRCHU BUDOU POUŽITY  TRYSKACÍ PROSTŘEDKY VHODNÉ  OČIŠTĚN OCELOVÝM KARTÁČEM. K TRYSKÁNÍ POVRCHU BUDOU POUŽITY  TRYSKACÍ PROSTŘEDKY VHODNÉ OČIŠTĚN OCELOVÝM KARTÁČEM. K TRYSKÁNÍ POVRCHU BUDOU POUŽITY  TRYSKACÍ PROSTŘEDKY VHODNÉ  OCELOVÝM KARTÁČEM. K TRYSKÁNÍ POVRCHU BUDOU POUŽITY  TRYSKACÍ PROSTŘEDKY VHODNÉ OCELOVÝM KARTÁČEM. K TRYSKÁNÍ POVRCHU BUDOU POUŽITY  TRYSKACÍ PROSTŘEDKY VHODNÉ  KARTÁČEM. K TRYSKÁNÍ POVRCHU BUDOU POUŽITY  TRYSKACÍ PROSTŘEDKY VHODNÉ KARTÁČEM. K TRYSKÁNÍ POVRCHU BUDOU POUŽITY  TRYSKACÍ PROSTŘEDKY VHODNÉ  K TRYSKÁNÍ POVRCHU BUDOU POUŽITY  TRYSKACÍ PROSTŘEDKY VHODNÉ K TRYSKÁNÍ POVRCHU BUDOU POUŽITY  TRYSKACÍ PROSTŘEDKY VHODNÉ  TRYSKÁNÍ POVRCHU BUDOU POUŽITY  TRYSKACÍ PROSTŘEDKY VHODNÉ TRYSKÁNÍ POVRCHU BUDOU POUŽITY  TRYSKACÍ PROSTŘEDKY VHODNÉ  POVRCHU BUDOU POUŽITY  TRYSKACÍ PROSTŘEDKY VHODNÉ POVRCHU BUDOU POUŽITY  TRYSKACÍ PROSTŘEDKY VHODNÉ  BUDOU POUŽITY  TRYSKACÍ PROSTŘEDKY VHODNÉ BUDOU POUŽITY  TRYSKACÍ PROSTŘEDKY VHODNÉ  POUŽITY  TRYSKACÍ PROSTŘEDKY VHODNÉ POUŽITY  TRYSKACÍ PROSTŘEDKY VHODNÉ   TRYSKACÍ PROSTŘEDKY VHODNÉ  TRYSKACÍ PROSTŘEDKY VHODNÉ TRYSKACÍ PROSTŘEDKY VHODNÉ  PROSTŘEDKY VHODNÉ PROSTŘEDKY VHODNÉ  VHODNÉ VHODNÉ PRO POŽADOVANOU POVRCHOVOU ÚPRAVU. POVRCH TRYSKAT NA STUPEŇ SA 2½. - PODMÍNKY PRO PROVÁDĚNÍ KOVOVÝCH POVLAKŮ JSOU STANOVENY ČSN EN ISO 2063. - ZHOTOVITEL ZPRACUJE ROVNĚŽ DOKUMENTACI SKUTEČNÉHO PROVEDENÍ PROTIKOROZNÍ OCHRANY. - NÁSLEDNĚ SVAŘOVANÉ DÍLCE MUSÍ MÍT POVRCH DO VZDÁLENOSTI 150mm OD SVARU CHRÁNĚN  NÁSLEDNĚ SVAŘOVANÉ DÍLCE MUSÍ MÍT POVRCH DO VZDÁLENOSTI 150mm OD SVARU CHRÁNĚN NÁSLEDNĚ SVAŘOVANÉ DÍLCE MUSÍ MÍT POVRCH DO VZDÁLENOSTI 150mm OD SVARU CHRÁNĚN  SVAŘOVANÉ DÍLCE MUSÍ MÍT POVRCH DO VZDÁLENOSTI 150mm OD SVARU CHRÁNĚN SVAŘOVANÉ DÍLCE MUSÍ MÍT POVRCH DO VZDÁLENOSTI 150mm OD SVARU CHRÁNĚN  DÍLCE MUSÍ MÍT POVRCH DO VZDÁLENOSTI 150mm OD SVARU CHRÁNĚN DÍLCE MUSÍ MÍT POVRCH DO VZDÁLENOSTI 150mm OD SVARU CHRÁNĚN  MUSÍ MÍT POVRCH DO VZDÁLENOSTI 150mm OD SVARU CHRÁNĚN MUSÍ MÍT POVRCH DO VZDÁLENOSTI 150mm OD SVARU CHRÁNĚN  MÍT POVRCH DO VZDÁLENOSTI 150mm OD SVARU CHRÁNĚN MÍT POVRCH DO VZDÁLENOSTI 150mm OD SVARU CHRÁNĚN  POVRCH DO VZDÁLENOSTI 150mm OD SVARU CHRÁNĚN POVRCH DO VZDÁLENOSTI 150mm OD SVARU CHRÁNĚN  DO VZDÁLENOSTI 150mm OD SVARU CHRÁNĚN DO VZDÁLENOSTI 150mm OD SVARU CHRÁNĚN  VZDÁLENOSTI 150mm OD SVARU CHRÁNĚN VZDÁLENOSTI 150mm OD SVARU CHRÁNĚN  150mm OD SVARU CHRÁNĚN 150mm OD SVARU CHRÁNĚN  OD SVARU CHRÁNĚN OD SVARU CHRÁNĚN  SVARU CHRÁNĚN SVARU CHRÁNĚN  CHRÁNĚN CHRÁNĚN MATERIÁLEM, KTERÝ NEZHORŠÍ KVALITU SVÁRU. SVARY BUDOU OŠETŘENY ZINKOVACÍM MATERIÁLEM - VEŠKERÉ VOLNÉ KONCE KONSTRUKCE BUDOU ZAVÍČKOVÁNY, PRO PROVEDENÍ PROTIKOROZNÍ OCHRANY  VEŠKERÉ VOLNÉ KONCE KONSTRUKCE BUDOU ZAVÍČKOVÁNY, PRO PROVEDENÍ PROTIKOROZNÍ OCHRANY VEŠKERÉ VOLNÉ KONCE KONSTRUKCE BUDOU ZAVÍČKOVÁNY, PRO PROVEDENÍ PROTIKOROZNÍ OCHRANY  VOLNÉ KONCE KONSTRUKCE BUDOU ZAVÍČKOVÁNY, PRO PROVEDENÍ PROTIKOROZNÍ OCHRANY VOLNÉ KONCE KONSTRUKCE BUDOU ZAVÍČKOVÁNY, PRO PROVEDENÍ PROTIKOROZNÍ OCHRANY  KONCE KONSTRUKCE BUDOU ZAVÍČKOVÁNY, PRO PROVEDENÍ PROTIKOROZNÍ OCHRANY KONCE KONSTRUKCE BUDOU ZAVÍČKOVÁNY, PRO PROVEDENÍ PROTIKOROZNÍ OCHRANY  KONSTRUKCE BUDOU ZAVÍČKOVÁNY, PRO PROVEDENÍ PROTIKOROZNÍ OCHRANY KONSTRUKCE BUDOU ZAVÍČKOVÁNY, PRO PROVEDENÍ PROTIKOROZNÍ OCHRANY  BUDOU ZAVÍČKOVÁNY, PRO PROVEDENÍ PROTIKOROZNÍ OCHRANY BUDOU ZAVÍČKOVÁNY, PRO PROVEDENÍ PROTIKOROZNÍ OCHRANY  ZAVÍČKOVÁNY, PRO PROVEDENÍ PROTIKOROZNÍ OCHRANY ZAVÍČKOVÁNY, PRO PROVEDENÍ PROTIKOROZNÍ OCHRANY  PRO PROVEDENÍ PROTIKOROZNÍ OCHRANY PRO PROVEDENÍ PROTIKOROZNÍ OCHRANY  PROVEDENÍ PROTIKOROZNÍ OCHRANY PROVEDENÍ PROTIKOROZNÍ OCHRANY  PROTIKOROZNÍ OCHRANY PROTIKOROZNÍ OCHRANY  OCHRANY OCHRANY ŽÁROVÝM ZINKOVÁNÍM BUDOU PROVEDENY U UZAVŘENÝCH PROFILŮ VÝPUSTĚ A VĚTRACÍ OTVORY - KONSTRUKCE JE DLE ČSN EN ISO 12944-2 ZAŘAZENA DLE KOROZNÍ AGRESIVITY DO STUPNĚ C4 A  KONSTRUKCE JE DLE ČSN EN ISO 12944-2 ZAŘAZENA DLE KOROZNÍ AGRESIVITY DO STUPNĚ C4 A KONSTRUKCE JE DLE ČSN EN ISO 12944-2 ZAŘAZENA DLE KOROZNÍ AGRESIVITY DO STUPNĚ C4 A  JE DLE ČSN EN ISO 12944-2 ZAŘAZENA DLE KOROZNÍ AGRESIVITY DO STUPNĚ C4 A JE DLE ČSN EN ISO 12944-2 ZAŘAZENA DLE KOROZNÍ AGRESIVITY DO STUPNĚ C4 A  DLE ČSN EN ISO 12944-2 ZAŘAZENA DLE KOROZNÍ AGRESIVITY DO STUPNĚ C4 A DLE ČSN EN ISO 12944-2 ZAŘAZENA DLE KOROZNÍ AGRESIVITY DO STUPNĚ C4 A  ČSN EN ISO 12944-2 ZAŘAZENA DLE KOROZNÍ AGRESIVITY DO STUPNĚ C4 A ČSN EN ISO 12944-2 ZAŘAZENA DLE KOROZNÍ AGRESIVITY DO STUPNĚ C4 A  EN ISO 12944-2 ZAŘAZENA DLE KOROZNÍ AGRESIVITY DO STUPNĚ C4 A EN ISO 12944-2 ZAŘAZENA DLE KOROZNÍ AGRESIVITY DO STUPNĚ C4 A  ISO 12944-2 ZAŘAZENA DLE KOROZNÍ AGRESIVITY DO STUPNĚ C4 A ISO 12944-2 ZAŘAZENA DLE KOROZNÍ AGRESIVITY DO STUPNĚ C4 A  12944-2 ZAŘAZENA DLE KOROZNÍ AGRESIVITY DO STUPNĚ C4 A 12944-2 ZAŘAZENA DLE KOROZNÍ AGRESIVITY DO STUPNĚ C4 A  ZAŘAZENA DLE KOROZNÍ AGRESIVITY DO STUPNĚ C4 A ZAŘAZENA DLE KOROZNÍ AGRESIVITY DO STUPNĚ C4 A  DLE KOROZNÍ AGRESIVITY DO STUPNĚ C4 A DLE KOROZNÍ AGRESIVITY DO STUPNĚ C4 A  KOROZNÍ AGRESIVITY DO STUPNĚ C4 A KOROZNÍ AGRESIVITY DO STUPNĚ C4 A  AGRESIVITY DO STUPNĚ C4 A AGRESIVITY DO STUPNĚ C4 A  DO STUPNĚ C4 A DO STUPNĚ C4 A  STUPNĚ C4 A STUPNĚ C4 A  C4 A C4 A  A A DLE ČSN EN ISO 12944-5 JE NAVRŽEN NÁTĚROVÝ SYSTÉM A7.12: - PŘÍPRAVA PŘED ZINKOVÁNÍM PONOREM: STUPEŇ B3 MOŘENÍ V KYSELINĚ - PODKLAD: ŽÁROVÉ ZINKOVÁNÍ PONOREM, TLOUŠŤKA Zn POVLAKU MIN 80 µm - ZÁKLADNÍ NÁTĚR: NÁTĚR NA BÁZI EPOXIDOVÉ PRYSKYŘICE MIN 80 µm - NÁSLEDUJÍCÍ NÁTĚR: VÍCEVRSTVÝ VRCHNÍ POLYURETANOVÝ NÁTĚR V JEDNOTNÉM ODSTÍNU JMENOVITÁ TLOUŠŤKA SUCHÉHO POVLAKU: 240 µm - ODSTÍN NÁTĚRU: RAL 7024 GRAPHITE GREY - POUŽITÝ NÁTĚROVÝ SYSTÉM MUSÍ BÝT OPATŘEN CERTIFIKÁTEM TUZEMSKÉ AKREDITOVANÉ ZKUŠEBNY,  POUŽITÝ NÁTĚROVÝ SYSTÉM MUSÍ BÝT OPATŘEN CERTIFIKÁTEM TUZEMSKÉ AKREDITOVANÉ ZKUŠEBNY, POUŽITÝ NÁTĚROVÝ SYSTÉM MUSÍ BÝT OPATŘEN CERTIFIKÁTEM TUZEMSKÉ AKREDITOVANÉ ZKUŠEBNY,  NÁTĚROVÝ SYSTÉM MUSÍ BÝT OPATŘEN CERTIFIKÁTEM TUZEMSKÉ AKREDITOVANÉ ZKUŠEBNY, NÁTĚROVÝ SYSTÉM MUSÍ BÝT OPATŘEN CERTIFIKÁTEM TUZEMSKÉ AKREDITOVANÉ ZKUŠEBNY,  SYSTÉM MUSÍ BÝT OPATŘEN CERTIFIKÁTEM TUZEMSKÉ AKREDITOVANÉ ZKUŠEBNY, SYSTÉM MUSÍ BÝT OPATŘEN CERTIFIKÁTEM TUZEMSKÉ AKREDITOVANÉ ZKUŠEBNY,  MUSÍ BÝT OPATŘEN CERTIFIKÁTEM TUZEMSKÉ AKREDITOVANÉ ZKUŠEBNY, MUSÍ BÝT OPATŘEN CERTIFIKÁTEM TUZEMSKÉ AKREDITOVANÉ ZKUŠEBNY,  BÝT OPATŘEN CERTIFIKÁTEM TUZEMSKÉ AKREDITOVANÉ ZKUŠEBNY, BÝT OPATŘEN CERTIFIKÁTEM TUZEMSKÉ AKREDITOVANÉ ZKUŠEBNY,  OPATŘEN CERTIFIKÁTEM TUZEMSKÉ AKREDITOVANÉ ZKUŠEBNY, OPATŘEN CERTIFIKÁTEM TUZEMSKÉ AKREDITOVANÉ ZKUŠEBNY,  CERTIFIKÁTEM TUZEMSKÉ AKREDITOVANÉ ZKUŠEBNY, CERTIFIKÁTEM TUZEMSKÉ AKREDITOVANÉ ZKUŠEBNY,  TUZEMSKÉ AKREDITOVANÉ ZKUŠEBNY, TUZEMSKÉ AKREDITOVANÉ ZKUŠEBNY,  AKREDITOVANÉ ZKUŠEBNY, AKREDITOVANÉ ZKUŠEBNY,  ZKUŠEBNY, ZKUŠEBNY, VČETNĚ TECHNOLOGICKÉHO POSTUPU A POSOUZENÍ PŘILNAVOSTI NA KOVOVÝCH POVLACÍCH.  TECHNOLOGICKÉHO POSTUPU A POSOUZENÍ PŘILNAVOSTI NA KOVOVÝCH POVLACÍCH. TECHNOLOGICKÉHO POSTUPU A POSOUZENÍ PŘILNAVOSTI NA KOVOVÝCH POVLACÍCH.  POSTUPU A POSOUZENÍ PŘILNAVOSTI NA KOVOVÝCH POVLACÍCH. POSTUPU A POSOUZENÍ PŘILNAVOSTI NA KOVOVÝCH POVLACÍCH.  A POSOUZENÍ PŘILNAVOSTI NA KOVOVÝCH POVLACÍCH. A POSOUZENÍ PŘILNAVOSTI NA KOVOVÝCH POVLACÍCH.  POSOUZENÍ PŘILNAVOSTI NA KOVOVÝCH POVLACÍCH. POSOUZENÍ PŘILNAVOSTI NA KOVOVÝCH POVLACÍCH.  PŘILNAVOSTI NA KOVOVÝCH POVLACÍCH. PŘILNAVOSTI NA KOVOVÝCH POVLACÍCH.  NA KOVOVÝCH POVLACÍCH. NA KOVOVÝCH POVLACÍCH.  KOVOVÝCH POVLACÍCH. KOVOVÝCH POVLACÍCH.  POVLACÍCH. POVLACÍCH. TECHNOLOGICKÝ POSTUP MUSÍ OBSAHOVAT ZPŮSOB ÚPRAVY POVRCHU, ODPOVÍDAJÍCÍ PODMÍNKÁM PRO  POSTUP MUSÍ OBSAHOVAT ZPŮSOB ÚPRAVY POVRCHU, ODPOVÍDAJÍCÍ PODMÍNKÁM PRO POSTUP MUSÍ OBSAHOVAT ZPŮSOB ÚPRAVY POVRCHU, ODPOVÍDAJÍCÍ PODMÍNKÁM PRO  MUSÍ OBSAHOVAT ZPŮSOB ÚPRAVY POVRCHU, ODPOVÍDAJÍCÍ PODMÍNKÁM PRO MUSÍ OBSAHOVAT ZPŮSOB ÚPRAVY POVRCHU, ODPOVÍDAJÍCÍ PODMÍNKÁM PRO  OBSAHOVAT ZPŮSOB ÚPRAVY POVRCHU, ODPOVÍDAJÍCÍ PODMÍNKÁM PRO OBSAHOVAT ZPŮSOB ÚPRAVY POVRCHU, ODPOVÍDAJÍCÍ PODMÍNKÁM PRO  ZPŮSOB ÚPRAVY POVRCHU, ODPOVÍDAJÍCÍ PODMÍNKÁM PRO ZPŮSOB ÚPRAVY POVRCHU, ODPOVÍDAJÍCÍ PODMÍNKÁM PRO  ÚPRAVY POVRCHU, ODPOVÍDAJÍCÍ PODMÍNKÁM PRO ÚPRAVY POVRCHU, ODPOVÍDAJÍCÍ PODMÍNKÁM PRO  POVRCHU, ODPOVÍDAJÍCÍ PODMÍNKÁM PRO POVRCHU, ODPOVÍDAJÍCÍ PODMÍNKÁM PRO  ODPOVÍDAJÍCÍ PODMÍNKÁM PRO ODPOVÍDAJÍCÍ PODMÍNKÁM PRO  PODMÍNKÁM PRO PODMÍNKÁM PRO  PRO PRO NOVÉ KONSTRUKCE. - NÁTĚR OBNOVIT PŘI VIDITELNÉ KOROZI > 5% POVRCHU CHRÁNĚNÉ PLOCHY, PŘI TLOUŠŤCE Zn VRSTVY  NÁTĚR OBNOVIT PŘI VIDITELNÉ KOROZI > 5% POVRCHU CHRÁNĚNÉ PLOCHY, PŘI TLOUŠŤCE Zn VRSTVY NÁTĚR OBNOVIT PŘI VIDITELNÉ KOROZI > 5% POVRCHU CHRÁNĚNÉ PLOCHY, PŘI TLOUŠŤCE Zn VRSTVY  OBNOVIT PŘI VIDITELNÉ KOROZI > 5% POVRCHU CHRÁNĚNÉ PLOCHY, PŘI TLOUŠŤCE Zn VRSTVY OBNOVIT PŘI VIDITELNÉ KOROZI > 5% POVRCHU CHRÁNĚNÉ PLOCHY, PŘI TLOUŠŤCE Zn VRSTVY  PŘI VIDITELNÉ KOROZI > 5% POVRCHU CHRÁNĚNÉ PLOCHY, PŘI TLOUŠŤCE Zn VRSTVY PŘI VIDITELNÉ KOROZI > 5% POVRCHU CHRÁNĚNÉ PLOCHY, PŘI TLOUŠŤCE Zn VRSTVY  VIDITELNÉ KOROZI > 5% POVRCHU CHRÁNĚNÉ PLOCHY, PŘI TLOUŠŤCE Zn VRSTVY VIDITELNÉ KOROZI > 5% POVRCHU CHRÁNĚNÉ PLOCHY, PŘI TLOUŠŤCE Zn VRSTVY  KOROZI > 5% POVRCHU CHRÁNĚNÉ PLOCHY, PŘI TLOUŠŤCE Zn VRSTVY KOROZI > 5% POVRCHU CHRÁNĚNÉ PLOCHY, PŘI TLOUŠŤCE Zn VRSTVY  > 5% POVRCHU CHRÁNĚNÉ PLOCHY, PŘI TLOUŠŤCE Zn VRSTVY > 5% POVRCHU CHRÁNĚNÉ PLOCHY, PŘI TLOUŠŤCE Zn VRSTVY  5% POVRCHU CHRÁNĚNÉ PLOCHY, PŘI TLOUŠŤCE Zn VRSTVY 5% POVRCHU CHRÁNĚNÉ PLOCHY, PŘI TLOUŠŤCE Zn VRSTVY  POVRCHU CHRÁNĚNÉ PLOCHY, PŘI TLOUŠŤCE Zn VRSTVY POVRCHU CHRÁNĚNÉ PLOCHY, PŘI TLOUŠŤCE Zn VRSTVY  CHRÁNĚNÉ PLOCHY, PŘI TLOUŠŤCE Zn VRSTVY CHRÁNĚNÉ PLOCHY, PŘI TLOUŠŤCE Zn VRSTVY  PLOCHY, PŘI TLOUŠŤCE Zn VRSTVY PLOCHY, PŘI TLOUŠŤCE Zn VRSTVY  PŘI TLOUŠŤCE Zn VRSTVY PŘI TLOUŠŤCE Zn VRSTVY  TLOUŠŤCE Zn VRSTVY TLOUŠŤCE Zn VRSTVY  Zn VRSTVY Zn VRSTVY  VRSTVY VRSTVY < 30 µm, PŘÍPADNÉ MECHANICKÉ POŠKOZENÍ NÁTĚRU OPRAVIT IHNED. - NÁTĚRY APLIKOVAT V SOULADU S PODMÍNKAMI URČENÝMI VÝROBCEM NÁTĚROVÉ HMOTY - OCELOVÁ KONSTRUKCE BUDE KONTROLOVÁNA V INTERVALECH MIN. 1X ZA 5 LET


