TRAMVAJOVA ZASTAVKA
SO 652

DETAIL KOTVENI

DETAIL PRIPOJE VYPLNE ZABRADLI KE SLOUPKU
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VYPIS PRVKU ZABRADLI
. DELKA HMOTNOST CELKEM
OZN. PROFIL POCET ™ks/mm] [ /] kaim] | 1kskg | [o/kg]
1.1 JAKL 50/40/4 35 1000 35,000 5,23 5,23 183,050
2.1 TR 48,3/2,6 1 1280 1,280 2,93 3,750 3,750
2.2 TR 48,3/2,6 15 1430 21,450 2,93 4,190 62,849
2.3 TR 48,3/2,6 1 1030 1,030 2,93 3,018 3,018
2.4 TR 48,3/2,6 10 1975 19,750 2,93 5,787 57,868
2.5 TR 48,3/2,6 1 1400 1,400 2,93 4,102 4,102
3.1 TYC PLOCHA 40/10 (VODOROVNA) 2 1240 2,480 3,14 3,894 7,787
3.2 TYC PLOCHA 40/10 (VODOROVNA) 50 1390 69,500 3,14 4,365 218,230
3.3 TYC PLOCHA 40/10 (VODOROVNA) 2 990 1,980 3,14 3,109 6,217
3.4 TYC PLOCHA 40/10 (VODOROVNA) 20 505 10,100 3,14 1,586 31,714
3.5 TYC PLOCHA 40/10 (VODOROVNA) 2 1360 2,720 3,14 4,270 8,541
4 TYC PLOCHA 40/10 (SVISLA) 66 935 61,710 3,14 2,936 193,769
5 TYC PLOCHA 40/5 (VYPLN) 310 750 289,850 1,57 1,468 455,065
6 PL10 160/160 35 160 5,600 12,6 2,016 70,560
7 ODREZKY Z NEREZOVE TR 22/2,6 198 10 1,980 1,24 0,012 2,455
8 ZAVITOVA TYC NEREZOVA M10 5,8 105
9 MATKY D=10 KLOBOUCKOVE NEREZ 198
10 | CHEMICKA KOTVA NEREZOVA M12 5,8 140
11 VICKO TR 48,3 56
12 VICKO JAKL 50/40/4 35
HMOTNOST [kg] 1308,975
SVARY + SPOJE + DR.MATERIAL + PROREZ 8% | 104,718
| CELKEM HMOTNOST [kg] 1413693

POZNAMKY

— TATO DOKUMENTACE NESLOUZI JAKO VYROBNI A NESMI ANI TAKTO BYT POUZITA!

— ZHOTOVITEL ZPRACUJE VYROBNI DOKUMENTACI A PREDLOZI JI KE SCHVALENI TECHNICKEMU DOZORU

STAVBY

— PRED ZPRACOVANIM VYROBNI DOKUMENTACE PREMERIT NA STAVBE VESKERE BETONOVE KONSTRUKCE,

NA KTERE OCELOVA KONSTRUKCE NAVAZUJE

— VESKERY SPOJOVACI MATERIAL JE NEREZOVY, VSECHNY PRVKY SPOJU MUSI BYT PROVEDENY VE
STEJNE NEBO VYSSI KVALITATIVNI A PEVNOSTNI TRIDE JAKO PRIPOJOVANE PRVKY
— JEDNA SE PREVAZNE O BEZNE SVAROVANE KONSTRUKCE Z VALCOVEHO MATERIALU S VYSSIMI NAROKY

NA KVALITU PROVEDENI, PREDEVSIM PRESNOQST

— JEDNOTLIVE KOMPONENTY NOSNE KONSTRUKCE MUSI BYT VZAJEMNE KVALITNE SVARENY, VSECHNY
HRANY BUDOU SRAZENY NA POLOMER MIN. 2mm, SVARY BUDOU ZABROUSENE
— VYROBA OK MUSI ODPOVIDAT CSN EN 1090-1+A1 A CSN EN 1090-2+A1. NA STAVBE BUDE PROBIHAT

MONTAZ SROUBOVANYMI SPOJI, SVARY NA STAVBE MINIMALIZOVAT

PROTIKOROZNIi OCHRANA OCELOVYCH KONSTRUKCI

— PRED ZAPOCETIM PRACI PREDLO/I
TECHNICKYM DOZOREM INVESTORA

— OCELOVA KONSTRUKCE BUDE TRYSKANA DLE ISO 8504—1 A ISO 8504—2. POVRCH, KTERY NEBYL
TRYSKAN A MA BYT OPATREN NATEREM, MUSI BYT ZBAVEN VOLNYCH OKUJI, PRACHU, MASTNOTY A OLEJE
A OCISTEN OCELOVYM KARTACEM. K TRYSKANI POVRCHU BUDOU POUZITY TRYSKACI PROSTREDKY VHODNE
PRO POZADOVANOU POVRCHOVOU UPRAVU. POVRCH TRYSKAT NA STUPEN SA 215,

— PODMINKY PRO PROVADENI KOVOVYCH POVLAKU JSOU STANOVENY CSN EN ISO 2063.

— ZHOTOVITEL ZPRACUJE ROVNEZ DOKUMENTACI SKUTECNEHO PROVEDENI PROTIKOROZNI OCHRANY.

— NASLEDNE SVAROVANE DILCE MUSI MIT POVRCH DO VZDALENOSTI 150mm OD SVARU CHRANEN
MATERIALEM, KTERY NEZHORSI KVALITU SVARU. SVARY BUDOU OSETRENY ZINKOVACIM MATERIALEM

— VESKERE VOLNE KONCE KONSTRUKCE BUDOU ZAVICKOVANY, PRO PROVEDENI PROTIKOROZNI OCHRANY
/AROVYM ZINKOVANIM BUDOU PROVEDENY U UZAVRENYCH PROFILU VYPUSTE A VETRACI OTVORY

NAVRH  PROTIKOROZNI  OCHRANY  ZHOTOVITEL KE SCHVALENI

— KONSTRUKCE JE DLE CSN EN ISO 12944-2 ZARAZENA DLE KOROZNI AGRESIVITY DO STUPNE C4 A
DLE CSN EN ISO 12944—5 JE NAVRZEN NATEROVY SYSTEM A7.12:

— PRIPRAVA PRED ZINKOVANIM PONOREM: STUPEN B3 MORENI V KYSELINE

— PODKLAD: ZAROVE ZINKOVANI PONOREM, TLOUSTKA Zn POVLAKU MIN 80 um

— ZAKLADNI NATER: NATER NA BAZI EPOXIDOVE PRYSKYRICE MIN 80 um

— NASLEDUJICI NATER: VICEVRSTVY VRCHNI POLYURETANOVY NATER V JEDNOTNEM ODSTINU

JMENOVITA TLOUSTKA SUCHEHO POVLAKU: 240 um

— ODSTIN NATERU: RAL 7024 GRAPHITE GREY

— POUZITY NATEROVY SYSTEM MUSI BYT OPATREN CERTIFIKATEM TUZEMSKE AKREDITOVANE ZKUSEBNY,
VCETNE  TECHNOLOGICKEHO ~ POSTUPU A POSOUZENI  PRILNAVOSTI  NA  KOVOVYCH  POVLACICH.
TECHNOLOGICKY POSTUP MUSI OBSAHOVAT ZPUSOB UPRAVY POVRCHU, ODPOVIDAJICI PODMINKAM PRO
NOVE KONSTRUKCE.

— NATER OBNOVIT PRI VIDITELNE KOROZI > 5% POVRCHU CHRANENE PLOCHY, PRI TLOUSTCE Zn VRSTVY
< 30 um, PRIPADNE MECHANICKE POSKOZENI NATERU OPRAVIT IHNED.

— NATERY APLIKOVAT V SOULADU S PODMINKAMI URCENYMI VYROBCEM NATEROVE HMOTY

OCELOVA KONSTRUKCE BUDE KONTROLOVANA V INTERVALECH MIN. 1X ZA 5 LET
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