Pfiloha D — Specifikace dila

Specifikace dila

1.

Operace spojené s posouzenim technického stavu filmovych materiald (16 mm, 35 mm) ve
specializovanych filmovych laboratofich a nasledné rozhodnuti pro volbu dalSich technickych
a technologickych krok( pro laboratorni zpracovani filmi. Poskytovatel v této souvislosti
zabezpedi:

a.

Odbornou kontrolu a diagnostiku technického stavu filmovych materidld na k tomuto
ucelu urceném pracovisti s potfebnym personalnim a technickym vybavenim, t.j.
sledovani typickych poskozeni a defektl na materidlu samotném, stejné se sledu;ji
prenesenad, prekopirovana poskozeni, téz chybéjici Sablona apod.

Vyplnéni dokumentu ,Zaznam o stavu materidlu”, pro stdvajici i nové vyrobené
filmové materialy, ktery musi obsahovat nasledujici tdaje: Nazev nebo oznaceni filmu,
druh materialu, vyrobce materialu, sitku filmového pasu, ¢ernobily nebo barevny film,
format obrazu, format zvuku, typ podlozky, pocty dilG negativu obrazu i zvuku
pfipadné duplikatniho negativu, duplikacniho pozitivu, kopie, délku (netto a brutto
metraz), druh prepravniho obalu, souhrnny popis zavad, udaje o kontrolujicim, datum
a misto kontroly.

i.  Vypisovat vsechny druhy materiald (ORWO, FUJI, KODAK, AGFA, FERRANIA a
jiné), které se nachazeji ve vSech kotoucich. Plati pro obrazové a zvukové
materialy.

ii. Pfesné specifikovat format zvuku t.j. ne jen opticky/magneticky zaznam ale
vypsat némy, analog. MONO, analog. STEREQ, Digitalni zvuk, DD, DTS, SDDS.
Dale specifikovat jestli se jednd o hustotni, plochovy jednoradkovy,
dvouradkovy, vicefadkovy zaznam zvuku nebo je zvukova stopa prazdna.

iii.  Vypisovat celé nazvy jako napf. Nitrat, Acetat, Polyesteranejen N, A,Patoz
dlvodu trvalé identifikace i ve vzdalené budoucnosti.

iv.  Souhrnnym popisem zavad se rozumi vyhotoveni podrobného popisu a
zaznamu typickych poskozeni a defekt(, jako jsou napf.: poskozeni perforace
— naraZena, natrZend, drena, nafiznutd, protriena perforace; poskozeni
povrchovych ploch filmu, jako napf.: vlasové rysky, zaprseni, ryhy a jina
poskozeni, necistoty, smrsténi, apod.; a poskozeni materidlu octovym
syndromem, rozkladem nebo plisni - pro kazdy dil samostatné.

Zapsani data vyroby u noveé vyrobenych filmovych materidld do dokumentu ,Zaznam
o stavu materialu”.

Uvedeni zdrojového materidlu do dokumentu ,,Zaznam o stavu materialu“, ktery se
pouzil k vyrobé novych materiall, aby se velmi jednoduse identifikoval material, ze
kterého byl vyrobeny material nové generace. Plati pro obraz a zvuk.

i. V pripadé nedochovani origindlniho negativu nepouzivat oznaceni NO+NZ
kdyZ prokazatelné vime, Ze to je duplikatni negativ / intermediat negativ a
takto ho s privlastkem uvést jako plvodni material atd.

ii.  Vpripadé vyroby nového NZ (negativu zvuku) je potfeba uvést skutecnost, ze
nové vyrobeny NZ neni plvodni a taktéZ je potfeba napsat zdroj podkladu pro
vyrobu, jako napf. ptvodni distribué¢ni 35mm kombinovana kopie.

VloZeni ,,Zaznam o stavu materialu“ do krabic k filmovému materialu.

Rozhodnuti o volbé a zplsobu realizace potfebnych technickych a technologickych
operaci. Doporuceni typu kopirky (krokova nebo priibézind), na jaké bude probihat
vyroba materialu.

DolozZeni vytisténé Cislovaci listiny po jednotlivych kotoucich hlavné pti vyrobé novych
material( a zejména zabezpecovacich material(.
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h.

Pfi odevzdavani filmovych materidll po ukonceni vyroby do NFA je potrebné ke
kazdému titulu odevzdavat i Uplnou dokumentaci (Zaznam o stavu materidlu a
Cislovaci listinu) spolu s fotodokumentaci poskozeni.

2. Operace spojené s cCisténim a s odplisriovanim filmovych materidld (16 mm, 35 mm) ve
specializovanych filmovych laboratofich:

a.

Odborné ultrazvukové Cisténi  filmovych materidld, pfipadné odplisnéni
rozmnoZovacich a zabezpecovacich filmovych materidld a nutné drobné opravy
poskozenych filmovych material, dodanych ke kontrole.

Pred odplisnénim filmovych materidld je nutné prelepit vSechny slepky adhezni
filmovou paskou. Po odplisnéni pasku ihned odstranit,

Filmové materidly na nitrocelulézové podloZce, virdZzované filmové materidly a
filmové materidly s magnetickym polevem je zakazano Ccistit na ultrazvukové a
chemické Cisticce. V pripadé nutnosti a po peclivém zhodnoceni technického stavu na
previjecim stole je Cisténi téchto materidld moZné pouze na sucho tzv. sametovani pfi
dodrZovani zvysené opatrnosti.

Plvodni sablony pred uloZzenim do oball odplisnit podle typu materialu, po odplisnéni
uloZit Sablony do krabice k filmovému materiald nebo do samostatné krabice. Pokud
neni na Sabloné uvedeny nazev filmu je potfebné pfi vyjmuti z obalu Sablonu oznacit
nazvem filmu a ¢islem dilu.

3. Operace spojené s vyrobou novych filmovych materidld (16 mm, 35 mm) ve specializovanych
filmovych laboratofich. Poskytovatel zarucuje:

a.

i (']

Vyrobu duplikatnich barevnych a cernobilych rozmnoZovacich a zabezpecovacich
filmovych materiald na aktualni typové uUrovni (Intermediat negativ, Intermediat
pozitiv, pfipadné Internegativ, duplikatni negativ, duplikacni pozitiv).

Vyrobu barevnych a ¢ernobilych kombinovanych kopii na aktudlni typové Urovni.

Ve vybranych ptipadech zhotoveni kontrolnich kopii pro posouzeni kvality existujicich
rozmnoZovacich material( dodanych k vyrobé.

Vyrobu zvukové stopy u barevnych kopii musi odpovidat technologickému postupu
doby vzniku filmu.

Veskeré laboratorni prace a ukony realizované v uzavieném technologickém cyklu.
Zabezpeceni uméleckych a technickych pozadavk( zodpovédnymi pracovniky.
Preferovani technologické linie kinematografickych materidld firmy Kodak s
pozadavky na duplika¢ni postupy s vyuzitim filmové suroviny Kodak — Intermediat a
Internegativ na aktudlni typové Urovni.

Kontrolu nové vyrobenych nosicll, kterd bude probihat v projekci poskytovatele za
Ucasti povérenych zastupcl objednavatele. VyZaduje se kontrolni dvojprojekce (vedle
sebe na jednom platné, promitani vzorového plvodniho filmového materidlu a nové
vyrobeného filmového materidlu). Poskytovatel bude o kontrolnich projekcich
informovat objednavatele minimalné pét pracovnich dni predem.

4. Pridruzené ¢innosti poskytovatele:

a.

Pti odplisriovani filmovych materiald je vidy nutna i ndhrada/vyména zaplisnénych
pfipadné rezavych a jinak poskozenych (rozmérové deformovanych) stfedovek a
krabic.

V pfipadé vymény obalu starého za novy je nutné prepsat vSechny informace atoiz
vnitfni strany obalu jako je napf. vyrobce, typ materidlu, pouZitd technologie (Dolby
A) atd. a vlozit do nového obalu.

Zabaleni rozmnoZovacich filmovych materidlll do ochranného papirového obalu a
vloZeni do novych plastovych nebo kovovych krabic, dle typu podlozky. Ochranné
papirové obaly doda NFA.
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d. Vytvoreni a vloZeni pisemného zaznamu ,Zaznam o stavu rozmnoZovaciho materialu”
/ ,,Stav kopie” se zapisem data vyroby do plastového obalu 1. dilu filmového materialu
ke kazdému titulu.

Veskerou stavajici dokumentaci z plivodnich oball vloZit do novych obald.

f. Zabezpeceni prevzeti a prepravy filmového materidlu z NFA a nazpét do NFA. Filmové
materialy k laboratornimu zpracovani si poskytovatel pfevezme z NFA a po realizaci
pozadovanych sluzeb, resp. po poZadovanych Ukonech je doruci zpét a odevzda do
NFA véetné noveé vyrobenych filmovych materiald.

g. UloZeni filmovych materidll po dobu realizace poZadovanych sluzeb, resp. po
pozadovanych ukonech u Poskytovatele.



